Google 


This is a digital copy of a book that was preserved for generations on library shelves before it was carefully scanned by Google as part of a project 
to make the world’s books discoverable online. 

It has survived long enough for the copyright to expire and the book to enter the public domain. A public domain book is one that was never subject 
to copyright or whose legal copyright term has expired. Whether a book is in the public domain may vary country to country. Public domain books 
are our gateways to {he past, representing a wealth of history, culture and knowledge that’s often difficult to discover. 


Marks, notations and other marginalia present in the original volume will appear in this file - a reminder of this book’s long journey from the 
publisher to a library and finally to you. 


Usage guidelines 
Google is proud to partner with libraries to digitize public domain materials and make them widely accessible. Public domain books belong to the 


public and we are merely their custodians. Nevertheless, this work is expensive, so in order to keep providing this resource, we have taken steps to 
prevent abuse by commercial parties, including placing technical restrictions on automated querying. 





‘We also ask that you: 


+ Make non-commercial use of the files We designed Google Book Search for use by individual 
personal, non-commercial purposes. 





and we request that you use these files for 


+ Refrain from automated querying Do not send automated queries of any sort to Google’s system: If you are conducting research on machine 
translation, optical character recognition or other areas where access to a large amount of text is helpful, please contact us. We encourage the 
use of public domain materials for these purposes and may be able to help. 


+ Maintain attribution The Google “watermark” you see on each file is essential for informing people about this project and helping them find 
additional materials through Google Book Search. Please do not remove it. 


+ Keep it legal Whatever your use, remember that you are responsible for ensuring that what you are doing is legal. Do not assume that just 
because we believe a book is in the public domain for users in the United States, that the work is also in the public domain for users in other 
countries. Whether a book is still in copyright varies from country to country, and we can’t offer guidance on whether any specific use of 
any specific book is allowed. Please do not assume that a book’s appearance in Google Book Search means it can be used in any manner 
anywhere in the world. Copyright infringement liability can be quite severe. 






About Google Book Search 


Google’s mission is to organize the world’s information and to make it universally accessible and useful. Google Book Search helps readers 
discover the world’s books while helping authors and publishers reach new audiences. You can search through the full text of this book on the web 
at google. com/] 























Anbau Kan ) Ola neme Sertrele RE 
| Amtlicher Bericht 


über 
Der Is w 
bie allgemeine 
\ 


Deutſche Gewerb eAusſtellung 


Berlin 
im Jahre 1844. 


. Om + — 


Zweiten Theiles erite Abtheilung: 


Berg⸗ und Hütten « Brobufie, grobe Metalls Arbeiten, Metall» Babrilate und kurze 
Vaaren, Inftrumente, Uhren und Chronometer, Mafchinen und Acergeräthe, 
Gegenſtaͤnde des GBifenbahns und Schiffebanmweiens enthaltend. 


Berlin. 


\ Verlag von Karl Neimarus. 
' (Groplunie Buch⸗ und Kunftdandblung.) 


1846. 
1245-46 


n 


G 


oO 
R 


HFSATA 

GAR 
AS 
KEN 

Inhalts— Verzeichrls 


zweiten Theile ner Abtheilung. 


—t— 


Zweiter Abfchnitt. Zui 
er 


Berg⸗ und Hüttenprodukte, grobe Metallarbeiten, Metall | mus. | Seite. 

fabrifate und kurze Waaren; Inftrumente, Uhren und Ehros | Rele. 

nometer; Mafchinen und Adergeräthe; Gegenitände des 
Eifenbahn, und Schiffobauweſens. 


A. Brennſtoffe, Lrze und Metalle. 


IV. Holjlohlen...ueanesansenenonunnnnnnensannenunsensansnnannunnsnennenenense 

V. Künfliches Brennmaterlal....ucnoassassenossunnnssenunusnsnnnnenennees 

$. 2. Eiſenhütten⸗Produkte... 
I. Notigen Über Eiſenerzeugung im Allgemeinen.ccosesososcssesennee« 

11. ifenerge, Rohe und Stabeifen ........ 

IE. Schwarze und Weißbleche. 
IV. Erjzengniſſe der Stahlfabrikation. 

$. 3. Kupfer, Blei, Zink, Zinn, Meſſing und andere Metalle 


1. Kupferhütten- und Hammerprodulte...esaseneonnannnessnunsnsansuenen 
II. Blei und Silber ... 


V. Meſſing .. 
VI. Verſchiedent Erze und Mincialien, . 

a. Spießglanz (Antimon)...... ———————— — 
b. Braunftein (Grau Manganerj)...... —EE——————— — .. 
E. Usaupedhen Bere) . REPFEEFFPFETPEPEREUEREEPREPEEEREPRP PFERDE PRRPPF 


799 





Inhalt des zweiten Theils erſter Abtheilung. 


ELITE TUI vo00090080H 20000 0000 


1 —** .... 
k. Edleſtin (Schweſelſ. Etrontian).. 
1. Aphalt..ecosescososcsoonreenee . 


BALL ELTILZEIIIITETTEI TEE TIER 


.„....u..002.2.09a00 000000 99.090 v“o—..nu......„u.... 


B. Wacren und Sabrifate cuo unedlen Uletallen. 


4. Gußwaaren . 
I. Eiſenguß ...... 
II. Zinfgnßwaaren ......... ....... ....... ...... 

I. Bronze Statuarguß .... 

IV. Gelbgießer⸗Arbeiten.... 
V. Brongewaaren 


ZI SEI III III v...... 


VI. Zinngußwaaren 


9. Arbeiten aus Schmiebeeifen vonnurennsen passnsonsnssornanssnsnnsnnne 

I. Grob⸗ und NagelfchmiedsArbeiten......... gansnanssnnsnnnnnonennunene 
a. WagensAchfen....... —RE& ...... 
b. Pflugſchaaren.... —ER—— —R& 
©. Hufeiſen ... .... ........ .. 
d. Nagelfabrikate ............ ..... 
II. Schiffsfetten und Anker. 
III. Schloſſer⸗Arbeiten . 
IV. gengſchmied⸗Arbeiten.... —E—————— 
a. Koch⸗ und Bratmaſchinen ........ ...... 
b. Brückenwaagen........ .... .. 
c. Wagenwinden und FSlaſchenzüge........... .. 
d. Werkzeuge für Schmiede, Schloffer, Mechaniker ....... 
e. Schmiedetiſerner Schleppmwagen....ucnua. IPEPEPPFPFFEPRRURUN ..... 


6. Stahl- und Eiſenwaaren, Waffen und Meſſerſchmied⸗ 
Arbeiten ..... 


I. Stahl⸗ und Gifenwarren....... genossen onnen sans snsnunnnnnn mann un nenn 
IL. Senſen, Sicheln und Strohmeſſer ... 
I. Feilen und Raſpeln 
IV. Sägen und Stahlblätter...... ..... .... 
V. BüchfenmachersArbeiten, Helme und Küraffe........ Sonassaenunsene : 
a. Büchfenmacher- Arbeiten... uauasonssonnoennnosunonnunnunnsnunnunnnen ann . 
b. Helme und Küraffe ........... Sessnonsnsnnnsssnnnnsnunssnennene ...... 
VI. Schwertfeger⸗Arbeiten und ſchneidende Waaren.... 
a. SchwertfegersArbeiten. ........... ennenonennonne 
b. Schneidende Waaren....nssesseossonossneenuunennennenn aan Senanssssennne 
7. Arbeiten aus verfchiebenen unedlen Metallen sessnee anennn . 
I. Metallröhren zur Leitung von tropfbaren und elaſtiſchen Flüfs 
Üigfeiten.... anessnsaoseosonsnunensnunnnene Sesannnesannnnee snosuennnunennn 





a. Vlei⸗ und ZJinuröhren . 





b. Röhren aus Kupfer und Meffing .... 
»c. Zinkröohren. 
d. Eiſerne Gasröhren....nesenenosonsonesnnanunnnnnnsnennennonnnsrenene ....... 
II. Gewehrkugeln, Schroot und Zündhũtchen . 
a. Gewehrkugeln —EREE& 
b. Slintenfchroot 
©. Zũndhũtchen ... 
III. Grobe Blechwaaren 
a. Giſerne Zauckerformen . 
b. Blecherne Küũchengeſchirre . 
©. Etriegel.oeeenoessoenosnussunennanssuusnonunensnnnunennnarsnnunnonnonensunene 
d. Heizapparate aus Gifenblech....ne.zuonssononnunssnonansansonunsnenauneen 
IV. Kupferfchmieds und KlempnersArbelten ............. . 
a. Kupferfchmied s Arbeiten ..ooeuncnoasasnsannonnensennssasnnensnansnensnrene 
b. Rlempners Arbeiten. .oososeneonnsonennnnunsneusnnsnonranasnnoonsannenunener 
©. BaresApparate....osasusosenosnusnsunnnssnuunnnnsnusnenanneenneree PPERFPFFR 
$. 8. Metalldrähte und Drabtfabrikate ...........uu0-nuososnonnenerene 
- |. Drübte aus verfchiehenen Metallen. .neesoonssusoeessnenunnsnnsnneee 
a. Meffingbrähte....essassssnssnononensenneunonennnssnsnunssunsenanssnnnensen 
b. Tröhte and andern Dietallen..........osssnsnsnensorsnennsnonnesnnnenene 
II. Draptfeile and Geflechte; Metallgewebe.......esnsnsonsossnnnusenner 
a. Drahtfeile ...euossenossosonnonsnnenononennennennnunnsnonnsnnnnnanunensnnenne 
b. Drabtgeflecdhte ....unecneonenonuenneonssncennnnensnnenanssononensunsannnnnree 
©. Metallgewebe (DMetalltücher) ........oooososnessenensuonsnussnnnnnnnnnnse 
au Kragen, Hecheln und Weberlimme...ozcoonsenonnsonnnnnensennensne . 


soo 0000000000010 1 10007 EROE HOF LEE H FELL οο 


©. Weberkaͤmme (Rietdblätter)........2.22000naununnnsnunonsnnuonnnunnensee 
IV. Drabiftifte, Niete und Ahlen.......ucoonsonunssnonnsnosnnernonnennenes 
a. Drahtftifte und Niele...oeszennesenenonensnensnnnnernsnensnenunnennnesnnee 
b. Ahlen (Urte)....oesssussonensenusnsssenuennennanensnunsnenssunensunsensene 
V. Nähnaveln, Etrid- und Stecknadeln ..eonernseosonuessnunner —R& 
VI. diſchangeln, Haken und Oſen... — 
a. Fiſchangeln..... ... —RXXXX&x¶ 
b. Salem und Oſen........ ——————— 


C. Arbeiten aus edlen und veredelten Metallen; Cackirarbeiten, 
kurze Waaren und diverſe Artikel. 


$. 9. Arbeiten aus edlen Metallen... seseee * 
I. Juwelier⸗ und Gold⸗Arbeiten 

a. Inwelier⸗Arbeiten....... 

b. Bijonterie⸗Atbeiten... 

c. Geſchliffene uud gefchuittene Steine 
II, Eilber⸗Arbeiten..................... 

a. Gorpuds oder getriebene Arbeiten...... 

b. Gepreßte ober damascirte Urbeiten..... ——————— — 

©. Rligran⸗Arbeiten ... 


Zahl 
der 
Aus⸗ 


⸗c6 


© u 
BB 0 10 me 


fieller. 






321 
321 


IV Inhalt des zweiten Theils erfler Abtheilung. 


\ 


$. 10. Arbeiten aus verebelten Metallen, galvanoplaftifche 










Arbeiten und Metallfchlägerek .. 38 | 342 

1. Blattirte Arbeiten...... ger onnnnsonnenenonnnerene geneere . 1 342 

II. Neuftlders Arbeiten. .ueeaseeneseossoneee enenosnanesenne ... oo. 1 13 | 348 
MI. Oalvanoplaftifche Arbeiten. ....enccncssecnuanonen » ensnunsssnasnensnee 3 352 
IV, Gryengniffe der Gold⸗ und Metallfchlägerei sonne RFPFUPFPFFUREFRRE 16 | 355 

a. Soldfchlägerel...aescasnnsunonuneonenenonenununsanannne gannannsnenessnnenens 1 355 

b. Metallſchlägerei.. .... .... 3 356 
©. Brongefarben .... Senunnnnonnnsnunnunsnssnseen 6 358 

d. Ranſchgold (Kuittergolb)....... IPPREEREERER .. 2 | 360 
e. Metallfoliem....nccsaenssassonssonnenouunnnnsensnsnnenne genssosnsusennnunnne 2 361 

6. 11. Ladies Arbeiten, kurze Waaren und biverfe Artikel...... 90 | 362 
I. Ladirte Waaren und Lampen. ..cuesosonessounnesonenuenee . 21 | 362 

a. Ladirte Waaren........ Sonssanssnenne Mnassossansaresunssnusnne 17 | 364 

b. Rampen ..unenessennsesnnennunnsnnnnsnunnsansnennnanannnsnnnnennen aansesanene 7 370 
II. Kurze Waaren... —E———— —E——— .1 8 |.37 

a. Metallfmöpfe occnaessasasssnnnsssnannnesnunnnunen nerosnnasneenene ........ 11 | 374 

b. Singerhüte, Nähringe Merc.nanessosnesaner sansnsasenuenee nnaenserensnesnne 3 378° 

c. Meffingene Uhrſchlüſſel........... Senssosnaranusnsnnne uno 1 378 

d. Tombadringe...cusesonsornennennsansnssnennnn gensnnnnssssnsssnnnnensnneonn 1 379 

©. Rechenpfennigeenceasanassnsennanunsnnnnnnennn nannensnsensnssssuene Seren 1 379 

l. Meſſingnägel. 3 13% 

g. Brillengeſtelle.... 6 | 30 
h. Schlichen, Diiederhaften und Esunhafen ....... ———— 2 382 

1. Sonnenringe. ..... .... l 383 

k. Tombaduhren...esesonssssnnanensensunsnnnsenee ....... ..... 2 383 

I. Zinne und Viechfpielfachen. cceeaeaaseossnnsseneneneneene ossossseesenenen 1 12 | 34 
m. Blecherne Epiegelchen, Dofen Mencassessossssnnnuunnsnnssunesusennene .I 2 | 38 
II. Diverfe Artifel ver Metallgewerbe.......... .... oo 1 21 | 389 

a. Geprägte Metallbuchflaben...uccnc.. eenassssnsnusnanssrenneneen un) 2 389 

b. Geprigte Dingen und Diedaillen ....... 3 | JM 

ce. OraveursArbeiten...... nennssssenenne enasnnnsnnnnsnnnnsnnsansenanssnnsenne 3 | 301 

d. Diverfe Metallfahrifate........ ansoossnussene neassnassonansunssnsnennnnenn 6 391 

e. Verſchiedene Geräthe und Apparate...cucsassonsennassnsnensnuerursnene | 1 392 

D. Chiruraifche Anftrumente, Bandagen 20.5 matbematifche, 
phyſlkaliſche und optiſche Inftrumente; Uhren und Chronometer, 

F. 412. Chirurgiſche Inftrunente, Vandagen und Apparate... | 39 | 394 
. 1. Ghirurgifche Anfteumente..eccsossossensusssusunesenonsensanuunnnnenuuse 14 304 
1. Veuchbänder und andere chlrurgiſche Vandagen .cenessousasoonennen | 9 308 

a. Bruchbändere.eceussnnnssuenen vensnsssssnnsnsnenenrensnere Sansasnensnsnenene 7 398 

b. Verfchievene andere Bandagen, Gummi⸗-Apparate Huccsaossuueneene | 2 400 
III. Hoͤrrohre, Eynten und andere —5 Apparate ..... ..... 12 401 

a. Horrohre....... ——————— — 2 401 

h. Spriten ..... — ——— 8 402 

c. Verſchledene Infrnmente nnd ippen —R&& 5 1 408 





Inhalt des zweiten. Theile erſter Abtheilung. | V 


Zahl 
un | Erin. 
heller. 
K. 13. Mathematifche, optiſche und phyſikaliſche Inſtrumente = 405 
I. Mathematifche Juſtrumente 405 
a. Aftrouomifche und geopätifche Juſtrumente . 1 407 
b. Juſtrumente zum Zeichnen und Auftragen......... ——— ..1 15 I 413 
I. Optiſche JIuſtrumente — 235 | 417 
a. Fernrohre ...... . 4 411 
b. Mitzoflope, Loupen irononasoosensosenenesnsenennnuusssssnsssnssennnsne 6 419 
©. Daguerreotype............ .18 422 
d. Brillen, Lorguetten, Leſeglaſer 8 | 483 
III. Phyſikaliſche und chemische Inſtrumente 31 | 427 
a. Phyſikaliſche und chemifche Apparate..cnouessasossnunsasnonenunenennens 14 | 48 
d. Meteorologifche Juſtruwente, Arüometer .. 8 433 
©. Beine Waagen und Gewichte .... 9 431 
$. 14. Uhren und Chronometer...essesssserensanssersssusnsnnsensenee 42 | 436 
1. Srjengriffe ver Groß⸗Uhrmacherei.. 7 431 
MM. Taſchen⸗ Wand⸗ und Stuhuhren... 23 | 440 
MIT. Aſtronomiſche Uhren, Cheonometer X... 12 7 497 
E. Erzeugniſſe dee Maſchinenbaues. 

$. 15. Hülfsmafhinen und Werkzeuge für Mechaniker; Dampf 
mafchinen, Türbinen, Pumpen und Feuerfprigen...... 44 | 452 
1. SHülfsmafchinen und Werkzeuge für Mafchinenbaues screen. 14 | 452 
a, Drepbänfe und Hobelmaſchinen.... 5 | 84 
db. Doden, Eüpports und Bohrmaſchinen ..... 5 | 81 
©. Geblaſe⸗Vorrichtungen... 4 | 559 
II. Dampfmaſchinen... 14 | 461 
a. Balancier⸗Maſchincu..... 3 402 
db. Notationss Mafchinen (direkt wirkende).... ....... 4 466 
e. Dſcillirende Mafchinen...aesnscssusnsonssnoonsunnannenee Tanssnensnannunnene 2 469 
d. Dampfmaſchinen⸗Modelle........ 5 | 378 
BEL. KreifeloRäver (Lürbinen) ....... 1 | 914 
IV. Pumpen, Feuers und Gartenfpripen.... zeassnssosonesnennsenennsene 15 416 


$. 16. Mechaniſche Vorrichtungen u. Mafchinen zum Spinnen, 
Wehen, Wirken; imgleihen zum Walken, Rauhen, 
Scheeren und Bürften ; Zeugdruck⸗ und Uppretirmafchinen | 45. | 483 


L Maſchinen zum Spinnen, Weben und Wirken. ..eassoseoensennenne 8 | 483 

a. Geräthe ann Maſchinen zum Epinuen....ccesonsesornonnenennoenusenen 13 483 

"1. Tritt⸗ oder Spinnraͤder..... 5 483 
Baumwoll⸗Epinumaſchinen.... 1 486 
X Bollſpinn⸗Maſchinen... Onsssossnsnenuse 4 487 
4. Giuzgelne Geräthe se. für Epinnereien ....cenc.. gensnaeesenaserannennnnee 9 491 
b. Mechaniſche Vorrichtungen zur Weberel. ...nossesossersesne PEPPFERPRR 13 | 492 

1. Jacquard⸗Maſchinen... —R& 3 493 
23. Kartenlochmaſchinen. — . 1 405 
3. Kartenopirmaſchinen... 1 495 


4, Spule uns Doublirmaſchinen.. 1 9 496 


vi Inhalt des zweiten Theile erſter Abthellung. 





5, Sempwebeflähle........ ..... 7 
6. Mechaniſche Webſtuͤhle..... —R .. 1 50 
7. Weberfchügen,......... gensssensnnsene sononsnsunne ... 2 500 
c. Mechaniſche Vorrichtungen zur Darfiellung gewirkter Stoffe ....... 3 01 
Il. Maſchinen zum Waiten, Ranhen, Scheeren und Därften........ 1 8 30 
a Walkmaſchinen ...... PERFPEPPERR .... 1 503 
b. Rauhmaſchinen und Karben. ..... o... 2 304 
© Scheermaſchinen für Wolle. .....uesosenonsssunonsnsnussennsenssnanunnnen 3 306 
d. Scheermafchinen für Kattun ..eecasosonssenuosnonenenen —ERE .. 1 507 
©. Trodenmafchinen..ueosasosnonsnnnsnnuneusene IPPFFEFFRRE gonnansesnenaunnene 1 08 
It. Kattundruds und AppretiesMafchinen u. gensoossnsnunee zoo f| 9 SUR 
a. Kattundruckmaſchinen uebft Zubehör... ... sonne .... 5 508 
1. Formen⸗ oder Morelprudmafchinen (Perrotinen) .. PERFFER 2 13508 
2. Waljenprudmafchinen ...... oecensosnnacnsonanuonnnunenene versonsensessessene 1 35311 
3. Moletten⸗ Preß⸗ und Gravirmaſchinen.... ...... 2 511 
b. Appretir⸗Maſchinen .... ... 4 513 
$. 17. Maſchinen für Buch-⸗ und Steindruckereien, Stempel⸗ 
preſſen, Torfe und Ziegelpreſſen, verfchledene andere 
Mafchinen und Apparate. 37 | 516 
1. Buchs und Steindends, Stempels und Siegelprefſen....... 17 | 316 
a. Buch» und Steindruckpreſſen ....urcassossnsonennansensenssnnsesseneenenn 10 | 316 
b. Antograpbifche Kopirpreffen....... Nennnsnnsunssnssnnsunnenssnnonnesenenen : | 321 
©. Stempel« und Siegelpreſſen .... 95 | Sl 
II. Torfe und Biegelpreflen....eacsscasasncsonenonene Oesnsnnennannnuennanne 2 322 
n. Torfpreffene...ccunssssnsensnnonnssnsnsunnunnunnunnnnonnsnnnuonensnunennenne 1 522 
b. Ziegelprefſen ... 1 523 
III. Mafchinen und Geräthe zur Kradenfabrifation............ ........ 4 325 
a. Lederſpaltmaſchiuen ......... | 525 
b. Kragenfepmafchinen....... ... 1 526 
© Stechfämme für Rraßen....ccsosnsssnonsnsenunnsnennsnnnununonenunenenenn 1 520 
d. Kratenſchleif⸗Maſchinen ...... .... | 527. 
IV. Mafchinen zum Echneiden, reſp. Befchneider, verſchiedener Sub⸗ 
flangen....ocsnsansonsnnusnnonsunnnnnsunnunsneunsennonennsunsensnnuunnnneen 6 527 
a. Papierfchneidemafchinen...ucoosseneosnennnssnonnenonunonnnsnnsonanunnene . 1 527 
b. Stiftſchneidemaſchinen ... 1 5 
e. Maſchinen zum Schneiden von GHolzfchrauben .......... .... 1 328 
d. Korkfchneidemafchinen .....uneneouosunsononnneunonsunsnneosonnuonounennene . 2 329 
e. Mafchinen zum Veſchneiden der Auderhüte....ecsssuosscosennesenne 1 330 
V. Maſchinen und Apparate gun verſchiedenen Zwecken ........ 8 531 
a. Guillochir⸗ und Relief⸗Kopirmaſchinen.. 2 | 51 
b. Mafchinen zum Preſſen Fünftliher Blumen...ccossonssasosnonnornnene l 533 
c. DrabtfeilEpinnmafchinen....nueceonosnuoncnoonunensnnennenre seronsnnnnne 1 333 
d. Quetſchwalzwerk für Olſaamen. 1 334 
©. Robrmarfirmafchine......osessonsnnunnunenonsennnnssenensunonnsenennsunsane l 534 
ſ. Schreibmaſchine für Blinde.... l 534 
g. Verſchiedene mechanifche Vorrichtungen.... 1 335 





Inhalt des zweiten Theils erfler Abteilung. 


$. 18. Landwirihſchaftliche Mafchinen und Geräthe....... 
I. Hädielmafchinen ..ouasensossnnnnnnnnensnnonsnsnnnanunnansensnenennennenn 
II. Verſchiedene Maſchinen und Aclergeräthe.. 


F. Begenitände des Eiſenbahn⸗ und Schiffbauweſens. 


II. Eiſenbahn⸗Wagen. 

III. Einzelne Theile zu Dampf⸗ und Gifenbahns Wagen. .............. 
IV. Eiſenbahn⸗Modelle . 

$. 20. Erzeugniſſe des Schiffsbauweſend.ν. 
1. Danıpfs uud Muperboote...oussesoseonoonuune aunnsnonsonsensnranene 

a. Dampfboote.....oesosoossonoossnonunusnussunnsesosnnennnennasennenssnnunnee 

b. Auderboote......ouoononononsnsnsennsnnnsunzononnenossnsanrnsseranennunenne 








-. 


Amtlicher Bericht 


über bie 


allgemeine Deutiche Gewerbe Austellung 


zu Berlin 


im Jahre 1844. 


Dead von Ebnard Gänel, 
Papier von Gebr. Ebert, 








Zweiter Abſchnitt. 





Berg: und Hüttenprodufte, grobe Metall-Ar: 

beiten, Metall: Fabrikate und kurze Waaren; 

Maſchinen; Gegenftände des Eifenbahn- und 

Schiffsbauweſens; Adergeräthe;s Inftrumente, 
Uhren und Chronometer, 


A. Brennftoffe, Erze und Metalle, 


Wenngleich die in der !berſchrift genannten Gegenſtände ihrer Natur 
nach nicht dazu geeignet ſind, bei einer oͤffentlichen Schauſtellung, wie fie die 
vorjãhrige Gewerbe⸗Ausſtellung darbot, beſonders in die Augen zu fallen, 
fo gehören fle nichts defto weniger zu den wichtigften Erzeugniffen des vater» 
ländifchen Gewerbfleißes, denn fie bilden dad Material, deffen Umwandlung, 
Veredlung und weitere Verarbeitung zu den verfchiebenartigfien Gegenſtänden 
ber Kunft und des Nutzens einer großen Menge von Werkftätten, und in 
diefen einer noch größeren Menge fleißiger Hände gewinnbringende Befchäftie 
gung gewährt. Die Wichtigkeit des vaterlänbifchen Bergwerfd« und Hütten⸗ 
betriebes wird erfichtlich, wenn man erwägt, daß das rohe Material, welches 
derfelbe den Übrigen Werkflätten des Preußiſchen Staates für Ihre Bedürf⸗ 
niffe darbietet, im Jahre 1842 einen Geldwerth am Urfprungsorte von etwa 
25 Millionen Thalern repräfentirte, ungerechnet die Probuftion der Kohlen⸗ 
gruben, der Steinbrüche und ded Salinenbetriebed. Nimmt man nun nad 
einer mäßigen Schägung an, daß der Werth dleſes rohen Materials durch 
die weitere Verarbeitung in den verfchiebenen Bewerben im großen Durch⸗ 
ſchnitt auf den achtfachen Betrag!) gefteigert wird, fo ergiebt fich der jähr⸗ 
liche Umfchwung, welcher durch den Bergbau⸗ und Küttenbetrieb veranlaßt 
wird, im Betrage von 200 Millionen Thalent. 


N) Coal. Höron de Villefosse, Röcherches ütatistiques sur les metaux de France, Mömelree 
de l’instltut pour 1829, Haffe, vie Ciſenerzeugung Deutichlands, Leipzig 1836 ©. 331. 
4% 
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Freilich kann diefe Schähung feinen Anſpruch auf Genauigkeit machen, 
die überhaupt In fraglicher Hinficht wohl fehmerlich zu erreichen fein möchte; 
allein fle Ift genau genug, um die Wichtigkeit des Gewerbzweiges darzuthun, 
von welchem in diefem Kapitel die Rebe fein wird, und In Bezug auf wel⸗ 
hen wir nur zu bebauern haben, daß er auf der Ausftellung nicht reichhal⸗ 
tiger vertreten war. 

Namentlich müſſen wir dieſes Bedauern hinſichtlich der Erzeugniffe bes 
Eifenhüttenbetriebes aus’brechen — nädıft der Steinfohlenfürberung das wich⸗ 
tigfte Bergbau⸗Produkt im Preußiſchen Staate.2) Eine möglihft vollftäns 
dige Beſchickung der Austellung Seitens der deutſchen ifenhütten würde 
Gelegenheit zu Intereffanten DVergleichungen dargeboten, unter Anderm auch 
eine nähere liberzeugung in Vezug auf die Frage herbeigeführt haben, in 
wiefern Deutſchlands Stabelfen» Erzeugung geeignet ift, den inländiſchen Des 
darf zu beiden und mit dem ausländifchen Eiſen in bie Echranfen treten zu 
fönnen. ragen, welche in neuerer Zeit zwar vielfältig diokurirt, bis jept 
aber noch nicht vollftändig erlebiat worben find. 


$. 1. 
Brennftoffe. 


Es iſt nicht in Abrede zu ftellen, daß die Brennſtofſe vermöge ihrer 
äußeren Erfcheinung noch weniger als die übrigen Vergwerkoprodukte geeignet 
find, bei einer oberflächlichen Betrachtung ihre Bedeutſamkeit für gewerbliche 
und bänsliche Zwecke bervortreten zu laffen, und dieſer Nücdficht mag es 
hauptfächlic zuguichreiben fein, daß dieſe nüglichen — wenngleich ſchmuckloſen 
— Naturpropufte nur fpürlih auf unferer Ausftellung vertreten waren. 
Mit Ausnahme der Braunfohlen, die als Nepräfentanten eines in hiefiger 
Gegend neu entflandenen Bergwerko⸗Betriebes unfere Aufmerkſamkeit in An⸗ 
fprudy) nahmen, traten die übrigen Vrennſtoffe weniger ihrer felbft wegen, 
als vielmehr nur im Gefolge der Erze und Etuffen auf, mit welchen fie von 
einigen Eifenhüttens Befigern in wohlverſtandener Auffaflung des Zweckes 
einer allgemeinen Gewerbes Ausftellung eingefundt waren. Denn aus der 
Wechſelwirkung der Kohlen und Erze im Gohofen« und im Friſchprozeß 
geht das Metall hervor, welches in allen Gewerben eine fo wichtige Rolle 
fpielt, und die Vefchaffenheit jener Urſtoffe muß daher auf die Güte dieſes 
Metalles den entfchiedenften Einfluß haben. 

Mit Rückſicht hierauf iſt es dem Zwecke einer Gewerbe-Ausftellung voll» 
kommen gemäß, neben der fertigen Waare auch die Urſtoffe, woraus die 
Waare hervorgegangen, dem Sachkenner zur Veurtheilung vorzulegen. Denn 
dieſem {ft es Bedürfniß, ſich über die Veſchaffenheit des rohen Materials, 
fo wie über bie verfchiedenen Fabrikationsſtufen näher zu unterrichten, wäh⸗ 


„ Die relative Wichtigkeit beider Vrodufte verhalt ſich für Preußen wie 37,5 gu 26,8, wäßrenn 
biefelben für den ganzen Zellverein ziemlich gleich ſteben (==29, 1:28, 3), 
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rend die Mehrzahl des, die Austellung beſuchenden Publikums, der ſowohl 
das Interefje wie der Innere Beruf zu einer näheren Kenntnißnahme abgeht, 
in der Betrachtung eines Funftreich gefertigten Gegenſtandes an und für fich 
ihre vollkommene Befriedigung findet. 


L Steintoßlen. 


Wenden wir und nun zu den auf unferer Ausftellung befindlich gewe⸗ 
fenen Brennmaterialien, fo verbienen vorzüglich die Steinfohlen des Saare 
bruder Kohlenreviers unfere Beachtung. Proben der genannten Steinfohlen 
und der daraus gewonnenen Koaks find von dem Königlichen Bergamte 
zu Suarbrüden unter Nr. 1189 und von dem Hüttenante zu Says» 
nerhütte (Mr. 1205) zur Nusftellung geliefert. Auch die Eiſenhüttenbe⸗ 
per G. W. Remy und Comp. zu Raſſelſtein bei Neuwied haben unter 
Nr. 2150 nebft mehreren anderen Lirfioffen eine Probe der genannten Kohle 
von der Grube Louiſenthal bei Saarbrüden eingefantt. 

Dies trefflidde Diaterial, die Quelle eines fehr bedeutenden Erwerbzweiges 
ber Rheinlande, iſt zu allen paßlichen Anwendungen in den Gewerben vor« 
juglich geeignet, und findet daher einen bedeutenden Abſatz ind benachbarte 
Ausland. 

Die Steinfohlen» Produktion im Nieverrheinifchen Haupt» Bergamts- Di- 
firift, voozu auch die Saarbrücker Gruben gehören, betrug in Sabre 1842 an 
45 Millionen Tonnen, in Werthe am Urfprungsorte gleih 1,967,000 Rthlr. 
Die Ausfuhr übertraf die Einfuhr im Durchfchnitt der Jahre 184% um etwa 
24 Millionen Tonnen, 

Weniger gut, jedoch auch fehr brauchbar, find die Steinfohlen aus Obere 
ſchleſiſchen Gruben, welche unter 
Nr. 938 vom Königlichen Hüttenamte zu Königshütte nebft den daraus bes 

reiteten Koaks, 

Nr. 2076 von den Beligern der Raurahütte aus ber Grube Eugenienglüd und 
Nr. 2450 von der Friedrichshütte bei Tarnowig 

als Proben des, den dortigen Hütten zu Gebote ftehenden Brennmaterlals 
eingefandt waren. Inter diefen Kohlen dürften die von ver Laurahütte 
am wenigften gut zu nennen fein, ba das Verhältniß des Waſſerſtoffs in 
denfelben zu den übrigen Beſtandtheilen zu gering, das der unverbrennlichen 
Rückſtände aber zu groß if, um beim Verbrennen viel Wärmeftoff, ober beim 
Verkoaken eine genügende Ausbeute zu geben. Die fragliche Kohle beſteht 
aus einem Gemenge von fehr morfchen, Leicht zerftörbaren Kohlen, ſchwerver⸗ 
brennlichem Anthracit und Schiefer, welcher letztere fich verſchlackt und Leicht 
den Roſt verſtopft. Eine Tonne zu 74 Kubikfuß wiegt 3 Zentner 40 Pfund. 
Ungleich beſſer waren die beiden andern Kohlenproben, welche aus der KO» 
nigsgrube herrührten. Von diefen wiegt die Tonne durchfchnittlih 3 Bir. 
51 Pfund, woraus beim Verkoaken 1 Bentner 80 bis 81 Pfd. Koaks ge» 
wonnen werden. 


\ 
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Auch die Schleſiſchen Steinkohlen erfreuen ſich einer nicht unbedeutenden Auk⸗ 
fuhr, welche die Einfuhr Im Jahr 1842 um ewa 89000 Tonnen überſtiegen 
hat, während die Produktion in dem genannten Jahre über 4,851,000 Tonnen, 
im urfprünglichen Werthe von beinahe 14 Millionen Rthlr. betrug. 

Ungemein reich an vortrefflichen Steinfohlen, welche den berühmten New⸗ 
caftfe- Kohlen aus England In feiner Beziehung nachftehen, ift Weltphalen, 
wo die Nuhrgegenven bei Giien, Werben und der Dergamtöbezirt Bochum 


die SauptsLagerftätten find. Von dieſem trefflichen Brennmaterlal, welches 


auch einen wichtigen Gandelsartifel nach Holland bildet, waren Feine Proben 
zur Austellung eingefandt, und wir erwähnen daher nur beiläufig, daß bie 
jährliche Produktion durchfchnittlich auf 54 Millionen Tonnen mit einem Werthe 
am Oewinnungsorte von nahe an 23 Millionen Rthlr. geſchätzt werden kann. 

Die gefanımte Steinkohlen- Probuftion in den Staaten des Zollvereind ſchätzt 
Diete riei durdfchnittlih auf 17 Millionen Tonnen, von weldyer auf ven 
Preußlſchen Staat eva SO Prozent kommen. Nächft Preußen hat das Koöoͤ⸗ 
nigreih Sachſen viel Steinfohlen, teilen Produktion nad Karften zu 
1,400,000 Tonnen anzunchnen iſt. Diefe Kohlen werben hauptfächlich im 
Plauenfchen Grunde bei Gainichen und Zwickau gewonnen; fle ftehen aber 
ebenfalls ven Saarbrüder und Ruhr⸗Kohlen an Oüte nad. Einige Proben 
derfelben waren unter Nr. 1619 von dem Breiherlih von Burgkſchen 
Gifenhüttenwert Pottfchappel bei Dreeden, welches dieſes Material zu feinem 
Betriebe benutzt, nebft mehreren anderen Urftoffen zur Ausftellung geliefert. 
Darunter befanden fich fogenannte Pechkohle und Glanzfchiefer, gemöhnliche 
und aufbereitete Schniedefohle und Koafs von fortirter guter Kohle, fo wie 
von Kohlenklein. 

Il. Braunfohlen. 

Don den andgeftellt gewefenen Braunfohlen möchten die in der Umge⸗ 
gend von Berlin, in den Naubenfchen und Peterödorfer Bergen bei Bürften- 
walde, vorkommenden, zunächſt Erwähnung verbienen, da fie für die häus⸗ 
liche und gewerbliche Anwendung in Verlin von tem größten Nuten zu 
werben verfprechen, wenn geeignete Derfuche zuvor die Brernräume und 
Heizungbovorrichtungen dieſem Materlal werben angepaßt Gaben, 

Proben diefer Vraunfohlen waren audgeftellt unter 
Nr. 1971 von Theodor Hildebrandt In Berlin, Namend des Rauhen⸗ 

hen Bergwerko⸗Vereins, unter Veifligung von Modellen zu Heizungs⸗ 
vorrichtungen; 
Nr. 2396 von F. Cosmar In Berlin, für die Peterddorfer Gewerkſchaft. 

Erftere waren gefornt, Iettere aber in ihrem natürlichen Zuſtande als 
fogenannie Knorpelkohle. 

Die Vetersporfer Gruben Glückauf, Ferdinand, Friedrichd⸗Zeche 
und Eduards⸗Glück wurden von dem Gutöbefiger F. Cosmar im Jahre 
1839, die Rauhenſchen Gruben aber 1841 von dem Land» und Etadt- 
gerihtd-Direftor Conr. von Nappard erfchlrft, und durch zahlreiche Bohr⸗ 
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Löcher iſt die Ausdehnung und Mächtigkelt der Kohlenlager ermittelt worden.!) 
Hiernach hat fich ergeben, daß in der genannten Kohlenformation drei Floͤtze 
aufiegen, die in mulden⸗ oder fattelförmiger Lagerung fich Über die bortigen 
Berge verbreiten. Dad näcfte Hangende biefer Flötze ift ein ganz feinkör⸗ 
niger, zur Wörmerei geeigneter Sand, der auch die übereinander Tiegenden 
Flöte in Lagen von 5 bis zu 10 Fuß Mächtigkeit trennt. In dem Nau⸗ 
henſchen Revier mechfelt die Mächtigkeit der einzelnen Blöke von 4 Buß bis 
fellenweife 20 Buß, und die Sohle Tiegt an 120 Buß über dem Waller 
fpiegel der J Meile entfernten Spree. In dem Peterddorfer Nevier, woſelbſt 
Die drei Floͤtze zuſammen burchfchnittlich 21 Fuß Mächtigkeit haben, Tiegt vie 
Sohle nur 80 Fuß über dem Spiegel der Spree, die bier von den Gruben 
ungefähr J Delle entfernt iſt. Außer dem Bortheil einer bequemen Ents 
wãſſerung ergiebt ſich aus den angebeuteten Ragerungöverhäftnifien eine un⸗ 
gemein erleichterte Börberungd» und Xransportweife, da die Mundlöcher ver 
Stollen nach der Spree Hin gerichtet find, mit welcher fie durch Eifenbahnen 
in Verbindung ſtehen. 

Nach der verfchlevenartigen Struftur unterfcheibet man in dem Rauhen⸗ 
ſchen Revier zweierlei Sorten von Kohlen, nänlich fogenannte Knorpels 
over Stüdenfohle, die in Stüden bis zur Größe einer weißen Mohne, 
und milde oder Kalkkohle, die im flaubartigen Zuffande vorkommt. Letz⸗ 
tere wird zum Kalk⸗ und Biegelbrennen, in geformten Stüden aber auch zu 
andern Zmweden verwendet. Zufolge der Angabe des Nusftellers betrug der 
Abſatz während des vorigen Jahres 106430, Tonnen, in Berfaufspreife loco 
Berlin zu 37530 Rthlrn. 

In dem Peterstorfer Nevier werben drei Sorten unterfchleven, nämlich 
Knorpelkohle, Foͤrderkohle und Formkohle, für welche die Verkaufs⸗ 
preife, in Bolge bergamtlicher Aufforderung, von der Gewerkſchaft zu resp. 
64 Egr., 5 und 24 Egr. pro Tonne, frei zur Ablage an der Epree bei 
Fürſtenwalde, feftgefeht worben find. Bon diefen Kohlen find im vorigen 
Jahre bel unglinftigen Verbältniffen etwa 31000 Tonnen verkauft, und es ift 
berechnet worden, daß bei einem jährlichen Abjate von 100,000 Tonnen das 
Peterödorfer Mevier nach der Größe feiner Auspehnung und ter Mächtigfeit 
- der Blöge den Bedarf auf 10 bis 11 Jahrhunderte beftreiten kann. 

Auch für Schlefien, deſſen Vraunkohlen⸗Produktion pro 1842 nad) ante 
lichen Nachrichten nur 4896 Tonnen betragen hat, ift die bei Grüneberg ges 
fundene, und von dem Kaufmann E. N. Pohlenz daſelbſt unter Nr. 2072 
zur Ausſtellung gelieferte Kohle von Intereffe. In ihrer Struftur ſtimmt 
file ziemlich mit der vorhin erwähnten märkiſchen Braunkohle überein, mit 
weicher fie auch gleiche geognoftifche Lagerungo⸗Verhälmiſſe theilt. 

(56 vdarf hier nicht unerwähnt bleiben, daß ber verdienfivolle Direktor Kloͤden in feinen von 

IB28 bie 3637 veröffentlichten Abhantlungen (Deiträge zur mineralogifhen und ge⸗ 

ognoſtiſchen Renntnid der Marl Brandenburg) das Verkommen ber Braunkohlen 


in ver Gegend von Zürfienwalde beſtimmt nachgewieſen und dadurch vie erſte Beranlaffung 
zue bergmännifchen Gewinnung berfelben gegeben hat. 
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Noch waren einige Braunfohlenproben von ven Eifenwerköbefigern 3. W. 
Buderus Söhnen zu Hirzgenhain Im Großherzogthum Heflen (Nr. 2932) 
zur Ausftellung gegeben, welche dort verfuchömelfe zum Puddlen ded Gifens 
verwendet worden find. Diefe Braunfohlen (Ligniten) waren befonderd da⸗ 
durch Intereffant, daß fie noch die vollfländige Textur des Holzes zeigten und 
fomit die Tiberaangäftufe von dieſem zur Kohle darftellten. uͤbee das Vor⸗ 
fonmen, Ausbringen, fo wie über die geognoftifchen Beziehungen dieſes 
Brennftoffes fehlen nähere Nachrichten. 


IM. Torf. 


Von diefen eben fo nützlichen wie weit verbreiteten Brennmaterial befand 
ſich nur eine einzige Probe auf der Ausftellung (unter Nr. 2088), welche 
der Oberamtmann Kunge in Kaczin bei Nadel, Negierungsbezirt Bromberg, 
eingefandbt Hatte. Die Probe beftand aus einem Fleinen Korbe mit, in 
bortiger Gegend geflochenen und gepreßten, Torſziegeln, welche anfcheinend 
von guter DBefchaffenheit waren. Der dafür angefepte Preis — das Taufend 
zu 26 Sgr. — iſt im Vergleih zu dem gewöhnlichen Stichtorf billig zu 
nennen. Es fehlt an Nachrichten darüber, ob der ausgeftellt geweſene Preß⸗ 
torf nur ald ein Verſuch zu betrachten iſt, den gemöhnlichen Stichtorf durch 
dad Preſſen zu gewerblichen Zwecken geeigneter zu machen, ober ob dieſes 
Verfabren fhon im Großen und mit Erfolg ausgeübt wird. Wäre Letzteres 
der Ball, fo würde eine Velehrung über die Dazu angerwendeten mechanifchen 
Mittel um fo intereffanter geweſen fein, als anderweitig mehrfach angeftellte 
Berjuche auf Schwierigkeiten gefloßen find, die nicht ohne erhebliche Incon» 
venienzen zu überwinden waren. 


IV. Solzkohlen 


waren nur von benjenigen Hüttenwerken zur Ausſtellung gegeben, die es 
überhaupt für angemeffen erachtet hatten, durch Darlegung einer vollftändigen 
Stufenfolge vom rohen Naturprobuft bis zum fertigen Babrifate zur Er⸗ 
böhung des Intereffes wie zur Velehrung beizutragen. 

In dieſer Veziehung haben ſich namentlich vie folgenden Ausfteller be⸗ 
gründeten Anfpruch auf Dank erworben: 

Nr. 1205 das Königliche Hüttenamt zu Saynerhütte bei Goblenz, 
zwei verfchiedene Proben von Kohlen aus Buchenholz, welche bei dem Be⸗ 
tticbe des Hohofend und des Rohſtahlofens gebraucht werben. 

Nr. 1260 dad Königlihe Hüttenamt zu Lohe im Kreife Siegen, drei 
Proben von Kohle aus Buchen», Virfen» und Eichenholz, von welchen er» 
ftere das Hauptbrennmaterial bildet. 

Nr. 2150 die Hüttenbeſitzer H. MW. Remy und Comp. zu Naffelflein 
bei Neuwled, Holzkohlen, ebenfalls aus Laubhoͤlzern dargeftellt. 

Außerden hatte noch das Königliche Gifenhüttenwert Malapane im 
Reglerungsbezirt Oppeln (Nr. 2775) drei Kohlenproben von kiefernem und 
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ſichtenem Leibholz, ſowie von kiefernem Stodholz eingefandt, welche wie bie 
vorbergebenden Proben den Beweis einer guten Waldverkohlung liefern. 
Da indeifen der Mangel des immer £oftbarer werdenden Holzes den Ges 
werben großen Nachtheil droht, fo verdienen bie Bemühungen der neueren 
Zeit, dad Holz durch eine zweckmäßige Benugung anderer, in Dienge vor⸗ 
handener Brennftoffe großentheild zu erfegen, alle Beachtung. Die Anwen- 
dung diefer Stoffe zur Erzeugung von brennbaren Gaſen (Kohlenoxyd⸗ und 
Kohlenwaſſerſtoffgas) mittelft befonderer Vorrichtungen wird den meiſten, 
des Beuerd bedürfenden Gewerben einen bedeutenden Vortheil bieten, da hier⸗ 
durch theild die ganze Brennfraft nüglidy verwendet, theild aber der Nach⸗ 
theil umgangen wird, weldyer aus der unmittelbaren Berührung jener Brenn 
floffe mit dem zu bearbeitenden Produkte entfpringt und deshalb deren Anwen⸗ 
dung biöher entgegen trat. Es find ſchon erfolgreiche Verſuche gemacht worben, 
das Gifen mit Gaſen zu bearbeiten, und es fteht zu erwarten, daß bald in den 
meiften Bewerben auf ähnliche Weile Gas verwendet werben wird. Daburch 
wird es möglich werden, die Berfohlung des Holzes immer mehr zu beichränfen. 


V. Künſtliches Brennmaterial. 


Aber auch nach einer andern Richtung des fo vielſeitigen Gewerbebetrle⸗ 
bes hin, nämlich in Bezug auf die verfchiedenen Beuerungd- Anlagen, Danıpfe 
feifelheizungen, hat es nicht an Verſuchen gefehlt, anftatt des Holzes wohl⸗ 
feilere Brennfoffe zu benugen. Im diefer Beziehung verbienen namentlich) 
die fogenanuten Fünftliden Brennmaterialien Erwähnung, welde theils 
aus Steinfohlengruß mit einem angemefjenen Zufage von Steinfohlenihcer 
(Carbolein), theils aus Sügemehl und fonftigen Abfällen verfertigt werden. 

Was das erfte Surrogat betrifft, fo bemerken wir nur im Vorübergehen, 
daß daſſelbe in England zur Kefielfeuerung auf Dampficiffen vielfältig bes 
nugt wird !), und daß in Magdeburg eine Babrif zur Anfertigung gepreß« 
ter Steinfohlenziegel befteht, die bereit! große Quantitäten berfelben mit 
Vortheil bis nad England abfegt. Zur Anfertigung diefer Koblenfteine 
bedient man ſich einer Preffe von ber Erfindung des Ober⸗Hütten⸗Inſpeltors 
Schmahel in Berlin, von welder fih ein Exemplar unter. Nr. 159 auf 
der Austellung befand. 

Mit der Anfertigung des aus Sägeſpähnen beftchenden Holzfurrogats 
beihäftigt fi der Kunfthändler und Privat» Chemiker & U. Auernhei⸗ 
mer in Regensburg, welcher einige Probeſtückchen dieſes Fabrikats unter 
mehreren anderen Gegenfländen zur Ausſtellung geliefert hatte (Rat. Nr. 2799). 
Wer nähere Nachrichten hierüber wünſcht, findet diefelben in Nr. 43 des 


vom Audſteller verlegten Unterhaltungd« und Anzeiger Blattes „Ratiabona 
und Wulhalla.” 





*) In der Morning chraniele vom 36. Dxctober 1841 Bat die Srofbrliannifhe Mami ra lität ein 


Lieferung von 23000 Tons Tiefes Materiald — Grant's patent fuel genannt — für die Dampfidiffe 
der Marine ausgefeichen. 


:; 
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6. 2. 
Eiſenhuͤtten-Produkte. 


J. Notizen über Eiſenerzeugung im Allgemeinen. 


Wir treten num zu einem wichtigen Zweige der Deutſchen Gewerbsthä⸗ 
tigkeit, der Eifenerzgeugung. Dan bat diefelke in neuefter Zeit durch die 
Einfuhr des ausländifchen Eiſens — ob mit ober ohne Grund, muß hier 
auf fich beruhen — für bedroht gehalten, und demgemäß iſt fle Jüngft durd) 
eine Zollerhöhung für das aus dem Auslande eingehende Eiſen begünfligt 
worden. Diefe Vergünftigung iſt noch zu neu, als daß fich ihre Wirfung 
anf die DVerhäftniffe der Deutfchen Gifenprobuftion genügend Beurtheifen 
Tiefe; überdies iſt der fragliche Gegenftand in der letzten Zeit fo vielfältig 
digcutirt worden, daß ed ohne Nuten fein würde, von Neuem barauf ein⸗ 
zugehen. Immerhin wird es aber von Intereffe fein, die zur Ausftellung 
eingefandten Roh⸗ und Stabeifenproben mit Nückſicht auf die ihnen Häufig 
beigefügten Erze und Stuffen mit einander zu vergleichen, und einige aus 
amtlichen Quellen gezogene ftatiftifche Angaben Hinzuzufügen. Diefe vers 
gleichende Nebeneinanderftellung wird dazu beitragen, ein richtiges Vild von 
dem gegenwärtigen Standpunkte der vaterländifchen Eifenerzeugung zu ges 
winnen, wenngleich wir und beſcheiden müflen, daß daſſelbe wegen unzurels 
chender Teilnahme an unfere Auaftellung Seitens der Gifenhüttenbefiger 
in Hinſicht der Vollftändigfeit noch Vieles zu wünſchen übrig Täßt. 

Wir geben zuwörberft einen kurzen überblick der den Deutfchen Eifen- 
produzenten zu Gebote ſtehenden Rohſtoffe mit Rückſicht auf die davon zur 
Ausftellung eingefandten Broben, fließen baran einige allgemeine Betrach⸗ 
tungen über die VBefchaffenheit der aus jenen Nohſtoffen gewonnenen Halb⸗ 
und Ganzprobufte, fo wie über Die dabei in Anwendung gebrachten Ver- 
fahrungswelfen, fo weit es bier zum beffern Verſtändniß als nothwendig 
erfcheint, und laſſen dann die Eifenhütten« Veflger, welche an der Ausftchlung 
Theil genommen haben, In geographifcher Ordnung folgen. 

o. Eiſenerze. Bel Welten der größere Theil ver bei den Gifenwerfen 
in Anwendung zu dringenden Grze befteht aus Gelb- und Brauneifen- 
feinen mit verfchiebenen Beimengungen aus ber Kalk⸗Flötzformation (ie 
ſenoxyd⸗Hydrate). Diefe Fifenfteine, zum größten Theile aus Eohlenfaurem 
Eiſenoxydul entſtanden, enthalten nichts der Eiſenfabrikation Nachtbeiliges, 
und daher zeichnet fi) das daraus erzeugte und zur Austellung gelangte 
Stabeifen durch Weichheit und Zähigkeit aus, mie weiterhin nachgewiefen 
werden wird. Das daraus erblafene Nobelfen ift dem nglifchen, auf 


„Sphärofiveriten ber Kchlenformation erzeugt, am ähnlichſten und wie biefed 


nicht bloß zur Stabelfenbereitung, fondern auch zu Gußwerk aller Art ganz 
geeignet. 

Bon den auf der Ausftellung befindlich geweſenen Gifenfteinen dieſer 
Art erwähnen wir bier nur vorläufig des von Reinhard Pönsgen zu 
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Schleiden (Kat. Nr. 1181) eingefandten Eugelförmigen Brauneifenfteins, 
der in feiner Borm ausgezeichnet war, fowie des Brauneifenfteind aus der 
Grube Louije bei Gorhaufen, von Saynerhütte (Nr. 1205) eingefandt, 
welcher als einer der fchönften feiner Art betrachtet werben bürfte. 

Diejenigen Hüttenwerke, welche Nafeneifenftein (Sumpf⸗, Morafte, 
Wiefenerz) verarbeiten, wie z. B. Lauchhammer bei Mückeberg, Wilhelms⸗ 
hütte bei Sprottau, Prinz Rudolfshütte bei Dülmen u. m. a. haben mit 
Schwierigkeiten zu kämpfen, die aus der durch dieſes Material ſo ſehr be⸗ 
dingten Sprödigkeit des Guß⸗2 und Stabeiſens hervorgehen. Namentlich iſt 
es die den Erzen beiwohnende Phosphorfäure, welche im Roheiſen Phos⸗ 
phoreiſen erzeugt und dadurch Urſache wird, daß das daraus gefriſchte Stab⸗ 
eiſen an Kaltbrüchigkelt leidet. Wieſenerze finden ſich in vielen Gegenden 
Deutſchlands, werden aber meiſt nur auf Roheiſen für Gußwerk verhüttet. 
Daß ſich aber bei einem mäßigen Gehalt an Phoophorſäure auch ein brauch⸗ 
bares Stabeifen daraus barftellen läßt, beweifen mehrere auf der Ausftellung 
befinvlich gewefene, unter Andern die von Pleidfehammer bei Erofien einge 
fandten Proben. 

Rotheifenfteine Eiſenoxyde), fo wichtig im Eifenhütten «Haushalte, 
da fie an vielen Orten in beveutenden Mengen vorkommen unb ein vortreffe 
liches Eijen geben, waren verhältnigmägig fehr fpärlidy eingegangen. Unter 
den audgeftellt gewejenen ifenfleinen diefer Art ift der von den Gebr. 
Krämer eingefandte von Lommersdorf an ber Ahr (Kat. Nr. 1198) als 
audgezeichnet zu erwähnen. Am ausgezeicnetften war aber ber faferige 
Rotheifenftein (Blutftein) von Johann⸗Georgenſtadt im Königreih Sachſen 
(Kat. Nr. 2609), in 10 618 12 Zoll langen Feilförmigen Bruchſtücken, ein 
Vorkommen, welches feines Gleichen an Schönheit faum finden möchte. 

Aud von Thoneifenfteinen und Vohnenerzen befanden. fih nur 
wenige Proben auf der Ausftellung, deren hier aber nicht beſonders zu ges 
denfen fein dürfte, da fle nichts Ausgezeichnetes darboten. Diefe fehr allges 
mein verbreiteten Gifenfteise gehören zu ter Klaffe der Eiſenoxyd⸗Gydrate 
und geben ein graued Roheiſen von guter Beſchaffenheit, aus welchem ein 
nicht minder gutes Stabeifeu dargeftellt wird. 

Dagegen hatten die meiſten der Oegenden, weldie den Stahlftein 
(Spatheifenftein, Gelbſpath, Eiſenſpath, Pflinz, Eohlenfaures Ciſenoxydul) 
liefern, unter Andern Siegen und Weſtphalen, Horhauſen ohnweit Sayner⸗ 
Hütte bei Coblenz, Schmalkalden in Thüringen, Gittelde Im Herzogthum 
Braunſchweig, Mägdeſprung in Anhalt⸗Bernburg, Inneroͤſterreich ꝛc. Proben 
von dieſem unvergleichlichen, durch ſeinen Mangangehalt zur Stabeiſen⸗ wie 
zur Stahlfabrikation fo ausgezeichneten Material eingeſandt. Daſſelbe liefert 
ein weißes, zum Theil ſpiegelichtes Roheiſen, von welchem ſich mehrere 
intereſſante Probeſtũcke auf unſerer Ausſtellung befanden. 

Es wäre zu wünſchen geweſen, daß alle Eiſenhüttenbeſitzer ihre Eiſen⸗ 
ſteine vollſtändig ausgeftellt und dieſelben mit ben noͤthigen Erlaͤuterungen 
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über deren Vorkommen und Verwendung begleitet Hätten. Es iſt dies nicht 
gefchehen, und daher kann die vorftchende Überficht nur ein untergeorbneteß 
Intereffe in Anſpruch nehmen. 

Zur Gewinnung der Gifenerze und Eifenfteine waren im Preußifchen 
Staate während des Jahres 1842 im Ganzen 1169 Gruben im Betriebe, 
in welchen 8737 Arbeiter, deren Banilienglieber die Zahl von 21960 See⸗ 
Ien erreichen, Beſchäftigung fanden. Mit Einfluß der auf Privatädern 
(in der Mark Brarvenburg für Landesherrliche Eifenhütten) gewonnenen Ras 
feneifenfteine betrug die Gefammt-Probuftion im genannten Jahre 1,094,318 
Tonnen zu 7 Zentnern, mit einem Geldwerthe am lrjprungsorte von 
70710 Rtölr.!). Zu diefer Produktion haben die Hauptbergamts » Diftrifte 
Schleſien und Niederrhein bei Weitem das Meifte — etwa +? des obigen 
Quantums — beigetragen?). Im Durchſchnitt der Jahre 1840 bis 1842 
einfchließlich Betrug die Produktion in Preußen 1,153,939 Tonnen, während 
die Tonnenzahl in den drei vorbergebenden Jahren durchfchnittlih nur 
723,432 gewefen if. Es ergiebt fi daraus eine Zunahme von 594 Pros 
zent, alfo eine erfreuliche Steigerung des Hüttenbetriebes, obgleich bie fpäter 
eingetretene Zollerhoͤhung für ausländifches Roheiſen hierbei noch feinen 
Einfluß äußern Eonnte. 

Nah Preußen ift Naffau (215000 Tonnen), tann Bayern (120000 
Tonnen) und Sachſen (70000 Tonnen) In Bezug auf Eifengewinn am 
widhtigften. Die Produktion des ganzen Zollversind kann In runder Zahl 
zu 1,883,000 Tonnen angefchlagen werben, wovon auf Preußen etwa 1% 
ded ganzend Quantums kommt. 

h. Roheiſen. Das aus den Eiſenerzen und Eiſenſteinen durch den 
Gohofenprozeß dargeſtellte Roheiſen theilen wir ein: 

a) in graues Roheiſen; aus Roth⸗, Braun⸗, Thoneiſenſtein, Wieſen⸗ 
und Bohnenerzen mit Holzkohlen oder Koaks erblaſen, zu Gußwerk und mehr 
oder minder zur Stabeiſenfabrikation tauglich; 

B) in weißes Nohelfen, aus Stahlſtein erzeugt, wegen feiner Dick⸗ 


flüffigfeit zur Gießerei nicht geeignet, wohl aber zu trefflichem Stabeifen und 
Stahl anwendbar. | 


n Mac der uns fo chen zunegangenen Ülberficht ter Probuktion des Bergwerk, Steinbruche⸗, 
Hütten» und Salinen- Betriches in ter Preußiſchen Monarchie für das Jahr 3843 Hat die Kör⸗ 
terung von Gifenerzen in tiefem Jahre nur die Höhe von 993,044 Tonnen erreilht, während 
gleichwohl die Produftion an Reheifen gegen das vorhergehende Jahr um etwa 2000 Jentner 
geftiegen iſt. 


N) Diefe beiden Hauptlagerflätten der Preußifchen Gifenerze haben nämlich im Jahre 1642 ger | 


liefert : 

Sälefien. Niederrhein. 
Praunelfenerge.cnosoonnenese 0.192338 Tonnen. Botbeifenflein....ooosonocccnne . 47912 Tonnen. 
Rrauneiſenſtein .ecoenonnnnsnoee 278007 „ Brauneifenflein..uuoosonnoenee» 108734 . 
Tnoneifentlein.seosossonnennsere 128509 Spatheiſenſtein ....oesononense» 2 5 
DRufeneifenllein.conosune oonocns rn „ Thoneiſenſtein und 
Magneteifenflein cuussonnsesense 308 Sphärofideriten..sosuncnonsens. U „ 


Zufammen Bi2id Tonnen, Zufammen 4311 Tonnen. 
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Daß erfte Rohelfen ift mit dem Englifchen großentheild zu vergleichen 
-und zu gleichen Zwecken wie diefes anwendbar; das letzte ift Deutfchland 
eigenthümlich und ein Vorzug, der den Deutſchen eine Stabelfen» und eine 
Erahlfabrifation fihhern muß, wenn aud) die Konkurrenz des ausländiſchen 
Stabeifend fortvauern, ja ſich vermehren follte. 

Sobald dad graue Noheijen zur Stabeijenbereitung, d. H. zum Brifchen, 
namentlid) zum Puddeln verwendet werben foll, iſt es vortheilhaft und für 
das bei Koaks erblajene Roheifen fogar nothwendig, daffelbe einem Vorbe⸗ 
reitungsprozefje zu unteriverfen, der In England und auf vielen Deutichen 
Hütten, in eigenen Feuern — Feineiſen⸗ oder Naffinirfeuern (reli- 
ning fires) — wie Friſchheerde geftaltet und mit mehreren Bormen zur 
Sebläfeluft verfehen, bei Koaks vorgenommen wird. Man nennt diefe Ar⸗ 
beit das Weißmachen des Eiſens, da das Probuft — das geweißte Ei- 
fen — die graue Barbe des Roheiſens verloren und ftatt deſſen ein meipe®, 
ftraßliges, dem grellen Roheiſen ähnliches Anſehen erhalten hat. Solches 
zum Friſchen vorbereitete Eifen ift von mehreren Hüttenwerfen, unter Ans 
derm von Königshütte und Laurahütte in Oberſchleſien, eingefandt. 

In den Württembergifchen Eifeniverfen Königsbronn und Wafferals 
fingen wird nicht auf diefe Art, fondern in einem Gasflanımofen geweißt, ins 
dem namlid das Eifen flüffig aus den Hohofen in den mit Torfgas ges 
heisten Slammofen eingetragen wird. Diefed geweißte Eiſen war zu den 
fhönen Hartwalgen von Königsbronn verwendet, die fid unter Nr. 2596 
auf der Austellung befanden, fo wie auch von der Königshütte In Ober 
fhlefien ein auf dieſelbe Urt geweißtes graued Roheiſen (Kat. Nr. 938) 
eingefandt war. ES verdient diefed Noheifen um fo mehr Aufmerkſamkeit, 
als befanntlih die Umwandlung ded grauen bei Koaks erblafenen Eiſens 
eine fehr fchmwierige Sache iſt, wogegen fih das Weißmachen bei dem mit 
Golzkohlen erblajenen Eifen leicht bewerfftelligen läßt. 

Bon dem aus Stahlftein geivonnenen manganhaltigen Roheifen (Stahl⸗ 
robeifen, Stahlkuchen) befanden fi ebenfalls mehrere Probeftüde zum 
Theil von vorzüglicher Schönheit auf unferer Ausftellung. Wir erwähnen 
bier nur Weftphalen, die Rheingegend, Siegen, Mägbefprung und @ifenerz 
in Öfterrei, und behalten und eine nähere Angabe der ausgeftellt gewwefes 
nen Stahlrobeifen- Proben vor. 

Mit der Darftellung des Roheiſens aus den Erzen waren 1843 im 
Preußiſchen Staate 215 Hütten, und darin 76941 Arbeiter befchäftigt; bie 
Zahl der zugehörigen Familienmitglieder belief fih auf 23499 Seelen. Die 
Produktion an Nohelfen unmittelbar aus den Erzen, alſo mit Ausnahme 


der durchs Umſchmelzen von Bingen und Mafleln gefertigten Gußwaaren, 
hat 1843 betragen: 


Bei wen rt 
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Produktions Quantum. Geldwerth am 


VUrfprungsorte. 
Nohelfen in Gängen und Maffeln........1,524,463 Str. 2,483,435 Nthlr. 
Rohſtahleiſen!)... sonen 129,901 = 288,851 ⸗ 
Oußmwaaren aud rgen.sssssnensuonsessenes 314119 5 1,101,374 ⸗ 


Zuſammen 1,964,483 Str. 3,873,660 Nthle. 
Nach den Durdhfchnitt von 1840 bis 1842 Tann die Mohelfenerzeugung 
in Preußen, einfchließlich der aus den Erzen dargeftellten Gußwaaren, in 
runder Zahl zu 2 Millionen, die ver fibrigen Zollvereinsftanten auf etwa 
13 Diillionen Zentner gefhägt werben. Die gefanınıte Nohelfenprobuftion im 
Zollverein ftellt ſich demnach für das fragliche Triennium auf 33 Millionen 
Zentner, die aber bei Weiten nicht hinrelcht, das ſich won Jahr zu Jahr 
fteigernde Bebürfniß im Inlande zu decken. Deutſchland kann des Zuſchuſſes 
an ausländifchem Roheiſen — diefem für feine Gewerbetbätigfeit fo unum⸗ 
gänglich nöthigen Material — nicht entbehren, und in welcher rafchen Pros 
greffion das Bedürfniß nach demſelben In ver letzten Zeit zugenommen hat, 
erhellet aus folgenver Ieberficht der von 1837 bis 1842 flattgehabten 
Mebreinfuhr im Zollverein: 


Mehreinfubr. Mebreinfuhr. 
pro 1837 110167 Str. pro 1840 682989 Str. 
» 1838 214910 ⸗ . 1841 894405 +» 
» 1839 218589 » s 1842 1,085,851 «+ 


— — — — c3 





Mittel pro 1833 201232 Sir. Miütel pro 181% 887748 Bir. 


Noch auffallenver ftellt fich dieſes Verhältniß für das Iahr 1843; denn 
mährend In demfelben nur eine Ausfuhr von 50,363 Str. ftattgefunven hat, 
betrug dagegen die Einfuhr 2,658,555 Ztr., was alfo ein Dicht von 
2,608,192 tr. ergiebt. Mag dieſe allertings auffallende Mehreinfuhr, die 
zugleich mit einem ungemöhnlich ntebrigen Preife des Roheiſens verbunden 
war, großentheils in vorübergehenden Konjunkturen der Englifchen Eiſenin⸗ 
duftrie, fo wie in dent Umſtande begründet fein, daß 1843 in Ausficht ftand, 
das bis dahin frei eingegangene Roheiſen werde von folgenden Jahre an 
mit einem nambaften Zoll belegt werben; immer gebt aus obiger Zuſam⸗ 
menftellung fir Deutfchland ein gefteigertee Michrbebarf, alfo eine Zunahme 
feiner Gewerbthätigkelt hervor, mit welcher feine Eifenprobuftion nicht gleichen 
Schritt Hat Halten Fönnen. 

c. Stabeifen. Die Darftellung des Stabeifend aus dem vorher geweißten 
Nohelfen durch den fugenannten Friſchprozeß bildet einen der michtigften - 
Gegenftände der Dentfchen Gewerbthätigkeit. Bekanntlich beruht ver genannte - 
Prozeß auf der Abſcheidung der noch im Noheifen enthaltenen, deſſen Sprö- 


') Robftahleifen wurbe nur von dem Schleſiſchen und Nieberrheinifihen H. B. D. probusirt, näme 
li von erfierem 1110 Ztr., von letzterem 124791 Zentner. 


$. 2. I. Notizen über Eifenerzeugung. 15 


digkeit bedingenden, Beftandtheile von Kohle, Kiefel, Phosphor, Schwefel, 
Mangan u. dgl. m., wobei verfchiedene Arbeitsmethoden in Anwendung 
kommen. 

Die ältere iſt das Heerdfriſchen. Das Roheiſen wird in vertieften 
HBeerden (Friſchheerden) bei Holzkohlen und mit Anwendung eines durch 
Gebläſe hervorgebrachten gepreßten Luftdruckes bearbeitet. — Die neuere iſt 
dad Buddlingsfrifchen, welches in Flamm⸗ oder Neverberiröfen (Pudd⸗ 
lingsöfen) geſchieht und wonach das Produkt in ähnlich gebauten ſogenann⸗ 
tin Schweißöfen weiter behandelt wird. Da bei dieſem Verfahren das zu 
bearbeitende Roheiſen getrennt von den Brennftoffen eingefegt wird, ohne daß 
beide in unmittelbare Berührung kommen, fo iſt man bei der Wahl ver letz⸗ 
teren weniger befchränft, und man kann daher, ohne Nüdficht auf die Ihnen 
beimohnenden, dem Gifen nachtbeiligen DVeftandtheile, nach Umftänden Stein⸗ 
kohlen, Braunfoblen, Holz, Torf u. |. w. in Anwendung bringen. Vor⸗ 
zug&iweife bedient man fich der Steinfohlen; doch hat man feit wenigen Jah⸗ 
sen in Deutichland angefangen dad Puddeln und Schweigen mit brennbaren 
Gaſen, die aus Brennftoffen der oben genannten Art entwidelt find, zu be⸗ 
wirken. Diefelben werden entweder durch beiliufige Benutzung ber bei an⸗ 
dern metallurgifchen Prozeſſen (Hohöfen, Kupolöfen) abgehenden Flammen 
erhalten, oder in befondern Gaserzeugungsöfen (Generatoren) durch lang⸗ 
fame Verbrennung der Materialien bargeftellt, demnächſt aber den damit ver⸗ 
bundenen Puddlings⸗ oder Schweißöfen auf geeignete Welfe zugeführt, wo fie 
unter Zutritt erbigter Gebläfeluft verbrennen. ’) 

Mit Rückſicht auf dieſe verfchiedenen Methoden der Stabeifen-Erzeugung 
können wir daſſelbe in zwei verfchiedene Klaffen theilen, nämlich in Heerd⸗ 
frifheifen und Pupplingsfrifcheifen. Grfteres iſt in Deutfchland 
noch das am meiften verbreitete, wogegen Puddlingswerke verhältnißmäßig 
nur wenige und erft felt etwa 15 Jahren in folchen Gegenden entftanven find, 
welche geeignetes Material zu dieſer Friſchmethode befigen. In England iſt 
diefelbe ſchon feit Längerer Zeit üblich, da man dort der ungleich höhern 
Holzpreife wegen genöthigt war, ſich der Steinfohlen zum Brifchen zu be⸗ 
dienen. In Deutichland Kat Preußen die meiften Puddlingswerke, und zwar 
hauptſãchlich in Schleſien und der Rheinprovinz, wo dad bei Steinfohlen 
gefrifchte GEifen dem Gewichte nach bezüglich etwa 24 und 57 Prozent bes 
geſammten Produktionsquantums beträgt. 

Vorausgeſetzt, daß das zu verwendende Noheiſen ſich überhaupt zur Date 
ſtellung eines gutartigen gefriſchten Eiſens eignet, kann man annehmen, daß 
pas gepuddelte Eifen eine gleichmaͤßigere Beſchaffenheit hat, als das In Friſch⸗ 
heerven bei Golzkohlen erzeugte, wogegen Vepteres in der Megel eine größere 
Härte und Feſtigkelt beſitzt. 





9 Diefes Verfahren Ri bie jept aoch fo wenig verbreitet, daß man daſſelbe nur ale Verſuch zu 
betrachten haben w 
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Nach der äußern Borm und ven verfchlenenen Dimenflonen unterfchelbet 
man Stabeifen, Mabeifen, Quadrate, Flach⸗ und Rundeiſen, Baßreifen 
ober Banbeifen, faconnirtes, gefchnittenes Eifen, Zain⸗ ober Kraudeifen 
u dgl. m. Die Äußere Form erhält das Eifen durch Hämmern oder Wals 
zen. Puddlingswerke Fönnen ohne Walzwerfe nicht beſtehen, da die Fabri⸗ 
kation zu raſch geht, um durch Hammerwerke hinreichend gefördert zu wer⸗ 
den. Erfahrungsmäfig ift das geſchmiedete (unter dem Sammer bearbeitete) 
Stabeifen derber, auch zu vielen Zwecken verwendbarer und dauerhafter als das 
gewalzte Eifen, wogegen letzteres mohlfeller und affurater in feiner Form If. 

Biele Friſchwerke, welche in wafferarmen, oder In foldyen Gegenven Ties 
gen, wo das Brennmaterial theuer iſt, koͤnnen Teine Walzwerke anlegen, 
fondern müffen die alte Bearbeitungsweife unter Hämmern, die einer gerin⸗ 
geren Waflerkraft bedarf, beibehalten. Unter diefen Umſtänden hat bie Ans 
lage von Pupplingswerfen ihre eigenthfimlichen Echwierigfeiten, und hierin 
liegt zum Theil der Grund, daß biefelben bei und noch nicht allgemeiner im 
Gebrauch find. 

Die Produktion an Stabelfen hat im Preußtfchen Staate nad) der von 
der Königlichen Ober» Berg-Bauptmannfhaft veröffentlichten überſicht für 
das Jahr 1843 betragen: 

Haupt Bergamtde 2 Stab- und Eiſenblech Geſammte Geldwerth am 


Diſtrikt. Walzeiſen. u. Draht. Produktion. Urſprungdorte. 
Zr. St. gt. Rihlr. 
Brandenburg» Preußen...107682 11490 119172 652,360 
Schleſien ccesesseesensnennseeen 547139 19402 566541 2,438,260 
Sadhjjen Thüringen ........ 36524 9927 46451 273,738 
Meltphalen...ecoseooseseeee. 280815 163600 444415 2,689,928 
Niederrhein ..eeassonnuerenees 739451 127795 867246 4,497,082 


Sefammit» Produktion im Staate 2,043,825 tr. 10,551,368. 9%. 


Die Zahl der Preußifchen Hüttenwerke, aus welchen diefe Probuftion 
hervorgegangen, fo wie die Anzahl der darin befchäftigten Arbeiter und bes 
ren Bamiliengliever ergiebt fi aus folgender uͤberſicht: 

Zahl der Anzahl der Deren Banıls 


Hütten. Arbeiter. lienglieder. 
Für Stab⸗ und Walzeiſen..... 581 3710 15497 
m Eifenblech .enssnsssansusnseosenenensunenunns 26 700 1875 
„n Eifendratb .....ecsunesensnsnsenensennensee 167?) 1137 3008 
Bufammen 7741 75417 20380 


Die Eifenfabrikation iſt In Preußen ſchon feit einer Reihe von Jahren 
in einem Höchft erfreulichen Fortfchritte begriffen, der fich zunächſt in einer 
von Jahr zu Jahr fleigenden Produktion fund giebt. Bolgende Zufammene 





) Unter dieſer Zahl yrävalirt hauptſachlich Weſtphalen mit 358 Merken für Gifentradt- da, 
brilation. 
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ſtellung, welde auf amtlichen Mittheilungen beruht, läßt dies näher er⸗ 
fehen. In den drei Jahren, melde 1843 vorbergingen, hat die Produk⸗ 
tion betragen: 


An Stabeifen. Gifenbleh. Eiſendraht. Zuſammen. 
gtr. gtr. Str. Str. 
pro 1840 1,465,572 132,672 92,955  1,691,199 
„ 1841 1,537454 156,325 107,429 1,801,208 
„ 1842 1,541,462 162,962 116,350 1,820,774 
Mittel pro 1843 = 1,514,829 150,653 105,578 1,771,060 


Diefe Geſammtproduktion verglichen mit der oben für 1843 nachgewie⸗ 
fenen Produktion giebt eine Steigerung im Verhältnig wie 1771 zu 2044, 
ober im Betrage von beinahe 15% Prozent; eine Dergleihung ber durch⸗ 
ſchnittlichen Produktion für 185% mit der für 1848 ergiebt dagegen eine 
Steigerung von etwa 22 Prozent. Aber In einem bebeutenb höheren, Ver⸗ 


Hältniffe Hat die Nachfrage nad) Eifen zugenommen, und wird, veranlagt 


burd) die vielen Eiſenbahn⸗Unternehmungen, In den nächften Jahren unftreis 
tig noch mehr zunehmen. ' 

Die Eifenproduftion in den übrigen Zollvereinsſtaaten ergiebt fih aus 
folgender, von Dieterici mitgetheilten, Überficht: 


Stabeifen. Blech. Drabt. Zuſammen. 
Ztr. Str. Str. Zir. 


Anhalt.eesssssconsessosseeeneen 7000 — 117. 7117 
Waldeck ....... .. 6000 — — 6000 
Bayern nr... ......... 184851 1454 4000 190305 
Sachſen . son. 102144 6825 900 109469 
Württemberg ..eersonsenensenn 50000 1000 — 51000 
Baden..... —RE 95000 — — 95000 
Kurheſſen ..nesessassonsnnneesee« 08 — — 30184 
Großh. Beſſen. . 48000 — — 48000 
Weimar ........ 4200 — — 4200 
Meiningen... PERF .. 1500 — — 15500 
Reuß. care 12000 — — 12000(7)1) 
Naſſau.. 42744 — 500 432442) 
Braunichweig...... —R 38400 — — 38400 
Zufammen..cne. 636023 9279 5117 650419 


Eine Vergleihung dieſer Zahlen mit den vorhergehenden berechtigt zu 
dem Schluſſe, daß der Eifengewinn in Preußen etwa dreimal fo groß iſt, 


als in den Übrigen Staaten des Deutſchen Zollvereins; fo wie, daß bie ges 


N) Die Reubifgen Lande Haben nur 3 Friſchfeuer! — 
%) Nat ven Verhandlungen der Naſſaniſchen Laudes⸗Deputirten⸗Verſammlung von 1843, werten 


im Herzogthum 318200 Itr. Bobelfen erzeugt uud davon etwa 50000 Ztr. zu Gtabeifen vw 


arbeiset. Das Probuktionsquantum des Icpteren Tann daher nur zu 38 bis 39000 Zentnern 
angenommen Werden. 2 
u. 
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genwärtige Produktion des ganzen Zollvereins an Stabelfen, Blech und Draht 
auf 24 Millionen Zentner gefchägt werben Tann. 

Auf welhe Wetfe der Bedarf im Zollverein feit dem Jahre 1836 zu⸗ 
genommen Hat, gebt aus folgender Bufammenftellung hervor: 


Mepreinfubr. Mehreinfuhr. 
pro 1837 102557 33tr. pro 1840 365906 Z3tr. 
„ 1838 330965 „ „ 1841 491043 „ 
„ 41839 299177 u „ 1842 866343 „ 


Mittel pro 1835 214233 3Ztr. Mittel pro 184% 571431 Z3tr. 

Während des Iahres 1843 betrug die Einfuhr an Schmiebeelfen, Stahl 
und Eiſenblech 1,039,839 Ztr., die Ausfuhr 54157 Zir., alfo Mehreinfuhr 
—= 985632 Zol-Ztr. Verglichen mit 1837 giebt dies eine Steigerung im 
Verhältnig wie 100 : 961, die zwar großentheild auf Nechnung der Eifen- 
bahnen koͤmmt, zum Theil aber auch durch vermehrte gewerbliche Unterneh⸗ 
mungen anderer Urt herbeigeführt worben ift. 


H. Eifenerze, Roh⸗ und Stabeifen. 


Wir gehen nad diefer allgemeinen Ueberſicht zu einer nähern Bes 
trachtung der auf der vorjührigen Ausſtellung befindlich gewefenen Ciſen⸗ 
proben Über, wobei es vorzügli auf die VBeurtheilung der Güte und ber 
Bearbeitungsmweife des Stabeijend ankommt. In beiden Beziehungen läßt 
fi) aber aus dem äußern Anfehen Fein ficherer Schluß ziehen, und aud der 
feifche Bruch giebt nicht immer ein ganz zuverläfiiges Kennzeichen. 

Ob die gefchmiedeten oder gewalzten Stäbe In Ihren Dimenflonen überall 
gleihmäßig, dabei vollfantig oder gehörig rund bargeftellt find; ob fie Keine 
umgelegten Kanten haben, ob insbeſondere das gefchnittene, zur Nagelfabris 
Eation beſtimmte Gifen Feinen, wenigftend feinen bedeutenden, Grad bat, läßt 
zwar das Äußere Anfehen erkennen, und geftattet allenfalls ein Urtheil über 
die Vearbeitungswelfe, giebt aber £einen Aufſchluß über die Innere Beſchaf⸗ 
fenheit. Zeigen ſich indeß dabei noch Kantenbrüche, fo ift dies ein ſchlim⸗ 
ned Zeichen, indem ſich daraus folgern läßt, daß das Eiſen enweder kalt⸗ 
brũchig oder rothbrũchig, ober nicht genug ausgefrifcht fl. 

Sicherer iſt ſchon das Erkennen aus dem frifchen Bruchanfehen. Zeigt 
ſich derfelbe grobförnig und hellglänzend, fo it das Eifen gewiß ſchlecht und 
leicht zerbrechlich. in faferiges Anfehen, wie zerriffene Bäden, verbunden 
mit einer Tichten, nicht zu fehr ins Graue übergehenden Farbe, gilt dagegen 
als ein Kennzeihen von einem fehr zähen, biegfamen Gifen. — Ein fein« 
zadiger Bruch, wie Ihn das Schwediſche Dannemora-Eifen wahrnehmen Täft, . 


wenn dabei noch die Neigung zum Baferigen zu erfennen iſt, berechtigt auf 


ein feftes, ehr gutes Eifen zu ſchließen, welches größere Härte beſitzt und fich 


„ daher zur weiteren Verarbeitung auf Stahl, Draht und Blech beſonders eignet. 


Noch zuverläffiger iſt die Probe, flache Stäbe in kaltem Zuſtande ſchrau⸗ 
benfoͤrmig zu biegen und fle an den Kanten kalt zu lochen, was ein gutes 
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Eifen aushalten muß, ohne dabei brüchig zu werden oder in den Löchern 
audzureipen. Derartige Proben waren von nichreren Ausſtellern ben 
von ihnen eingefandten Eiſenſorten zur Beurtheilung der Güte beigegeben. 

Einen fehr weſentlichen Einfluß auf die Innere Befchaffenheit des Stabeifens 
Haben auch die Querabmeſſungen; denn bie Erfahrung. Ichrt, daß das Eiſen 
immer zäher und faferiger wird, je dünner ed audgefchmichet ober ausge⸗ 
walzt if. In vielen Fällen, namentlidd wo «8 auf die Koften ver Bears 
beitung weniger ankommt, ericheint es daher rathfam, flarfe Stüde aus 
mehreren einzelnen Stäben zufammen zu ſchweißen. Diefes Verfahren iſt 
allein geeignet, ein durch und burch gutes Eifen von faferiger Textur zu lie⸗ 
fern, und die Audftellung enthielt zur Veranſchaulichung deſſelben ein ausge 
zeichnete Probeſtũck (Kat. Nr. 1185), welches weiterhin erwähnt werden wird, 

Aus diefer Darlegung geht hervor, daß es für bie zur Beurtheilung 
beſtellte Kommiſſion Feine fo Teichte Aufgabe war, ein begründetes Gutachten 
über die Güte der audgeftellt geweſenen Eifenproben abzugeben. Wo nicht 
Dualitätsproben ber vorhin erwähnten Art mit vorlagen, erfchien es daher 
zus Begründung eines feſten Urtheild als das ficherfte Mittel, die einge 
ſandten Stabeiſen⸗ (und Stahl-) Sorten, foweit uns eine Dispofltion über 
diefelben zuftand, in ihrem Verhalten beim Ausſchmieden, Schweißen, Kröpfen, 
fo wie beim Dreben, Beilen x. zu prüfen. Die Herren Mafchinenbaumeifter 
Hummel, Borfig, Hamann, Spapier und bie Herren Schloffermeifter 
Saufhild, Zoller xX. Haben ſich dergleichen Prüfungen mit banfendwers 
ther DBereitwilligfeit unterzogen, und find die dadurch gewonnenen Mefultate 
bei Abfaffung dieſes Berichtes am entfprechenden Orten benugt worden. 

Wir Taffen nunmehr die Außfteller in geographifcher Ordnung hier fols 
gen, jedoch mit Ausnahme ver Eiſengußwaaren, die einem befondern Artikel 
vorbehalten bleiben. 

Preußen. 

Der Preußifche Staat wird in Hinficht feiner Berg« und Hüttenprobuftion 
in fünf Haupt» Bergamts- Diftrifte geteilt, nämlich: In den Brandenburgs 
Preußiſchen, den Schleſiſchen, Sächſiſch⸗Thüringiſchen, Weſtphäliſchen und 
Rheiniſchen Diſtrikt. Zur Erleichterung der Überſicht erfcheint es ange» 
meſſen, die Ausſteller von Erzeugnijfen des Gijenhüttenbeiriebes ver obigen 
Eintheilung gemäß in geographifcher Ordnung hier folgen zu laſſen: 

a. Brandenburg» Preußifher Haupt-Bergamts-Diftrikt. 
Derfelbe umfaßt die Regierungo⸗Bezirke Königsberg, Gumbinnen, Danzig, 
Marienwerber, Stettin, Cöslin, Potsdam, Frankfurt, Pofen und Bromberg, 
in welchen nur Wiefenerze vorkommen, die faft ausſchließlich auf Gußwaaren 
verhüttet werben. Gleichwohl hat fi in viefen Regierungd» Bezirken feit 
mehreren Jahren eine nicht unbedeutende Eifeninbuftrie etablirt, die mit der 
zunehmenden Gewerbthätigkeit in jenen Gegenden von Jahr zu Jahr an 
Umfang gewinnt. Die Bedeutung dieſer Eifeninbuftrle wird erſichtlich, wenn 
wir anführen, daß im Jahr 1843 aus angekauftem Nohelfen und altem 

2° 
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Schmiebeeifen in 18 Gießereien 121,690 Str. Gußwaaren verſchledener Art, 

und in 76 PBrifchhütten, wovon die Hälfte allen auf Danzig kommen, 

107862 Zentner bei Golzkohlen gefriichte® Stab» und Walzeifen erzeugt 

worden find. 

Ne. 2003. Königliches Hüttenwerk Eiſenſpalterei bei Neuſtadt⸗ 
Eberswalde, Meg.» Bez. Potsdam. Das Werk beftcht aus fünf Brifchfeuern, 
einem Rede und Schmelzfeuer, einem Schweißofen; ferner aus einem großen 
Malzwerke, einem Ständer-Blechmalzmerfe, einem Kartätfch-Ausftoß- und eis 
nem Drebmerke, nebft den nöthigen Glühöfen und fonfligen Betriebsmitteln. 
Die jährliche Produktion beträgt durdfchnittlih 475 Ztr. Haakenſchaaren, 
Teinelfen, Schiffganfer, Dfenröhren, verſchiedene Modellarbeiten xc., und 
6500 Zir. diverſe Sturz⸗ und Modellbleche, welche ven beiten Englifchen 
Blechen an Güte gleich geſetzt, Häufig fogar vorgezogen werben. Nur von 
den zulegt erwähnten Blechfabrifaten befanden ſich Proben auf der Aus⸗ 
ftellung, und zwar vier verfchledene Sorten In 43tr.” Bunden. 

Sorte Ne. 1 von 3 bis 45 Tafeln pro Sentner à 8 Rthlr. 20 Ser. 
" „ 2 „ 46 „ 50 n ” ” „I r u 
„» 3 1.60 » an 0 nr 10. m 
„An AI mn „» nal m In 

Diefe Schwarzblehe Haben das gewöhnliche Format von 18 X 24 Zoll. 

Außerdem war noch ein großes Maſchinenblech von 32 Zoll Breite, 96 Zoll 

Länge In Gewicht zu 1 Zir. 49 Pfund mit eingefandt, movon die Ders 

fauföpreife in Tafeln 

bis 8DFuß und 24 tr. zu 9 Rthlr. 5 Ser. 
„15 „» 2 10 — 

„4 u „ un ni — 
angegeben waren. Sowohl diefe wie die vorigen Preife gelten für Abnah⸗ 
men unter 500 Str. im Kalenderjahre, während bei größeren Duantitäten 

ih alle angegebenen Preife um einen Thaler ermäßigen. 

Die In Bunden zu verpadenden kleineren Bleche werben im glühenden 
Zuſtande vermittelft einer hydrauliſchen Preffe zufammengepreßt, wodurch fie 
eine ebene Oberfläche von gutem Anſehen erhalten, und nicht wellenförmig 
oder beulig ausfallen. Die Darftellung fehr großer Bleche hat befanntlid) 
an und für ſich Ihre eigenthümlichen Schwierigkeiten: Für das in Rede 
ſtehende Wert Ift diefe Schwierigkeit um fo größer, weil demſelben Pudd⸗ 
lingsoͤfen und Stabelfenwalzwerke zur Anfertigung der fchweren Gifenplatten 
fehlen. Um fo mehr muß die fehlerfreie Beichaffenheit und das gute An⸗ 
fehen der Oberflächen, welche das große Mafchinenblecdh nicht minder wie bie 
Heinen Blechtafeln wahrnehmen Tießen, Tobend anerkannt werben. 

Nr. 2010. 8 A. Dietmar, Veflger des Fifenbltten- und Hammer⸗ 
werte Pleiokehammer bei Groffen im Regierungs⸗Bezirk Brankfurt a. O. 
Es werden hier Gußwaaren aller Art, Stabelfen, Neds und Nagelhammer⸗ 
Fabrikate u. f. w. gefertigt, wozu ein Hohofen, ein Cupolofen mit volle 
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fländigem Gifengiepereis Betriebe; ferner zwei Brifchfeuer mit Stabhämmern, 
ein Zainhammer, ein Red» und Nagelhammer, ein Eiſendrahtzug mit Schlofferel 
fo wie ein Bohr» und Drehwerk vorhanden find. Die zuerft genannten Ofen 
liegen vor einem boppelt wirkenden Cylindergebläfe, welches, wie auch bie 
übrigen Werke, durch Waſſerkraft getrieben wird. 

Das Roheiſen zu den Gußwaaren wird aus Wiefenerzen (phosphorfauern 
Gifenerzgen), die in der Umgegend ber Hütte abgebaut werben, durch den Hoh⸗ 
ofen bargeftellt. Es werben jährlich etwa 1500 Kaften Wiefenerze zu 14 Berl. 
Scheffel durchgefept, deren Preis durchſchnittlich auf 24 Nihlr. ver Kaſten 
zu fliehen Tommt. Auch die Brifchfeuer verarbeiten das fo gewonnene Roh⸗ 
eifen, fo weit es nidht zu Gußwaaren Anwendung findet, mit gutem Erfolge 
zu Pflugſchaaren, BZainelfen sc. Größtentheild wird aber Englifches und 
Oberſchleſiſches Roheiſen gattirt zur DBerfrifhung verwendet, fo wie auch 
viel altes Schmiedeeiſen aufgekauft und eingeſchmolzen wird. 

Außer den Hüttenbeamten werben jährlihd 80 bis 90 Arbeiter beichäfs 
tigt, einfchließlich der Erzgräber, Köhler und Golzſchläger. Die Probuftion 
kann durchfchnittlih auf 4900 Zr. Guß⸗ und Roheiſen, 2000 ir. Reif⸗ 
und Stabelfen und etwa 350 Str. Nagelhammerfabrifate gefchägt werben. 

Zur Ausftellung waren eingeliefert: Eine Probe Nafencifenfteine vom Revier 
der Pleisfehammer«Bütte, deren Preife oben angegeben find, fo mie von dem 
aus diefen Erzen dargeftellten Roheiſen eine Probe in Maffeln mit Bruche 
fläche und mehrere Rohgußwaaren. Das Maſſel⸗Roheiſen im Preife zu 
1 Rihlr. 17% Sgr., die Gußwaaren, aus Dfenroften und Roftftäben zur 
Coaks⸗ und Braunfohlenfeuerung beftehend, im Preife zu 2 Rthlr. 10 Sgr. 
der Zr. Außerdem befanden ſich noch zwei Eleine Maſchinenrädchen als 
Proben eines feineren Guſſes und vier Stück ausgebohrte Wagenbuchien 
derfelden Rohmaſſe, A Ztr. zu 65 Rthlr., auf der Ausftellung. 

Bon den Srifchfeuer- Babrifaten erwähnen wir vorzugäweife des Reif⸗ 
und Stabeifens, bei Holzkohlen aus gemiſchtem Englifchen ober Oberſchleſi⸗ 
ſchen Roheifen gefriiht im Preife zu 4 Rthlr. 15 Sgr., und des aus Eng⸗ 
liſchem Roheiſen bearbeiteten Rundeiſens von „5 Zoll Durchmeſſer zu 5 Rthlr. 
15 Sgr. der Ztr. Uber auch das aus felbfigevonnenem Wieſenerz⸗Roheiſen 
dargeftellte Zain⸗ und Stabeifen (im Preife zu 54 und 43 Rtihlr.), von 
welchem mehrere Proben mit Vruchflächen ausgeftellt waren, erjchten als ein 
ganz brauchbares, preiswürdiges Material, welches in bortiger Gegend eine 
häufige Anwendung findet. . Die noch ausgeſtellt geweſenen Wagenachſen und 
Nagelhammer⸗Fabrikate werden an einem andern Orte zur Sprache kommen. 

Unter Nr. 317. waren von dem Eifenhanmer zu Ornshagen bei Re 
genwalde im Reg. Bez. Stettin, Eigenthum des Oberftallmeifters von Büs 
low Gummerow auf Cummerow, fleben Stangen verſchiedenen Stabeifens 
eingeliefert, welche für den Preis von 5 Nthlr. 20 Sgr. pro Str. hier am Orte 
verkauft find. uͤber die Darftellungsweife dieſes Eifens fehlt es an nähern 
Nachrichten; indeß fleht zu vermutben, daß es aus altem Schmieberifen ges 
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wonnen wird, Die Anzahl der Brifchfener iſt nicht angegeben, fo wenig als 
die Größe der jährlichen Produktion. Die fraglichen Stangen beflanden 


theils aus Quadrateiſen von + und 2 Zoll Stärke, theils aus Flacheiſen 


ven 14 Zoll Breite, 4 Zoll Diele bis zu 4 Boll Breite und 4 Zoll Dicke. 
Das äußere Anfehen Tieß auf eine gute Bearbeitung ſchließen, und bei ben 
auf unfere DVeranlaffurg vorgenommenen Scmiebenerfuchen zeigte ſich aud) 
die Innere Befchaffenheit des Eifens als untadelbaft, bei den dünneren Stäben 
fogar als beſonders gut. 

b. Schleſiſcher Gaupt-Bergamts-Diftrift. Er umfaßt die Regie⸗ 
zungd« Bezirfe Breslau, Liegnig und Oppeln, von welchen namentlich der 
legte als vie Hauptlagerftätte von Gifenerzen verfchiebener Urt und ald ber 
Sitz einer fehr ausgedehnten Gifeninduftrie zu betrachten if. In Schleften 
werden burchfchnittlih 75 Hohöfen betrieben, bavon 58 mit Holzkohlen, bie 
übrigen mit Koaks ober durch ein mit Koaks gemifchted Brennmaterlal. Don 
den 1843 In Betrieb gewefenen 254 Friſchwerken kommen allein 216 auf den 
Reg.» Bez. Oppeln, woraus deſſen Tihergemicht in Bezug auf Gifenerzeu- 
gung erhellet. Nur aus diefem Negierungs« Bezirk waren Proben von Eifen- 
erzen, Node und Stabeifen zur Ausftellung eingefandt, welche ungeachtet ihrer 
geringen Anzahl doch ein recht erfreulicdhes Bild von den Standpunfte des 
Hüttenbetricbes in jener Gegend darboten. Namentlich war die äußere Form 
des Stabeiſens im Allgemeinen recht gut und Tieß unverkennbar wahrneh- 
men, daß auf bie Serftellung beffelben immer mehr Fleiß verwendet wird. 

Nr. 905, von Winfler, Nittergutöbefiger auf Miechowitz bei Beu⸗ 
tben, Meg.» Bez. Oppeln, einer der betriebfanmften Bergwerks⸗ und Hütten⸗ 
Unternehmer Oberfchleflens, Hatte die Ausſtellung mit vollftändigen Stufen- 
folgen der Zinfe und Eiſenproduktion feiner eigenen Hüttenwerke befchiekt. 

Was die erfteren betrifft, fo werben diefelben an ihrem Orte die geblihrende 
Erwähnung finden. In Bezug auf Ießtere bemerken wir, daß es haupt⸗ 
füchlid, Thoneiſenſteine und Vrauneiſenerze find, die in eigenen Gruben ges 
wonnen und in ben Hohöfen zu Kattowig, Dietrihöhütte zu Roſdzin, 
Maria» Lifenhütte zu Ornontenig, Marlahütte zu Orzefche und Valeska⸗ 
hütte bei Pallowig, ſämmtlich Eigenthum des Auöftellers, werbüttet werben. 
Die genannten Gohöfen find auf die Anwendung von Holzkohlen einge 


richtet, und gehören daher zu der Fleineren Art, deren Höhe 27 bis 28 Buß - 


nicht überfchreitet. Brijchfeuer find fünf in Betrieb, nänlidy 2 zu Kattomig, 
1 auf der Dietrichshütte und 2 auf der Valeskahütte, während auf ber 
Sophienhütte bei Myslomig ein Prdplings- und Walzwerk beſteht. Tiber 
die fonfligen Einrichtungen und Betriebsmittel Tiegen nähere Angaben von 
Seiten des Ausftellerd nicht vor. Die Jährliche Produktion kann nach ans 
bermeiten Ermittelungen auf 28 bis 30000 Ztr. Noheifen und etwa 14 
bis 15000 Ztr. Stabelfen geſchätzt werben. 

E8 waren ausgeftellt: zwei Proben Thonelfenftein aus den Gruben bei 
Myslowitz und Orzefche, für melde der Preis am Urfprungsorte 4 Sgr. 


— — an ne 
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ber Zentner beträgt. Zwei Roheiſenproben bei Holzkohlen erblafen; die eine 
Probe von Braumeifenerz aus der Dietrichs⸗, die andere aus Thoneiſenſtein 
von der Valedkahütte. Der Preis dieſes Roheiſens loco Hütte iſt zu 
1 Rthlr. 20 Sgr. pr. Bir. angegeben. 

Als Proben des DBupdelbetriebes waren von der Sophieenhütte fleben 
verfchiedene Sorten gewalzten Bands ober Baßreifcneifens eingefanpt. Die Abs 
meffungen wedjfelten von 3 Zoll Breite, 4 Zoll Stärke bis 1 Zoll Breite 
und „5 Zell Stärke, und dem entfprechenb waren die Preife loco Hütte von 
4 Rthlr. bis 4 Rthlr. 25 Sgr. pro Ztr. angegeben. 

Nr. 938. Königshütte im Kreife Beuthen des Meg.» Bez. Oppeln. 
Dieſes wichtige Stabliffement wurde im Jahr 1798 anfünglich mit zwei Hoh⸗ 
Öfen gegründet, die nach dem Vorgange des Königlichen Eifenhlittenwerfs zu 
Gleiwitz, flatt der bis dahin in Oberſchleſien allgemein üblich gewefenen Holz⸗ 
kohlen, mit Koaks betrieben wurben. Zu dieſen beiden Ofen wurben fpäter 
noch zwei vergleichen gefügt, fo daß gegenwärtig vier Koaks⸗Hohoöfen von 
43 Buß Höhe in Betrieb find. Den nöthigen Steinfohlenbevarf Liefert die 
nur etwa 1000 Schritte von der Hütte entfernte Königägrube, von wo bie 
Kohlen auf einem Schienenwege unmittelbar auf die Halte Hinter der Hütte 
gebracht, dort in freien Haufen verfoaft und auf die Gicht befürbert werben. 
Zu diefer geringen Entfernung des benöthigten Brennmaterials kommt noch 
die große Nähe des Kalfgebirges, aus welchem bei den Dörfern Lagiewnik 
und Ghorzow, einige taufend Echritte von ber Hütte entfernt, die Zufchläge 
entnommen werden, fo wie nicht minder bie Nähe ver zu verhüttenden Grze, 
um die Lage der Königshütte als ſehr günftig ericheinen zu laſſen. 

Es werden Eifenerze vom Graf Henkelfchen, Beuthener und Tarnowitzer 
Mevier, fo mie Eiſenſteine!) von Zalenze und Kattowit verhüttet, dabei Kalk⸗ 
flein von Lagiemnif und Chorzow als Zufchläge benupt. Don viefen Mae 
terialien wonren folgende Proben eingefandt: Mildes Brauneifenerz und Brauns 
eiſenerzſtufſen von Lagiewnik aus der Muſchelkalkſtein⸗Formation, ferner roher 
und geröfleter Tihoneifenftein von Zalenze aus der Steinfohlen« Kormation, 
und eine Probe des Diufchelfalkiteins von Chorzow. Die mit beigegebenen 
Steinfohlen und Koaks find fchon früher erwähnt worden. 

As nächſtes Produkt des Hohenofenbetriebed war graues Mobeifen von 
guter Meichaffenheit eingefandt unter Beifügung einer Probe der Gaarichlade 
zur Beurtheilung bes Gohofenganges. 

Die Beichidung befteht in der Regel aus L Ztr. Eifenerze von 27 bis 
30%, Gehalt, 4 Zr. Eifenftein von 28%, Gehalt, wozu als Blußzufchlag 





% In Oberſchleſien unterfgelvet man Gifenerze und Gifenfteine Unter der erfien Ber 
nennung begreift man die ber Kalfjtein-Gornation angehörigen Ciſenoxydhydrate, die theils im 
unzufammenbängenten erbartigen Zuſtande (milde Er ze), theils in feſten Stüden oder Knclien 
(Stufien) mir jenen gemifht vorlommen, Die zweite Benennung begreift bie Erze, welche 
ver Steinkohlen⸗ Formation angehören (Thoneiſe uſteine) fo wie die In den jüngeren Ges 
birgs-Formationen zwiſchen Letten vorkommenden Thoneifenfteine, welche an vielen Stellen 


in Spathelſenſtein übergehen, 
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noch 2 Zr. Mufchelfalkitein fommt, Das möchentliche Ausbringen eines 
Sohofens kann durchfchnittlich zwiſchen J und 600 Zr. Roheiſen angenoms 
men werden. 

In neuerer Zelt find auf ver Könighütte auch die nöthigen Einrichtungen 
zur Darftellung von Stabelfen gemacht worden, fo daß ein großer Theil des 
durdy den Hohofenbetrieb gewonnenen Roheiſens, welches früher In Gänzen 
und Maſſeln an andere Hüttenwerke und Gießereien abgeſetzt wurde, gegen⸗ 
wärtig zum Verfriſchen verwendet wird. Die hierzu in einem abgeſonderten 
Werke, dee Alvendlebenhütte, getroffenen Einrichtungen, wobei man bie 
neueften als praftifch bewährten Erfindungen nicht unberüdfichtigt Tieß, bes 
fiehen der Gauptfadhe nach in folgenden Anlagen: Zwei Englifche Beinfeuers 
Heerde und zwei Gasflammöfen zum Weißen bes Nohelfens, neun Brifchöfen, 
fünf Schweißäfen; ferner ein Luppen⸗ und ein Schweißhammer, vier verfchies 
dene Walzwerfe, ein Walzen» Drebmerk, ein Rohſchienen⸗, eine Stab» und 
Feineifen-Scheere, eine Sirkular» Säge, fo wie Keſſelblech⸗ Stückſchweiß⸗ und 
Glühöfen, Handfchmiedes Feuer u. dgl.m. Der Vetrieb der Gebläfe und 
der andern Anlagen gefchieht durch zwei Dampfmafchinen von refp. 60 und 
80 Pierbefräften. 

ALS Produkte diefes nen entflandenen Gifenhüttenbetriebes befand fich auf 
der Ausftellung: eine iIntereffante Probe des in einem der obın ermähnten 
Gasjlanımöfen raffinirten oder geweißten Roheiſen, von welchem fchon früher 
die Mede geweſen ift, fo wie eine Probe der Dfenfchlade, die fich bei dieſem 
Prozeß zu bilden pflegt. 

Die jährliche Eiſenproduktion der Königshütte beträgt: 


Diverfe Gußeiſenwaaren und Hüttenguß .. 1730 Str. 
Graues Roheiſen in Gängen ...unssessnssesenssssenssesssnnnsnssssonsssnsennen 17061 „ 
Klopfeifen zum Schmelzen der Bleierze auf der Briebrichshütte... 2200 „ 
Reineiſen (gewelßtes Noheiſen)..... 29828 „ 
Orbinäred Stabeifen ung Gifenhahnfchienem....ecssssssessesenen aenseoee 22575 „ 
Diverfe Beineifenfortem .. 1500 „ 


Außerdem ift mit der Königshütte noch eine Zinkhütte verbunden, die uns 
ter dem Namen der Lydogniahütte einen abgefonderten Betriebszweig 
bildet. Die davon herrührenden Audftellungsgegenftände werben fpäter vors 
fommen. 

Nr. 947. Fürſtlich Hohenloheſches Hüttenwerk Jakobswalde Im 
Kreiſe Coſel, Reg.⸗Bez. Oppeln. Die Werke des Fürſten von Gohenlohe, 
unter der intelligenten Leitung bes Hütten⸗Direktords Korb ſtehend, haben zwel 
Koaks-Hohöfen zu Bittkowo, einen Holzkohlen⸗Gohofen zu Schlawengig nit 


Cylinvergebläfe, acht Srifchfeuer, ein Puddelwerk von zwei Öfen mit Zube⸗ 


hör, Beineifenwalzwerfe, Schneidewerke, Blechwalzwerke, Verzinnerei und eine 
ziemlich ausgedehnte Löffelfabrik, welche täglich 21 Arbeiter befchäftigt. Die 
Produktion beftcht in 5780 Zr. Bands, Reck⸗, Stab⸗ und Rundeiſen, theils 
bei Holzkohlen gefrifcht, theils gepuddelt, In ſchwarzen und verzinnten Gifen« 
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blechen aller Art, fo wie in 43713 Dutzend orbinäre, doppelte und Kinder⸗ 
löffel aus verzinntem Gifen. 

Bon dem Jakobswalder Stabeifen, welches feiner trefflichen Beſchaffenheit 
wegen von jeher allgemein beliebt war, befanden fich folgende Proben auf 
unferer Ausftellung, ohne jedoch von den fo fehr gewünfchten Preisangaben 
und funftigen, die Art und den Umfang bed Hüttenbetriebes betreffenden, No⸗ 
tigen begleitet zu fein: 

Befrifchtes Debit⸗Eiſen. Geſchmiedete Quadrat⸗ und Flacheiſen⸗ 
ſtäbe in verſchiedenen Stärken, mit dem Hüttenzeichen F. II. 1. verſehen; 
ferner gewalztes Quadrat⸗, Rund⸗ und Halbrumbeifen, deogl. Flach⸗ Bands 
und Reckeiſen verſchiedener Art, mit dem Hüttenzeichen H. W. 1. 

Gepuddeltes Depit-Eifen. Zwei gewalzte Stäbe Munbelfen von - 
14 und 2% Boll Durchmeffer mit dem Hüttenzeichen F. H. 

Bunfzehn verfhiedene Dualitätsproben, ebeſtehend aus flachen 
und quabratifchen GEifenftäben, die im kalten Zuſtande fpirale und fihraus 
benfoͤrmig gewunden, winfelartig gebogen, an den Kanten burchlocht, mit ges 
triebenen, auch in der hoben Kante fcharf eingehauenen Loͤchern verfehen wa⸗ 
zen. Berner befanden ſich darunter Stüde, die aus zmei, drei und vier Stä⸗ 
ben runden und quadratifchen Eifens bis zu 2 Zoll Stärke fehraubenförmig 
übereinander gewunden, und mannichfach Ineinanander verflochten waren, fo 
wie ein 14 Zoll ſtarker Rundſtab aus gepubbeltem Eiſen, welcher ſchlangen⸗ 
artig gebugen war, ohne den geringften Riß an feiner Oberfläche wahrneh« 
men zu laffen. 

Diefe ſehr zweckmäßig ausgeführten Qualitätsproben geben nicht bloß 
den beften Veweis von der trefflichen Befchaffenbeit des Iakobswalder Eis 
fens, fondern legen zugleich ein vortheilhaftes Zeugniß von der praftifchen 
Tüchtigkeit und Umficht des Einſenders ab. 

Außerdem Hatte die Hütten» Infpektion noch verfchiedene Proben ihrer 
Schwarze und Weißbleche, Löffelfabrifate fo wie von dem in Jakobswalde 
beſtehenden Meſſingwerke mehre Fabrikate eingefandt, die. als nicht hierher 
gehörig an andern Orten Erwähnung finden werden. 

Nr. 949. Koönigliches Hüttenwerk zu Rybnik. Daſſelbe betreibt eine 
bedeutende Stabeiſen⸗Fabrikation, wozu das Roheiſen von andern Hüttenwer« 
fen, namentlich von der Koͤnigshütte bezogen wird. Zu dem genannten Hüt⸗ 
ten- Amte gehören folgende Werke: 

Bottartowig mit vier Brifchfeuern, je zwei von einer gemeinfchaftlichen 
Effe, einem doppelt wirkenden Gylinvergebläfe für alle 4 Feuer und Hans 
merwerfe. 

Karftenhütte mit ganz gleicher Einrichtung. «Gier wie bei dem vorigen 
Werke werben Wafferräder als bewegeude Kraft benutzt. 

Eliſenhütte bei Parufchewig mit 4 Schmeißöfen, je zwei an einer 
Eſſe, ferner mit einem Stab» und Feineiſen⸗Walzwerke, welches durch zwei 
Wafferräver getrieben wird, und zwei Stabeifenjcheeren. 
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Rybniker⸗Gammer, 1 Blechwalzwerk mit 2 Gerüſten an einem 
Meflerrade, nebft 2 Slüh- und 1 Wärmofen. 1 Keſſelblech⸗Walzgerüſt 
und 1 Walzgerüft an einem Wafferrade mit 1 Wärm⸗ und 1 Glũhofen. 
1 Stirnhammer nebſt 2 Flamm⸗Friſchoöfen. 

Die jährliche Produktion beträgt 7642 Zentner Stabeiſen, 5000 gentner 
Schmiede⸗ und Reckeiſen, 600 Ztr. Band⸗ und Façoneiſen, 7770 Ztr. Mo⸗ 
dell⸗ und Sturzbleche. 


Folgende Proben dieſer Fabrikate waren zur Ausſtellung eingeſandt: 

13 Sorten ordinäres Stabeiſen, in flachen, runden und quadratiſchen 
Stäben von verſchiedenen Abmeſſungen; Preis loco Hütte A ir. 4 Rthlr. 
10 Sgr. 4 Sorten orbinäred Nedeifen In runden und quabratifchen Stä- 
ben; Preis desgl. 4 Rthlr. 25 Sgr. 2 Stäbe fein Nedelfen, rund und 
quabratifch bei 4 Zoll Stärke, Preis desgl. 5 Nihlr. 5 Sgr. 2 Proben 
ordinär Bandelfen, bezüglich 4 und 2 Zoll breit bei 4 Zoll Stärke, Preis 
4 Rthlr. 25 Sgr. 7 Proben fein Banveifen bei „I, Zoll Stärke von J 
bis 3 Zol Breite, Preis 5 Nie. 5 Sgr. 3 Proben Scmiebeeijen, „u, 
+ und 2 Zoll ftarf, Preis loco Hütte 4 Rthlr. 25 Sgr. 3 Peoben as 
conelfen, und zwar gelteifen und Benfterfproffen, Preis 6 Rthlr. 10 Ser. 
1 Probe Keſſeleckſchienen, Preis 6 Rthlr. 10 Sgr. 

Das Rybniker Eifen iſt als fehr gut befannt. Die damit im Kö- 
niglihen Gewerbe⸗Inſtitut zu Berlin angeftellten Dehnungs⸗ und Zerreißungs⸗ 
Verfuche haben ergeben, daß «8 fowohl in Hinfiht der Elaſticität wie ber 
Beftigfeit dem beften nglifchen Stabeifen am nächften koͤmmt. 

Nr. 950. Königliches Hüttenamt zu Creugburger Hütte In Ober 
fhlefien. Das Werk erzeugt Noheifen und Stabeifen, wozu ein Hohofen 
für Holzkohlen, ſechs Brifchfener, ein Reckhammer und die fonft erforderlichen 
Einrichtungen im Betriebe find. Es werben Eifenerze von Grabig, Dobern, 
Loeſe, Schubilid und Tifenfteine von. Dammratih, Vabkowsôki, Stroyetz, 
Paulsdorf ze. verhüttet und dabei Kalkftein von Gr. Dobern und Stuben« 
dorf als Flußzuſchlag benugt. Die Erze find 24 bis 25, die Eifenfteine 
durchſchnittlich 38 prozenthaltig. Jährliche Produktion: 12,000 Ztr. Rode 
eifen, novon nad) Abzug des eignen Vedarfs etwa 2000 Ztr. zum Verkauf 
übrig Bleiben; 15120 Ztr. Stabelfen; 1100 Ztr. Zain», Bande, Ned» 
auch Rundeiſen; 250 Str. Plattinen und Adyjenträger für Eiſenbahnwagen ꝛc. 
und 3000 Stüd eiferne Schaufeln. 

Außer vier Stud Achfenträger waren folgende Eifenproben eingefandt: 

5 Stäbe gefchmiedeted Ned» und Nundelfen, Preis loco Hütte & Zir. 
I Rihlr. 10 Sgr. 6 Siäbe orbinäres Flach⸗ und Quadrateiſen, auch 
ſchwaches Quadrat⸗ und Hufſtabeiſen, à Str. 4 Rthlr. 10 Sgr. 

Das Creuzburger Eiſen zeigt im Bruche eine gute faſerige Textur, und 
hat auch in Hinſicht ſeiner Feſtigkeit bei den im Koͤniglichen Gewerbe⸗In⸗ 
ſtitut angeſtellten Verſuchen ſehr befriedigende Reſultate ergeben, deren einige 


$. 2. TI. Eifenerze, Roh⸗ und Stabeifen. 27 


fogar die Feſtigkeit des gleichzeitig geprüften Englifhen und Schwebifchen 
Eifens übertroffen haben. 

Nr. 2076. Eiſenwerk Laurahütte bei Siemianowig im Beuthner 
Kreife, Reg. Bez. Oppeln. Beſitzer Graf Henkel von Donnersmart 
auf Stemianomig und Gebrüder G.M. und C. D. Oppenfeld in Berlin. 

Diefes großartige, In jeder Hinfiht auf das Zweckmäßigſte eingerichtete 
Werk iſt erſt feit 1836 entflanden und nadı den Plänen des Herrn Fabriken⸗ 
Kommiffions-Rarhe Wedding angelegt worden. Dei der Ausficht, daß der 
Bau der Eifenbahnen auch In Preußen immer mehr Plab greifen mürbe, 
if die Anlage von vorne berein nad einem ſehr ausgedehnten Maaßſtabe 
projeftirt, wobei zugleih auf die zur Darftellung der Eiſenbahnſchienen, 
Nadreifen, eifernen Achſen ⁊c. erforderlichen mechanischen Einrichtungen Rück⸗ 
fiht genommen wurde. Die zweckmäßige Ausführung des gefammten Ma⸗ 
ſchinenweſens verdankt das Werk der Tüchtigkeit des jehigen Königlichen 
Maſchinen⸗Meiſters AU. Nottebohm, ehemaligen Zöglings des Königlichen 
SewerbesInftituts in Berlin, ver fi im Intereffe und auf Koften der Un« 
ternehmer längere Zeit in England aufgehalten bat, theild un ven Bau 
ber dort beftellten Mafchinen zu Überwachen, theils um die berühmteften Eis 
ſenwerke und Mafchinenbau-Anftalten daſelbſt näher Eennen zu lernen. Den 
Betrieb Teitet der fehr unterrichtete Hütten“ Infpeftor Naglo. 

Das Werk beftcht aus 4 Koaks⸗Hohöfen, 1 Cupol⸗ und 1 Ylammofen 
zum Bießereis Betriebe, ferner aus 16 Puddel⸗ und Schweißöfen mit den 
erforderlichen Beinelienfenern, Walzwerken und fonftigem Zubehör. Außer⸗ 
dem ift mit benifelben noch eine Maſchinenbauwerkſtatt verbunden, welche 
nicht minder auf das Zweckmäßigſte eingerichtet und montirt if. Die Bes 
trieböfräfte beftehen aus zwei großen Dampfmaſchinen von refp. 160 und 
100 Pferden, ans zwei Maſchinen von 80 Pferden und aus drei Eleineren 
Maſchinen von reſp. 12, 8 und 5 Pferden, zuſammen alfo aus 445 Pferde 
fräften. Die Zahl der dauernd befchäftigten Arbeiter beträgt ehva 700, die 
mit anderen Becturanten und ihren Bamilien die Bewohner des neu ent⸗ 
ſtandenen Fleckens Laurahütte bilden. 

Es werden jährlich 100,000 Ztr. Roheiſen und 100,000 Str. Stab⸗ 
eiſen produzirt, wobei dem Feineiſen beim Puddelprozeß gewoͤhnlich Holzkoh⸗ 
len⸗Roheiſen, welches die beiden Hohöfen der Gräflich Henkelſchen Hugo« 
hütte bei Tornowig llefern, zugeſetzt wir. 

Ein übelſtand, mit welchem das in Rede befindliche Werk gar ſehr zu 
fämpfen bat, ift die wirkliche fchlechte Befchaffenheit der Steinkohlen, auf 
deren Benutzung ed angewieſen iſt. Diefelben werden in ber Eugenien⸗ 
Glücksgrube gemonnen, und find die davon eingefandten Proben fhon früher 
erwähnt worden. Außerdem befanden fich folgende Materialien, Halb« und 
Ganzprodufte auf der Ausftellung: Zwei Proben verichiedener Eifenerze vom 
Nadeler und Tarnomwiger Erzrevier, wie ſolche beim Hohofenbetriebe zur An⸗ 
wendung kommen, nebft Floͤtzkalkſtein von Siemianowig, der als Flußzuſchlag 
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benugt wird. Berner Proben von dem aus obigen Erzen vargeftellten grauen 
und gemweißten Roheiſen, letzteres bei Koaks und Gebläfen in Englifchen 
Heerden ald Material» Eifen für den Puddlingobetrieb bearbeitet, und eine 
Probe Halbfabrikat, aus vorbemerktem Feinmetall im Puddelofen dargeſtellt 
und vorgeftredt. 

Als Proben fertiger Walzwerko⸗Produkte war eine Sammlung verfchies 
dener Sorten Quadrat», Munde» und Bandeiſen eingefandt, morunter ein 
Rundſtab von 17 Buß Länge, 32 Zoll Durchmeſſer, fo wie ein fihr dünn 
ausgewalzter, in eine Nolle zufammengebrehter Bafreifen von i20 Buß 
Länge befonbere Erwähnung verbienen. Noch befanden ſich unter den Aus⸗ 
ftellungsgegenftänden mehrere kurze Enden von Eifenbahnfcienen, Radreifen 
für Dampfs und Perfonenwagen, Unterlagsplatten und Achſen für Verſo⸗ 
nenmwagen, die jedoch wegen ihrer geringen Länge feinen andern Zweck haben 
fonnten, ald die Geflalt der Querprofile zu zeigen. Preiſe waren nirgend 
angegeben. 

Hr. 2775. Königl. Eifenhüttenmert Malapane, mit einem 29 Fuß 
hohen Holzkohlen⸗Hohofen, acht Friſchfeuern, Hammerwerken und fonftigem 
Zubehör. Don den genannten 8 Friſchfeuern befinden fih 2 in Malapane 
ſelbſt, 4 in Iedlige und 2 in Dembi. Der Hohofen wirb mit erhißter 
Gebläfeluft unter Benugung der Gichtflamme dur ein Cylindergebläfe bes 
trieben, wobei fich eine bedeutende Erfparung an Brennmaterial herausgeſtellt 
bat. Außerdem iſt nod ein Zinkblech⸗Walzwerk und eine Mafchinenwerfs 
fintt vorhanden. Als Betriebäfraft dienen Wafferräder, die von der an ber 
Hütte vorbeifliegenden Malapane bewegt werben. Die Beſchickung des Hoh⸗ 
ofens beſteht aus Tarnauer und Großſteiner Erze, Vabkoweker, Stroyetzer, 
Lipitzer Eiſenſteinen mit Zuſchlagskalkſtein von Stubendorf und Nadel, Das 
gewoͤhnliche Verhältniß dieſer Materialien iſt 77,5 Großſteiner Erze, 11,5 
Lipitzer, 5,9 Babkowoker und 5,5 Stroyetzer Eiſenſteine mit 15 Prozent 
Kalkzuſchlag. 

Der Friſchfeuerbetrieb geſchieht mit J Königshütter, J Creutzburgerhütter 
Roheiſen bei Anwendung von erhitztem Winde. 

Jährliche Produktion: 7400 Ztr. Gußwaaren, 15227 Str. Stabeifen, 
6398 Zir. Zeugarbeiten und für 15000 Rthlr. Maſchinen⸗Fabrikate ver⸗ 
ſchiedener Art. 

Außer den Holztohlen, welche ſchon früher Erwähnung fanden, waren 
folgende Oegenftänve zur Ausftellung geliefert: 

Großſteiner Brauneifenerze aus der Mufchelfall» Formation, 24 Prozent 
haltig; Lipiger und Stroyetzer Thoneifenfteine aus ber Juraformation, erflere 
36, Tettere 40 Prozent Haltig, und eine Probe Kalkftein. Ferner gaare 
Gochofenſchlacke, Nohſchlacke vom überfegten, und Gaarſchaum vom fehr 
gaaren Ofengange. Graues und halbirtes Noheifen, erflered vom gaaren, 
Iegtered vom überfegten Gange; fo wie eine Probe Hartwalzenguß, eine 
Probe weißes Rohelfen vom Rohgange und Htoheifens Drebipühen. 
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AB Materialeifen des Brifchfeuers Betriebes waren Proben Königshütter 
Koaks⸗ und Creugburghäütter Holzkohlen⸗Roheiſen unter Beifügung von Node 
und Baarfchladen eingefandt, während drei Proben Stabeifen, aus Anlauf⸗ 
und Deuleifen beftehend, dieſe recht interefiante Sammlung vervollftändigten. 

Es mag bier noch erwähnt werden, daß die Malapaner Hütte ſich zuerft 
in Opberfchlefien durdy den Guß vorzüglicher Hartwalzen ausgezeichnet bat, 
nachdem die Königliche Eifengießerei in Berlin, veranlaßt durch eine von 
denn Berein zur Befoͤrderung des Gewerbfleißes in Preußen ausgefchriebene 
Preisaufgabe, das dabei in Anwendung zu bringende Verfahren durch ge⸗ 
Iungene Verfuche ermittelt und befannt gemacht batte.') 

o. Sächſiſch⸗-Thüringiſcher Haupt» Bergamts-Diftrift. Dazu 
gehören die Negierungs- Bezirke Magdeburg, Merfeburg und Erfurt, in wels 
den 5 KHohöfen, 15 Blauöfen, 44 Friſch⸗ und Köfchfeuer, fänmmtlich mit 
Holztohlen, betrieben werden. Pubblingsfrifcherei bat in dieſem Diftrifte 
bis jegt noch wenig oder gar feinen Eingang gefunden, fo wie auch Walz⸗ 
werfe zur Darftellung feinerer Eifenforten nur befchränkte Anmwenbung finden. 
Zu jener fehlt «8 an geeignetem Brennftoff, zu dieſen an ver erforberlichen 
Waflerkraft, wenige Ausnahmen abgerechnet. 

Mit Ausnahme der fpäter zu erwähnenden Eiſen⸗Gußwaaren haben fi 
nur folgende zwei Eiſenhütten⸗Beſitzer bei unferer Auöftellung betheiligt. 

Kat. Nr. 682. Carl Volkmar, Beſitzer des Brieorichöwerkes bei 
Schleufingen, Reg.⸗Vez. Erfurt. Das genannte Eiſenwerk befteht aus einem 
Blauofen, zwei Brifchfeuern mit Wärmheerden, einem Blech⸗ und Stabeifens 
Walzwerke und einem Gas⸗Puddelofen. Damit in Verbindung fteht dad 
Gifenhammerwert zu Veffa, aus einem Brifchfeuer mit Wärmheerd, zwei 
Zain» und Nedhämmern beſtehend. Beide Werke find erft feit 1841 im 
Beſitz des Audftellers, der die fänmtlichen Anlagen in einem veralteten, noch 
mancher Verbeſſerung fähigen Zuftande vorfand, Mehrere von dieſen Ders 
beiferungen bat ver Beſitzer bereits ind Leben treten laflen, wozu unter ans 
bern gehören: die Erhöhung des wfprünglih nur 21 Fuß hohen Blauofend 
auf 30 Fuß, um die Benugung der Gichtgaſe zum Puddelbetrieb dadurch 
moͤglich zu machen; eine zwedimäßigere Einrichtung ver Brifchfeuer, die gegen« 
wärtig mit erbigter Luft (einſtweilen noch durch Dalgengebläfe) getrieben wer⸗ 
den; endlich, Die Anlage eines Walzwerkes welches felt etiva zwei Jahren bes 
ſteht. Ein eifernes Cylindergebläfe war zur Seit der Ausftellung im Bau 
begriffen, und nad) defien Vollendung follte ein Gas Schweißofen errichtet 
werden. Überhaupt If das Werk noch als ein ſich bildendes zu betrachten, 
fo daß bisher nur ein geftörter Betrieb ftattbaben konnte. 

Die zu verhüttenden Gifenfteine find ſtark manganhaltige Brauneifenfteine, 
durch Verwitterung aus ee entftanden, welche aus den Gruben 
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bei Schmalkalden und Groß⸗Kamsdorf bezogen werben. Die Tonne von dies 
fen Eifenfleinen giebt durchfchnittlih 24 bis 2% Sentner Roheiſen von vor. 
züglich guter Befchaffenhelt, aus welchem ein ſehr gutes, zu Drabt, Blech 
‚und allen feineren Verarbeltungen geeignetes Stabeifen bargeftellt wird. Aus 
einem Zentner Roheiſen erfolgen etwa 80 bis 83 Pfund Etabeifen mit einem 
Aufmande von 24 Tonnen Bichtenkohlen. 

Auf der Ausftellung befanden fich folgende Proben der Friedrichswerker 
Fabrifate: Ein Stüd weljes Roheiſen, unmittelbar aus den oben genanns 
ten Erzen im Blauofen dargeftellt. Mehrere Sorten Schmiebeeifen, als groͤ⸗ 
beres Reifen» und Quabrateifen, ber entner zu I Nthle. 20 Sgr., des⸗ 
gleichen feinere8 der Zentner zu I Rthlr. 25 Sgr. Gewalztes Eifen, Qua⸗ 
drateifen von 4 bis 3 Zoll, Blacheifen für Schloffer, Schneiveifen, ver 
Zentner zu 6 Rthlr. 15 Sgr. und ?3Ölliges Rundeiſen für Drabtfabrifen zu 
6 Rthlr. 22% Sgr. der Zentner. 

Nr. 2035. I. C. Benninghauß, Eifenwerf- und Blechhüttenbeſitzer 
in Thale bei Quedlinburg, Meg.» Bez. Magdeburg. Die dem Audfteler ges 
hörigen 6 Ürifchfener, von welchen fih 4 zu Thale und 2 zu Nottleberobe 
befinden, haben ein vorzũgliches Material, da fle Noheiſen aus Spath⸗, Noths 
und Brauneifenftein des Grauwackengebirges verarbeiten. Das bei Holzkohlen 
dargeftellte Stabeifen wird theild unter dem Kammer zu Wagenachſen, eifers 
nen Pflügen, Nägelfabrifen xc., theils aber mittelft Walzwerken zu Blech 
verarbeitet. Auch werden verfchlevene Blankſchmiedewaaren zu Ihale gefer⸗ 
tigt, wobei das ftahlartige Eifen eine paſſende Anmwenbung findet. Ein 
eigenthümlicher Artikel dieſes Hüttenwerkes befteht In der Anfertigung emails 
lirter Kochgeſchirre aus getriebenem ifendlech, welche felt vielen Jahren nur 
allein von dieſem Werke geliefert werden. In der That kann diefer Fabri⸗ 
kationszweig auch nur da mit Nutzen getrieben werden, wo ein Materials 
Eifen von gleicher Vorzüglichkelt wie zu Ihale zu Gebote fteht, weil Cifen 
von geringerer Qualität bei der Operation des Austiefend und Treiben 
zu viel Ausſchuß geben würde. 

Der Betrieb auf diefem Werke ift ſchwunghaft und die Babrifate 
erfreuen ſich eines weit verbreiteten Abſatzes. ES werben jährlich etwa 
20000 Pfund der erwähnten DBlechgefchirre, das Pfund zu 8, 10 und 12 Sgr.; 
6 bis 7000 Zentner Laſt⸗ und Kutſchwagen⸗Achſen, bezüglich zu 11 und 
14 Nthlr. der Zentner, circa 1000 Zentner Nagelfabrifate und außerdem 
eine große Menge Blankſchmiedewaaren, als Beile, AÄxte, Spaten, Stroh⸗ 
meſſer se. verſchiedener Art gefertigt. Seit dem vorigen Jahre hat der Aus⸗ 
fteller die Werfertigung eiferner Pflüge begonnen, und davon zwei Exemplare 
(da8 Stud zu 16 Rthlr.) zur Ausftellung geliefert, welche Beifall fanden. Die 
ebenfalls ausgeftellt gemefenen Stabeifenproben zeigten eine lobenswerthe Schmie⸗ 
dung und über die Innere Güte Eonnte nach dem Oefagten fein Zweifel fein. 

d. Weſtphäliſcher Haupt» Bergamtsd- Diftrikt. Dazu gehören bie 
Regierung» Bezirke Düffelvorf, Münfter, Minden und Arnsberg, von wel⸗ 
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em letztern jedoch ein Theil, nämlich der Siegener Bergamtss Bezirk, zu 
Niederrhein gerechnet wird. Zur Erleichterung der Üiberficht Halten wir es 
indeß für zwedmäfig, den Megierungde Bezirk Arnsberg Hier ungetrennt bei⸗ 
fanımen zu laſſen. 

Bon diefen vier Negierungd» Bezirken ift Hauptfächlich Arnsberg ber 
vorragend durch einen großen Reichthum des treiflichiten Ciſen- und Stahl⸗ 
ſteines und eine darauf ſich gründende weit verbreitete Gewerbthätigkeit. 
Schon feit den älteften Zeiten waren bie Graffchaft Mark und ber Kreis 
Siegen durch Ihre Eifen«e und Stahlerzeugung berühmt; und wie das Oſe⸗ 
munds Eifen lange Zeit für das beſte Eiſen der Erve galt, fo genoß auch 
der weſtphäliſche Stahl eines fo guten Rufes, daß man Ihn Im Auslande 
vorzugsweife Deutfchen Stahl (german steel) nannte. 

Obgleich die Pubdlingäfrifcherei bereit an mehreren Orten, wo bie dazu 
erforverlichen Bedingungen ſich vereinigt vorfanden, Eingang gefunden hat, 
fo find doch vie nach alter Art arbeitenden Stabeifenhämmer noch in großer 
Anzahl über Weſtphalen verbreitet. Sie verfrifchen Märkifches, Eifeler, Gie⸗ 
genfches und Hundsrücker Moheifen nach verfchiedenen Methoden, und ſchmie⸗ 
den daraus ein fehr gutes, zu Blech und Draht brauchbares Eiſen. Ein 
großer Theil dieſer Friſchhütten⸗Beſitzer ift durch lokale Verhältniſſe gehin⸗ 
dert, Puddlings⸗ und Walzwerke anzulegen. Dieſem Übelſtande und ber 
Rückſicht auf die Koftipieligkelt neuer Verſuche bei oft befchränkten Mitteln 
mag das Behalten am Gewohnten und Bewährten, und, daß in technifcher 
Binſicht nicht mehr gefchehen ift zur Einführung einer vortheilhafteren Pros 
bduftion, bauptfächlich zugufchreiben fein. 

Da das inländiſche Mohelfen für die Brifcherel nicht zureicht, fo findet 
eine beveutente Ginfuhr vom Auslande ber ftatt. Während nänlich bie 
Roheifen» Erzeugung in der Provinz Weftphalen, die Gußwaaren nicht geredhe 
net, jährlich 287400 Bir. beträgt, beläuft fich die Produktion an Stabeifen, 
Eifendleh und Stahl auf 616500 Zir., wozu ungefähr dreimal fo viel 
Roheiſen gehört, als erzeugt wird. . 

Wir Iaffen Hier zunächſt die Ausfteller von Stab und Walzeifen folgen, 
und werben die Erzeugniffe der Weftphälifchen Stahlwerke mit denen anderer 
Gtahlfabrifanten, der beſſeren Vergleichung wegen, am Schluffe zufanmenfafien. 

Kat. Nr. 1107. Jacobi, Haniel u. Guyſſen, Beſitzer der Butens 
Soffnungshütte zu Sterkerad bei Ruhrort, Meg. Bez. Düffelvorf, welche 
mit den Werken zu Oberhauſen, der St. Antonihütte und ber Keſſelſchmiede 
zu Nubrort eins ber großartigften Etabliſſements in Deutfchland bildet, das 
vielleicht nur von Seraing übertroffen wird. Die Gutes Hoffnungds 
hütte iſt nit nur von bebeutendem Umfange und reich an Probuftionen 
mannicdhfacher Art, fondern erfreut ſich auch in der Perfon des Gern Lueg 
einer tüchtigen und umfichtigen Leitung. Außer einem ausgebehnten Hoch“ 
ofenbetrieb enthält fie mehrere Flamm⸗ und Kupolöfen für die Gießerei und 
eine auf dad vollftändigfte eingerichtete Mafchinenbaus Anftalt. Fünf Dampfs 
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mafchinen dienen zum Betrieb der mit heißer Luft arbeitenden Gebläfe, fo 
wie der vielen Dreh⸗ und Bohrwerke, Hobelbänke und andern Hülfsmaſchi⸗ 
nen. Man verarbeitet Roth⸗ und Brauneifenfleine von der Lahn und aus 
dem Siegenſchen, fo wie auch Raſeneiſenſteine zu verfchievenem Gußwerk. 
Letztere werben namentlih auf ver St. Antonihütte zu Gute gemadht und zu 
gußeifernen Ofen, Mafchinenftüden ıc., fo wie zu Kochgeſchlrren verwendet. 
Zum Emailliren der Kochgeſchirre beſteht in Ruhrort eine eigene Anftalt - 
(Sadenberg u. Comp.), die jährlich etwa 30000 Pfund fertig macht. 

Die Gutes Hoffnungshütte beſchäftigt zwiſchen ſ) unt 600 Arbeiter und 
ihre Produktion an Gußwaaren aller Art kann auf 40000 Ztr., an Maffels 
Noheifen auf etwa 9000 Zentner geſchätzt werden. Außerdem liefert fie viele 
Maſchinen, befonderd Dampfmafcinen für Babrifen und Dampfichiffe, des⸗ 
gleichen Drehſcheiben und andere Betriebsmittel für Eifenbahnen. Das hierzu, 
fo wie zu der In Ruhrort beftehenven Keſſelſchmiede benöthigte Stabelfen und 
Eifendleh wird in dem Puddlings⸗ und Walzwerke zu Oberhaufen, theils 
aus Siegenfchem, theils aus Englifhem und Belgifchem Roheiſen vargeftellt. 
Diefes Werk Tiegt eine halbe Meile von Sterferad an der Emfche, die In 
Verbindung mit Dampfmaſchinen die nöthige Kraft zum Betrieb ber nad 
einem großen Maaßſtabe angelegten Walzwerke bergiebt. Die Zahl der hier 
befchäftigten Arbeiter beträgt nahe an 300, die jährliche Produktion circa 
49500 Zentner Stabeifen, 19 bis 20000 Zentner Blechplatten und etwa 
7000 Pfund Kupferbled. 

Das von dem genannten Werk zur Austellung eingefandte Eiſen zeich⸗ 
nete ſich als fehr vorzüglich, aus, wie theild aus dem Bruchanfehen, theils 
aus den mehrfach gebogenen Probeftüden zu erkennen war. Es befanden 
fi) darunter mehrere Proben Heifeneifen für Gifenbahnräder zu 46 bi8 
50 Rthlr. die 1090 Pfo., Radbeſchlageiſen von Ramapelfen zu 40 Rthlr., 
verfchievdene Sorten Quadrateiſen, Rund⸗ und Flacheiſen in abnehmender 
Stärke von 40 618 53 Rthlr., Winkels und Blügelfchienen für kleine Trand⸗ 
port-@ifenbahnen zu 43 Rthlr. die 1000 Pſd. loco Hütte. Auch von den 
im rechten Winkel gebogenen gewalzten Edfchienen, die bei Dampfleffeln, 
Danpfboten xx. jetzt eine fo allgemeine Anwendung finden, und nod vor 
wenigen Jahren aus England bezogen wurden, waren 12 Mufter im Preife 
von 44 bis 50 Rthlr. die 1000 Pfo. mit ausgeftellt. 

Endlih find noch die ausgeftellt gewefenen GEifenbleche als vorzügliche 
Walzwerksfabrikate zu erwähnen. Es befanden fi darunter: eine „La Zoll 
bike Blechtafel zu 82 Rthlr., zwei andere, 4 Zoll und 4 Zoll did, zu 
66 Rihlr. die 1000 Pd. Die eine von dieſen Blechtafeln Hatte 7 Fuß 
Länge, 4% Fuß Breite; allein dieſelbe wurde in ihrer Größe noch durch 
eine vierte, 1485 Pfund fchwere Blechplatte Üibertroffen, welche eine Länge 
von 21 Fuß 74 Zoll und eine durchſchnittliche Breite von 3 Buß 64 Zoll 
bei 275 Zoll Diele Hatte, im Verkaufspreiſe von 110 Rthlr. die 1000 Pfund 
loco Hütte. Diefe letzte Platte dürfte wohl das größte -und ſchwerſte 
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Eiſenblech fein, welches bisher in Deutfchland angefertigt wurbe, und fie 
liefert den beften Maapftab für die Großartigkelt der Walzwerkö- Anlage in 
Oberhauſen. 

Nr. 1210. Casp. Dietr. Piepenſtock zu Iferlohn Im Reg.⸗Vez. Arns⸗ 
berg, unſtreitig einer der betriebſamſten Fabrikbeſitzer Weſtphalens, in deſſen 
verſchiedenen Werkſtätten an 1200 Menſchen ihren Unterhalt finden. Der⸗ 
ſelbe beſitzt in Iſerlohn eine Vronzefabrik, eine Fingerhut⸗ und Nadelfabrik, 
mit welcher die Fabrikation von Karkaſſen, Angelhaken und verſchiedenen 
Panzerwaaren verbunden iſt. Don dieſen Fabrikaten waren keine Proben 
zur Ausſtellung gelangt, wohl aber von dem Eiſenwerke Hermannshütte, 
welches ber Auöfteller in neuefter Zeit zu Hörde im Kreife Dortmund ange⸗ 
legt bat. fo wie von ber feit 1837 in Neu-Dege bei Letmathe beſtehenden 
Blechwalzhuũtte und Weißblechfabrik. Auf Ichtere werben wir nachher wieder 
zurückkommen. Die Sermannsbütte ift ein großartiges, in feiner Urt aus⸗ 
gezeichnetes Puddelwerk mit 8 Öfen, welches theils Siegenfches, theils Bel⸗ 
giſches und Engliſches Roheiſen verfriſcht, und etwa 180 Arbeiter beſchäf⸗ 
tigt. Außer der Maſchinen⸗Werkſtatt, Schmiede und Gießerel find Hier ein 
Puddelhammer nebit Luppenmalze, zwei Walzwerke für Grob⸗, Mittel» und 
Feineiſen und ein Walzwerk für Eifenplatten im Betrieb. Als bewegende 
Kraft dienen 3 Dampfmafchinen von zufammen 120 Pferden. Liber die Größe 
der jährlichen Produktion dieſes Werkes Tiegen nähere Angaben nicht vor. 

Von vemfelben befand ſich eine fehr reichhaltige Sendung ber verfchies 
denartigſten Gifenforten auf der Ausftellung, denen man es anfah, daß fie 
ohne befondere Auswahl von dem vorhandenen Vorrathe entnommen waren. 
Wir können die eingefandten Eifenproben, ihrer großen Anzahl wegen (e8 
waren im Ganzen 11 Gifenforten, jede aus mehreren Bürben beftehend), 
nicht alle bier nambaft machen, und beichränfen und baber auf folgende 
fummarifche Angaben: Blades und quadratiſches Grobeiſen verjchiedener 
Stärke im Preiſe zu 41 Rthlr., vergleichen rundes zu 43 Rthlr. die 1000 
Pfund. Mittelfeines Eifen, flad) und quabratifh zu 45 Rthlr., rund zu 
50 Rihlr. die 1000 Pfund. Flaches Feineiſen, 4 Zell ſtark, 4 bis & Zoll 
breit, die 1000 Pfund zu 54 Rtihlr. Banbeifen, dides von } bis 6 Zoll 
Breite im Preife zu 54 Rthlr., dünnes von 3 bis 2 Bol Breite zu 
58 Rthlr. die 1000 Pfo. Diverfe Sorten Nageleifen zu 43 Rthlr. und Meſſer⸗ 
eifen zu 46 Rıblr. die 1000 Pfv. Sämmtliche Preife loco Hütte verftanven. 

Im Allgemeinen zeigten diefe Eifenproben eine gute Bearbeitung; doch 
waren an einigen Stüden, vielleicht nur zufällig, Hin und wieber Kanten» 
brücdhe zu bemerken. 

Nr. 1214. Caspar Brüninghaus in Brüninghaufen, Reg.⸗Bez. Arns⸗ 
berg, befigt eine Oſemundeiſen⸗ und Raffinirſtahl⸗Fabrik, die durch 5 Bolz⸗ 
Toblenfeuer mit 5 Hämmern und durch 8 Steinkohlenfeuer mit 4 Hämmern 
betrieben wird, und in welcher 30 Arbeiter befchäftigt find. Von beiben 
genannten Babrifaten befanden fi Proben auf unferer Ausftellung, von 
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welchen hier nur des Oſemundeiſens gebacht werben foll. Das davon ein 
gefandte Probeftüd, dünnes Bandeiſen im Preife zu 94 Nthlr. die 100 Po, 
war kalt gebogen und mit Ginferbungen gebrochen, um feine innere Bes 
ſchaffenheit anſchaulich zu machen. 

Oſemundeiſen {ft bekanntlich dasjenige gefrifchte Eifen, welches der Graf⸗ 
(haft Mark elgenthümlich in einem dem Wallonenfeuer ähnlichen Friſch⸗ 
heerde aus fehr gaarſchmel zendem Nofeifen unter fletem Anlaufen und Aus⸗ 
ſchmieren aus einem Bade von flüffiger Gaarſchlacke gewonnen und mit 
telft Leichter Hämmer ausgeſchmiedet wird. Vortheilhaft iſt die Fabrikations⸗ 
weife nidht, da fle einen fehr bedeutenden Kohlenverbraudy (auf den Zentner 
Eifen 234 Kubikfuß Holzkohlen) bei einem keineswegs hoben Ausbringen bes 
Pingt. Dagegen ift das Fabrikat, wie aud) Die audgeftellt geweſene Probe nach 
den damit angeftellten Echmiedeverfuchen ergeben bat, von ganz vorzüglicher 
Güte, fehr weich und gäbe, daher vorzugsweife zur Drabtfabrifation geeignet. 

Nr. 1226. Arnold Stahlſchmidt In Plettenberg, Neg.» Ber. Arnde 
berg, hatte neben den Erzeugniſſen feiner Strohmeſſer⸗, Senfen» und Sicheln⸗ 
fabrit, auch Raffinirſtahl und Dfemundelfen mit audgeftellt. Von Letzterem, 
defien Preis zu 54 Rtihlr. der Zentner angegeben war, gilt baffelbe, was 
vorhin im Allgemeinen über diefe Gattung Schmiedeeiſen gefagt worden iſt. 
Wir fügen nur nod) ergänzend Hinzu, daß die jährliche Produktion an 
Dfemundeifen in Weftphalen auf 45385 Bir. gefchägt werden fann. 

Nr. 12416. J. H. Dreßler in Siegen, Neg.» Bez. Arnsoberg, Hatte ein 
Stück Nobftahleifen (Spiegeleifen) erfler Sorte von der Heinrihähütte bei 
Hamm an der Sieg auögeftellt. Der Breis dieſes trefflicen Materials, 
welches aus Spatheifenftein bei Holzkohlen bargeflellt wird, beträgt nad) An⸗ 
gabe des Ausſtellers 22 Rthlr. die 1000 Pfund. Unter Sugrundelegung 
ber bergamtlichen Tare Eoflet der zu 1000 Pfund Rohſtahleiſen erforderliche 
Spathelfenftein gegenwärtig 4 Rihlr., während die dazu verwendeten Hole 
kohlen etwa auf 12 Rthlr. zu ftehen kommen. Obgleid über gebrüdten Gruben⸗ 
betrieb geklagt wird, To werben doch gegenwärtig an 11000 Zentner Rohſtahl⸗ 
eifen probuzirt, wobei 33 Bergleute und 12 Hüttenarbeiter beichäftigt find. 

Nr. 1249. Eberhard Scleifenbaum, Eifenharmerbeflger in Sie⸗ 
gen, Reg.» Bez. Arnoberg. Auf dem Nedhammer des genannten Auöftellers 
werben alle Sorten von Stab» und Bandeiſen, auch Achſen und Nadreifen 
verfertigt. Es wird dazu Siegenſches Materialeifen verwendet und bei Holze 
fohlen weiter verarbeitet. Jährliche Produktion circa 2000 Ztr., wobel 
3 Arbeiter beſchäftigt find. Ausgeſtellt war 1 Stück Stabeifen von 14 Zoll 
Breite, 3 Zoll Stürfe im Preife zu 56 Rthlr. und 1 Gewehrlauf⸗Platine 
zu 78 Rthlr. pro 1000 Pfo. 

Beide Probeſtücke find verfchiedenen Schmicbeverfuchen unterrvorfen wors 
den, mobel fih das Eiſen ald von vorzüglicher Güte gezeigt Hat. 

Nr. 1250. Königliches Bergamt in Siegen. Von demfelben war eine 
große Menge verfchiedener Bergwerls⸗ und Hüttenprodukte eingefandt, die 
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zum heil hieher gehören, zum Theil aber an andern Orten ihre Erledi⸗ 
gung finden werben. Bu ben erften gehören bie Cifenerze des Siegener 
Srubenbetriebes und die daraus gewonnenen Roheifenforten, in foftematifcher' 
Stufenfolge durch zweckmäßig gewählte Probeſtücke dargeſtellt. 

Es befanden ſich darunter drei Proben Brauneiſenſtein zu 1 Rthlr. 
75 Sgr. die Tonne und zwei Proben deſſelben Materials die Tonne zu 
1 Rthlr. 20 Sgr. Die Trefflichkeit des Siegenfchen Eifenfteines iſt allge 
mein bekannt, und daß die ausgeftellt geweſenen Probeſtücke hiervon Feine 
Ausnahme machen, iſt ein Selbſtverſtändniß. in Gleiches gilt von dem 
fpärhigen Eifenfteine, von welchem zwei Sorten eingefandt waren; nämlich 
gewöhnlicher und rothbrauner Spathelfenftein, erfterer die Tonne zu 1 Rthlr. 
15 Sgr., Iegterer zu 1 Rihlr. 20 Ser. 

ALS Produkte des Hohofen⸗Betriebes befanden fi unter den einge 
fandten Gegenftänden außer mehreren Sobofenfchladen ein Probeftü grauen 
Roheiſend und zwei Stüce "halbirten Noheifend. Bon jenem war der Ver⸗ 
Fauföpreis in größeren Duantitäten zu 16 Rthlr. 15 Sgr., von dieſem zu 
16 Rtihlr. per 1000 Pfd. notirt. 

Verſchiedene Stab» und Nedelfenproben, wahrſcheinlich bei Holzkohlen 
gefrifcht, vervollftändigten die Sammlung auf angemeffene Welfe. Der Preis 
des Redelfens war zu 34 Rihlr. die 1000 Pfo., der des Stabeifens, von 
welchem ſich 7 Stüde auf der Ausftellung befanden, je nad) ber Beingelt 
zu 46 bis 52 Mihlr. angegeben. 

Nr. 1257. Eduard Schmidt in Nachradt, Neg.» Bez. Arnsberg, Ber 
fiper eines Puddlings⸗ und Stabeiſenwalzwerkes, welches eine günftige Lage 
an der Leine hat, und durch diefen Fluß vermittelft rücenfchlächtiger Räder 
getrieben wird. Das Werk enthalt ſechs Puppelöfen, drei Stabeifenwalzs 
werke, ein Gammerwert, die nöthigen Schweißoͤfen ꝛc. Außerdem find 
noch zwei Walzwerke für Blech, eine große Schmiede mit vier Feuern nebft 
fonfligem Zubehör und eine Gießerei für Mefiing und Tombach im Betrieb. 
Es werben 155 Arbeiter befchäftigt. Folgende Gegenftände waren zur Aus⸗ 
ftellung gegeben: 

Eine Bahnſchiene, fogenannte Flügelſchiene, wie fie in den weſtphäliſchen 
Bergwerfen angewendet wird, im Preiſe au 38 Rthlr. pro 1000 Pfo. Das 
Eifen zu diefen Schienen wird aus Schottifchem Roheiſen gefrifcht. 

Zwei Stud Stabeifen zur Drahtfabrifation beſtimmt, im Preiſe zu 
45 Rihlr. vie 1000 Pie. 

Zum Beweis der Güte waren 5 Pfund Kratzendraht und 6 Springe 
fevern, die der Ausftellee in einer benachbarten Drahtfabrik aus feinem Eiſen 
hatte fertigen laſſen, beigegeben. Das genannte Drahteifen war im Pudd⸗ 
Iingsofen unter Anwendung der Schanfhäutl’jchen Methode zur Hälfte aus 
Inländifchem, zur Hälfte aus Schottifhen Roheiſen gefriſcht, und ſchien von 
fehr guter Befchaffenheit zu fein. Es wäre eben fo belohnend wie Intereffant 
geivefen, wenn Ausfteller feine Erfahrungen über ben prottiſchen Nutzen 

8 





36 D. A. Brennfloffe, Erze und Metalle. 


jener Methode kurz mitgetheilt Hätte, da dieſelbe nach anberweitigen Erfah⸗ 

zungen einen bebeutenben Gifenabgang zur Bolge haben foll. 

Pr. 1260. Koͤnigliches Hüttenamt zu Lche Im Meg.» Be. Arnsberg. 
Zu demfelben gehört das Rohſtahlhütten- und KHammerwerk zu Rohe und 
die Metallhütte zu Lohe und Littfeld, in welchen Hüttenwerken ein Gohofen 
und fünf Nobftahlhämmer mit den erforderlichen Friſchfeuern im Betriebe 
find. Die Hier verbütteten Erze find Stahlberger Spatheifenfleine, fo wie 
Spath⸗ und Brauneifenfleine aus den Nebengruben, die mit Thonſchiefer 
als Zuſchlag befhidt werden. Der Gohofen, welcher durch ein Cylinder⸗ 
gebläfe gefpeift wird, iſt darauf eingerichtet, daß er mit Holzfohlen und auch 
mit Koaks betrieben werben Eann. 

Die jährliche Produktion beträgt 2046 tr. Erelflafl, 682 Ztr. Mittels 
führe, A546 Zr. Rohftahleifen und 66 Zr. Wafcheifen. 

Diefes wichtige Werk, welches unter einer tüchtigen intelligenten Leitung 
fteht, mar durch eine reichhaltige Sendung der Erze, Schladen, Probufte 
und Fabrikate, wobei aud die dort in Anwendung kommenden Brennftoife 
nicht fehlten, auf unferer Ausftellung vertreten. 

Als Hieber gehörig erwähnen wir 
1) Spatheifenftein vom Stahlberge bei Müfen mit feiner in Quarz und 

Thonfchiefer beftehenden Bergart. Diefer Eiſenſtein iſt ber vorzüglichfte 

für die Stahlfabrifation und Liefert das befannte Müfener Spiegeleifen, 

welches zu 2 Theilen mit 1 Theil von fogenannten Nebeneifen, einem 
ungaar geblafenen Nohftahleifen, verfrifcht wird. 

2) Spatheifenftein von der Grube Brüche bei Müfen. Davon wird etwa 
die Hälfte mit Braunelfenftein zu dem vorerwähnten Nebenelfen verwendet. 

3) Zwei Proben des obigen Brauneifenfteines aus den Gruben Brüche 
und Kohlenberg bei Müfen. 

4) Mürber Thonfchiefer, welcher ald Zufchlag bei der Darftellung des Spies 
geleifens verwendet wird. 

5) Proben ber in Anwendung kommenden Brennftoffe, beſtehend in Holzkohlen, 
deren ſchon früher Erwähnung gefchehen, und Koaks von Arbat bei Witten. 

6) Schladen vom Hohofen betrieben, ſowohl bei Holzkohlen als bei Koako, 
und ſchaumigte Schlade durch Vegießung mit Waffer gebildet. 

7) Zwei Stüde Spiegeleifen von bem ad 1 genannten Epatheifenftein, das 
eine bei Holzkohlen, das andere bei Koaks erblafen, und ein Stüd bes 
fogenannten Nebeneifend. Don den aus dieſem Epiegeleifen gefrifchten 
Stahlforten, fo wie nicht minder von verfchledenen Werkzeugen und fon 
fligen Stahlwaaren eigener Babrifation befanden fi treffliche Proben 
auf der Ausftellung, die weiterhin zur Sprache kommen werben. | 
Nr. 1263. Gabriel u. Bergenthal, Cifenhammerbeflger zu Wars 

ftein im Reg.⸗Bezirk Arnöberg, beſchickten die Ausftellung mit einer großen 

Anzahl von Qualitätsproben verſchiedener Sorten Puddeleiſens. Darunter 

gewalztes und gefchmiebetes Stabeifen zu Draht, die 1000 Pf. zu 44 Rthlr.; 
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unter Beifügung von einigen aus diefem Eifen gezogenen Drabtproben; ges 
wöhnlicheS Stabeifen und daraus gewalzte Eifenbahnfchienen (Flügelſchienen) 
zu 42 Rthlr. pro 1000 Pfd.; mehrere Vrobeftüde Bandeifen zu 54 Rihlr.; 
verfchiedene Sorten gewalzter Fenſterſproſſen, faconnirtes oder Leiftenelfen im 
Dreife zu 57 Rthlr. die 1000 Pfo.; desgleihen Quabrateifen zu Militärs 
betiſtellen, zur Achſenſchmiederei, auch Schneid⸗ oder Nagelelfen, die 1000 Pfo. 
zu 44 Rthlr. Die mit mehreren von biefen Eifenproben angeftellten Schmiede. 
verfuche haben befriedigende Refultate ergeben. 

Die Ausfeller beſchäftigen durdfchnittlih 68 Arbeiter. Bon dem Im 
Betrieb befinblichen Pubplingshanmer mit Schmelz» und Schweißöfen und 
mehreren Walzen beträgt die jährliche Produktion etwa 985 Bentner Stab» 
eifen und 20967 Zentner Beineifen. 

Nr. 2166. Prinz Rudolf's Eifenhütte zu Dülmen bei Münfter, Reg.» Bez. 
Münfter, hatte außer verſchiedenen GQußwaaren aud drei Stücke Nohelfen als 
Probe des zu jenen Waaren verwendeten Materials eingeſandt. Daffelbe wird 
aus Raſenerz bei Holzkohlen dargeftellt, und koſtet an Ort und Stelle bie 
1000 Pfd. 18 Rihlr.; die daraus hergeftellten Gußwaaren aber 35 Rthlr. 
Auf Iegtere werben wir fpäter wieder zurückkommen. 

Die Hütte beſchäftigt 250 Arbeiter und befriedigt alle Anforderungen 


- . bortiger Gegend. Nähere Nachrichten über biefelbe Tiegen nicht vor. 


Nr. 3116. 6. A. Langen Erben, Beſitzer des Berge, Hütten» und 
Bammerwerkes zu Allenbefen bei Paderborn, Reg.⸗Bez. Minden. Diefes 
Eifenwert verarbeitet Brauns und Tihonelfenfteine, welche theils in dem 
4 bis 3% Lachter mächtigen Lattenflöge auf dem Rücken des vortigen Erz⸗ 
gebirges zwifchen Mufchelfalt und Quaderſandſteine, theils ohne Leiten im 
Sandſtein vorkommen; Ietteres iſt namentlich im Trötenberge der all, wo 
der Eiſenſtein 4 bis 2 Lachter mächtig lagert und 37 bis 40 Prozent ges 
haltig iſt. Die Mächtigkeit der Erzlager iſt jedoch ſehr verſchieden. Es 
findet ſich 10 bis 12 Zoll mächtiger Brauneiſenſtein, zuweilen braunen 
Glaskopf enthaltend, ſ bis 30 Zoll mächtiger ſchlefriger, 5 bis 6 Zoll mäch⸗ 
tiger brauner Thoneiſenſtein, und druſiger Brauneiſenſtein von 4 bie 6 Zoll 
Mächtigkeit. Alle diefe Erze gehören zu den Teichtflüfjigen, und geben ein vor« 
° züglich gutes, zu Gußwaaren wie zum Verfrifchen geeignetes Eiſen. Der Berg⸗ 
bau ift ſchon feit 250 Jahren dort betrichen worben. Hütte und Hohofen 
find in den Jahren 1834— 37, der eine Ganımer Im Jahr 1841 ganz neu 
aufgebaut. Sie werden durch ein zureichendes, angeblich nie gefrierendeß, 
Waller getrieben, und Haben ein Schnedengebläfe von Henſchel in Caſſel. 

Zur Ausftellung waren eingefenvet: drei Stuffen dichter und fchlefriger 
Brauneifenftein und brauner TIhonelfenftein vom Irötenberge; drei Stuffen 
firahliger VBraunelfen» und Lörniger Ihonelfenftein vom Rehberge. Berner 
ein als achtediger kurzer Stab gegoffenes Stüd graues, recht gutes Roheiſen, 
bei Holzkohlen erblafen, fo wie ein gußeiferner Cirkulirofen als Probe des 
Gießereibettiebes. Zwei Proben Sammereifen, das eine von 1 Zoll Quadrat, 
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dad andere 4X 24 Zoll ſtark und mit Meifftab bezeichnet. Diefes Eiſen 
zeigt im Bruche eine feinförnige Textur von lichtgrauer Farbe, und gehört 
daher zu den harten Eifenforten, bie fich beſonders zur Blechfabrikation eignen. 

Scließlih möge Hier noch der Rinfendungen von mehreren aus Guß⸗ 
eifen gefertigten und durch Glühen (Adouciren) in ftabelfen« und ftahlartigen 
Maſſen (fonte mall&ablo) verwandelten Geräthen, als Scheeren, Mefiern, 
Gabeln, Schlüffeln sc., Erwähnung geſchehen, da dieſer Gegenſtand allerbings 
die Bereltung des Stabeifend berührt. Schon Reaumur bat über das 
Tempern oder Adouciren der Oußwaaren außerordentlich viele Derfuche an⸗ 
geftellt, und er Iegte auf dieſe Kunft deshalb einen fehr Hohen Werth, weil 
er der Anficht war, daß ein großer Theil ver Waaren, die jeht aus Stahl 
oder Stabelfen gemacht werden müflen, aus aboueirtem Roheiſen gefertigt 
werben Eönnten. Bür ſolche Gegenftänbe, welche neben ver Geſchmeidigkeit 
des Stabeifens auch den erforderlichen Grad von Dichtigkeit und Feſtigkeit 
befigen müffen, 3. B. Hufeifen, Nägel, Meffer, Scheren u. dergl., bedient 
man fi nah Karften des ſtark Halbirten, faft weisen Nobeifens, welches 
durch das Glühen unter abgehaltenem Luftzutritt nöllig ftahlartige Eigen⸗ 
ſchaften annimmt. Alles fommt dabei auf das Temperirpulver an, wozu man 
verfchiedene Subftanzen und Gemenge mit niehrerem over minderem Grfolg in 
Anwendung gebracht Hat. In der Dtegel wird diefes Pulver in den betrefs 
fenden Fabriken gebeim gehalten; doch iſt das Verfahren, Gußelfen durch 
Zempern fehmiebbar zu machen, in England ſchon feit geraumer Zeit bes 
kannt, und auf den letzten Gewerb-Ausitellungen in Maris fpielte das fonto 
mall&able eine nicht unbedeutende Nolle. In unferen Lande iſt es vie 
Eiſemraaren⸗Fabrik von P. W. Knecht u. Söhne In Solingen, welche 
fchon feit einer Meihe von Jahren verfchievene Geräthe aus aboucirtem Guß⸗ 
eifen Tiefert, die allen Anforderungen entfprechen. Die davon zur Ausftellung 
gelangten Proben (Nr. 1081) werben fpäter erwähnt werten. Vorfter und 
von Hartmann zu Eilpe im Kreiſe Hagen, begrünteten Ausgangs 1943 
“eine Sienerel für gleiche IWaaren, nachdem fle Furz vorher zu der intereffanten 
Entderfung gelangt waren, daß es eine Miichung verfchledener Noßeifenarten 
giebt, die auf eine eigene Weife gelempert, ſich in weiches, dehnbares Stabe 
eifen, und noch leichter in einen ſchmiedbbaren, ſehr elaftifchen und harten 
Stahl umbilden läßt. Inter Nr. 1258 befanden ſich aus dieſer Fabrik 
mehrere Mufterfarten mit roh gegoffenen Probeftüden verfchiebenartiger Ges 
genflände auf unferer Audftellung, welche mit Recht die Aufmerkſamkeit der 
Sadıtenner erregten. Es iſt dies ein Oegenftand, der bei einer weiteren Ver⸗ 
vollfonmnung für viele Gewerbe, namentlich auch für Schlofferei, Maſchinen⸗ 
bau ⁊x., von Wichtigkeit zu werden verfpricht. 

©. Rheinifher Haupt.» Verganmts- Bezirk, Er umfaßt die es 
gierungs⸗Vezirke Cöln, Coblenz, Aachen, Trier und von Arnöberg noch bad 
Bergamt Siegen, weldyes jedoch vorhin ſchon mit abgehandelt ift. In Feiner 
Gegend Deutſchlands hat die Pudplingsfrifcherei eine fo große Ausdehnung 
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erhalten als in der Preußifchen Rheinprovinz. Dan Tann annchmen, daß 
von dem Im Jahr 1843 erzeugten Stab» und Walzeifen, Im Geſammibe⸗ 
trage von 520300 Zir., zwiſchen 62 und 63 Prozent bei Steinkohlen gefrifcht 
worden, und dieſe Friſchmethode findet Immer mehr Eingang in die Rheini⸗ 
[hen Hüttenwerke, wo die Bedingungen ihrer vortheilhaften Anwendung 
fid) meift vereinigt finden. Ungeachtet des Meichthums an Vergwerksproduk⸗ 
ten aller Art, womit die Nheinlande von der Natur begabt find, iſt doc 
auch Hier die weit vorgefchrittsne Gifeninduftrie darauf hingewieſen, ihren 
Bedarf an Mohmaterial, der durch die Inländifche Produktion nicht gedeckt 
werben Tann, zum großen Theil vom Auslande zu entnehmen. Denn wähs 
rend im Jahre 1843 die Rheiniſchen Gohöfen den dortigen Brifchwerfen 
569260 Zr. Roheiſen und Mohftahleifen zur Verwendung barboten, bes 
trug die Probuftion an Stabeifen, Eifenbleh und Stahl in dem genannten 
Jahre 609350 Zir. Rechnet man nun, daß beim VBerfrifchen erfahrungd- 
mäßig 28 Prozent Verluft entfieht, fo daß alfo durchſchnittlich 7 Zentner 
Moheifen zur Erzeugung von 5 Zentner Stabelfen gehören, fo waren zu 
dem obigen Produktionsquantum 853040 Ztr. Noheifen ald Material er⸗ 
forberlich, ein Bedarf, der durch die eigene Roheiſenproduktion nur zu 3 ges 
beit wurde. Mit Rückſicht darauf, dag eine nicht unbedeutende Menge 
Gifenfteine aus dem benachbarten Auslande bezogen und in ben bieffeitigen 
Sohöfen verhüttet werden, Fann man aber annehmen, daß die Hälfte bes in 
der Nheinprovinz erzeugten Stabeifens aus Materialien ausländifhen Urs 
fprungs beftcht. 

Bolgende Eifenhüttenwerke waren bei unferer Ausſtellung vertreten: 

Nr. 1181. Reinhard Pönsgen, Beſitzer eines Puddlings⸗, Stab⸗ 
eiſen⸗ und Blech⸗ Walzwerked zu Gemünd bei Schleiden, Neg.» Bez. Aachen, 
mit welchem zugleich eine Drahtzieherei verbunden ift. Die Anlage befteht 
aus fleben Puddel⸗ und Schweißöfen, deren mechanifches Zubehör durch eine 
vereinigte Wafler und Dampfkraft von 130 Pferden geirieben wird. Es 
werden durchſchnittlich 140 Arbeiter befchäftigt, jährlich etwa 30000 Zir. 
Stabeifen verfciedener Art und 6000 Htr. Draht verfertigt. Ausfteller Hat 
das Verdienft, der erfte zu fein, welcher in dortiger Gegend mit bedeuten⸗ 
dem Koflenaufwande Puddlingéöwerke etablirt hat, und zwar nicht gerade 
"unter günftigen Verhältniſſen, da die Eteinfohlen durch den weiten Trans⸗ 
port auf unchauffirten Straßen zu God im Preiſe zu fliehen fommen. Im 
übrigen iſt die Echleivener Gegend äußerſt reich an trefflichen Eifenfteinen, 
worunter Thon⸗ und Braunelfenfteine, Glaskopf se. die haufigften find. Die 
davon eingefandten Proben beftanden aus verſchiedenen Stuffen, welde zum 
Theil, wie bereits früher erwähnt, durch Ihre Born audgezeichnet waren, 
Durd eine angemeffene Vermengung diefer Erze mit fogenanntem Nieren⸗ 
Gifenftein, der nur wegen feiner tiefen Lagerung ſchwer zu fördern fein fol, 
wird ein weiches und zähes Gifen bargeftellt, welches nad den auögeftellt 
geweſenen Proben aud in Hinficht feiner Bearbeitung als ſehr gut bezeichnet 
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werden muß. Dieſe Proben beſtanden in verſchledenen Sorten Stabelfen, 
theils unterm Sammer bearbeitetes Holzkohleneifen, theils gewalztes Puddel⸗ 
eifen, ferner in Nundelſen, Schneibeeifen, gemöhnlichem Eiſendraht, Kratzen⸗ 
draht und Drabtnägeln. Auf vie zuletzt genannten, fehr lobenswerthen Draht 
fabrifate werben wir fpäter wieder zurück kommen. 

Nr. 1185. T. Michiels und Comp. in Eſchweiler⸗Aue bei Aachen. 
Unter diefer Birma iſt eine Handelögefellfchaft, aus Aachener und Eupener 
Kapitaliften beftehend, zur Anlage eines Im großartigen Maapftabe projektir⸗ 
ten Puddlings⸗, Cifenwalze und Hammerwerkes zufammengetreten, um dem 
täglich fleigenden Bedarf der Deutfchen Cifenbahnen an Mabelfen, Achſen, 
überhaupt um dem Vegehr nach den ftärferen Stabelfenforten, den man bis 
dahin nur aus England zu beziehen gewohnt war, durch eine enifprechende 
Produktion im Inlande zu genügen. Diefed großartige Werk wurde im Jahre 
1841 durch die Thätigfeit des Herrn Michiels, eines der Mitbefiher und 
Dirigenten befielben, begründet, und beiteht gegenwärtig, nach Angabe bes ges 
nannten Ausftellers, aus 20 Pupplingsöfen, 8 Schweißöfen und ben zur 
Darftellung von Stabelfen In allen verlangten Dimenfionen erforverlichen 
Hammer» und Walzwerfen. Als bewegende Kraft dienen drei Dampfmafchis 
nen von zufammen 175 Pferden, deren Keifel durch die fonft verloren gehende 
Gichtwärme der Öfen geheizt werben. 

Zum PBrifchen verwendet man Koaks⸗Roheiſen vom Hohofen do l’e- 
speranco zu Seraing an ber Maaß, welches einſchließlich Transport» und 
Eingangszoll auf 14 Rthlr. die 1000 Pfd. zu ſtehen Fommt. Der Pubbels 
prozeß iſt in der Hegel ein gemöhnliches Echladenfriihen; nur zur Dars 
ftellung eine8 befonderd guten Eiſens mendet man das Beinfrifchen an, wo⸗ 
bei, wie ausdrücklich bemerkt wird, bie Klappe oder das Megifter während 
der ganzen Dauer ber Operation geöffnet bleibt, was fonft nicht der Fall zu 
fein pflegt. 

Man erzeugt zu Eſchweiler Stabeifen von allen Dimenfionen, Quadrat⸗ 
und Nunbeifen von 6 Zinten bi zu 6 Zoll Stärke, Flacheiſen bis zu 7 Zoll 
Breite, Schneideifen für Nägel, Dampffeffelblehe, Radreifen und Achſen für 
Gifenbahnmwagen, Eifenbahnfchienen u. dgl. m. 

Die auf der Ausftellung befindlid, geweſenen Stüde waren vorzüglich 
bemerkenswerth durch ihre Stärfe und Länge, in welcher Beziehung fie in 
Deutichland noch nicht übertroffen fein dürften. Es befanden fich darunter 
ein Nundftab von 194 Fuß Länge, 6 Zoll Durchmefler, 1725 Pfd. wiegend; 
ein Stũck Nierfanteifen, 152 Fuß lang, 54 Zoll im Geviert flart, 1431 Pi. 
wiegend; ein Flachſtab zu den Neifen der Dampfwagen- Mäder, 25 Fuß lang, 
6 Zoll Breit, 2% Zoll did, in Gewichte von 1142 Pfo.; ein Stud façonnir⸗ 
te8 oder Spurfrangeiien für gleichen Zweck, 25 Fuß lang, 54 Zoll breit, 
24 Zoll did, mit Spurkranz von 1 Zoll Höhe, im Gewichte von 1156 Piv. 
Sehr belchtend und für den Kenner intereffant war das von den Einſendern 
beigefügte Bündel von Eifenftangen, aus welchen dieſe ftarfen Stüde, nad 
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ber Methode der patent axle tree Company in England, zuſammengeſchweißt 
und audgewalzt werben. Daſſelbe beftand aus 12 Stäben mit trapezförmigen 
Duerfchnitten, vie einen 13ten Stab mit polygonalem Querſchnitt umgaben. 
An ihren oberen Enden waren jene Stäbe zur Beurtheilung ver Güte bes 
Eifend einzeln gebrochen und hberabgebogen, wodurch ſich ein ausgewählt 
ſchoͤnes Eifen zur Schau ftellte. 


Herr Michiels Hat das unbeftreitbare Verbienft, der Erfte in Deutfchland 
gewefen zu fein, der die mechanischen Schwierigkeiten der Anfertigung fo 
großer Stüde zu überwinden gewußt hat, und indem wir ihm zu biefen Er⸗ 
folge Glück wünſchen, fprechen wir die Überzeugung aus, daß es feinem be⸗ 
harrlichen Streben gelingen werde, auch bie mit der Stärke der Stüde zus 
nehmenden Hinderniſſe der Schweißung, welche hie und da noch zu mwünfchen 
übrig Tieß, im gleichem Grade zu belegen. Zwei halbe Sa Eifenbahnräver, 
welche fich außer den oben genannten Gegenſtaͤnden noch auf der Ausftellung 
befanden, fommen fpäter zur Sprache. 


Nr. 1198. Gebrüder Krämer auf der Quint bei Trier, im Meg. Bez. 
gleiches Namens. Diefe zu den bedeutendſten Eiſenproduzenten der Rhein⸗ 
provinz gehörenden Ausfteller Hatten 16 Erzſtuffen aus ihren verfchiebenen 
Eifengruben, nebft vielen Proben vom baraus bereiteten Roh⸗ und Stabeifen 
eingefandt. Die zur Anwendung kommenden Grze beftehen theild aus Boh⸗ 
nenerze: aus den etwa 1} Stunden von der Quinthütte entfernten Gruben, 
theild aus Roth⸗ und Thoneifenfleinen aus andern Gruben, welche 7 bis 9 
Stunden von der Hütte entfernt find. Braunelfenftein der Oolithen⸗For⸗ 
mation wird aus Branfreich bezogen, woſelbſt die Ausfteller bei einigen 
Bergwerken unweit Hayange betheiligt find, fo wie nöthigenfalld noch Oſt⸗ 
theinifche Kilenfleine zugefauft zu werben pflegen. Bon ben aus biefen 
Erzen in verfchievenen Hohöfen, welche ſämmtlich Eigenthum der Ausfteller 
find, dargeftellten Robeifenforten waren 5 Proben eingefandt, nämlich von ber 
QDuinthütte, von der Stahlhütte, von Merkeshaufen, Malberg und von ber 
Eichelhütte, im Durchfepnittöpreife zu 174 Rihlr. vie 1000 Pfo. loco Hütte. 
Simmtliche Eifenproben zeigten eine gute Beſchaffenheit und ließen mit Hin⸗ 
fiht auf die zur vollftändigeren Weurtheilung beigefügten vier Schladen auf 
einen zweckmaͤßig birigirten Gang der Ofen fließen. Als Produkte des 
Srifchbetriebes waren eingefandt: 39 Probeſtücke von auf der Quinthütte ges 
walztem Pubplingseifen, in verfchiedenen Abmeſſungen und Preifen; 6 Pros 
beſtũücke Holzkohlen⸗Gamniereiſen von der Stahlhütte, im Preife zu 48 Rthlr. 
die 1000 Pfo.; 3 Stud auf gleiche Weife bereitetes Eifen von Merkeshaufen 


und 3 dergleichen von Malberg, beide Sorten im Preiſe zu 44 Rthlr. 
bie 1000 Pfund. 


Alle dieſe Probeſtücke zeigten im Bruche die ein gutartiges, zähes Eiſen 
charakteriſirende faferige Textur, welche nur bei ven ftärferen Stüden ſtellen⸗ 
weile duch ein Erpftallinifches Befüge unterbrochen war. 
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Das Hlitten«, Gammer«, Puddlings⸗ und Walzwerk zur Qulntbütte — 
eine Meile unterhalb Trier an der Münbung des Quintbaches in die Mofel 
gelegen — iſt ein weitläuftiges, durch feine günftige Lage ausgezeichnetes 
Verl. Es Hat zwei Koaks⸗Hohoͤfen, die mit heißer Kuft gefpeift werben, 
9 Puddlingsoͤfen, die nöthigen Echweiß- und Wärmöfen, mehrere Walz⸗ und 
Sammermwerfe, zu welchen 30 Beuer eingerichtet find. Auch ein Kupolofen 
für Eleinere Gupftüde ift vorbanten. Zum Betriebe dienen zwei flarfe Hoch⸗ 
druchmafchinen und ein vom Quintbach bewegte, aus Gifen konſtruirtes 
Waflerrad, von Althans zu Saynerhütte erbaut. Das Pubddlingswerk bes 
ſteht bereits feit 1828, und tft mithin eines ver älteften in der weſtlichen 
Nheinprovinz. Die Anftalt Liefert haupiſächlich eiferne Öfen, Treppen, Koch⸗ 
geichirre und viele andere Gufmaaren, wozu ewa die Hälfte der jährlichen 
Noheifenprobuftion verwendet wird, die andere Hälfte wird zur Bereitung von 
Etabeifen gebraucht, welches in den verſchiedenſten Dimenflonen und Formen 
abgefeßt wird. In den Hütten arbeiten täglich 160 Dienfchen und außerdem 
find viele Bergleute, Köhler ıc. für biefelbe befchäftigt. 

Nr. 1201. Ferdinand Remy und Comp., Beflger eines Puddlinge⸗, 
Stabeifens und Blechwalzwerkes zu Alf an der Mofel, Reg.⸗Bez. Trier. 
Nähere Mittheilungen Seitend ver Audftelleer über den Umfang ver Anlage 
und die Art des Betriebes Tiegen nicht vor. Nach anderweitig und zugegan⸗ 
genen Nachrichten können wir nur angeben, daß die Alfer Hütte aus 6 Pubs 
tele und 3 Schweißöfen befteht und von Althans zu Eaynerhütte einge⸗ 
richtet if. Zum Betrieb dienen Waſſerräder, welche von ver an der Hütte 
vorbeifließenden Alf bewegt werden. Jährliche Produktion 33000 Bir. Stab⸗ 
und Walzeiſen; Zahl der befchäftigten Arbeiter 140 bis 150. 

Auf der Austellung waren fieben Duftertafeln, von denen eine mehrere Pro⸗ 
den der verwendeten rohen Materlalten, Abgänge, Schladen x., die ſechd an⸗ 
dern aber Qualitäteproben ver nadhftebend genannten Eifenarten enthielten. 

Quadrateiſen von + Zoll Ht8 2 Zoll Stärfe und darüber, die 1000 Pfr. 
von 58 Rthlr. bis 45 Rihlr.; Nunbeifen in gleicher Abftufung ter Stärfe, 
von 65 bis 46 Rthlr.; Dlacheifen von 3.X4 Zoll bis 1X Zoll Stärke 
im Preiſe von 52 Rthlr. bis herab zu 45 Rthlr. vie 1000 Po. Deoglei⸗ 
den von 2 bis 6 Zoll breit zu 45 Rthlr.; eine Probe dreimal raffinirte® 
Eiſen zu Oewehrläufen, 3 Zoll Greit und 2 Zoll ftark, Preis 50 Rihlr.; 
geſchnittenes Eiſen von 2 Linien Stärke zu 48 Rthlr., von 24 bis 10% Linien 
zu 47 Rthlr. die 1000 Pfund. Bandeiſen, bei 4 Zoll Breite zu 61 Rthlr., 
bei J und 1 Zoll Breite zu 58 Rtihlr., von 14 bis 5 Zoll Breite zu 
53 Rtihlr. die 1000 Pfund, j 

Alle genannten Probeſtücke gaben ein weiches, fehniges Eifen von vor« 
zuglicher Güte zu erkennen, 

Nr. 1204. Gebrüder Biking zu Aebacher Hlitte bei Kirn im Meg.» 
Bez. Coblenz. Die Gewerkſchaft der genannten Ginfenver beiteht aus drei 
Hüttenwerken, nämlich Aobach bei Kim, Greefenbach bei Kreuznach und 
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Abentbeuer bei Birkenfeld im Fürſtenthum gleiches Namens. Diefe Werfe 
wurben früher über 100 Jahre lang von der Stummlſchen Familie betries 
ben, und find durch Erbſchaft an die Bödingiche Üibergegangen. Die Abs 
badyer Hütte, von welcher allein Gegenſtände zur Ausftelung eingefandt 
waren, enthält 1 Bolzkohlen⸗Hohofen, 1 Kupolofen, 5 Brifchfeuer, 3 Neck⸗ 
hämmer nebſt den nöthigen Vorrichtungen zum NRöften und Pochen der Erze ıc. 
Der Hohofen erhält den Wind durch ein Cylindergebläſe, die Srifchfeuer durch 
Spigbälge; dad Ganze wird durch Waflerkraft in Bewegung gefeht. 

Die in Anwendung kommenden Erze werden in Gruben, welche 2 bis 
8 Stunden von der Hütte entfernt Liegen, felbft gewonnen. Es find meift 
18 bis 24 Prozent haltige Sphäroflveriten, welche loco Hütte bie 10 Kubik⸗ 
fuß auf 1 Rthlr. 5 Ser. bis 2 Rthlr. 5 Sgr. zu ſtehen kommen. Die das 
von eingefanbten Proben beflanven aus Brauneifenfteine und Sphärofiveriten, 
denen Proben von Schladen zur Erläuterung beigegeben waren. 

Die Produktion während bed vorigen Jahres betrug 4900 Bir. Roheiſen, 
8780 Ztr. Gußwaaren und 7270 Ztr. Echmieberifen; die Zahl der befchäfe 
tigten Arbeiter: 156 Hütten- und 45 Bergleute. 

Noch war ein gußelferner Eremitages Ofen eingefandt, welcher fpäter in 
dem Artikel Gifengußpmaaren weiter zur Sprache Eonımen wird. 

Nr. 1205. Das Königliche Hüttenamt zu Saynerhütte bei Coblenz 
hatte eine ſehr vollftändige Samnılung von Probuften des dortigen Berg⸗ 
werfö« und Hüttenbetriebes zur Ausftellung geliefert. Darunter befanden ſich: 
Verſchiedene Brauneijenfteinforten, tbeild von der Grube Louife bei Horhau⸗ 
fen theil® von der Friedrich⸗Wilhelmsgrube ebendaſelbſt, nebft Grobkalk von 
Budenhein bei Mainz, welcher der Beſchickung für die Nohelfenerzgeugung ald 
Flußmittel zugefeht wird. Berner fpäthiger Eiſenſtein, (Stahlftein) aus ben 
Gruben Georg und Friedrich Wilhelm, beide bei Gorhaufen, nebft Mangan⸗ 
flein aus denſelben Gruben, als Zuſchlag zur Erzeugung von Mohftahleifen. 

Zwei Proben grauen Nohelfens, welchem von ben bei der Erzeugung 
deffelben gebildeten Hohofenſchlacken die nöthigen Proben zur Erläuterung 
beigegeben waren. Zwei Proben weißen Roheiſens (Rohſtahleiſen) mit 
fpiegelichtem Bruche, fo wie zur Beurtheilung des Dfenganges mehrere Pros 
ben fchaumiger und feſter Schladen von Nobftahlofen zu Saynerhütte. 

Zur Vervollſtändigung dieſer intereffanten Sammlung fehlten auch vie 
bei der Verhüttung der Erze in Anmendung kommenden Brennmateriallen 
nicht; letztere find bereits früher erwähnt worden. 

Die Königliche Saynerhũtte — In der Burgemeifterei Benborf des Coblenzer 
Reglerungs⸗Bezirks am Flüßchen Sayn gelegen, welcher das Werk treibt und 
ſich eine halbe Stunde unterhalb der Hütte in den Nhein ergieft — wurde 
von dem letzten Ehurfürften von Trier, Clemens Wenzeslaus, in ven 
Jahren 1769 und 1770 angelegt, um feine großen Laubholzwalungen 
bel Trier, fo wie feine reichen, bei Gorhauſen gelegenen Eifenfteingruben, die 
bio dahin verpachtet gewefen waren, felbft zu nuten. Die Anlage umfaßte 
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anfänglich einen Hohofen und 4 Brifchfeuer, wozu man fpäter noch einen 
zweiten Hohofen nebft 3 Brifchfeuern und einen Kleinhammer fügte Es 
wurde hauptſächlich nur Stabeifen fabrizirt, welches meiſt nach Holland zum 
Schiffabau abgelegt wurde, und nur dad mehrerzeugte Rohelſen wurde im 
Maffeln nach der Saar und Oberrhein» Gegend verkauft. Nach dem Lüne» 
viller Frieden (1802) kam das Werk an das Haus Naffau, mo e6 in ungen 
ändertem Zuftande bis zum Jahr 1815 verblich, dann aber mit der Rhein⸗ 
provinz an Preußen überging. 

Die Preußifche Regierung Tieß die Frifchfeuer nach und nach eingeben, 
da fie In Folge der veränderten Umflände keinen Gewinn mehr brachten, wo⸗ 
gegen fie in Betracht der vortrefflichen Erze fo vole der günſtigen Lage des 
Merkes zur Verforgung ber NhHeinfeftungen mit dem erforberlichen Kriegsma⸗ 
terial, nicht bloß die Gießerel beträchtlich vergrößern, ſondern auch die getige 
neten Einrichtungen zur Munitiond» und Gefchüpgießerel treffen, und große 
Bohrwerke für Gefchüge und andere Gegenftände anlegen ließ. In ben 
Jahren 1825 Bid 30 wurde ein Sauptumbau ber Hohofenhütte vorge⸗ 
nommen, 1837 ein Fleinerer Hohofen zur Erzeugung von NRohftoffeifen an⸗ 
gelegt und endlich im vorigen Jahre die Vorrichtung zum Betrieb des Hohe 
ofend mit Koaks gemacht. 

In feinem gegenwärtigen Zuftande beſteht das Werk aus zwei Hohöfen, 
vier Blammöfen, vier Eupolöfen und drei Eylindergebläfen, ferner aus einem 
vollftändigen Bohr⸗ Dreh⸗ und Schleifwerk, mehreren Eleinen Drehwerkſtellen, 
Schlöſſerei, Modelltiſchlerei, den nöthigen Magazinen, Kohlenſchuppen ıc. 
Die geſammte Maſchinerie wird durch Waſſerkraft getrieben. 

Sonach zählt das In Nede befindliche Hüttenwerk gegenwärtig mit zu 
den großartigſten Gießereien in der Rheinprovinz. Welche Wichtigkeit dem⸗ 
ſelben aber für den Staat in milltäriſcher Hinſicht beizulegen iſt, dürfte daraus 
hervorgehen, daß die mehrſten eiſernen Geſchüze auf der Feſtung Ehren» 
breitenſtein aus dieſer Gießerei hervorgegangen find, und daß biefelbe bei 
Gelegenheit der Kriegsrüftungen in den Jahren 1830 und 31 unausgefeht 
damit befchäftigt geweſen ift, die Rheinfeſtungen mit ber erforberlichen Mus 
nition zu verforgen. 

Durch den Hohofenbetrieb wird jährlich ohngefähr 28000 Ztr. Roh⸗ 
eifen erzeugt, wovon etwa 17000 Ztr. ald Gußwaaren mancherlel Art 
für den Debit dargeftellt, das Übrige als Roheiſen in Maſſeln und Gängen 
verfauft wird. Der Rohſtahlofen wird nach Maafgabe des Abſatzes an 
Nohftahleifen betrieben; die jährliche Produktion deſſelben, welche ohne wei⸗ 
tere Umarbeitung in den Handel kommt, fann auf 6 bis 700 Ztr. angenom- 
nen werben. In günftigen Jahren betrug der Geldwerth ter gefammten 
Produktion 160,000 Rthlr., und die Zahl der Arbeiter war 170, die mit 
ihren Bamilien 540 Seelen ausmadhten. 

Mr. 2139. Gefhw. Peuchen, Gifenhanmers Veflger zu Blumenthal 
in der Eifel, Meg. Bez. Aachen. Diefelden Haben zwei Stüde Stabeifen von 
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ber Sorte eingefandt, wie fie meiftens nur anfertigen laffen. Diefes Eifen 
wird aus Gifeler Eifenfteinen bei Holzkohlen gewonnen, angeblich zweimal 
efrifcht und unter einem 600 pfündigen Hammer ausgeſchmiedet. Der Ver⸗ 
tauföpreis war loco Hütte zu 43 Rihlen, die 1000 Pfo. notirt. 

Das eine Stüd beftand aus Lzölligem Quadrateiſen, welches zur Drabts 
fabrifation verwendet und daher in bebeutender Menge an die Altenuer 
Drahtfabriken abgefegt wird. Das andere Stück war Blacheifen, 14 Zoll 
breit, 2 300 ſtark, zu Hufeiſen und fonftigen Artikeln der Kleinſchmiederei 
beſtimmt. Abſatz hauptſachlich nur in der Umgegend des Erzeugungsortes. 

Beide Stücke, die zuſammen nur 8 Pfund wogen, ſind verſuchsweiſe zu 
Schloſſerarbeiten verwendet worden, indem man daraus eine Stüge und einen 
Stützkloben ſchmieden lieg. Dabei zeigte das Eifen eine fehr gute Beſchaf⸗ 
fenheit, denn e8 war weich und zähe, dabei dicht, und Tieß fich gut ſchweißen. 
Nähere Nachrichten über den Umfang des Hüttenbetriebes Tiegen nicht vor. 

Nr. 2150. 9. W. Remy u, Eonf., Befiger des Eifenwerkes Raſſel⸗ 
ftein bei Neuwieb, im Reg. Bez. Eoblenz, hatten die Ausftellung mit einer 
fehr vollffändigen und belchrenden Sammlung von Proben der Erzeugniffe 
ihrer Fabrik und deren Rohſtoffe beſchickt und dadurch ein deutliches Vild 
ihres Hüttenbetriebes in allen feinen Abſtuſungen zur Anſchauung gebracht. 
Wir wollen verſuchen, das letztere hier wieder zu geben. 

In dem Hohofen zu Raſſelſtein werden Braun⸗ Roth⸗ und Spatheiſen⸗ 
ſteine in angemeſſener Beſchickung bei Holzkohlen ausgeſchmolzen, und waren 
von dieſen Erzen folgende Proben ausgeſtellt: 

1) Brauneiſenſtein (Glaskopf) von der Grube Kabenſchleif bei Wald⸗ 
breitbah Im Kreiſe Neuwied. 

2) Spatheiſenſtein von der Grube Friedrichszeche im Kreiſe Altenkirchen. 

3) MRotheifenftein von der Grube Wilhelmöftein bei Weilburg an der Lahn. 

Als Zuſchlag beim Schmelzprogefie wird ein mit Rotheiſen durchdrungener 
Kalfflein aus der zulegt genannten Grube angewendet, von welchem eine 
Probe mit der Bezeihnung Flußeiſenſtein unter Beifügung von Holz⸗ 
fohlen aus Laubholz eingefandt war. Als Probe des bei dem gewöhnlichen 
gaaren Gange des Hohofens erzielten Propuftes befanden ſich Roheiſen von 
grauen, feinkörnigem Bruche und zwei Schlacken von ganz gaarem, fo wie 
von dem etwas überfepten Oange des Gohofens auf der Ausftellung. 

Sämmtlihed zu Gute gemachte Moheifen wird theild zum Guß von 
Mafchinentheilen, theils zur Darftelung von Stabelfen verwendet, wohel das 
Englifche Verfahren der Puddlingaefriſcherei Hier zuerft in Deutfchland zur An⸗ 
wendung gebracht worden iſt. Die Im Puddelofen gebilveten Luppen werben 
unter einem Hammer gegänzt und nächſtdem unter Walzwerken auögeftredt. 
Bon dem fo gebildeten Halbfabrifate befand ſich ein Stück Rohſchiene (Neck⸗ 
eifenftab) unter Beifügung von Proben der dabei in Anwendung kommenden 
Saarbrüder Steintohlen und der Friſchſchlacken, als Abgänge beim Friſch⸗ 
prozeß, auf der Ausftellung. 
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Die mit der Scheere in Stüde zerfähnittenen und in Pade zuſammen⸗ 
gefügten Rohſchienen werden in einem Echweißofen bei Anwendung der oben 
genannten Steinfohlen weiter behandelt und unter verſchiedenen Walzwerken 
zu den im Handel gebräuchlichen Eifenforten ausgeredt. Don ver beim 
Schweißen ver Packe fich bildenden Schlade, fo wie von den meiften Stab» 
eifenforten, die zu Naffelftein vargeftellt werden, waren Proben eingefanbt. 
Letztere Geftanden ans folgenden Muſterſtücken: 

Quadrateiſen von Z Zoll Die; Nundelfen „15 518 J Zoll Durchmeffer; 
Flacheifen von 14 Zoll Breite, „75 Zoll Die; Vandeiſen von 3 bis 24 Zoll 
Vreite; Schmiebeifen von 2X 2% bio 24 X 32 Linien GStärfe. Berner 
faconnirtes Gifen, und zwar: halbrundes GeländersEifen, I Zoll Breit, 
2 Zoll did; und 1 Zoll breit, 2 Zoll did; hohles Halbrundeifen zur Bes 
feftigung der Karben von 77; Zoll Vreite, 4 Zoll Diele, bis 3 Bol Breite, 
Io Zoll Dicke; Winfeleifen von 2% Zoll Breite im Winkel und 4 Zoll 
Stärke; vier Mufter Senftereifen mit verfchledenen Profilirungen von 2 bis 
14 Zoll Höhe, im Gewichte von 4 bis 14 Pfund der laufende Buß. 

Außerdem verfertigen die Ausfteller Eiſenbahnſchienen für große Bahnen 
fo wie für Eleine Transportbahnen, Nadreifen für Eiſenbahnräder u. dergl. m. 
Die jährliche Produktion des Naffelfteinee Werkes wird zu 20 bis 23000 
Zentner Stabeifen, die Zahl der befchäftigten Brenn» und Hüttenleute, Bas 
brifarbeiter und Tageloͤhner zu 360 angegeben. Das Stabeifen iſt von 
trefflicher Veſchaffenheit und erfreut fich eines welt verbreiteten Ubfages. 
Außer in Nheinpreußen wird es nach faſt allen fürdeutfchen Staaten abgefekt. 

Nr, 3139. Remy, Hoffmann u. Gomp., Vellger einer Rohelſen⸗ 
und Nohftahlelfenhütte zu Vendorf im Kreiſe Koblenz. Velde Hütten, von 
welchen die eine unterhalb, bie andere oberhalb des Dorfes Bendorf Tiegt, 
werben mit heißer Gebläfeluft bei Anwendung von Waflerfraft getrieben. 
Friſcherei findet nicht ftatt, fondern die Produkte der Hohoͤfen werben ohne 
Weiteres zum Verkauf geftellt. . Bolgende Rohſtofſe und KHüttenprobufte 
waren eingefandt: 

a) Bon der Nohelfenhütte. Späthiger Eifenftein aus ber Grube 
Vierwinde bei Bendorf, Notheifenftein von Dieb an ver Lahn und Kalkſtein 
von Bubenheim bei Mainz, der als Flußmittel der Veſchickung zugefegt wird; 
Roheiſen nebft einer Probe Hohofenſchlacke. 

b) Von der Rohſtahleiſenhütte. Weißer Spatheiſenſtein, und 
ſchwarzer manganhaltiger aus der Grube Vierwinde; ſchaumige Gaarſchlacke 
und feſte Schlacke vom Hohofenbetriebe nebſt einer Probe Nohſtahleiſen. 

uͤber die GOroͤße der Produktion und bie Zahl der beſchäftigten Arbeiter 
find Feine Notizen mitgetheilt. 


Sachſen. 


Die Haupt⸗Eiſenſtein⸗Niederlage des Koͤnigreichs Sachſen iſt der Bezirk 
ber Zwickauer Kreiöpireftion, oder das Erzgebirge und Voigtland. Von bee 
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fonderer Wichtigkeit für das Land find namentlich die Schwarzenberger und 
Eibenſtecker Bergamts⸗Reviere, mo ſich auch die Haupteifenfteingruben bes 
finden. Nächfivem iſt der Eifenftein» Vergbau in den Bergamtds Nevieren 
Johann⸗Georgenſtadt, Schneeberg mit Voigtsberg, Scheibenberg, Marienberg, 
Berggießhübel ac. fehr beachtenswerth. Die in dem erfigenannten Nevier am 
häufigſten vorkommenden Erze find Notheifenftein und Brauns ober Schwarzs 
eifenftein, von Gangmaſſen begleitet, die meift aus verfchiedenfarbigen Quar⸗ 
zen, Iafpis, Hornftein und Eiſenkieſel beftehen. Im voigtländiſchen Kreiſe iſt 
dagegen der Thoneifenftein vorberzichenn, der im aufgefchwenmten Gebirge, 
namentlich im Ketten gefunden wird. Das daraus erblafene Moheifen giebt 
aber ein kaltbrüchiges Stabeifen, weshalb dieſer Eifenftein nur in geringer 
Menge der Beſchickung zugeſetzt wird. 

Die Erze find im Durchſchnitt 50 Prozent haltig, doch wird bei den 
meiften Werken nicht mehr als höchftens 40 %, Nohelfen daraus gewonnen, 
An Brennmaterial kommen, mit ſehr weniger Ausnahme, nur Golztohlen 
in Anwendung, von welchen 30 Kubiffuß auf einen Bentner Nobeifen ges 
sechnet werden. 

Nach den Mittheilungen des Sächfiichen Gewerbeblattes) find im Obererzs 
gebirge und Voigtlande 16 Eiſenwerke und auf diefen 15 Gohöfen mit 
5 Gießereien, 33 Brijchfeuern, 8 Blechfeuern, 15 Zainfeuern, 1 Blechwalzwerk, 
1 Stabeiſenwalz⸗ und Schmiedewerk im MBetriebe, deren Eifenproduftion nicht 
höher als zu 70000 Zentnern angegeben wird. Da die Beſitzer der bedeu⸗ 
tendften Hammerwerfe auch zuglelch die GauptsInterefienten oder Kuxinhaber 
per Gifenfteingruben find, fo werben in den obigen Werken hauptſächlich nur 
ſelbſtgewonnene Eifenfteine verhüttet. Doch Eommen auch Vöhmiſche Erze 
in Anmendung, wie denn bie zwei Wolkenſteiner Werke meiftentbeild Eiſen⸗ 
fleine vom Irrgang in Boͤhmen verarbeiten. 

Bei der eigenthümlichen Beziehung, In welcher die Sächlifch » erzgebirgi⸗ 
ihen Eifenwerke zum GStaatöhaushalte ſtehen — eine Beziehung, die fich 
noch von den älteiten Zeiten berfchreibt — Haben die mannigfachen Ders 
bejierungen in der Eifenerzeugung. anderer Länder nur einen befchränften Eins 
gang in jene ſonſt fo invuftriellen Gegenden Sachjend gefunden. Vornäm⸗ 
lich find es bie Sächſiſchen Eiſenwerke im Nieberlande, die mit Koaks und 
Steinfohlen ſchmelzen, und bier iſt auch die erfie Pubdlingsfrifcherei mit 
Walzwerkdetrieb ind Leben getreten. 

Im ganzen Staate waren 1838 gangbar: 20 größere Eifenwerfe nebft 
1 Stahlwerk, zufammen mit 16 Hohöfen, 74 zugehörigen Friſch⸗, Zain⸗ 
Blech⸗ und Zeughämmern, 16 Gießereien, 3 Blech⸗ und 1 Drahtwalzwerk 
mit 3 Drabtziebereien, 4 Pupdlingöfrifchereien und ein Stabelfenwalzwert. 
Das Ausdringen an Nobeifen aus jenen 16 Hohoͤfen belief ſich auf 100288 
Zentuer, woraus an Gußwaaren und andern Wabrifaten im Werthe zu 





) Insuftrielle Zuſtande Sachſens; Chemnit 1830, 
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523081 Rthlr. Hergeftellt wurden. Es waren nur zwei Sächſiſche Eifen 
werke bei unferer Ausſtellung vertreten. 

Nr. 1619. Freiherrlich von Burk’fches Eiſenhüttenwerk, Friedrich 
Auguſthütte, zu Potfchappel bei Drespen. «Hier beſindet ſich eine gute und 
Im Bortfchreiten begriffere Ciſengießerei, wo auch zugleich ein neu eingerich« 
teter Koafshohofen im Betriebe If. ES wird ein tüchtiger Form⸗, Modell⸗ 
und Mafchinenguß geliefert, der zum Theil aus altem Brucheifen, hauptfäch« 
lich aber aus Englifchem und Schlefifchem Roheiſen bergeftellt wird. Die 
davon zur Außftellung gelangten Proben verdienten lobende Erwähnung. 
Das von dem Cinfender in Oberfarsporf im Plauenfchen Grunde angelegte 
Puddlings⸗ und Stabeifenwalgwerf, deſſen jährliche Probuftion auf etwa 
5000 Zentner angegeben wird, iſt das erſte Beiſplel eines entfchlenenen Forts 
ſchrittes der Sächfifchen Eifenerzeugung, dem wir nur ben beften Erfolg wün« 
ſchen Eönnen. Letzterer trat in der guten Beſchaffenheit ver zur Ausftellung 
eingefandten Stabeifenproben bereit8 auf recht erfreuliche Weife hervor. Diefe 
Proben beftanden in folgenden Eifenforten: diverſe Rundeiſen ber Zentner 
zu 5 Rthlr. 15 Sgr.; Flach⸗ und Quadrateifen zu I Rihlr. 5 Sgr.; Band» 
eifen zu 6 Rthlr. 5 Sgr.; Schnitt» und Eylindereifen zu 6 Rthlr. 20 Egr.; 
Noͤhrbuchſs⸗ und Fanelirt Eiſen zu 6 Rthlr. 25 Sgr. und Keffeledichienen zu 
8 Rthlr. der Zentner. Die mehrfach Falt. gebogenen, eingebauenen und ges 
Tochten Stäbe, welche der Sendung als Qualitätsproben beigegeben waren, 
gaben ein fehr gutes Elfen zu erkennen, welches auch In Hinſicht der mecha⸗ 
nifchen Bearbeitung allen Anforderungen genügte. Es ft zu erwarten, daß 
die Thätigkeit und Sachfenntniß des Beſitzers die den fraglichen Werfen 
noch entgegenftehenden Schwierigkeiten bei manchen reichen, ihm von ber 
Natur gebotenen Hülfsquellen zu beſiegen wiſſen wird. 

Nr. 2609. Das Königlich Sächfifche Bergamt Johann⸗Georgenſtadt mit 
Schwarzenberg. und Elbenſteck hatte verfchievene Intereffante Exemplare der 
dortigen Berg⸗ und KHüttenprobuftion zur Ausſtellung eingefandt, von denen 
wir jedoch nur die Gifenerze als hleher gehörig erwähnen wollen. Unter 
der Denennung Glaskopf oder Blutftein von der Grube Friſch⸗Glück⸗Stol⸗ 
Ien, an der naffen Brüde, war nämlich ein faferiger Notheifenftein einges 
fandt, deffen wir feiner vorzüglichen Echönheit wegen fchon früher gedacht 
haben. Der Preis dieſes Materiald war zu 7 Rthlr. der Bentner notirt. 

Die übrigen Produkte, aus Uranpecherz, verfchiedenen Sorten Braunftein 
und Arfenik beſtehend, werben Hier nur im Vorbeigehen erwähnt, da wir 
fpäter wieder auf fie zurückkommen. 


Hannover, Braunfhweig, Anhalt» Bernburg. 


Als zunächſt an Sachen und Preußen gränzend laſſen wir hier bie ven 
obigen Staaten gehörigen Eiſenwerke des Harzes folgen, fofern fie auf uns 
ferer Ausftelung repräfentirt waren. Da die Zahl ver letzteren nur gering 
it, außerdem aber für alle In Rückſicht der zu benugenven Urfloffe und ber 
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Babrifationsmethobe ziemlich gleiche Verhältniſſe ftattfinden, fo Können fie, 
um Wiederholungen zu vermeiden, bier füglich zufammen gefaßt werden. 

Der Harz, fo rei an Mineralien verfchievener Art wie an eigenthüm⸗ 
lichen Naturfchönheiten, iſt namentlich auch für die Eifenerzeugung des mitt 
leren Deutfchlands von Wichtigkeit, da er als eine unerfchöpffiche Fundgrube 
von Erzen zu betrachten iſt, die zum Theil den trefflichiten beigezählt werben 
müſſen. Die in ber üÜberſchrift genannten Staaten entnehmen nur allein 
aus ihm ihren Eifenbebarf, und außerdem verforgt ee mehrere Preußifche 
Hüttenwerfe und Bießereien, fo wie die Wernigerodefchen Werke zu Ilfenburg 
und Schierke mit Cifen Die am häufigftien vorfommenden Erze find 
Spatheifenftein, Braun» und Rotbeifenftein; in geringer Menge finden ſich 
auch Magneteifenflein, Ciſenglanz und Gelbeilenftein. Das Elbingeroder 
Eifenfteinrevter, In deſſen Beſitz fi Hannover, Braunfchmweig und Werniges 
rode theilen, ift ſowohl in Hinficht der Menge ald der Mannigfaltigkeit feiner 
Erze als die Hauptnieberlage ber Harzer Eifenfteine zu beirachten. Es liefert 
vielleicht ſchon feit 1000 Jahren nicht allein die größte Menge an Roth⸗, 
Braune und Gelbeifenftein, fondern verfpricht auch, bei den durch die Be⸗ 
börden geregelten Bergbaus Betriebe, die längfte Dauer. 

Die Eifengewinnung wird von Hannover mit 7 Hohöfen, einfchlieglich 
ber Sollingerhütte bei Uslar, und von Braunfchweig ebenfalld mit 7 Hohe 
Öfen betrieben, wobel jedoch zu bemerken ift, daß das auf Braunfchweigifchem 
Gebiete Tiegende Eiſenwerk zu Gittelde für Rechnung beider genannten 
Staaten — + für Hannover und F für Braunfhweig — gemeinfchaftlich 
getrieben wird. Sämmiliche Hohöfen werben mit Holzkohlen betrieben, welche 
theils aus Buchenholz, theils aus Fichtenholz gewonnen werben. 

Was die Harzer Stabeifenhütten betrifft, fo arbeiten fie noch alle nach 
verfchienenen Friſchmethoden In Heerden, wenden eingeſchränkt Walzwerke zur 
Darftellung feinerer Eifenforten an, und haben nur wenige Verfuche gemacht, 
Eifen zu pubbeln. Der Anlage von Walzwerfen ſteht vornehmlich ver 
Waſſermangel entgegen, womit die meiften Eifenhütten auf dem Harze häufig 
zu kämpfen Gaben. Gleichwohl ift die Güte des von Ihnen gefertigten 
Stabeifens anerkannt, und namentlich liefern Mägbefprung, Thale, Zorge, 
Königshütte und Gittelde ein Stabelfen, welches durch Härte und Zähigfeit 
fih auszeichnet. Die Güte dieſes Eifens dürfte dur die Anwendung des 
Pupplingsprozeifes, verbunden mit Walzwerken kaum gewinnen, wenn auch 
— was jedoch noch in Zweifel ſteht, da groͤßtentheils Holz zum Pubdeln 
angewendet werden müßte — ein ökonomiſcher Vortheil durch dieſe Friſch⸗ 
methode zu erreichen wäre. 

Die jührlihe Produktion an Noheifen Tann für Sannover auf 
70000 Str. geſchätzt werden, wovon etwa die Hälfte zu allerhand Guß- 
woaaren und zu Granulireifen für die Sannöverfchen Silberhütten, das 


Übrige aber zu Stab» und Baineiſen, zu Draht, Blech, Roh» und Raffi⸗ 


nirſtahl verwendet wird. 
ul. 4 
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Braunfchweig erzeugt nad) Dieterict 76000 tr. Roheiſen; davon wer⸗ 
den 33000 tr. zu Gußwaaren aller Urt, das Übrige zum Verfrifchen vers 
wendet. Die Probuftion an Stabeifen giebt Dieterici zu 39400 Ztr. am. 

Bon Anhalt Bernburg wird nachher bei Mägpefprung, dem einzigen 
Eifenwerke dieſes Landes, die Nede fein. 

88 folgen nun die drei Harzer Eiſenhüttenwerke, welche bei unferer Aus⸗ 
ftellung durch eingefandte Eifenproben vertreten waren, nad) der Reihefolge 
der Katalogenummern. 

Nr. 1673. Die Herzoglich Vraunſchweiglſche Ober⸗Hütten⸗Inſpektion zu 
Rübeland bei Blankenburg fandte außer mehreren Gußwaaren und Proben 
von den in der Nähe brechenden Marmorarten, welche an andern Orten dies 
fe8 Berichtes ihre Grlevigung finden werden, auch eine Mufterfarte von 
Schneides, Walze und Bandeifen ein. Diefelben beftanden aus drei verſchie⸗ 
denen Sorten, deren DBerfaufäpreife in der Gifenfaktorei zu Rübeland bie 
100 Po. zu 5 Rthlr. I Syr., 5 Rthlr. 12 Sgr. und 6 Rthlr. notirt waren 
nit der Bemerkung, daß bei Abnahme Im Großen — im Werthe von mins 
deftend 500 Rthlr. — 6 Prozent Nabatt gegeben werden. 

Das Fürſtenthum Blankenburg — für Braunfchweig bie vorzüglichften 
Erzlager enthaltend — Tlefert Roth» und Braunelfenftein, ber In den Hohöfen 
zu Nübeland, Tanne, Altenbrad und Neumark bei Holzfohlen zu Gute ges 
macht wird. Die beiden letzten werden indeß nicht unaudgefegt betrieben. 
In den acht Brifchfeuern, welche auf der Mübelander Hütte in Vetrieb find, 
wird nach der deutfchen Friſchmethode gearbeitet, der Deul unter Hämmern 
gefchmiedet, dann zu Bands, Reck⸗ und Schmiebeeifen ausgewalzt. 

Mr. 1674. Herzoglich Anhalt Bernburgifches Eiſenhüttenwerk Mägde⸗ 
fprung bei Harzgerode. Diefed ausgezeichnete, am Selkefluß gelegene Werf 
verarbeitet Spatheifenftein, der als Gangmaſſe in den Blei⸗ und Silbergruben 
zu Neudorf eindbricht, mit angemeffenen Zufügen von Ephärofiveriten, Brauns 
und Rotheiſenſteine von Tilferode, welche Erze im Hohofen bei Hartholz⸗ 
fohlen zu Gute gemacht werden. Es wird daraus ein weißes Noheifen ges 
wonnen, von welchem bie gaarſte Varietät ein zur Stahlfabrifation trefflich 
geeignetes Spiegeleifen if. Nah den Mittheilungen des Herrn Oberbergs 
raths Zinken, Direktor des Herzoglich Anhaltiichen Berge und Hüttenwe⸗ 
ſens, beſteht die gewöhnliche Beſchickung auf 100 Pfd. aus 50 Pfd. Spath⸗ 
eiſenſtein, 30 Pfd. Sphäroſiderit, 8 Pfd. Braune und Rotheiſenſteln und 
12 Pfd. Friſchſchlacken, wozu noch 8 bis 10 Pfo. kohlenſaurer Kalk als 
Flußzuſchlag genommen wird. Der Betrieb des Hohofens geſchieht mit heißer 
Gebläſeluft von 180 bis 2000 Reaumür, und das Ausbringen deſſelben be⸗ 
trägt zwiſchen 400 und 430 Ztr. wöchentlich; dabei werden im Durchſchnitt 
einer Campagne, teren letzte 107 Wochen währte, auf 100 Pfd. Eiſen, 
118 Pfd. Bolzkohlen verbraucht. 

Außer dent weißen Roheiſen wird aber auch graues, zur Gießerei brauch⸗ 
bares, Noheifen aus Roth⸗ und Vrauneifenftein erzeugt, welches ſich durch 
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Dünnflüffigkeit und große Zaͤhigkeit auszeichnet, und in Verbindung mit zus 
gefauftem Engliſchen Roheiſen zur Darfteung von Oußwaaren aller Art 
(jährliche Produktion 7 bis 8000 Ztr.) verwendet wird. Die davon zur Aus⸗ 
flellung gelangten Probeftüde werden an ihrem Orte zur Sprache kommen. 
Als zunähft hierher gehörig erwähnen wir nur folgender, zur Ausſtellung 
gegebener Hüttenprobufte: 

Ein geröftete6 Stud Spatheifenftein, der nad) dem Eutweichen der Koh⸗ 
Ienfäure Höher orybirt und dann zum Theil gefchmolzen bei Tangfamer Ers 
Faltung Magneteifen« Kruftalle zeigte. Berner mehrere Schladen vom nor 
malen Gange des Hohofens, aus rein zweifach Eiefelfaurer Verbindung bes 
ſtehend, mit ſehr ausgebilveten Kryftallen. Mehrere Stüde Spiegel» und 
Weipeifen, auch graues Nobeifen, als Produkte des Mägpefprunger Hohe 
ofenbetriebes. 

Iene erfte Gattung Nohelfen verwendet man theilweife zur Stahlfabri⸗ 
fation, hauptſächlich aber zur Darftellung von Schmiebeeifen, welches durch 
Heerdfrifcherei bei Holzfohlen gemonnen wird. Die jährliche Produktion an 
Etabeifen ſchwankt um etwa 6000 Ztr. als Mittel. Auf den Zentner Stab« 
eifen verbraudt man 10 Kubiffuß harte Holzkohlen, was bei der Güte des 
erzeugten Babrifates auf einen fehr vorgefchrittenen Friſchfeuerbetrieb fchliegen 
laͤßt. Die feit einiger Zeit im Gange befindlichen Verſuche, den Friſchprozeß 
durch Anwendung von Gafen zu betreiben, Haben zwar in technifcher Bes 
zichung ſchon recht gute Refultate ergeben, fie laſſen aber in finanzieller Hin⸗ 
ficht noch zu wünſchen übrig. Wenn.vergleihen Verſuche, wie es unftreitig 
in Mägdefprung der Ball ift, mit wilfenfchaftlicdem Geifte und praktifcher 
Tüchtigkeit geleitet werben, fo Fünnen die Ergebniffe, wie fie fonft auch aus⸗ 
fallen mögen, jedenfalls nur hoͤchſt belehrend und folgenreich fein. 

Außer einem Sortiment Stahl, auf dad wir nachher wieder zurückkommen, 
waren nichrere Proben gefchmiebeten Stabeifens, zur Hälfte bei Gasflanımen 
erzeugt, eingefandt. Diefes Eifen war von vorzüglicher Güte, wie namentlich 
der eine im Kalten Zuftande fohraubenfürmig gewundene Stab zu erfennen 
gab. Aus dem feinkörnigen Bruchanſehen ließ ſich ſchließen, daß «6 zu 
ben feften, derben Sorten gehört, weldyes fi zu Blechen, Draht ıc. fo 
wie zur Bearbeitung auf Stahl befonders elgnet. Preis 5 Rthlr. 18 Sgr. 
der Zentner. 

Das ganze Etabliffement zu Mägdeſprung befchäftigt ungefähr 130 Ar 
beiter, ohne die Beamten und Bergleute. Es beftcht für jept aus einem 
Hohofen, einer Gießerei mit Kupol- und Gasumfchmelzofen und einem Ges 
bläfe mit drei eifernen Cylindern; ferner aus vier Brifchfeuern, einem Stahls 
feuer und Zementirofen, einer Nede und AUchfenfchmiene und einem Stabeiſen⸗ 
walzwerfe. Außerdem iſt nod eine Babrik in zwei Gebäuden mit Dreh⸗ 
und Bohrwerken, Schwanzhämmern x. zum Mafchinenbau und dergl., fo 
wie ein Laboratorium, Kunftfdrmerei, Schleifmerke u, f. w. vorhanden. Die 
Betriebakraft iſt das Wafler des Selkefluffes. 

4* 
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Nr. 1828. Koͤniglich Gannoͤverſches Eiſenhüttenwerk Königshütte ums 
weit Lauterberg am Harze. Daſſelbe hatte drei verſchiedene Sorten gewalzter 
Fenſterſproſſen im Preiſe zu 6 bis 64 Rthlr. die 100 Pro. als Proben ihres 
Stabeifend eingefandt. Davon war die größfte Sorte zu hölzernen, die 
mittlere und feinfte Sorte aber zu gußelfernen Benfterrähmen beftimmt. 

Die Königshütte betreibt einen Hohofen mit zwei Blafeformen unter 
Benutzung erbigter Gebläſeluft. Es wird vornehmlich St. Anpreasberger 
Rotheiſenſtein und Elbingeroder Brauneifenftein verhüttet, und daraus nad) 
der Deutfchen Friſchmethode ein fehr gutes, zu Draht und Blech geeignetes 
Stabeifen erzeugt. ber den Umfang der Anlage und die Größe der Pros 
duftion Tiegen nähere Angaben nidjt vor. 


Schwarzburg⸗Rudolſtadt. 


Von den Thüringiſchen Staaten, die im Beſitz einer nicht unbedeutenden 
Eiſeninduſtrie ſind, war nur der in der Überſchrift genannte durch eingeſandte 
Eiſenhüttenprodukte bei unſerer Ausſtellung vertreten. In dieſem Fürſten⸗ 
thume find nach Haſſe (die Eiſenerzeugung Deutſchlands) ſieben verſchiedene 
Eiſenſchmelz- und Hüttenwerke befindlich, welche theils Thoneiſenſtein und 
Wieſenerz von umliegenden Gruben, theils aber Koͤnitzer und Kamsdorfer 
Eiſenſteine verhütten, und daraus jährlich etwa 17000 Ztr. Roheiſen erzeu⸗ 
gen. Daſſelbe wird meiſtens in Blaudfen bei Holzkohlen erblaſen, und was 
nicht zu Gußwerk Anwendung findet in Friſchheerden auf Stabeiſen verar⸗ 
beitet. Es find zu dieſem Ende zehn Friſchfeuer im Betriebe; außerdem 
aber Hat die Bürftliche Kammer zu Rudolſtadt nody den halben Antheil an 
dem Eifenwert Obftfelderfchmiede, aus einem Blauofen und einem 
Srifchfeuer beſtehend. 

Etabeiſenproben waren nur von einem der erwähnten fürſtlichen Eifen- 
merke zur Audftellung gegeben, nämlich unter 

Nr. 1651 von der Kaghütte, der vorzüglidften der Schwarzb.⸗Nudolſt. 
Eifenwerke. Es findet dafelbft Eifengießerei» und Brifchfeuer» Betrieb ftatt, 
wozu 1 Sohofen, 1 Kupolofen, 1 Blaus und ein Tiegelofen, fo wie mehrere 
Frifchfeuer und Zainhammer vorhanden find. Die jährliche Produktion giebt 
Haſſe zwiſchen 6 und 7000 Ztr. an, wovon etwa 2000 Ztr. zu Gußmaaren, 
das übrige zu Stab» und Zaineifen verarbeitet wird. Beide Arten von 
Hüttenprobuften waren auf unferer Ausftellung durch entipredhende Probe⸗ 
ſtücke vertreten, von denen wir bier nur der Friſchfeuer⸗Fabrikate (Ermähs 
nung zu thun haben. Xettere beflanden aus 6 Stangen Wagenreifeifen bei 
beißer Luft erzeugt, den Ztr. zu 10 fl.; 18 Stangen dünnes Vierkant⸗ und 
19 Stangen Flacheiſen, ven Ztr. zu 11 fl. uns endlich aus 2 rohgefchmiedeten 
Pflugfhaaren mit Stengel, den tr. zu 104 fl. 

Sämmtliche Proben zeigten eine gute Bearbeitung und nad) dem Bruch⸗ 
anfeben Tieß ſich auf ein gleich gutes Eifen fchließen. 
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Naſſau. 


Das Herzogthum Naſſau, eben ſo reich an Waldungen, beſonders Buchen⸗ 
wäldern, wie an guten Eiſenerzen, befindet ſich in Folge deſſen In Beſitz einer 
verhälmigmäßig fehr bedeutenden Eifeninbuftrie, welche, zum Theil noch aus 
den früheften Zeiten herrührend, namentlich in der letzten Zeit bedeutend an 
Umfang gewonnen bat. Gegenwärtig find in dieſem Lande, nad den 
Verhandlungen der Landes⸗Deputirten⸗Verſammlung vom 3. April 1843, 
20 Sobdfen und 33 Hammerfeuer im Betriebe, welche jährlih 35 Millionen 
Pfund, etwa 318,000 Str., Roheiſen ausbringen. Davon wirb der fünfte 
Theil zu Gußwaaren, der fechöte Theil zur Stabeifenbereitung verwendet und 
das Übrige wird als Maffeleifen zum Verkauf ausgeführt. 

Außer etwas Spatheifenftein find die am hHäufigften vorfommenden Erze 
Roth⸗ und VBrauneifenfteine, erftere namentlich in der Umgegend von Dillen« 
burg, wo der Motheifenftein haufig zu Tage ausgeht und ganze Felspar⸗ 
thien bildet. 

Im Durchſchnitt find die Naffauifchen Erze 40 Prozent baltig und dabei 
fehr gutartig. Zum Verfchmelzen derſelben rechnet man auf 1000 Pfund 
Roheiſen 1100 Pfo. oder 784 Kubiffuß Holzfohlen. Bei der dort üblichen 
Brifhmethobe find zu 1000 Pfund Stabeifen einſchließlich des Abganges 
1300 Pfo. Roheifen und 132 Kubiffuß Holzkohlen erforderlih. Die Zahl 
der vom ifenfteindergbau und Hüttenbetriebe lebenden Menfchen iſt bedeu⸗ 
tend; fie wird in ber angezogenen Quelle zu 18208 Seelen angegeben. 

Nur eins der Naffauifchen Eiſenhüttenwerke bat an unferer Ausftellung 
Theil genommen. 

Nr. 2679. Gebrüder Loſſen zu Mitteldbacher und Emmershäufer Hütte, 
Bon denfelben waren ein Wagenradmodell eigenthümlicher Konftruftion, dem⸗ 
nähft aber mehrere Proben von im Puddelofen erzeugten und unter Häm⸗ 
mern audgeredtem Schmiebeeifen von guter Belchaffenheit eingefandt. Nach 
Angabe der Außfteller ift das Eifen aus dem im Herzogtum Naffau in der 
Schalfteinformation vorfommenden Rotheifenftein mit Anwendung warmer 
Gebläfeluft bei Holzkohlen erzeugt. Die Preife waren für Grobeifen zu 
49 Rihlr., für Kleineifen zu 61 Rthlr. pro 1000 Pfund notirt. 

Über den Umfang der Hüttenanlage, Art des Betriebes, Produktion ac. 
find keine Nachrichten mitgetheilt worden. 


Großherzogthum Heffen. 

Die Eifeninduftrie dieſes Landes hat hauptſächlich in der Provinz Ober 
heſſen bei Biedenkopf an der Lahn, bei Bubingen und auf der füböftlichen 
Abdachung des Bogelgebirges, wo ſich reichhaltige Waldungen und Ciſen⸗ 
fleinlager finden, Ihren Sig. Im Grauwackengebirge bei Grüningen bridt 
dichter Motheifenftein mit Übergangskalk; bei Friedberg in der Wetterau 
Thoneiſenſtein der neueften Bormation über dem Bafalt, und Sphärofiberit, 
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Erze, aus welden ein fehr gutes Eiſen gewonnen wird. Alle Geſſiſchen 
Schmelzhütten und Brifhfeuer werden bei Holzkohlen betrieben, mit Ans⸗ 
nahme einzelner Verfuche, die man gemacht hat, flatt des Holzes fich ber 
Braunfohlen zu bebienen. Diefe Verſuche, welche fi auf die Anwendbar⸗ 
feit des genannten Brennmaterials bei der Puddlingsfriſcherei beziehen, find 
indeß noch nicht fo welt gediehen, daß entſcheidende Nefultate daraus bervors 
gegangen, wenngleih Probeftüde von auf ſolche Art erzeugtem Ctabeifen, 
bie fih auf der Ausftellung befanden, bereits erfehen Liegen, welche gute 
Dualität von Puddlingseiſen bei Braunfohlen zu erzeugen möglich iſt. Obige 
Probeſtücke waren von folgenden Ausitelleen nebft mehreren andern Gegen» 
flinden eingefanbt: 

Nr. 2936. I. W. Buderus Söhne zu Hirgenhalnerhütte in Ober 
heffen. Diefes Hüttenwerk iſt das einzige, welches als Vertreter der Ober⸗ 
heſſiſchen Eifenpropuftion aufgetreten war. on demfelben waren mehrere 
Proben Noth⸗ und Brauneljenfteine, fo wie eine Probe von baraus bei Holz« 
Fohlen erblafenem Noheifen, beide ohne Auswahl vom Haufiverke gewonnen, 
zur Ausftellung gegeben. Auc waren mehrere Stabeiſenſtücke als Proben 
ber Pupplingsfrifchere unter Anwendung von Braunfoblen, nebit Proben 
dieſes Brennmaterials beigefügt. Liber letztere haben wir ſchon früher das 
Erforberliche berichtet. Was aber dad Purdlingseiſen betrifft, fo war daſſelbe 
im Falten Zuftande fehraubenförmig gewunden und gebrochen, und Tieß baher 
auf eine fehr gute Beſchaffenheit fchliepen. 

Der Hohofen wird bei Holzkohlen aus Hartholz mit heißer Gebläſeluft 
betrieben. Der Pupplingsofen ift ein gemöhnlidyer, mit Roſt und Eile. Gr 
befindet fi) bei der Kohlengrube an der fogenannten Hefjenbrüde im Krelſe 
Hungen. Weitere Nachrichten find nicht mitgetheilt. 


Württemberg. 


Das Königreich Württemberg, von der Natur mit jchönen Waldungen 
und zureichenden Eifenfteinlagern gefegnet, erfreut fich einer fehr vorgeſchritte⸗ 
nen Eifeninduftrie, die Hauptfählih im Schwarzwald⸗, und im Jartfreife 
ihren Sit hat. 

Im erfigenannten Krelje findet man Spatheifenftein, Braun. und Schwarze 
eifenftein, der in Begleitung verſchiedener Gangmaſſen im rothen Sandftein 
des Schwarzwaldes verfommt. Diefe Erze find 40 bi8 50 Prozent haltig 
und wegen ihres Mangangehaltes nidyt bloß zur Erzeugung von Eifen, 
fondern auch zur Stahlfabrifation vorzüglich geeignet. Auch Vohnenerze 
und Gifennieren, wenngleih von viel geringerer Ausgiebigfeit, kommen an 
verfchiedenen Orten im aufgeſchwemmten Gebirge, theils nefterweife im Ketten 
liegend, theild in Spalten und Klüften des Kalffleingebirges vor, wo fie 
dur offene Tagebaue (Büngenbaue) gewonnen werben. 

Körnigen Thoneifenftein, 30 big 35 Prozent haltig, Liefert namentlich 
der Jaxtkreis in beträchtlicher Menge. Er bricht hier auf den Abhängen der 
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rauhen Alp in 4 bis 6 Fuß mächtigen Bögen, die in den unter dem Jura⸗ 
Falk Tiegenden Kalkſtein⸗ und Schiefergebirgen vorkommen. Nicht minder 
werden bier Bohnenerze von gleicher Reichhaltigkeit, jedoch durch Beimen⸗ 
gungen von Lehm und Sand verunreinigt, in keſſelförmigen Vertiefungen 
gefunden. 

Die Waldungen des Schwarzwaldes und des Alpgebirges Tiefern das 
benoͤrhigte Brennmaterial zum Schmelzen der Erze und zum Friſchfeuer⸗ 
betriebe, da, fo viel wir willen, die In mehreren Gegenden angeftellten Schürfe 
verfuhe auf Steinfohlen ohne nachhaltigen Erfolg geblieben find. Als 
Flußzuſchlag wird meift reiner Jurakalk benußt. 

Obgleich die Heerbfrifcherei noch in vielen Württembergifchen, namentlich 
im Privarbefig befindlichen Hüttenwerfen befteht, fo hat doch das aus Frank⸗ 
reich entlehnte vortheilhaftere Friſchverfahren bereits mehrfach Eingang gefune 
den und erfreut fich eines geveihlichen Fortganges. Theils hiedurch, theils 
durch die von dem verbienfivollen Faber du Baur eingeführte Benutzung 
der Hohofen⸗Gaſe find die Württembergifchen Eifenhütten neuerdings zu einer 
ſolchen Bedeutung gelangt, daß die Blicke aller rationellen Eiſenhütten⸗Tech⸗ 
nifer gegenwärtig auf fie, vornehmlich aber auf Wafferalfingen, gerichtet 
find. Es hat ſich dadurch ein ähnliches Verhältniß zu dem übrigen Deutfch« 
land gebildet, wie vor etwa 100 Jahren. Denn damals fanden die Eifen- 
Hütten Württembergs ſchon einmal in einem ſolchen Anſehen, daß ihre Ars 
beiter nad) entfernten Gegenden, unter anderm nad dem Fürſtenthum Blan⸗ 
kenburg am Harz, berufen wurden, fo daß man fagen Fann, die Hütten des 
in Rebe befindlichen Landes feien zu jener Zeit die Lehrer der Harzer Eifen- 
bütten gewefen. Um fo angenehmer if «8, unter den wenigen Sübbeutfchen 
Gijenmerfen, die auf unferer Gewerbe-Ausftellung vertreten waren, die Koͤ⸗ 
niglid) Württembergiſchen Werke nicht zu vermifien. 

Nr. 2595. Die Königliche Gewehrfabrit zu Oberndorf am Nedar 
hatte mehrere Stüde Stabeifen von vorzüglidher Güte eingefandt, als Proben 
des Materiald, woraus die von derfelben Fabrik eingefandten Büchfen un 
Musteten, deren Beurtheilung jedoch nicht hieher gehört, angefertigt waren. 
Darunter befanden fih: 1 Stange bei Holzfohlen gefrifchtes und unter dem 
Hanımer ausgejchmiebetes Stabeifen, im Falten Zuſtande fhraubenförmig ger 
dreht; 2 Proben auf gleiche Art gefrifchten Stabeifens zu Gewehrlauf⸗Pla⸗ 
tinen mit frifchem Bruche und 1 Stück von einem zerfprengten Musfetenlauf, 
der folgende Ladungen ausgebalten hatte: 

ifte Ladung, 7 Duint Pulver, 1 Vorfchlag, 1 Kugel. 
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Bei der legten Labung war ber Kauf zerfprungen. 
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Das in Rede befindliche Werk wurde auf Königlichen Befehl in den 
Jahren 1811 und 1812 in einem ehemaligen Benebiktinerklofter angelegt, 
und Tiefert nicht bloß alle Arten von Militärgewehren, Kavalleries und Ins 
fanteriefäßeln, ſondern beforgt aud die fämmtlichen Meparaturen fo wie 
überhaupt alles, was zum Erfah an Kriegögerächichaften und zur Ergän« 
zung der Arfenale nötbig if. Außer den hlezu erforderlichen mechaniſchen 
Vorrichtungen und Werfftätten befteht die Anlage auch noch aus einem 
Friſch⸗ und Wärmfener mit Hammerwerk, um ftetS den nöthigen Bebarf an 
vorzüglich guten Schmiebeeifen, ſowohl für die eigenen Babrifate wie für 
die Königliche Artillerie und das Milttärfuhrmwefen, anfertigen zu fönnen, 
Es wird dabei auf Beſchaffung eines gutartigen Roheiſens gefeben, welches 
hauptfädjlich von ver KLudwigohütte, einem Privatwerfe, bezogen wird. 

AUS Betriebskraft dient der Nedarfluß, der eine ſtets zureichende Menge 
von Aufſchlagewaſſer zur Benutzung darbietet. 

Nr. 2596. Königliches Hüttenamt zu Königsbronn Im Jaxtkreiſe. Die 
zugehörigen Hüttenwerfe Tiegen nahe bei dem ehemaligen Klofter Königobronn 
an ben beiden Gebirgsabhängen ded Brenzthales, und beftchen aus einem 
30 Buß Hohen Hohofen mit rundem Schadhte, einem Flammofen mit Lehm⸗ 
und Maffenförmerei, einem Kanonenbohrwerke, mehreren Friſch⸗ und Kleine 
feuern, Hammerwerken und fonfligem Zubehör. Als bewegende Kraft bienen 
zwei, in der Nähe der Hüttenanlage entfpringende, unterhalb derſelben fich 
vereinigende Blüffe, die Pfeffer und der Brenzfluß. Grftere treibt vermittelft 
eines 22 Fuß hoben, unterfchlächtigen Waſſerrades das Gebläſe zum Hohofen; 
Iegterer bildet an feiner Quelle ein ziemlich großes Baffin, aus dem ein 
von 127 gußeifernen Säulen getragener Kanal aus Gußelfen von 116 Fuß 
Länge, 20 Buß Breite, das Aufſchlagewaſſer auf oberfchlächtige Mäder führt, 
welche die Gebläfe der Brifchfeuer, die Hammerwerke ıc. treiben. 

Die Beſchickung des Hohofens beſteht aus kürnigem Ihoneifenfteln, der 
in den Gruben bei Aalen gewonnen wird, und Bohnenerze von Heidenheim, 
mit reinem Jurakalk als Flußmittel. Der Tifengehalt der Erze beträgt 33 
bis 34 Prozent, dad Ausbringen bes Ofens wöcentlih 370 bis 380 Ztr. 
mit einen Kohlenaufwanve von 20 Kubikfuß pro Zentner Nobeifen. 

Der ebenfalls mit Holzkohlen betriebene Flammofen dient haupfſächlich 
zum Gießen von Kanonen und Munition für das Königliche Arfenal; nächſt⸗ 
dem werden aber auch vortreffliche Hartwalzen gegoſſen, von welchen ſich 
Proben auf unferer Ausftellung befanden. Die jährliche Probuftion an 
Stabelfen mag nad Kaffe gegen 10000 Zentner betragen. 

Folgende Gegenflände waren von dem Königsbronner Werke zur Aus⸗ 
ftelung gegeben: Zwei Hartwalzen, bie eine von 34 Zoll Durdjmeffer, 
114 Zoll Länge, 55 Pfund wiegend, im Preife zu 11 Rihlr. 10 Sgr. die 
andere von 54 Zoll Durchmeſſer, 54 Zoll Länge, 90 Dfund miegend, im 
Preife zu 17 Rithlr. 14 Sgr. Beigefügt waren noch BVruchſtücke von einer 
Fartwalze und einem Geſchützrohr, um die Befchaffenheit des Materlals, 
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deſſen Preis zu 12 bis 18 Rihlr. der Zentner notirt war, erkennen zu laffen, 
Berner 2 Bunde feines Rundeiſen zu 6 Rihlr. 123 Sgr., und 2 Bunde 
feinfled Quadrateifen zu 6 Rthlr. 182 Sgr. der Sentner. Das Material zu 
diefem Beineifen ift vor dem Friſchen im Dfen geweißt worben, ein Ders 
fahren, welches da, wo das Brennmaterial wohlfeil ift, mit Nugen anwendbar 
fein mag, aber wohl nur dann finanzielle Vortheile gewährt, wenn die Bein« 
eifenöfen mit Gaſen gefpeift werden, deren Darftellung beveutende Koften 

nicht erfordert. Die Anwendung des gefeinten Noheifens dient ührigens fehr 
weſentlich zur Verbeiferung der Güte des daraus barzuftellenden Stabeiſens. 

Nr. 2598. Königliches Huttenwert Wafferalfingen im Jaxtkreiſe am 
Kodyerflufie, der als bewegende Kraft benupt wird. Dieſes "ausgezeichnete 
Wert ift chen fo fehr durch feine Rage in der Nähe der dichten Waldungen 
des Alpengebirges und der nur 4 Stunde entfernten Erzgruben, wie durch 
eine höchſt Intelligente Leitung, deren es fich In ber Perfon des Dirigenten, 
Seren Baber du Baur, zu erfreuen Hat, vor vielen andern begünftigt. 
In feinen zwei Hohöfen, die mit erhigter Luft von 80 Grad Wärme betrie⸗ 
ben werben, verarbeitet es koͤrnigen Ihoneifenftein von 33 Prozent und 
Bohnenerz von 36 Prozent Schalt, welches letztere bei Lauchheim durch 
Büngenbau gewonnen wird. Der Beſchickung wird Jurakalkſtein als Fluß⸗ 
mittel zugefegt, während das Brennmaterial aus 3 Laube und 3 Nabelholze 
kohlen beficht. Das Ansbringen eines jeden Hohofens mag an 430 Bir. 
wöchentlich betragen, mit einem Aufwande von 20 Kubikfuß Kohlen auf den 
Zenmer Roheifen. 

Außer diefer Eifenerzeugung findet in Wafferalfingen auch ein fehr bes 
deutender Eifengleßerets Betrieb und eine Pubplingsfrifcherel unter Anwendung 
der Hohofengafe ftatt, durch deren Einführung fih Herr Faber du Baur 
ein großes Verdienſt erworben bat. 

Das in Nede befindliche Ciſenwerk war durch folgende Gegenftände bet 
unferer Audftellung vertreten: 

Körniger Thoneifenftein aus dem unteren Oolith des Jurakalkes und 
Bohnerze, die in Mulden der genannten Kalfformation vorkommen. Proben 
von Mohelfen aus dieſen Erzen, in der Beſchickung von 4:1, in einem 
38 Fuß Hohen Hohofen mit 5 Fuß Geſtellhöhe erblafen, nebft 2 Oußftüden 
als Proben des Bießereis Betriebes, beſtehend aus einem Fenſterbrüſtungs⸗ 
geländer und einer 4 Duadratfuß großen Heerdplatte zu 64 Pfund Gewicht. 
Berner waren eingefandt: zwei Probeftude Materialeifen für Feineiſenwalz⸗ 
werke, beide mit Hohofengaſen abgefchweißt, und zwei Rohſchienen mil ſeh⸗ 
niger und koͤrniger Textur, im Puddlingsofen bei Gaſen erzeugt. 

Über die Größe der Wafferalfinger Stabeiſenproduktion fehlt es an 
Nachrichten. 

Ofterreid, ' 

Die Eifenerzeugung des Hſterreichiſchen Kaiſerreiches datirt zum Theil 

noch aus den älteſten Zeiten, und ſcheint ſich namentlich von dem heutigen 
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Steyermark, welches vor der Nömerberrfhaft von den Norikern, einem 
wahrſcheinlich Celtiſchen Volkoſtamme, bewohnt war, entmwidelt zu haben. 
Schon Strabo erwähnt der Gifengruben, welche die Römer bei der Stadt 
Noreja vorfanden; und Die Geſchicklichkeit der Noriker in allen Eifenarbeiten 
war im Alterthum fo bekannt, daß mehrere alte Schriftftellee der Norifchen 
Schwerter, Meſſer ıc., überhaupt des vortrefflihen Norifchen Eifens rühmend 
gevenfen. Auch In andern Gegenden Äſterrelchs, namentlich im jetzigen 
Herzogthum Krain, im Salzkammergute, in ber Gegend von Reichenau und 
am alten Cerwalde findet man Epuren eines in den älteften Zeiten betriebe⸗ 
nen EifensBergbaues. Böhnen und Mähren, obgleich ebenfalls im Beſitz 
einer ſehr alten Eifeninpuftrie, fcheinen biefelbe doch nicht von den Zeiten 
der Voͤlkerwanderung zurückdatiren zu können. 

Wenn ſonach die Eiſeninduſtrie des ſterreichiſchen Staates als «ine ſehr 
alte erſchelnt, ſo darf die Urſache hievon nicht weit geſucht werden. Denn 
dieſes in jeder Beziehung von der Natur ſo geſegnete Land beſitzt namenilich 
auch alle diejenigen Materialien, ſtellenweiſe in großer Menge, welche zur 
Degründung und Ausbreitung jenes Induſtriezwelges nöthig find. Der Um⸗ 
fang der Waldungen iſt Immer noch fehr bedeutend; und wenn fle aud) an 
einzelnen Stellen im Laufe der Zeit etwas gelichtet find, fo hat man in den 
zahlreichen Steinfohlenlagern, welche in neuerer Zeit erfchürft und aufge⸗ 
fhloffen worden, einen nachhaltigen Erſaz gefunden. Dagegen findet man 
in vielen Gegenden des Landes bedeutend große Niederlagen von Eifenftels 
nen, großentbeild von vorzuglider Güte, die in Hinſicht ihres Vorkommens 
oft ganz eigenthümliche Verhälmiſſe darbieten. Diefe Erzlager gehören ven 
drei Gebirgsſyſtenen — den Alpen, den Subeten und den Karpatben — 
an, welche in mannichfachen Verzweigungen ben ganzen Staat durchziehen, 
und ihm dadurch mit wenigen Ausnahmen den Charafter eines Gebirgs⸗ 
landes verleihen. 

Wollte man nach jenen Syftenen bie Öfterreichifche Eifenproduftion in 
Gruppen eintheilen, fo würde man Ober⸗ und Nieteröfterreich, Steiermarf, 
Kärnthen, Krain, Tirol und die Lombardei zu dem Geblrgsſyſtem der Ale 
pen; Böhmen, Mähren und Öfterreichifch » Schleflen ju den ber Suteten; 
endlich Gallzien, Ungarn, Siebenbürgen und bie Militalrgrenze zu dem Sys 
fiem der Karpatben rechnen müſſen. Unter dieſen drei Gruppen ift bie 
zuerft genannte binfichtlich der Gifengewinnung entfchieden überwiegend, da 
fle zu der Sefammtprobuftion bed Ofterreichifchen Staates fiber die Hälfte 
beiträgt, während jede der beiden andern Gruppen nur etwa den vierten 
Theil Liefert. Venedig, dad Küftenland und Dalmatien erzeugen kein Eiſen. 

Wie Im Alterthume fo find auch jept Steiermark und Kärnthen 
die Hauptfige der ſterreichiſchen Eifenproduftion, die bier beſonders dadurch 
fo berühmt ift, daß Ihr der trefflichfie Braun» und Spatheifenftein in uners 
Ihöpflicher Menge zu Gebote ſteht. In Oherfteiermark ift namentlich ver 
fogenannte Erzberg zwifchen ven Markifleden Vordernberg und Eiſenerz 
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zu erwähnen, deſſen Reichthum an Spatheiſenſtein ſich gar nicht ermeſſen 
läßt. Die Benutzung des Erzberges, der ſich In einer Höhe von etwa 2400 
Fuß Über der Thalfohle (3300 Buß über dem Meeresfpiegel) erhebt, iſt 
durch eine magerechte Ebene zwifchen Vorbernberg und Eiſenerz (Innernberg) 
getheilt, dergeftalt, dap der obere Theil ded Berges bis auf 1080 Buß von 
Gipfel auf jenen, der untere Theil aber auf diefen Ort kommt. Won Geis 
ten Vordernbergs geſchieht der Betrieb gemerfichaftlih mit 14 Hochöfen 
(Radwerke genannt), von welchen fih 13 auf Veranlaflung Sr. Kaiferl. 
Hoheit, des Erzherzogs Johann, zu einer Geſellſchaft — der fogenannten 
Nadpmeifter- RKommunität — verbunden haben, um dem bis dahin 
fattgefundenen Höchft ungeregelten Verfahren ver Erzgewinnung ein Ende zu 
machen. In Gifenerz beftehen 3 Kaiferliche Hochöfen und 1 Gußftahlofen, 
welche zufammen bie Innerberger Hauptgewerkichaft bilden, dazu 
kommen noch 2 Hochöfen in Hieflau, fo daB der Erzberg im Ganzen von 
20 Hocöfen in Angriff genommen wirb. 

Der bier in offenen Tagebauen gemonnene Spatheifeuftein iſt durchſchnitt⸗ 
lich 38 bis 39 yprozenthaltig; er wird von den zuleßtgenannten Ararwerken 
ohne vorherige Roͤſtung, von der Vordernberger Konimunität aber im geroſte⸗ 
ten Zuftande verſchmolzen, wobei wegen feiner Keichtflüffigkeit keine Zufchläge 
nöthig, wohl aber Ofenfampagnen von 3 bis 4 Jahren zuläfflg find. Im 
Ganzen verarbeiten die oben genannten 20 Dfen jährlich etwa 14 Millionen 
Zentner Erze, woraus fle durchichnittlih 520000 Zir. weißes Roheiſen dare 
ftellen, welches als folches zu 3 Fl. K. M. der Zentner verkauft wird, da 
weder in Ciſenerz noch in Vorbernberg ein Friſchereibetrieb ftattjinvet. 

Obgleich der Erzberg auf dieſe Weife fchon feit 11 Iahrhunderten in 
Anfpruch genommen wird, fo reicht der vorhandene Vorrath an Spatheifen« 
ſtein bei dem rationellen Berg⸗ und Hüttenbetrieb, wie foldher durch den 
von dem regften Eifer für die Foͤrderung der Induſtrie befeelten Erzherzog 
Johann eingeführt ift, noch auf mehrere Jahrtauſende aus. 

Nicht minder bat Kärnthen reichhaltige Niederlagen von Braun⸗ und 
Spatheifenftein, woraus der treffliche Kärnthener Stahl bereitet wird. Die 
Hauptfundgrube diefer Erze ifl der Knappenberg bei Hüttenberg, welcher 
fon von alier Zeit her fo berühmt war, daß alle Eifenhütten und Gammers 
werke, die ihr Material aus diefer Niederlage bezogen, fi) ven fogenannten 
Baupteljenwurzen zuzähltn, um baburch anzubeuten, daß fie Eiſen von 
ganz befonderer Güte probugiren. 

Die Hüttenberger Erze find die reichten zur Roheiſenerzeugung, da fie 
im geröfteten Zuſtande 50 Prozent Ausbeute geben. Jährlich werden davon 
über 3 Millionen Zentner verarbeitet, und boch dürfte der vorhandene Vor⸗ 
rath, wie man berechnet hat, wenigftens noch für 1000 Jahre ausreichen. 

Verhälmißmaßig viel weniger reich, als vie vorhergehenden Länder, iſt 
das Herzogthum Krain von der Natur mit Eifenerzen begabt. Dennoch 
ſindet man dort an verfchievenen Stellen Spathelfenftein, Roth⸗ und Thon⸗ 
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eifenfteine, aus welchen ein zur Gtabelfen- wie zur Stahlfabrifation gleich 
gut geeignetes halbirtes Moheifen gewonnen wird. 

Die Eifenproduftion Ober⸗Hſterreichs beſchränkt fich faſt nur auf 
die Kaiſerlichen Hochoͤfen Im Salzburger Kreife, während Nieder» Öfter- 
reich nur ein einziges Ciſenwerk (Pitten, V. U. W. W.) beſitzt, welches jähr- 
lich circa 20000 Ztr. liefert. Im Salzburgiſchen findet man Brauneiſen⸗ 
ſtein aus einer füngern, das Urſchiefergebirge bedeckenden Kalkſteinformation, 
aus welchem graues Roheiſen erblaſen wird. 

Auch in der Grafſchaft Tirol find es hauptſächlich die Kaiſerlichen Werke 
Pillerſee, Jenbach und Kiefer im Unter» Innthaler Kreife, welche die dortige 
Kifengewinnung vertreten, da außerdem nur noch ein Privatwert — Primör 
Im Trienter Kreife — vorhanden if. Die Erze, welche biefen Werfen zu 
Gebote ſtehen, find Braun. und Spatheijenfteine, die auf Bangen in Schies 
fer» und Kalffteingebirgen brechen. Es wird daraus ein graues Moheifen 
erblafen, welches fowohl zu Gußwaaren als zur Eiſen⸗ und Stahlfabrifation 
geeignet ift. 

Die Lombardei Iiefert Roth⸗ und Spaiheiienftein, der In den Dele⸗ 
gationen Bergamo, Bredeia und Como auf den dort beitehennen 13 Private 
Schmelzwerken zu Gute gemacht, demnächſt aber zu Stabeifen und Rohſtahl 
(Brescianer Stahl) verarbeitet wird. 

Von den zur Gruppe der Subeten gehörigen drei Ländern iſt in Hinficht 
ber Eifenproduftion das Königreich Böhmen entfchieven Überwiegend, theils 
durch die in größerer Menge vorfommenden Erze, theil8 durch den Umſtand, 
daß dieſes Vorkommen meift in denjenigen Gegenden ftattfindet, die zugleich 
einen großen Reichthum an Waldungen beflten. In Böhmen gewinnt man 
Eiſenerze allee Gebirgsformationen, namentlid; Roth» und Braunelfenftein 
aus dem Ur» und Tibergangsgebirge, Sphärofiverit aus dem Wlöhgebirge, 
auch Spathelfenftein und etwas Dlagneteifenftein, welcher Iehtere auf dem 
Orpeffer Gebirge bei Prößnig vorfommt. 

Als Hauptnieverlage fehr ſchmelzwürdiger Erze find befonders bie Gruben 
auf dem Irrgange im Elinbogener Kreife zu erwähnen, wo ber Eifenftein- 
Bergbau ſchon über zehn Jahrhunderte getrieben wird. Nächſtdem findet 
man im Racknitzer Kreife bei Kuſchnahora unerfchöpfliche Gifenfteinlager, 
welche Iinfenförmigen und dichten Notheifenftein von einigen dreifig Prozenten 
liefern, fo wie in den an mehreren Orten des Berauner Kreiſes befindlichen 
Gruben meift dichter Notheifenftein, verfchiedene Arten von Thoneiſenſtein, 
aud) etwas Spatheifenftein gewonnen mird. 

Mähren hat Hauptiählich Noth« und Brauneifenftein der Grauwacken⸗ 
Formation, während Sphärofiveriten im Öfterreichifchen Antheil von Schle⸗ 
fien vorkommen. 

Alle drei Länder erzeugen nur graues Roheiſen, welches zur Hälfte zu 
Gußwaaren verſchiedener Art, das übrige aber zu Stab⸗ und Walzeiſen ver⸗ 
wendet wird. 
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In ber Gruppe der Karpathenländer ficht Hauptfüchlich Ungarn voran, 
deſſen Eifenprobuftion mit der von Kärnthen und Böhmen unmittelbar hin⸗ 
ter Stelermark rangirt. Minder beveutend ift Oalizien, Siebenbürgen und 
die Militairgrenze, die zufammen etwa ben vierten hell von ber Geſammt⸗ 
probuftion der in Rede befinvlichen Gruppe heroorbringen. 

Die Hauptlagerftätten der Eifenfteine in Ungarn find die füplichen Ab⸗ 
hänge der Karpathen in der Nähe der Königdalpe im Gömörer Comitate, 
wo über 230000 Ztr. Roheiſen — ehiva 3 der ganzen Production Ungarns — 
jährlich gewonnen werben. Die hier und an andern Orten beſtehenden Schmelzs 
werke verarbeiten Eifenerze ſehr verfchiedener Urt, worunter namentlich auch 
viel Spatheifenftein vorfümmt. Die ärmften Erze (18 %baltig) Hat das 
Ararwerk Turia⸗Remethe im Liptauer, die reichſten haben dagegen die Arar⸗ 
werke Theißholz in Gömoͤrer und Reſchitza im Kraſſoer Comitat, welche Erze 
von bezüglich 44 und 45 %, Gehalt verſchmelzen. - 

In Galizien ift der Sphärofiverit vorherrfchend, obgleich auch Spath⸗ 
eifenftein an verfchlevdenen Orten, unter Anderm am nörblicyen Abhange der 
Karpathen, ohnmeit Neumarft, gefunden wird. Die in Galizien beſtehen⸗ 
den 18 Schmelzwerke find fünmtlich Privat» Eigenthum. 

Die Eifengeminnung In Siebenbürgen gefchieht mit zwei Kaiferlichen 
Sohöfen zu Altlinpert und Strimbul, fo wie mit 21 Stüdöfen, welche 
Gigenthun von Privaten find. Auch Hier werden Eifenfteine von fehr un⸗ 
gleicher Ergiebigkeit verhüttet; denn während Strimbul Erze von nur 23 %/, 
Gehalt benugen Tann, ſtehen dem Schmelzwerfe Vajda⸗Hunyad, dem größe 
ten in Siebenbürgen, 47 % haltige Erze zu Gebote. 

Die Militärgrenze bat nur zmei Gohöfen zu Rußkberg und Tergove, 
welche zuſammen etwas über 20000 Sir. ausbringen. 

Der größte Theil der Ungariſchen Gifenwerfe, fo wie die der drei andern 
Länder, welche noch zur Karpathengruppe gehören, erzeugen ſämmtlich hal⸗ 
birte8 Roheifen, während weißes Nobeifen nur von einigen Kaiferlichen Wers 
fen in Nieders Ungarn probuzirt wird. 

Im Allgemeinen ift über den Gohofenbetrieb im Öfterreichifchen Staate 
noch zu bemerken, daß derſelbe auf allen Eifenmerfen, mit Ausnahme eines 
‚einzigen, bei Holzkohlen ſtattfindet. Wittkowitz in Mähren ift das einzige 
Werk, defien Hohofen bei Koaks betrieben wird; doch hat man vor unges 
fähr 10 Jahren zu Ransko und Pelles "in Böhmen Verfuche mit Torf gemacht, 
die nach dem Bericht der Beurtheilungs⸗Kommiſſion über die Böhmifche Ges 
werböpropuftens Ausftellung von 1836 befriedigende Nefultate gegeben haben. 

Mit Ausnahme von Wittlowig und Neu-Ioachimdthal in Böhmen wer- 
den fümmtliche Hohofens@ebläfe durch Waflerräver bewegt. Jene beiden 
Werke find die einzigen im Staate, deren Gebläfe durch Dampfmafchinen ges 
trieben werben. 

Die Anwendung ber erhitzten Gebläfeluft beim Hohofenbetrieb wurde zu- 
erſt auf den ſchon genannten Ciſenwerken zu Randko und Pelles verfucht und 
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ausgeführt. Seitdem bat diefelbe bei den meiften Böhmifchen und Mährifchen, 
fo wie auch bei den Inneröfterreichifchen Schmelzwerfen Eingang gefunden. 

Was die Größe der Öfterreichifcehen Nobelfenprobuftion betrifft, fo geht 
biefelbe nebft dem Brennmaterlaliens Bedarf aus nachſtehender Tabelle here 
vor. Diefelbe Ift nach ven „Tafeln zur Statiftit der Ofterreichifchen 
Monırhie für vas Jahr 1841” zufammengeftellt. 
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Stelermark .... 635441| 30375 12397464 
Kaärnthen ... 387425) 16928 7271154 
Krain .noosseoonnnnnneenenenn ’ 73082 5754 1437048 
Oberoſterreich ... 31293| 4914 7041299 
Niederoͤſterreich .u.seeeennee. 20725 — 497400 
Tirol P. 576261 17243 1272773 
Lombardel ... 99375, 14933 -1836928 
BÖHMEN P. 280587 148660 7831817 
Mähren und Schleflen... 169140, 67666 4262508 
Ungarm oeesssesonnnnnnnenennn: 320514| 36730 7196749 
Galizien . 41945, 11484 1006200 
Siebenbürgen ..... 50184) 4346 1171356 
Milttärgrenge zerssnssenee- 14803| 3497 406000 
Zufammen ces. 2192640] 364130] 25567701 472941726 
Werth fl. K. 1 — —* 2053024|8893325 


Außer den bier nachgewiefenen Hohoͤfen, worunter fih 12 Blau» und 
21 Stüdöfen befinden, beftehen noch 6 Hohöfen in der Lombardei und 26 
bergleichen in Ungarn, Seren Produktion unbekannt und daher außer Acht 
gelajfen iſt. Nächſtdem find zum Gießerels Betriebe noch 32 Kupolöfen im 
Gebrauch; davon 9 in Böhmen, 7 in Mähren und Schleſien, 4 in Tirol, 
3 in Steiermark, 3 In Kärnthen u. |. w. 

Hinfichtlih der weitern Verarbeitung des Roheiſens zu Stab» und Walz- 
eifen bemerken wir, daß zu dieſem Prozeß die Heerdfriſcherei bei Holzkohlen 
gegenwärtig noch am meiften in ben Öfterreichlichen Staaten verbreitet ift; 
doch hat auch die Puddlingsfriſcherei, begünftigt durch die faft Überall vors 
bandenen Wafferfräfte, ſchon vielfältig Cingang gefunden. 

Bei der Heerdfriſcherei kommen in den verichiedenen Provinzen, nad) Maß» 
gabe der Beſchaffenheit des Roheiſens und nady dem mehr ober minder eigens 
thümlichen Entwiclungsgange der Gifenfabrifation, verfchiebene Methoden in 
Anwendung. 

In Steiermark wird zum Verfrifchen bed grauen und halbirten 
Roheiſens die Hart» und Weich» Zerrennarbeit angewendet, welche bei 
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einem Aufwande von 43 bis 45 Kbokfß. Fichtenkohlen aus 120.618 125 
Pfd. Roheiſen durchſchnittlich 100 Pfund Stredeifen Tiefert. Zum Ber 
friſchen des weißen Roheiſens von Vordernberg und Ciſenerz find dagegen 
zwei Methoden im Gebrauch, die Steiermärfifche Löfcharbeit, bei welcher 
der Boden des Friſchheerdes mit Koblenlöfche, und die Steiermärkiſche 
Schwallarbeit, wo jener Heerdboden flatt des Kohlenftaubes mit Friſch⸗ 
fchladen ausgeitampft wird. Erſtere erfordert zu 100 Pfund Stabeifen in 
gewöhnlichen Dimenſionen durchfchnittlih 114 Pfund Roheiſen, 34 Kbokfß. 
Fichtenfohlen, letztere 118 Pfund Roheiſen und eima 30 Kokfß. Koblen. 
Außerdem wird noch die Steiermärkifche Wallonenſchmiede angewendet, doch 
iſt die Schwallarbeit am meiften gebräuchlih und auch In den Inneröfter 
teichifchen ifenhämmern, welche weißes Moheifen verarbeiten, vorzüglich 
im Gebrauch. 

In Kärntben und Krain, wo balbirtes Roheiſen verfrifcht wird, 
find befonderd zwei Methoden — die Kärnthnerifche Blattlarbeit und bie 
Kartitfharbeit — In Anwendung. Bei der erften werben bie von Hoh⸗ 
ofen erhaltenen Noheifenfcheiben (Blatt!) in einem eigenen Beuer (Bratjeuer) 
geglüht und dann im Brifchfeuer weiter verarbeitet. Ein Zentner (— 100 Pr.) 
ausgeſtrecktes Stabelfen erfordert 125 Pfd. Noheifen und 36 bis 40 Kokfß. 
Holzfohlen. Die zweite Methode iſt eine Mobififation der Hart» und 
Weichzerrennarbeit und erforbert einen größeren Aufwand an Mobelfen und 
Brennmaterial. 

In Tirol und Salzburg Ift auf den dem Staate gehörigen Werfen 
bie Steiermärkiſche Hart» und Weichzerrennarbeit, auf ben Privatwerken 
aber die Deutſche Friſchſchmiede üblich. Letztere findet auch Anwendung 
in Böhmen, Mähren und Schlefien bei denjenigen Eifenwerfen, welche 
die Puddlingofriſcherei noch nicht eingeführt haben. Man verarbeitet bier 
allgemein graues Nobeifen, von welchem auf einen Zentner (= 100 Pi.) 
EStabeifen durchſchnittlich 134 Pid., bei einem Aufwande von 17 bis 19 
Kbkfß. Holzfohlen, erforverlich find. 

Auf den Kaiferlichen Cifenwerken in Nieder-Un garn geſchieht das 
Friſchen durch eine eigenthümliche Methode, bie Judenfriſcherei, auch die 
Rohnitzer Srifherei mit bem Juden genannt, wobei zwei Formen in 
Anwendung kommen, bie eine weit größere Erzeugung geben follen. Bei 
Benugung von F grauem und 2 weißem Noheiſen find zu 100 Pfo. Grob⸗ 
eifen (Kolben) 116 Pfund Roheiſen nebft 32 bis 33 kbifb. weiche Golz⸗ 
kohlen erforderlich. 

In Siebenbürgen iſt theils die Steieriſche Loͤſch⸗, theils die Schwall⸗ 
arbeit üblich und zur Erzeugung von 100 Pfd. Stabeiſen werden 118 bis 
120 Pfo. Noheifen bei 35 bis 40 Kbolkfß. Holzkohlen erforbert. 

Was die Puddlingsfriſcherei betrifft, fo ift diefe vor etwa 15 Jahren 
auf dem Gifenwerke Wittfowig in Mähren zuerft eingeführt worben, dba man 
dort reichhaltige Steintohlenlager (bei Maͤhriſch⸗Oſtrow) in der Nähe hat. 
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Dann folgten die Eifenwerke Brantfchach und Prevaly In Kärntken, wo bie 
Puddlingsoöͤfen bezüglich mit Holz und Braunkohlen betrichen wurden, und 
feitvem hat fi tiefe Friſchmethode immer mehr verbreitet, wozu namentlich 
der inzwifchen eingetretene Bau der Eifenbahnen weſentlich beigetragen hat. 
Im Jahre 1841 befanden an verfchlebenen Orten der Monarchie bereits 
15 Bupdelmerfe mit 54 Öfen und 38 Walzenpaaren, und biefe Zahlen 
mögen fih in den letzten 3 618 4 Jahren, bauptfichlich durch Erweiterung 
ber beftehenden Werke, nicht unbedeutend vermehrt haben. Die vorzüglich⸗ 
ften Puddelwerke, welche zugleich auf die Darftellung gemalzter Eifenbahn- 
Schienen eingerichtet find, find folgende fünf: 

1) das dem Baron Rothſchild gehörige Eifenwert Rudolfsſshütte zu 
Wittkowitz in Mähren mit 18 Puhbelöfen; das großartigfte Eiſenwerk 
der Öfterreichifchen Monarchie. 

2) Zöptau in Schleſien (Troppauer Kr.) mit 5 Puddel⸗ und 3 Schwelß⸗ 
öfen; Veſitzer Gebr. Klein. 

9) Ararıverf Fürſt Lobfomwig zu Neuberg In Steiermark mit 4 Puddel⸗ 
und 2 Schweißdfen. 

4) Frantſchach in Kärntden, mit 3 Pupvelöfen; Eigenthum ber Wolfe 
berger Gewerffchaft; und 

5) Prevaly in Kärnthen, Roſthorn und Dickmann angehörig, mit 8 dop⸗ 
pelten Puddel⸗ und 7 Schmeißöfen. 

Diefe 5 Werke Haben in den Jahren 1840 bis 43 einfchl. bezüglich 
84290, 105192, 78383 und 171346 Ztr. Rails geliefert, woburd, in 
Verbindung mit einem Eingangszoll von 4 fl. K. M. pr. Ztr., die aus 
wärtige Konkurrenz ganz verbrängt worden if. Die einheimifchen Eifen- 
bahnen bezahlen dafür den Zentner Rails mit 9 Fl. 40 Kr. K. M., wad 
im Bergleich zu den im Zollverein üblichen Preifen allerdings fehr hoch If. 

Der Brennmaterialiens Bevarf zur Erzeugung eines Zentners Puddel⸗ 
eifen ift ſehr verfchieven, je nad) der Beſchaffenheit deſſelben. Wird Holz 
angewendet, fo rechnet man auf ven Zentner (100 W. Pfo.) einfchliehlich 
des Schweißend 17— 19 Kokfß. dicht gepackte Fichtenkloben, bei Steinfohlen 
200 bis 220 Pfd., und bei Braunfohlen, vie in ver Güte fehr warliren, 
310 bis 410 Pfund. Don diefem Bedarf kommt etwas weniger ald vie 
Hälfte auf das eigentliche Puddeln und etwas mehr als die Hälfte auf pas 
Schweißen. Bet der erften Operation iſt der Verluſt an Eiſen 8 bis 12 %, 
bei der zmeiten 13 bis 16%; im Ganzen alfo 21 bis 28 %. 

An manchen Orten, wie 3.2. zu Nottenmann in Oberſteiermark, wird 
das Noheifen mit Torf gepuddelt, darauf die Balls In Friſchheerden mit 
-Holzkohlen gefchmeißt und auf Stabeifen verarbeitet. An andern Orten 
wird dagegen das in vertieften Heerden bei Holzkohlen gefrifchte Eifen (Grob⸗ 
eifen) in Slammöfen weiter behandelt und auf Walzwerken ausaeftredt. 

Auch die Benugung der Hochofengafe zum Pubbeln unter Anwendung 
von eigenen Oaderzeugungsöfen zur Aushülfe, welche letztere mit den fonft 
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ungenugt gebliebenen Abfällen getrieben werben, Hat bereitd mehrfachen Ein⸗ 
gang gefunden. Unter andern find Hier die Eifenwerke: Kiefer in Tyrol, 
Dienten im Salzburgifchen und Turrach in Steiermark, zu nennen, welche 
jenes Verfahren mit Erfolg anwenden follen. 

Nachflehenve, aus den Tafeln zur Statiſtik der Öfterreichifchen Monarchie 
pro 1841 gezogene Tabelle giebt eine Tiherficht ver Produktion an Gtabs 
und Walzelfen für das genannte Jahr. 











5 440164 

2 230471 

_ 51106 

DOberöfterreih ..... — 83358 
Nieberöfterreich... | 40 1 107648 
Tyrol .enocnnnseeeee. 123 — 46283 
Lombardei „.u...... 202 l 104100 
Böhmen ......... 63 2 215059 
Mäpren u. Schleſ. 48 2 151690 
Ungarn ..eseosceser- 2 2| 8 195519 
Galizien. 14 — — 21880 
Giebenbürgen ..... — — 34102 
Militairgrense..... 4 — — 8643 
Zufammen ...... 835 15 | 54 | 1375650| 112702] 207971] 1096332 


Werth il. K. — — i- 123551851 1540185| 2170223] 16008330 


Die hier nachgewieſene Produktion an Stab⸗ und Walzeiſen beſteht aus 
1,193,206 Ztr. Stabeiſen, im Werthe = 10,487,424 Fl. K. M. 
182,453 „ Walzeifen „ — 1,867,761 u m 
Unter den Blechfabrifaten befinden ſich: 
11,056 Str. Weißblech, im Werbe = 315,607 Fl. K. M. 
101,646 „ Schwardieh, „ „m = 1224324 vum 


Gehen wir nun, nach dieſem allgemeinen Tiberblic, zu unferer Gewerbe⸗ 
Ausftellung über, fo waren es zunächſt die Kaiferlichen Werke zu Jenbach, 
Weyer an der End und Eifenerz, weldye als bie mwürbigften Vertreter ber 
Stahl» und Eijenproduftion in den Öfterreichifchen Alpenländern, fo wie 
Hollaubfau und Dobrzim, als Vertreter der Eifengewinnung in Böhmen, 
zahlreiche Mufterfortimente eingefandt hatten. Was die Stablproben der 
beiden zuerft genannten Werke betrifft, welche befonderd die Aufmerkſamkeit 
ber Kenner erregten, fo behalten wir uns bie befondere Erwähnung der» 
felben in dem darüber handelnden Artikel vor. Hier haben wir zunächft 
nur net Eifens zu erwähnen. 
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Nr. 2695. Bon der K. K. hauptgewerkfchaftlichen Hüttenverwaltung In 
Eifenerz waren folgende Eifenproben eingefanbt: 

Sogenanntes Porellen⸗Roheiſen, aus welchem durch ben Friſchprozeß 
ein zur Drahtzieherei vorzüglich geeignetes Stabeiſen gewonnen wird. Der 
Zentner Eoftet am Erzeugungsorte 4 Rthlr. 3 Sgr. 2 Pf. 

Drei Probeflüde fogenannter meiher Floſſen, Shwallfloffen und 
barter Sloffen, im Preife loco Hütte zu 2 Nthle. 13 Sgr. der Preußi⸗ 
ſche Zentner. — Es find dies diejenigen Roheifenforten, die auch unter den 
Benennungen Iudiges, didgrelles und weißganres Roheiſen bekannt 
find. Die beiden erften bilden dad Material für die Steierſche Stabeifen- 
Grzeugung mittelft der früher erwähnten Schwallmanipulation; die dritte 
dient zur Erzeugung von Roh⸗ und Gerbftahl nad) der dort üblichen Bas 
brifationd» Diethode. 

Nr. 2707. Das K. K. Eifenfhidht- und Sammeramt zu Hollaubfau 
und Dobrziw (DBerauner Kr.) in Böhmen hatte eingefandt: Eine 14 Fuß 
lange, 4 Zoll im Durchmeſſer ftarfe Spindel aus Schmiebeeifen, 538 Wie 
ner Pfund mwiegend, im Preife zu 16 Rthlen. der Zentner. Zwei Stangen 
Nundeiien von 24 W. Zoll im Durchmeffer, die eine 122 Buß lang 197 
Pfd. wiegend, die andere 11! Buß Tang 173 Pfo. wiegend, im Preife zu 
10 Rthlrn. der Zeniner. 

Diefe Eifenftäbe waren nicht gemalzt, fondern im Geſenke audgefchniebet, 
und zeigten eine ſehr fchöne glatte Oberfläche. Obgleich die genannte Bes 
arbeitungsmeife Eoftbar und mit öfonemifchen Vortheilen nur dann anzu⸗ 
wenden iſt, wenn burd zufällige Umftinde ein hoher Verfauföpreis für das 
Produkt erlangt werden kann, fo giebt fie doch einen Beweis davon, wie 


weit nıan es in der Schmiedung did Stabeifend unter dem Hammer ges 
bracht bat. 


1. Schwarz. und Weißbleche. 


In dem Vorhergehenden find die ſtarken Eiſenbleche, welche als Walze 
werföprodufte mehr mit der Stabeifenfabrikation verbunden zu fein pflegen, 
fhon abgehandelt worden. Hier bleiben uns noch die feinen Schwarz⸗ und 
Weißbleche, deren Anfertigung in der Negel einen abgefonderten Betriebs⸗ 
zweig bildet, zu erwähnen übrig, 

Zu den ſchwarzen Blechen darf, wenn fie brauchbar fein follen, nur 
vorzüglich gutes Stabeifen verarbeitet werben, daher dad Pubtlinadeifen 
mehrmals im Schweißofen behandelt werden muß. Gute Schwarzbleche 
müffen fi Falt bin und Her biegen und an ben Außerften Kanten lochen 
Taffen, ohne auszureißen, fo wie aud) verlangt wird, daß fie fi durch 
Sammerfchläge nad) verfchiedenen Formen ausbehnen und einziehen laſſen. 
Auf den Oberflächen dürfen Eeine Schiefern zu bemerken, auch darf Fein 
Hammierſchlag aufgebrannt fein, wogegen es als ein guted Zeichen angefes 
hen wird, wenn eine feine blaue Oxydhaut darauf Liegt. Der Arbeiter 
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ertennt bie innere Güte der Bleche am beften, wenn er fie befchneivet. Wenn 
fie dann vor der Scheere knirſchen und ausbrödeln, müffen fie in den Auss 
ſchuß geworfen werben. 

Natürlich kann man nur mit einzelnen Tafeln bie vorgedachten Proben 


‚vornehmen, daher ed auch beim Ankauf der Bleche von Wichtigkeit iſt, ſich 


an diejenigen Hüttenwerke zu halten, die ſich einen guten Ruf erworben Haben. 

Die aus gepubdeltem Stabeifen gefertigten Bleche wiberfichen der Hitze 
nit fo gut, al& die, welche aus dem bei Holzkohlen in vertieften Heerden 
gefrifchten Eifen dargeftellt find. Dagegen iſt «8 fchmwieriger, aus Iesterm fo 
große und ſchwere Bleche, wie aus dem gepubbelten Eifen anzufertigen, 
welche jetzt fo Häufig zu Dampffefieln, Dampfichiffen ıc. verlangt werben. 

Zur Fabrikation der Weißbleche ift ein befonders gutes und fehr forg« 
fältig zu Schwarzblech ausgewalztes Ciſen erforderlih; auch bebürfen bie 
Blechtafeln behufs der Verzinnung einer geringeren Größe und eined fehr 
seinen Sinned, wenn fie von untabeliger Beſchaffenheit ausfallen follen, 
Gewöhnlich bedient man fid des Englifhen Blockzinnes oder des aus Oſt⸗ 
indien bezogenen Banfazinnes, welches nocd reiner ald jenes iſt, und bei 
der Verzinnung ift dafür zu forgen, daß es moͤglichſt gleichmäßig über die 
Bläche des Bleches vertheilt werde. 

Zum Berzinnen find zwei verfchiedene Methoden im Gebrauch, bie 
Deutfhe und die Englifhe, von welchen nur bie letztere geeignet ift, 
Weißbleche mit fpiegelartigem Glanze, fogenannte Brillantbleche, zu lie 
fen. Nach derfelben merben bie aus dem feinften Stabeifen (Weißblech⸗ 
eifen) vorgemwalzten Blechtafeln, nachdem fie befchnitten und von allem 
Glühſpahn forgfältig befreit worden, zwifchen Bolirwalzen durchgelaſſen, um 
ihnen eine möglichft glatte Oberfläche zu geben. Dann folgt die gewöhn⸗ 
lie Beize in Sauermwafler, worauf ſie noch einer zweiten Belzung in 
vernünnter Schwefelfäure (vie zur Beichleunigung des Prozeſſed bis zu einis 
gen 30 Graden erwärmt ift) unterworfen, und dann, wie gemöhnlich, in 
Waſſer mit Sand und Werg abgefcheuert werden. Außer dieſer forgfältigen 
Vorbereitung, welche bei dem älteren Verfahren nad Deutfcher Methode 
nicht in dem Maaße flattfindet, werden die Blechtafeln vor dem Verzinnen 
no etwa eine Stunde Tanz in eine mit gefchmolzenem Talg gefüllte Pfanne 
geitellt, wodurch die demnächſt erfolgende Verzinnung fchöner ausfällt. Auch 
nachdem die Bleche mittelft zweimaligen Durchführens durch Binnbäder, von 
welchen das zweite aus dem reinſten Sinn befichen muß, an ihren Ober⸗ 
flächen hinreichend mit Zinn bebedt find, werben fie noch einmal in eine 
Talgpfanne von angemeflenem Hitzgrade getaucht, theils um das überflüffige 
Zinn zu befeitigen, hauptſächlich aber, um daſſelbe gleichmäßiger über bie 
Oberfläche zu verbreiten. 

Diele Fabrikationsmethode hat In den beſſeren Weißblechfabriken des 
Preußiſchen Staates bereitö feit einer geraumen Zeit Eingang gefunden, wie 
venn die Dillinger Hüttenwerke bei Saarlouis ſchon im Jahr 1833 dem 
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Verein zur Beförberung des Gewerbfleißes In Preußen mehrere Proben ihrer 
Weißbleche vorgelegt haben, welche nach dent Urtheile der mit der Prüfung 
beauftragten Sachverſtändigen (conf. die Verhandlungen des Vereins vom 
Jahr 1834) den Englifchen Weißblechen an Güte gleichzuftellen waren. 

Wir Taffen nun die Ausſteller von Schwarz» und Weißblechen folgen: 

Nr. 947. Das Fürftlih Hohenloheſche Hüttenwerk Jacobswalde im 
NegierungsrBezirfe Oppeln hatte aufgeftellt: 

Schwarze Eifenbleche: Verſchiedene Modell⸗ und Eturzbleche von 
reſp. 18, 40 und 64 Tafeln auf den Zentner; Ponton- und Kreuzbleche 
von 92 X 13 und 12 X 16 Zoll Gröfe Als Qualitätsproben waren 
beigegeben: mehrere DVlechtafeln, welche mannigfady gebogen, andgetieft und 
in Formen getrieben waren. 

Verzinnte Bleche: Eine Tafel weißes Pontonblech, 12 X 16 Zoll, 
und eine Tafel weißes Kreuzblech, 3X 13 ZoN groß. 

Die erwähnten Schwarze und Weifbleche zeichnen ſich zwar nicht durch 
die Größe der Tafeln aus; allein der gute Ruf, den das in Nede befindliche 
Hüttenwerf auch in Hinficht feiner Blechfabrifate von jeher gehabt und zu 
erhalten gewußt Hat, Taffen mit Rüdficht auf die zur Audftellung gegebe⸗ 
nen Qualitätöproben über die Güte der Bleche Eeinen Zweifel übrig. 

Nr. 1188. Dillinger Hüttenwerfe bei Eaarlonis im Negierungs- Bes 
zirk Trier, unter Direktion der Herren C. Kiefer und A. Dufreöne ftebend. 
Die genannten Werke, welche fich Yauptfächlich mit ver Fabrikation der 
Schwarz» und Weißbleche befchäftigen, umfaflen mit Einſchluß ber dazu ges 
hörigen Werke zu Geislautern (Kreis Saarbrüden), Bettingen (Kreis Saars 
louis) und Münchweiler (Kreis Merzig) im Ganzen 3 GHohöfen, 12 Friſch⸗ 
feuer, 10 Puddlingoöfen nebit den erforberlichen Schweißöfen und 10 Blech⸗ 
walzs Doppelgerüfte mit den zugehörigen Gl—ͤh⸗ und Warmöfen. Werner 
eine große Verzinnerei mit vier vollftändigen Keffelferien und allen noth- 
wenbigen Hülfswerfftätten und Apparaten, einer Menge Unterhaltungs Werke 
ftätten, ald Gießereien, Drehmerke, Zimmers und Cchreinerwerfftätten, zwei 
Kunftfteinfabrifen u. dgl. m. Als Betriebskraft werden mehrere Mafferräper 
und Dampfmafchinen benugt, wie denn in dem Hauptwerke zu Dillingen, 
welche ſchon bedeutende Anlage noch immer In der Vergrößerung begriffen 
ift, vier große Wafferräver von Eifen und zwei Hochdruckdampfmaſchinen, zus 
fammen von etwa 240 Pfervefraft, im Betriche find. 

Don den Gochöfen befinden ſich zwei zu Geislautern, ver dritte zu Bet⸗ 
tingen. Bu benfelben gehören bedeutende Eiſenſtein⸗Konzeſſionen, welche bie 
Urftoffe für den Hochofen» Betrieb an jenen Drten Tiefern. Namentlich bes 
ftehen bie Erze der Lebacher Konzeffion aus reichhaltigen Thon» und Braun 
eifenfteinen der Steinfohlens Formation, woraus ein treffliches Eifen gewon⸗ 
nen wird. Die Beſchickung erfolgt in der Regel mit 2 SHolzfohlen und 
+ Koaks, welche letztere die Steinkohlen der nahe gelegenen Oruben liefern. 
Außer der eigenen Produktion wird aber viel ausländiſches Roheiſen bezogen, 
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da dad Ausbringen der Hohöfen un fo weniger Hinreicht, den Bedarf an 
gefrifchtem Eiſen zu befriedigen, als einer dieſer Ofen Hauptfächlich zur Ex- 
zeugung der Erfagmafchinenftüde, der Walzen ac. betrieben wird. Das aus 
. Belgien und England bezogene Moheifen kam im Laufe des vorigen Jahres, 

je nach der Qualität, auf 14 bis 20 Rihlr. pro 1000 Pfd. zu fichen; das 
Englifche Zinn auf 24 Rthlr. die 100 Pfo. Die jährliche Produktion be⸗ 
läuft fih auf 50000 tr. Schwarz» und 25000 tr. Weißbleche, wobei 
außer den Erzgräbern, Buhrleuten, Schiffern und Tagelöhnern circa 300 
Werfarbeiter ftinvig befchäftigt werden. 

Es waren folgende Gegenſtände eingefandt: 

Eine Kifte mit 75 Tafeln Beſtpuddling⸗Schwarzblech, die Tafel 11 und 15 
Zoll groß, zuſammen 58 Pd. wiegend, im Preiſe zu 84 Rthlrn. pro 1000 Pf. 

Bier Tafeln Holzkohlen» Sturzbleche, Nr. 22, die Tafel 30 und 60 Zoll 
groß, zufammen im Gewicht — 52 Pfo.; Preis pro 1000 Po. = 80 Rtihlr. 

Drei Tafeln Beſtpuddlingsblech, Nr. 20, die Tafel 48 und 72zoͤllig, zus 
fammen 104 Pid. wiegend, im Preife zu 72 Nthlen. pro 1000 Pfb. 

Eine Tafel dito Keffelbleh, 3 Kinien dick, 321 PP. wiegend, Preis 
pro 1000 Pfr. = 66 Niälr. 

Berner eine Kifte mit 112 Tafeln verzinnter Glanzbleche, 10 und 28 
zöllig, zufammen 129 Pfo. wiegend, im Preife zu 16 Rthlrn. pro Kifte. 

Zwei Kiften Glanzbleche, jede 225 Tafeln A 10 und 14 Zoll enthals 
tend; die eine 128 Pfo., pie andere 61 Pfo. wiegend, zu 15 Rthlrn. die Kifte. 

Eine Kifte zu 100 Tafeln 12, und 16zÖlliger Bleche, 89 Pfd. im Ges 
wicht, Paris 15 Rthlr. 

Saämmtliche ausgeftellt geweſenen Bleche find am hieſigen Drte, mo fie 
nach der Beſtimmung der Einjender zum Beſten der Schleſiſchen Weber vers 
fauft wurden, verarbeitet worden, und haben ſich dabel, übereinflimmenp mit 
ihrem äußeren Anſehen, als eine ganz vorzügliche und preiswürbige Waare 
gezeigt. Namentlih waren die verzinnten Bleche Hinfichtlich der Güte den 
Engliſchen vollfommen gleich zu achten. Es muß bier noch bemerkt wer⸗ 
ben, daß das Dillinger Hüttenwerk das erfte In Deutichland war, auf wel 
chem Glanz⸗ und Brillant» Bleche dargeftellt worden find. 

Nr. 1210. Casp. Dietr. Piepenſtock zu Iſerlohn im Meg.» Ber. 
Arndberg befigt außer den bereits früher erwähnten Werfen auch eine Blech⸗ 
walzhütte und Weißblechfabrik in Neu⸗Oge bei Letmathe. Diefelbe beftcht 
aus 2 Walzwerfen, das eine mit zwei Paar Walzen für Weißblech, das 
anbere für Schwarzbleh, und aus einer Drabtzieherei, in welcher der vor⸗ 
ber gewalzte Draht in befondern Drahtzügen bis zur Feinheit des Kragen- 
drahtes ausgezogen wird. Die Zahl ver beichäftigen Arbeiter if 130. 
Zum Betriebe dienen mehrere Waſſerräder, deren größtes, welches das 
Blechwalzwerk treibt, bei 12 Zuß Breite eine Höhe von 24 Buß Hat. Die 
ganze Anlage ift größtentheils nad) den Angaben des techniſchen Dirigen- 
ten, Herrn Dietſch, ſehr zweckmäßig ausgeführt. 
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Als Material» Eifen wird theild Golzkohlen⸗Roheiſen aus der Gegend 
von Meſchede, theild Naſſauiſches Eifen benugt. Zum Verzinnen bebient 
man fi) des Banfazinnes, welches zu den feinen Weißblechen rein, zu den 
orbinairen aber mit einem Zufage von Blei verwendet wird. Das tägliche 
Probuftiondquantum beträgt beim vollen Betriebe durchſchnittlich 48 bis 
50 Kiften verſchiedener Blechforten, die Kifte zu 118 bis 160 Pſd., wäh⸗ 
rend die Drahtzieherei jährlich zwiſchen 380 und 390 Zentner ſehr guten 
Eiſendrahts Liefert. 


Ausgeftellt waren folgende Schwarz» und Weißblech» Proben: 


Eine Kifte Schwarzblehe von der Sorte Nr. 30, im Preife zu 90 
Rihlen. und eine vergl. Knopfbleche zu 120 Rthlrn. die 1000 Pfo. Beide 
Sorten haben wir verfchiedenen Prüfungen unterworfen, wobel fie eine vor⸗ 
züglihe Güte zeigten. Außerdem waren nod vier Kiften mit verſchiedenen 
Weißblechſorten ausgeftellt. Darunter zwei Kijten Glanzbleche erſter Qua⸗ 
lität im Preiſe zu 14 und 17 Rthlrn., und eine Kiſte ebenfalls Glanz⸗ 
bleche zweiter Qualität zu 13 Rtihlrn. 18 Sgr. die Kiſte. Beide Sorten 
ließen eine ſehr gute Verzinnung wahrnehmen, die den beſten Engliſchen 
Blechen gleichkommt, doch zeichnet ſich Die erſte Sorte durch ein vorzüglich 
dehnbares Eiſen aus, welches ſich biegen, falzen und treiben läßt, während 
die zweite Sorte ein minder gutes, zum Treiben nicht geeignetes Eiſen ent⸗ 
Hält. Die vierte Kifte enthielt Mattbleche, ebenfalls aus einer geringeren 
Sorte Eifen beftehend, welches mit einer Legirung von Zinn und Biel 
überzogen if. Es foll dem Noften meniger unterworfen fein und wird bas 
her meift zu Bauarbeiten, überhaupt zu Gegenfländen verwendet, welche der 
Witterung und der Näffe ausgefegt find. Die Kifte von biefem Blech Foftet 
13 Rthlr. Don allen genannten Blechſorten mißt tie Tafel 143 Zoll 
Länge, 94 Zoll Breite. 


Me. 1212. Friedr. Göbel auf der Meinhard bei Siegen, Reg. Bez. 
Arnsberg. Beſitzt einen Neckhammer zur Anfertigung von Nadfchienen und 
verfchiedenen Sorten Schloffers und Nageleifen, womit zugleid eine Nägel« 
fabrifation verbunden iſt. Die von letzteren audgeftellt gewejenen Proben 
werden fpäter erwähnt werben. Außerdem beichäftigt ſich der Ausfteller mit 
der Anfertigung von Schwarz» und Weißblechen, jedoch Liegen nähere Mits 
theilungen über bie Hierzu dienenden Ginricdhtungen, fo wie über den Umfang 
dieſes Gewerbzweiges nicht vor. Wir beichränfen uns baber auf die ein- 
fache Angabe der davon zur Ausftellung gegebenen Proben: 


Zwei Tafeln Mattblech; von der einen Sorte Foftet die Kifle, welche 
118 Po. wiegt, 13 Rthlr.; von der andern Sorte wiegt vie Kifte 113 
Pfd. und koftet 15 Rthlr. 

Sechs Tafeln Glanzbleche in drei verfchievenen Sorten, bie Kifte 118, 


138 und 158 Pf. wiegend, im Breife zu 14 Rihlrn., 16 Miblen. und 
174 Rtölm. 
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Zwei Tafeln Schwarzbleh, im Preife zu 65 Rthlrn. die 1000 Pfo. 

Ein Stud Blecheifen, wovon ber Preid pro 1000 Pfr. zu 38 Rthlrn. 
angegeben war. 

Bon oben genannten Blechforten geben auf eine Kifte jedesmal 225 
Tafeln, deren Breite etwa 97 Zoll und veren Länge 14% beträgt. Die 
Bleche zeigten ein gutes Anfehen, und nach den angeftellten Prüfungen ließ 
fih auf eine gleich gute Beichaffenheit des verwendeten Eiſens ſchließen. 

Nr. 1253. C. Asbel in Voörde, Reg.» Bez. Arnöberg, hatte zwei Pro» 
ben verzinkter Eifenbleche, deren eine nach den Verzinken noch einmal durd) 
die Walzen gelafien war, mit dem Antrage eingefandt, biefelben in Bezug 
auf ihre Unroftbarfelt zu prüfen. Sie wurden daher verfchiedentlich mit ber 
Scheere eingefchnitten und auf bie Nordfeite eined Daches gelegt, wo fie 
während eines ganzen Jahres den Einflüffen der Witterung ausgeſetzt blie⸗ 
ben, ohne eine Spur von Noft zu zeigen. 

Anverweitige Erfahrungen über die zuerſt von Sorel in Parié aufges 
brachte Berzinfung des Eiſens, um dadurch eine galvanifche Wechfelwirkung 
bervorgurufen, welche die Oxydation verhindern foll, haben bekanntlich Eeine 
fo befriedigende Nefultate gegeben, obgleich man, um die Wirkung des bes 
zweckten Schugnitteld, bie fogenannte Balvanifation, zu verflärfen, bie 
verzinkten Blechtafeln noch in ein Zinnbad eingetaucht hat, wodurch fich eine 
Legirung von Zinn und Zinf bildete. 

Nr. 2154. Achenbach und Hövel in Siegen, Reg.⸗Bez. Arnöberg, 
hatten 12 Tafeln Schwarzbleche, die aus reinem Giegenfchen Holzfohlen« 
Eiſen dargeftellt waren, zur Ausftellung gegeben. Die Bleche find, dem 
Wunfche der Einfender gemäß, zu verfchlevdenen Klempner» Archeiten verſuchs⸗ 
weife verwendet worden, wobei fie fich, wie zu erwarten fland, als vorzüg⸗ 
ih gut erwieſen haben. reife waren nicht mitgetheilt. 

Die genannten Ausſteller befchäftigen in ihrem, bei Tiefenbach im Amte 
Weidenau belegenen Walzwerke durchſchnittlich 24 Arbeiter, mit welchen fie 


jäprlih etwa 5153 Bir. Eiſenblech und Bandeiſen probuziren. 


IV. Erzeugniffe ver Stahlfabrikation. 


Die Stahlfabrifation zerfällt, je nach den verſchiedenen dabei in Anwen» 
dung kommenden Methoden, in mehrere Abtbeilungen: 

1) der Rohſtahl, Schmelz» oder Friſchſtahl. Zu feiner Darftel- 
lung wird geeignetes Noheifen, am beften weißes, aus Spatheifenftein 
erblaſenes Spiegeletien, bei Holzkohlen in Heerden gefrifcht, der fo er⸗ 
haltene Stahlichrei unter dem Kammer in 6 bis 8 Schirbel zertheilt 
und dieſe zu Izölligen Quadratſtäben audgeredt. 

2) Der Cementſtahl (Brennſtahl). Paßliches Stabeifen, vorzüglich fol 
ed, welches aus Stahlftein, Roheiſen⸗ und Magnetelfenftein erzeugt ift 
wird mit Kohlenpulver in Käften unter abgebaltenem Luftzutritt geglüht 
und dadurch in Stahl umgewandelt. 
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3) Der Gußſtahl. Entweder Eementftahl ober verbreitetes Nobelfen wird 
mit gewiffen tauglichen Zufägen in feuerfeften Tiegeln gefchmolgen, in 
Formen ausgegoffen und verfchmiebet. 

Dem Gerben und Raffiniren, fo wie dem Zufammenfchweißen wirb ber 
Stahl deshalb unterworfen, um ihn gleichartiger zu machen und etwa barin 
enthaltene Stellen vor Stabeifen ac. durch die ganze Maſſe zu vertbeilen 
und fo unſchädlich zu machen. 

Ale Sorten raffinirten oder Gerbſtahls unterfcheiden fich aber In fofern 
vom Gußftabl, daß letzterer eine gleichmäßig fompalte, auf allen Seiten zu 
gebrauchende, ſehr harte Maſſe bilvet, mogegen erfterer aus mehreren dünnen 
Rohſtahlblättern flach zufammengefchweißt und durch öfteres uͤberwerfen und 
Schweißen gebildet wird. Daher ift auch der Gerbftahl, wenn er nicht für 
befonvdere Zwecke, als große Armfeilen u. dgl. fabrizirt wird, Im Allgemeis 
nen nur auf der flachen Seite vortbeilhaft zu gebrauchen, während er auf. 
der hoben Kante eine nicht fo vortheilhafte Benutzung geftattet, und zu man⸗ 
chen Zwecken, wie 3.8. zu Münzftenpeln angewendet, dem Spalten ausgeſetzt 
fein würde. Diefer Umſtand muß bei der Verwendung natürlich berück⸗ 
fichtigt werben, weshalb denn auch die flache Seite in ber Negel durch den 
Fabrikſtempel bezeichnet zu fein pflegt. 

Bon allen vorgenannten Yabrifationsmethopen befanden ſich Nepräfen« 
tanten auf unferer Ausftellung, deren fachkundige Beurtheilung jedoch Ihre 
eigenthüntlichen Schwierigkeiten bat. Es gilt bier etwas Ahnliches, was 
fhon von der Veurthellung des Schmiedeeiſens gefagt twurbe, daß es näm«- 
lich kaum möglich if, nach dem bloßen äußeren Anfehen, ohne Prüfung im 
Teuer und Vergleihung mit andern Stahljorten, die Güte des Stahles mit 
Sicherheit zu würdigen. Gleichartigkeit und Feinheit des Kornes, lichtgraue 
Farbe des frifchen Bruches, Dichtheit ohne Kantenbrüche, egale Schmiedung ıc. 
find die einzigen igenfchaften, welche ſich wurd das Auge wahrnehmen 
laſſen, geftatten aber allein noch feinen fichern Schluß auf die Innere Güte, 
die fih nur bei der Verarbeitung im Beuer zu erfennen giebt. In der Re⸗ 
gel iſt der Stahl deſto härter, je feinförniger und heller er ſich auf ber 
Bruchflaͤche zeigt, mobel ed aber fehr darauf anfonmt, mie flarf er vor dem 
Härten geglü:ht war, und in welcher erfältenden Flüſſigkeit man ihn gelöfcht bat. 

Zur Beurtheilung der Federkraft kann die Biegungsprobe dienen, die ein 
+4 Zoll dicker, 1 Zoll breiter Stab Im ungehärteten, Falten Zuftande bis zu 
einem Winkel von 45 Graden aushalten muß, bevor er zerbricht. Bricht 
er früber, fo ift er fchon als zu hart und zu fpröbe zu erachten, und fann 
nur zu feinen Amboſſen, Zagerpfannen, Genterfsigen ıc. angewendet werben. 
Hält aber der Stab jene Biegung bis zum Berühren feiner beiden Enden 
aus, ohne dabei Veberfraft zu äußern, fo {ft er zu weich und nur zu orbls 
nären fchneidenden Werkzeugen geeignet. 

Um bei der Beurtheilung der auögeftellt geweſenen Stahlproben ficyer 
zu geben, haben mir diefelben, wie fchon früher ermähnt, durch fachfunbige 
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Männer großentheils verarbeiten Taflen und deren Urtbeil zur Benutzung für 
unferen Bericht entgegen genommen. 

Wir laſſen nun zuerft die Preußifchen Stahlfabriken folgen, fo fern fie 
bei der Ausſtellung betheiligt waren, und fchliefen dann bie ber anderen 
Deutfchen Länder an. 


Preußen. 


Die Stahlfabrifation dieſes Landes ift in den öftlichen Provinzen nur 
von geringer Bedeutung; deſto umfangreicher und wichtiger iſt fie dagegen in 
den weltlichen Provinzen, vor Allem in der Provinz Weltphalen, wo namente 
ih der Siegener Kreis durch feinen Reichthum an vortrefflihem Spatheifen« 
flein der Hauptſiz der Weftphälifchen Stahlfabrifation if. Der Müfener 
Stahlderg, ſchon feit länger als 600 Jahren ald die Hauptlagerftätte jenes 
Erzes berühmt, bietet vieleicht noch für eine eben fo geraume Beit das Material 
für die dortigen Eifen» und Stahlmerfe tar, und iſt fomit unftreitig der wich⸗ 
tigfte Grubenbau im Preußiichen Staate. Dazu kommen noch die zahlreichen 
Gruben an der Martindhart, ohnweit des Königlichen Eifenfchmelzwerfes 
zu Lohe, welche dazu beitragen, dieſes Wert und die umherliegenden Pri⸗ 
vawerke mit Teicht fehmelzbarem, von feinen ſchädlichen Beſtandtheilen bes 
gleitetem Spatheifenftein von 47 bis 50 % Gehalt zu verforgen. 

Das aus biefen Erzen gewonnene Spiegelelfen wird theild an Ort und Stelle 
durch's Umſchmelzen bei Koaks ober Holzkohlen auf Rohſtahl verarbeitet, großens 
theild aber als Halbfabrikat (Stahlkuchen) zur weiteren Verarbeitung an die über 
Weftphalen verbreiteten Stahlhämmer abgeſetzt. So bezieht allein der Kreis 
Hagen jährlich über 18000 Ztr. Stahlkuchen, welcher auf 30 Rohſtahlhäm⸗ 
mern zu Nohftahl verarbeitet, und auf 50 Raffinirhänmern zu Platten ausge⸗ 
ſtreckt, dann wieder gefchweißt, nochmals umgebogen, wieder audgeftreckt und end» 
lich zu Wagenfevern für Eiſenbahn⸗ Poſt⸗ und Kutſchwagen ıc. verarbeitet wird. 

Aus diefen günftigen Verhäftniffen ift das Übergewicht in ver Stahl⸗ 
fabrifation erflärlich, welches von jeher Weftphalen über die andern Provin⸗ 
zen des Preußifchen Staates gehabt Hat. Daſſelbe geht aus nachſtehender 
Überficht hervor, welche die Produktion an Stahl in den verfchievenen Re⸗ 
gierungd» Bezirken für das Jahr 1843 näher erfehen läßt. 

Zahl der Broduftlons- 


Hätten, quantum. Werth am Lirfprungsorte, 
Danzig ..... — 882 Ztr. 7397 Rihlr. 
Oppeln ...1 1300 „ - 1560 „ 
Erfurt . onosesoncnsuonnerueee 9 6812 „ 44238 „ 


Arnoberg u 81 88283, 441186 
Düſſeldorf . 4 2706 87655 
lem d 38121, 363410 „ 
Trier ennsensenennnenuennenennn 3 4705 „48653. 


Zufammen see 08 108638 Zr. 867029 Rthir. 
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fahen Mechanismus in Bewegung gefeht, den Schenkel des zugehörigen 
Tonftabes etwa in der Mitte feiner Länge trifft. 

Ferner maren zwei aus einer eigenthämlichen Gattung Gußftahl gefer- 
tigte Oemwehrläufe audgeftellt, von denen ber eine roh geſchmiedet, der an⸗ 
dere aber etwas abgefchlifien und zum Beweis feiner Zähigfelt durch Ham⸗ 
merfchläge Falt umgebogen war. Gr batte diefe Probe ausgehalten, ohne 
daß Brüche zu bemerken maren. 

Eine gewalzte Gußſtahlplatte mit gefchliffener Oberflähe, um bie Nein- 
heit des Metalles erfehen zu laſſen, war zur Prüfung ihrer Zähigkeit Kalt 
gebogen und in Winfel flah auf einander gehämmert, ohne die minbefte 
Verlegung zu zeigen. Aus vergleichen Platten, welche nach der Dieinung des 
Auöftellers ſich wegen ihrer großen Feſtigkeit und Zähigkeit zu Dampfkeſſeln 
eignen dürften, und bis zu einem Gewidt von 600 Pfund dad Stüd ges 
liefert werben Fönnen, waren auch die leichten, Eugelfeften Küraſſe gefertigt, 
weldhe Gere Jäger in Elberfeld (Kat. Nr. 1023) zur Außftellung geliefert 
hatte, und worüber fpäter das Nähere vorfommen wird. Hier bemerfen 
wir nur, daß bei den in Berlin angeftellten offiziellen Verſuchen eine 
24 Linien vide Oußftahlplatte auf 150, 100, 50 und 25 Schritt mit 
2löthigen Kugeln aus einem gezogenen Militärgewehr und mit Alöthigen 
Kugeln aus einer Walbüchfe befhoffen wurbe, und zwar auf bie beiden 
erften Diftanzen mit Rabungen von 2, auf den beiven andern aber mit ſol⸗ 
hen von 1 Loth Pulver. Die äußerſte Probe war auf 50 Schritt vors 
gefchrieben und da ſich Hierbei Fein Makel an der Platte zeigte, obwohl fie 
mehr oder minder ftarfe Eindrücke erhalten Hatte, fo wurben noch zwei 
Schüffe auf 25 Schritte gethan. Von diefen ging der eine durch, der an« 
dere aber, welcher einen noch wicht befchofienen Theil der Fläche traf, ver 
urfachte Feine Verlegung. Gewiß ein fehr befriebigendes Nefultat. 

Endlich waren noch ausgeftellt: ein Paar polirte Stredwalzen von 12 
Zoll Durchmeſſer, 53 Zoll Länge, und zwei bochpolirte Lahnwalzen, bie 
eine von 84 Zoll Durchnieffer bei 1 Zoll 64 Linien Länge, die andere von 
5 Zoll Durchmeſſer bei 1 Zoll 10 Linien Länge. 

Was die Güte diefer Walzen betrifft, fo kann dieſelbe nur nach länges 
sem Gebraucdhe beurtheilt werben, und daher hat der Ausfteller nicht allein 
niehrere Zceugniffe von ausländiſchen Münzen vorgelegt, welche fich fämmt- 
lich äußerſt günftig audfprechen, fonbern außerdem die hieſige Generals 
Plünze Direction veranlaßt, das derjelben im Jahr vorher überſandte Wal⸗ 
zenpaar aus gebärtetem Gußſtahl ebenfalls zur Ausftellung zu geben und 
uns die Reſultate der Prüfung mitzutheilen. Hiernach waren bie legtgenann« 
ten Walzen, welche bei 9 Zoll Länge 8 Zoll Durchmeſſer Hatten, über ein 
Jahr lang in der hiefigen Königlichen Hauptmünze zum Streden der Zaine 
verfchiedener Münzforten benugt worden, und hatten ſich dabei nicht allein 
auf allen Punkten gleih hart und dauerhaft gezeigt, fondern fi in Bezug 

auf Erzielung einer möglichft gleichen Dichtigfeit ver Zaine und der daraus 
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geſchnittenen Platten vollſtändig bewährt. Außerdem ſind, ebenfalls auf der 
hiefigen Hauptmünze, kleine Gußſtahlwalzen von 44 Soll Durchmeſſer, 
24 Zoll Bahnbreite ſeit einer langen Reihe von Jahren mit großem Vor⸗ 
thelle zum Strecken der Münzzaine benutzt worden, welche ſich dabei weit 
dauerhafter und gleihmäßiger ſtreckend gezeigt haben, als derartige Walzen 
aus Schweißftahl eder Hartgußeiſen. 

Gleich vortheilhaft fprechen fich die amtlichen Zeugniffe der Münzs Bes 
hören in Düffeldorf, Karlöruge, Stuttgart, München ꝛc. aus, bie ihren Bes 
darf an Stahlwalzen und Stempelftöden zum Theil ſchon feit 20 Jahren 
aus der Kruppſchen Fabrik bezichen ). Selbft in London und Paris Haben 
die Kruppfchen Walzen verdiente Anerkennung gefunden, und namentlich 
giebt ihnen der Münzpireftor M. Collot in Paris dad Zeugniß, daß fie 
ſich fletS zur vollfommenen Zufrienenheit bewährt haben. 

Da nun aud mehrere bereutende Silber» Präganftalten in Berlin bie 
feit vielen Jahren fi bewährte Zuverläffigfeit des Kruppfchen Gußſtahles 
bei deifen Anwendung zu grarirten Stampfen bis zu den größten vorkom⸗ 
menden Dimenflonen bezeugen, und da befonders bie Königliche Gewehr⸗ 
Reviſions⸗Kommiſſion zu Potsdam, welde denfelben verſchiedenen fehr in⸗ 
tricaten Prüfungen unterworfen bat, in ihrem gutachtlichen Bericht ſich da⸗ 
hin ausſpricht „daß es Ausgezeichnetered und Beſſeres anhero nicht gegeben“, 
fo kann über die Vorzüglichkeit dieſes Materials Fein Zweifel mehr obwals 
ten. — Wir können daher nicht umhin, die außerorventlichen Verdienſte, 
welche fich der Ausftellee um die vaterlänvifche Inbuftrie durch Vervoll⸗ 
fommnung der Oußftahlfabrifation ermorben hat, hiermit Tobend anzuerkennen. 

Hr. 1202. Stahlwerk Soffontaine bei Saarbrüden, Firma: Schmid⸗ 
born u. Comp. Zu diefem Werke, weldes im Jahr 1752 unter ben 
Fürſten von NaffausSaarbrüden errichtet wurde, gehören noch zwei Bilials 
werke, deren eines zu Scheint in der Burgermeifterei Bifchmifchhelm, deren 
anderes aber zu Iägeröfreud in der Burgermeiſterei Duttweiler beftebt. 
Alle drei im Meg.» Dez. Trier gelegenen Werke find jetzt Eigenthum einer 
Geſellſchaft unter der oben genannten Firma. Die Betrichd» Vorrichtungen 
derſelben beftehen in 6 Rohſtahl⸗Friſchfeuern mit 3 Großhämmern, 8 Raf⸗ 
finifeuern mit 4 Kleinbämmern, 1 &lammofen und 1 Kupolofen, welche 
durch Wafferkraft getrieben werden. Ohne bie auswärtigen Arbeiter werben 
fortwährend 46 Stahlſchmiede beichäftigt, deren Familien die Zahl von 179 
Selm beträgt. 


) In Rüdfigt der Gtempelfäde giebt namentlich dir Großherzogliche Drünzverwaltung in 
Karleruhe ale Beweis ihrer Güte an, daß mit einem Paar Stempel Im Jahreedurch⸗ 
ſchnitt geprägt werben find: 


WM Stuck Kreuger.ecccner von 21 Millim. Durchmeſſer. 
MB „ Groſchen ...... .7 „ n 
Wi „ ESechſer......... .20 
3169 „ halbe Gulden... „ 4 . 
TEE ganze RD , n 
30 „ Berein Münzen „ di 5 . 
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Daß zur Fabrikation erforderliche Rohſtahleiſen wird von ber Koͤnig⸗ 
lichen Hütte in Sayn (jährlih 600,000 Pfo. zu 25 Rihlrn. die 1000 Pfe.) 
bezogen, in den Friſchfeuern bei Holzkohlen in Rohſtahl und biefer bei 
Steinfohlen in raffinirten Stahl umgewandelt. Die jährlihe Produktion 
beträgt 520 bis 550,000 Pfo. Rohſtahl, aus welchem 420 bis 450,000 
Pfd. gefchmiebeten Naffinirftahl® aller Sorten, von dem gewohnlichen Schaur« 
ftahle bis zu dem feinften Münz⸗Prägeſtahl gewonnen und in den Handel 
gebraht wird. Don dem Naffinirftahl gehen durchſchnittlich vier Fuͤnftheile 
nach Branfreih; ein Bünftheil wird in ven Zollvereindftaaten abgefekt. 


Im Iahre 1806 beſchickte die Goffontainer Stahlfabrik die Ausftellung 
zu Paris mit ihren Erzeugniffen, welche damals jenen bes ganzen Branzds 
fifchen Reiches als Überlegen erfannt und demgemäß durch Ertbellung der 
großen goldenen Medaille andgezeichnet wurden. Seitdem aber der Saar⸗ 
brüder Kreis zum Koͤnigreiche Preußen gehört, Ift die genannte Fabrik bei 
unferer vorjährigen Gewerbes Ausftellung zum erftenmale mit den übrigen 
Stahlfabrifen Deutfchlands In die Schranken getreten, und wir müffen glau⸗ 
ben, daß fle den Wettkampf auf ehrenvolle Welfe beftanden bat. 


Lolgende Stahlforten waren zur Ausftellung gebradit: 


Faßſtahl die 100 Pfo. zu 114 Nihlm.; gemöhnlicher und feiner Meſſer⸗ 
ſtahl bezüglich) zu 13 und 14 Rthlrn. die 100 Pfd.; gewöhnlicher und 
feiner Schmiedſtahl zu 134 Rthlrn. und 143 Rthlrn.; viermal raffinirter 
Stahl zu 193 Nihlen und Münzſtahl zu 223 Niblen. die 100 Pfo. 
Sämmtliche Stahlproben, die zufammen ein Gewicht von 2274 Pfd. Hate 
ten, find von hieſigen Fabrikanten angefauft und verarbeitet morben, mit 
Ausnahme des Münzftahles, welcher auf den Wunſch der Ausfteller behufs 
Erforfchung feiner Güte zu Verſuchen verwendet worken if. Einen Theil 
beifelben bat die Königliche Generals Müngpireftion auf unferen Antrag zu 
Prägeftempeln für verſchiedene Münzforten, fo wie zur Anfertigung von 
Meißeln, Schrauben» Drehhafen und anderen Werfzengen verwendet. Dies 
felbe Hat uns die Ergebniffe der angeftellten Prüfung mitgetheilt, wonach 
diefer Stahl von gleichartigem, gutem Korne und ganz frei von blätterigen 
Abfonderungen gefunden worden iſt. Die davon angefertigten Münzſtempel 
zeigten fi) vollfommen rein; beim Prägen der Zweithalerftüde fetten fich 
zwar die Stempel, wogegen fich die zu den Itel⸗Stücken recht gut gehalten 
haben. Auch die aus diefem Stahl gefertigten Werkzeuge entſprachen ihrem 
Zwei fo vollflommen, daß die genannte Behörde fich veranlaßt gefehen 
bat, mehrere namhafte Parihieen zu beftinnmten Zweden und nad befonvern 
Abmeflungen für die Münze fommen zu Taffen. 

Nicht minder günftig find die Ergebniſſe der von und anderweitig ver 
anlaßten Prüfungen ausgefallen. Nach venfelben zeichnete fich der Stahl 
durch ein reines gleichartiged Gefüge aus, bat auf dem Bruch ein dichtes, 
fehr feines Korn, ſchweißt fehr gut, und nimmt eine gute Härtung an, wo⸗ 
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bei jedoch einige Vorſicht nöthig tft, weil er etwas kurz zu fein fcheint. 
Er it zu Walzen und zu verſchiedenen anderen Werfzeugen, zu veren An⸗ 
fertigung man Gußftahl nicht anwenden kann oder will, vorzüglich geeignet, 
namentlich auch zu Gentern und Genterfpigen, überhaupt zu allen foldyen 
Gegenſtänden, welche der Abreibung unterworfen find. 

In Hinſicht der beiden Diefferftahlforten giebt der Hofmeſſerſchmied, Herr 
Kunde hierſelbſt, fein Gutachten dahin ab, daß er von vorzüglicher Güte 
und feldft dem berühmten Steiermärkifchen Scharfachftahl noch vorzuziehen fel. 

Nr. 1214. Caſpar Brüninghbaus In Brüninghaufen, Reg.» Be. 
Nrnöberg, bereits ©. 33 unter den Ausftellern von Schmiebeeifen erwähnt, 
hatte zwei Stüde eins und zweimal raffinirten Stahl Im Preiſe zu 10% 
und 12 Rthlrn. die 100 Pfo. und ein Stück extrafeinen Raffinirſtahl zu 
134 Rtihlrn. die 100 Pfo. zur Austellung gegeben. Diefer Stahl ift aus 
Rohſtahl eigener Babrifation bei Anwendung heißer Gebläfeluft von etwa 
160° R. dargeſtellt. Die beiden erften Sorten follen nad) Angabe des 
Ausſtellers zu gröberen Werkzeugen, ald Hänmern u. dgl., die dritte aber zu 
feineren Schmiedewerkzeugen vorzüglich geeignet fein. Demgemäp find die 
eingefandten Probeſtücke zum Verſtählen eines Schmiedehammers, eines 
Bankhammers und eines Stemmiiſens verwendet worden, wobel er die ges 
hoͤrige Schweißbarkeit und Härte, überhaupt eine recht gute, dem Zweck ent⸗ 
ſprechende Beichaffenheit gezeigt Hat. 

Nr. 1226. Arnold Stahlſchmidt In Biettenberg, Meg.» Bez. Arnd 
berg, befchäftigt in zwei Hämmern eva 9 Arbeiter mit ber Darftellung 
von Ofemunbeifen und Raffinirſtahl, welche zu Senfen, Sicheln und Stroh⸗ 
meſſer verarbeitet werben. Das dazu erforderliche Material wird aus bes 
nadhbarten Hütten und Haumerwerken bezogen, das Roheiſen zu 2 Rthlrnu., 
den Rohſtahl zu 63 Rthlrn. der Zentner. 


Von dem daraus gefertigten Raffinirſtahl befand ſich eine Probe auf 
der Austellung im Preife zu 16 Rthlrn. 20 Ser. die 100 Pfund. Ders 
felbe zeigte eine durchaus gute Schmiedung, war ohne Kantenriffe, und hatte 
überhaupt alle Kennzeichen eines untadeligen Babrifates. 

Nr. 1233. Chriſtoph Kellermann in Frehlingshauſen; 

Nr. 1234. Chriftoph Bröder zu Immecke, und 


Nr. 1235. I. D. Sharpe zu Herfcheld Im Reg. Bez. Arnsberg. Diefe 
drei Ausfleller betreiben Rohſtahlfabriken, in welchen fle je mit 3 Arbeitern 
jährlich etwa 80000 Pfr. Rohſtahl produziren. Das dazu in Anwendung 
kommende Spiegeleifen wird aus dem Siegenfchen bezogen und mit 20 
Rthlrn. pro 1000 Pd. bezahlt. ingefandt waren von ihnen Rohſtahl⸗ 
proben, von welden der Preis 64 Rihlr. die 1000 Po. angegeben war. 
Bei der trefflichen Beſchaffenheit des verwendeten Materials läßt fi an ver 
Güte des ausgeftellten Babrikates nicht zweifeln. Auch zeigte ſich daſſelbe 
nad dem äußeren Anfehen als eine tadelloſe Friſcharbeit. 
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Herr Scharpe Hatte außerdem noch Fiſchbänder in verfehlebenen Sorten 
ausgeftellt, mit deren Anfertigung er 6 bis 8 Arbeiter befchäftigt. 

Nr. 1253. Carl Asbeck zu Vörde im Reg⸗Bez. Amberg, einer der 
betriebfamften Babrifslinternehmer dortiger Gegend, beichäftigt ſich nicht bloß 
mit der Darftellung verfchiedener Sorten Roh⸗ und Raffinirſtahl, fondern 
laßt denfelben auch in feinen Werfflätten zu allerhand Werkzeugen und Ges 
räthen, zu Senfen, Sicheln, Blankſchmiede⸗ und Schlöfferarbeiten weiter ver 
arbeiten. Wir werben auf biefe theils aus Stahl, theild aus Eiſen gefer- 
tigten Artikel, deren fi eine große Anzahl auf der Austellung befand, 
fpäter wieder zurücdfommen, und befchränfen uns bier auf die Betrachtung 
der eingefandten Stahlproben. Darunter befanden ſich: 

Ein Stud Nohftahleifen aus Müfener Erzen vom Stahlberge; ein Stud 
daraus gefrifhten Nobftahles Im Preife zu 6% Rthlrn. die 100 Pfo.; 
5 Bürden raffinirten Stahls zu Wagenfedern, alle Stüde geglättet und mit 
abgerundeten Kanten, im Preife zu 104 bis 11 Rthlrn. die 100 Pfr. je 
nach den größeren oder geringeren Querabmeflungen; Raffinirftahl zu ordi⸗ 
nären Schmicvewerkzeugen zu 10 NRthlm.; zweimal raffinirter Stahl zu 
Bajonetten, Ladeſtoͤcken, Meſſern, Scheren sc. zu 14 Rtihlrn.; feinfter Edel⸗ 
ftahl zu Inftrumenten und feinen Werkzeugen zu 20 Nthlen. die 100 Pfv. 
Der Nehftahl war fehr gut gefchmiedet und auf dem Bruce mit der ihn 
ald gut charakterlfirenden Blume verſehen. Auch der Federſtahl ließ eine 
ausgezeichnet gute Schmiebung erfennen, und es ift nicht zu zweifeln, daß 
er feiner Innern Beſchaffenheit nad) feiner Beſtimmung entfprechen wird. 

Ausfteller betreibt zwei Stahlhämmer, ven einen zu Verneis, den ans 
dern auf der Stennert (Unneper Strafe), welche zufammen wöchentlich 6000 
Pfd. Raffinirftahl verfchiedener Qualität, theils für den eigenen Verbraud, 
theils für den Verkauf, liefern. Außerdem befchäftigt er noch zmei Amboß⸗ 
hämmer in dem dort allgemein üblichen Verhältnig als Lohnſchmlevderei, 
wobei die Materialien gellefert und jährlich berechnet werden. Diefe beinen 
Hämmer liefern möcentlid) 18 bi8 20 Stück große Schmiedes Amboffe. 

Nr. 1260. Das Königlihe Hüttenamt zu Lohe und Littfeld Hatte 
mehrere Proben Rohſtahl eingefandt, deren einige aus mit Koaks erblafenen 
Stahlroheifen, die anderen aber aus Holzkohlen⸗Roheiſen gefrifcht waren. 
Die Stäbe, welche alle eine fehr gute, gleichmäßige Beſchaffenheit erkennen 
Tiegen, trugen die Bezeichnung (AN), (BN) und ber Preis war zu 34 Sgr. 
das Pfund notirt. 

Da in dem gewerbtreibenden Publiftum über die Vorzüge der einen oder 
andern Stahlforte abweichende Meinungen bereichen, fo war es intereffant, 
beide Sorten neben einander zu fehen. Bei einer genauen Vergleichung 
konnte jedoch im Bruche der Stäbe von gleicher Stärke ein mefentlicher 
Unterfchied nicht wahrgenommen werden, nur daß ber aus Koaks⸗Roheiſen 
gefriſchte Stahl ein wenig bläulicher erfchten, als der Holzkohlenſtahl. Ders 
gleichende Schmiedeverfuche mit beiden Sorten haben jedoch ganz zu Gun⸗ 
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ſten des erſtgenannten Stahles entſchieden, da derſelbe ſich bei der Verwen⸗ 
dung zu allen Arten von Werkzeugen ſehr gut gehalten hat. Gleichwohl 
herrſcht unter den Abnehmern gegen Stahl, der aus Koaks⸗Rohſtahleiſen 
gefrifht ift, noch immer eine gewilfe Scheu, die jedoch nur als Vorurtheil 
zu betrachten iſt. Diele von ihnen verarbeiten foldyen Stahl unftreitig 
fhon feit einigen Jahren, ohne es zu willen, va im Handel die beiden Sor⸗ 
ten Golzkohlen⸗ und Koaks⸗Rohſtahl nicht unterſchieden werben. 


Um zu zeigen, wie fich beide Stahljorten bei der Verarbeitung Im 
Teuer verhalten, Hatte das Hüttenamt mehrere Werkzeuge, ale Amboffe, 
Meißel, Bellen und Senfen ausgeftellt, die zur Hälfte aus der einen, zur 
Hälfte aus der andern Stahlforte gefertigt oder damit verſtählt waren. 
Alle zeigten eine gleiche Neinheit der blanfen Oberflächen, waren gleich voll» 
kommen gefchweißt, und mir zweifeln Keinen Augenblid, daß fie auch beim 
längeren Gebrauche ein gleich, gutes Verhalten zeigen werden. 


Nr. 2156. Friedr. Huth u. Comp. in Hagen, Reg.» Bez. Amsberg: 
verfchiedene Proben rohen, gefchmiebeten und raffinirten Guß⸗ und Cement⸗ 
ſtahls, nebſt mehreren Mufterfarten mit Bellen, auch Senfen und Strobs 
mefler, die aus vorbenanntem Stahle gefertigt waren. 


Es iſt ſchon ermähnt worden, daß Herr Huth in der Babrikation des 
Gementflahles, die er feit etwa 4 Jahren betreibt, fchon bedeutende Fort⸗ 
fhritte gemacht bat, und nicht minder verfpricht Die Gußftahlbereitung einen 
befriedigenden Bortgang. Das dazu in Anwendung kommende Material ift 
ein aus flahlartigem Noheifen gepubbeltes Eifen, welches cementirt und ges 
gerbt, oder behufs der Sußflahlbereitung In Tiegeln umgeichmolgen wird. 


Die audgeftellt geweſenen Probeftücde haben wir zur Beurtbeilung ihrer 
Güte zu verfchiedenen Zwecken verarbeiten laffen. Gin Stüd, mit der 
Bezeihnung: roher Sementftahl, ift zu einer kleinen Drebbankipinvel 
und zu einem Bankhammer verwendet worden. Diefer Stahl erfordert 
eine forgfältige Behandlung, da er nicht zu viel Hide verträgt. Er 
nimmt eine ziemliche Härte an, läßt jebod bei polirten Arbeiten in 
Hinficht der Meinheit zu wünſchen übrig. — Ein anderes Stück raffi⸗ 
nirten Gementfiahl® wurde zum Verſtählen der Center Feiner Drehbank⸗ 
fpindeln verwendet. Hier zeigte der Stahl ein gute Verhalten bei ver 
Bearbeitung im’ Feuer, hatte die nöthige Zähigkeit, wurde gleichmäßig 
hart und bot nah dem Schleifen eine reine Oberfläche dar. 

Der zweimal gegerbte Gementflahl von 4 Zoll ins Geviert und der 
Gußſtahl von 44— 5" Stärke wurde zu fchneidenden Werkzeugen verwen« 
det, indem man baraus Drehmeigel und Körner machen ließ, die fich beim 
Gebrauche fchr gut gehalten Haben, obgleidy fie den zu gleichem Zwecke aus 
Innerberger Scharfah- und Eiſenerzer Gußſtahl gefertigten ‚Werkzeugen 
nachſtanden. Dennoch iſt der fragliche Stahl von einer recht guten Beſchaf⸗ 
fenpeit, wird gehörig hart, muß jedoch flärker angelaffen werden, als dies 
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bei Engliſchem Bußftahle in der Regel noͤthig iſt, um eine flehenbe Schnelde 
zu gewinnen. 


Nr. 3119. C. F. Werner, Befſitzer des Stahlhammers zu Carls⸗ 
wert bei Neuſtadt⸗Eberswalde, Reg.⸗Bez. Potodam, begann vor chva 
9 Jahren die Fabrikation des Cementftahles, haben ſich aber ſeit 14 Jah⸗ 
ren mit Beihilfe Engliſcher Praktiker auf die Vereitung des Oußftahles 
gelegt, und in dieſer kurzen Zeit bereit überrafchende Bortfchritte gemacht. 
Die von ihm zur Ausftellung gegebenen Proben, fo ziemlich vie erften 
Produkte feiner neuen Babrifation, liefern den Beweis dafür. Es waren 
nämlich audgeftellt: 


Zwei Bogenferern für Eiſenbahnwagen, die eine von ußftahl, bie 
andere von raffinirtem Stable; ferner zwei Gußftahlbarren zu einer Vogen⸗ 
fever und zum Berfchmieben beflimmt; 7 Stangen audgefchmiebeten Guß⸗ 
ſtahls, 3 Stangen Gementftahl, 1 Stange Gußſchweißſtahl, 1 Stange raffi⸗ 
nirten und 1 dergl. Guß⸗Münzſtahl. Als Proben waren nod) beigegeben, 


ein Papiermefler für Holländer und 5 Vorſchneidemeſſer, leßtere von Das 
mafeener Stuhl. 


Zur Beurtbeilung der Güte wurden drei Stäbe ded in Rede befindlichen 
Gußſtahles, von denen der eine als ſchweißbar, die beiden andern aber als 
unſchweißbar bezeichnet waren, folgenden Schmiedeverſuchen unterworfen. 


Ein Stück von dem zuerft genannten Stabe wurde über einander gelegt 
und zufanmengefchweißt, was fo vollfonmen gelang, daß nad) dem Über⸗ 
ſchmieden durchaus Feine Schweifinaht zu erfennen war. Dann wurde dies 
fe8 Stück auf der Schweißnaht warm gelecht und ein fogenannter Schroot⸗ 
meißel daraus gemacht. Mit dem übrigen Theile deſſelben Stabes wurden 
ein eiferner Schrootmeißel vorgefchweißt, auf gewoͤhnliche Art gehärtet und 
dunfelgelb angelaffen. Hiernach wurden ſämmtliche Meißel verfuchsweife in 
Gebrauch genemmen, wobei fie fid) nach dem Gutachten des Herrn Mecha⸗ 
nikus Hummel, ver diefe Verſuche gemacht bat, ſowohl beim falten Aufs 
ſchroten des Schmiedeeifend, als auch beim Behauen von Gußeiſen fo gut 
erhalten haben, wie e8 bei Eeiner der bier bekannten Scweißftahlforten ber 
Fall zu fein pflegt. Selbſt ein Meigel, den man mit einem Stüd zuvor 
überhigten Schweißſtahls Hatte vorſchweißen laſſen, hielt ſich beim Ges 
brauche nicht minder gut, als die anderen Meißel. 

Die beiden andern, unſchweißbaren Stahlſtäbe find theils zu Dreh und 
Hobelmeißeln, theild zu Hand» oder Hartmeißeln verwendet, und bei der 
Bearbeitung unter dem Kammer ganz fo wie der engliidhe Gußſtahl behan⸗ 
delt worden. Es zeigte ſich weiter Fein Linterfchied, ald daß vie zuerſt ges 
nannten Meißel etwas mehr als ſolche aus Engliſchem Gußſtahl, nämlich 
dunfelgelb, die Hartmeigel dagegen blau, angelaflen werden mußten. Mit 
diefem Härtegrade Haben fid die Schneiden ſämmtlicher Meißel ſowohl auf 
Schmiedeeiſen, als aud) auf Gußeiſen, und nicht minder beim Behauen der 
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harten Gußhaut, vollkommen fo gut gehalten, wie man es beim beften Eng⸗ 
lichen Gußſtahle gewohnt if. 

Noch ließ Gere Hummel eine fechöfantige und eine vierfantige Reib⸗ 
able (Aufreiber) von 12 Zoll Länge, J Zoll Stärke machen, um ſich zu 
überzeugen, ob auch bei längeren Werkzeugen eine gleihmäßige Härte zu 
erzielen fe. Nachdem dieſe Aufreiber dunkelroth abgelöfcht worden, zeigten 
fie beim Gebrauch eine fehr große und dabei durchaus gleichmäßige Härte. 

Seid) günftig Tautet das Lirtheil des Herrn Mechanikus Spagier, ver 
ebenfalls den Werner'ſchen Gußſtahl mehrfachen Prüfungen unterworfen hat, 
und ihn dem beten Englijchen Gußſtahl an die Seite feht. 

Dem Herrn Ausſteller können wir zu dieſem gelungenen Fabrikate nur 
Glück wünſchen, und ihm, wenn er baffelbe in flet gleicher Güte, dabei 
aber zu billigeren Preiſen, als für Engliſchen Gupftahl gezahlt werben, 
nachhaltig zu liefern vermag, mit liberzeugung das befle Prognoſtikon ftellen. 


Anbalt»- Bernburg. 


Unter Nr. 1674 batte die Mägdefprunger Eifenhütte mehrere Sors 
ten gefrifchten Rohſtahls, thells im Brifchheerde bei Holzkohlen erzeugt, theils 
mit Anwendung von Torf⸗ und Holzgas gepubbelt, in verſchiedener Hüte 
und Schmiedung eingeliefert. Es war dies bie einzige Probe von Stahl 
aus dem Puddelofen, welde fih auf der Ausftellung befand, und außer 
einigen Berfuhen, welche zu Wafleralfingen gemacht fein follen, im Gas⸗ 
ofen Stahl zu pubdeln, ift und fein Ort befannt, wo dergleichen Verſuche 
bereits gemacht wären. Gleichwohl verfprechen biefelben einen neuen Fort⸗ 
fhritt der Hüttenfunde, ta das Stahlfriichen bekanntlich mit einem nicht 
unbebeutenden Aufwand an Brennmaterialen verbunden ift. 


Im Mägdeſprung wird zum Puddeln des Stahles unvorbereitete® weißes, 
aus Spatheifenftein mit geringen Zuſatze von Brauneifenftein und Friſch⸗ 
ſchlacke erzeugtes, Spiegeleifen aus dem Hohofen angewendet. Man erzeugt 
Schmelz⸗ und Gementftahl, beide von ausgezeichneter Güte, wie ſich weiter 
hin zeigen wird. Die jährliche Propuftion mag etma 1200 Zir. erreichen. 


Es werden bauptfählich drei verſchiedene Sorten gemacht, welche bie 
Benennungen: Hufeifen« oder Pflugftahl, Bohnenftahl und feiner 
Bärſtahl führen. Bon vdiefen Sorten, welche mit „Diägbefprung” und 
einem, zwei und drei Düren bezeichnet find, befanden fic mehrere Proben auf 
ber Ausftellung. Die Preife waren für die beiden erſten Eorten zu 7 und 
8 Rihlru., für die legte zu 12 Rthlrn. pro Zentner notirt. 


Sämmilihe Stahlproben empfahlen ſich den Kenner ſchon durd) das 
äußere Anſehen ald ein gutes Fabrikat, welches ſich noch mehr durch ange 
ſtellte Schmiebeverfuche betätigt gefunden hat. Wir Haben nämlich dem 
Herrn Mechanikus Hamann eine flache Stange raffinirten Stahles zur 
Anſtellung folder Verſuche übergeben, welcher baraus eine Kleine Spinvel und 
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Schrotmeigel gefertigt hat. Derfelbe zeigte dabei alle igenfchaften eines 
vortrefflichen Stahles, der ſich gut ſchweißen läßt, eine bedeutende, fehr 
gleichmäßige Härte annimmt, und nad) dem Schleifen eine fo volllommen 
reine Oberfläche bekommt, wie man es nur beim beiten Gußftahle zu finden 
pflegt. Der daraus gefertigte Schrotmeißel hat fih beim Gebrauche voll 
fonımen bewährt, indem er bei der nöthigen Zähigkelt auch eine große 
Härte zeigte. 


Hannover. 


Das Königlicdye Ober Berg- Amt zu Clausthal Hatte unter: 

Nr. 1829, als Erzgeugniffe der Sollingerhütte bei Uslar, vier vers 
ſchiedene Sorten Gußftahl nebft fieben Probeftüden mit angehauenen Bruch⸗ 
flähen; ferner einen ſtählernen Klangftab für Ylügelpianoforte® zum Uns 
hängen der Saiten, ein mit Gußſtahl verſtähltes Sperrhorn und ein Kreis« 
fägeblatt von Gußftahl, 26” im Durchmeſſer, eingefandt. 

Das zuerft erwähnte Sortiment beftand theils aus ſchweißbarem, theils 
aus unfchmelßbarem Guß⸗ und Münzſtempelſtahl, und die Breife waren für 
alle vier Gattungen zu 5 Sgr. 6 Pf., 5 Sgr. 10 Pf, 6 Sgr. 2.Pf. und 
6 Ser. 6 Pf. das Pfund netirt. 

Diefer Gußſtahl wird nicht aus Cement⸗, fondern aus Schmelzflahl von 
der Königshütte am Harz bereitet; body) wird ausnahmöweife auch Schmal« 
Ealder Rohſtahl verſchmolzen. 

Was die Güte der ausgeſtellt geweſenen Stahlproben betrifft, fo können 
wir in diefer Beziehung, fofern das Aufere Anfehen nicht allein als Krites 
rium dienen foll, nur über die ſchweißbare Gattung und über den Münz- 
ftempelftagt ein begründetes Urtheil ausfprechen. Diefe find näntich von 
denn Herren Vaurath Cantian angefauft, der daraus Meißel und Hämmer 
zum Bearbeiten harter Steine bat anfertigen laſſen. Dabei find die Schweiß⸗ 
verfuche recht befriedigend auögefallen, und die Werkzeuge Gaben fid auf 
Sandftein, fogar der härteren Arten, und eben fo auf gewöhnlichen, nicht 
fehe fprödem, Marmor gut bewährt. Doc, Ift der Stahl für ven erfteren 
Zweck ſchon etwas theuer, Inden dazu geeigneter Remſcheider Stahl in ver 
Regel nur 44 Sgr. das Pfund Eoftet. Weniger gut haben fich jene Werf- 
zeuge auf Granit, ſelbſt auf den weicheren Sorten, gehalten; für dieſen 


Zwed mußte dem Englifchen Gußſtahl von Huntsman ber Vorzug eins 
geräumt werben. 


Baiern. 


Die Stahlfabrikation dieſes Landes, deſſen Geſammt⸗Produktion nach 
Dieterici belläufig zu 4300 Ztrn. geſchätzt werden kann, war vertreten durch: 
Nr. 1322. Gebrüder Marx In München, Inhaber einer privilegirten 
Stahl= und Stahlmaarens Babrif. Diefelben hatten verfchledene Sorten ges 
gerbten und abgefchweißten Cementſtahls nebft einer daraus gefertigten Dos 
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Iettwalze mit eifernem Kerne und eine Auswahl von Beilen eingefandt, welche 
legtere fpäter an ihrem Drte zur Spradye kommen werben. 

Was die Stahlproben betrifft, fo ermangelten diefelben des frifchen 
Bruches, weshalb aus dem äußeren Anſchen nichts weiter gefolgert werben 
konnte, als daß fie fehr gut gefchmiedet und ohne fichtbare Behler waren. 
In Bezug auf die innere Güte führen mir an, dab nach dem Urtbeile des 
Herrn Cantian, der auch dieſes Stahlfortiment angefauft unb zu Stein⸗ 
metz⸗ Werkzeugen verwendet bat, der Englifche Gußſtahl für feine Zwede 
vorzuziehen if. Im Tibrigen hat ſich ter in Mebe befindliche Stahl zur 
Bearbeitung von Eanpftein und Marmor in gleicher Güte gezeigt, wie ber 
vorbin ermähnte Sollinger Gußſtahl. 


Die von den Herren Ausftellern mitgetheilten Preiſe — gegen baar, ab 
Münden — find: 


Schweißbarer Stahl, dreimal gegerbt, flach und vierfantig, 
von 5” did bis 1" ins Geviert, pro Zolle Zentner 25 Rthlr. 15 Sgr. 


Dito, unter 4" di, desgleichen.... 28 — , 
Schweißſtahl, zweimal abgeſchweißt, von 5" Die auf⸗ 

wãrts ......p................... —ERE 28 u 
Dito, unter 4" Dicke ..... 30 „20 „ 


Runder oder halbrunder Schweißftahl um 23 Rthlr. Hd» 
ber pro Zolls Zentner. 


Federſtahl vorzüglichſter Qualität, über 4" Dia... 25, 135, 
Dito, unter 4“ Die oder abgezogen verhältnißmäßig 
höher. 
Stahlerz, abgeſchient .. 16 20, 
Molettirwalzen mit eiſernem Kerne ν 35, 20, 
Württemberg. 


In dieſem Lande wird die Stahlfabrikation hauptſächlich im Schwarz» 
wald⸗Kreiſe betrieben, wo man in der Gegend von Neuburg außer Vraun⸗ 
und Schwarzeifentein, auch Spatheifenftein findet, 40 bis SOprogentige Erze, 
die durch ihren Mangangehalt zur Etahlerzeugung befonvers geeignet find. 
—ͤber die jährliche Produktion liegen und zuverläjiige Angaben nicht vor; doch 
dürfte nach dem Ausbringen des Königlichen Schmelz» und Stahlhammers - 
werfes Friedrichsthal, in weldem die Württembergifche Stahlfabrifation 
vornämlicy Fonzentrirt ift, die Annahme eines Produktions» Duantums von 
4500 Zirn. Robftahleifen als ziemlich gerechtfertigt erfcheinen. 

Dit dem oben genannten Werke, weldyes einen 26 Buß hoben Schmelz⸗ 
ofen bei Holzkohlen betreibt, fleht noch der Königshanımer mit: zwei 
Nohſtahl⸗Friſchfeuern und einem Naffinirfeuer, und eine ausgedehnte Senfen« 
fabrik, der fogenannte Friedrichshammer, in Verbindung. Letzterer bes 
treibt fünf Doppelefien, ein Maffinirfeuer und ein Feuer zum Härten; ferner 
1 Raffinir⸗ und 1 Bainhammer, 2 Schlichte und 2 Klinferhänmer, nebft 
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einem Schleifwerke. Die jährliche Produktion Tann auf 70 bis 80000 
Stück Senfen, Sicheln und Strohmeſſer verfchiebener Form gefchägt werden. 


Alle diefe Werke waren durch entfprechende @infendungen unter 

Nr. 2597 auf unſerer Ausftellung vertreten. Wir erwähnen bier nur 
der eingefandten Etahlproben, da die Erzeugniffe der Senfenfabrit fpäter zur 
Sprache kommen werben. 

Auf dem Königehanmer wird das Im Friedrichsthaler Hohofen erbla« 
fene Rohſtahleiſen nach der in Steiermark üblichen Friſchmethode zu Nobs 
ftahl verarbeitet und raffinirt, zu welchen Behuf jedes Beuer zwei Hämmer 
von verichiedener Schwere bat. Gin Beuer mit feinen beiden Hämmern lies 
fert wöchentlich etwa 35 Zentner Rohſtahl in vierfantigen Etangen, movon 
der größte Theil an die Senfenfabrif abgefegt, der übrige Theil aber, zu 
verfchiedenen Eorten Raffinir-⸗ und Vrescianer Stahl verarbeitet, in den 
Handel gebracht wird. 

Als Proben dieſes Fabrikbetriebes waren 9 Stücke raffinirten Schmelz⸗ 
ſtahls, 1 vierkantiges Stück Brescianer Stahl (3 Dupfen) und 1 Stück 
ſogenannten Lyoner Stahles eingeſandt, welche nach dem Bruch⸗ und nach 
dem äußeren Anſehen ſowohl auf eine treffliche Beſchaffenheit des Materials 
wie auf ſorgfältige Bearbeitung ſchließen ließen. 

Was den Lyoner Stahl betrifft, ſo beſteht derſelbe nicht, wie die anderen 
Proben, aus Schmelzſtahl, ſondern «8 iſt dies ein Gußſtahl, deſſen Bereitung 
anf ben genannten Werfen bereits In ten 20er Jahren Eingang gefunden hat. 


SÖſterreich. 


Die Hauptſitze der Stahlerzeugung in den Oſterreichiſchen Staaten find 
die Alpenländer, mo dieſer Induſtriezweig durch die vortrefflichen Erze, mit 
denen fie von der Natur fo reich begabt find, faft unmillführlich bervorgeru- 
fen werden mußte. Die drei zu dem Gebirgéſyſtem der Eudeten gehörigen 
Xünder erzeugen wenig ober gar feinen Stahl, und von der Karpathengruppe 
nur Niederungarn und Siebenbürgen fehr geringe Quantitäten. 

Es werben alle Sorten von Stahl erzeugt, im überwlegender Menge 
aber Roh⸗ over Schmelzftahl, der entweder als folder in den Handel kommt, 
oder durch weitere Verfeinerung zu Gerbfiahl, Kiſten⸗(Streck⸗) ſtahl x. 
verarbeitet wird. 

Beim Vrifchen des Nohflahlelfens Fommen vorzüglich zwei verſchiedene 
Arbeitsmethoden in Anwendung, nändlich die Steierifhe Rohſtahl⸗ 
ſchmiede oder Stahlfrifcherei (Ginmalfchmelzerei), welches die anı meiften 
übliche ift, und die nur in Kärnthen, Krain, fo wie ftellenweije in ver Lom⸗ 
bardei gebräuchliche Brescians Schmiede. Bei der erften Methode find 
zwei Brifchfeuer (Hartzerrennfeuer) mit einem Stahlhammer im Ges 
brauche, bie durch 4 Arbeiter bedient werden. In 14 bis 16 Stunden merben 
6 bis 64 Bentner Rohſtahl mit einem Aufwande von 40 Kubiffuß meicher 
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Holzkohlen '), und mit circa 12 %, Abgang erzeugt. Diefes Erzeugniß bes 
darf jedoch einer Sortirung, da ed nur zwifchen 50 und 60 %, reinen Roh⸗ 
flahl enthält, während der Neft zum Theil aus einer weicheren Stahlgat⸗ 
tung, Mod oder Senfenzeug genannt, und Ausſchuß beftcht, welcher Ich» 
tere auf hartes Eiſen verarbeitet wird. 

Dei der Brescianſchmiede wird das zur Stahlbereitung beſtimmte Rob» 
eijen zuvörverft gefeint (umgefchmolzen), dann in Böden abgehoben und 
dieje demnaächſt auf ähnliche Weife, wie bei der vorigen Methode, dem eigents 
lichen Brifchprogeß unterworfen. Das vorbergebende Umfchmelzen, welches 
deshalb noͤthig ift, weil zur Bredcianarbeit meift graues oder halbirtes Roh⸗ 
eifen verwendet wird, verurjacht zwar einen größeren Koblenaufwand (45 bis 
50 Kolkfß.) fo wie einen faft doppelt fo großen Abgang, als bei ver ges 
wöhnlichen Rohſtahlſchmiede; dagegen iſt dad Produkt fehr viel gleichartiger 
und bat nicht fo viel Ausſchuß. 

In Öfterreich 06 und unter der End, Steiermarf und Tirol wird ter 
Rohſtahl einer weiteren Verfeinerung durch den Naffinirprogeß unterworfen 
(Scharſach⸗ oder Tannenbaumftahl); in Kärnthen und Krain iſt dies 
bingegen in der Megel nicht der Fall, ſondern der durch vie Brescian- Arbeit 
gewonnene Rohſtahl wird auf Strehänmern zu feineren Dimenflonen aus⸗ 
gefchmiedet, gehärtet, In Furzen Stüden zerbrochen und nach der Feinheit in 
Kiften verpadt (Streds over KiftenftabD. 

Die oben genanıten Stabljorten find die Hauptfächlichiten, welche In 
Hſterreich erzeugt werden, ta fie in Hinſicht der Quantität nahe an 974 
Prozent der ganzen Stahlproduftion betragen. Darin liegt ſchon, daß die 
Babrifation von Cement⸗ und Gußſtahl nur einen fehr untergeorbneten Rang 
einnimmt. Außer in Böhmen, wo im Gngentbal eine geringe Menge Ce⸗ 
mentjtahl bereitet und mehr für den eignen Gebrauch zu Beilen verarbeitet 
wird, gelchieht die Wabrifation diefer Stahlgattung nur noch zu Neumarfil 
in Krain, ebenfalls zum Behuf der Verfertigung von Bellen, demnächſt aber 
in größerem Umfange zu Vagolino in der Lombardei. Die Probuftion an 
beiden Orten überfteigt jedoch nicht 1120 Zentner. 

Ausgedehnter iſt vie Gußftahl- Fabrikation, die etwa das Vierfache von 
jener Probuftion erreicht, und im Zunehmen begriffen zu fein fcheint. Sie 
findet an verfchiedenen Orten Nieveröfterreichs, zu Gifenerz und Murau in 
Steiermark, zu Obervellach in Kärnthen und zu Jenbach in Tirol ftatt, wo 
man es bereits zu erfreulichen Nefultaten gebracht Hat, wie die auf unferer 
Ausftellung gewefenen Proben haben erfehen laffen. 

Was die Menge der geſammten Stahlproduktion in den verſchiedenen 
Provinzen des Öfterreichiichen Staates betrifft, fo iſt viefelbe früher (S. 65) 





) In neuefter Zeit hat vie K. K. Ganımerverwaltung In Weyer a. d. Uns angefangen, bie er⸗ 
hitzte Geblaſeluft bei ihren Hammerarbeiten in Anwendung zu bringen, worüber die Ver⸗ 


fuche beim Hartzerrennen in Bezug auf Vrennfloff-Grfparung bereits die günftigften Reſul⸗ 
tate gegeben Haben. 
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fhon nachgewiefen. Hier mag noch zur näheren Erläuterung in Bezug auf 
die verfehiedenen Gattungen von Stahl nachfolgende Überfiht Play finven. 


Mit Ausfchluß des oben erwähnten Gementftahle®, der aus Stabeifen 
bereltet wird, wmerden im Ganzen 2546416 Zentner Nobftahleifen zu der In 
Rede befindlichen Fabrikation verwendet, und daraus, nach Abrechnung des 
Verluſtes beim Zrifchen, 211916 Sentner Roh⸗ oder Schmelzſtahl bereitet. 
Letzterer findet folgende Verwendung: 


Werth In Kenv⸗M. 
138051 Ztr. Rohſtahl, als ſolcher für den unmittel⸗ 


baren Verbrauch verwendet = 1,156977 Fl. 
28122 „ dito zu Gerbſtahl verarbeitet und dar⸗ 
aus erzeugt: 25446 Zr, ...nnnsensncnennenerne — 431600 „ 


41235 „ dito zu Stred- oder Kiſtenſtahl aus⸗ 
geſchmiedet, im Betrage von 39235 Zen. = 392350 „ 
4508 „ dito zu Gußſtahl verwendet, woraus ers 


zeugt werben: A119 Site zesnsoesnessnnrnnnsennen —= 159856 „ 
Nechnet man dazu noch die übrigen 1120 

Str. Cementſtahl mit einem Geldwerthe — 29440 „ 

fo beläuft ſich der Geldwerth der ganzen 

Stablfabrifation auf.....ueossosnsnsossennesennene 2,170223 81. 


wie es bereits in der ©. 65 mitgetheilten Tabelle ſummariſch nachgewieſen 
worden ift. 


Folgende Hſterrelchiſche Stahlwerke hatten ſich durch Einſendungen bei 
unſerer Ausftellung betheiligt: 

Nr. 2693. Die K. K. Berg⸗, Hütten⸗ und Hammerverwaltung zu Jen⸗ 
bach in Tirol. Dieſelbe Hatte ſehr vorzüglichen Rohſtahl, Federſtahl und 
verfchtevene Sorten rafjinirten Stahls, letzteren im Preife von 19 bis 36 Ft. 
KM. für den Wiener Zentner, eingefandt. Erſterer zeigte die fogenannte 
Stahlblume — eine runde, blaubunt angelaufene Stelle in der Mitte der 
Bruchflüche gehärteter Stahlftäbe — im ausgezeichneten Grave. Es iſt dies 
eine Oxydation, die auf Fleinen Querfprüngen während ber Härtung ente 
ſteht, und als ein Zeichen fehr edlen Stahles angeſehen wird. 

Diefer Rohſtahl rührte von dem Kaiferlichen Werke Pillerfee in Tirol 
ber, und fein Preis war zu 12 Fl. 19 Kr. Konv.⸗M. notirt. Der Feder 
ftahl, zwei Sorten, Im Preife zu 174 und 18 Fl. KM. der Zentner, fo 
wie der raffinirte Stahl waren dagegen Erzeugniſſe des Gerbſtahlhammers 


zu Jenbach, der zur weiteren Verarbeitung des Nobftahles von ſämmtlichen 
Ararhämmern in Tirol dient. 


Was insbefondere den audgeftellt geweſenen Naffinirftahl betrifft, fo war 
derfelbe ausgezeichnet fein im Bruche, wie Gußſtahl, vabel fehr rein und 
dicht an den Kanten und fchön geſchmiedet. Seine Preiſe ftellen fich nad) 
den Dimenfionen wie folgt: 
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Abmeſſungen. Sorte l. Sorte ll. Sorte III. Sorte IV. 


Nr. 9. 17 X 11 Linien 

„5 12X12 „ | 19 81. 2481. 275. 308. 
„ 7. 12xX6 „ 

6. 93X9 „ | 2 u 25, 3. Arm 
„ I% 9x6 ,„ 

4. 7X 7. | ii. 26, 9, 32, 
„ 3. 7X) u 

„ %. SxXI3I, — 

„ 1 X, 27. 390, 3, 
„0. 4aXA u 


Dei einer jährlichen Abnahnre im Gefammtwertbe von 1000 bis 2500 Fl. 
wird ein Sconto von 2 %,, von 2500 bis 5000 Fl. ein Sconto von 4 %, 
über 5000 81. aber von 6%, gegeben. Bon dem zu Jenbach bereiteten 
Gußſtahl, deſſen Preife fi bei Abmeſſungen von 3 bis 5 Linien ind Ge⸗ 
vierte zu 36 Fl., von 5 bis 9 Linien zu 34 Fl. und von 9 bis 18 Li⸗ 
nien zu 32 81. flellen, waren Feine Proben eingefandt. 


Nr. 2694. Die Kaiferl. 8. hauptgewerkſchaftliche Gammerverwaltung in 
Meyer a.d. End, im Traunfreife, hatte ein zahlreiches Sortiment ihres rafs 
finirten Scharfachftahles eingefandt, der mittelft der Steierifchen Rohſtahl⸗ 
frifcherel aus Eiſenerzer Robftahleifen bereitet wird. Es werden bort zmei 
Eijenhänmer (Weich » Zerrennhänmer), ein Streckhammer für Gifen, ferner 
ein Hart» Zerrenn» oder Stahlhammer und drei Maffinirhämmer nebft den 
zugehörigen Beuern durch die Waflerkraft der Ens betrieben. Die jührliche 
Produktion beträgt circa 16000 Zentner, welche zum Theil im Inlande 
abgefegt, zum Theil aber ausgeführt wird. 

Bolgende Proben befanden ſich auf unferer Ausftellung: 


1 Stud einmal gegerbter gefchlichteter Scharfachftahl, Preis 


pro Zentner loco Weyer — . .. 18 $1. 12 Kr.; 
1 Stud einmal gegerbten Scharfadh» over Mühlſtahls zu... 17 „ 12 „ 
1 Stück einmal gegerbten ordinären Scharfachflahls zu ...... 16 „ 12 „ 

3 Sorten Scharfachftahl, einmal gegerbt, von 19 81. 12 Kr. — 21 Fl. 12 Kr; 
9 Sorten deögl., zweimal gegerbt, von... 22 „ 12 „ —26 „ 12 „ 
7 Sorten desgl., dreimal gegerbt, von ...... 27 „12 u. —33 „ 12 u 
7 Sorten dedgl., viermal gegerbt, von ...... 34 „ 12, —40 „ 12 „ 
1 Stud Brescian, drei Dupf⸗Roſenſtahl, zu . 20 „ 42 „ 
1 Stud Münzſtahl zu snsenonunnnennnsnnens 38 „ iR „ 


Sämmiliche Probeftüde zeigten eine fehr fehöne Schmierung und ein 
treffliches, feinkörniges Brudyanfehen. Der rohe Brescianftahl hatte, obgleich 
bis zu 7 und 9 Linien ausgereckt, doch die eigenthümliche Blume behalten, 
was fonft nicht der Ball zu fein pflegt. Aber auch in Hinfiht der in⸗ 
nern Beichaffenheit können wir nur ein günftigeö Urtheil ausfprechen, da wir 


90 II. A. Brennftoffe, Erze und Metalle. 


bie ausgeſtellt geweſenen Stüde mit Zuſtimmung des Kaiſerl. Oſterreichiſchen 
Kommiſſarius, Herrn Profeſſor Reuter aus Wien, an uns genommen 
haben, um damit geeignete Schmiedeverſuche zu machen. 

Die Herren Mechaniker Baumann und Hamann, fo wie der Hofmeflez- 
ſchmied, Herr Kunde, haben ſich diefer Prüfung unterzogen, indem fie aus 
voritchend genannten Stahlforten verichievene Schneidewerkzeuge, ald Drek- 
meißel, Schlichtſtichel, Meflerklingen ꝛc. fertigten, welche ſich beim Gebrauch 
als fehr gut bewährt haben. Dabei hat fich der Stahl als ganz rein und 
zähe beim Ausjchmieden gezeigt, und foll ohne Nachtheil eine ziemliche Hite 
vertragen. Es wird nur bemerft, daß er etwas flärfer angelaffen werben 
müffe, als es beim Engliſchen Stable nörhig If, um eine gut ſtehende 
Schneide zu gewinnen. Selbft die zuerft genannte Stahlforte, obgleich bei 
biefem der Bruch ein bedeutend gröberes Korn zeigte, als bei ven übrigen 
Sorten, Ift gut und zu größeren Arbeiten, namentlich Werfzeugen, anwend⸗ 
bar befunden, da er gut Schnitt häft. 

Indeifen find fümmtliche genannte Sachverſtändige der übereinſtimmenden 
Anficht, daß der Eiſenerzer Gußftahl, welcher gleichzeitig geprüft murbe, ents 
ſchieden voran zu ftellen ſei. Diefer treiflihe Stahl war unter 

Nr. 2695 von der K. K. hauptgewerklſchaftlichen Hüttenverwaltung zu 
Gifenerz In folgenden Eorten zur Ausftellung gegeben: 3 Sorten Guß⸗ 
ſtahl mit quabratifcher Schmiedung, zu 33, 35 und 40 Fl. KM. ver 
Wiener Zentner; 4 Sorten mit flacher Schmiedung zu 35, 38, 40 und 
45 Fl., und 2 Sorten mit runder Schmicbung aus einer weicheren Bes 
fhidung, zu 40 und 45 BI. ver Zentner. Außerdem war noch ein ans 
ſechs vierfantigen Stäben zuſammengeſchweißtes Bündel zum Beweiſe der 
Schweißbarfeit des in Rede befindlichen Gußſtahles beigefügt. 

Derfelbe hat nicht bloß das Äußere eines gelungenen Produktes, indem 
er einen feinen, fehr reinen Bruch zeigt, fondern auch feine Innere Beſchaf⸗ 
fenheit ift bei den damit angeftellten Prüfungen ald ganz vorzüglich erfannt 
worden. Er ift zu feinen Schneidewerkzeugen und Meflern nicht minder, \wie 
zu Meißeln, Körnern ıc. ſehr brauchbar, und muß in jeder Hinſicht dem beften 
Engliſchen Gußſtahl an die Seite gefeht werden. Daß auch er etwas flärfer 
als letzterer, wiewohl nicht in dem Maße, wie der Echarfachftahl, angelaffen 
werden muß, dürfte ſchwerlich als ein Vorwurf zu erachten fein. 


8. 3. 
Kupfer, Blei, Zint, Zinn, Meſſing und andere Metalle. 
I. Kupferhütten- und Sammerprodufte 

Unter den verjchiedenartigen Erzen, welche zur Gewinnung des Kupfers 
in Schachtöfen von abweichender Höhe ausgeſchmolzen werden, find ber 
Kupferkies, dad Buntfupfer- und Bahlerz, fo wie ver Kupferſchie⸗ 
fer die gemöhnlichiten. Bür Preußen iſt namentlich das zulegt genannte 
Foſſil von überwiegender Wichtigkeit, da es die Grundlage der berühmten 
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Krwpfergewinnung im Mannäfeldifchen bildet, während die andern Foſſile ver⸗ 
haältnißmäßig nur in geringer Menge vorkommen. 

Faſt alle Kupfererze enthalten mehr oder minder Schmefel, und ihr Vorkom⸗ 
men ift In ber Regel von anderen fchwefelhaltigen Metallen begleitet, vorzüglich 
von Schwefeleifen, Blei, Arfenik, Antimon, Silber u. Daher ift das Aus⸗ 
bringen bed Kupfers ein fehr zuſammengeſetzter Prozeß, da die vollftändige 
Trennung der fremden Beftanptheile und Beimengungen, welche zur Gewinnung 
eines fehlerfreien Metalles durchaus noͤthig ift, feine eigenthümlichen Schwie⸗ 
rigfeiten bat. Es find dazu verfchienene Vorarbeiten und ein mehrfaches Nöften 
und Schmelzen ber Erze nöthig, bis man das erhaltene Rohkupfer, um «6 
- von den noch beigemifchten fremden Beſtandtheilen moͤglichſt zus befreien, dem 
Prozeß des Gaarmachens unterwerfen Tann. Dies gefchieht in Eleinen ver 
tieften Heerden von halbrunder Form (Gaarheerden), oder in Flamm⸗ 
öfen (Spleigädfen), In welchen das Nohkupfer unter Anwendung von 
Gchläfen eingeihmolzen und nad) erlangter Gaare In Scheiben gerifien 
wird, Indem man bie Oberfläche durch Beiprengung mit Waſſer wieberhoft 
zum Erftarren bringt. Das fo erhaltene Produkt kommt unter dem Namen 
Scheiben⸗ oder Roſettenkupfer In den Handel, um zur Meſſingfabri⸗ 
fation oder zu ſolchen WUrbeiten, zu welchen nicht hämmerbares Kupfer 
nötig ift, verwendet zu werben. Es hat erft die fogenannte Hüttengaare 
und bedarf eines nochmaligen Umſchmelzens in einem Heerde zreifchen Koh⸗ 
In, um die Hammergaare zu erhalten, wonach es in eifernen, mit Thon 
gefutterten Bormen audgegoffen und unter einen Gammer ausgeſchmiedet 
(abgepocht) wird. Diefe letzte Operation — dad Hammergaarmadhen — 
gefchieht in Deutfchland in befondern, von den Kupferhütten getrennten 
Werfen, den Kupferhämmern, während in England und in neuerer Zeit 
auch in Rußland die Kupferhütten gleich hammergaares Kupfer barftellen 
und als ſolches in den Handel bringen. 


Produktion an Kupfer in Preußen pro 1813: 












Auf Kupferhaͤmmern 
verarbeitetes Kupfer. 







Ä Kupfererze. Gaarkupfer. 
Ober⸗Bergamts⸗ 


Diſtrikt. 


EihifchsThäring....... 
Weſtphaͤliſcher ........... 
Rheiniſcher enesaonsnncone: | 


Nah dem Durchſchnitt der drei Jahre von 1840 bi8 42 hat die Pro- 
duflion in Preußen betragen: * 
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Kupfererze: cc 982,658 Zte.; alfo in 1843 mehr: 69,267 Ztr. 
Gaarkupfer: ........... 18,981, non . 1,291 „ 
DBerarbeitetes Kupfer: 19,239 „ "nn Wenige: 3219 „ 


Don den Übrigen Staaten des Zollvereins Ilegen gleich zuperläffige An⸗ 
gaben nicht vor. Nach Dieterict beträgt die Probuftion 


Erze. Gaarfupfer. ah et 
für Baiern . — 3Str. 4500 Ztr. — Ztr. 
„Sachſen P.... 5255 , 1251 „ 1131 „ 
n Baden... .... — „ 90 „ — „ 
„Kurheſſen P..... — 1100 „ 930 „ 
„Großherzogthum Heſſen — 315 „ — , 
„n Sadjjen» Welmar........ 25 —_— , — ,„ 
„ Sachen» Dleiningen ..... — 1860 „ — , 
pm NMaffan..eeeenseeneconeerener 2439 „ 7410 „ — , 
„Braunſchweig ausser. — , 2200 „ — , 

Bufammen......7719 Ste. 11216 Str. 2061 Str. 


Als Gefammts Probuftion des SZollvereind kann man, einfchließlich 
Preußen, in runder Zahl 30,000 Ztr. Gaarkupfer annehmen, von weldem 
Duantum etwa 63 Prozent auf Preußen kommt. Diefe Probuftion reicht 
aber für den Inländifchen Bedarf nicht aus, meshalb eine bedeutende Ein; 
fuhr nöthig iſt, wie aus folgenden Angaben erhellet: 

In dem Triennium 183% fand nämlich eine Mehreinfuhr flatt, an 
Roh⸗, Schwarz⸗ und Gaarkupfer, jo wie an Roh⸗ und Stückmeſſing von 
durchſchnittlich 43,506 Ztrn. jährlich; eine Mehraudfuhr dagegen an ge⸗ 
ſchmiedetem, gewalztem und gegoſſenem Kupfer und Meſſing, ſo wie an ge⸗ 
tieften Sammerarbeiten im Betrage von 1369 Ztrn.; desgleichen an Keſſeln, 
Pfannen und fonftigen Waaren aus Kupfer und Deifing von 4007 Ztrn. 
Den Werthe nad ftellt ſich dieſer Austaufch fo, daß der Zollverein dem 
Auslande ehwa für den Betrag von 425,000 Rthlrn. tributpflichtig bleibt. 

Oſterreich erzeugt jährlich 46,350 Ztr. Gaarkupfer im Werthe zu 
2,317,500 Fl. Dazu liefert Ungarn dans Meiſte, 34,834 Ztr.; Venedig 
4224 Ztr.; Tirol, Galizien und Siebenbürgen das Tihrige. Es findet eine 
Einfuhr vom Auslande ftatt, in Vetrage von etwa 6000 Ztrn. Gaarkupfer, 
die auf den Öfterreichifchen Kupferhämmern mit einem Theil ber eigenen 
Produktion zu Kupferblechen und getleften Waaren verarbeitet wird. Die 
Produftion an dieſen Artikeln kann auf 35,000 Ztr. angefchlagen werben, 
im Werthe von etwa 2,7; Million Gulden. 

Noch haben wir Hier der Vitriolerzeugniſſe zu erwähnen, fofern deren 
Darftellung, was in der Negel der Ball zu fein pflegt, mit tem Kupfer 
hüttenbetriche verbunden ft, und fie von diefen zur Ausftellung gegeben 
waren. Die auf anderm Wege irgeugten Vitriole, z. B. das in den Affinir- 
anftalten beim Scheiden des Goldes vom Silber und Kupfer gewonnene 
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Kupfervitriol, von weldem ſich ausgezeichnete Proben auf unferer Ausftel- 
lung befanden, kommen in Abt. IV unter den chemifchen Produkten vor. 
Die Vitriole find teils Eifen-, theils Kupferfalze, theild aber aus beis 
den fchwefelfauren Oxyden in verfchiedenen Verhältniſſen gemifchte Salze. 
Man unterfcheidet daher Eifenvitriol, Kupfer⸗ oder Eypervitriol und 
gemifchte Vitriole, weldhe auf den Kupferhütten in großen Quantitäten 
erzeugt werben. Nachſtehende Zufammenftellung läßt die Produktion im 
Preußifchen Staate für die Jahre 1842 und 43 näher exrfehen: 


pro 1842. pro 1843. 
Quantum, Werth. Quantum. Werth. 
Kupfervitriol — 3488 3tr. 42482 Rthir. 3143 8tr. 38616 Rthlr. 
Eiſenvitriol =27445 „ 43480 „ 28283 „ 34742 „ 


Gemiſchter Vitriol= 53794 „ 29178 „ 5542 „ 2691 „ 
Zufammen = 36727 Ztr. 115140 Rıhlr. 36968 Ztr. 100309 Rthlr. 


Die zur Ausftellung eingefandten Produkte des Kupferbergbaus und 
Hüttenbetriebesd repräfentirten nur einen geringen Theil dieſes nicht unwich⸗ 
tigen Induftriegweigeö, wogegen die Kupferhanmer- und Walzwerks⸗Erzeug⸗ 
niffe zahlreicher vertreten waren. In erfterer Beziehung hatten ſich folgende 
Werke bei unferer Ausftellung betheiligt. | 

Nr. 1213. Mehrere Gewerkſchaften in Müfen bei Siegen hatten 
1 Probe Kupferkies von der Grube Nahrbadyerhöhe und 4 Proben Fahlerz 
aus den Gruben Silberart, Heinrichdfeegen, Wildermann und Jungfrau ein⸗ 
gefandt. Sämmtliche Proben befanden in guten, frifchen, derben, aber fonft 
oryctognoſtiſch nicht weiter audgezeichneten Stücken. 

Nr. 1223. Die Stadtberger Gewerkſchaft zu Altena, Neg.= Ber. 
Arnöberg. Mehrere rohe, anjcheinend fehr arme Kupfererze, wahrſcheinlich 
aus den Gruben im Kreife Brilon herrührend. Dieje Erze, welche in ber 
Einfendungs » Defignation unter den Benennungen: Tohlenfaure Kupfererze 
und Kupfergloderze (2) aufgeführt waren, enthielten Fohlenfaures Kupferoxyd⸗ 
hydrat, und find alfo wahrfcheinlid, einer bedeutenden Berfegung unterwors 
fen gewefen. Außerdem waren noch mit eingefanbt: entfupferte Erze, Thon⸗ 
und Kiefelichiefer, Kalkmergel und Kupferfchlade; ferner als Produkte der 
verſchiedenen Schmelzprozeſſe: Kupferftein, Schwarzfupfer und Gaarkupfer, 
legtere8 in Preife zu 29 Rthlrn. die 100 Pfund. Endlich Kupfercement, 
desgl. koͤrniges, fo wie frifcher, mittelſter und alter Eifenvitriol, die 100 
Po. zu 14 Rthlr. 

Nr. 1250. Das Königlihe Bergamt in Siegen hatte eingefanbt: 
geroͤſtetes Fahlerz, Kupferftein, desgl. gaar geröfteten, Schwarzkupfer, Spurs 
fein, Kupferfchlade und Gaarkupfer. Es iſt dies eine vollitänvige Probe⸗ 
fammlung zur Veranſchaulichung der verſchiedenen Babrifationsflufen bes 
Kupferhüttenbetriches, welcher eine gleiche Sammlung zur Erläuterung ber 
Blei» und Sildergewinnung beigegeben war. Durch dieſe eben fo Intereflan- 
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ten wie belchrenden Probefammlungen hat fi das König. Bergamt bes 
gründeten Anfpruch auf unferen Dank erworben. 

Ne. 2290. Herzogl. Anhaltifche Bergwerks⸗Verwaltung zu Garzges 
rode. Diefelbe Hatte außer einen reichhaltigen Sortiment der Bergwerks⸗ und 
Hütten» Grzeugniffe, die In der Baftorei ter Viktor Friedrichs⸗Silberhütte 
bet Harzgerode verfauft werben, und über welche der Bericht weiterhin er⸗ 
folgt, auch eine Probe Kupferkied der dortigen Bergwerfäfürderung einges 
fandt. Diefes Foſſil wird in ven Anhaltiſchen Gruben Pfaffen und Melſeberg 
bei Neuberg, fo wie in ber Stolbergifchen, unter Preußifcher Hoheit ſtehen⸗ 
den, Grube Olafebady gewonnen, und nur zur Bereltung gemifchter Vitricle 
verwendet. 

Diefer zum Theil durch prächtige Kryftallformen ausgezeichnete Kupfer 
kies wirb auf der genannten Silberhütte unter den Tiefigen Bleierzen ver⸗ 
ſchmolzen. Der bei dem letzten Durchſtechen erfolgende Dünnſtein wird aus« 
gelaugt und dem Vitriolwerke zur weiteren Verarbeitung übergeben. Letz⸗ 
tere8 erzeugt jährlih 4 bis 300 Ztr. gemiichte PVitriole, die In verfchiedes 
nen Sorten dargeftellt und demgemäß zu verichiedenen Preifen, bauptfüchlich 
zun Gebrauch In Bärbereien, verkauft werben. Es waren davon folgende 
Proben ausgeftellt: 

Salzburger PVitriol, in Tonnen A 100 Pfd. netto, Preis 6 Rthlr.; 
boppelter Adlervitriol, in Tonnen & 130 Pfd. netto, zu I Nthlrn. 10 Sgr., 
und Admonter Vitriol, in foldyen A 110 Pfo. netto, zu 4 Rthlrn. 15 Sgr., 
wobei die Verpackungsgefäße nicht gerechnet werben. 

Aus den Maunsfeldifchen waren Feine Stupfererze eingefandt. Als Bere 
treter der dortigen Kupferfchleferwerfe von meltbefanntem Rufe befanden ſich 
auf der Austellung 

Nr. 731 von Bergfaltor Scholz zu Eisleben im eg.» Bez. Merſe⸗ 
burg, außer einer Probe Feinſilber, 6 Scheiben Gaarkupfer und 2 Sorten 
Vitriol, von welchen folgende Preife angegeben waren: 

Sangerhaufer Kupfer, der Zentner zu 31 Rihlrn.; Kupfer Amalgam, zu 
30% NtHfen.; Saigerkupfer, zu JO Rthlrn.; Cypriſcher Vitriol, zu 13 Nthlrn.; 
Schwarzkupfer⸗Vitriol, zu 6 Rthlrn.; ein Stück Brandſilber, 77 Mark 98 Gr. 
wiegend, die Mark zu 133 Rthlrn. Letztered vertrat allein die Silbererzeugung 
aus Kupfer, aus wem e8 durch Amalgamation bed Kupferfleind gewonnen wird. 

Die Kupfergewinnung im Mannsfelnifchen wird an verichiedenen Orten 
gewerkichaftlid, betrieben. Die Kupferhütten liegen theil$ im Gebirgs⸗ und 
Seefreife der ehemaligen Grafſchaft Mannsfeld, theils im Kreile Sangers 
haufen, während die Kupferhämmer bei Hettſtädt, zu Eidleben, Leimbach, 
Burgörner, Mannsfeld, Briedeburg, Sangerhaufen und Nothenburg liegen. 
An lepterem Orte beftehen Sammer» und Walzwerke, die flatt des früher 
ſtattgehabten Schmelgbetriebes errichtet find. 

Was die Produkte des Kupferhammer⸗ und Walzwerkbetriebs betrifft, 
fo weit fie auf unferer Ausftellung vertreten waren, fo laſſen wir bier zus 
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erft die Preugifchen Ausfteller folgen, und ſchließen dann die der auswär⸗ 
tigen Deutfchen Staaten an. 


NMr. 459. C. H. Heckmann, Bellger des Berliner Kupfers und Mefs 
ſingwerkes. Ein gewalztes Kupferblech von 17’ Länge, 5° 8" Breite; ber 
Quadratfuß 6 Pfd. wiegend. Daſſelbe ließ erſehen, daß die Verarbeitung 
des Kupfers auf dieſem Werke zu einer bedeutenden Vollkommenheit ge⸗ 
bracht iſt. Ferner drei Kupferwalzen zum Kattundruck, dem Anſchein nach 
von untadeliger Beſchaffenheit. Dergleichen Walzen mußten bisher aus 
England bezogen werden, da ſie bei uns in der erforderlichen Beſchaffen⸗ 
heit nicht gemacht werben konnten. Ausſteller iſt ver erſte in Deutſchland, 
welcher fie in gleicher Güte und zu ungefähr gleichen Preifen verfertigt. 
Der Breis der Engliſchen Kupferwalzen kam nämlich franfo Hamburg auf 
20 Sgr., in der legten Zeit auf etwa 18 Sgr. das Pfund zu ftehen, wozu 
nod der Eingangszoll von 12 Rihlrn. pro Zentner zu rechnen if. Die 
Heckmanuſchen werden bier am Orte dad Pfund zu 20 Sgr. geliefert, doch 
fteht zu hoffen, daß ſich wiefer Preis bei größerer Nachfrage noch wird ers 
mäßigen laflen. 

Außer den obigen Begenfländen befunden fid) aus derſelben Fabrik noch 
verfchiedene andere, fpüter zu ermähnende Arbeiten auf der Ausftellung, bie 
durch ihre ausgezeichnete Vollendung dem fraglichen Werke zur großen 
Ehre gereichen. 


Nr. 518. Von dem Koͤniglichen Kupferhammer unweit Neuſtadt⸗ 
Eberswalde war eine Auswahl ſeiner Fabrikate eingeſandt, von welchen wir 
folgende, als hieher gehörig, nanıhafl machen: 

Gine große Eupferne Schaale zur Vakuumpfanne, bei 8 Buß Durdjs 
meifer im Preife von 51 Rthlrn., unftreitig ein treffliche® Stud Arbeit; 
eine Keffelichaale von 3% Buß Durchneffer zu 41 Nihlen.; eine gewalzte 
Kupferplatte von 74 Fuß Breite, 13 Fuß Länge zu 48 Nihlen. 

Sämmtliche Fabrikate Tegen eben fo fehr von einen regen Bortfchreiten 
wie von einer intelligenten Leitung dieſes Werfes ein günftiges Zeugnig ab. 
Ein aus Kupfer getriebener Adler in natürlicher Größe (Preis 200 Rihlr.), 
weldher als eine gelungene Kupferfchniede« Arbeit mit zur Austellung ges 
geben war, Fann dieſes Urtheil nur beflätigen. 


Nr. 2859. Die gewerkichaftliche Kupferhammer-Abminiftration 
zu Rothenburg a. d. Saale im Neg⸗Bez. Merfeburg hatte audgeftellt: Eine 
Keffelihaale von 40 Zoll Durchmeſſer, 572 Pfd. wiegend, und ſechs ſchwache 
Bleche, zu J Pfd. den Quadratfuß, zufammen 45 Pfo. wiegend. Der Preis 
dieſer Gegenſtände war zu 38 Mihlen. per Zentner notirt, und bemgemäp 
koſtete die Keffelfchaale 19 Rihlr. 224 Sgr., die ſechs Bleche zufammıen 
15 Nihle. 164: Sgr., wofür diefelben auch bald Käufer gefunnen Haben. 

Bon den auswärtigen Deutjchen Staaten waren nur Sachſen, Kurhefien 
und ÄHſterreich je durch einen Ausfteller vertreten. 
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Nr. 1614. Königlih Sächſiſches Saigerhütten- und Kupferham⸗ 
mer⸗Werk zu Grünthal, Gin Fupferner Keffel von 3 Fuß 8 Zoll Durch⸗ 
meffer, 63 Leipziger Pfd. wiegend, im Preife zu 23 Rthlrn. 22 Ser. 5 Pf.; 
zwei. fupferne Sutfchaalen, von welchen die eine bei 15 Zoll Weite, 18 Zoll 
Tiefe ein Gewicht von 22%, die andere bei 63 Zoll Weite und 74 Boll 
Tiefe ein Gewicht von 34 Pfund Hatte, während vie Preife bezüglich zu 
. 8 Rthlrn. 124 Sgr. und 1 Rthlr. 9% Sgr. notirt waren. Berner eine 
ovale Schaale, oben 18 Zufl lang, 12 Zoll breit, bei 3 Pfund Ges 
wicht zu 1 Rthlr. 32 Sgr., und ein Kupferblech von 1080 Quabratzoll 
—= 7% Quadratfuß Inhalt, 24 Pfund wiegend, zu 28 Sgr. 3 Pf. 

Material und Bearbeitung ließen nicht® zu wünfchen übrig, doch Eün- 
nen die reife alb billig nicht anerkannt werden, da ten obigen Angaben 
zufolge der Preußifche Zentner fih auf 45 bis 46 Rthlr. ftellt. 

Nr, 1703. Die Kurfürftlihe Kupfers und Meffingfabrit In Eafiel 
hatte drei meflingene und vier Eupferne Keſſelſchaalen verſchiedener Größe 
eingefanbt, von welchen erftere weiterhin zur Sprache fommen werben. In 
Bezug auf letztere müſſen wir nächft ber trefflichen Bearbeitung die eigen» 
thümliche fchöne Kupferfarbe hervorheben, die an den übrigen Ausſtellungs⸗ 
gegenftänden gleicher Art In diefer Weife nicht vorfam. 

Die Babrifpreife waren, nad) dem Satze von 40 Rthlrn. die 100 Pe. 
wie folgt angegeben: eine Eupferne Keffelfchaale von 3° 8" Weite, 43 Pfd. 
wiegend, zu 17 Rthlrn. 6 Sgr.; von 2° 64" Weite, 175 Pfo., zu 6 Rthlrn. 
254 Sgr.; von 7’ 4’ Weite, 9% Pfd., zu 3 Rthlrn. 21 Sgr., und von 
11" Weite, 13 Pfo., zu 194 Egr. 

Die Fabrik fertigt Kupfer» und Meffingbleche, wozu fle zwei Walzwerfe 
von 3% und 6 Buß Walzenlänge beflgt, jo wie alle Sorten Kupfer» und 
Meſſingdraht. Das Materiallupfer wird von den Kurfürftliden Kupfer- 
bergwerken zu Richelsdorf pro Zentner zu 33 Rthlrn. dad Zink aus Mag⸗ 
deburg zum Marktpreiſe bezogen. 

Nr. 2697. Die Raiſerlich Königlide Bergwerkö- Produkten, Ver- 
ſchleiß⸗Direktion in Wien hatte außer mehreren Proben verfchiedener 
Zinnober⸗ und Vermillonforten auch 6 Stüd Roſettenkupfer, 4 Stud Neu- 
fohler Splelgen (GGaarkupfer in Scheiben) und 5 verfchiedene Kupferplate 
ten, zufammen 422 Pfo. Nettogewicht, eingefandt. 


I. Blei un® Silber. 


Die Gewinnung des Bleles erfolgt in den Zollvereinsflaaten durchweg 
aus dem Bleiglanze, ver faft Immer mehr over minder Schwefelfilber ent⸗ 
hält, welcher, wenn fein Gehalt groß genug ift, zur Abfcheidung des Sil- 
bers DVeranlaffung giebt. In der Regel ift daher bie Bleierzengung mit 
der Gewinnung des Silbers verbunden, und In biefer boppelten Beziehung 
war der In Rebe befindliche Hütten“ DBetriebözmelg auch bei unferer Aus⸗ 
ſtellung vertreten. 
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Um aus dem Bleiglanze das Blei barzuflellen, iſt ein ziemlich weit⸗ 
läuftiges Verfahren nötbig, weil jenes Boffll Häufig in Begleitung von 
andern Scwefelmetallen vorfommt, welde bie Darftellung des reinen 
Bleies erſchweren. Die Veſchreibung der dazu nöthigen Hüttenprozeffe 
würde bier zu weit führen und wir bemerken daher nur, dag man zur 
Gewinnung des Bleles zwei verjchiebene DBerfahrungsarten In Anwen⸗ 
dung bringt, die Röftarbeit und die Niederfhlagsarbeit. Das Pros 
buft biefer Operationen iſt entmeber Kaufblei, wenn es zu wenig Sil⸗ 
ber enthält, als daß die Abſcheidung deſſelben ſich lohnte, oder Werkblei, 
wenn es zur Gewinnung des darin enthaltenen Silbers einer weiteren Ver⸗ 
arbeitung unterliegt. Letztere beſteht in dem Abtreiben, einem Schmelz⸗ 
prozeſſe, bei welchem ſich das Blei in Form von Bleioxyd (Bleiglätte) 
ausſcheidet und von der Oberfläche abgezogen wird, während das Silber 
(GGlickſilber) auf dem Geerde zurücbleibt. 

Das erſtgenannte Produkt geht entweder ohne Weiteres in den Handel 
(Raufglätte), ober es wird als Friſchglätte In ſogenannten Krumm⸗ 
oͤfen auf Blei verarbeitet, welches letztere dann Friſch⸗ oder Weichblei 
genaunt wird. Das zweite Produkt des Abtreibens bedarf noch einer fer⸗ 
neren Reinigung, die durch den Prozeß des Feinbrennens erzielt wird, wo⸗ 
nach Brand⸗ oder Feinſilber entſteht, welches auf dem Amboß zuſam⸗ 
mengeſchlagen wird und an die Müngwerkftätten gebt. 

Bon allen biefen Grzeugniffen befanden ſich anfprechende, wenn auch 
nicht zahlreiche, Proben auf unferer Ausftellung. 

Gewinnung von Bleierzen in Preußen: 


pro 1842. pro 1843. 
—*8 Ouantam. Aerth. Duantum. Werth. 
Schleflicher ...... 16969 Str. 54382 Rthlr. 22151 Ztr. 49381 Rthlr. 
Sãchſ.⸗Thüring. 36 " 8 " 272 N) 17 — 


Rheinifcher ...... 494337 „ 314634 „ 399177 „ 257607 „ 
Bufammen 511342 Str. 369024 Rıhlr. 421600 Ztr. 307005 Rthlr. 
Kür Schleflen iſt der Regierungs⸗Bezirk Oppeln, für Rheinland find die 
Regierungb- Bezirke Arnsberg und Aachen in Bezug auf Bleier.Öewinnung 
am wichtigften. Der zulept genannte Regierungs⸗Bezirk Tieferte in ben bei 
den obigen Betriebo jahren bezüglih 86 und 80 Prozent der ganzen Pro⸗ 
dultion des Staates, 
Gewinnung von bleiiſchen Probukten und Silber: 





pro 1842. pro 1843. 
Duantum, Beth. Duantum. Werth. 
Kaufblei ........ 26779 Ste. 174163 Rihlr. 20591 8tr. 118009 Nihlr. 
Gewalztes Blei... 291 „ 2778 u 1870 „ 1593 „ 


Kaufglätte ..... ....12712 „ 84787 „ 19373 „ 124945 „ 

Eilber.....ernne..21798 ME. 300338 „ 80152 Mi. 4122357 „ 
Zuſammen fuͤr. o..... ....962066 Rthlr. senserorenoneene 671144 Kthlr. 
u. 7 U 
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Im Durchſchnitt beider Jahre ergiebt fi demnach der Werth der Pros 
dultion am bleiifchen Produkten und Silber zu 616,600 Rthlrn., während 
derfelhe für die Jahre 1842 durchſchnittlich 571,287 Nihle. betragen hat. 
Die Bleiproduktion des gefammten Zollvereins ergiebt ih aus folgender 
Sufammenftellung, bei welcher für Preußen der Durchſchnitt pro 184% In 
Rechnung gebracht iſt. 


Kaufblel. Gewalztes Blei. Kanfglätte. Zufammen. 


Preußen .. 20464 Ste. 511 gtr. 14583 tr. 35558 ir. 
Anhalt Banburg — u — , 7000 „ 7000 „ 
Sachen ........ 16060 „ — , 6000 „ 22060 „ 
Baden P... — y — „ 12000 „ 12000 „ 
Naſſau ...... 5170 5 — , 5270 „ 10440 „ 
Braunfchmwels..... 3000 „ — , 2200 „ 5200 „ 


Zufammen 44694 Str. 511 Ztr. 47053 Ztr. 92258 Zr. 


Für das Triennium 1842 fand eine Mehreinfuhr an Block⸗ Mulden», 
auch altem Blei in ven Zollverein glei 91,823 Zollgentner flatt, welche 
alfo der obigen Probuftion nahe gleich kommt. 


Heſterreich erzeugte im Jahr 1841: 


An Blei.PP.. 113,459 Str, im Werthe — 1,191,319 51. K.⸗M. 
„ Silberglätte... 3,013 5, un = WU, v 
„ Beinfllber ...... 98869 Marl, „ „u = 23313535 „ m 


Die Sefammt- Produktion betrug alfo = 3,779,997 5. KM. 


Dazu Tieferte Kärntben 60,935 Bir. Blei, dad am meiften und reinften 
vom Bleiberge gewonnen wird; Böhmen 21,609 Ztr. Blei, 13,868 Bir. 
Glätte und 23,342 Mark Silber; Ungarn 68,098 Mark Silber und 8684 
ir. Glätte. An Blei wurde mehr aus⸗ als eingeführt für 82,184 BL, 
an Bleiglätte für 20,482 Fl., während an Silber eine Einfuhr für 
4,384,421 81. flattfand. 

Der in Rede befindliche Hüttenbetrieb war auf unferer Ausftellung fol⸗ 
gender Geftalt vertreten: 

Nr. 1213. Die Gewerkſchaften in Müfen hatten außer den vor« 
Hin befprochenen Kupfererzen auch Bleiglanz vom Stahlberge bei Müfen 
und eine Probe Spiefglang» Vlelerz chen daher eingefandt. Über die Ber 
ſchaffenheit des erſten Foſſils läßt fich nicht viel fagen, da das äußere Ans 
fehen bed Bleiglanzes überhaupt, abgefehen von dem Aggregatzuſtande deſſel⸗ 
ben, wenig Verſchiedenheiten darbietet. Das zweite Foſſil dürfte aus einem 
Gemenge von Beiglanz, Bahlerz, Blende und Schwefelkies, vielleicht noch 
von einem andern Antimonerze (Iamefonit, Bournonit oder Boulangerit) 
beftehen. Die Bamille der Spießglang» Bleierze iſt jeht fo groß, daß dies 
fer Eollectioname nicht mehr zulängli, fondern es nöthig iſt, die Species 
in jedem befondern Balle näher zu bezeichnen. 
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Nr. 1250. Das Königlihe Bergamt in Siegen hatte, wie ſchon 
früher erwähnt, die zur Gewinnung bed Vleies und des Silber in An⸗ 
wendung kommenden Hüttenprozeſſe durch eine ſyſtematiſch geordnete Samm⸗ 
lung der dabei entſtehenden Haupt⸗, Zwiſchen⸗ und Nebenprodukte zweck⸗ 
mäßig zur Anſchauung gebracht. Proben von Bleierz (Bleiglanz), Erz⸗ 
ſchlacken, vom erſten, zweiten und dritten Bleiſtein, bei welchem auch die Stein⸗ 
ſchlacke nicht fehlte, verſinnlichten den ſtufenweiſe fortſchreitenden Hütten⸗ 
betrieb bis zur Gewinnung des Werkbleies, von welchem ebenfalls ein 
Probeſtück beigegeben war. Hieran ſchloß ſich eine zweite Probuftenfamm« 
lung, welde bie weitere Verarbeitung des Werkbleies Behufs der Silber⸗ 
gewinnung, ebenfalld in ftufenmweifer Folge, erkennen ließ. Ste beſtand näm⸗ 
Ih aus Proben von Gold⸗, Silber» und Brifchglätte, fo wie vom erften 
und zweiten Abſtrich; ferner aus Blickſilber, Weich⸗ und Gartblei, Friſch⸗ 
ihladen und Branpfllber. Ä 

In ähnlicher Weife, und vielleicht noch vollftändiger, waren unter 

Nr. 2450 von der Königlihen Srieprihshütte bei Tarnomwip in 
Oberſchleſien vie Blei und Silberhüttenprobufte, Galbprovufte und Mates 
rialien zur Ausftellung gegeben: 

1) Node Materialien: Bleiglanze, und zwar ald Scheideerz und 
Graupenerz, zwiſchen 5 und 10 %, Bergart enthaltend. Bleiglanzſchlieche, 
nämlich Grabenfchlieche von 45 bis 50 %,, und Graupenſchlieche von 35 
bis 40 0/0 Bleigehalt. 

Da auf der Friedrichshütte Die Niederſchlags⸗Arbeit eingeführt ift, das 
Treiben aber auf Mergelheerden geichieht, fo waren auch bie dazu in An« 
wendung kommenden Materialien und Zufchläge, als Klopf⸗ und Waſch⸗ 
eifen, Eifenfrifchfchladen, Zuſchlagskalkſtein, Mergelkalk und Stüdfoßlen, der 
Vollſtändigkeit wegen beigegeben. 

2) Produkte der Shmelzung: Das Schmelzen ver Erze ges 
fhieht in Krummöfen von 44 Buß Höhe, 18 Zoll Breite und 3 Fuß 
Tiefe, das der Schliehe in Hohöfen von 16% Fuß Höhe bei Anwenbung 
von Koaks und Gebläfeluft. Die entflehenden Produkte find Werkblei, Blei⸗ 
fein, Bleifchladen und Gefräz, von welchen Proben eingefandt waren. Außer- 
dem waren noch Triftichladen vom Verſchmelzen der Bleigefhide und vom 
Abgängefchmelzen beigefügt. 

Das vom Erzfchmelzen erhaltene Blei enthält auf den Zentner 2 bis 
24 Loth Silber; das vom Schliecheſchmelzen erhaltene 2 bis 3 Loth Silber. 
Nur wenn der Silbergebalt 14 Loth und darüber beträgt, wirb das Werke 
blei zum Treiben verwendet; fonft aber in Mulden gegofien und als Kaufe 
lei in den Handel gebradtt. 

3) Produkte des Ireibens: Diefe Operation geſchieht in einem 
runden Flammofen von etwa 84 Buß Durchmeſſer mit Mergelbeerb und 
einer angebauten Roſtfeuerung für Steinkohlen. Der aus 150 bis 160 
Sentner ſehr reinen Werkbleies beſtehende Einfap wird bis auf 10 bis 
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14 te. vertrieben (Armtreiben), darauf Eonzentrirte Werke abgeſtochen, 
piefe gefammelt und demnächſt zum Meichtreiben verwendet, wonach 14% 
bis 1541oͤthiges Blickſilber erfolgt. 

Die eingefandten Probufte befanden aus Proben von orbinärer und 
geflehter Kaufglätte, Brifchglätte, Abftrih, vom armen unb reichen Geerd; 
ferner aus Glättfrifh- und Geerdfriſch⸗Schlacken, fo wie aus Probeſtücken 
son Brandſilber und Kaufblet. 


Die Preife, zu welchen die zum Verkauf beftimmten Produkte in den 
Handel kommen, waren folgendermaßen angegeben: Blei in Mulden von 
14 bis 12 Str. zu 7 Rthlrn., vefp. 75 Rthlr. der Zentner; Glätte in 
Fäffern, orbinäre zu 8 Rthlrn., feingeflebte zu 8, Rthlrn. pro Zentner. 
Außerdem waren noch zwei Sorten gewalzte Bleiplatten eingefandt, Nr. 1, 
von 15 bis 5 Pfo. der Quadratfuß, zu 9 Rihlrn. 15 Sgr., Ne. 2, von 
5 bis 4 Pfo. der Qundratfuß, zu 9 Riblen. 25 Sgr. pro Zentner. Diefe 
Preife gelten am Urfprungsorte, und wird bei Abnahmen im Betrage von 
500 Rthlrn. voll 3%, bei 1000 Rihlrn. voll 4%, und bei 1500 Rthlrn. 
voll 5%, Sconto berechnet. 


Als Vertreter des Garzer Bleihüttenbetriebes Hatte ſich nur unter 


Nr. 2290 die Anhalto Bernburgifche Bergmwerts-Kommiffion zu 
Sarzgerode bel unferer Ausftellung bethelligt. Don verfelben waren Blei⸗ 
erze, Probeſtücke derben Bleiglanzes, verfchiebene Sorten Glätte und ein 
Stud Hartblet (antimonhaltiges Blei, dort Spiauter genannt) eingefanbt. 
Die Glätte wird in Tonnen zu 5 ten. verkauft, und zwar orbinäre Glätte 
zu 36 Rthlrn., gemahlene und geflebte Glätte zu 37 Rthlrn., ſchwarze 
Glätte zu 26 Rihlrn. die Tonne. Der Preis des Hartbleies war zu 
7 Rthlen. der Zentner angegeben. 


Die Blei⸗ und Silber» Probuftion gefchleht auf der Fürſt Victor 
Priedrihd « Eilberhütte oberhalb Alerisbad im Selkethale, wobel 488 Men- 
ſchen, einſchließlich der Offizianten, befchäftigt werden. Jährliche Probuftion: 
7500 Str. Glätte, 2700 bis 3000 Mark Silber, 600 Ztr. Hartblel. 


Die übrigen Harzer Hütten, fo role die Rheiniſchen, Sächſiſchen und 
Böhmifchen Bleibergwerke find unvertreten geblieben. Dagegen waren blellfche 
Produkte noch eingegangen: 

Nr. 1610 von dem Königlih Sähfifhen Dberhüttenamte in 
Freiburg: rothe Glätte zu 64 Rihlrn., gelbe zu 6 Rthlrn. und ſchwarze zu 
54 Rthlen.; von dem Betriebe der Silberſcheidung auf den bortigen Wer 
fen herrührend; 

Nr. 3140. Ignag, Freiherr von Herbert zu Klagenfurtb in Kärn⸗ 
then, zwei Käftchen mit Bleiglätte und zwei mit Mennige. Preis der 
Stätte, welche von vorzügliher Schönheit war, in Vlättchen zu 134 Gul⸗ 
ben, rothe gepulverte Glätte zu 132 Fl. KM. pro Zentner. 
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Ausfteller befigt eine Glätte- und Miniumfabrik zu Meifnig im Lal⸗ 
bacher Kreife von Kärntben, welche ſchon feit 55 Iahren beſteht. Sie vers 
arbeitet die Erzeugniffe des bleireichen Kärnthen und erzeugt daraus jährlich 
12 bis 15,000 Bir. Mennige nebft 3 bis 4000 Ztr. Glätte verfchienener 
Dualität. Die Mennige, welche bis dahin aus England bezogen wurbe, 
lieferte der Ausfteller fchon im Jahr 1839 in folder Vollkommenheit, daß 
ihm dafür auf der damaligen Sftereichifchen Gewerbe» Ausftellung bie ſil⸗ 
Berne Preismebaille zu Theil wurde. 

Nächfivem fehlte es auch nicht an folchen Einfendurgen, welche die Ver⸗ 
wendung bed Bleies zu Nöhren und Platten auf unferer Ausftellung 
vertraten. Im beiden Beziehungen waren ausgezeichnete Probeftüde einge» 
gangen, von benen wir bier nur ber gewalzten Platten gedenken, ba wir bie 
Röhren aus Blei weiterhin mit denen aus anderen Metallen, als Produkte 
eines für fich beſtehenden Fabrikationszweiges, zufammen abhandeln werben. 

Bei den Bleiplatten, wie überhaupt bei allen Walzwerks⸗Erzeugniſſen, 
iſt es hauptſächlich die Breite, bis zu welcher diefelben ausgewalzt find, was 
dem Babrikate neben der fonftigen Beſchaffenheit ein beſonderes Interefie ver⸗ 
leiht, weit fich hieraus auf die Groͤße der zu ihrer Darftellung in Anwen⸗ 
dung gekommenen Walzwerke fchliegen läßt. In diefer Hinficht zeichnet fich 
namentlich die unter 

Nr. 518 vom Kupferbanmer bei Neuſtadt⸗Eberswalde eingeſandte 
Bieiplatte aus, welche bei einer ganz untabeligen Befchaffenheit eine Breite 
von 7, Fuß und eine Länge von 26 Fuß hatte. Ihr Gewicht betrug 12 Bir. 

Nächſtdem hatten Divdenthal und Keyendeder in Köln unter 

Nr. 998 eine gewalzte Bleiplatte von 7 Buß Breite ausgeftellt, die in 
Sinficht der Güte und der Preiswürbigkeit (die 100 Pfo. zu 6 bis 63 Rthlrn.) 
nichts zu wünfchen übrig ließ. 

Ausfteller errichteten 1843 eine Fabrik für gewalzte Bleiplatten und ges 
preßte Bleiroͤhren, die durch Dampffraft betrieben wird. Ungeachtet ber kurs 
zen Zeit ihres Beſtehens lieferte dieſelbe His zu Ende des Jahres 1844 bes 
reits an 10,300 tr. ber genannten Bleiwaaren, die zum großen Theil 
nach dem füblichen Deutfchlanb und der Schweiz abgefeht werden. Auf ber 
Aachener Ausftellung von 1843 erhielten Ausfteller die filberne Medaille. 

Nr. 3055. Bon 3. D. Stumpf in Mainz war eine größere Bleiplatte 
von 4 Fuß Breite 26 Fuß Länge, nebit mehreren Keinen Probeftüden in 
verſchiedenen Stärken eingefandt; fümmtlich von guter Arbeit und untadeliger 
Beſchafſenheit. 


IL. Zink. 


Unter den Staaten des Deutſchen Zollvereins iſt es nur der Preußiſche, 
welcher Zink erzeugt, denn was man in Anhalt⸗Bernburg auf der Victor 
Friedrichshũtte Spiauter nennt, If nicht Zink, ſondern Antimoinal⸗Blei. 

Die wichtigſten Zinkerze find der Galmei, ver Zinkſpath und bie Zink⸗ 
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blende. In Preußen geſchieht die Zinkgewinnung durchgängig aus dem 
Galmei und dem mit diefem Erze ſtets gemeinfchaftlich vorkommenden Zink⸗ 
fpath, fpäthigem ober edlem Galmel. Grfterer beſteht aus kohlenſaurem 
Zinkoxyd⸗Gydrat, dem noch etwas Kiefeltbon und mehr ober minder Gifen- 
oxyd beigemengt iſt, welche Beimengungen dem letzteren fehlen. Zinkblende 
befteht aus Zink und Schwefel in Verbindung mit mehreren anderen Schwes 
felmetallen, Hauptfächlich Schwefeleifen. Sie wird theild auf Zink, meiften® 
aber auf Binkoitriol (weißen Vitriol) benutzt. 

Die Haupt⸗Niederlage dieſer Erze findet fich in Oberfchleflen, wo bas 
Erzlager in der Regel aus einem ſchmutzig⸗ gelben oder bläulich» grauen Lets 
ten befteht, worin der Galmei theild in mehreren Adern (Schnüren) ober 
Lagen, theils in einzelnen loſen Stüden verfchiebener Geftalt fich findet. Als 
die wichtigfte Salmel» Grube If hier die zu Scharley Im Beuthener Kreife 
beroorzubeben, deren Reichthum fo groß ft, daß fie allein ungefähr ven 
dritten Theil von der Galmeiproduktion Ohberfchleflens, und mehr als ven 
vierten Theil von der Produktion des ganzen Staates liefert. 

Das GalmelsLager der Scharleys Örube Tiegt in fehr geringer Tiefe 
(zwiſchen 1 und 4 Lachter) unter ber Erboberfläche auf dem Rande einer 
Gebirgomulde und bat von Dften nach Welten ein fanftes Einfallen. We⸗ 


gen ber geringen Ragerungstiefe gefchieht die Gewinnung ber Erze, mit Aus⸗ 


” 


nahme eines unterirbifchen Baues, ganz In Aufvedarbeit, bie an zwei nabe 
zufammenliegenden Punkten — die Öftliche und die mweftliche Aufdeck⸗ 
arbeit — betrieben wird. 

An diefen Stellen wurde fchon vor einigen Jahrhunderten gearbeitet, 
wenn auch nicht auf Galmei, fondern auf Bleiglanz, welcher oberhalb des 
Galmellagers vorfommt Doch find unter den alten Bauen auf Bleiglanz 
auch die Holzmaſſen von einem fpäteren, auf Galmei betriebenen, unterirdi⸗ 
fen Dudelbau zum Vorſchein gefonmen, bei welchem aber nur bie derben, 
Enolligen Stüde weggenommen find, ver mit Leiten gemengte mulmige Gal⸗ 
met aber Tiegen geblieben iſt. Letzterer wird jet mit großem Vortheil zu 
Gute gemacht. | 

Einzelne Nefter und Adern von Bleiglanz, welche, durch jenen älteren 
Bergbau nicht geförbert, jetzt noch ſtellenwelſe gefunden werben, fo wie bie 
im Galmei theils eingefprengt, theils in derben Stüden vorfommenven Blei⸗ 
glanze, find meift fehr filberreih, da fle im Zentner 4 bis 5 Loth, nicht 
felten fogar 7 Loth enthalten. Jährlich werden etwa 600 Ztr. Bleiglanz⸗ 
Erze und Schlieche geförbert, und auf der Friedrichshütte zu Gute gemacht, 
wo fie wegen ihres Siibergehaltes fehr beliebt ſind. 

Die Galmelgewinnung zu Scharley ift nicht zu allen Zeiten gleich groß; 
im Durchſchnitt kann fle zu 4 bis 500,000 Ztr. gefchäßt werben, wovon 


. etwa vier Fünftel im derben Erzen, das Tihrige in Schlieche befteht. 


Was das Ausbringen des Zinkes aus dem Galmei betrifft, fo geſchieht 
das im Allgemeinen durch einen fehr einfachen Prozeß. Nach vorgängiger 
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Aufbereitung ber Erze werden dleſelben in einem Galcinirofen gebrannt, um 


fie mürbe zu machen und ven Gehalt an Kohlenfäure und Waſſer audzu⸗ 
treiben; dann werben bie Hein gepochten Galmeiſtücke mit einem Zufage von 
HSolztohlen und Koalsſtückchen (Cinders) in verfchloffenen Apparaten (Muf⸗ 
feln mit Vorlagen) geglüht, wobei ſich das Zinfmetall verflüchtigt, In Dampfs 
form in die Vorlagen übergeht, wo es tropfbar flüfflg wird und in die ſo⸗ 
genannten Tropfloͤcher fällt. Das fo erhaltene Produkt — Tropf⸗ over 
Werkzink — bebarf noch einer Umfchmelzung, um als Kaufzink in den 
Handel kommen ober zu Blechen audgemwalzt werben zu können. Dies ges 
ſchieht in gußelfernen Keffeln, aus welchen das geſchmolzene Metall in zoll⸗ 
dicken Barren gegofien wird. 


Probuftion an Balmel und Zink im Jahre 1843: 






Zink in Barren oder Geſammter 
atten. 






Zinkerze. 









inzen. Werth der 

Prod nze Gru⸗ Dmantamı De gar Prantum — Prebuftion, 
ben. Br. 

enennnsnsnaruonen y 1665876 — 323641 | 19633171 2198614 

——— 13844 5470| 37000] 40405 

eosunssansnncen » 192186 100091 31361 | 20633101 364301 

BR 61 | 1871906 | 337603 | 48 360472 | 2265627 | 2603320 


Außerdem wurden noch etwa 50,000 Ztr. gewalzte Zinkbleche vargeftellt, - 


im Werthe von 494,000 Rthlrn. am Erzeugungsorte, 

Die Zintgewinnung bat von Jahr zu Jahr an Bedeutung gewonnen, 
wie auß einer Vergleichung der nachſtehenden Zufammenftellung der Produk⸗ 
tion in den Jahren 1840 — 42 mit der obigen hervorgeht. 


Zink In Barren und Geſammt⸗ 


Platten. werth. 
Duantum, Werth. Quantum. Werth. 


pro 1840: 1026053 3tr. 600720 Rthir. 208798 Str. 1219741 Rihlr. 1820461 Rthlr. 
„ 1841: 1280737 „ 384130 „ 199779 „ 1588455 „ 1853185 
„ 1842: 16002540 „ 3068926 „ 2716126 „ 205794 „ 2426870 „ 


In gleichem Maaße wie die Probuftion iſt auch bie Ausfuhr geftiegen, 
welche nach Abzug ver hoͤchſt unbedeutenden Einfuhr betragen hat: 


pro 1840: pro 1841: pro 1842: pro 1843: 
Mehrausfuhr an ro⸗ 


hem Zink: ...... 80,149 Sir. 122,429 Bir. 122,442 8tr. 317,919 Bir. 


Außerdem fand noch pro 1843 eine Mehrausfuhr an Blechen und gros 

ben Zinkwaaren flatt im Betrage von 2283 Btrn. 

Im Oſterreichiſchen Staate wird Zink in Ungarn, Tirol und Venedig 
gewonnen, doch nur in geringer Menge. Die ganze Produktion bat pro 


Au Zinkerzen. 


1841 betragen 4014 Bir, im Werthe zu 48,168 Fl. K-M., und die Ein 


fuhr üßerflieg die Ausfuhr dem Werthe nach um 185,948 BT. 
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Durch folgende ſechs Einfendungen war die Zinfgewinung des Preußi⸗ 
ſchen Staates Hei unferer Ausftellung vertreten: 

Nr. 905. Der Nittergutsbeftper von Winkler auf Miechowitz In Ober 
fegleften Hatte verichiebene Sorten rothen und weißen Galmei von der Maria⸗ 
und von der Thereflens Grube, nebſt Mroben von Rohzink und zwei aus 
Galmei gezogene Siiberkuchen eingefandt. 


Unter. dem rothen Galmel befanden ſich Probeftüde mit ſilberhaltigem 
DBleiglanze, fo wie andere mit Veimengungen von Braunflein und Zinkblende. 
Der Preis an der Orube war zu 21 Sgr. 7 Pf. und 26 Sgr. 2 Pf. 
pro Sentner notirt. Rohzink zu 6 Rthlrn. pro Zentner loco Gleiwitz; 
DBrandfilber zu 14 Rıhlm. 74 Sgr. die Marl. 


Nr. 938. Das Königliche Hüttenamt zu Königshätte In Ober⸗ 
ſchleſien Hatte durch eine vollfländige, aus 28 Proben beftehennen Samm⸗ 
lung von Nohmaterlalien, Erzen, Gaupts und Nebenprobuften ſowohl daß 
Vorkommen des Galmeis In vortiger Gegend, als auch das Ausbringen des 
Zinkes in den verſchiedenen Yabrifationd» Stufen zur Anfchauung gebradht. 
Darunter befanden ſich: 

Sechs Proben rothen und weißen Stüdgalmel, Walch» und Brabengal- 
mei nebft Schlämme vom Scharleyer Revier; 

vier Proben rothen Stüdgalmel aus der Maria⸗Grube bei Miechowit, 
Thereſia⸗ und Apfel» Orube bei Beutben, Unfcyuldgrube bei Radzionkau; 

fünf Proben weißen Stüdgalmel von ven Gruben Beicherrtglüd bei 
Trodenberg, Vorfehung bei Gurnicki, Hugo und Auguft bei Rabzionfau und 
von ber Trodenberger Grube; 

zwei Stüde Ofenbruch (Schwamm) vom Hohofenbetrieb mit Holzfohlen 
und Koaks, der fih beim Schmelzen zinfifcher Eifenerze auf ber Gicht an⸗ 
feßt und mit dem Galmei auf Zink verarbeitet wird. 


Berner waren eingefandt: Stückkohlen von Königegrube als Proben ber 
in Anwendung kommenden Brennmaterlallen; Koals⸗Cinders als Zufchlag 
bei der Deftillation des Galmeies; Zinkoxyd, ein Nebenprodukt der Deftile 
lation; 3 Stüde Werkzink und 1 Barrer Kaufzink, der nach dem Umſchmel⸗ 
zen bed Werkzinkes erhalten ift, nebft einer Probe von ver Hierbei ſich bil⸗ 
denden Zinfafche. 

Endlich fehlten auch die Dlaterlalien nicht, welche zur Anfertigung ber 
Muffeln und Vorlagen In Anwendung kommen, als: Rudaer feuerfefler Muf⸗ 
felthon, Porembaer Thon aus dem benachbarten Breiftante, rotber Ketten von 
Chorzow zu Vorlagen, fo wie Scherben von verbrauchten Muffeln, die ges 
ftoßen und geflebt der Thonmaffe bei Anfertigung neuer Muffeln im Ver⸗ 
hältniß 1:3 zugefeht werben. 

Wenn fonach die Zinfgewinnung in Oberfchleflen auf angemeflene Weiſe 
vertreten war, fo vermißten mir andererſelts auch nicht die Nepräfentanten 
des Zinkbergbau⸗ und Hüttenbetriebes zu Stollberg bei Aachen, welcher uns 
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tee den Händen der dort zufammengetretenen metallurgifchen Geſellſchaft neues 
Leben erhalten hat. Bon verfelben waren nämlich unter 

Nr. 1184 durch Jung in Stollberg, drei Stüde rohen und drei Stüde 
gesöfteten Galmei von der Grube Herrenberg, nebft zwei Stüden Werke ober 
Tropfzint eingefandt. Von dem daraus zu bereitenden Kaufzink war ber 
Preis (zur Zeit der Ausſtellung) zu 7 Rthlrn. die 100 Pfo., frei ab Stoll⸗ 
berg, und bie jährliche Provuftion zu 35,000 Ztrn. angegeben. Berner ges 
walste Zinfplatten mit abnehmender Dicke (jährliche Propuftion = 10,000 Ztr.) 
im Preiie zu 9 Rthlrn., 9% und 11 Rthlrn. die 100 Pfund; zwei Probe- 
ftüde Fenſterzink oder Sproffen für Miftbeete, Treibhäufer und Tabrikgebäude, 
das Pfund zu 5 Sgr.; auf der Mafchine gezogene Dachmulfte und Zink 
söhren verfchlebener Art, fo wie eine Mufterfarte mit Maſchinennägeln aus 
Eifen und Zink. Endlich waren noch zwei Proben ganz weißbrennenver 
Glaſurerze von der Grube Glücksthal, welche zu 44 und 4% pro 107 Pfo. 
verfauft werden. Das jährliche Probuktiond-Duantum beträgt etwa 2000 Str. 

Die Verwendung des Zinkes zur Vlechfabrifation hat feit etwa 32 Jahren 
beſonders daburdh ungemein an Umfang gewonnen, daß man fich des gewalzten 
Zinkblechs zum Dachdecken, anftatt des früher hiezu in Anwendung gefommenen 
Kupfers, von Jahr zu Jahr immer mehr bediente. Die erſten Verſuche zu biefer 
Deckungomethode wurben 1813 auf der Königlichen Bifengieperei zu Berlin ges 
macht, und mit fo gutem Erfolge, daß bereits im folgennen Iahre das Könlgl. 
Schloß mit Zinf umgedeckt wurde. Diefes erfte Zinkoach bewährte ſich voll⸗ 
fommen und feitbem find nicht bloß die meiften öffentlichen und viele Pris 
vatgebaͤude auf gleiche Welle mit nicht minder günfligem Erfolge eingedeckt 
worben, foubern das Zinkblech bat auch zu anderen Zwecken, namentlich zu 
ben verichiedenen Klenipnerarbeiten, eine fo mannichfache Verwendung gefun⸗ 
den, daß man es gegenwärtig als ein unentbehrliched Material betrachten 
muß. Nur die ihm beiwohnende Kaltbrüchigkeit war ein Übelftand, deſſen 
Befeitigung bisher noch zu wünfchen übrig blieb, da die zum Dachveden bes 
flimmten Bleche beim Zufammenfalzen, ungeachtet des Vorwärmens, oft 
Brüche erhielten, die dann Veranlaſſung zum Durchdringen des Megen- 
und Schneewaffers gaben. 

Seit einigen Jahren iſt es inbeffen dem ber Königlichen Seehandlung 
gehörigen Zinfmwalzwerfe zu Thiergarten bei Ohlau in Schleflen gelungen, 
dem Zinke jene Kaltbrüchigkeit durch eine eigenthümliche Behandlung beim 
Umſchmelzen und Auswalzen zu benehmen, wodurch fih dad genannte Werk 
um das ganze Baumefen ein großes Verdienſt erworben hat. 

Die Ausftelung enthielt unter 

Nr. 915, von dem Mühlenbaumeliter Ganzel, Vorſteher ver Etabliffes 
ments deö Königlichen Seehandlungs⸗Inſtitutes zu Thiergarten eingefandt, 
mehrere Proben von Zinkblechen, Drähten und Nägeln in verfchlevenen Dis 
menftonen, welche binfichtlih der Biegſamkeit und Debnbarkeit nichts mehr 
zu wöänfchen übrig ließen. 
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Was namentli die Bleche betrifft, worunter fich zwei aufgesollie von 
2 Buß 104 Zoll Breite und 23 Buß Länge befanden, eine feinere Sorte 
im Preife zu 10 Rthlrn., eine größere zu 9 Mthlen. der Zentner, fo ließen 
fich diefelden im Falten Zuſtande mehrmals in fcharfen Winkeln Hin und ber 
biegen, ohne dabei Sprünge ober Niffe zu zeigen. Sie find daher zum 
Dachdecken vorzüglich geeignet, was fich überhies durch eine Fünfjährige Er⸗ 
fahrung bereits genügend beftätigt gefunden Hat. 


Außerdem war ber Einfenbung noch eine Anzahl ganz feiner, faft bis 
auf Papierdicke ausgewalzter, Zinkbleche beigegeben, die jedoch nicht zum tech⸗ 
nifchen Gebrauch beſtimmt waren, fonbern nur als Proben der Debnbarkeit 
bes Metalles dienen follten. 


Das in Rede befindliche Gtabliffenent, auf Koften des Seehandlungs⸗ 
Inftitute® in den Iahren 1838 und 39 errichtet, begann im Oktober des 
Ieptgenannten Jahres zu arbeiten, und ift feit dieſer Zeit in ſtets ermweitertem 
und vermebrtem Betriebe geweſen. Bis zu Ende des Jahres 1843 find 
etwas über 100,000 Ztr. Zinkbleche verſchiedener Abmeſſungen gemalzt wor⸗ 
den, bie unter dem Namen der Ohlauer Bleche ſich eined allgemeinen 
Nufes und einer zunehmenven Nachfrage zu erfreuen haben. Gegenwärtig 
find zwei Walzenpaare, die durch ein Waſſerrad getrieben werben, In Thatig⸗ 
feit, welche bei unausgeſetztem Betriebe jährlich 30 His 35,000 Ztr. Zink⸗ 
bleche llefern. 


Nächſtdem waren recht achtbare Leiftungen unter 

Nr. 518, von dem Königlichen Kupferbammer bei Neuftabt-Ebers- 
walde eingefandt, welches Werk die Darftellung gewalzter Zinkbleche als ein 
Nebengefchäft treibt. Daffelbe bat ſich nach dem Vorgange des Ohlauer 
Werkes die Verbefierung ber Zinkbleche ebenfalls zur Aufgabe gemacht, und, 
zufolge der auf der Ausftellung befindlich geweſenen Proben mit gutem Er⸗ 
folge. Denn nicht bloß, daß die Bleche Hinfichtlid, ihrer äußeren Beſchaffen⸗ 
heit nichts zu wünfchen übrig ließen, fo hatten fie ebenfalls die Eigenfchaft 
der Biegſamkeit im Falten Zuftande, fo baß fie ſich zum Dachveden als bes 
ſonders geeignet empfahlen. Preis = 10 Rthlr. 24 Sgr. pro Bentner. 

Hieher gehörige Walzwerko⸗Crzeugniſſe waren endlich noch eingegangen 

Mr. 2153, von Chrifttan Rhodius zu Sternerhütte bei Linz am Rhein, 
Meg.» Bez. Coblenz. Außer verfchievenen Proben von Alaun, Kupfer», Zink 
und Gifenvitriol, die unter den Erzeugniſſen chemifcher Babrifen Ihre Erledi⸗ 


gung finden werben, Hatte verfelbe auch eine Probe rohen Zinkes und zwei 
Sortimente gewalzter Zinktafeln zur Ausſtellung geliefert. 


Das eine Sortiment beſtand aus 9 Tafeln von 75 Zoll Länge und 25 
Zoll Breite, das andere aus gleich viel Tafeln, die bei derſelben Länge ein 
Breite von 31 Zoll Hatten. Die Tafeln eines jeden Sortiments waren 
nach Maaßgabe ihrer zunehmenden Stärke von Nr. 8 bio Nr. 16 bezeichnet, 


m — nm —- 


6. 3. IV. Sinn. 107 


bergeftalt, daß von ber Sorte Nr .8 der Quadratfuß 21 Loth, von Nr. 16 
aber beziehungsweiſe 43 und 40 Loth wog. 


IV. Zinn. 


Bekanntlich find die Königreiche Sachſen und Böhmen bie einzigen Län⸗ 
der Deutſchlands, weldhe Zinn Tiefern, und auch dieſe nur in fo geringer 
Menge, daß dadurch der inlänvifche Bedarf bei weiten nicht gedeckt wird. 
In Preußen fand zwar vor mehreren hundert Jahren ein wichtiger Zinn⸗ 
bergbau flatt, zu weldem das Zinn“ und Kobalterz führende Glimmerfchies 
fer» Gebirge bei Friedeberg, Flinsberg, Giehren (Reg. Bez. Liegnig) Anlaß 
gab, und der alte Hundsrücker Zinnbergbau war feiner Zeit ſehr berühmt, 
Indeß haben die wiederholten, zum Theil fehr koſtſpieligen DVerfuchsarbeiten 
zu Ende des vorigen Jahrhunderts und vor etwa 30 Jahren biefen Berg. 
bau nicht wieder in Aufnahme bringen Eönnen, weil die reichen Erzmittel 
abgebaut find und das Lager überall zu arm gefunden wird N). 

Das Erz, aus welchem in Sachen und Böhmen Zinn gewonnen wird, 
IR der Zinnſtein (Zinngraupen). Er findet fi) im Urgebirge auf Gän⸗ 
gem und Lagern (Stodwerken), wo bie das Erz ald Gemengtheil enthalten» 
den Felsarten Zinnzwitter genannt werben. 

Um aus dem Zinnftein das Metall zu gewinnen, find verſchiedene Auf⸗ 
bereitungs« Arbeiten nöthig, welche zum Zweck Haben, die in Begleitung der 
Zinngraupen auftretenden Kupfer», Antimon⸗, Arſenik⸗ und andere Erze 
zu entfernen, auch das Zinnoxyd von dem Ihm gewöhnlich beigemengten 
Eiſenoxyd zu befreien. Die hiernach erhaltene Schlieche, Zinnerz genannt, 
wird demnächſt in Krummöfen ober in niedrigen Schadtöfen von 6 bis 
9 Buß Höhe, mit Gebläſe und Bluggeflübbelammern verfehen, geſchmol⸗ 
zen, aus welchem das flüffige Metall nebft der Schlade in den Vorheerd 
fließt. Aus diefem wird das reine Zinn in eine davor befindliche Kleine 
Grube, den Stichheerd, abgeſtochen, während die Schlade im Vorheerde 
zurüdbleibt. | 

Das gehörig gereinigte Zinn wird endlich auf gefchliffenen Kupferplat- 
ten von etwa 2 Fuß Breite 4 Buß Länge in dünnen Tafeln gegoffen, dieſe 
dann zufammengerollt, mit hölzernen Hämmern zufammengefchlagen und, 
wie dies in Sachen gebräuchlich ift, in Form von Ballen in den Handel 
gebracht. Der Boͤhmiſche Zinn wird in muldenförmigen Stüden von 
23 bis 3 Pfd. ausgegoffen, welche unter dem Namen Blanchen verkauft 
werben. Der Engliſche Blodzinn (Lammzinn) Tommt in Barren von 
etwa 34 Ztr., der aus Oſtindien bezogene Bankazinn in folden von einis 
gm 60 Pfunden im Handel vor. Um den Detailhandel zu erleichtern, 
werden diefe Barren meift in Eleinere Stüde umgegoflen, was dann nicht 
felten zu Verunreinigungen durch Bleizuſätze Anlaß giebt. 
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Sachſens Sinnprobuftion hat In ven Teptverfloffenen Jahren, fowelt und 
Nachrichten vorlagen, beträchtlich abgenommen. In den von der Redaktion 
des Gewerbeblattes für Sachſen herausgegebenen: „Inbuftrielle Zuftände 
Sachſens“ wird S. A405 die Produktion pro 1838 zu 2895 Ztrn. angege- 
ben, während diefelbe nad Dieterici für die nächſtfolgenden drei Jahre 
2538, 2336 und 2283 Her. betragen bat. Dies ift zugleih die Zinn» 
probuftion des ganzen Zollvereins, für welchen in den Jahren 1841 und 
42 eine Mehreinfuhr an Zinn in Blöden, Stangen ⁊c. von reſp. 18,310 
und 24,302 Ztrn., pro 1843 aber von 22,341 Ztrn. flattgefunden hat. 
Dagegen fand an groben Zinnwaaren, als: Nöhren, Platten, und verfchles 
denen Haudgeräthen, eine Mehr» Ausfuhr flatt, pro 1841 im Betrage von 
140 Sten., pro 1842 von 1000 Zirn. und pro 1843 von 882 Zten. 

In Oſterreich erzeugt, wie bereit erwähnt, nur Böhmen etwas Zinn, 
jedoch nur etwa Halb ſovlel wie Sadıfen. Die Produktion Hat nämlich pro 
1841 betragen 1366 Ztr. im Werte zu 68,300 81. K-M., während In 
demfelben Jahre nicht mehr ald 2790 Ztr. eingeführt worden find. 

DVerhältnigmäßig war die Zinnerzeugung Deutfchlands am reichften bei 
unferer QAusftellung vertreten, wenngleich Zinnerge ganz fehlten. Aus 
Sachſen waren von folgenden vier Werken entfprechende Sendungen eins 
gegangen: 

Nr. 1607. von den Gewerkſchaften des Zwitterſtockwerks zu 
Altenberg Hei Dresden, ein Ballen und drei Stangen Zinn vom vereinigten 
Felde daſelbſt; Preis 25 Rihlr. für 114 Pfv. Leipziger Berggewicht; 

Nr. 1608 vom Zwitterftodstiefen Erbftollen, und 

Nr. 1609 von der Rothezeche⸗Fundgrube daſelbſt, je ein Ballen 
Zinn zu gleichem Preife. Endlich waren noch eingefandt unter 

Nr. 1618 von Ludwig Morig Pilz, Schiäätmeifter Im Bergamts⸗ 
revier Marienberg, drei Ballen Zinn der St. Chriftoph- Fundgrube, im Breife 
zu 25 Rthlrn. den Bentner zu 112 Pfund, und 20 Stangen Zinn von 
der Friedrich⸗Auguſt⸗Jubelfeſtgrube, der Zentner zu 26 Rthlrn. 

Die Güte des Sächſiſchen Zinnes iſt befannt. Wir bemerken nur, daß 
er glei dem Bankazinn fehr weich, und daher zu Haus⸗ und Küchenges 
räthen weniger geeignet iſt, als der Englifche Lammzinn, dem eine größere 
Steifigkeit beizumohnen pflegt. 

Böhmen war burd) ein? Sendung vertreten; es hatte nämlich 

Nr. 2330 das Kaiferl. Königl. Bergoberamt zu Ioahimsthal im 
Ellenbogener Kreife eine Blanche gereinigten Zinnes als Probe der St. Mau- 
ricizecher Zinnerzeugung eingefanbt, wofür der Preis loco Ioadhimärhal zu 
31 Rihlrn. 18 Sgr. der Oſterreichiſche Zentner (= 29 Rthlr. 1 Ser. 
pro Zentner Preußifch) angegeben war. 

Auf den Wunſch des genannten DBergoberamted haben wir diefen Zinn 
geeigneten Prüfungen unterworfen, um feine Qualität in Vergleich zu ber 
des Englifchen und Sächſiſchen Zinnes zu ermitteln. Zu dem Ende wurde 
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von der Blanche ein Stück abgefchnitten und dünne Stangen, wie fie aus 
Sachſen eingefandt waren, daraus gegoſſen. Diefelben zeigten eine bedeu⸗ 
tend größere Steifigkeit als Ieptere; ja fle waren nod härter und fleifer 
als gleich vide Stangen aus Engliſchem Lammzinn. Da nun bie größere 
Steifigkeit des Ichteren mwahrfcheinlich einem geringen Gehalt an Kupfer zus 
zufchreiben ift, fo mar das Bedenken nit ganz fern zu balten, ob die Bes 
nennung „gereinigter Zinn" in Bezug auf bie in Rede beſindliche 
Blandye wohl volltonmen. begründet ſei. Es wurde daher eine chemifche 
Analyfe vorgenommen, weldher fi) ver Herr Dr. Elöner, Lehrer am Koͤ⸗ 
niglihen Gewerbe» Inftitut, mit aller Sorgfalt unterzogen bat. Das Er 
gebniß derfelben war indeß, daß der fragliche Zinn wirflih als vollkom⸗ 
men chemiſch rein zu betrachten Ift, da ſich keine wahrnehmbare Spuren 
einer frembartigen Beimiſchung gezeigt haben. 

Bel der Mauricizehe werben 120 Arbeiter beichäftigt; das Jährliche 
Förderquantum beträgt zwifchen 200 und 250 Wiener Zeniner. 


Wir fchliegen Bier nody die auf der Ausſtellug befindlich gewefenen ges 
walzten Zinnplatten, fo wie die zum Belegen der Spiegel beftimmten Zinn⸗ 
folien an, von welden letzteren Babrifaten ſehr beachtungswertbe Proben 
aus Bayern eingegangen waren. 


Nr. 998. Odenthal und Leyendecker in Köln am Rhein hatten 
zwei aufgerollte Zinnplatten von 244 Zoll Breite im Preife zu 10 Ser. 
das Pfund eingefandt, Diefelben zeigten eine durchaus tabbellofe Beſchaf⸗ 
fenheit und der Preis war der Güte des Fabrikates angemeſſen. 


Was die Darftellung der Zinnfollen — bed fogenannten Staniols — 
betrifft, welche für Balern einen beträchtlichen Induſtriezweig bildet, fo wird 
dazu nur reines Engliches und Oſtindiſches Zinn benupt. Die daraus ges 
goflenen Platten werden durch Walzwerke in Bänder vom. etwa 6 bis 8 Zoll 
Breite und einer angemeflenen Stärfe ausgewalzt, dann aber unter Hämmern, 
die meiftentheild durch Waflerkraft in Bewegung gefeßt werben, in den ver 
ſchiedenen Größen gefchlagen. Man iſt der Meinung, daß gerabe dieſes Häm⸗ 
mern vorzugsweife geeignet ſei, den Blättern die für das Belegen der Spies 
gelgläfer erforderlichen Eigenſchaften der Haltbarkeit und Geſchmeidigkeit zu 
geben, was durch bloßes Walzen nicht in gleichem Maaße zu erreichen fein foll. 

Über die Güte der Zinnfolien nach bloßer Anſicht der vorliegenden Pro⸗ 
ben ein begründetes Urtheil abzugeben, ift ſehr ſchwer. Genügend fann 
dies erft bei deren Verwendung zum Belegen der Spiegel geſchehen, wo «8 
ih dann beim Angreifen der Blätter durch Bürſten und Anquiden ergiebt, 
ob guted Zinn verwendet, ob es rein und ganz auögearbeitet worden und 
ob Feine zu dünne Stellen darin vorkommen, was bei ber Belegung von 
größeren Oläfern fehr wichtig iſt. 

Nr. 1390. GE. 8. Bauerreis und Müller in Nürnberg hatten fol⸗ 
gende Proben ihrer Fabrikate eingefandt: 
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41 Blatt Zinnfolie, 76” Tang, 48” breit, Preis pro Pfund = 2 FIl. 12 Mr. 
1, desgl. 85 38 „en 1, 38, 
2, desgl. 27,0, RR, "„ 
1 aufgerolltes Blatt, 6 „ AOL „ W 
1Rolle mit 10 Blatt, 9 und 7zoͤllige Folien,, =—, 32, 

Die Abmeffungen find In Brabanter Maaf, das Gewicht in Nürnserger 
Pfunden zu verftehen. 

Simmtlihe Bolten Tonnten dem äußeren Anſehen nad nur als lobens⸗ 
wertbe und dabel preiswürbige Fabrikate erfannt werben. 

Nr. 1393. Don den Fabrikanten Craemer und Eomp. in Nürnberg 
war, nebft verfchievenen Glanz» und farbigen Folien, auch eine ungemöhn- 
liche Spiegelfolie ausgeftellt worben. Ihre Länge betrug nämlid 162 Zoll, 
ihre Breite 82 Zoll Baierifches Maaß, Abmeſſungen, welche faft die Gren⸗ 
zen der moͤglichen Babrikation bezeichnen. Aber felbft Hiervon abgeſehen, fo 
zeigte diefe Folie eine treffliche Bearbeitung, an welcher bloß auszufeßen 
fein möchte, daß fle zum Belegen ver Spiegel im Ganzen etwas zu flarf 
ausgefallen war. 

Auch die Eleinen, von denſelben Babrifanten noch eingefandten Spiegels 
folten waren lobenswerth und preiswürdig. Daß diefelben in dieſer Güte 
nicht etwa bloß für die Ausſtellung bearbeitet gemwefen find, ging aus ven 
mit vorgelegten beglaubigten Zeugniffen mehrerer Spiegelfabrifanten bervor, 
welche ihren Bedarf zum Theil feit 7 68 8 Jahren aus der, eines aus⸗ 
gezeichneten Rufes ſich erfreuenten, Fabrik des Herrn C. B. Craemer be 
ziehen und fich über die Meinheit des Metalle, wie über die Vollkommen⸗ 
beit der Bearbeitung gleich lobend außfprechen. 

Nr. 2212. Joh. Zephanias Fiſcher feel. Söhne in Erlangen Hatten 
neben ihren Spiegelfabrifaten auch eine Zinnfolie außgeftellt, welche wie bie 
der vorigen Ausfteller, ungewöhnliche Abmeflungen darbot, da fie bei einer 
gleichen Breite 116 Zoll in der Länge maaß. Sie zeichnete ſich aber durch 
eine geringere Stärke aus und Ift in fofern zum Belegen ver Spiegel vor» 
zugöwelfe geeignet. Preis 40 8. = 22 Rthlr. 252 Sr. 


V. Meffing. 


Bekanntlich iſt Meffing (Gelbkupfer) eine Legirung aus Kupfer und 
Zink von großer Dichtigkeit und fchöner gelber Farbe, Teichtflüffiger, als 
Kupfer und weniger wie dieſes dem Anlaufen in ver Luft auögefeht. Frü⸗ 
her erzeugte man dieſe Legirung aus Kupfer und Galnmel, mie benn bie 
Meffingfabrilanten In Stolberg dieſe alte Methode zum Theil noch beides 
Halten Haben. Im Allgemeinen bet man fie aber als weniger vortheilhaft 
aufgegeben, feitbem das Verfahren, das reguliniſche Zink aus dem Galmei 
zu gewinnen, allgemein geworben ift. 

Das Verhältniß des Kupferd zum Zinke variirt nach den verfchienenen 
Arten von Meffing; denn es werben 70 bis 344 Theile Kupfer auf 30 bis 
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154 Theile Zint genommen. Nach Maafgabe dieſer verſchiedenen Verhält⸗ 
niffe ändern fi die Dehnbarkeit, die Barbe und der Preis des Meſſinge, 
da gegenwärtig das Kupfer etwa viermal fo theuer als der Zink if. Ge⸗ 
wöhnlich unterfcheidet man gelbes Meſſing und Rothmeſſing (Tombad). 

Die Erzeugung des Meffings im Großen gefchieht in fogenannten Brenn» 
fen vermittelft Tiegel, welche auf den Meffinghütten felbft gefertigt werben. 
Um Fleine Quantitäten darzuftellen, werben fogenannte Tiegelöfen und Graphit⸗ 
tiegel angewendet. Im erften Kalle kommen gewöhnlich acht Tiegel, jeber 
mit 30 Pfund Metall beſchickt, in einem Brennofen zu ſtehen, welche letz⸗ 
tere auf dem Preußifchen Meſſingwerk Hegermühl, feit ihrer Vervollkomm⸗ 
nung, ausſchließlich mit Steintohlen betrieben werben. 

Die zu vermifchenden Metalle werben in Eleinen Stüden ſchichtenweiſe 
mit zerftoßenen Holzkohlen bedeckt, eingefegt und nad dreiſtündigem Schmel« 
zen der Inhalt von je vier Tiegeln in einen Sammeltiegel, aus biefem aber 
das flüffige Metall fofort in eine, aus zwei über einander liegenden Gra- 
nitfteinen gebilvete Form gegoſſen. So entſtehen Meffingtafeln, vie als 
Material zur weitern DBerarbeitung dienen. 

Zum Geldgiegen und zur Anfertigung von Mafchinentheilen wird Stüd« 
meiling, in gußeifernen Formen gegoflen, angewendet. Im Kleinen geſchieht 
der Guß in Maſſe⸗ und, mit weniger fiherem Erfolge, in gußeifernen Formen. 

Die Meffingtafeln werden zur Anfertigung des Drabtes in Streifen, 
zue Anfertigung von Keffeln und Blechen in Stüden von verfchlebener 
Größe geſchnitten, feltener gefägt. Um dieſen Stüden die zur weiteren Be⸗ 
arbeitung nöthige Dehnbarkeit zu geben, werben fie einer Glühhitze aus⸗ 
gefeht, und erſt nad) ihrem völligen Erkalten beginnt die Arbeit unter der 
Walze; wie denn überall das Meſſing nicht anders als im Falten Zuſtande 
bearbeitet werden Tann. Da es durch jede Bearbeitung fpröve wird, fo 
muß durch wieberholtes Glühen die Dehnbarkeit wieder hergeftellt werben. 

Das von den Walzen gelieferte Blech kommt entweder als fertiges Pros 
dukt in den Handel oder wirb zu getieften Arbeiten, zum Drabtziehen sc. 
verwendet. 


Dreffingprobuftion in Preußen pro 1840 — 42: 





pro 1842. 
ovinzen. | 3 
Provinz AR 8 FE 3E 
3 a.| ®a 
> 
Bir. Rthle. 
Brandenb. Preußen... 1) 5102| 200649 
Schleſien.... 1| 331| 14805 
Weßphalen een. . 4 812 61811 38 | 12960 | 457344 
Aieverchein. .aeaeeeeeeo. 1495 | 4196 | 9 | 7841 | 359424 
Yufammen..... A 31051 |1134247 188 | 25761 11360783 | 49 | 26943 | 932293 
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Für das Jahr 1843 Kat die Probuftion 32,660 Bir. Im Werthe von 
1,274,052 NRthlen. betragen. Giernady iſt alfo die Meffingfabrikation fort 
während im Zunehmen geblieben, was auch eine Vergleihung mit den drei 
unmittelbar vorbergehenben Jahren ergiebt. Das Mittel der oben pro 4848 
nachgewieſenen Produktion beträgt nämlich 24,352 Ztr., welches hie 21,882 
Ztr. betragende Probuktion pro 1835 um 2470 tr. übertrifft, von ber 
pro 1843 aber um 8308 Ztr. übertroffen wir, 


In Oſterreich erzeugen die Ärarwerke zu Ebenau im Salzburgifchen, 
Frauenthal In Steiermark und Achenrain in Tirol an Bußmeffing, 
Zafelmeffing und Meffingbraht zufammen etwa 4500 Ztr. Die Sefammt- 
probuftion für das Jahr 1841, einfchließlich ver Privatwerke, bat betragen 
16,500 Str. im Werthe zu 1,023,000 5. K.⸗M., und es wurde für 
44,925 Gulden mehr auds als eingeführt. 

Bon den in Rede befindlichen Erzeugniſſen haben zur Gewerbe⸗Ausſtel⸗ 
Iung bauptfählich Preußen und Bayern eingefandt; nächſtdem Württemberg, 
Kurheſſen und Defterreih. Am vollftändigfien mar die Meflingfabrifation 
vertreten unter 


Nr. 517, durch das Königlihe Meffingwert zu Gegermühl bei 
Neuftadte Eberöwalbe, welches nicht bloß Proben der von ihm benupten 
NRohmaterlalien, aus Mannsfelder Saiger» und Amalgamationdfupfer und 
Rohzink aus Oberſchleſien beſtehend, fondern auch einen Schmelztiegel nebft 
zwei wohlgelungenen Gußplatten als erſte Produkte des Brennofenbetricbes, 
und 2 Proben Stüdmeffing (der Zentner zu 25 und 28 Rtblen.) zur Ans 
fhauung geftellt hatte. 


Die Anfertigung der Schmelztiegel. gefchieht in Hegermühl aus Thon 
von Bennftebt bei Halle mit Zufat von Charmotte (gepochten Stüden alter, 
unbraudybar gemorbener Tiegel). Die ausgeftellten Bußplatten waren 2° breit, 
4 Tang und 3" did. Aus gelbem und rothem Meffing beſtehend, enthiels 
ten fie auf 110 Pfo. Kupfer bezüglich 48 und 20 Pfo. Zint. 

Die Übrigen, von diefem Werke zur Ausftellung gegebenen Meffing- 
erzeugniffe Eommen weiterhin vor. 


Das unmittelbare Produkt des Walzwerksbetriebes find die fogenannten 
Schwarzbleche, die entmeber als folche in den Handel kommen, vber einer 
weiteren Verarbeitung unterliegen, theils gu Keffeln, Draht ꝛc., theils zu 
gebelzten und gefchabten Blechen (Lattun). 

Das Beizen gefchieht gemöhnlich In fehr verbünnter Schwefelfäure, deren 
Einwirkung die Bleche fo Tange ausgeſetzt werden, bis bie durch das Aus⸗ 
glühen entflandene Oxydhaut abgelöft if. Daburd erhalten die Bleche eine 
gelbe, aber nicht glänzende, Oberfläche, und nun zeigen fich recht deutlich 
die nicht felten vorfommenven, fon vom Guſſe herrührenden Behler, die 
fhiefrigen und unganzen Stellen, welche auch bei der beften Babrikation 
nicht immer zu vermeiden find. 
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Auch unter den ausgeftellt geweſenen Meffingblechen befanden ficdh einige, 
weldye von ſolchen Fehlern nicht durchweg frei waren; e8 verbient aber Aner⸗ 
kennung, daß bei den Einfendungen Feine ängftliche Auswahl ftattgefunden Hatte. 

Um den gebeizten Blechen eine glänzende Oberfläche zu geben, werben 
fle auf einer ober auf beiden Seiten gefchabt. Dies gefchieht entweder aus 
freier Hand mit geeigneten Meffern auf gemölbten Schabeblöden von wei⸗ 
chem Holze, oder auf Mafchinen. Lehtere geben zwar eine gleichmäßigere Be⸗ 
arbeitung; allein eine tabellofe Waare kann die Mafchinenfchaberei nur dann 
liefern, wenn die Bleche ganz fchieferfrei find. Der Handſchaber hat es da⸗ 
gegen in feiner Gewalt, ſolche fehlerhaften Stellen durch Andrücken des Schabe- 
meſſers zu befeitigen, und aus diefem Grunde iſt bie Verbindung beider Arbeitö« 
methoden vortheilbaft. — Außerdem wendet man auch polirte Hartwalzen an, 
wodurch die gebelzten Meffingbledhe eine fpiegelblanke Oberfläche bekommen. 

Bon allen dieſen Fabrikationsmethoden befanden fich zahlreiche Proben 
auf der Ausftellung, mehr oder minder von vorzüglicher Güte. Die Ord⸗ 
nung der Katalog» Nummern befolgend, erwähnen wir zunächſt 

Nr. 459 G. Heckmann in Berlin, welder drei Stüd auf Holz ges 
fpannte, gefchabte Bleche audgeftellt Hatte, die fich neben der guten Bearbei⸗ 
tung burd ihre Groͤße auszeichneten; denn das größte diefer Bleche Hatte 
24 Zoll Breite. Sie waren aud freier Hand gefchabt und Tieferten den Bes 
weis, daß diefe Schaberei vorzugäwelfe geeignet if, Behlftellen zu befeitigen, 
was bis auf wenige tiefer eingebrungene Schiefer recht gut gelungen war. 

Unter Nr. 517 Hatte das fhon erwähnte Hegermühler Meſſingwerk 
zwei ſchwarze und zwei gebeizte Bleche aus gelbem und rothem Meffing 
auögeftellt, die bei font fehlerfreier Beſchaffenheit durch ihre urfprüngliche 
Breite von 35 Zoll ſich auszeichneten. 

Zu welcher Vollkommenheit aber die Fabrikation der Bleche gebichen ift, 
zeigten zwei gefchabte Bleche aus gleichen Meffingforten wie die vorigen, bie 
eine Breite von 34 Zoll hatten. Die Barbe des Mothmeffings erfreute 
duch jene elgenthlimliche Tiefe, welche bei den Tombadblechen fo beliebt if. 

Der Sachverflänbige, dem es bekannt ift, in welchem Maaße mit jenem 
Zoll der Breite die Schwierigkeit ver Fabrikation fteigt, kann foldde Pros 
dukte nur mit Anerkennung betrachten. 

Außerdem waren noch gelungene Proben von gelben und rothen Meffing- 
blechen beigefügt, die durch Anwendung von Gartwalzen fplegelglatte Ober 
flächen erhalten Hatten. . | 

Nr. 947. Von der Gütten⸗Inſpektion zu SIacoböwalbe in Ober 
fhleflen war eingefandt: eine Schiene Rohmeffing zu einer Rolle gewunden; 
eine halbe Tafel gewalzten Meſſings von 10" Breite, 4’ 10" Länge, im ges 
beizten Zuſtande; eine ganze Tafel gefchabten Meffingblehs mit Nr. 25 
bezeichnet, 2 Buß breit, 6 Buß lang, und eine Rolle gefchabten Rollmeſſings. 
Die beiden Iehtgenannten Bleche waren mit der Hand gefchabt und zeigten 
eben‘o, wie die übrigen Babrifate, eine lobendwerthe Bearbeitung. 

n. 8 
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Nr. 1211. Die Fabrikanten Schmöle und Romberg zu Iſerlohn im 
Meg.» Bez. Arnöberg beſchickten die Ausftellung mit mehreren Gortimenten 
ihrer Fabrikate, unter melden ſich auch gewalzte Meffingbleche und Drähte 
verſchiedener Art befanden. Was die erfteren betrifft, fo verbienen folgenke 
al8 gelungene Produkte einer befondern Erwähnung. Gebelzte Bleche aus 
gelbem und rothem Meffing in verfchlevenen Größen. Darunter zeigte aber 
die eine Tafel von 24 Zoll Breite nicht die gebeigte Fläche in ihrem ges 
wöhnlichen Zuflanve, fondern fhien noch einer andertveitigen Nacharbeit uns 
terworfen worden zu fein. Werner ſchmückten ein mit Sorgfalt gefchabtes 
Blech von 27 Zoll Breite, fo wie mehrere durch Hartwalzen polirte Bleche 
den Ausftelungsraum. Doch fehlenen letztere ihre glänzende Oberfläche nicht 
Teniglich durch die Walzen, fondern zugleich mit Anmwenbung von Pusmitteln 
erhalten zu haben, daher fie Feinen fo gleichmäßigen Ton hatten, wie bie 
Hegermühler Glanzbleche. 

Nr. 2138. Von Math. Lud. Schleiher und Sohn In Stolberg, 
Meg.» Bez. Aachen, Tagen unter mehreren anderen Meflingfabrifaten auch zwei 
gerollte Blankbleche von 25 Zoll Breite vor, die durch Abdrehen auf Trom⸗ 
meln gefchabt waren. Sie zeigten reine Flächen, und Tießen auch fonft in 
Hinficht der Bearbeitung nichts Wefentlichs zu wünfchen übrig. 

Aus Württemberg waren fehr achtbare Leiftungen unter 

Nr. 1464 von Wieland und Comp. in Ulm eingegangen. Als bie 
ber gehörig erwähnen wir: eine Tafel gelben Meſſingblechs, 134 Pfo. wies 
gend; zwei vergleichen polizt, bei 18 und 14 Zoll Breite bezüglich 93 und 
42 Do. wiegenn, und ein aufgerolltes Blech von 17 Zoll Breite, 62 Pie. 
im Gewicht. 

Alle drei polirten Bleche waren auf einer Seite mit der Mafchine ge 
ſchabt und zeigten eine lobenswerthe, fleißige Bearbeitung; doch verbiente daß 
zulegt genannte Rollblech wegen feiner Vorzüglichkeit einer befondern Beach⸗ 
tung.. In Bezug auf die beiden anbern müflen wir indeß bemerken, daß 
das eine von ihnen, dad 14zÖöllige, einen bienden Glanz zeigte, ver ihm urs 
fprünglich nicht eigen geweſen, fonbern durch eine nachträgliche Bearbeitung 
mit dem Polirftahl zu Theil geworben war. 

Bayern war durch zwei Audfteller vertreten: 

Nr. 2197. 6. P. Volkamer feel. Wwe. und Forſter in Nürmberg 
hatten neben Rauſch⸗, Knitter- und Lahngold auch aufgerollte Meffingbleche 
ausgeftellt, die theils nur auf einer, theils auf beiden Seiten geſchabt waren. 
Bet einigen erfannte man Hand⸗, bei andern Mafthinenfchaberei, außerdem 
aber bei allen eine zeine, durchaus fehlerfreie Befchaffenheit. 

Ein vollſtändiges Sortiment polirter Bleche war von denſelben Ausſtel⸗ 
Iern in einem Käftchen mit eingefandt, die nur wegen ihrer fchönen, durch 
alle Stufen des Meſſings fleigennen Barben Iobenn zu erwähnen find, ba 


eine weitere Schätung bei Blechen von fo Kleinen Flaͤchen nicht füglich fatts 
finden Tann. 
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Nr. 2221. Joſ. Anton Bel und Comp. in Augsburg. Außer brei 
Mufterfarten mit Proben von Mefiingbrähten Hatten Ausfteller auch ein 
Zableau mit Muftern von Tomback, Goldmeſſing und Meffingblechen ein« 
gefandt. Letztere erfreuten zwar burch Glanz und fchöne Karben, waren aber 
zu Elein, um danach die Leiftungen dieſer, übrigens ſchon rühmlich bekannten 
Fabrik zu beurteilen. 

Als Repräfentant ber Oſterreichiſchen Meſſing⸗Erzeugung war endlich 
Nr. 2696 die K. K. Meſſingfabrik zu Achenrain in Tirol aufgetre⸗ 

ten. Dieſelbe hatte verſchiedene Sorten Kupfer⸗ und Meſſingdrähte, des⸗ 
gleichen Meſſingbleche und Rolltomback von untadelicher Beſchaffenheit ein⸗ 
geſandt. Unter den letzteren befand ſich namentlich ein aufgerolltes, dünnes 
Blech von 23 Zoll Breite, welches durchweg ſehr rein war und eine flelßige 
Bearbeitung zeigte. Bin Gleiches ließ ſich von ben übrigen Blechen fagen; 
doch fland der Rolltomback in Hinficht der Farbe gegen manche andere Roth⸗ 
meffing» Bleche der Ausftellung in Etwas zurüd. 

Was die Fabrikation ver Keffelfchalen betrifft, von welchen fich treffliche 
Proben auf der Ausftellung befanden, fo gefchieht diefelbe allgemein durch 
Austiefen gewalzter Blechflücde unter dem Gammer. Man bat zwar finns 
seiche Verſuche angeftellt, Keſſelſchalen auf Drehbänken durch uͤberziehen auf 
Holzfutter, ober durch Preſſen, herzuſtellen; aber dieſe Verfahrungséweiſen 
haben wegen der damit verfnüpften oͤlonomiſchen Nachthelle aufgegeben wer⸗ 
den müflen. 

Die gewöhnliche Methode beftcht darin, daß die zu Quabraiftüden mit 
abgeftumpften Eden gejchnittenen Bleche In kreiſender Bewegung den Schläs 
gen ber, gewöhnlich durch Waſſerräder betriebenen, Hämmer bis zu ihrer völ⸗ 
ligen Rundung audgefeht, dann fe drei bis fünf zu fogenannten Ketten mit 
einander verbunden und ferner durch Hämmern fo lange getieft werben, bis 
das normale Verhältniß der Höhe zum unteren und oberen Durchmeſſer (tie 
3 zu 4 zu 5) bergefellt if. Das Gelingen viefer Arbeit beruht nächft der 
guten Beichaffenheit des Meſſings Hauptfächli auf der Befchiclichkeit der 
Keſſelſchlaͤger. 

Hüttenwerke, denen Feine die Arbeit foͤrdernde Walzwerke zu Gebote ſtehen, 
fertigen die Keſſelſchalen unmittelbar aus den gegoffenen Meffingtafeln unter 
dem Sammer. Der Borb wird nachträglich, und zwar immer mit Hand» 
hämmern, hergerichtet. 

Diefer Fabrikationszweig war durch drei Einfendungen vertreten. Unter 

Nr. 517 flellte das ſchon mehrmals genannte Hegermühler Meffing- 
wert zwei größere Keſſelſchalen und ein Sortiment von 18 Stück Keffeln, 
von 6 bise 24 Zoll im oberen Durchmefler, aus, die in Hinſicht der Bear⸗ 
beitung nichts zu wünfchen übrig ließen. 

Nr. 1703. Die Kurheſſiſche Meſſingfabrik zu Kaffel Hatte brei 
Keſſelſchalen von verſchiedener Bröße ausgeftellt, die bei einer forgfältigen 
Bearbeitung ein fehlerfreies Meſſing zeigten. Ste wichen von ver gewöhn- 
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lichen Form dadurch ab, daß bie Seitenwanbung mit dem Boden — dad ſo⸗ 
genannte Gelenk — einen fchärferen Winkel bildete. 

Nr. 2138. Don M. L. Schleicher und Sohn In Stolberg war eine 
Sendung von drei Meflingfchalen, dort Becken genannt, erfolgt, die bis zu 
4 Buß im oberen Durchmeffer enthielten. Sie maren mit einem tellerför- 
migen Rande verfehen; die eine Sorte Hatte einen geraben, die andern einen 
Halbkugelförmigen Boden. 

So geftaltete Keffelfchalen erfordern, beſonders bei den größeren Sorten 
wegen ber ſcharfen Winkel, eine forgfältige Bearbeitung, welche wie ausgeftellt 
gewefenen Exemplare in ber That auch wahrnehmen ließen. 

Der Debit geht vorzüglich nach Spanien und Portugal. 


VI Verſchlebene Erze und Mineralien. 


a. Spießglanz (Antimon). Inter den Erzen, aus welchen bviefes 
Metall gewonnen wird, ift das Oraufpießglanzerz oder der Antimonglanz da 
wichtigſte. Daffelbe Fömmt aber in Deutfchland wenig vor, und iſt daher 
auch nur von zwei Orten zur Ausftellung eingefandt geweſen. 

Nr. 1223. Don der Stabtberger Gewerkfchaft in Altena mar ſtrahli⸗ 
ge8 Oraufpießglanzerz von vorzüglicher Güte außgeftellt. Daffelbe wird aus 
den Antimongruben bei Arnsberg gewonnen und zu dem fehönften Spieß- 
glanze (Regulus antimonii) verwendet, den I. C. Numpe und Eomp. in 
Altena erzeugen, und wovon Proben unter Nr. 1224 vorlagen. 

Diefe Fabrik und eine zweite im Meg.» Bez. Dierfeburg find — nach⸗ 
dem die Silberhütte bei Harzgerode, mo einige Neguluss» Erzeugung ſtatt⸗ 
fand, die Bereitung deffelben aufgegeben hat — die einzigen und befannten 
in Norbveutfchland. Beide erzeugten im Jahr 1843 an rohem und regu⸗ 
Iinifdjem Spießglanz (Antimonium crudum, Regulus) 1304 Ztr. im Werthe 
zu 17,622 KAthlrn. 

Die meifte Verwendung findet dad Antimon In ven Gewerben zu ver⸗ 
ſchiedenen Metalllegirungen, zu den Leitern der Buchdrucker, zur Darftellung 

von Barben; weniger zum mebicinifchen Gebrauch. 

Nr. 2290. Die Herzogl. Anhaltifhe Bergwerks⸗Kommiſſion zu 
Harzgerode hatte verfchievene Spießglanzerze von der unter Preuß. Hoheit 
ſtehenden Joft ChHriftiandzeche zu Wolfsberg in der Graffchaft Stolberg-Nodla 
zur Ausſtellung gebracht. 

Darunter ftrahliges Grauſpießglanzerz (Antimonglanz), welches nit in 
ten Handel kommt, fondern durch GSalgerung auf Echwefels oder rohen 
Spießglanz verarbeitet wird. Das letztgenannte Probuft war in drei ver⸗ 
ſchiedenen Sorten außgeftellt: Antimonium crudum, grobftrahlig, der Zent⸗ 
ner zu I Rthlrn; desgl. feinftrahlig, zu 8 Rthlrn.; desgl. dichter zu 74 Rthlrn. 
Er wird in Broden bargeftellt und in Bäffern zu 1, 2, auch 4 Btrn. netto 


verfauft, ohne dabei bie Emballage beſonders in Anrechnung zu bringen. 
Probuftion 600 Zentner jährlich. 
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Außerdem war eine Meihe zum Theil feltener Epießglanzfofiilien, aus 
derselben Grube herrührend, mit eingeſandt, als: Plagionit, Bournonit, Bou⸗ 
Tangerit, Zinfenit, Federerz, Kupfer Antimonglanz. Mit Ausnahme des letz⸗ 
ten, find dieſe Boffilien alle fehr bleihaltig, weshalb fie, als der Güte des 
Fabrikates nachtheilig, nach Möglichkeit ausgefchleven werben müffen. 


Einige Negulus» Arten waren noch unter ven Nobfloffen ber Schrift 


gießerelen mit audgeftellt, die jedoch etwas Bemerkenswerthes nicht weiter 
barboten. 


b. Braunflein (Orau-Manganerz). Dad aus dieſem Erze dar. 
geftellte Metall, Mangan, findet bekanntlich Feine technifche Anwendung, 
während Braunftein in Bärberelen und zu anderen Zwecken viel gebraucht 
wird. Im Preußiichen Staate liefern die Regierungs⸗Bezirke Coblenz, Aachen 
und Trier Braunftein, von melchem aber Keine Proben zur Ausſtellung ges 
fommen find. Im Jahre 1843 wurden 2476 Bir. gewonnen, mit einem 
Geldwerthe von 7702 Dthlen. Die ausgeftellt geweſenen Braunfteinproben 
waren von folgenden drei Orten eingefanbt: 


Nr. 2281. Durch den Berginſpektor Chr. Mahr zu Ilmenau, ver 
fhledene Sorten bes ſchönen Braunfteind aus dem dortigen Bergrevler, wel⸗ 
cher feiner Güte wegen berühmt iſt. Derſelbe beftcht nämlich beſonders aus 
Pyroluſit (Mangandyperorgp) und aus nur wenigem Manganit (Mangan⸗ 
oxyd und Oxydhydrat), weshalb er zur Sauerftoffbereitung tauglicher iſt, als 
der Ildefelder Braunftein, da dieſer von dem letztgenannten Mineral mehr 
enthält. Wir bemerkten: 


Braunftein (Pyrolufit) in Stufen aus bem Hüttenholze, Grube Altglüd, 
der beim Kaufmann Herthum in Ilmenau der Sentner zu 5 Rihlrn. vers 
kauft wird; dichter Braunftein (Pfylomelan), eben daher, der Zentner zu 
1 Rthlr. 3 Sgr. Berner eine Probe weichen und drei Schachteln gemah⸗ 
lenen Braunſteins vom Ährenſtock bei Ilmenau, Ietterer der Zenmer zu 
1 Rthlr. 14 Rthlr. und 3 Rthlrn; eine Schachtel mit geftoßenem Braun⸗ 
fleingrieß von der Grube Altglück, der Zentner zu 2 Rthlrn. 

Als feltenere Mineralprodukte der Braunfteingruben waren noch beige» 
fügt: Hausmannlt vom Ohrenſtock, kryſtalliſirt; Braunit (Manganoxyd), ebene 
falls kryſtalliſirt, und ein hübſches Stück traubenarligen Grau s Danganerzes. 


Aus Sachen waren zwei Sendungen eingegangen: 


Nr. 1600. Von dem König. Bergamte zu Annaberg, acht Probe» 
flüde Braunftein In verfchlevenen Sorten zum Prelfe von 20 Sgr. bis 
14 Rihlr. der Zentner, und eine Probe gepochten Braunfteines zu 1 Rthlr. 
10 Egr. pro Zentner am Urfprungdorte. 

Nr. 2609. Bon dem Köntgl. Bergamte Johann⸗Georgenſtadt mit 
Schwarzenberg und Eibenſtock drei verſchiedene Braunfteinproben, nämlich: 
vom Sechabrüder⸗ Einigkeitsftollen zu 1 Rthlr, vom Baumannöflollen zu 
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1 Rtihlr. 4 Sgr. und vom erſten Gainzenbinge am Rothenberge zu 1 Rihlr. 
der Zentner. 


Das zulegt genannte Bergamt hatte außerdem noch 

c. Uranpecherz (Pech blende) eingelandt, welches ebenfalls unter Nr. 
2609 audgeftellt war. Diefes Foſſil findet fih im Sächfifchen Erzgebirge 
bet Johann⸗Georgenſtadt und an anderen Orten, wo es im Urgebirge auf 
Eilbergängen, mehr oder minder mit andern Metalloxyden gemifcht, vorkommt. 

Das ausgeftellt geweſene Probeſtück, 2 Pfo. 284 Loth wiegend, rührte 
vom vereinigten Felde Im Feſtenberge ber; Preis 30 Rihlr. für den Zentner 
am Urfprungsorte. 

Aus der Pechblende wird teils auf naffem, theild auf trodnem Wege 
Uranoryb bergeftellt, welches in ver Porzellanmalerei als eine feuerbeftänbige, 
fehr ſchoͤne ſchwarze Barbe unter der Olafur feine Anwendung findet. 


d. Arfenikerze. Im Preußifchen Staate wird Arſenik nur In Schle 
fien gemormen, und zwar zu Meichenftein bei Glatz im Reg.» Be. Breslau 
und zu Altenberg bei Kupferberg im Reg.» Bez. Llegnig, wo Arſenikkies 
(Mißpickel oder Giftkies) gefördert und zu Gute gemacht wird. Die Pro⸗ 
duftion an beiden Drten hat im Jahr 1843 betragen: 9648 Bir. Arfenik- 
fies, im Werthe zu 9819 Rthlrn. woraus 3757 Ztr. Arfenik, zum Werte 
von 22,908 Rthlrn., dargeftellt wurden. 

Nr. 2444. Die Königl. Niederfchleflihe Bergamts-Kommiffion zu 
Neichenftein Hatte Arſenikerze nebft verfchiedenen daraus gewonnenen Produfs 
ten vom dortigen Arfenifwerfe eingefandt. Erftere beftanden aus zwei Probe⸗ 
ſtücken von Arfeniflies, denen zur Bezeichnung der Fabrikationsſtufen Arfenis 
Talfchlieche vom Stoßheerde und vom GSichertroge, weißes Arfenitmehl in zwei 
Sorten und einmal raffinirtes Arfenifglas (Rohglas) beigegeben war. Diefe 
Produkte kommen nicht in den Handel, fonvern werben einer neuen Raffi⸗ 
nation unterworfen. Die ald Ergebniffe dieſes Prozeſſes ausgeftellt geweienen 
Arfenifglasforten und Sublimate werben fpäter unter den chemifchen Fabri⸗ 
Faten vorfommen. 

Nr. 2449. Don der Königl. Nieberfchleftichen Bergamts- Kommif- 
fion zu Kupferberg waren Proben der Produkte des Arfenifhüttenbetriebes 
zu Altenberg eingeſandt. NIE hieher gehörig erwähnen wir Arſenikkieſe, 
Roͤſche- und Schlammfchlieche, Arfenitmehl und verfchievene Abbrände (rothe 
Scliehe). Letztere find nicht Handelswaaren, fonbern nur in fofern von 
Werth, als ihnen ein gewiffer Goldgehalt beizuwohnen pflegt. 

Nicht minder waren weißes und gelbes Arfenikglas, fo wie Sublimat, 
außgeftellt, welche Produkte fpäter bei den Chemikalien ihre Erledigung ſin⸗ 
den werben. 


e. Pitriolerze (Strahl⸗ oder Vitrtolkiefe) kommen in der Nas 
tur als zweiſaches Schwefeleifen vor, welches bergmäannifch gewonnen und auf 
Eifenvitriol benupt wird. Schon früher (beim Kupfer) iſt der Vitriole und 
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ihrer Produktion im Preußiſchen Staate gedacht worden. Gier erwähnen 
wir noch, daß das Körberquantum an Vitriolerzen betragen hat: 
19,263 Str. und _ 
pro 1842 | 23,588 Tonnen Geſammtwerth = 13,455 Rihlr. 


15,350 Btr. und _ 
12,781 Xonnen be, = IT 


Unter Nr. 2444 hatte die Königl. Niederſchleſiſche Bergamts⸗Kom⸗ 
miffion zu Reichenſtein als Erzeugniffe der Vitriolwerke zu Schmelzborf 
bei Neiße und zu Kamnig bei Münfterberg ausgeftellt: verſchiedene Proben 
frifcher und verwitterter DVitrlolkiefe, vitriolkieshaltiger Torf, Eifen- und 
Kupferoitriollaugen in Glasokrauſen, fämmtlic nicht verkäufliche Produkte, 
da fie zur Bereitung der verſchiedenen Vitriolforten dienen. Bon letzteren 
waren ebenfalls Proben in Gläfern eingefandt, welche bei den hemifchen 
Produkten zur Sprache kommen werben. Wir erwähnen nur nod der mit 
ausgeftellt geweſenen Proben von ausgelaugten Vitriolerzen, die als Düns 


gungsmittel verwendet und zu diefem Behuf zu 1L—12 Sgr. der Sentner 
verkauft werben. 


f. Graphit (Waſſerblei). Verſchiedene Proben dieſes Minerals, 
von ber zuleht genannten Bergamts⸗Kommiſſion eingefandt, waren unter 
Nr. 2444 audgeftellt. Diele, von der Graphitgrube Glückauf zu Sadrau 
bei Münfterberg herrührenden Proben befanden aus: Graphit in Stüden, 
der Zentner zu 15 Sgr.; gemwalztem und gemahlenem Graphit in Glaskrau⸗ 
fen, ebenfalls zu 15 Sgr. der Zeniner; gemafchenem Graphit, von welchem 
der Preis noch nicht angegeben werben Eonnte, da bie Wäfchen erft Eurz vor 
ber erbaut worden waren. | 

Der Schleflfche Graphit iſt ziemlich rein, nur öfter mit weißen Schnüre. 
den durchzogen, welche PBorzellanerde zu fein feinen. Er Hat ein durch⸗ 
aus fettiged Anfühlen, ohne daß fi dabei Sanbkörner bemerklich machen. 
Dies Vorkommen verdient alle Beachtung, da es ald Gegenfland der Ge⸗ 
winnung das einzige in Preußen ift, und bei dem audgebehnten Gebrauche 
von Graphit zur Tiegelfabrifation, zu Ofenſchwärze, Maſchinenſchmiere und 
ſelbſt zur Bleiſtiftfabrikation gewiß einen lohnenden Betrieb zuläßt. 

Die Produktion der in Rede befindlichen Graphitgrube bat 1843 be⸗ 
tragen 6572 tr. im Werthe zu 2448 Rthlrn. | 


g. Schweſelkies. Diefes Foſſil (höchſt gefchtwefeltes Eiſen), zur Ge⸗ 
winnung des Schwefels das gewoͤhnlichſte Erz, war von ber Schwefelhütte 
zu Rohnau bei Kupferberg in Schlefien (Meg. Bez. Liegnitz) nebft den dar⸗ 
aus gewonnenen Halbe und Ganzprobuften zur Ausftellung gegeben (Kat. 
Mr. 2449). Die genannte Hütte iſt die einzige in Preußen, melde Schwe⸗ 
fel erzeugt, pro 1843 durchſchnittlich 600 Zir., im Werthe zu 2400 Mthlm. 

h. Selen. Bon viefem, dur Berzelius im Jahre 1817 entbedien 
Stoff war eine Probe unter 


. 1843 | 
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Mr. 2290 von ber Herzogl. Anhaltiſchen Bergamts⸗Kommiſſton 
audgeftellt, welche ihrer Seltenheit wegen Interefle erweckte. 

Das Selen wird chemifch rein aus dem Selenblei von Tilkerode durch 
falpeterfaures Natron dargeftellt und jest, fo weit ber vorhandene Vorrath 
noch reicht, die Unze für 4 Rthlr. verkauft. 

Bekanntlih kommen mit den Selenerzen, Gold und Pallablum vor, 
worüber der Entdecker diefer Metalle, Here Ober» Berg- Rath Zinken, In 
Poggendorf's Annalen feiner Zeit das Weitere befannt gemacht hat. 


i. Alußſpath. Proben viefes Minerals waren ebenfalls von der vor. 
gedachten Bergwerk» Kommiffion eingefandt (Kat.»Nr. 2290). Es kommt 
in der Nähe von Sarzgerobe auf der Grube Glaſebach bei Straßberg vor, 
und wird von der dortigen Baktorei an Gewerbtreibende zu 24 Sgr. ver 
BZentner verkauft. 

Flußſpath giebt befanntlih mit Gips ein Email; auch wird er mit 
Schwefelfäure zum pen in Glas, fo wie zur Analyfe der Silifate, wenn 
deren Alfaligehalt beſtimmt werben fol, angemenbet. 


k. Esleſtin (ſchwefelſ. Strontian). Unter der Kat.⸗Nr. 2281 
befanden ſich faferiger Coͤleſtin in zwei Stuffen und ein Pappfäftchen mit 
gewafchenem Coͤleſtin auf der Ausftellung, melde der Verginſpektor Chr. 
Mahr in Ilmenau ald Vorkommen dieſes Diinerals zu Dornburg a.d. Saale 
(bei Iena) eingefandt hatte, 

Der Coͤleſtin bildet das Material zur Darftellung der Strontianpräpa-« 
rate, die in der Feuerwerkerei, fo wie zu gewiſſen Steingutwaaren der Eng⸗ 
länder (drye bodies) ihre Anwendung finden. 


1. Afphalt. Unter Nr. 2768 Hatte ver Baron S. M. von Roth» 
ſchild In Wien, Beſitzer der Steinkohlen» und Aſphaltgruben in Dalmatien 
und Iſtrien, ald Proben der Erzeugung biefer Gruben eine Kifte mit rohen 
Afphaltfteinen, ein Faß reines Erdpech und ein Stud Aſphalt⸗Maſtix ober 
Cement eingefandt. Lepterer wird franfo Hamburg der Zollzgentner zu 
3 Rthlrn. geltefert, und find zur Crleichterung des Abſatzes Nieberlagen dies 
ſes Sementes in Hamburg, Magdeburg, Dresden, Berlin, Potsdam ıc. errichtet. 

Dalmatien am Adriatiſchen Meere befteht mit den dazu gehörigen Infeln 
aus füngerem Jurakalk, welchem unter Anderm auch Steintohlen und Erbe 
pech eingelagert find. Die von einer Geſellſchaft Oſterreichiſcher Kapitaliſten 
ſeit etwa 6 Jahren aufgeſchloſſenen Asphaltgruben befinden ſich zu Subi⸗ 
dolaz, Porto⸗Mandoler und auf der Inſel Bwazza in Dalmatien. 
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$. 4. 
Gußwaaren. 


L Eifenguß. 


Das unmittelbare Erzeugniß des Eifenhüttenbetricbes, von welchem frü- 
ber die Rede gewefen — das aus den Erzen gewonnene Roheiſen — bil⸗ 
det in feinen verſchiedenen Qualitäts» Abflufungen das Material zu einem 
der wichtigften Zweige der Deutichen Gewerbthätigfeit. Es iſt nicht bloß 
das baltbarere graue Roheiſen, welches zu Gußwerken der mannichfaltigften 
Form und Beſtimmung benupt wird, ſondern aud das minder feſte aus 
Raſen oder Wiefenergen gewonnene graue Roheiſen, welches wegen feiner 
Sproͤdigkeit und ber fonft ihm beiwohnenden nachtheiligen Eigenfchaften eine 
weitere Bearbeitung nicht geftattet, findet In den Gießereien eine um fo 
pafiendere Anwendung zu Kochgefchirren, Gewichtſteinen, Noftftäben u. dgl. m., 
überhaupt zu folchen Gegenflänven, die einer Nacharbeit nicht bedürfen und 
keinen großen Wiverfiand zu leiften haben. Zum Kunftguß ift dies Roh⸗ 
eifen vorzugäwelfe geeignet, weil es vermöge feiner Dünnflüffigkeit die For⸗ 
men ſcharf und vollſtändig uusfüllt. 

Wo nicht unmittelbar aus dem hohen Dfen, dem erften Erzeugungsorte 
des Roheiſens aus den Erzen, gegoffen wird, muß ein Umfchmelzen ver 
dort gewonnenen fogenannten Bänzen over Maffeln flattfinden. Dadurch 
unterfheidet ſich der eigentliche Eifenhütten» Betrieb von dem Eiſengießerei⸗ 
Betriebe, und es ift erfihtlih, daß jener im Allgemeinen wohlfeilere Pros 
dukte Tiefern kann, als dieſer. Das Umfchmelzen des Roheiſens  gefchieht 
in den größeren Eiſengießerelen entweder in Slammöfen bei Steinfohlen 
oder in Kupolöfen bei Koaköfeuerung; In Heinen Gießereien aber, die fi 
mehr mit der Darftellung feinerer Gußwaaren beſchäftigen, in feuerfeften 
Tbontiegeln bei Koaksfeuerung. 

Außer den Roheiſen erzeugenben Güttenwerken baben fi Im Laufe der 
Zeit eine Menge von Gleßereien etablirt — und ihre Zahl nimmt täglich 
zu, wie Bebürfniß und Spekulation fie Hervor rufen — welche Robelfen aus 
dem Jun» und Auslands ankaufen und daſſelbe, da fie gewöhnlich mit Ma⸗ 
ſchinen⸗ Bauanflalten verbunden find, durch Umſchmelzen zu Gußwerk in 
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Form von Mafhinentheilen, Geräthen, Werkzeugen, architektoniſchen Gegen⸗ 
fländen und Ornamenten alles Art verarbeiten. Die Ausftellung bot eine bes 
trächtliche Anzahl von Belägen für die Fortſchritte dieſes Zweiges unferer 
Gewerbſamkeit dar, und man darf mit Befriedigung auf die Vollkommenheit 
ber Probufte der Deutfchen, namentlich auch der Preußifchen Gteßereien fehen, 
Produkte, welche in Hinficht des Gefhmade, der Reinheit und Kunflfertigkeit 
des Guſſes vom Auslande noch nicht erreicht worden find. 

Durch die Anlage der Königl. Eifengleßerel zu Berlin wurde vor etwa 
40 Jahren der Impuls zur Entftehung ähnlicher, in ven Händen von Prise 
vat» Perfonen befinvlicher Anftalten gegeben, deren Zahl, hohe Blüthe und 
Bedeutung für die Inbuftrie von Jahr zu Jahr fleigt. Beſonders iſt Ber- 
lin reich an folchen Anftalten, unter welchen die von Borfig, Egells und 
Freund durch die Größe ihrer Anlage und den Umfang der Gefchäfte her⸗ 
vorragen, die von Devaranne aber, obgleich fie nur zu den kleineren Gieße⸗ 
reien zählt, da der Guß bloß aus Tiegeln erfolgt, ſich durch die Vollkom⸗ 
menheit und Kunflfertigkeit ihrer Erzeugniffe auszeichnet. 


Da es nicht möglich iſt, alle einzelne Gegenftlände namhaft zu machen, 
welche die Anmendung des Roheiſens zu Oußwaaren in der Audftellung re 
präfentirten, fo begnügen wie und hier mit der Aufzählung der Gießerelen, 
welche Produkte eingefandt Hatten, indem wir vie auswärtigen @infender 
nach der Meihefolge der Kataloge Nummern vorangeben, die Berliner Eiſen⸗ 
gießereien aber folgen laſſen. 


Nr. 726. Oräflih Einſiedelſches Eiſenwerk zu Lauchhammer, Kreis 
Liebenwerda, eins der älteften Hüttenwerke Deutſchlands und zugleich das⸗ 
jenige, auf welchem zuerft der Kunftguß In Nohelfen zur Ausführung ges 
bracht wurde. Es Tieferte bereitö gegen Ende des vorigen Jahrhunderts 
foloffale Statuen und Basreliefs in Eifenguß, wovon unter Anderm das 
Giebelfeld an der In den SOer Jahren erbauten Kirche zu Wolkenburg ein 
Beiſpiel darbietet. Eben fo wurden auf dieſem Werke die erften eifernen 
Gefäße emaillirt und fomit der Unftoß zu einem Babrifationdzweige gegeben, 
der fpäter auf Glelwig überging, und von da aus unter der Benennung 
der Gleiwitzer emaillirten Kochgefchirre einen der außgebreitetfien Handels⸗ 
artifel bildete. 


Auch im Bronzeguß Hat die Hütte Nühmliches geleiftet, wovon die auf 
der Austellung befindlich geweſenen zwei 6 Buß hohe Victorien nach den 
Modellen des Bern Profeſſors Rauch ausgezeichnete Beiſpiele find. 

Was die von Lauchhammer zur Ausftellung gebradjten Gegenſtände aus 
Oußeifen betrifft, als viverfe Öfen , Geländer, einen Gartentifch, eine Bank, 
zwei Stühle sc., fo waren biefelben ſämmtlich fauber gegoffen, im reichen, 
doch etwas überladenen Geſchmack. Namentlich trifft dies die Bartenbant 
und den gothifchen Ofen, deſſen freiftehendes Ornament ben Staub leicht 
auffangen und ſchwer zu reinigen fein dürfte. 
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Befonders gefällig war dagegen ein Eleiner Ofen zum Preife von 40 
Rihlrn. In einem aus Menalffance und Barod gemifchten Style, fo wie ein 
Kamin nah Engliſchem Mufter (Preis 30 Rthlr.) eine gwetmäßige und 
faubere Ausführung darbot. 

Einige Helzöfen waren zu bünn im Buß und bürften bei Steinkohlen⸗ 
oder Koaksfeuerung nicht lange Widerſtand leiſten. Auch dürfte das Po⸗ 
liren der Kanten an den Ofen keine Nachahmung verdienen, da ber Roſt 
ſchwer davon abzuhalten iſt und das Anſehen dadurch kaum gewinnt. 

Eine Eftrihplatte, in den Vertiefungen zwiſchen den erhabenen Ber 
zierungen emaillirt, zeigte eine Arbeit, bie bei weiterer Ausbildung vielleicht 
als ein neues Motiv zu architektoniſchen Ornamenten bei Balkonen, Ka⸗ 
minen und bergl. benugt werben Tann. 

An einem emaillirten Küchen Ausguß und dergl. Tortene Pfanne war 
die Emaille durdfcheinend und nicht weiß genug. In der Anwendung der 
Emaille auf Gifenguß- Ornamente hat die Hütte ſchon Erfreuliches geleiftet. 


Nr. 734. Martini, Eifmbütten- Beſitzer in Mothenburg, Regierungb⸗ 
Bezirk Merfeburg: zwei Bartenftühle und eine Bank von Gußeifen. 


Nr. 772. Die Gräflich Stolberge Wernigerodefchen Eifenwerke zu 
Ifenburg am Harz dürfen mit den Schierker Werken unb der früher 
Aſtonſchen Maſchinenfabrik zu Magdeburg den bebeutenderen Eifenwerken 
der Monarchle beigezäplt werben. Sie erzeugen Roh⸗ und Schmiebeelfen, 
Draht, Maſchinen und Gußwaaren. Don Iepteren enthielt die Ausftellung 
verfchiedene Proben, welche zum Theil, zur beſſern Beurtheilung ihrer Güte, 
fo eingefandt waren, wie fie aus dem Buß kommen. Darunter befanden 
ſich Ofen, Tifhe, Stühle, Bänke, Gitter, Bilderrähme, Ihierköpfe, fo wie 
verfehiedene feine Gußwaaren. Sämmiliche Stüde zeichneten ſich durch faue 
bere und gefhmadvolle Ausführung aus. 


Der gekuppelte Säulen» Ofen von mehr als gewöhnlicher Größe, zum 
Dreife von 50 Rihlrn., bietet bei feinen anfehnlichen Ausladungen bedeu⸗ 
tende Schwierigkeiten im Buffe, die auf das Glücklichſte überwunden waren; 
die aus einem Stücke gegofienen Säulen Bündel, welche die Eden zierten, 
boten eine große Blähe. Der Platten Ofen, mit den Beſchlägen zu 34 
Rihlrn., zeichnete ſich durch eine einfache Vorrichtung aus, durch welde er 
ale Kamin-Dfen benutzt werben kann. Auch die andern eingefandten Ofen 
verdienten wegen ihres korrekten Guſſes, der Schärfe der Ornamente und 
der Senauigkeit der Zufammenfügung lobende Erwähnung. wel große 
Vaſen nah Ottmer's Zeichnungen hatten edle Verhältniffe, und waren für 
15 Rihlr., das Stud zu 14 Ztr., preiswürdig. 

Unter den Gartenmöbeln zeichneten fi Stühle und Bänke mit Hölzer 
nen Sipbrettern aus. Don gutem Geſchmack waren die Gartentifche; bes 
ſonders anſprechend darunter war ein Kleiner, auf drei Füßen ruhender, 
zierlicher Tiſch mit durchbrochener Platte von fcharfem Buß, im Preife zu 
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10 Rthlr. Auch ein Konfoltifh mit Marmorplatte verbiente wegen bes 
guten Geſchmacks einer befonvderen Erwähnung. 

Ein gegoſſenes Fenſter 4’ 6" Hoch, 3° breit, 82 Pfo. ſchwer, mit Rie⸗ 
geln befchlagen, gutfchließenven Flügeln und mit Hlfarse angeftrichen, wurde 
angeblih für den faft unglaublich billigen Preis von 6 Rthlrn. geliefert. 
Bon beſonderer Schärfe war der Buß bei einem vergoldeten und einem un« 
vergofdeten Bilderrahmen ; erfterer zu dem Preife von 5 Rihlrn. Ießterer von 
2 Riblen. Die Verzierungen in Roccoccogeſchmack traten fo ſcharf hervor, 
daß fie die bisher befannten Nähme von Steinpappe an Präcifion faft 
übertrafen. 

Die ausgeftellten Hirſch⸗ und Nebköpfe waren tüchtig mobellirt und mit 
vielem Fleiße ausgeführt. Auch das zum Tragen derfelben beſtimmte Konfol 
zeigte eine geſchmackvolle und tüchtige Arbeit. 

Unter den feinen Gußwaaren hat beſonders ein gegoffener Bäder Aufe 
merffamkeit erregt. Seine einzelnen reich durchbrochenen Blätter waren fo 
dünn, daß ihrer 125 auf einen Zoll gingen. Der ganze aus 25 Bläte 
tern beſtehende Wächer wog nur 5 Loth, mwobel jedoch ermähnt werben muß, 
daß die einzelnen Blätter nad dem Guſſe abgefchliffen worben. Werner 
waren verfchiedene Thiere als Briefbefchwerer, nad) der Natur gegoffen, fo mie 
ein elfernes, aus reichem Blätterwerk zufammengefegtes Körbchen, auf gal⸗ 
vanoplaftifchem Wege verjilbert, eingefandt. Letzteres zeigte die DVerfilberung 
zwar noch nicht in vollem Olanze, bewies aber, daß «8 gelungen iſt, bie 
Schwierigkeit der Tibertragung auf Gußeiſen zu überninden. Auch ein 
Schmuckhalter verdient noch Erwähnung, wegen der außerorbentlihen Dünn⸗ 
heit feiner gevundenen Blätter. 

Bei allen dieſen Gußmwaaren verbient noch hervorgehoben zu werben, 
daß die Preife billig und die eingefandten Gegenftände, mit Ausnahme des 
Korbes, nicht befonderd für die Ausftellung angefertigt waren. 

Die Produkte diefer Gieferei haben angeblih Abſatz bis nad Italien, 
England und den Kolonien. 

Nr. 773. Das Gräflich gu Solms’fhe Eifenhütten» und Emaillirwerk 
in Lorenzdorf, Regierungs⸗Bezirk Liegnig, hatte mehrere eiferne emaillirte 
Koch» und Bratgefäße eingefandt, welche ſich bei angemeflenen Preiſen durch 
eine gut aufgetragene, recht weiße, vorzügliche Emaille audzeichneten. 

Nr. 870. Der Neufalzer Eifenhütten» Aktien Verein (Gläſer In 
Berlin). Eine Dachſpitze mit eifernen emaillirten und rohen Dachziegeln. 
Zu bedauern iſt «8, daß von den emaillirten Dachziegeln der Preis nicht 
angegeben war, weil nur dadurch Ihre Anmenpbarkeit fi) würde beurtheis 
len Taffen. Die rohen werben der Zentner zu 3 Rtihlrn. geliefert. ' 

Nr. 1083. Gebrüder Dültgen auf der Gerberg bei Wald, Kreis So⸗ 
lingen. Verſchiedene gußeiferne emaillirte Kochgeſchirre, welche von feinem 
fharfen Buß, weiß und gleihförmig ematllirt waren. Preiſe loco Wald 
zu 8 Rtihlrn. 74 Sgr. pro Bentner. 
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Nr. 1204. Gebrüder Böding, Asbacher Hütte bei Kim, Regierungs⸗ 
Bezirt Koblenz, Bin Eremitagen-Dfen zu 8 Rthlrn. war gut gegoffen 
und preiwürbig. 

- Mr. 1205. Sapnerhütte bei Koblenz. Drei Treppenſtufen mit ®elän» 
der, zu 14 Rthlrn. ohne Holz. Ungeachtet der tüchtigen Ausführung muß 
doch der Preis gegen die in Berlin gegoſſenen als zu hoch erkannt werben. 

Eine Pferderaufe, ohne Naht gegoffen, im Preife zu 1 Rıhle. 74 Sgr.; 
ein Sartentifh zu 15 Rthlrn.; eine Gartenbank zu 103 Rihlrn.; zwei zier⸗ 
lich gegoflene, mit Rohr beflochtene Gartenflühle, mit Armlehnen zu 32 Rthlrn., 
ohne diefelben zu 22 Rıhlen., und ein 8 Pfo. wiegendes Bupbänfchen zu 
1 Rihlr. Berner zwei Eremitagen« Ofen und ein Saarlouis. Ofen, Preis 
ohne Beſchlag zu 3 Rthlrn. 184 Sgr. pro Zentner; zwei Kanbelaber zu 
40 Rihlrn. und ein verziertes Kruzifix zu 240 Rihlrn. Die Ofen waren 
preiswürbig; die beiden andern Gegenſtände, obgleich gut gegoflen, doch viel 
zu tbeuer. 

Nr. 1619. Freiherrlich von Burgk’fches Eifenhüttenwert zu Potſchap⸗ 
pel bei Dresden. Ein Bartengeländer von bedeutender Größe und gut ges 
Hoffen, body in einem etwas ſchweren Style. Bei 8’ Höhe beitrug ber Preis 
für den laufenden Fuß 10 Rthlr. 

Nr. 1651. Fürſtliches Eifenhüttenwerf zu Katzhütte (Schwarzburg« 
Rudolſtadt). Ein zierlicher Kleiner Dfen, welcher fi durd guten Geſchmack 
außzeichnete. Außerdem waren Büften, Ihierköpfe, Briefbefchtwerer, Körbe, 
Altar⸗Leuchter, Benftergitter ꝛc. eingefandt. 

Sämmtlie Gegenflände waren bei untabeliger Befchaffenheit preiswür⸗ 
dig; unter ben Büſten zeichnete fich die Eolofjale Büſte Schillers Breit 
80 Rthlr.) ale befonder® gelungen aus. 

Nr. 1671. Herzoglich Braunfdweigifche Ober » Gütten- Infpektion zur 
Zorge (erzogthum Braunſchweig). Ein Paar Eiſenbahn⸗Räder und ein 
gußeiferner Kochofen mit Aufjag, letzterer im Preife zu 28 Rthlrn. 4 Ser. 

Nr. 1672. Apminiftration der Wilhelmshütte bei Seefen. Ein großer 
gußeiferner Stubenofen mit bronzirten Sphinzen und Vaſen war an Orna⸗ 
menten zu reich, faſt überladen. Um ben untern Abfag Tief eine zierliche 
Gallerie, die bei der Benugung des Ofens leicht Leiden muß. Preis 48 
Rihlr. 17 Ser. 

Nr. 1673. Verwaltung der Nübelander Hütte zu Blankenburg am 
Harz. »Eiferne Hfen von ſcharfem ſchoͤnem Guſſe; Preis ohne Schmiede» 
und Sclofferarbeit zu 4% bis 54 Rihlr. der Zentner. Der Styl mar zier⸗ 
lich, doch etwas überlaben. Gin achteckiger gothiſcher Ofen war beſonders 
reich und mit freiſtehenden Statuetten verziert. Ein gußeiſernes Säulentiſch⸗ 
geſtell mit roͤthlicher Marmorplatte; Preis 9 Rthlr. Gußeiſerne Stereotyp⸗ 
Platten zur Nordhäuſer Bibelausgabe. 

Nr. 1674. Herzogliches Ciſenhüttenwerk im Mägdeſprung (Anhalt 
Bernburg). Von dieſem Werke befanden ſich auf der Ausſtellung: Ein ges 
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fhmadvoller rein gegoffener, zierlicher, jebod mit Verzierungen ebenfalls 
etwas überladener Stubenofen, 34 Ztr. wiegmb im Preife zu 284 Rthlren.; 
ferner zwei feine Damen⸗Halskettchen, an melden die Glieder, ohne ein- 
geſprengt ober gelöthet zu fein, in einander gegoffen waren: Preis zu 
5 Rthlr. das Stud. Wie bekannt tft dies ein mühfam zu fertigendes und 
daher nicht billig zu ſtellendes Kunſtprodukt. 

Nr. 1707.. ©. Zimmermann, Eifengießereis Beflger zu Ganau (Kurs 
befien): Ein Sortiment feiner Eifengußwaaren, als: Schreibzeuge, Briefe 
befchwerer, Uhrgehäufe, Blumenſtänder, Leuchter, Nachtlampen, Kleine Kruzis 
fire u. dergl. m. Sämmiliche Gegenſtände befriedigend gegoffen und zu 
billigen Preifen; doch nicht überall von geſchmackvoller Zeichnung. 

Nr. 1708. R. A. Seebaß in Hanau Hatte ein ähnliches Sortiment 
feiner Eiſengußwaaren eingefandt, über deren Ausführung und Preiswürbig« 
keit daffelbe, wie beim vorigen Ausfteller, gilt. 

Nr. 1729. Kurfürftl. Heffifche Eifenhütten- Verwaltung zu Veckerhagen. 
Zwei fogenannte Füllöfen, zur Brauntohlen» Beuerung. Deögleichen Zirku- 
TirsBlattendfen, im Handel Phöniröfen bezeichnet, ſämmtlich gut gegoffen. 
Preis ohne Beſchlag die 1000 Pfo. zu JO Rthlrn. 12 Ser. 

Nr. 1828. Don der Nothen Hütte am Harz, durch das Königl. Han⸗ 
növerfche Ober» Berge Amt zu Clausthal eingefandt: Ein rei verzier⸗ 
ter Kandelaber im Barockſtyl, von anſehnlicher Höhe mit ſchwerem Sodel, 
im Preife zu 250 Rthlen., war von bebeutendem Gewicht. Ein gut gegoffes 
ner Zirkulirofen, zu 43 Rihlrn. die 100 Pfo., und ein Relief, letzteres eine 
Jagdlandſchaft darftellend. 

Nr. 1912. Joh. Heinrih Riechers aus Bremen. Ein verzinntes 
gußeiſernes Kochgeſchirr. Diefe DVerzinnung auf Gußeiſen dürfte als bie 
gelungenfte aus Deutfchen Werken, und den Englifchen fehr nahe kommend 
angefehen werden. Zu bebauern iſt es, daß nicht mehrere und verfchle 
dene Eremplare davon eingefanbt waren. 

Nr. 2046. J. Baller und Comp., Befſitzer des Eiſenhütten⸗ und 
Emaillirwerks Wilhelmshütte bei Sprottau: verſchiedene Gifengußtwaaren 
und emaillirte Geſchirre. Die Iegteren zeichneten ſich durch ihre Leichtigkeit 
und bie gute Farbe der Emaille aus. Don erflern waren zu bemerken: ges 
fhmadvolle und gut Eonftruirte Gartenmeubles, ein Laternenftänder zu 80 
Rihlrn. und ein trefflich gegoffenes Säulenkapttäl für die Kirche zu Neus 
falz a. D. im Preife zu 324 Rihlrn. Die Ballerfchen Babrifate haben 
außerdem ihrer mäßigen Preife wegen Ruf. 

Nr. 2054. Das Königlihe Bergwerks⸗Produkten⸗Komtoir zu 
Breslau. ine ziemlich große, zu Gleimig gegoffene Vaſe nach antikem 
Vorbilde, im Preife zu 50 Nıhlen., zeugte von guter und präzifer Ausfüh- 
rung der Relleffiguren und Ornamente, 

Nr. 2166. Prinz Rudolphs Eifenhütte zu Dülmen, Regierungs⸗Be⸗ 
zirk Münfter, Hatte mehrere unemaillirte, ſcharf und dünn gegoflene Geſchirre 
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eingefandt. Diefelben zeichneten fi durch äußerſt billige Preife (35 Rthlr. 
die 1000 Pfr.) aus. 

Pr. 2464. 3. ©. Plagemann, Mechaniker in Groß⸗Wilczack, Regie⸗ 
runga⸗Bezirk Bromberg. Zwei Laternenträger von bedeutenden Dimenflonen, 
jevoc nicht fehr ſcharfen Buß. Der Preis war für jeden zu 75 Rthlrn. 
angegeben. 

Pr. 3042. N. Lampricht, Eifengießerel» Befiter zu Maria» Louifenhütte 
bei Nikolat, Regierungs⸗Bezirk Oppeln. Ein verzinnter gußeiferner Stuben 
ofen, Preis 30 Rthlr. 

Nr. 3099. B. Weſſendorf in Coesfeld, Neg.» Bez. Münfter; diverſe 
Roheiſenproben und gußelferne Kochgefchirre. 

Nr. 3116. G. A. Langen Erben in Ultenbeden bei Paderborn. Gin 
Heiner durchbrochener, in der Lade gegoffener Zirkulirofen für Steinkohlen, 
mit lackirter Oberfläche und vergolpeter Haube. Derfelbe ließ Hinfichtlich 
der Leichtigkeit und Schärfe zu wünſchen übrig, fo wie auch der unzweck⸗ 
mäßige Lackfirniß nicht zu Billigen fein dürfte Das Gewicht des Ofens 
betrug 160 Pfo ; Preisangabe fehlte. 

Unter den Berliner Gifengießereien, zu welchen wir jegt übergehen, muß 
vor Allen die Konigl. Gießerei genannt werden, deren ausgeftellte Gegen» 
fände (Kat.Nr. 159) ſowohl durch Meinheit der Form, wie durd Schärfe 
der Ausführung felbf Höheren Kunflanforberungen Genüge Teifleten. Dies 
ſelben Tieferten einen erfreulichen Beweis der Geſchicklichkeit, des fortgebile 
deten Geſchmacks und des Kunftfinnes einer Anftalt, welche von dem hoch⸗ 
feeligen Könige zum, Dufter für andere Gießereien gegründet warb, und 
biefer urfprünglichen Beſtimmung, jede Eleinliche Konkurrenz mit den hieſigen 
Privatgiepereien verfchmähend, auf eine lobenswerthe Weife treu geblieben iſt. 
Der Betrieb der Königlichen Eiſengleßerei befchränkt fich nicht bloß auf bie 
Anfertigung von Grabbentmälern, Brabfreuzgen und Inichriftplatten aller Art, 
wozu gute Modelle vorbanven find, ſondern auch große Mafchinen- und 
Architektur» Stile werben auf berfelben unter der fachkundigen Leitung des 
Ober » Hütten » Infpeltors Schmahel In jever verlangten Form und Größe 
hergeſtellt. Zu den gelungenften Arbeiten ver Iehteren Art gehört unter 
Andern ber für die Marienfirhe zu Danzig im vorigen Jahre gefertigte 
gothiſche Benfterrahmen von 22 Buß Breite und 64 Fuß Höhe, welcher 
aus vielen einzelnen, Hohl gegofienen Stüden zufammengefegt iſt. 

Bon den Gegenſtänden ber Kunftförmerel waren unter Nr. 159 zur Aus⸗ 
ſtellung geliefert: | 

Mehrere Taupelaberartige, mit twefflich modellirten Figuren, Kapitälen 
und Blätterwert geſchmuckte Ständer, bie als Träger von eben fo trefflich 
ausgeführten Kunftwerken dienten. Unter biefen waren ein Adler mit aus⸗ 
gebreiteten STügeln, nah Rauch, der Kampf ver Amazonen und ber Angriff 
eines Roͤmers auf einen Deutfchen, von Fiſcher mohellist, als beſonders ges 
lungen hervorzuheben. 
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Berner die beiden fogenannten Apoftel- Vafen, ein Tauffländer mit ſym⸗ 
bolifchen Figuren (Blaube, Liebe, Hoffnung) und ein Fruchtſtaͤnder mit daran 
befindlichen Figuren, — fämmtlich Kunftfachen, welche ſowohl durch treffe 
liche Erfindung, Zeichnung und Mobellirung, als auch durch vorzüglich 
Ausführung eine verbiente Aufmerkfamkelt erregten. Einen eigenthlmlichen 
Reiz erhalten dieſe Gegenftände durch jene Mare, bräunliche Farbe, welche 
das metallifche Leben des Eifens hindurch ſchimmern läßt, und dadurch her⸗ 
vorgebracht wird, daß man bie blank polirte Oberfläche durch Erwärmung zum 
Anlaufen bringt, und fie dann, während fie noch heiß if, mit Ol überſtreicht. 
Noch mehr aber trug die in zarten Linien gehaltene Silberauslegung zur Er⸗ 
hoͤhung des guten gefälligen Anfehens bei, eine Verzierung, die von vem bei 
ber Gießerei angeftellten geſchickten Eifeleur Vollgold, mit vielen Geſchmack 
ausgeführt wird. Diefe Auslegung zu bewerkſtelligen, wird mit dem Blatt⸗ 
meißel eine untergearbeitete Nuth eingegraben, in welche ein Silberdraht von 
angemefiener Dice eingelegt, ſodann feftgchämmert, abgefeilt und gefchliffen wire. 

Bon den Übrigen Begenftänden der Kunftförmerei erwähnen wir nod: 

Einen Blumentiſch mit drei Scheiben, Preis 234 Rthlr., und einen 
Blumenfländer zu 25 Xöpfen, welcher Ießterer gebrebt werben Tonnte, im 
Preife zu 80 Rthlrn.; ferner reich verzierte Bartenftühle und Bänke mit 
hölzernen Sigen, eine Vaſe mit Silberauslegung und zwei Paar Altar 
Teuchter bei vefp. 30 un 21 Zoll Höhe zu 24 und 12 Rthlrn., welche 
ſämmilich als gelungene Stüde zu loben waren. 

ALS Repräfentanten größerer, nicht zur Kunftförmerei gehörenver, Arbei⸗ 
ten batte die Königliche Gießerei eingefanvt: eine dem Ober⸗Inſpektor 
Schmahel patentirte Mafchine zum Preffen von Ziegelfteinen, Braunkoh⸗ 
Ien x., die an ihrem Orte eine weitere Befprechung finden wird, und einen 
Dfen zur Braunfohlens oder Torffeuerung, ebenfall® von der Erfindung des 
x. Schmahel. Lebterer war ein fogenannter Füllofen, in welchem das Brenne 
material von oben aufgegeben wirb, nachdem durch die an der vorderen Seite 
angebrachte Thür das Feuer angemacht if. Die äußeren Umfaffungswände 
des Ofens waren von Kacheln gebilvet, und im Innern war ein birnförmte 
ger Einſatz von Bußelfen angebracht, der als Feuerraum mit einem Roſte 
verfehen war. Die ale Produkte der Verbrennung entmeichenden Gafe 
geben durch den verengien Hals dieſes Einfages, mo ihnen von drei Seiten 
durch dazu vorhandene Möhren atmofphärlfche Luft zugeführt wird. «Hiere 
durch entzündet, gelangen fie in eine auf dem birnförmigen Einfag ſtehende 
Laterne, wo man fie brennen flieht, von da in einen von vier Stüßen ges 
: tragenen Kachelauffag, der mit gewöhnlichen Steinen ald Wärme» Mefervoire 
angefüllt if, und aus dieſem entweichen die Gaſe ſeitwärts in den Schornflein. 

Unter Nr. 141 waren aus der Eifengießerei von I. C. Freund auf dem 
GSharlottenburger Felde bei Berlin verfchienene Mafchinenthelle und andere 
Gußſtücke zur Ausftelung geliefert, welche hinſichtlich der Ausführung nichts 
zu mwünfchen übrig Tiefen. Tarunter befanden ſich drei Stud Wafferleitunge- 
röhren von 10, 4 und 2 Zoll Durchmefier, ein bfüßiger Stirnradkranz zum 


6. 4. I. Eifengußwaaren. 129 


Einſetzen hoͤlzerner Zähne, ein großer Eylinver, zwei Gaßretorten, ein Schnecken⸗ 
gang zu einer Winde und eine Miemenfcheibe, welche fämmtlich rein und feh⸗ 
Ierfrei gegofien waren. Die mitgeteilten Preife betrugen 6 und 7 Rthlr. 
für den Zentner. 

Beſonders bervorzubeben find noch: ein ringsum gefchloffener, viereckiger 
Dampftaften mit zwei Röhrenanfägen, welcher als Wärmapparat für Kattuns 
druckereien beftimmt war, fo wie ein Eaftenförmiger Untertheil zu einer Türs 
bine und eine boppeltwirfende Drudyumpe, weldde Stüde wegen des ſchwie⸗ 
rigen Bormend und Gießens Aufmerkfamkelt erregten. 

Nr. 149. A. 8. Lehmann, Eifengießereio Befiger in Berlin, hatte Kants 
delaber, Balkongitter und Stühle, jo wie verfchledene Kuaft- und Bijouterie⸗ 
Gegenflände von Gußelſen audgeftellt. Im Allgemeinen zeigten biefe Arbei⸗ 
ten einen guten Geſchmack, obwohl fich bei manchen Artikeln eine Hinneigung 
zu unfchöner liberlabung fand. Von befonverer Zierlichkeit war eine Ampel, 
bie auch Im Guſſe recht gelungen war. 

Die Lehmannſche Gießerei Liefert auch Mafchinenguß aus dem Kupols 
ofen, und Hatte als Probe davon eine Drebbanf zur Ausftellung gegeben. 

Nr. 154. Aus der Eifengießerei von 8. U. Egells war außer meh⸗ 
reren unbearbeiteten Gußftüden, unter welchen ein großer Kreugblatt» Zapfen 
mit Ruthenkopf für Winpmühlenflügel beſondere Erwähnung verbient, ein 
gußelferner Kamin mit Verzierungen, Preis 150 Rthlr., zur Ausſtellung 
gelangt. Lehterer war nach dem Modell von Hollbein rein und fcharf gegoffen 
und muß jedenfalls den Heften Gußwaaren, welche die Austellung in dieſer 
Art aufzuwelfen hatte, beigezählt werden. In den Jahren von 1834 bis 
1839 follen 1100 Stud vergl. Kamine nach Amerika ausgeführt worden fein. 

Dei dem Ruthenkopf, defien Preis zu 250 Rthlr. notirt war, iſt zu 
erinnern, daß er zu welt über den Zapfen Hinausragte, und dadurch ein bes 
deutendes Übergewicht verurfachen dürfte, veffen Berminberung durch eine vers 
änderte Konftruftion wünfchensmwerth geweſen wäre. " 

Nr. 163. S. P. Devaranne, Babrikbeflger und akademiſcher Künftler 
in Berlin, hatte ein reiches Sortiment der verfchienenartigften Kunſt⸗ und 
Bijouterle⸗Sachen, als Statuetten, Briefbefchwerer, Uhrgehäuſe, Schreibzeuge, 
verfchiebene Nippes⸗ und Damenſchmuck⸗Sachen ıc. zur Ausftellung geliefert. 

Aus allen Teuchtete ein reiner Geſchmack hervor, die Wahl der Gegen» 
flände war gut und dem lateral ganz angemeffen. Sie ſind in Zeichnung 
und Mobellirung eben fo zu Toben, wie der Guß fiharf und präzife genannt 
werden muß. Es iſt erfreulich, Daß der Ausfteller bei der jeht vorherrſchen⸗ 
den Liehhaberel für das Barocke der eingefchlagenen Richtung für einfachere 
und eblere Formen treu bleibt. 

Die Fabrik des Ausftellers iſt die Ältefte der gegenwärtig beſtehenden. 
Sie ging vor bereitö 20 Iahren aus der von ihm früher gegründeten Golb⸗ 
waaren Fabrikation hervor, und fo war es ihm als praktifch gebilbeten Bis 
jouteries Arbeiter möglich, auf die Vervollkommnung dieſes Induſtrie⸗Zweiges 
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mit Umſicht und Geſchmack einzuwirken, und ihm einen erhöhten Aufſchwung 
zu geben. Veredelte und reine Bormen, feharfe Modelle, Beinheit des Guſſes 
und Eauberkelt der Ausführung waren das Ziel feines Strebens, und feine 
Bemühungen erfreuten ſich eines rafchen, günftigen Erfolges. Denn nidıt 
nur, daß ſich der Abſatz dieſer Artikel (Berliner Gifengußmwaaren) ſchnell 
nach Sranfreih, Holland, Rußland und England, fpäter auch nach beiden 
Amerikas, in einem Maaße verbreitete, wie es bis dahin nicht der Ball ges 
weien mar, fondern e8 murbe ihm auch bereits bei der Gewerbes Ausftellung 
von 1827 eine ehrende Anerkennung feiner Leiftungen durch Ertheilung der 
ſilbernen Preismebaille zu Theil. 


Als ein Intereffantes Beifplel, welche bedeutende Steigerung der Werth 
des rohen Materials durch die Verarbeitung erhalten Fann, find in der Deuts 
ſchen Ausgabe des bekannten Werkes von Charles Babbage: „ber 
Maſchinen⸗-⸗ und Babrifenwefen”, ©. 452 u. f. die Berliner Eifene 
gußmwaaren aus der Devarannefchen Babrik angeführt. Es wird dabei 
erwähnt, daß diefe Artikel im folder Feinheit und Leichtigkeit hergeftellt wer⸗ 
den, daß von den Fleinften Urabeöfen, Mofetten, Gemmen u. dergl., woraus 
manche der größeren Schmuckſachen theifmeife zufanımengefegt find, nahe an 
zehntaufend Stück auf ein Pfund gehen. Mit dem Grave der Feinheit 
ninımt auch der Preis zu, und demyemäp wird dort nachgewielen, daß ber 
Preis des Nohbeifens durch die Verarbeitung zu Berliner Eiſengußwaaren bei 
den gröberen Artifeln auf das 1100fache, bei den feinften aber auf das 
9827 fache gefteigert wird. Im der That cin fchlagenver Belag dafür, wie 
fih aus Eiſen und Arbeit unter günfligen Umſtänden Gold madıen läßt. 


Diefe günftigen Umſtände find indeß gegenwärtig vorüber. Tenn mühe 
rend bis zum Jahr 1834 der Abſatz von Jihr zu Jahr zunahm, trat zu⸗ 
erſt ein Stillſtand im Geſchäft ein, den bald eine foldı: Abnahme folgte, 
day die Nachfrage jept kaum nody den neunten Theil von 1834 beträgt! — 
Den nächiten Anlaß zu diefem Verfall gaben wohl fpäter entftandene, haupt⸗ 
fühlih auf den Nachguß etablirte Fabriken, welche nicht bloß fchlechtere 
Waaren lieferten, wie bereit in Babbage S. 454 angeführt ift, ſondern 
nit denfelben die Meflen uny Märkte des In» und Auslandes in Maffe 
überſchwemmten. Es konnte nicht ausbleiben, daß dieſer Nachgußhandel mit 
den Preifen auch den guten Ruf der Waare immer mehr und mehr herab⸗ 
fegen mußte, bis die letztere endlich in Mißachtung und außer Nachfrage Fam. 


Nr. 461. A. Mewes, Eifen» und Bronzegießer zu Moabit bei Bere 
lin, hatte eine Auswahl verſchiedener Gegenftände aus Oußeifen und Bronze 
ausgeftellt, welche ehrenvoll ermähnt zu werden verdienen. Es befanden ſich 
darunter Statuetten, Biguren- Gruppen, Blumenſtänder, Uhrhalter, Kruzifire, 
Schalen, zahlreiche Nippeöfachen n. vergl. m., Gegenſtände, die bei angemeſſe⸗ 


nen Prelfen durch ihre Ausführung ein lobenswerthes Streben des Verfer⸗ 
tigers wahrnehmen Tießen. 
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I. Zintgußwaaren. 


Das Zink bietet das merkwürdige Belfplel eines von der Natur in großen 
Maffen gelieferten, Teicht zu gewinnenden Metalle dar, von weldyem bie 
Technik Tange Zeit Teinen, dieſen Verhältniſſen entfprechenden, Gebrauch zu 
machen wußte. Bis zum Jahre 1832 war die Anwendung dieſes Metalles 
auf die Fabrikation der Vleche und die Erzeugung des Meflings befchräntt; 
andere Benutzungsweiſen von Erheblichkeit waren unbefannt, und je nach⸗ 
dem fidy entweder ein neuer Handelsweg ober eine Hoffnung zu vermehrten 
Gebrauch zeigte, bemächtigte fich die Spekulation dieſes Artikels und verurs 
fachte plöglich beveutende Stelgerungen im Preife beffelben, die dann einem 
eben fo fchnellen Sinken Play machten, wenn jene Erwartungen nidht in 
Erfüllung gingen. So kam «8, daß in dem Preife des Zinfes beveutenbe 
Schwankungen eintraten, welche nicht felten zwiſchen 3 und 12, ja 24 Rthlrn. 
für den Zentner variirten. 

G8 ergiebt fidy Hieraus das Bedürfniß zu einer ausgebehnteren Benugung 
des Zinkes für den inländifchen Gewerbe» Betrieb, welches demnächſt, beför⸗ 
dert durch eine darauf bezügliche Preis» Aufgabe des Berliner Gewerbes Bere 
eins, in der Darftellung von Gußwaaren feine Befriedigung fand. 

Die erfte Anwendung des Zinkes zu verfchiedenen Gußwaaren wurde 
durch die Königliche Eifengießerei in Berlin gemacht, nachdem daſelbſt durch 
den Herrn Ober⸗Berg⸗NRath Krigar verfuchswelfe mehrere Gefäße und 
Küchengeräthe in Zinkguß und Verzierungen waren bargeftellt worden, wor⸗ 
über derfelbe in den Verhandlungen des Vereins zur Beförderung des Ger 
werbfleißes in Preußen, Jahrgangs 1832, eine Mittheilung veröffentlicht Hat. 

Außer mehreren in Zink gegoffenen Gegenftänden von geringerer Bedeu⸗ 
tung wurden auf der genannten Unftalt im Jahre 1833 die erſten großen 
Architeftur- Stüde und vollrunde Gegenſtände gegoffen, unter welchen vie 
großen runden Fenſterrahmen für die neu erbauten Kirchen auf den Wed⸗ 
ding, zu Moabit xX., der antike Florentiner Wolfshund und einige Pferde 
in natürlicher Größe befondere Erwähnung verdienen. Diefen folgten eine 
Menge anderer Zinfgußmwaaren, insbeſondere Kirchengeräthe mit Vergoldung, 
Kreuze, Grabdenkmäler u. vergl.; indeſſen hat die Königliche Gießerei vie 
weitere Verfolgung dieſes Betriebözweiges, als nicht zu ihrer urfprünglichen 
Beſtimmung gehörig, den Privat Unternehmern überlafien, und fo iſt er 
denn in die Hände der Gerren Geiß und Devaranne übergegangen, welche 
vorzüglich zu Bauornamenten recht Achtbares darin geleiftet haben. 

Namentlich Hat fich der erfle um bie weitere Ausbildung biefes neuen 
Induftriegweiges durch Errichtung einer auf das Zweckmaͤßigſte eingerichteten 
Sinkgießerei, aus welcher im Laufe der Zeit eine Menge mohlgelungener 
Gußwaaren hervorgegangen find, große Verdienſte envorben. Diefelben fan⸗ 
den auch eine gebührende Anerkennung, Indem der Verein zur Beförberung 
des Gewerbfleißes in Preußen, welcher auf den Antrag feines Mitgliedes, 
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des verftorbenen Ober» Landes-Bau-Direliors Schinkel, für die Jahre 
1835 und 1836 eine die Erzielung einer größeren Konfumtion des Zinkes 
betreffende Preisaufgabe geftellt Hatte, diefen Preis dem x. Bei zuerfannte. 

Bor Allen aber iſt ee Schinkel — und es erforbert die Pietät gegen 
den großen Mann, dies Hier entfchleden hervorzuheben — deſſen geiftiger 
Einfluß, wie an der Derevelung ber vaterländifchen Gewerbe Überhaupt, fo 
insbeſondere an der Entwidelung des Sinfguffes, als eines neuen Kunft« 
gewerbes, den wefentlichften Antheil hat. Denn nicht allen, daß er bie 
Bedeutung diefed neuen Gemerbzweiged und feine Nutzbarkeit zu architeftonis 
ſchen Zweden mit fcharfem Auge erkannte, fondern er gab bemfelben auch 
Gelegenheit, ſich bei den vielen unter feiner Leitung ausgeführten Bauten 
in der feiner eigenthümlichen Natur entfprechenden Welfe zu entfalten und 
fi praftifch zu bewähren. Welche Anfiht Schinkel über biefen Gegen» 
fand Hatte, gebt am Flarften aus dem von ihm verfaßten Gutachten vom 
3. Mat 1840 hervor, das er auf Deranlaffung einer von Dänemark ber 
gewünschten Belehrung abgab. In demſelben drückt er ſich unter Anderm 
folgendermaßen auß: 

„Se mehr man mit dem Sinfmetalle umgeht und Gelegenheit hat, feine 
„Anmenbung In der mannigfaltigften Art zu förbern, finden ſich fortwäh⸗ 
„rend die bedeutendſten Vortheile des Materials, beſonders in ber Archie 
„tektur. — Ganz vorzügliche DVortheile ergab das gegoffene Dietall wegen 
„größerer Stärke, geringerer Empfinvlichkeit gegen Kälte und Wärme und 
„wegen der Gigenichaft eines aufs Außerfte reinen Guſſes, weshalb es 
„vorzugsweiſe für alle plaftifchen Kunftarbeiten geeignet erfcheint. 

„Alle Ornamente, Lurchbrochene Arbeiten und Spigen, welche fich aus 
„der Architektur frei erheben, um bdurchfichtige Krönungen zu bilden, mer 
„ven in diefem Metalle auf bie Teichtefte, folivefte Weiſe bergeftellt. Die 
„Zortbeile, welche daſſelbe in der Architektur der Möbel an die Hand 
„giebt, an Vaſen im Breien aufsuftellen und an anderen Gegenſtänden, 
nd DB. Kandelabern, Schalen ꝛc., wo es zugleich weniger Vefchäpigung 
„außgefept iſt, ald der Stein; ferner bei Verkleidung roher eiferner Stügen 
„in fchönften Säulenformen und Konfolen, Thürverkleidungen und andern 

„taub verzierten Architefturftücen, geben eine Tiberficht feiner außerordent⸗ 

„lichen Nüglichkeit, und werben e8 für architeftonifche Zwecke Fünftig im⸗ 

„mer unentbehrlicher machen, wie es zugleich dazu beiträgt, den Umfang 

„der Architektur immerfort zu erweitern.“ 

Baffen wir Hiernady die Vortheile nes Zinfguffes zufammen, fo Taffen fte 
fih folgendermaßen ausprüden: Die Wohlfeilheit der Produkte ficht 
oben an; bie Witterungsbeftändigkeit tft durch eine zmölfjährige 
Erfahrung außer Zweifel geftellt; die Bildſamkeit des Metalles, die 
Reinheit und Schärfe des Guſſes, die Leichtigkeit des Verſetzens 
und der Verbindung mit andern Architeftur- Theilen haben ſich auf das 
Entfchiedenfte bewährt; und fomit ift alfo im Zinfguffe das Mittel gefun⸗ 
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den, den theuren Sandflein, der In manchen Gegenden aus großen Entfere 
nungen bezogen werben muß, den vergänglichen Stud und bie auf gewiſſe 
Bälle Hefchränkte Anwendung des gebrannten Thones mit Vortheil zu er⸗ 
fegen; fo wie auch der meiftens zehnmal theurere Brongeguß ba, wo e8 nicht 
auf monumentale Arbeiten ankommt, Im Zinfguß einen genügenden Er⸗ 
faß findet. 

Zu diefem Allem kommen noch die in neuerer Zeit auf galvaniſchem Wege 
erzeugten Derkupferungen, Vergoldungen und Berfilberungen, woburch bie 
Möglichkeit gegeben If, das Zink nicht bloß den edlen Metallen vollftänpig 
ähnlich zu machen, fondern auch feine Oberfläche auf eine dauerhaftere Weiſe, 
als dies durch einen Hl⸗Anſtrich möglich ift, gegen den Einfluß der Wittes 
rung zu fchügen. 

Wir geben nun zur Beiprehung der auf die Ausſtellung gebrachten 
Zinkguß- Arbeiten ſelbſt über. Berlin, die Wiege diefes eben jo Intereffanten 
als wichtigen Zweiges der technifchen Kunft, Hatte allein, und zwar aus vier 
Gießereien, Gegenftände zur Ausfielung geliefert, welche durch Form und 
Ausführung den hohen Standpunkt dieſes Gewerbebetriebes zu erkennen gaben. 


Unter Nr. 159 waren von der Königlichen Eifengießerei zwei 
Taufftänder und zwei Biguren-Gruppen auf Poftamenten eingefanbt. Letztere 
find viefelben, welche auch in Eifen auf Poftamenten mit Silberauslegung 
vorhanden waren. Bon ben in Zink gegofienen Gruppen iſt bie eine, 
Tämpfende Krieger darſtellend, deshalb noch beſonders zu erwähnen, well fie 
nicht mit Ölfarbe angeftrichen war, fondern von dem Gifeleur Vollgold 
durch eine eigene Oxydbronze einen Überzug erhalten Hatte, welcher bie fels 
neren Konturen meniger verdeckt. 

Daß dieſe Begenftände eben fo wenig wie die früher erwähnten Guß⸗ 
eiſenwerke in artiftifcher und technifcher Hinficht Etwas zu wünſchen übrig 
ließen, bedarf bei dem achtbaren Streben dieſer Anftalt nicht erft der Ver⸗ 
figerung. | 


Unter Nr. 163 fand ſich eine äußerſt reichhaltige Austellung der ver⸗ 
fehiebenartigften Sinfgußwaaren aus ver Fabrik des akademiſchen Künftlers 
©. P. Devaranne In Berlin, deſſen Eunftreiche Eifengußwaaren bereits in 
dem vorhergehenden Artikel eine rühmende Erwähnung fanden. Als aber 
fpäter diefer, Berlin ganz eigenthümliche, Fabrikationszweig durch ungünftige 
Umftände immer mehr in Berfall kam, wandte Devaranne feine Thätig⸗ 
keit faft ausfchließfich der Vervollkommnung des Zinkguſſes zu, Indem es ihm 
mit Benutzung der Handfertigkeit der durch ihn ausgebildeten Arbeiter und der 
erworbenen Übung, zweckmaͤßige Modelle berzuftellen, verhältnigmäßig Teicht 
wurde, von jenem Fabrikationszweige zu dem damit nahe verwandten libers 
zugeben. Hieraus wirb es erflärlih, wie Here Devaranne ſchon nad 
Verlauf von ungefähr 4 Jahren eine fo reichhaltige Auswahl ver verſchie⸗ 
denartigſten Gegenſtaͤnde aus Zink zur Ausftellung Tiefen konnte. 
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Bon den außgeftellten Gegenftänden — — etwa 300 — heben wir fols 
gende kurz hervor: 


Architektoniſche Ornamente, von den Eleinften Dimenflonen an. Cine 
große Auswahl von den jet häufig angewendeten Gittern für Thorwege, 
Thüren, Balkone, Blumenbretter ꝛc. Gin Stüd Ninnleiften von 2’ 7” 
Länge und 1°’ Breite, welches ſich beſonders durch einen ſehr dünnen und 
gleichmäßigen Guß außzeichnete, Die größeren Architekturftüde, als: Kon⸗ 
folen, Aträterien, Vaſen se., fo nie ein lebensgroßer Adler mit außgebreite» 
ten Blügeln, vollrund gegoffen, zeichneten fich durch ihre Größe, ihren reinen 
Guß und ihre gefüllige Born vortheilhaft aus. Verſchledene vergolvete und 
fehr preiswürdige Wappen; mehrere bronzirte Statuetten und Statuen, von 
denen eine der letzteren mit einer fanpfleinartigen Bärbung verfehen war, fo 
wie zwei Eoloffale Wolfshunde Hatten durch die ben Bronzeguß ſich an⸗ 
nähernde Reinheit und Schärfe einen wirklich Eünfllerifchen Wert. 


Herr Devaranne hat fhon früher durch gelungene Ausführung bebeu- 
tender Beftellungen für mehrere Bauten, unter Anverm für die Königliche 
THierarzneifchule, für den Ausbau des Univerſitäts⸗Gebäudes ⁊c. bewieſen, 
dag feine Fabrik im Stande iſt, nicht bloß große Architefturftüde, fondern 
auch freiftehende Kiguren und Ornamente in den größten Dimenflonen volls 
rund darzuftellen. In jüngfter Zeit hat er zu dem im Bau begriffenen 
hiefigen Opernhaufe 10 große und 14 Eleinere geflügelte Statuen zur Zus 
frievenheit ausgeführt und ſich dadurch die Ausficht zur weitern Theilnahme 
an berartigen Öffentlichen Arbeiten eröffnet. 


Ein zu nüglichem allgemeinen Gebrauch fehr geeignetes Probuft find 
ferner die Eleinen und großen YBuchftaben zu Auffchriften, wofür In einem 
beigefügten Preisverzeichniffe die Preife pro Stud, einſchließlich ver echten 
ausdauernden Olvergoldung, folgendermaßen angegeben waren: 


Höhe in Rhein, Mit Schrauben Mit Durchbohrt zum 


land. Zellen. und Muttern. Dübeln. Auffliften, 
Roͤmiſche Schrift. 
Initialen, liegend .. 12 4 Sor. A Egr. 3 Ser. 
m kessnersnsonnen 21 dr Ir Ay 
Kleine Schrift Dagl.cssesccese — 34 „ 3. 244 
Initialen, ſtehend. 44 9% 5 n Km 
IRPPPPRFERUPFER 5 1245 „ 114% „ 10. 
Kleine Schrift DAZUressasssonne — 10 „ % . 8, 
Inttialen, Tiegend..ecsseecenen 6 18 „ 17.93. 
" fiehend.. anne. 8 27 vn 26 m 23. 
Kleine Schrift dazu... — 21 „ 20 „18, 
Initialen, liegend.. 12 45 „43 „ 40 „ 
n lebend. ..eseseseser- 12 00 4 48 „ 49 5 
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Hoͤhe in Rhein⸗ Mit Schrauben Mit Durchbohrt zum 


land. Zollen. und Muttern. Dübeln. Aufſtiften. 
Deutſche Schrift. 
Initialen, ſtehend....5 12} Sgr. 114 Sgr. 10 Sgr. 
Kleine Schrift dazu. — Yn 7 nr 6 y 
Zahlen. 
Arabiſche 8 124 „ I „10, 
Römiſche 9», 8.7. 


Da der größte Theil der ausgeftellten Gegenſtände roh und unbearbeitet 
geblieben war, fo Tieß ſich daran mit Leichtigfeit erkennen, daß der Guß mit 
höchſter Vollkommenheit ausgeführt wird; die Stüde waren dünn, ihre 
Flächen glatt und rein, die Kanten durchgehende fcharf und gut ausgebildet. 
Die Ausführung verdiente Überhaupt ohne Ausnahme das größte Lob. 


Nr. 1994, 2. Lippold In Berlin Hatte drei große Mofetten und zwei 
Thierköpfe im Zinkguß ausgeſtellt. Diefe Gegenſtände — rohe Güffe, mie 
fie aus der Form gefonmen — Tieferten den Beweis, daß der Ausfteller 
fh auf einem guten Wege befindet, auf dem er ficher dahin gelangen wird, 
für feine Babrifate diefelbe Anerkennung beanfpruchen zu können, welche ven 


von feinen Konkurrenten auögeftellten Zinkgußwaaren bereits in dem vollen 
Maafe gebührt. | 


Unter Nr. 2837 hatte die Zinkguß⸗VFabrik von M. Geiß in Berlin 
eine Anzahl größerer Gegenflände zur Ausftellung geliefert, welche ein un⸗ 
bedingtes Lob verdienten. Es maren dies ein Paar vergolveter Altarleuchter . 
nebit dazu gehörigem Kruzlfir, eine Dorifche Säule von etwa 9 Fuß Höhe, 
mehrere große Säulen-Kapitäfe, einige große Vafen, mehrere Eleine und große 
Statuen, zwei große Kandelaber u. ſ. w.; lauter vollrunde Begenftände, 
welche am beften geeignet find, von den mohlbeitandenen Kanıpfe mit den 
Schwierigkeiten des Zinfguffes Zeugniß abzulegen, da Reliefs, durchbrochene 
Hrnamente u. dergl. hier wie überhaupt zu den leichteren Aufgaben gehören. 

Die Reinheit und Schärfe der Konturen war bei allen dieſen Stüden in 
hoͤchſter Volltommenheit vorhanden. Da fie indeſſen fänmtlich entmeber mit 
Barbe angeftricden, bronzirt oder vergoldet waren, und feine rohen Güſſe 
audgeftellt waren, fo ließ fich allerdings nicht unmittelbar darüber urthellen, 
in wiefern der Buß an und für fich urfprünglich volllommen, ober bis zu 
welchem Grade ein Gifeliren dver fonftiges Nacharbeiten nöthig geweſen war. 
Diefe Ungewißhelt wurbe jedoch auf das Vollftändigfte befeitigt, durch bie 
Beſichtigung einer großen Menge friſcher und noch ganz roher Güffe in dem 
Fabrik⸗Lokale des Herrn Geiß felbft, wonach fich herausſtellte, daß die Zink⸗ 
gußwerfe mit einem Grave ber Vollendung aus den Sandformen kommen, 
der alles Nacharbeiten bis auf ganz geringe Hülfe der Belle, namentlich an 
den Lörhfugen, überflüſſig macht. 
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I. Bronze⸗Statuarguß. 


Unter der Benennung Bronze verfteht man eine Legirung von Kupfer, 
int, Zinn, zumwellen auch Blei, in verſchiedenen Verhältniſſen, welche Tehtere 
für den jedeßmaligen Zweck nach der Erfahrung des Gießers beſtimmt werben. 


Für den Statuenguß foll die Bronze im Schmelzofen eine gehörige Flüſſig⸗ 
feit erlangen, um alle Theile ver Form genau ausfüllen zu können, ohne 
matt, ſchaumig, oder kaltgüſſig zu werden; vielmehr iſt es unerläßliche Ber 
dingung, daß die Oberfläche im Guſſe rein, glatt und dicht werde. Im 
Bruche muß die Farbe röthlichgelb und feurig fein, und die Oberfläche fol 
mit der Zeit durch die Aufnahme ver Kohlenfäure aus der Atmofphäre bie 
fhöne grüne Patina annehmen, welche bei den antiken Bronzen fo hoch ges 
ſchätzt wird. Bel Eleinen Gegenſtänden, deren Gewicht nicht einen bis zwei Ztr. 
überfteigt, wird die Bronze ſtets in Tiegeln mit Golzkohlen over Koakls ger 
ſchmolzen; bei Mafchinentheilen iſt dies fogar zur Erzielung der erforder 
Tichen Dichtigkeit faft unumgänglich nöthig. Für den größeren Statuenguß 
gefchieht dagegen das Schmelzen der Bronze durch Holz oder Steinfohlen 
in Slammöfen, welche aus einem konkaven Heerde mit einer flachgewöldten 
Dede befteben. 


Die Stihöffnung des Ofens fteht durch einen Kanal In Verbindung mit 
einem, zur Aufnahme des flüffigen Metall beflimmten, Baſſin, von mo aus 
die, in dle Dammgrube eingedammte Form, durch die Cingüffe gefüllt wird. 


Die Former für den Statuenguß werben nad) zweierlei Methoden Gere 
geftellt. Bel der einen bildet man über dem Originals» Movell eine Achte 
Gypeform, nimmt diefe ab, und ftellt fie ſtückweiſe Hohl zufammen, belegt 
dann die innere Fläche mit Wachsplatten, welche die Dicke der beabfichtigten 
Metallftärke Haben, und füllt wiederum den Innern, von den Wachöplatten 
umfchloffenen Raum mit SKernmaffe aus, welche aus einer Mengung von 
Lehm und animalifchen ober vegetabilifchen Stoffen bereitet wird, «Sierauf 
nimmt man die Äußere Oypsform ab und erhält fo dad ganze Movell in 
einem Wachögebilde, welches bereitö den Kern zur eigentlichen Form in fi 
fehließt. ber dieſes Wachsmodell wird kann die Form aus der erwähnten 
Maſſe mitteld Tagenweifen Auftragens gelegt, durch einen Gypsmörtel vers 
ftärft, und dad Ganze in der Dammgrube feftgeftellt. Das Wachtinopell 
wird nun durch Erwärmen der Form ausgefchmolzen, und das Wachs durch 
unterhalb derfelben angebrachte Kanäle entfernt, fo daß zwifchen bem Kerne 


und der Borm der Ieere Raum entftebt, welcher zur Aufnahme des flüffigen 
Metalles dienen foll. 


Bei diefen Verfahren hängt bie Güte des Guſſes hauptjächlidh von ber 
Vollentung ab, die man dem Wachsmodell giebt; denn da daſſelbe durch ein 
Aneinanderfügen einzelner Wachöplatten entfteht, fo ift es erforberlich, die 
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Nähte genau nachzuarbeiten und überhaupt bie fehlende Glaͤtte und Feinheit 
mit dem BVoſſirſtifte herzuſtellen. 


Über das Verfahren der Griechen bei dem Guß ihrer zahlloſen Sta— 
tuen fehlt es ganz an Nachrichten; jedoch läßt ſich aus der Beſchaffenheit 
der, auf unſere Zeit gekommenen, antiken Bronzen mit ziemlicher Gewißheit 
ſchließen, daß die Griechen die eben beſchriebene Methode in Anwendung ge⸗ 
bracht haben. Da aber mehrere der alten Bronzen aus vielen Stücken zu⸗ 
ſammen geſetzt ſind, ſo iſt zu vermuthen, daß den Alten auch andere Me⸗ 
thoden der Foͤrmerei nicht unbekannt geweſen ſind. Daß dieſe Technik aber 
im hoͤchſten Grade ausgebildet war, läßt ſich aus dem Umſtande ermeſſen, 
daß zur Zeit der Blüthe Griechenlande Athen allein mit 3000 Bronze⸗ 
Statuen geſchmückt war, und daß die Geſammtzahl der Bronzen in Griechen» 
land, Kleinaflen und Italien zu jener Zeit auf 30,000 gefhägt wird. 


Im Mittelalter bediente man fich gleichfalls der Wachöformen, wie died 
B. Eellini ausdrücklich befchreibt. Auch in neuerer Zeit ift diefe Methode 
noch in Frankreich hin und wieder gebräuchlich; ebenſo hat Baron Cloth 


die beiden, vor dem hiefigen Schloffe aufgeftellten Pfervebändiger in mit 
Wachs bereiteten Bormen gegoflen. 


Die zweite Art, die Formen berzuftellen, ift ber Gypsfoörmerei entlehnt, 
und als die in neuerer Zeit allgemein gebräuchliche zu betrachten, wie benn 
die Hier zu beſprechenden Bronzegüſſe ſämmtlich nach derſelben bergeftellt 
find. Es wird nämlich über das zu gießende Mobell eine aus Kernftücen bes 
fiehende ächte Form von Formmaſſe gebilvet, die man vom Modell abnimmt, 
und worin man den Kern erzeugt, indem man entweder bie hohle zuſammenge⸗ 
ftellte Form mit einer breiartig bereiteten Kernmaffe ausfüllt, wodurch man, nache 
den die Form audeinanvergenommen worben iſt, dad Abbild des Modelles In 
Kernmaſſe erhält, von deſſen ganzer Oberfläche nunmehr bie beabfichtigte Mes 
tallſtärke abgefchnitten wird; ober, indem man bie Form mit Iihonplatten, 
welche gleichfalls die Metallflärke repräfentiren auslegt, und den innern 
Raum mit Kernmafle anfüllt. Werben nun die Thonplatten entfernt, fo ente 
fteht gleichfalls der zur Aufnahıne des flüffigen Metalls erforderliche Hohle Raum. 

Iſt der Buß gefchehen, ſei es nad der einen, ober nach der andern 
Methode, fo erhält die Arbeit ihre Vollendung durch das Eifeliren, indem 
bie Oberfläche des Guſſes mit Belle, Miffel, Bunzen und Meißel bearbeitet 
wird. Hierbei fommt es nun auf die Kunfifertigkeit ded Gifeleurs an, tie 
weit dad Modell erreicht, ja In mancher Beziehung übertroffen wird, weil 
das Metall einer größeren Durchbildung bis in bie zarteften Details fähig iſt, 
als jedes andere Material und befonders der zu dem Modell verwendete Oyps. 


Seit dem Guſſe des Denkmals des großen Kurfürften, welcher von Ja⸗ 
cobi im Berliner Gießhauſe mittelft einer Wachsform ausgeführt wurde, 
alfo feit dem Jahre 1713, war die Bronzegießerei in Berlin und in Preußen 
gänzli in Verfall gerathen, und mit Ausnahme einer für Rußland beſtimm⸗ 
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ten Statue, welche gegen das Ente des vorigen Sahrhunkerts gegoffen wurde, 
lag dieſer Kunftzweig vollſtändig darnieder. Erft nach den Befreiungdfriegen, 
mit „ben Wienerermachen der Künfte, dachte man an die Errichtung oͤffent⸗ 
ficher Denkmäler, und da es an fühlgen Gießern fehlte, fo veranlaßte der Die 
rector der Kunft» Ucademie, Herr Dr. Schadow, daß der Gießer Lequine 
im Jahre 1818 von Paris hieher berufen wurde. Lequine's erſter Guß 
war die Zutberflatue nah Schadows Modell, für Wittenberg beftimmt. 
Diefem folgte die Vlücherftatue, gleichfalld von Schadow, welche in Noſtock 
aufgeftellt if. Mit diefen Arbeiten begruͤndete ſich die neuere Schule ber 
PBronzegießeret in Werlin, aus der fpäter das Breslauer und Derliner Blücher- 
Monument, nah Rauch's Movellen, fo wie der Löwe zum Scharnhorſt'ſchen 
Denfmale, ebenfalls von Rauch, Hervorgingen. Während dieſe Güſſe Im 
Königlichen Gießhauſe zu Berlin ausgeführt wurden, befchäftigte ſich Hopfe 
"garten gleichfalls mit dem Bronzeguß und Iieferte feiner Zeit mehrere große, 
ſehr gelungene, Arbeiten. Auch das Königliche Gewerbe» Inflitut errichtete 
eine Schule für Bronzeguß, in der eine Anzahl der gefchicteften Former aus» 
gebildet wurden, von denen leider mehrere, durch den Tod früßzeitig abberufen, 
die Hoffnungen, welche man auf fie gefeßt hatte, unerfüllt ließen. 

Inter den Iehteren gedenfen wir des Joh. Dinger, eines talentvollen, eifri⸗ 
gen Künftlerd. Derfelbe wurde, nachdem er feine Bildung im Inftitute voll» 
endet hatte, zur Vervollftändigung feiner Kenniniffe auf Koften des Inftituts 
nach Paris gefendet, von wo zurüdgefehrt er ſich beſonders durch die Dar» 
ftellung außerordentlich dünner und Leichter Güffe auszeichnete, wie dies einige 
fehr gelungene Arbeiten beweifen. Cr lieferte den vortrefflichen leichten Guß 
der Eoloifalen Amazonenftatue, welche Im Charlottenburger Schloßgarten fteht, 
fo wie den ſchoͤnen Ganymed nad; Wredow's Movell. Auch goß Dinger 
die Schaale und den Fuß zu dem, nah Schinkel’ Zeichnung von Kiß 
mobdellirten Brunnen, welches feine Iehte bedeutende Urbeit war, denn bald 
darauf erlag er einer langwierigen Krankheit. 

Feierabend, gegenwärtig Lehrer am Inftitut, ein Zeltgenoffe Dinger’s, 
vollendete gleichfalld auf Koften des Inſtituts feine, in demſelben ermorbene 
Bildung In Paris, und befchäftigt fih Hauptfächli mit dem Rohguſſe klei⸗ 
ner Gruppen und Statuen, die er in einer Vollkommenheit darftellt, welche 
die Ciſelüre gänzlich entbehrlich macht. Don ihm find die Gruppen zu dem 
oben erwähnten Brunnen in rohem, uncifelirtem Ouſſe geliefert worden, 
welche in Schärfe und Neinheit dem Modelle nichtd nachgeben. 

Gin ehemaliger Schüler des Inftitutd, gegenwärtig auch Lehrer daſelbſt, 
Kampmann, welcher gleichfalls die Werfitätten von Paris befucht bat, lie⸗ 
ferte zur diesjährigen Ausftellung den rohen Guß unter Nr. 156 ver bel 
Oſtia aufgefundenen Venus, fo wie den des Merkur im Museo Borbonico. 
Bei beiden Statuen waren nur, die Nähte, Gingüffe und Luftzüge abgenom⸗ 
men, und es zeigte fich der Buß, wie er aud der Born gefommen, in vor⸗ 
zuglicher Meinheit und Schärfe, Die nadten Theile waren glatt, dicht, nicht 
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fhaumig oder Taltgüffig, und die Tiefen der Gewänder Klar, rein, ohne die 
fo Leicht vorkommende Verfehiebung der Kernflüde. Die Hände, Füße, 
Magsken, Ohren ıc., welche Theile meiftend große Schwierigkeiten verurfachen, 
find als befonderd rein und gelungen berworzubeben, fo daß diefe beiden 
Statuen ald die Gränze deſſen zu betrachten find, wa8 der rohe Guß über 
haupt zu Teiften vermag. Daß aber troß diefer Vollendung die Cifelüre 
einem fo edlen Metalle, wie der Bronze, bei großen Güſſen nicht vorent« 
halten werben darf, wenn die hoöchſte Ausbildung der Formen beanfprucht 
wird, zeigt ſich auch Hier als eine unabweisbare Nothwendigkeit. 

Außer diefen Arbeiten hatte nun das gräflich Einſiedelſche Eifenwerk zu 
Lauchhammer unter Nr. 726 zwei 6 Buß Hohe Victorien nad) Rauchs 
Modellen eingeliefert. Den Ruf, welchen ſich dieſes vwortreffliche und viel⸗ 
feittige Werk durch die früher für Poſen gegoifenen beiden Statuen der pol⸗ 
nifhen Könige, nad Rauchs Modellen, auch für Bronze» Guß erworben 
hatte, finden wir aufs Neue beftätigt durch die vorgenannten Victorien, 
deren volltommen gelungener Buß, fo wie fünftlerifch behandelte Gifelüre 
die vollfte Anerkennung verdienen. 

Hieran ſchließen ſich die Fiſcherſchen Arbeiten, welde unter Nr. 145 
in großer Anzahl die Austellung ſchmückten. 

Chriſtoph Heinrih Fiſcher, geboren zu Culmbach in Kranken, 
fam im Jahre 1818 nach Verlin, und arbeitete als Gifeleur bis zum Jahre 
1822 unter Leitung des gefchickten Ciſeleurs Coué, welder die Statue 
Luthers und die Ornamente zu der in Breslau aufgeftellten Statue Blücherd 
cifelirte. Bel diefer Gelegenheit machte Bifcher die Vekanntſchaft des inzwiſchen 
aus Paris hieher gekommenen Gießers Honoro Gonon, deſſen Manipu- 
lationen er die größte Aufmerkſamkeit widmete, und ſein Talent brach ſich 
bald eine freie Bahn, wobei ihm die kräftigſte Unterſtützung von Seiten 
Rauchs und Tiecks zu Theil wurde. Dem wohlgelungenen Vronze⸗Guß einer 
Büſte der hochſeligen Königin nach Tiecko Modell verdankte Fiſcher die 
Ernennung zum akademiſchen Künſtler und ſpäter zum akademiſchen Lehrer 
im Bronze⸗Gießen und Ciſeliren. Unter ſeinen früheren Arbeiten verdienen 
beſonders genannt zu werden: eine koloſſale Büſte Klopſtocks nach 
Tiecks Modell; zwei koloſſale Hirſche nah Rauchs Modellen für ben 
Herzog von Naſſau beſtimmt; eine Victoria nad einer Antike, welche ver 
Kalfer von Rußland erhalten hat; eine Statue der Venus von Capua 
für GCharlottenhof, melde bei 7 Buß Höhe nur 300 Pfund wiegt; ferner 
eine Statue von Juſtus Möfer, 7% Buß hoch nad) Drakes Modell, in 
Dönabrüd aufgeftellt; eine große Victoria nach Rauchs Modell im Schloßgarten 
zu Charlottenburg; eine Iebensgroße Statue zum Poſtamente des Friedrich⸗ 
Augufts Denkmals in Dresben; endlich das bisher grögefte Werk: vie Amazonen⸗ 
gruppe, vom Profeffor Kiß modellirt, aufgeftellt vor dem Königl. Mufeunr, 
ein Werk, welches wegen feiner fchwierigen Stellung und feines bennod) 
wohlgelungenen Guſſes die Meiſterſchaft Fiſchers beweift, und ihm das 
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Vertrauen ſichert, daß feiner GHand auch das Eoloffalfte und ſchwierlgſte 
Wert mit Zuverficht übergeben werben könne, 

Bur OewerberAusftellung Hatte Fiſcher 15 verſchiedene Bronze⸗Güſſe ge 
Itefert, von welchen bie Folgenden beſonders hervorgehoben zu werben verbienen: 

Die Statue eined Kindes mit einer Schaale nach dem Modell des Pro- 
feſſors Ra uch; der Ouß war wohlgelungen, die Cifelirung geſchickt und 
fiher ausgeführt; Gewand und Schaale waren mit fauber audgeführten 
Verzierungen in Silber verfehen. Cine Bictorla, nad einer im Koͤnigl. 
Mufeum befindlichen Antike; ein vorzüglich fhöner Guß, an dem eine forg« 
fültige Gifelirung unverfennbar war. Die Statue des Adoranten, ebenfalls 
nad) einer Antike im Königlichen Muſeum, fo wie die Statue eined betenden 
Kindes, nah dem Modell des Profefford Rauch. Auch diefe beiden Sta« 
tuen waren im Guß wie im Eifeliren ald wohl gelungen zu erachten. 

Obgleih die Ausftelung von Selten der Münchener Erzgießerei nicht 
befhidkt worden war, fo kann dies audgezeichnete Inftitut, deſſen Beſitz 
Deutfchland zur Hohen Ehre gereicht, Hier nicht unerwähnt bleiben. Der 
leider vor wenigen Jahren verflorbene Stieglmeyer hat das große Ders 
dient, der Begründer dieſer Anftalt zu fein, und unter feiner Leitung Ifl 
aud berjelben während einer Reihe von zwanzig und etlichen Jahren eine 
außerorbentlihe Zahl der bebeutendftien Arbeiten hervorgegangen, vie als 
würdige Denfmale auf die Nachwelt kommen werden. Die Aufzählung 
aller diefer Schöpfungen würde hier zu weit führen; indeß fet es erlaubt, 
der zu München aufgeftellten 14 Foloffalen Bronzeftatuen Bayriſcher Herzöge 
zu gedenken, bei welchen fämmtlich die ächte Weuervergoldung bewunderns⸗ 
würdig ausgeführt ift, fo wie der jet noch im Ouß begriffenen 56 Fuß 
hoben Bavaria nah Schwanthaler's Modell. 

An Stieglmeyer's Stelle It gegenwärtig fein Neffe, Gere Miller, getreten, 
welcher in die Kunft feines Oheims volltommen eingemeiht, die fernere 
Wirkfamkeit dieſes Inftituts in der biöherigen Großartigkeit fichert. 


IV. Geldgießers Arbeiten. 


Die Darftellung verfchlevenartiger Gegenſtände aus Gußmeifing, zuweilen 
mit einem Zufage von Zinn, bildet einen Gewerbzweig, welcher eine Menge 
der mannigfalltigften Artikel umfaßt, theils für die Bedürfniſſe des gemöhnli« 
hen und induftriellen Lebens beftimmt, theild aber dem Lurus angehörig. 
Bei jenen iſt Form und Größe dur die Art der Anwendung In der Negel 
beſtimmt vorgeſchrieben, und die äußere Ausftattung bleibt infofern Neben 
fache, als es hauptſächlich nur darauf anfömmt, mit Beibehaltung der natürli« 
hen Metallfarbe eine glatte, Leicht zu reinigende Oberfläche herzuftellen. Gie 
werden vorzugämelfe zu den Gelbgteper- Arbeiten gerechnet. Bei 
biefen findet dagegen eine folde Beringung in Vezug auf Borm 
und Größe entweder gar nicht, ober nur in geringem Maaße ftatt; 
die Außere Geſtalt tft mehr als ein freies Gebilde der Phantafle des Ver⸗ 
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fertiger8 zu betrachten, und weil babei bie Koſten meniger in Anfchlag 
fommen, fo wirb zur Erhöhung des guten Anſchens die Oberfläche ſolcher 
Luxudartikel meiftens cifelirt, bronzirt, häufig auch vergoldet. Dergleichen 
Gegenſtände begreift man unter der Kollektiobenennung der Gürtler⸗ 
ober Bronze» Arbeiten, und ihre Beurtheilung bleibt einem befondern 
Artikel vorbehalten. 

Die Orenzlinie zwifchen Gelbgießer⸗ und Bronges Arbeiten läßt ſich indeß 
nit Immer in aller Schärfe ziehen, da ein Gegenftand, der feiner Natur 
nach zu der erſten Klaffe von Arbeiten gehört, durch eine gefteigerte Kunfts 
fertigkeit, durchs Vergolden sc. ein fo verändertes Anſehen erhalten Tann, 
dag er in Bolge deſſen zur zweiten Klafie gerechnet werden müßte Die 
oben angeveutete Klaffififation iſt daher Teinesweges als eine erfchöpfende 
zu betrachten; fie foll vielmehr nur dazu dienen, um bie eigentlichen Gelb» 
gießers Arbeiten, welche, infofern fle auf der Gewerbe⸗Ausſtellung vertreten 
waren, hier zur Begutachtung vorliegen, von den im folgenden Artikel zur 
Sprache kommenden Bronzewaaren einigermaaßen abzufondern. 

Unter Nr. 161 Hatte der Mechanikus C. 2. Paalzomw, im Dampf 
mafdinen» Gebäude auf dem Auftgarten hiefelbft, ein Sortiment verſchieden⸗ 
artiger Mafchinentheile audgeftellt, denen unftreitig der Vorrang vor allen 
übrigen Gelbgleßer- Arbeiten der Ausftellung gebührte. Es waren folgende 
Gegenſtände: Eine Kuppelverbinbung für die Waflerfhläuche zwiſchen Tender 
und Lofomotiven, etwa 60 Pfund ſchwer im PBreife von 50 Rihlrn.; eine 
Dampfpfeife für Lokomotiven zu 14 Rihlrn.; ein großer Wafferftandämefier 
für Lokomotiven, ebenfalls zu 14 Rthlrn.; ein dergleichen im Fleineren For⸗ 
mate für Eleine Dampfkeſſel gu 9 Thlrn.; verfchiebene Kegelventile, Probirhähne, 
Sriffe, das Pfund zu 1 Rtihlr.; Hähne für Dampf und für Flüſſigkeiten, 
in verfchiedenen Größen und Preifen; die großen bis 12 Pfund wiegend, 
werden das Pfund zu 20 Sgr., die Kleinen bis 4 Pfund ſchwer das Pfund 
zu 25 Sgr. beredinet. Der Ausfteller befchäftigt ſich Thon feit Tängerer 
Zeit mit der Anfertigung folcher Artikel zum Gebrauch auf den biefigen 
Eifenbahnen, für Mafchinenbauereien, Brantweinbrennereien, Zuckerſiederelen, 
u. ſ. w., und bat fich in dieſem Gewerbzweig, fo wie nicht minder in der An⸗ 
fertigung von Pumpen, Beuerfprigen, Waterclojets zc. einen guten Ruf er 
worben. Die mitgeteilten PBreife find zwar höher, als gewöhnliche Gelb⸗ 
gießer- Arbeiten fonft bier bezahlt werden, allein fie waren der Güte ber 
Arbeit, gegen welche ſich nichts zu erinnern fand, volllommen angemeffen. 

Nr. 1228. Wild. Stahlſchmidt, Gelbgießer zu Plettenberg im 
Regierungs⸗Bezirk Arnöberg, hatte verſchiedene Mufter meffingner Thürgriffe, 
Krahne sc. von guter Ausführung eingefanbt. 

Unter Nr. 1932 Hatte C. ©. Krebs, Gelbgießermeiſter hieſelbſt, eine 
meffingene Brunnentülle mit Loͤwenkopf und verſchiedene Verbinpungshähne, 
theils aus Gußmeſſing mit Schlüffeln von Nothguß, theils ganz aus Roth⸗ 

guß beſtehend, zur Ausftellung geliefert. Sie zeigten zwar ſämmilich eins 
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reine, gut bearbeitete Oberfläche, woraus fi auf einen dichten und fehler 
freien Guß fliegen ließ; allein hinſichtlich der Gonftruftion blieb Manches 
zu wünſchen übrig, So waren an den Hähnen die Scheiben zu ſchwach, 
‚und außerdem muß ermähnt werben, daß biefelben nicht angegoffen, fondern 
bloß aufgefprengt waren, was als eine unzweckmäßige Gonftruftion zu er. 
achten ifl. Die angegebenen reife, welche für vie größeren Hähne das 
Pfund zu 13 618 15 Sgr., für bie. Eleinern aber dad Pfund 174 Ser. 
betrugen, find: dagegen nur billig zu nennen. 

Nr. 2447. Rob. Albrecht, Metallarbeiter in Breslau, 7 Etubenthürs 
griffe, 1 Thürknopf und Schild, 2 Rollenfüße für Pianofortes. 

Nr.2790. 3. Wannowius, Metallarbeiter zu Tilfit im Regierungs⸗ 
Bezirk Gumbinnen. Ein Dampfhahn (152 Pfund miegend) zum Gebrauch 
bei Dampfbrennereien, im Preife von 14 Sgr. das Pfund. Dichter Guß 
und dem Zweck entfprechende Bearbeitung der äußerlich ſichtbaren Flächen 
charakteriſirten dieſe Arbeit als lobenswerth und preiswürdig. 

Ausſteller verfertigt Kolben und Ventile zu Feuerſpritzen, Pumpen, 
Deſtilirapparaten sc. ſehr forgfältig, fo daß ſelbſt die Kupferſchmiede aus 
Memel und Königäberg dergleihen Gegenſtände von ihm anfertigen laſſen. 
In Betracht feiner Vetriebfamkeit hat ihn das Finanzminifterium eine eiferne 
Walzendrehbank zu Theil werben laſſen. 

Mr, 1562. Fried. Oruhl in Kleines Melke Hei Bauzen im Königreich 
Sachſen hatte verfchledene fehr gut audgeführte Meflingguß-Arbeiten einges 
fandt. Darunter befanden fi) zwei harmoniſche Glodengeläute, zufammen 
12 Rthlr. Foftend, jenes mit 2 Glocken; ein größeres Geläute niit 10 Glocken 
für Schlitten, im Preife von 26 Rthlrn.; eine meffingene Wäfchplätte mit 
eifernem Boden, 2 Glühbolzen und tazu gebörigem Unterfage, ine Ganzen 
für den Preis von 8 Rthlrn. Mit Hinfiht auf die Güte der Arbeit find 
die Preiſe keineswegs zu hoch. 

Meffinggußwaaren, die mehr als Gegenſtand bedeutender Fabriken denn 
als eigentliche Gelbgieher- Arbeiten zu betrachten find, haben einige Babrife 
häufer aus dem Neglerungd« Bezirf Arnsberg, fo wie aus dem Koͤnigreich 
Würtemberg eingefandt. Da die Anzahl dieſer Gegenflände zu groß If, um 
fie alle einzeln aufführen zu können, fo madyen wir fie bier nur ſummariſch 
nambaft. Unter 

Pr. 1211 waren von Schmoͤle und Romberg in Iferlohn, außer vie⸗ 
len andern Babrifartifeln aud diverſe Buhrmannsgloden, Echlittengeläute, 
Tiſchleuchter, Wagenlaternen, vier Garniturs Helmbefchläge sc. eingefandt. 

Ne. 1240. Nottebohm und Comp. in Lüdenſcheid: fieben Mufter« 
farten mit Bildernägeln, Zeugbafen, Fenſter⸗ und Thürfnöpfen, Kaftengriffen, 
Scharnierbändern, Schlüſſelbuchſen und Schiltern, Lichtidheeren, Stuhl» und 
Tiſchrollen, Sarbinenhaltern u. dgl. m. 

Es waren dies treffliche Mufter eines fehr ausgebreiteten Handels⸗Ar⸗ 
tikels, mit deifen Anfertigung die genannten Käufer viele Hundert Arbeiter 
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befhäftigen. Die Mittheilung der Preife iſt verbeten, und kann daher in 
biefer Beziehung eine Begutachtung nicht füglich ftattfinden. 

Unter Nr. 1464 Hatten Wieland und Comp. in Ulm ein reiches 
Sortiment verſchiedenartiger Meſſingwaaren eingefandt, theils aus Blech ges 
ſchlagen ober getrieben, theils aber aus Gußmeſſing bergeftellt. Diefe aus 
66 Nunmern beftehende Einſendung giebt einen fehr vortheilbaften Begriff 
von dem Umfange und der ſachkundigen Keitung des Gefchäftsbetriebes, und 
IR außer der Mannigfaltigkeit namentlich die Preiswürdigkeit der Waaren 
lobend Hervorzuheben. Als hieher gehörig führen wir nur die gegoffenen 
Gegenftände an; nämlih: Mehrere Bunde runder Ninge, das Pfund zu 
13 Sgr.; Vaſen⸗ Mörferfößel, das Pfund zu 10 Sgr.; Hähne für Wein 
und Branwein, deutſcher und englifcher Norm, das Pfund zu 14 Sgr.; 
meflingne Bundgloöckchen, in rohen Guß zu 10 Sgr., polirt zu 19 Sgr. 
das Bund; Basler Olocken in verfchledenen Nummern, das Pfund zu 14 Sgr.; 
Tyroler Sloden zu 13 Sgr. u. dgl. m. \ 

V. Bronzewaaren. 

Es iſt ſchon bemerkt worden, daß die Vronzewaaren zunächſt diejenigen 
Arbeiten in Meſſing begreifen, bei welchen die äußere Born weniger durch 
technifche Zweckmäßigkeit, als vielmehr nur durch äſthetiſche Anforderungen 
bedingt if. Ihr Werth Tiegt alfo vorzugöweife in der Gehalt und Aud⸗ 
ftattung, und deshalb find fie hauptſächlich ven ber Ajthetifchen Seite zu 
würdigen. 

Betrachten wir unter dieſem Gefihtöpunft die auf unferer Ausftellung 
befindlich gewefenen Vronzewaaren, fo können wir das Geſtändniß nicht 
zurücdhalten, daß die Deutſche Gewerbthätigkeit in dieſem Artikel nod) vieles 
zu mwünfchen übrig läßt, und namentlich gegen die Induftrie unferer weft 
Iihen Nachbaren zurückſteht. Wenngleich wir gerne anerkennen, daß einzelne 
außgeftellt geweſene Bronzeſachen fi) in Borm und Ausftattung vortheilhafi 
außzeichneten, und fo von einem rühmlichen Streben Zeugniß gaben, fo war 
doh im Allgemeinen ein eigenthümlicher, felbfiftänpiger Geſchmack unter 
ihnen nicht aufzufinden. Meift waren es mehr ober minder gelungene Nach⸗ 
ahmungen Branzöflicher Mufter, und es mußte ſchon als etwas Verbienftliches 
gerechnet werden, wenn diefe nur glücklich gewählt waren, da unter letzteren 
die Neigung zum Baroden, häufig and Abgeſchmackte ftreifenden, keinesweges 
felten if. 

Was dagegeri den technifchen Theil dieſer Arbeiten betrifft, fo‘ kann man 
mit Vergnügen anerkennen, daß die Nefultate unferer vorjährigen Ausftellung 
gegen die früheren partiellen Ausftelungen in Deutfchland fehr geftiegen 
find. Es gewährt in der That dem Deutfhen National-Gefühl große Genug. 
thuung, die Erzeugniffe Deutfcher Werkflätten zu betrachten, bie in ven früher 
wenig Tultivirten Bronzearbeiten den ſchweren Kampf mit dem Auslande 
begannen, und ihn auch rühmlich und ehrenvoll ausfämpften. 
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Unfere Ausftellung mar zwar bei Welten nicht in dem Maaße rei an 
Bronzewaaren, wie bie vorjährige zu Paris; aber das konnte auch billi⸗ 
ger Welfe nit erwartet werben. Paris genießt einmal in diefem Artikel den 
älteren Ruf, und die angeborne Neigung des Branzofen für Prunk ift den 
Fortfchritten der Bronze-Fabrifation ein großer Vorſchub. Dagegen iſt der 
Deutfche weniger für foldien Glanz eingenommen, und es fehlt fonad In 
unferm Lande die Nachfrage, die allein einen Mode⸗Artikel in Schwung 
bringen und ausbrelien kann. Somit iſt es den Ausftellern nicht zu verargen, 
daß le ſich im der Zahl der Yusftellungen befchränkten und nur darzuthun 
fughten, daß man auch Im Inlande jeder größeren Anforderung genügen 
fönne. Hierzu tragen insbeſondere die beirächtlichen Fortſchritte der Ders 
goldung nad dem neuen DBerfahren bei, fo wie nicht minder, daß in den 
inländifchen Fabriken alle verfchiedenen Operationen der Bronze Fabrikation 
vereint find, während In Parts dieſe getrennt bleiben und, 3. B. das Gießen, 
Gifeliren, Dontiren, Bergolden und Drehen, ebenfo viele einzelne Fabrikations⸗ 
zweige bilden. Hierdurch muß offenbar die Vollftummenbeit der Arbeit leiden 
und der Preis ſich Höher ſtellen. Gewiß wären au die Ausftellungen 
Deutfcher Bronze-Babrikanten viel glänzender ausgefallen, hätten fle längere 
Zeit zum Komponiren und Anfertigen vor fi gehabt. Endlich muß noch 
die Ausftellung in diefem Zweige als unvollſtändig betrachtet werben, da 
ſehr bedeutende Fabriken, wie deren befonderd In Wien, Münden und 
Stutigart beftehen, mit Einfendungen zurüctgeblieben waren. Sonach fann auf 
Orund der dermaligen Ausftellung das Urtheil über den Stand der Bronze 
Fabrikation in Deutfchland nur unvollfländig ausfallen, und iſt ed um fo 
erfreulicher, daß trotz dieſer unvellfländigen Vertretung die Bronzes Arbeiten 
fi) Im Allgemeinen doch auf eine ehrenvolle Weife geltend machen Eonnten. 

Unter den ausgeftellt gemwefenen Gegenſtänden find zu erwähnen: 

Mr. 122. C. Wiebke, Bronze⸗Gußwaaren⸗VFabrikant in Berlin, ein 
fauber audgeführter Kronleuchter mit 12 Armen in beliebtem Engliſchen 
Genre gefirnißt und reich mit Gladkryſtall bebängt, Preis 70 Rihlr.; ein gleicher 
mit 8 Slammen von Tobenswerther Arbeit, Preis 30 Rihlr. 

Nr. 123. C. H. Stobwaffer in Berlin, Hatte außer den feinen Iadirten 
Waaren, die einer andern Rubrik angehören, einen Kronleuchter mittlerer 
Größe zu 18 Flammen von [hön gefirnißter Bronze zu 120 Rthlrn. ausgeftellt; 
ferner 2 Kronen zu 9 Flammen, mehrere Ampeln von farbigem Glafe mit Bronze 
garnirt, fo wie 12 Sciebelampen mit Bronzefußgeftelle und Goldfirniß. 
Alle genannten Gegenſtände waren von Stobwaſſers eigener Compoſition 
und Zeichnung, dabei ohne Beihülfe anderer Handwerker und Künftler in 
feiner Fabrik ausgeführt. 

Nr. 124. Hofe Bronzeur C. Weiler in Berlin. Gin Kronleuchter 
mit 8 Armen zu 24 Lichten, mit reichen, feinem Glasbehange, von palm⸗ 
ähnlicher Sorm. Die Bronze Verzierung nicht vergoldet, ſondern nad Eng⸗ 
liſcher Art fehr fchön gefirnigt, Preis 350 Rthlr. 
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Außerdem hatte Weißler eingefendet: einen Kronleuchter mit Rubinglas⸗ 
ſchale zu 16 Kerzen; zwei Altarleuchter, 24 Zoll hoch, im antiken Geſchmack, 
fauber gearbeitet und im Feuer vergoldet; ein Kruzifix mit oblongem Poſta⸗ 
mente, theilmeife vergoldet und verfilbert; die DVerfilberung fland, in Bezug 
auf die Weiße, der von anderen ausgeftellten Gegenftänden nah. Ein Uhr⸗ 
gehäufe alter Form, ein Schreibzeug, zwei Armleuchter und einige Eleine 
Leuchter. Sämmtliche Gegenftände rein gegoffen, gut montirt; die Ciſelirung 
war nicht allenihalben befriedigend, und auch die Vergoldung, obwohl fie 
zu den befteren gehörte, Tieß noch zu wünſchen übrig. 

Endlich "hatte Here Weißler noch zwei Kandelaber audgeftellt, die ex aber 
im Laufe der Ausftellung zurüd zu nehmen fi veranlaßt fand. 

Nr. 128. ©. Borftel, Bronze-Babrifant In Berlin. Gin Kronleuchter 
zu 16 Armen mit cylindrifch georonetem Glaobehang und vergoldeter Gar⸗ 
nitur, Preis 138 Rihlr. Eine hängende Spirituslampe zu 6 Flammen, von - 
gefirnißter Bronze, Preis 58 Rthlr. Berner ein Mufterfaften mit Hausthürs 
und Stubenthürbrüdern und Niegeln, theils mit, theild ohne Vergoldung; 
fauber gearbeitet und empfehlenswerth. 

Nr. 129. Gebrüder Müller in Berlin hatten mehrere reich verzierte 
Kronleuchter, theild vergolvet, theils bronzirt audgeftellt. Darunter einen ko⸗ 
Ioffalen Kronleuchter, mit dem Montirgeftele 13 Ztr. wiegend, aus Zinf 
gegoffen und mit Blattgold belegt, im Preife zu 2500 Rthlen. Er war 
für Spritgas beſtimmt und zu 24 Flammen eingerichtet, die Vergoldung einer 
matten mittelmäßigen Weuervergoldung täufchend ähnlich; Zeichnung und 
Modellirung der Biguren meifterhaft. 

Nr. 132. E. Köppen, BronzesBabrifant in Berlin, ein im Beuer 
vergoldeter Kronleuchter zu 6 Lichten, Preis 30 Nthle.; und ein Kandelaber 
von Bronze, fauber ausgeführt. 

Mr. 136. I. E. Ermiſch, HofeBronze-Babritant in Berlin, ein Kron⸗ 
leuchter mit Rubinglasſchale zu 12 Lichten mit weißem Kryftallglasbehange; 
Preis 50 Rihlr.; ferner eine große Krone zu 12 Lichten im Rokkokkoſtyl, 
Preis 135 Rihlr.; beide in Englifcher Art gehalten und fehr lobenswerth 
auögeführt. Außerdem Wanbleuchter, Ampeln mit Nubinglas und eine Glas 
ſchale mit 6 Armen, welche ebenfalls dazu beitragen, bie Fabrik von Ermifch 
den beiten in Berlin beizugefellen. 

Nr. 197. H. Hengftimann in Berlin. Ein origineller Kronleuchter 
von bebentendem Umfange mit verjchiedenfarbigen Oläfern aus der gräflich 
Shafgotfh’fhen Babrit zu Schreiberhau in Schleſien. Das Geftell 
in Bronze war impofant, reich galvanifch vergolvet; die Ausführung war 
gefchehen in der Fabrik des Hof- Bronze» Fabrifanten Imme in Berlin. 

Diefer Kronleuchter war auf Befehl Sr. Majeftät des Königs ald Ge⸗ 
ſchenk für den Wicekönig von Egypten verfertigt. 

Nr. 171. 6. Schwan, Eiſen⸗ und Bronzefabrifant in Berlin. Der 
Dom zu Rouen als Gehäufe einer 14 Tage gehenden Stuguhr, Preis 
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25 Friedrichsd'or; ein Hautrelief in Bronze, Mieceslam und Boleslaus dar⸗ 
ftellend, 42 Zoll breit, 6% Zoll body, Preis 5 Friedriched'or. 

Nr. 180. I. 8. Uhl bach, Gürtler⸗Meiſter in Berlin: ein fauber ges 
arbeiteted Schreibzeug mit Veuervergoldung und ein Muſterkaſten mit vers 
goldeten Schlöffern und Beichlägen zu Mappen, Brieftafchen sc. 

Nr. 1022. Earl Erbſchloe fel. Wittwe In Elberfeld: ein anfehnli« 
ches Sortiment feiner Geſchirr⸗Beſchläge und Wappen für Wagen. Diefe 
Gegenſtände, theils mit Silber oder Meſſing plattirt, theils gegoffen und 
vergoldet, zeigten, daß die genannte Fabrik in der technifchen Ausführung 
mit den beften Englifchen und Branzöflfchen wetteifern kann. Die Cifelirung 
in Glanz und matt, die Politur und Vergoldung waren ausgezeichnet. 

Nr. 1025. Br. W. Lucas und Comp. in Elberfeld: ein Driefbefchwerer 
in Bronzeguß, im Dusendpreife zu 1, Rihlr. das Stück; ein vergl. Acht 
vergoldet mit Jagdhund zu 2 Rthlrn.; ein dergl. mit Marmorfuß zu 24 Rthlr. 
das Stück; zwei Figurengruppen von guter Ausführung und drei ächt ver 
goldete Tafelgloden, Ientere dad Dutzend zu 14 Rthlrn. 

Nr. 1211. Schmöle und Romberg in Iferlohn: Muſter von Was 
gen» und Pferde⸗Geſchirr⸗Beſchlaͤgen aller Art. Diefe Artikel, Gegenſtand 
fehr bedeutender Babrifen, befonders in Weftphalen, wurden früher füft 
ausfhließlich von England bezogen. Um bie Emporbringung des inländi⸗ 
fhen Babrifates haben Schmoͤle und Nomberg, welde vortrefflihe Mufter 
auögeftellt hatten, befonderes Verdienſt. Sie führen die Wabrif, welche mehrere 
Hundert Arbeiter befchäftigt, mit fo gutem Erfolg, daß diefe im Verein mit 
den übrigen Fabriken gleicher Art, Deutichland Hierin vollſtändig unabhängig 
macht. Die Schwierigkeit, auf dieſe Weife mit dem Ausland In Konkurrenz 
zu treten, muß der genannten Babrif bie vollfte Anerkennung und Würdi⸗ 
gung fichern. 

Nr. 1929. €. F. Imme, Gofs Bronze» Babrifant in Berlin. Ein 
großer Kronleuchter mit reichem Glasbehang In Geſtalt eines indiſchen Son⸗ 
nenfchirmes, mit 16 Armen; dann 2 Kronleuchter zu 8 Blammen; einige Rus 
bin⸗Glasoleuchter mit Bronge-Oarnirung und vier Kerzen, zwei elegante Schreibe 
zeuge, zwei Blumenfchalen und ein Rubin⸗Pokal. Sämmtliche Gegenſtände find 
ihrer faubern Ausführung halber zu den beften Dietalls Arbeiten zu zählen. 

Nr. 1747. Jungé und JSunferstorf, Bronze-Babrifanten In Frank⸗ 
furt a. M. Die großen Kandelaber von 30 Zoll Höhe, welche dieſe Fabrik 
eingefenvet hatte, verdienten ihrer hübſchen Form, des reinen Guffes und 
befonderd ihrer vortrefflichen matten Vergoldung halber vollfte Anerkennung; 
fie waren in jeder Beziehung ven Franzöſiſchen Babrifaten an die Seite 
zu feßen. Die übrigen andgeftellten Gegenſtände, vergoldet oder in vert 
antique, waren ebenfo den berühmten Pariſer Fabrikaten In nichts nach⸗ 
ſtehend, und laſſen hoffen, daß diefe Fabrik bei größerer Ausbehnung, welde 
auch eine gröfere Auswahl von Muftern mit fih führt, der Einführung 
diefer Artikel ans Frankreich einen Eräftigen Schlagbaum fegen wird. 
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Nr. 1812. Bon Bernftorff und Eichwede In Sannover eine äu⸗ 
ßerſt brillante Sammlung von Kron⸗ und Wanbleuchtern, Kandelabern und 
andern Eleineren Leuchten. Die Tormen der Leuchter waren geſchmack⸗ 
voll und den jegigen Anforderungen entfprechend; der Guß fo vorzüglich, daß 
die fehwierige und Foftipielige Eifellrung theilwelfe ganz unterbleiben, und, 
wo fle nörhig war, auf eine Teichte, wenig EFoftende Art fabritmäßig herge⸗ 
flellt werden konnte. Die Vergoldung auf naflen Wege (par imersion) 
war vortrefilih, und dabei fo billig, daß vie Teichtefte euer» Vergoldung 
nicht um gleichen Preis hergeftellt werden kann. 

Dem reinen Guffe, der dad Ciſeliren entbehrlich macht, und der wohl⸗ 
feilen Vergoldung iſt es zuzurechnen, daß die Preife ſaͤmmtlicher Kronleuchter ac. 
jo niedrig geftellt waren; fo 3. B. der große Kronleuchter mit 54 Lichtern 
zu 600 Rthlrn., ein kleinerer für 35 Kerzen zu 190 Rthlrn.; ferner zwei 
zu 18 Flammen zu 245 Rihlrn., ein Kandelaber mit 7 Armen zu 60 Rthlrn. ıc. 

Die Schönheit der ausdgeftellten Gegenftände, vereint mit der erſtaunens⸗ 
wertben Wohlfeilheit, melche einen ganz geregelten und wohl begründeten 
Fabrikbetrieb beweiſen, Taffen mit Beſtimmtheit vorausfehen, daß die Fabrik 
von Bernſtorff und Eichwede bald jede Engliſche und Franzoͤſiſche Arbeit 
in dieſem Artikel aus Deutſchland verdrängen wird. 

Nr. 1659. Chlodwig Gruner, Gürtler⸗Meiſter in Rudolſtadt: ein 
Kronleuchter mit gegrünter Bronze⸗Garnirung, recht ſinnreich aus Hirſch⸗ 
geweihen zuſammengeſetzt. 

Nr. 2177. Stroblberger in München, zwei Wappen zu Wagen⸗ 
thüren aus Bronze, im Beuer vergolvet; die farbigen Iheile der Wappen 
waren fo vortrefflid, Tadirt, daß fie die Emaille für derlei Zwecke vollſtän⸗ 
dig erfegen können. 

Nr. 2295. Knußmann und Buſch in Mainz: ein Affortiment Bronzes 
waaren, und zwar: ein Paar Wanbleuchter in Kompofition zu 4 Rthlrn.; 
zwei Stück Hängelüfter mit Armen für Spiegel, das Stüd zu 74 Rthlrn., 
und eine Statue Gutenberg's mit Poftanıent, Preis 25 Rthlr. 

An Bronze» Bifouterieen ober imitations d’or, unter welchem Namen 
fie in Paris, dem Ehrenfelde dieſes Induſtriezweiges, heimiſch find, fanden 
fih leider nur wenige Ginfendungen vor. Eine größere Mufterfarte 
Nr. 213, von C. Dertel in Berlin enthielt Ringe, Halsfetten, Kämme, 
Armbänder, Brofhen und Ohrgehaͤnge; fänmtlic gut ausgeführt, theils 
mit farbigen Slasfteinen und Granaten. Die Vergoldung war gut. 

Mr. 2815. Bon Jacob Hahn jun. aus Idar bei Öberflein waren 
einige Etuis und vier Karten mit verfchievenen Befchmeiden zu Damenpug, 
ald Armbänder, Ohrgehänge ꝛc. mit Pariſer Eompofltionsfteinen und Boͤh⸗ 
miſchen Granaten audgeftellt. 

Unter Nr. 221. wurde von Georg Hoffauer in Berlin, nächſt den 
von ihm ausgeftellten Goldſchmiede⸗Arbeiten, nod) ein Melief von Bronzeguß, 
6 zu 8 Zoll groß, fo wie eine Büſte des hochſeligen Königs, mit Poſta⸗ 
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ment 9 Sol hoch, außgeftellt, wodurch derſelbe dargethan Hat, daß bie 
Schwierigkeit, vergoldete Bronze fo ſchoͤn wie die Pariſer matt zu färben, 
durch die richtige Anwendung ber galvaniſchen Vergoldungemethode voll 
fommen befeitigt, und fogar jede belichige Nüance des Goldes in Matt ge 
geben werben kann. In derfelden Abficht Hatte Herr Hoffauer auch eine 
Büfte mit Poftament, 9 Zoll hoch, fo wie 3 Nelief$ von 9 Owabratzoll, 
aus Zink gegoffen, und einige Eifengüffe audgeftellt; erſtere theils ver 
Eupfert und verfilbert, theils matt vergoldet, letztere bronzirt. Diefe Arbeiten 
zeigten fämmtlich einen fehr hohen Grab von Vollkommenheit, und es wäre 
fehr zu wünfchen gewefen, fie in größerer Menge und in größerem Maaß⸗ 
ftabe repräfentirt zu ſehen. 

Noch iſt Hier ein Induſtriezwelg anzureiben, der in techniſcher und mers 
kantiliſcher Beziehung feinem der Hier erwähnten an Bedeutung nachfteht, 
nämlich die geprägte Bronze. 

Die großen wichtigen Babrifen in und um Iferlobn, melde faft auds 
ſchließlich ſich mit dieſem Artikel befchäftigen, feßen Taufende von Händen 
in Thätigkeit, und gehören mit zu ben größten und werthuollften Etabliffes 
ments in Deutſchland. Leider ift diefe Produktion nur durch das Mufter- 
Sortiment von Ebbinghaus und Schrimpff in Iferlohn aber auf eine 
fehr würbige Weiſe vertreten. Andere, wie namentlich der befannte Tabrikant 
Schmidt, find unbegreifliher Weife von der Ausftellung weggeblichen. 

Die unter Nr. 1207 von Ebhinghaus und Schrimpff zu Iferlohn 
im Reg.» Bezirk Arnsberg ausgefteilten Proben enthielten verſchiedene Deſſins 
von Decorationen zu Zinmer und Benfter- Borhängen, Vleubels Beichlägen, 
Bilderrahınen und vielen andern ähnlichen Artikeln. Das Sortiment diefer 
Fabrik ift fo reich, daß fie allein über 5000 in Stahl gravirte Stampfen 
oder Bormen beflgt, und mehrere hundert Menfchen befchäftigt. 

Diefe große Auswahl von Muftern, der gute Geſchmack in Ausführung 
der Deſſins, die fcharfe tiefe Prägung, die reine matte Tarbe, durch Beize 
und Firniß hergeftellt, endlich Die Außerft Hilligen Preiſe, Haben die Bronze 
Fabriken In Iferlohn fo fehr in Flor gebradht, dag nicht nur feit längerer 
Zeit die Englifhen und Branzöfifchen Fabrikate diefer Art aus Deutfchland 
verbrängt find, fondern daß fogar die Iferlohner geprägten Bronzes Waaren 
mit Branzöftfchen und Englifchen Fabrikaten auf jedem fremden Markte konkur⸗ 
riren koͤnnen; ja ſie finden ſchon regelmäßigen Abfah in Belgien, Italien, 
Spanien, Schweren, Nord» und Sid» Amerifa, In der Levante und Oftindien. 
Nur in den Ländern, in welden die Einfuhr der Iferlohner Waaren verbos 
ten ft, wie Frankreich, Rußland, Defterreich, iſt vorläufig ber Abſatz un« 
möglich. 

VL Zinnguß⸗Waaren. 

Aus dieſem Fache bot die Ausftellung zwar nur die Probufte weniger 
Einfender, hierunter aber einige fehr intereffante und belehrende Suiten bar. 
Wir beſprechen zuerft den größten der hierher gehörigen Gegenſtände nämlich: 
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Mr. 1024 von Hermann Seel jun. in Elberfeld, einen Beinborffe 
fen Dampfapparat zu pharmaceutifhen Gebrauch. Derfelbe beſtand aus 
einem vieredigen gußeifernen Ofen mit eingefehten Dampfkeſſel von Blech 
und feitwärtd daran gefügtem befonderem Dampfbade. In dem Keffel felbft 
war eine zinnerne Deftillivblafe angebracht und daneben zwei cylindriſche 
Koch⸗ oder Digerir⸗Gefäße. Der Kühlapparat, welcher zur Blafe gehörte, 
beftand aus drei fenkrechten, im Kühlfaffe angebrachten Röhren, welche ges 
meinſchaftlich oben in einem Zugelförmigen Behälter, unten in das fchräge 
Abflußrohr einmünden. In dem fehon erwähnten Dampfbade neben bem 
Dfen befanden fich zwei zinnerne Keffel nebft noch zwei cylinprifchen Digerir⸗ 
Gefäßen. Endlih warb durch das Rauchrohr des Ofens ein Fupferner 
Keſſel mittelft der direkten Hige erwärmt. Mehrere zinnerne Gefäße zum 
Audwechfeln waren beigegeben. Die Blafe Tann auch zur Deftillation mit 
direktem (d. h. In bad Deftillirgut felbft eingeleitetem) Dampfe, fo wie ald 
Kochgefäß benugt und in letzterem Balle, nad) Abnahme des Helmes, mit 
einem Deckel verfehen werden. Der Dampffeifel war ferner mit einem durch 
das Kühlfaß gehenden, mit einem Sperrhahne ausgerüfteten Abgußrohre 
verfehen, um mittelft deſſelben deſtillirtea Wafler zu gewinnen. Endlich 
fland über dem Apparate ein zinnerner, durch den Dampf zu beizenber 
Trichter, um warm zu filtriren. 

Alle Theile dieſes kompendiöſen Apparrates waren mit Außerfter Sorgfalt 
und Sauberfeit gemadit, fo daß durchaus Fein Tadel gefunden werben 
konnte, fo wie auch der Preis (320 Rthlr.) nicht zu Hoch erfchten. 

Die Zinnguparbeiten indbefondere verdienten großes Lob. Es waren kaum 
ein Paar kleine, unfhäpliche Behlftollen im Guſſe au finden, ungeachtet bie 
tiefen cylindriſchen Kochgefäße ziemlich) fehmierige Stücke find. Die Dreh⸗ 
arbeit war ſchoͤn und genau audgeführt, die Politur felbft auf den großen 
Oberflächen der Keſſel und Keffelvedel volllonmen. Der Guß war nirgenb 
von übermäßiger Dide, das Metall fehr vicht und klingend, ohne Zweifel 
in Bolge davon, dag es fehr Heiß gegoffen worden. Die Knieröhren waren 
im Ganzen und ohne Kern (dur Stürzen) gegoffen und mit Rückſicht auf 
diefe Darftellungsart weder von zu ungleicher noch von zu großer ober zu 
geringer Die. Alle Löthungen waren reinlich außgeführt, und bie Nöhren« 
hälfe in die betreffenden Öffnungen gut paffend eingefchliften; auch fchloffen 
bie Deckel größtentheils fehr genau und durchgehend genügen auf den Ges 
fäßen. Die Hähne beftanden aus Meffing und waren fehr zweckmäßig In eben⸗ 
falle meffingene, äußerlich verzinnte Büchfen eingefegt, wobel wir zu erinnern 
fanden, daß ein Baar von den Hähnen nicht fleißig genug eingetrichen waren. 

Im Ganzen muß dieſer Dampfapparat für eine eben fo ſchoͤne als mit 
vorzüglichem Fleiße hergeftellte Arbeit erklärt werben. 

Unter Nr. 2935 Hatte Franz Louis Zimm in Wien eine mannig- 
faltige Auswahl von gegoffenen Zinnwaaren Fleinen und mitten Formats 
audgeftellt, worunter wir folgende Gegenſtaͤnde im Beſondern namhaft maden: 
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Ein kleiner Deftillirapparat nach Deseroizilles, um aromatifhen Wein⸗ 
geift u. dgl. Über der Spirktuslampe auf dem Tifche zu deftilliven, indem . 
darin der Weingelftvampf bei feinem Auffleigen durch die In einer befondern 
Abtheilung eingefüllten aromatischen Pflanzentheile ftreicht und die Kühlung 
fehr vollfommen in einem durch Zinnpfropfen verengten, äußerlich fortwährend 
benegten Rohre ftattfindet. Die Ausführung dieſes Stüdes gab Sorgfalt zu 
erkennen, und der Preis (35 FI. Conv. Münze) muß billig genannt werben. 

Ein anderer Eleiner Deftillirapparat zu 27 81. 30 Kr. Conv. Münze 
war von guter und fauberer Arbeit. 

Cine. ovale Wärmflafhe (5 Fl.), ohne Fehler im Buß, aber mangel- 
haft polirt. Das gegoffene Schraubengewinte daran war gut. Diefes 
Stück iſt zwar eine gemöhnliche Arbeit, jedoch bekanntlich von der ſchwieri⸗ 
gern Gattung. 

Eine EuppensTerrine (7 81.); bemerkenswerth dünner und fehlerfreier 
Buß; fauber gedreht, aber mittelmäßig polirt. Die LXöthungen an den 
Henkeln waren nidyt ganz reinlih. Gin ovale! Wafchbeden zu 1 81. 30 Kr. 
febr dünner, reiner Buß, Politur aut, jedoch nicht ausgezeichnet. Eine Thee⸗ 
fanne zu 6 Fl.; gute Borm, dünn von Guß, äußerlich jauber, mit Ausnahme 
der Lörhung am Audyuffe, welche unrein mar, innerlich fehr rippig gedreht. 

Dier Bouillons Tajfen von verſchicdener Größe, zufammen 2 Fl. 12 Kr.; 
leicht, fauber gedreht, gut polirt, ohne Gußfehler. Mehrere Tafelleuchter, 
das Paar 2 Bl. 30 Kr.; Handleuchter, das Stud zu 30 Kr., Becher, 
Trichter, ſämmtlich fehr dünn und rein im Guß, überhaupt ohne Tadel; 
die Leuchter jedoch von feiner ausgezeichneten Form. 

Ein Sortiment Biergläfer mit zinnernen Dedeln, woran Alles, die 
Charniere nicht ausgenommen, von guter Arbeit zeugt. Gin Feiner mit 
Verzierungen verfehener Sarg, der ſich dur dünnen und wohlgeratbenen 
Buß bemerflih machte, bei dem angegebenen Preife von 25 81. Conv. 
Münze aber zu theuer erfchien. 

Im Allgemeinen und zufammenfaffend beurtheilt, verbienten bie Zinn 
waaren von Zimm dad Zeugniß, daß fie durch Dünne und Meinheit des 
Guſſes audgezeichnet waren; dagegen in den Vollendungsarbeiten (Schaben, 
Dreben, Poltren) fich nicht über das Gemöhnlie erhoben. Die Preiſe 
find faft durchgehends billig zu nennen. 

Es bleiben nun noch zwei Probufte dieſe⸗ Ausſtellers zu erwähnen, 
welche durch ihre Eigenthümlichfelt und gelungene Ausführung hervorgehoben 
zu werden verbienen; nämlich eine zinnplattirte Eupferne Pfanne für Labos 
ratorien und ein bleierner Deftillirapparat. 

Die Benennung „Zinnplattirung” für das erftere Stüd If fehr uneigent⸗ 
lih; denn daffelbe beftand aus einer gewöhnlichen Eupfernen Pfanne, in 
melde ein etwa 14 Linien dies Butter von feinem Zinn eingegoflen war, 
das mit dem Kupfer feſt zufammenhing. Herr Zimm verfertigt dergleichen 
Gefäße, ſowohl in Borm Kleiner und großer Pfannen als Keffel, felt einer 
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Reihe von Jahren, und bat fih damit In dem Kreiſe feiner näheren Umge⸗ 
bung einen wohlbegründeten Nuf erworben. Diefe Gefäße find allerbings 
durdy ihr großed Gewicht etwas unbequem, und kommen viel theurer zu 
fiehen, als die gewöhnlichen verzinnten Keffel und Pfannen; fie haben aber 
gegen Ießtere den Vorzug, daß der Binnüberzug eine unbegrängte Dauer 
befigt, und vertreten in jeber Beziehung mit Vortheil die Stelle ganz 
zinnerner Geräthe. Mit diefen verglichen, find fle Leicht und wohlfeil, weil 
die vom Kupfer unterflügte und getragene Zinnwand dünn fein kann. Außer⸗ 
dem gereicht es ihnen zum Vorzuge, daß bet einer etwa durch unglüdlichen 
Zufall eintretenden Schmelzung des Zinnes der Inhalt des Gefäßes nicht 
verloren gebt. Das auf der Ausftellung befindlich geweſene Probeftüd mar 
in allen Hinſichten gut und fauber gearbeitet und bei dem Preiſe von 6 BI. 
Konv.s Münze fehr mohlfeil zu nennen. 

Der bleierne Deftillirapparat zur Darftellung der Fluor⸗-Waſſerſtoffſäure 
beſtimmt, beftand aus einem Deftillirfolben, den als Vorlagen dienenden 
zweis und dreihälſigen Woulfe'fchen Flaſchen, den erforberlichen Verbindungoͤ⸗ 
röhren, einer Sicherheitsröhre und einer Blafche zur Aufbewahrung ver 
Säure. Alle diefe Stücke waren, fofern fie ihrer Natur nach nicht aus dem 
Ganzen gemacht fein konnten, ohne Löthung (ſtatt diefer durch Vergießen mit 
glühendem Blei) zufammengefügt. Beim Aufftellen des Apparats zum Ges 
brauch dichtet man die Bugen zwifchen den Möhren und Blafchenhälfen am 
beften durch Beftreichen ver VBerührungsflächen mit geſchmolzenem Kautfchud, 
welches den Dämpfen ber Fluor⸗Waſſerſtoffſäure feinen Durchgang geftattet, 
ihrer Einwirkung gänzlich widerſteht, nicht feft trodnet und jeden andern 
Kitt überflüfilg macht. Der Preis von 15 Il. RM. für den In Mebe 
befindlichen Apparat ift als ſehr mäßig anzuerkennen. 

Eine fchöne und Interefiante Sammlung von Gegenftänden aus Zinn 
und Sinnlegirungen war unter 

Nr. 1023, von Wilhelm Jäger in Elberfeld audgeftellt. Sie waren 
ſämmtlich nicht nur fehr gut gearbeitet, fondern zeichneten fi) auch durch 
billige, ja großentheild außerordentlich niedrige Preife aus. Wir erwähnen 
im Beſondern: Ein Sortiment zinnerner Spritzen verfchlebener Art und 
Größe, welche durchgehends dünn in der Wand, ohne fehlerhafte Stellen, 
fauber gebreht waren, überhaupt allen Anforderungen entſprachen. Die an⸗ 
gegebenen Preife ftellten ſich als billig dar. 

Allerlei Produkte aus Britannias Metall, als: Iheelöffel von 6 His 
10 Sgr. das Dutzend; Kinverlöffel von 144 bis 164 Sgr.; Spelfelöffel 
von 17% bi8 26 Sgr.; Speifegabeln von 194 bis 254 Sgr.; Gemüfelöffel 
von 51 bis 63 Sgr.; Milchlöffel von 42 bis 47 Sgr.; Vorlegelöffel von 
78 6i8 92 Sgr. das Dugend. Sämmiliche Preife mit 10 %, Sconto. Die 
Barbe dieſer Gegenftände möchte zwar jener des nglifchen Britannia» Mes 
talls an Weiße nicht ganz gleich kommen; jenoch find dieſelben rein gegoſſen, 
vollkommen ſchoͤn polirt, genügend bart, fleif und höchft preiswürbig. 
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Eine Anzahl Thee⸗, Kaffee» und Milchlannen aus Britannia» Metall; 
fie waren ſehr gut bearbeitet, fauber gefchlifien, überhaupt in technifcher Bes 
ziehbung ohne Tadel. Die Bormen dieſer Geräthe waren thellmelfe gut, 
meiftentheil® aber fo, wie die Mode fle leider fept verlangt, nämlich aben⸗ 
teuerlich und geſchmacklos. Es wäre zu wünſchen, daß der Babrifant hierin 
dem Englifchen Typus nicht folgen, fondern felbftftännige, den Anforderungen 
eined reinen Geſchmacks mehr entfprechende Geftalten zu Tage fördern möchte. 

Dofen von fogenanntem Kein» Metall (Zinn ohne Zufag), das Dutzend 
von 27 bis 63 Sgr. mit 10 %, Sconto; theils glatt, theils mit Figuren 
und Deſſins auf den Dedeln. Erſtere zeigten eine genügende Politur, letz⸗ 
tere erfüllten Alles, was man von dieler Art Fabrikat billig erwarten kann; 
ja einige Stüde darunter waren In Schärfe und Sauberkeit des Guſſes aus⸗ 
gezeichnet, fo wie in den Zeichnungen lobenswerth. Die Eharniere Tiefen 
durchgehends nicht® zu wünfshen übrig. Vor Allem müflen bie Preife als 
hoöchſt billig gerühmt werden. 

Kompofitiond-Dofen — anſcheinend von ſtark bleibaltigem Zinn — 
19 6i8 21 Sgr. pro Dutzend mit 10 %, Sconto. Für den außerordentlich 
geringen Preis kann man unmöglich mehr fordern, als bier geleiftet worden iſt. 


Nr. 1042. J. P. Greef, ©. W. Sohn in Barmen, Reg. Ber. Düffele 
dorf, Hatten nebft metallenen SKleiverfnöpfen, 20 Stück Schnupftabadspofen 
von Britannias Metall, zum Theil galvanifch vergoldet und verfilbert, ein⸗ 
geliefert. Diefelben müſſen als eine fehr vorzügliche Arbeit anerfannt were 
den, ſowohl in Anfehung ver gefchmadvollen, trefflich ausgeführten Zeich⸗ 
nungen, als Hinfichtlich der technifchen Vollendung. In beiden Beziehungen 
gehören diefe Dofen einem höhern Genre an, ald die von Jäger In Elber⸗ 
feld. — Die Vergolpdung mar gleich fhön und rein in den matten, wie in 


den Glanzparthleen. Nach Beinheit und Schärfe zu urthellen, ſchienen bie 
Deckel geprägt zu fein. 


Nr. 1243. Von Gebrüdern Wirth In Lüdenſcheid, Neg.» Bez. Arnsberg, 
waren ſechs Mufterfarten mit verfchledenen Zinngußmwaaren zur Austellung 
gegeben, die eine lobende Erwähnung verbienten. Es waren nämlich: drei 
Mufterfarten mit diverfen Eplöffeln und Gabeln; eine dergl. mit mehreren 
Vorlege⸗ und Gemüfelöffeln; eine vergl. mit Krahnen zum Ubzapfen von 
Flüffigkeiten, und eine vergl. rıit verfchiedenen Pfeifen⸗Abgüſſen. 

Da vie Einfender die Diittheilung der Preiſe verbeten hatten, fo kann 
eine Beurtheilung nicht flattfinden, und wir müſſen uns daher auf dieſe 
Anführung der eingefandten Artikel befchränfen. 


Nr. 144. C. F. Michaut, Königl. Hofs Binngießermeifter in Berlin, 
lieferte nebft gezogenen Metallröhren feilförmig gewalzte Zinnplatten. 

Zu den Pfeifen größerer Orgelmwerfe bedarf man Binnplatten, welche von 
der einen Seite nad) der gegenüberſtehenden hin ſich Feilförmig verjüngen. 
Diefe allmählige Abnahme der Die wurde bisher auf fehr umftändliche Weiſe 
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durch ein Hobeln der Zinnplatten, feltener durch Anwendung Eonifcher Wale 
zen hervorgebracht, welche beide Methoden die Fabrikationskoſten nicht uns 
beträchtlich erhöhen. Die von Herm Michaut zur Ausftellung gelieferten 
Zinnplatten find dagegen nach einem weit einfacheren, dem Ausfteller eigen« 
thümlichen Verfahren angefertigt, weldyes die Anwendung gewöhnlicher Wal⸗ 
zen von cylindrifcher Form geftattet, dabei aber ein treffliches und verhält 
nigmäßig billiges Fabrikat Tiefert. 

Das Orgelwerk in der Werderfchen Kirche in Berlin ift zuerft nach dies 
ſem Verfahren angefertigt, welches fich biebel, fo wie bei allen fpäteren An⸗ 
wendungen, als äußerft zweckmäßig erwieſen bat. Auch die audgeftellten 
Sinnplatten, welche durchaus nichts zu wünſchen übrig ließen, können als 
Belege biezu dienen. 

Nr. 1999. Rudolf Adler in Berlin ftellte ein Dutzend verfchiedener 
zum Ladiren beitimmter Tafelleuchter aus. Seiner Angabe nad) beflanden 
diefelben aus „Zinn» Kompofition" ; es Ift aber aus Farbe, ſpezifiſchem Bes 
wicht und Härtegrad diefer Stüde offenbar, daß fie von fogenanntem Gart⸗ 
blei (Antimonblei) gemacht waren. In den Bacons der Leuchter zeigte fich 
Geſchmack, der fich freilich ftarf nach dem baroden Styl der Mode bequemen 
mußte; der Guß (in Metallforınen gemacht) war fo vollfommen und aus⸗ 
gezeichnet ſchoͤn, rein, glatt und feharf, als nur irgend gewünfcht werben 
: Sann, babei fehr dünn. Die Preife — 24 bis 4 Rthlr. per Dupend — 
waren angemeffen. 

Nr. 2361. Theodor Haſſelbach, Zinngießer In Berlin: verfchienene 
Binnverzierungen zu Golvleiftenrahmen find rüdfichtlich der Zeichnung und 
bes fcharfen Guſſes lobend zu erwähnen. 


.. 85. 
Arbeiten aus Schmiedeeifen. 


1. Grob» und Nagelfgmied- Arbeiten. 

a. Wagen- Adfen. Die Anmendung eiferner Achſen, welche früher 
nur bei Lurusfuhrwerken und Poftwagen ftattfand, fcheint In neuerer Zeit 
auch bei Laftwagen allgemeiner werden zu wollen, und die Anfertigung ſol⸗ 
her Achſen bildet in manchen Eifenwerfen bereitö einen fehr bebeutenven Be⸗ 
triebözweig. Als Beleg Hiezu führen wir nur an, daß allein auf dem Eifen- 
hüttenwerfe Thale jährlih 9 bid 10,000 Stud Achſen für verſchiedene 
Fuhrwerke verfestigt werden, und daß biefer Betriebszweig feit den letzten 
fünf Jahren progrefiio zugenommen hat. 

In den mit Friſchfeuern verfehenen Hüttenwerken, wie 3. B. in den oben 
genannten Werke, gefchieht dad Ausſchmieden der Achſen meiftens aus vollen 
Kolben oder Luppenflüden in zwei Hitzen, und bie Schenkel werden dem⸗ 
nähft unter Geſenkhämmern gerundet, mit Stoßfcheiben, Kapfeln und Mut⸗ 
tern verfehen zu den Abdrehbanken geliefert. Schmiebewerfftätten verfertigen 
die Achſen größtentbeils aus angelauftem Stabeifen von ber erforderlichen 
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Dualität, entmeber in einem Stud, wenn bie Abmeflungen des Stabeiſens 
dies geftatten, oder fle werden aus mehreren Stäben, am häuflgften aus 
zwei Hälften zuſammengeſchweißt. Die von der Patent shaft and axle- 
tree Compagnie in England zuerft in Anwendung gebradhte Methode, 
Achfen für Eiſenbahnwagen aus einem Vündel zufanımen gefchmeißter dün« 
ner Stäbe herzuftellen, iſt jedenfall am geeignetften, ein Fabrikat von durch⸗ 
aus gleichmäßig guter Befchaffenheit zu Tiefern, welches unter übrigens gleichen 
Umſtänden dem Zerbrechen weit weniger unterworfen ift. Nach diefer Mer 
thode werden jegt die Achſen In der Poltmagen-Babrif der Gebrüder Haaf in 
Derlin verfertigt, indem nämlich zwölf Stück 1 Zoll ftarfe Quadratſtäbe in 
einem vierfantigen Bündel zu 3 und 4 Etüben zufammengepadt und dann 
geſchweißt werten. Indeſſen Ift dies Verfahren bei und noch wenig im Ges 
brauch, da es allervings das Fabrikat nicht unbedeutend vertbeuert, und dem⸗ 
gemäß waren die zur Ausftellung gegebenen Achfen meiftentheils, wenn nicht 
alle, nady dem älteren Verfahren angefertigt. Es find dies folgende: 


Nr. 989. Krüger, Eifenhammers Beflger zu Rhamel bei Neuftadt Im 
Meg.» Bez. Danzig, hatte zwei Wagenachfen eingelandt, von weldyen die eine 
in der Mitte durchgefchlagen war, um die Güte des Eiſens zu zeigen. Beide 

Achſen waren noch nicht abgedreht und ohne Stoßſcheiben, aber gut geſchmiedet. 
Der Preis war bei einem Gewicht von 64 Pro. zu 5 Rihlrn. angegeben, 
was auf den Sentner beinahe 8 Rihlr. 17% Sgr. ausmacht. 


Nr. 1671. Bon der Herzog. Braunſchweigiſchen Obers Hütten» Ins 
fpeetion zur Zorge waren zwei Laftwagen» Adıfen mit gefchmiebeten Vor⸗ 
läufern nebft vier dazu gehörigen Buchen aus Gußeiſen eingefanot, deren 
Preis (Gericht unbekannt) zu 14 Rthlrn. angegeben war. 

Die Länge diefer Achien zwifchen den Stoßſcheiben betrug 36% Zoll; vie 
Stärke In der Mitte 1 ZoU, an den Etoficheiben aber 3 Zoll ind Gevierte. 
Die Achsfchenfel hatten an den Eupen der, 124 Zoll langen, Buchſe 2 und 
14 Zoll im Durchmeſſer; alfo eine ſtarke Conicität nach Außen. Im uͤbrigen 


gehörten die Zorge'ſchen Wagenachſen mit zu den am beften gefchmiebeten 
der Ausftellung. 


Nr. 1673. Herzogl. Vraunſchweigliſche Verwaltung der Nübelans 
der Hütte bei Blankenburg: Zwei Laftragen-Achfen von 62 und 52 Pfo., 
jede mit zwei ausgebohrten gußeifernen Buchfen verfehen. Die Achſen wer⸗ 
den pro 100 Pfd. zu 9 Rthlrn. (der Zentner etwa zu 9 Rihlrn. 27 Sgr.), 
die Buchſen aber zu 53 Rthlrn. (der Zentner zu 6 Rihlrn. 7 Sgr.) bes 
rechnet. Cine Kutichwagens Achfe mit Schraubenmuttern, 29 Pf. wiegend, 
im Preife zu 3 Rthlrn. 4 Sgr. 7 Pf., alſo pro Zentner 11 Rihlr. 283 
Sgr. Alle drei Achſen zeigten im Allgemeinen eine gute Vearbeitung, 
waren fehr fcharffantig gefeilt, und iſt nur bei der letzten zu ermühnen, daß 
die Muttern etwas zu loder gingen. Die Länge der Kutfchachle einſchließ⸗ 
lich der Stopfcheiben betrug 3° 74”, die Stärke Im mittlern Theile nur F”, 
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zumächft den Stoßfcheiben aber 12" Ins Geviert. Die Buchen hatten Bei 
73” Länge refp. 12 und 14” Durchnefler. 

Überhaupt muß aber bei allen von den Harzer Werfen eingefanbten 
Achſen bemerkt werden, daß ihre Schenkel zu Tonifch auslaufen, fo wie fie 
auch, obgleich fie auf die Hohe Kante geftellt und in das Holz eingelaffen 
werden, dennoch etwas zu ſchwach erfcheinen dürften. 

Nr. 1698. G. Korngiebel, Schmievemeifter in Gaffel, hatte zur Aus⸗ 
ſtellung geliefert: Eine eiferne Patent» Wagenachfe mit zwei metallenen Buchs 
fen mit Ölreferooir, vier dergleichen Schraubenmuttern und zwei aufgeſchraub⸗ 
ten Ningen, nebſt zwei Schraubenfchlüffeln, vie beide gefügt waren. 

Diefe nach dem Colling'ſchen Syſtem gearbeltete Adıfe war an beiden Enden 
gekröpft, um den Wagenfaften tiefer hängen und den Rangbaum entbehren zu 
können. Das Material, angeblich Hefiliches raffinirted Eifen, fchlen wie die 
Ausführung von fehr guter Befchaffenheit zu fein. Der Preis mit allem 
Zubehör betrug 60 Rihlr. und das ganze Gewicht 90 Piv. 

Eine nach demſelben Eyitem verfertigte Patent» Achfe jollte von I. Mens 
gelbier, Hofs Wagenfabrifanten in Aachen, neben dem mit gleichen Achſen 
verfebenen Kutſchwagen, Nr. 2792, einzeln auögeftellt werden, war aber nicht 
eingegangen. Dagegen ſahen wir einen Deichfelbefhlag (Spinnenfopf) 
aus einem Stück gefchmievet, der als ein Meifterftüd der Schmiedekunſt bie 
Bewunderung der Sachkenner erregte. 

Nr. 2010. C. A. Dietmar, Eifenbüttens Befiger zu Pleiskehammer 
Im Kreife Erofien hatte eingefandt: Eine Kutfchwagen» Ucie, 25 Pfd. wies 
gend, pro Zentner 12 Rihlr., und zwei Laſtwagen⸗Achſen, zufanımen 
1 3tr. 26 Bid. wiegend, im Preife zu 10 Rthlrn. der Zentmer. 

Daß dieſe Achſen fowohl in Hinficht des Echmiedens wie des Abdrehens 
noch zu münfchen übrig ließen, mag darin feine Entſchuldigung finden, daß 
der Einfender erft im vorhergehenden Jahre die Fabrikation der Achfen, aus 
denn rifchfeuer begonnen hatte. 

Nr. 2035. I. C. Bennighaus, Beſitzer des Eifen- und Blechhüt⸗ 
tenwerks in Thale bei Quedlinburg, hatte ſechs Stück eiferne Achſen mit 
ausgebohrten gußeifernen Buchſen eingefandt. Diefelben werben, wie bereits 
Eingangs erwähnt, unmittelbar aus ben Luppen, fo wie biefe aus ben 
Brifchfeuer kommen, roh abgeſchmiedet, und bilden einen ver älteften und bes 
deutendſten Babrifations. Artikel des genannten Werkes. In den lebten fünf 
Jahren find zur Darftellung dieſes Artikels etwa 36 bis 40,000 Ztr. gefrifch« 
ten Ciſens verarbeitet worden, was allerdings recht fehr beachtenswerth iſt. 

Unter den eingefandten ſechs Achien befanden fich vier Stüd Laſtwagen⸗ 
Achfen mit geſchmiedeten Kapfeln, im Gewicht zu 724, 53, 414 und 29, 
Pfd., welche der Zentner zu 11 Rthlrn. verkauft werden, und zwei Stüd 
Kutſchwagen⸗Achſen mit Muttern, reſp. 264 und 414 Did. wiegend, tm 
Dreife zu 14 Rtihlrn. der Zentner. Die gußeifernen Buchſen, welche das 
Paar von 11} bis 284 Pfo. wiegen, werden beſonders berechnet, der Bent 
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ner zu” 64 Rthlrn. Ginſichtlich der Ausführung wie der Preiswürdigkeit 
laffen diefe Arbeiten nichts zu wünfchen übrig, außer, daß auch Hier die 
Scyenfel etwas weniger koniſch auslaufen koͤnnten. Was dagegen das Mas 
terial betrifft, fo waren zur Beurtheilung deſſelben zwel Stäbe Falt gebogen 
und mit frifchem Bruche, eingehauen und gelocht, beigegeben, von welchen 
der eine quabratförmige Stab auf ven Bruche eine Förnige und harte, ber 
andere Flachſtab aber die ein beſſeres Eifen charakterifirenve faferige Tertur 
zeigte. Die Thale'ſchen Achſen — die erften eifernen Achfen, weldye am 
Harze fabrifmäßig gemacht wurden — find fehr gefucht, was am beften für 
ihre Güte fprechen bürfte. 

Nr. 2476. Mallifon, Gifenfabrifant In Kleinhammer bei Danzig, 
Hatte noch eine eiſerne Achte mit Stempel eingefandt, deren Preis bei einem 
Gewicht von 694 Pfo. zu 4 Nihlen. 224 Spr. angegeben mar. Die Arbeit 
muß als lobenswerth und fehr preiswürbig anerfannt werden, denn ber obige 
Preis entipricht dem von nur 7 Rthlrn. der Zentner. 

Noch war Nr. 134 von dem Mafchinenbauer I. Kohler in Berlin, 
eine ausgebrehte gußelferne Wagenbuchfe mittlerer Größe ausgeftellt, teren 
Preis der Arbeit angemeffen zu 224 Sgr. notirt war. 

b. Pflugfchaaren. Die Ausftellung ift nur von vier Fabrikanten, Tauter 
Eiſenwerks⸗Beſitzern, mit diefem Artikel befchidt, während unzählige Schmiede 
fih mit der Anfertigung deſſelben befchäftigen, die indeß alle unvertreten ge⸗ 
blieben find. Die Zweckmäßigkeit einer Pflugfchaar beruht in ihrer Form, 
und diefe richtet fich theild nach dem, was in den verfchievenen Gegenven 
gebräuchlich ift, Hauptfächlich aber nach der Verſchiedenartigkeit des Bodens. 
Sie Tann daher bei einer gegebenen Schaar ohne Rückſicht auf die Befchafs 
fenheit des letztern nicht beurtheilt werden, weshalb wir bier nur allein vie 
Ausführung in Verbindung mit dem Preife als Maaßſtab der Veurtbeilung 
annehmen Fönnen. In diefer Beziehung dürfte nun faum dem einen Ein» 
fender gegen den andern ein Vorzug einzuräumen fein, vielmehr haben alle 
eine gute und preiswürdige Arbeit geliefert. 

Nr. 682. Carl Volkmar, auf Friedrichswerk Hei Schleufingen, Im 
Neg.» Bez. Erfurt, hatte zwei Pilugfchaaren eingefandt, die nach feiner Angabe 
aus mit Holzkohlen gefriichtem Eiſen gefertigt find. Darunter war eine ſo⸗ 
genannte Thüringifche Stengelfhaar, Im Preife von 64 Rthlrn., und eine 
Frankenſchaar im Breife von 6 Rthlrn. der Zentner. Diefe St: »gelfchaas 
sen find ein eigenthũmliches Produkt der Thüringiſchen Friſch⸗ und Nöfch- 
ſchmiede. Die Verfertigung derfelben erfordert einen fehr geiwanbten Hammers. 
ſchmied, fo wie ein vorzüglich gutes Eifen, da die Schaar aus einem Stück aus⸗ 
geplattet wird, ohne etwas am Rande oder in der einfpringenven Ede abzubauen. 

Nr. 1651. Bürftliches Eiſenhüttenwerk zur Kaphütte (Schwarze 
burg⸗Rudolſtadt). Zwei Pflugſchaaren mit Schwengeln, aus Stabeifen Rei 
heißer Luft erzeugt. Sie wogen 2 tr. und Eofteten 1 51. 182 Kr. Der 
Preis am Erzeugungsorte betrug alfo 104 BT. oder 6 Rthlr. für den Zentner. 
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Nr. 2094. Friedrich Poll, Babrikbefiger zu Thurmühle, Meg.» Ber. 
Bromberg. Cine Pflugihaar und eine DBorfchaar, welche beide für ven 
mäßigen Preis von 54 Rthlrn. pro Zentner gefertigt werden. Da biefe 
beiden Gegenftände für Nechnung des Ausſtellers bier an Herrn Zoller 
verfauft worden find, fo bat verfelbe zur Prüfung des Gifens von ver 
Pilugfchaar einen 2 Zoll breiten Streifen abbauen laſſen, wobei ſich fchon 
ein weiches und dichtes Eifen zu erkennen gab. Der abgehauene Streifen 
wurbe demnächſt rothwarm gemacht, unter dem Gammer ausgeſtreckt und zu 
eines Schloßfeder, fo wie zu einer Zwinge verarbeitet, Begenftände, zu wel⸗ 
den nur das befte Ciſen gebraucht werben kann. Das Gifen zeigte fich 
ſowohl bei der Behandlung im Beuer, als beim Schmieben und Schweißen 
als ganz untadelhaft, was hiermit rühmenb anerkannt werben muß. 

Nr. 2476. Mallifon, Cifenfabrifant in Kleinhammer bei Danzig. 
Zwei Hakſchaare mit Babrikftempel, jeve 114 Pfo. wiegend, Im Preiſe von 
5 Rthlrn. pro Zentner, was fehr billig if. 


c. Hufeifen. Auch von dieſem Gegenftande des Schmiedegewerkes waren 
verhältnismäßig nur menige Artikel eingefandt, da er auf der Ausftellung 
nur von zwei Eiſenwerksbeſitzern und drei Schmiebemetftern vertreten war. 
Wir führen fie nach der Neihefolge des Kataloges auf: 

Nr. 1253. Earl Asbeck u. Comp. zu Voerde im Meg.» Bez. Arnsberg 
hatte außer vielen anderen Gegenſtänden auch zwei Hufeiſen eingefandt, bei deren 
Anfertigung die Abficht zum Grunde lag, ihnen eine ſolche Form zu geben, 
welche das Ausftechen des Hufes entbehrlich macht. Zur Erreichung biejes 
Zwedes ift an derjenigen Fläche, welche mit der Sohle des Hufes In Bes 
rührung kommt, die innere Kante ſchräg abgefeilt, um dadurch Die weicheren 
Theile der Huffohle von der Berührung mit dem daran befeftigten Eifen 
enifernt zu halten. So braucht alfo die Sohle nicht mehr audgeftochen zu 
werden, wogegen es binreicht, fie vermittelt einer ftählernen Kartätſch-Raſpel 
von angemeflener Form, fo weit es nöthig ift, abzunehmen und glatt zu bes 
arbeiten. Hienach wird das Gifen Ealt aufgelegt, und wie gewöhnlich mit 
Nägeln am Hufe befefligt. 

Jene Nafpel, in einem Exemplar zur Austellung gegeben, beſtand aus 
einem Brettſtück von Eichenholz, an deren unterer Bläche zwei ober brei 
grobe Stahlraipeln fo befeftigt waren, daß fie eine Ebene bilveten. An der 
oberen Fläche des Brettſtückes war, wie bei den gewöhnlichen Bürftfartät- 
ſchen, ein banbförmiges Handleder querüber befeftigt, um vie Mafpel beim 
Gebrauche bequemer und ficherer halten zu koͤnnen. 

Gin ſolches Werkzeug Eoftet nur 12 Sgr. In wie weit der oben ans 
gebeutete Zweck erreicht und zugleich die Meinung des Ausftellerd begründet 
if, daß nämlich nach der befchriebenen Methode das Befchlagen ver Pferbe 
hinfort unabhängig vom Schmied entweder durch den Beſitzer des Pferdes 
ſelbſt oder Durch einen feiner Leute gefchehen kann, wagen wir nicht zu ent⸗ 
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ſcheiden; wohl aber koͤnnen wir fagen, daß die außsgeflellten beiden Eafeifen 
eine vorzügliche Echmiebearbeit darboten. 

Nr. 1263. Gabriel und Bergenthal zu Warftein im Meg.» Be. 
Arnsberg hatten unter ihren Eifene und Stahlfabrifaten ein Hufeiſen von 
fehr guter Arbeit ausgeftellt, wie es fcheint mehr in der Abficht, vie Güte 
des Eiſens als die Art der Ausführung zu zeigen. Das Hufelfen Hatte 
nämlich die gewöhnliche Sorm, war aber Falt zufammen gebogen, was es 
ohne alle Brüche ausgehalten hatte. Es beſtand nady der Angabe aus 
Puddlings⸗Walzeiſen, welches die 100 Pfo. zu 10 Rthlrn. berechnet wird. 

Nr. 2137. Don Gottfried Richter, Schmiebentifter in Breslau, war 
eine Sammlung von 9 Stück Hufeifen, meiftentheild für verfchiebene Hufe 
franfheiten beftimmt, zur Ausftellung gegeben worden. Darunter 2 Eifen 
für gefunde Pferbehufe, die welter nichts zu bemerken barboten; ein ſo⸗ 
genanntes Rundeiſen, ein abgezogenes Hufeifen (Engliſcher Form), ein der 
gleichen mit ganzem Saum (Bügeleljen), ein halbgedecktes Hufeifen, ein 
Epangenelfen, ein fogenannter Schub und ein Gtelsfuß oder Notheiſen. 

Die Zweckmäßigkelt dieſer Eiſen, mit MNüdficht auf vie verfchledenen Krank⸗ 
heitsformen, für welche fie beftimmt find, liegt außer dem Kreiſe unferer Bes 
urtheilung. ber die Büte der Arbeit können wir uns nur fobend äußern; 
Preiſe waren nicht angegeben. 

Nr. 2831. Der Schmiedemeiſter Nüffert in Berlin, hatte zehn Stück 
Huſeiſen ausgeftellt. Diefelben waren nach Englifcher Art recht gut gearbei⸗ 
tet, und der Preis, für das Stück angeblih 74 Sgr., konnte nur billig 
gefunden werden. 

Noch waren ganz zulett von dem Schmiedemeiſter C. Schulz in Berlin 
(Nr. 3141) vier Stud Hufeiſen nach Engliſchem Muſter ausgeſtellt worden, 
die rückſichtlich der Arb eit eine lobende Erwähnung verdienen. 

d. Nagelfabrikate. Es giebt wenige Produkte ber Technik, bei wel⸗ 
chen die Handarbeit, gegenüber dem allmächtigen Maſchinenweſen, ſo glück⸗ 
lich iſt, einen ſolchen Triumph zu feiern, wie bei den Nägeln, einem ſo 
einfachen Fabrikate, welches gleichwohl bis jetzt niemals durch Maſchinen ſo 
vollkommen hergeſtellt worden iſt, wie es der arbeitſame geſchickte Nagel⸗ 
ſchmied mit ſeinen wenigen ſchlichten Werkzeugen — noch dazu um kaum 
hoͤhere Preiſe — hervorbringt. 

Unter allen im Laufe der Jahre zur Anwendung gebrachten Verferti⸗ 
gungs⸗Methoden der Maſchinen⸗Nägel hat noch immer die: die Nägel 
durch eine von Elementarkraft bewegte Scheere aus gewalzten Schienen im 
kalten Zuſtande zu ſchneiden, und dann die Köpfe im Fall⸗ oder Prägwerke 
daran zu flauchen, die Oberhand behalten; nicht weil fie Nägel von befon» 
derer Güte erzeugt — denn dies iſt im Gegentheile gar nicht der Ball, — 
fonvern der Schnelligkeit und Wohlfeilheit wegen, in welcher letzteren Bes 
ziebung fie jedoch auch nur in Gegenden, wo der Arbeitslohn body ift, fies 
gend mit der Handarbeit zu konkurriren pflegt. Die gefchnittenen Nägel 
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leiden faft ohne Ausnahme an dem Fehler einer nicht ganz regelmäßigen 
und oft fogar jehr fhlechten, unregelmäßigen Geftalt, an dem Mangel einer 
guten fcharfen Spite, und an zu großer Weichheit (Biegſamkeit). Letzterer 
Umftand Hat feinen Grund darin, daß man — um Brennmaterial zu ſpa⸗ 
ren — die ganze Fabrikation fo viel möglich ohne Anwendung von Olüh⸗ 
Hige durchführen, daher fehr weiches Diaterialeifen auswählen, und biefes' 
(damit der Schneidapparat gefchont wird) fogar noch durch vorhergehendes 
Ausglühen recht weich machen muß. Dagegen Ift ein guter geſchmiede⸗ 
ter Nagel von bewunderungowürdig reiner und regelmäßiger Form, fhlant 
und ſcharf gefpikt, und durch das Schmieden felbit ſowohl zäh als fleif ges 
macht; lauter, für ein tabellofes Kabrifat, unerläßliche Eigenfchaften. 

Weder die zahllofen Nagelſchmiede, noch die in Deutfchland beſtehenden 
Maschinen» Nägelfabriken hatten die Ausftellung reichlich beichidt. Es fan« 
den ſich nur zwei Sendungen von gefchmiebeten Nägeln und nur brei Sen⸗ 
dungen von Mafchinen- Nägeln vor, welchen wir noch die ausgeftellt geweſe⸗ 
nen Safennägel und die Zinfnägel anreihen werden, obgleich vie letzteren, 
ſtreng genommen, nicht hieher gehören. 

Nr. 1184. Jung in Stolberg bei Aachen hatte für die metallurgiſche 
Geſellſchaſt dafeldit eine Mufterfarte mit Mafchinennägeln gewöhnlicher Form 
eingefandt. Sie enthielt zwei verfchledene Sortimente, das eine aus eifernen, 
das andere aus Zinfnägeln beſtehend; beide von gleichen Längen und gleichem 
Gerichte. Die Länge variirte von 4 bis 3 ol, und demgemäß nahm das 
Gewicht von 1000 Stud Nägeln von 4 bis 14 Pfund zu. SPreife waren 
nicht mitgetheilt. 

Diefe Nägel waren aus Blech gefchnitten, fchienen aber einer Nacharbeit 
unterworfen zu fein, da der beim Schneiden des Bleches fich bildende Grab 
entfernt war. Der Schaft Tief gegen den, wmittelft eines Präge» oder Stoß⸗ 
werfes ziemlich gut gebildeten Kopf rund aus, hatte aber auf zwei ent 
gegengefegten Selten eine etwas vorftehende Naht, die auf eine eigenthüm⸗ 
liche Einrichtung des Nageleiſens fchließen Tieß. 

Nr. 1212. Friedr. Göbel auf der Meinhard bei Siegen: zwei Eors 
ten Eleiner eiferner Nägel in verfchiedener Größe, von jeder Sorte 25 Stüd. 
Bon der einen Sorte wog dad Taufend 4 Pfd. und der Preis betrug 18 
Sgr., von der andern hatte das Taufend ein Gewicht von 9 Pfo. und der 
Preis war zu 24 Sgr. angegeben, mas alfo für den Zenmer beziehungs⸗ 
weie 164 Rihlr. und 9 Rthlr. 133 Sgr. ausmacht. 

Das Hußere dieſer Nügel entfprach billigen Anforderungen und auch 
das Giien, woraus fle beftanden, fehlen von guter Beſchaffenheit zu fein. 
Mit Rüdficht darauf find die Preiſe als billig anzuerkennen. 

Nr. 2010. E. A. Dietmar zu Pleisfehammer, Kreis Krofien, Meg. 
Ber. Frankfurt. Eine Mufterfarte mit großen gefchmiedeten Nägeln für 
Zimmerleute, und großen Keffels-Nieten. Beide Artikel waren nicht rein und 
glatt genug gefchmiedet, fondern mehr oder minder mit rauhem Zunder bes 
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det; den Nägeln fehlte überdies die fchöne, regelmäßige Form, obwohl fie 
immer noch für recht brauchbar angefehen werben fonnten. Dagegen war 
der Preis, zu welchem viefe Fabrikate In größeren Quantitäten geliefert 
werben, äußerft billig, da die Nägel der Zentner angeblich nur 74 Rthlr., 
die Keffelniete aber 94 Rthlr. Fofteten. Beide werben unter einem Waſſer⸗ 
hammer gefchmiebet, und gehen ohne weitere Nacharbeit im ganz rohen 
Zuftande in den Handel. Der Abſaz iſt nicht unbedeutend, und namentlich 
follen von den Nägeln jährlich zwifchen 5 und 600 Zentner für die Schiffes 
baupläge nach Stettin verladen werben. 

Nr. 2035. I C. Bennighauß zu Thale bei Quedlinburg. Cine 
Mufterfarte mit Mafchinennägeln In 61 Sorten, von 1 bis 6 Zoll Länge, 
1760 518 22 Schod auf einen Zentner. Die größten darunter werben ges 
fehmiedet; die mittleren und Fleinen mit der Mafchine kalt gefchnitten. 

Diefe Nägel gehören zu dem Beften, mas in ähnlicher Art je geleiftet 
worden iſt; fie waren fteifer (nicht fo blegſam) als die des folgenden Aus . 
ftellers, zeigten eine fchlanfe, meift ziemlich gut zugefpiste Form, recht⸗ 
winklige Kanten, reine Flächen, gut ausgebilvete Köpfe, fo daß nach den vor⸗ 
liegenden Proben Fein Tadel In diefen Beziehungen außgefprochen werden 
kann. Indeffen ift zu bedauern, daß ber Ausfteller ſich Darauf befchränft 
hatte, von jeder Sorte ein einzige® Stüd vorzulegen; denn es läßt fich 
hiernach gar nicht beurtheifen, ob feine Nägel in Maffe ganz eben fo fchön 
geliefert werben, wie fle Hier vor Augen geftellt maren. Dies voraudgefent, 
waren die Preiſe (134 His 344 Rthlr. per Zentner) fehr billig zu nennen. 

Ausfteller fertigt jährlich etwa 1000 Ztr. Baus und Schiffänägel. 

Nr. 2224. Ouftav Jahn In Mittweida (Königreich Sachſen). Ein 
Sortiment gefchnittener Mafchinennägel von 1 bis 44 Zoll Länge, und vers 
fchiedenen Oattungen Stiefelfohlen» Stifte. Diefe Produkte zeigten einen bei 
gefchnittenen Nägeln nicht oft vorkommenden Grab von Sauberfeit, und hats 
ten im Allgemeinen fchlanfe, genügend fcharfe Spigen, desgleichen fehr gut 
gebildete Köpfe, fo daß fie in ihrer Art ald etwas DVorzügliches gerühmt 
werden müffen; allein fle waren fehr weich und demgemäß zu Leicht zu bie 
gen, überdies auch im Verhältniß zur Länge etwas biinn, wodurch ber ges 
dachte Üibelftand noch mehr hervortrat. — In dem Preis» Courante des ins 
fenderd waren gegen 60 Sorten verzeichnet, durchgängig mit billigen Preifen. 

Nr. 164. ©. Zoller, HofsSchloffermeliter in Berlin, Hatte unter meh» - 
reren andern Gegenftinden eine Muſterkarte mit Hafennägeln zur Befeſtigung 
der Schienen auf Eiſenbahnen ausgeftellt. Es waren dies Proben der auf 
der Berlins Hamburger Cifenbahn in Anmenbung kommenden Nägel, von 
welchen der Ausftellee 5000 Ztr. anzufertigen bat. Dergleihen Nägel und 
SchlenensBefeftigungsmittel hat derſelbe bereitö gegen 12,000 Btr. für verfchies 
dene Eifenbahnen geliefert, und fich in diefen Artikel einen guten Ruf erworben. 

Nr. 915. Ganzel In Ihiergarten bei Ohlau, Meg.» Be. Breslau. 
Derfchlevene Sorten Zinfnägel zum Annageln des Zinkblechs auf hölzernen 
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Schalungen, wozu fie den eifernen Nägeln vorzuzichen find, weil fie die 
Entſtehung einer galvanifchen elektrifh, die Oxydation beförvernde Wirs 
fung verhindern. Solche Nägel hat man aus Zinforaht durch Aushämmern 
und darauf folgendes Anköpfen im Nageleifen fehr fauber und gut verfertigt. 
Die gegenwärtigen fehlenen aus Zinkblech gefchnitten zu fein; ihre Köpfe 
waren zufriedenftellend, aber die Schäfte fo mangelhaft zugefpikt, daß an 
vielen Nägeln das Sceinbild einer Spige diefen Namen kaum verbiente, 
Spröde waren Übrigens dieſe Nägel nicht; vielmehr ertrugen fle ein ganz 
ſtarkes Umbiegen, ohne zu brechen. Liber zu geringe Steifigkeit Konnte aud) 
nicht Klage geführt werben, mas freilich zum Theil davon herrührte, daß 
fie im Verhältniß zur Ränge bider waren, als eiferne Nägel. Der Preis 
diefer Nägel war billig genug, zu 14 Rthlrn. pro Ztr. angegeben. 


D. Schiffsketten und Anter. 


Von den auf der Gewerbe-Ausftellung befindlich geweſenen Schiffsfetten 
verdienen die von E. Seydell in Grabow bei Stettin gelieferten zuerft 
erwähnt zu werben. Derfelbe Hatte unter Nr. 2499 des Kataloge zwanzig 
Proben Sciffsfetten von den ſchwächſten bis zu den ſtärkſten Sorten aus⸗ 
geftellt, welche ſich ganz beſonders durch kurze Kettengliever von überall 
gleicher Form und Größe, durch eine überall gleiche Dide des Eifens, auch 
da, wo daſſelbe zuſammengeſchweißt ift, vortheilhaft audzeichneten. 

Die Form der Glieder der fchweren Anferketten mit gußeifernen Stegen 
entiprach derjenigen Beftalt, welche am meiften geeignet ift, nicht bloß der 
Zugkraft nach der Länge der Kette, fondern auch der Seitenfraft, welche 
Anferketten nah der Quere auszuhalten haben, am beiten zu widerſtehen. 
Durch die möglichſte Kürze der einzelnen Glieder wird ein doppelter Vor⸗ 
theil erreicht, denn erfiend wird dadurch die Kette ftärker, zweitens aber läßt 
fi) eine Kette mit kurzen Gliedern weit leichter und fchneller aufwinden, 
als eine Kette mit langen Gliedern. 


Der den Ketten beigefügte Preis⸗Courant enthielt in einer der Colum⸗ 
nen bie verſchiedenen Zugfräfte in Gewichten, welche Ketten von verſchiedenen 
Stärken bei der Probe auszuhalten Haben; dieſelben find denen gleich, welche 
in England bei der Kettenprobe zu Grunde gelegt werden. 


Die Vreife der Ketten, welche ſaͤmmtlich aus beſtem Englifchen Ketten» 
eiſen (cable bolt) angefertigt werden, varliren für Durchmeſſer unter 1 Zoll 
nach der Stärke des Eifens, fo daß eine Kette von „% Engl. Zoll Stärfe 
pro Pfund 6 Sgr. 3 Pfg. Eoftet, während der Preis bei 44 Engl. Zoll 
Stärke pro Pfund 3 Sgr. beträgt. Ketten, deren Eifenftärfe 1 Engl. Zoll 
und darüber beträgt, werben pro Zentner mit 10 Rthlrn. bezahlt, dieſe Preife 
find der Güte der Arbeit ganz angemeflen. 

Im Vergleich zu den Preifen der übrigen Ausfteller von Ketten find 
die von Seydell notirten Preife zwar Höher geftellt, was aber nur darin 
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feinen Grund Hat, daß diefe Ketten ſehr zweckmäßig alle aus Fleinen Glie⸗ 
dern beflehen, deren Anfertigung mehr Arbeitslohn und einen größern Auf 
wand an Brennmaterial erfordert, als folches bei Ketten mit Tangen Glie⸗ 
dern der Fall if. 

Es verdient noch hervorgehoben zu werden, daß ber an einer der Anker 
fetten angebrachte Verteuungswirbel, deſſen Anfertigung viel Aufmerkſamkeit 
erfordert, als fehr gelungen zu betrachten war. Ein Perteuungswirbef 
wird nämlich dann angebradjt, wenn ein Schlif vor zwei Anfern liegen ſoll, 
wo er dazu dient, zu verhindern, daß beim Umſchwingen des Schiſſes bie 
Ketten nicht unflar werben, was allemal va der Ball ift, mo ein folder 
Wirbel fehlt. 

Aus der Seydellſchen Fabrik, in der aud) alle anderen Schifföfchmiebearbeiten 
angefertigt werden, find feit einer Reihe von Jahren bereitd viele Ketten, 
von den ſchwächſten bis zu den ſtärkſten Sorten, hervorgegangen, welche ſich 
al3 eine gute und preiswürdige Waare eined fleigenden Abſatzes erfreuen. 
Auch die Anker und Ketten, fo wie überhaupt fünmtliche Schniebearbeiten 
zum Bau der Preußifchen Corvette „Amazone," welche aus diefer Fabrik 
bezogen find, Haben den verdienten Beifall der Sachkenner gefunden. Die 
Fabrik Hefchäftigt 20 Arbeiter und verarbeitet jährlich 1300 Ztr. Eifen. 

Unter Nr. 2788 waren von John Mafon, Kommerzienrath, Nheber 
und Babrifbefiger in Memel, ein Modell eines Sciffsanfers nebſt dazu 
gehöriger Kette und zwei einzelne Anferfetten zur Oewerbes Ausftellung ges 
liefert worden. 

Das Modell zeigte einen SchiffSanfer mit beweglichen Flügeln nad) ber» 
jenigen Conftruftion, welche vor mehreren Jahren von Porter in England 
erfunden wurde und worauf biefer ein Patent erhalten bat. 

Dergleichen Anker bieten in feihten Gewäſſern hauptſächlich den Vortheil 
dar, daß Schiffe darüber weggehen koͤnnen, ohne Schaden zu leiden, indem ſich 
der obere Flügel auf den Ankerſchaft niederlegt. Auch ſollen dleſelben leichter 
und beſſer in den Grund eingreifen, als die gewoͤhnlichen Anker; doch laͤßt 
ſich auf der andern Seite auch nicht verkennen, daß ſie im Charnier eine 
enpfindlich ſchwache Stelle haben, und daſelbſt Teicht brechen können. UEͤbri⸗ 
gend mar das Modell gut gearbeitet und der angefehte Preis (pro Pfund 
4 Sgr.) der Arbeit angemeffen. 

Die von demſelben Ausfteller noch gelieferten Fleinen Ketten zeugten 
ebenfall8 von guter und preiswürbiger Waare. 

Herr Mafon bat das Verdienſt, die erfle Ketten- und Ankerfabrik in 
der Provinz Preußen ind Leben gerufen, und hierdurch mefentlih darauf 
hingewirkt zu haben, daß die Schiifsbauten in Memel negen früher (1835) 
fih auf das Schöfacdhe vermehrt Haben, woburd er der arbeitenden Klaſſe 
wie der inländiſchen Rhederei bedeutende Vortheile zugeführt hat. Seine 
Ketten, obgleich theurer als die Engliſchen, find beliebt und gefuht, und 
finden zureichennen Abſatz. 
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Er beſitzt außerdem eine Mafchinen» Bauanftalt, in weldher Dampf⸗ 
maſchinen, hydrauliſche Preffen bis 14 MIN. Pfo. Kraft, Adergerätbfchaften 
der mannigfachften Art zur völligen Zufriedenheit der Abnehmer gefertigt 
werben, und die fi von Jahr zu Jahr vergrößert. 

Nr. 2785. Julius Ferd. Negenborn, Bellger der Vulkan⸗ECiſen⸗ 
gießerei in Königsberg, Hatte dreizehn Proben von Ankern und fonftigen 
Gebrauchsketten für Seefchiffe und Stromfahrzeuge zur Ausftellung gebracht. 
Diefelben waren zwar Im Preife die billigften, allein durch die Ausführung 
der Arbeit Eonnten ſie nicht gleichen Anforderungen wie die vorbergehenven 
genügen. ine gleihmäßigere Stärke des Eiſens und mehr Mebereinftimmung 
in Form und Größe der KRettenglieder find diejenigen Eigenfchaften, in Bezug 
auf welche die ausgeſtellt geweſenen Babrifate noch zu wünſchen übrig ließen, 
und bie zu erreichen ber betriebjame Ausfteller gewiß nicht unterlaffen wird. 

Ketten von 15 Zoll Stärke hatte derfelbe zu 143 Rthlrn. pro Ztr. nos 
tirt, von 1 Zoll Stärke zu 83 Rıhlen. pro Ztr., von Ir; Zoll Stärke 
und darüber zu 8 Rthlrn. pro Bir. 

Die unter Nr. 2393 von dem Butöbeflger v. Steinbah auf Ham⸗ 
mer bei Mühlrofe im Megierungss Bezirk Frankfurt a. D. zur Gewerbe 
Austellung gelieferten zwei vierflügeligen Anker (jogenannte Draggen) und 
Ketten aus Oberfchleftichen Eifen, für Stromfahrzeuge beftimmt, zeugten von 
guter und bauerbafter Arbeit; nur möchte das Auge am Anker, durch wel⸗ 
ches der Kettenring geht, etwas ſtärker zu machen fein. 

Ausfteller hat das Verdienſt, durd) Herbeiziehung gefchidter Arbeiter 
einen neuen Induſtriezweig für die dortige Gegend In der Babrifation der 
Anterketten begründet zu haben. Ex befikt oberhalb der fogenannten Hammer⸗ 
fhleufe am Friedrich Wilhelms Kanal eine Schmiede, in welcher fid, außer 
einer Eſſe mit zwei Feuern, ein Heerd mit drei Beuern zur DVerfertigung 
von Ketten befindet, und wo vorzüglich Schiffsfetten und Anker verfertigt werden. 

In Betracht der guten Arbeit hat man in neuerer Zeit den Bedarf an 
Schmiebearbeit für den genannten Kanal aus diefer Werfftatt bezogen. 
Diefelbe wird jedoch gegenwärtig nicht für eigene Rechnung betrieben, ba 
fle an den Schmiedemeifter Müller verpachtet ift. 

Noch waren unter Nr. 1227 von Carl Stahlſchmidt zu Plettenberg 
im Regierungs⸗Bezirk Arnsberg, verfchiedene Halfter- und Zugketten zur 
Ausftellung geliefert, die als eine preismürdige Arbeit lobende Erwähnung 
verdienen. Von den Halfterketten wog dad Dutzend 13 Pfd. und koſtete 
2 Rihlr. 6 Sgr. Die Zugketten werben dagegen die 100 Pfo. zu 11 Rthlrn. 
20 Sgr. geliefert. 


UI. Schloffere Arbeiten. 
Dad Syftem, wonach unfere Deutichen Schloffer ihre Arbeiten anoronen, 


rührt von einem Deutfchen Meifter, dem in Augsburg verforbenen und da⸗ 
ſelbſt noch jetzt rühmlichſt bekannten Schloffermeifter Zipper her. Er war 
11? 
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ed, der den Schlöffern zuerft Einthellung und richtige Form eines Branzöfl- 
ſchen Schloſſes und des dazu gehörigen Schlüffeld angab. Bis dahin Hatte 
man bie Höchft unfärmlichen, obſchon ſichern Deutfchen Schloͤſſer im Gebrauch, 
welche mit einer halben Tour — dem Heutigen Schloffe nur noch zur Bes 
quemlichkeit dienend — verfchliefbar waren. Er gab uns In feinen Zeich⸗ 
nungen das zmeitourige Schloß in mancherlei Form und Geftalt, mit mehr 
oder weniger Sicherheit, auch dabei als Hauptſache den zierlichen Teichten 
Schlüffel. Man gebraudjte namentlich zu dem ‚Öffnen ver zu jener Seit 
angefertigten Geldkaſten mit halber Tour einen Eoloffalen Sclüffel, in 
welchem man, um benfelben berumzubrehen, Häufig noch einen Knebel fteden 
mußte. Die von Zipper und fpüter von andern tüchtigen Dleiftern kon⸗ 
firuirten Kaffen» Scylöffer werden aber mit einem Eleinen Schüffel, vermöge 
ihrer finnreichen Zufanmenfegung, mit der größten Leichtigkeit gefchloffen, 
ohne dabei an Sicherheit zu verlieren. 

Dergleichen gut gearbeitete Schlöffer waren an mehreren auf der Gewerbes 
Ausftellung befindlichen Kaffen angebracht, und ebenſo fanden wir an faft 
allen dort befindlichen Stuben-, Hausthür⸗ und Vorlegefhlöffern das oben⸗ 
gedachte Syſtem befolgt. 

Eine beſondere Vorliebe Hatte Zipper für ſchoͤne und mühſame Beſatzun⸗ 
gen. Die Art und Weiſe, wie biefelben angefertigt werben, ift nur ben 
darin geübten Arbeitern verftänplih. eine fehönfte Idee iſt unftreitig bie 
Sranzöfifche Lille mit Kolbenreifen. Wir fahen die Ausführung derſelben 
in ihrer größten Vollkommenheit in einem ver beiden Schlöffer unter 
Nr. 2821 von H. Küchenmeiſter in Noſtock. Es mar dies Schloß, fo 
wie au das größere Gausthürfchloß von demfelben Meifter — im Breife 
von refp. 20 und 35 Rthlrn. — eins der beften Arbeiten der auf der 
Gewerbes Ausftellung befindlichen Schlöſſer In der Zipperſchen Manier, ja 
felöft die fchönen und prächtig verzierten Gaudthürs und Kaſſen⸗Schlöſſer, 
unter Nr. 1791 von Joſeph Stauß in Prag, wovon wir in dem fpe- 
zielen Bericht nod) mehr fagen werden, konnten dieſe höchft gebiegene 
Arbeit nicht verbunfeln. 

Alle diefe Franzoͤſiſchen Sclöffer aber, mit ihren zum Thell mühfamen 
und zeitraubenden Befagungen, welche das Auffverren des Schloffes er 
ſchweren follen, gewähren nur eine fehr precaire Sicherheit; denn es Taffen 
ſich faft alle durch nachgepaßte Schlüffel, Hauptſchlüſſel oder Sperrhafen 
öffnen. Auch hohle Schlüffel mit geſchweiften Bärten machen zivar das Ein⸗ 
führen von Sperrhafen fchwieriger, verhindern aber eben fo wenig, dag man 
nad) dem Scloffe einen Schlüffel zu conftrulren vermag, ber daſſelbe öffnet. 

Es. war deshalb lange eine Aufgabe, foldye Schlöſſer anzufertigen, welche 
durchaus eine pofltive Sicherheit gewähren; man fand biefelbe in den ons 
bination-Scylöffern und namentlih am zweckmäßigſten im Bramah⸗Schloſſe. 
Bel der Zufammenferung dieſes Schloſſes muß jedem Kenner die Unmöglich⸗ 
keit einleuchten, dafjelbe zu oͤffnen, oder nach dem Schloffe einen Schlüſſel 
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zu Eonftruiren. Der geichicteftete Arbeiter kann zu einem gut gearbeiteten 
Bramah- Schloß keinen Schlüffel nad) Wachsabdruck oder Patrone maden, 


fondern muß das Schloß auselnander nehmen; und auch dann bleibt vie 
Arbeit noch ſchwierig. 


Man wendet diefe Schloͤſſer vorzugoweiſe zum Verſchluß von elfernen 
Thüren, Kaffenfpinden und Chatoullen an, und verbindet auf dieſe Weile 
Feftigkeit ded Maumes mit dem fihern Verſchluß. Auf der Gewerbe» Aus- 
ftellung fahen wir dieſe genannten Combinations⸗Schloͤſſer aber nicht fo 
vertreten, wie es wohl zu erwarten war, und nur eine auögezeichnete Arbeit 
der Art fanden wir unter der Katalog- Nummer 1155 von Richard in 
Machen. Derfelbe hatte an einer hölzernen Thür (die dazu aber nicht als 
zwedmäßig erfcheint) ein Bramah Schloß mit Pasquill-Riegel, und außer 


dem, zur mehreren Sicherheit, noch eine Buchftaben-Bonibination zum Sperren 
des Niegeld angebracht. 


Außer diefen batte der hieſige Kunſtſchloſſer S. Arnheim unter der 
Katalog» Nummer 206 an einem ziemlich gut gearbeiteten Geldſpinde ein 
Bramahd- Schloß mit einer Kombination ähnlicher Art ausgeſtellt. Die 
äußere Anficht dieſes Spindes war mit blanf gefeilten Füllungen, meffinges 
nen Säulen und vielen Noſetten recht bunt audgeftattet; aber in ber zu 
gewährenden Sicherheit war daſſelbe etwas Teicht behandelt, und namentlich 
lagen die Bandzapfen außerhalb in den mit Meffing überzogenen Säulen 
zu Tage. Der Preis dieſes Spindes war auf 600 Rthlrn. angegeben. 


Die gewöhnlichhte und häufigſte Anwendung des Combinationd-Schlöffer 
gefyieht bei Wahrung von Geldern und fonft fehr werthvollen Sadıen, und 
deshalb werden wir gleichzeitig mit benfelben auch die zur Austellung ges 
gebenen Geldſpinden und Kaflen abhandeln. 


Don Berliner Ausftelleen war noch unter Kat⸗Nummer 2830 vom Schlofs 
ermeifter C. 2. Dünz ein Gelofpinde audgeftellt, im Preiſe zu 250 Rihlrn. 
bei welchem wir an der Arbeit Teider nicht viel Beſonderes zu Toben finden. 
Das bajlelbe fogar einen hölzernen Fuß und einen vergleichen Auffag Hatte, 
müſſen wir geradezu ald unpaſſend für eine folhe Verwendung tabeln. — 
Das darin befindliche Schloß nebſt Niegel ꝛc. ik dent Vorhergehenden hin⸗ 
ſichtlich der Ausführung nicht gleich zu ftellen. 

Unter Nr. 164 ſtellte der Hof-Schlofjermeifter G. Zoller ein eifernes 
Geld⸗Spinde aus, ebenfalld mit doppelten Wänden verfehen. Außerdem 
hatte derſelbe die Ausſtellung noch mit zwei Geldkaſten, einer eifernen 
Betiftelle und einem Ihürbefchlage befchicdt, welche ebenfo wie das Geld⸗ 
Spinde den Ruf des Ausftellers rechtfertigten. Die Arbeiten deſſelben find 
bier am Orte hinlänglich befannt, und wir können bie audgeftellten als gut 
und den nachfolgenden Preifen angemeſſen empfehlen. Letztere betrugen näm⸗ 
U: für ein eiferned Epinde 280 Rthlr., ein eiferner Geldkaſten 130 Rihlr, 
eine eiſerne Chatoulle 75 KRithlr. 
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Nicht minder zu empfehlen war bie von F. Stahl in Berlin unter 
Nr. 232 audgeftellte elferne Geldkiſte und das eingeftedte Hausthürſchloß. 
Don der erfin war der Preis zu 30 Mehlem., von dem Tepteren zu 
20 Rihlrn. angegeben; beide waren gute und preiämürbige Arbeiten. 

Unter Nr. 847 ftellte ISulius Krummel, Schloffermeifter in Goͤrlitz, 
eine eiferne Geldkiſte mit zmeltourigem Franzoͤſiſchem Schloſſe und drei 
Beriren, zu den Preife von 70 Rıblrn., und unter Nr. 953 Sedelmeyer, 
Schloffermeifter in Bromberg, eine eiferne Geldkiſte mit Vorgeſperre aus. 
Letztere müſſen wir für eine Arbeit halten, die noch viel zu wünſchen übrig 
läßt, aber dennoch im Preife (75 Rihlr.) nicht zu Hoch geftellt if. 

Nr. 1347. T. 8%. Kempff, Schloffermeifter in Regensburg, Hatte bie 
Austellung mit fünf eifernen Geldkaſten befchidt, die keineoweges in bie 
Meike der Kunftarbeiten treten wollten, aber mit Nüdficht auf die unten» 
ſtehenden Preife außerorventlih maren. Sie gewähren eine Sicherheit, 
welche in vielen Fällen ausreichend erſcheint, ohne indeß Anſprüche auf 
eine faubere Arbelt zu machen. 

Ein Kaften mit 11 Niegeln, 3 Hinterhafen 33 Zoll lang 20 Zoll 
tief und hoch, 150 Pfund, 42 Nihlr. 26 Sgr. Ein dergl. mit 8 Niegeln, 
4 Hinterhafen 29 Zoll lang 17 Zoll tief und hoch, 100 Pfund, 31 Rihlr. 
13 Sgr. Ein dergl. mit 7 Niegeln, 3 Hinterhaten 26 Zoll lang 15 Zofl 
tief und hoch, 70 Pfund, 23 Rihlr. 26 Sgr. Kin dergl. mit 7 NRiegeln, 
3 Hinterhafen 22 Zoll lang 13% Zoll tief und bed, 50 Pfund, 17 Rihlr. 
4 Egr.; und ein Kaften mit 5 Niegeln, 3 Hinterhafen 18 Zoll fang 104 Zoll 
tief und hoch, 30 Pfund, 11 Rthlr. 13 Sgr. 

Eine faubere und gedlegene Arbeit füanden wir an ver von ©. Janny 
in Stuttgart unter Nr. 1436 außgeftellten Elelnen Geldkiſte mit 2tourigem 
Schloſſe, 12 Sranzöflihen und 1 Deutfchen Niegel. Preis 57 Rihlr. 

Ne. 1946. Friedrich Ney, Schloffermeifter in Berlin, ftellte eine 
ſchon vor mehreren Jahren auf der Kunftausfiellung in der Akademie ber 
Künfte probucirte Geldkaſſe aus, die außerhalb mit gußeifernen Verzierungen 
verfehen, und deren Preis mit 300 Nthlrn. angegeben war. Die Ausfühs 
rung der Arbeit ift nicht zu tabeln, nur hätten wir von dem Verfertiger 
etwas Neues erwartet, wenngleich eine Entſchuldigung für denfelben in ber 
Kürze der Zeit Tiegen mag. 

Eine zwar auch ſchon vor vielen Jahren gefertigte tüchtige Arbeit fanden 
wir unter Nr. 2490 an dem vom Schloffermeifteer Pauly In Gtettin 
ausgeftellten Dofumentenfaften zu dem Preife von 130 Rthlrn, welcher das 
Meiſterſtück des Ausftellers if. Der Kaften Hatte ein halbtouriges Schloß 
mit Vexiren und war äußerlich mit bronzenen Verzierungen verfchen. 

Aus Potsdam Hatte der Schloffermeifter Sendler einen Dofumenten« 
Kaften eingefandt, der unter Nr. 2890 audgeftellt, und deffen Preis auf 
50 Rthlr. angegeben mar. Derfelbe Hatte 18 Schloßriegel und war mit 
einem zweitourigen Schloffe und Vexiren verfehen. 
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Kurz vor Beendigung der Austellung fandte noch M. Giesberg, 
Kunſtſchmied in Noermonde, unter Nr. 3092 ein kleines eifernes Käftchen, 
mit einem vierriegeligen Bramah⸗Schloſſe verfehen, ein, das in jeder Hin⸗ 
fiht ausgezeichnet genannt werden muß. Die Arbeit war höchſt fauber und 
die Konftruftion als vorzüglich anzuerkennen. 

Außer den hier bei Gelegenheit der Kaflenbehälter erwähnten Kombina⸗ 
tions» Schlöffer haben wir noch mehrerer einzelnen Sclöffer diefer Art Er⸗ 
wähnung zu thun, die zur Ausftellung gegeben wurben, ohne ſich an ben 
verfchliepbaren Behältern zu befinden. 

Nr. 238. W. Kayſer, Scloffermeifter in Berlin, ftellte ein künftliches 
Kombinations⸗Schloß eigener Erfindung aus, zu den Preife von 10 Rthlrn. 
Der Ausiteller gehört zu den wenigen Schloffermeiftern, welche feit längeren 
Jahren jhon Bramah⸗ und andere gute Schlöffer angefertigt haben, und 
aud) mit diefem unter einem Glaskaſten ausgeſtellten Schlofje hatte er einen 
Beweis feiner Tüchtigkeit geliefert. 

Unter Nr. 1325 ftellte der Schloifermeifter Carl Schoͤrg in München 
ein unauffperrbares Kaſſenſchloß (Meiſterſtück) aus, mit Bramah-Eingerichte 
und einer nahahmungswürbigen, hübſch geordneten, aus Trieb» und Zahn» 
Stangen beſtehenden Miegelbewegung. Preis 40 Rthlr. 

Zwei Heine Chubb'ſche Sicherheits-Schlöffer von guter Arbeit, waren von 
. dem Schloffermeifter Shwaßmann in Güſtrow unter Nr. 1840 audgeftellt. 

Berner von Friedrich Löwenftein in Berlin, unter Nr. 2368 ein 
Kombinationd« Schlop mit Buchftabenicheiben von empfehlenswerther Arbeit. 

Die Gebrüder Wächter, Schloſſer und Maſchinenbauer in Grfurt, 
brachten unter Nr. 2894 ein Sicherheitoſchloß eigener Erfindung, und 
fiherten demjenigen, welcher das Schloß mit dem beigegebenen Scylüffel öffnete, 
einen Preis von 20 Friedrichsd'or zu. Das Öffnen des Schloſſes iſt aller- 
dings feinem gelungen, und erft nachdem von dem QUuöfteller die Siegel 
abgenommen worben waren, hat man eine Einficht in dad Innere des Schloffes 
erlangt. Wir Eönnen dem Auöfteller feine Erfindungsgabe durchaus nicht 
abipredyen, hätten aber bei einer foldyen Ankündigung mehr erwartet, na⸗ 
mentlih eine beffere Ausführung Der Preis dieſes Schloffed war zu 
17 Nıble. angegeben. 

AS Haus» und Stuben, Thürfchläifer findet man die vorerwähnten 
Kombinationd> Schlöffer felten verwenvet, obwohl zu erwarten fleht, daß 
namentlih dad Vramah⸗Schloß und ähnliche Kombinationss Schlöffer auch 
für diefe Zwecke eine ausgebehntere Verbreitung erhalten werben, um fo mehr, 
als man in den Häufigfien Bällen Mittel zur Hand hat, die ein Ausſchnei⸗ 
den des Schloſſes aus einer hölzernen Thür fchwierig machen, ohne der 
äußeren Gleganz berfelben Abbruch zu thun. Die häufigfte Anwendung 
finden bis jetzt Hier die zwei unb mehrtourigen Franzoͤſiſchen Schloͤſſer, 
welche noch vor Eurzer Zeit gewöhnlih in Form von Kaften- Schlöffern 
an die innere Seite der Thür befefligt murben, neuerdings aber faft nur cin» 
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geſteckte Schlöffer find. Obwohl wir von diefen Schlöffern auf der Aus⸗ 
ftellung mehrere, zum Theil tüchtig gearbeitete, vorfanven, fo wäre doch bei 
der großen Verbreitung diefer Schlöffer eine reichere Vertretung verfelden 
wũnſchenswerth gewefen. 

Bon Berliner Meiftern hatte nur C. Reinſch, Kat. Nr. 2833, ein Kaſten⸗ 
Stubenfhloß und ein eingeſtecktes Stubenfhlog mit bronzenen Drüdern 
und Schildern, zu dem Preife von refp. 3 und 7 Rthlrn. ausgeftellt, bie 
wir für eine tüchtige Baus Arbeit halten. Außerdem hatte derfelbe Aus⸗ 
ftellee nod) drei Feuerzangen und zwei runde Wagens Fußtritte, welche gut 
gearbeitet waren, zur Auöftellung gebracht. 

Der Hof-Schloffermeifter C. J. Rennebarth in Berlin, ftellte unter Nr. 
1995 ſechs polirte und verzierte ftählerne Schlüffel verſchiedener Form zu dem 
Preife von circa 12 Rthlrn. aus, die wir bier füglich mit aufnehmen können. 

Aus Breslau hatte der Schloffermeifter Wilhelm Boftelmann 
unter Nr. 883 ein rundes Stubenthür-Schloß In einen meffingenen Kaften 
ausgeftellt. Preis dad Dugend zu 35 Nihlrn. Die runde Form war un« 
gewöhnlich und müffen mir bezweifeln, daß diefelbe Beifall und Nachahmer 
finden werde. An der Arbeit fand fi nichts Beſonderes bervorzuheben; 
und die ganze Ausführung konnten wir dem dafür angefepten Breife nicht 
entſprechend finden. 

Unter Nr. 885 ftelte Wilhelm Schrader, Schloffermeifter in Breslau, 
einen Sclüffel aus, der zum Abſperren irgend eines beliebigen Schloſſes 
dienen ſoll, um auf Reiſen den verſchloſſenen Raum für unberufene Ein⸗ 
dringlinge unzugänglich zu machen. Wir wollen die Zweckmägßigkeit ver 
Vorridytung keinesweges in Abrede flellen, finden nur den dafür verlangten. 
Mreis, welcher zu 3 Rthlrn. angegeben war, zu hoch. 

Unter Nr. 951 Hatte der Gewerks⸗Schloſſermeiſter C. L. Schnierftein 
In Bofen die Ausftellung mit einem großen überbauten Hausthür« Schloß 
befchickt, das feinem Zwecke entſprechend, dauerhaft und gut gearbeitet war. 

Nr. 964. H. E. Wagner, Schlojfermeifter in Bromberg, ftellte ein 
als Meiſterſtück gefertigted Hausethür⸗Schloß aus, an welchem die Arbeit 
lobenswerth war, die Barthöhe zur Breite aber nicht im gehörigen Ver⸗ 
hältniffe fland. Der Preis war auf 20 Rthlr. angegeben. 

Vom Scloffermeifter Carl Sieper in Buchholz, Reg.» Bezirk Arns⸗ 
berg, waren zwei Schlöffer, ein Bandkaſſenſchloß und ein eingeſtecktes Klavier⸗ 
fhloß, einnegangen und unter Nr. 1266 ausgeſtellt. Die Ausführung 
fonnte zwar nur für eine gewöhnliche erfannt werden; fie entiprach aber 
den angelehten Preifen. Diefe waren nämlid für Erſteres auf 12 Rthlr. 
und für Lezeres auf 1 Nıhlr. 252 Sgr. pro Dugend angegeben. 

Ebenſo konnten die von Carl Auguſt Rentrop am Freudenberge bei 
Nabe vorm Wald unter Mr. 1072 ausgeftellten Arbeiten, beſtehend in einem 
Hausthür⸗ und einem Koffer- Schloß, rüdfichtlid der Ausführung nur 
den gewöhnlichen Schloſſer⸗Arbeiten beigezaͤhlt werben. 
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Eine reihe Beſchickung der Ausftellung mar durch den Hof⸗Schloſſer⸗ 
meiſter Joſeph Stauß in Prag gefchehen. Derfelbe ftellte unter 

Nr. 1791 zwei Kaflenfchlöffer, zwei Hauschürfchlöffer, zwei Bügeleifen 
zwei Dfenthüren und eine Siegelprefie aus. 


Diefe Gegenftände erregten wegen ihrer eleganten Ausführung die allge 
meine Bewunderung ded Publitums, und gewiß war bie faubere und 
reiche Ausftattung einzig in ihrer Art. DBerzierungen und Laubwerf waren 
von Schmiebeeifen und fauber polirt, auch die innere Arbeit, namentlich die 
der Kafienfchlöffer, bekundete den tüchtigen Meifter. Man darf mit Gewiß⸗ 
beit annehmen, daß er in diefer Art Arbeit Hier Feine Konkurrenz zu fürchten 
hat, obwohl die daran vorkommenden Bormen nicht geeignet waren, von 
dem Gefchmad des Verfertiges ein günſtiges Zeugnig abzulegen. Die Preife 
der einzelnen Gegenſtände Hatte der Ausfteller wie folgt angegeben: 


Ein großes Kaſſenſchloß zu 200 Rthlrn., ein etwas kleineres zu 160 Rihlrn., 
ein Dedel Hierzu, der nad) Belieben verwendet werben Fann, zu 100 Rthlen,, 
ein großes Haus⸗Schloß mit Elfenbrüder zu 80 Rihlrn., ein bergl. mit 
Meſſingdrücker zu 100 Rthlrn. 


Nah amtlichen Mittbeilungen ift das Eicbliſ ement des Ausſtellers im 
Jahre 1818 begründet. Es befchäftigt gegenwärtig 36 Menfchen und ver 
arbeitet jährlih 4 bis 500 Ltr. Eijen. 


Gin fehr gut gearbeiteted Hausthür-Schloß mar das von dem Schloſſer⸗ 
meifter A. C. C. Joachimso in Hamburg als Meifterfiüd gefertigte, und 
unter Nr. 1896 auögeftellte Hausthürs Kaften- Schloß mit verfchiebbarem 
Kleeblattvorn, von beiden Seiten zu fchließen. Diefe Arbeit reiht fh 
würdig an mehrere von Hamburg eingefanbte Gegenftände an, Der zu 
20 Rthlrn. angegebene Preis war der Arbeit angemeilen. 

Unter Nr. 2103 ftellte der Gewerbfchüler Auguft Gählke in Gum⸗ 
binnen ein eingeftedted Stubenthür⸗Schloß aus, welches für die dortige 
Gewerbeſchule beſtimmt war. Die Arbeit defielben mar fauber ausgeführt, 
aber nicht frei von Konftruktionsfehlen. Der Preis des Schloffed war 
fehr billig mit 1 Rihlr. 10 Ser. angegeben. 

Nr. 2210. Fin künſtliches Schrankſchloß mit zwei verſchiedenen Schlüfe 
feln, Vexiren und fliegendem Angriffe, von fehr mühfamer Arbeit, hatte der 
Schloſſer und Büchſenmacher Carl Theod. Staudinger in Weißenburg 
ausgeftellt, zu dem Preiſe von 25 Rthlrn. 

Nr. 3073. Liepmann, Schloffermeifter zu Königäberg in Preußen, 
hatte ferner ein Sekretairſchloß mit ſieben Riegeln nebft Schlüffel mit hoh⸗ 
lem Dorn audgeftell. Daſſelbe ift als eine fehr gut ausgeführte Arbeit 
lobend zu erwähnen. 

Nr. 1267. 8. Hellermann in Stiepel, Reg⸗Bez. Arnsberg, hatte ein 
Kammerſchloß eingefanbt, welches als eine preiswürbige Baus Arbeit zu bes 
trachten iſt. Schlöfler dlefer Art werden zu 40 Rıhlın. das Dugend geliefert. 
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Nr. 3132. Der Schloffermeifter Jul. Schröder in Breslau Hatte ein 
Thürſchloß und ein. Sekretairſchloß, beide von guter Arbeit, außgeflellt. Er⸗ 
fiere8 war ein ſtarkes Gewoͤlbethürſchloß, deſſen Schlüffel einen gefchweiften 
Dart hatte, welcher durch ein langes Rohr von derſelben Form eingeftedt 
werden muß, um, das Schloß zu Öffnen. Das zmeite Schloß mar mit einer 
geheimen Sicherheitdvorrichtung mit zwei, nach einander fchließbaren Ries 
geln verfehen, die nur bei gewiſſen Bewegungen des Schlüffeld zu öffnen 
oder zu Schließen find. 

Zum Scluffe gevenfen wir noch einmal der vom Cchloffermeifter 
Käüchenmeiſter in Roftod unter Nr. 2821 auögeftellten Arbeiten und 
namentlid) des vortrefflicd, gearbeiteten Schrankſchloſſes. Daſſelbe war drittes 
Halbtourig mit Spagnolettiftangens Bewegung und der Sclüffel mit drei⸗ 
fachem Sternrohr, Preis 20 Rthlr. Die andere nicht minder gute Arbeit 
war ein Hausthürſchloß im Preife von 35 Rthlrn. Der Ausfteller Hat 
fid, früher fchon In Berlin, und namentlich in der Hamannſchen Werkſtatt, 
als guter Arbeiter gezeigt, und bie von ihm eingefandten Arbeiten geben ein 
rühmliches Zeugniß feines Fortſchrittes. 

Die Vorhängeſchlöſſer nehmen mit Rückſicht auf die zu gewährende 
Sicherheit offenbar die letzte Stelle ein, und find bei ihrer großen Verbrei⸗ 
tung — wahrfcheinlich eben aus dieſem Grunde — weniger ein Erzeugniß 
der Ecjloffer-Werkflätten, als vielmehr der Babrifen. Wir fanden daher auf 
der Ausftellung diefe Art Schlöffer, wie fle in allgemeiner Anwendung fint, 
von den Scjloffermeiftern nur ſehr menig vertreten; meiftend waren von 
denfelben nur foldye Vorlegeichlöffer eingefanvt, die mehr oder minder mit 
Beriren und äußeren Verzierungen verfeben find. Wir Iaffen fie bier nad) 
der Neihefolge der Kataloguunmer folgen und fchließen dann noch bie 
übrigen Babrit» Schlofferarbeiten an. 

Unter Nr. 686 hatte 3. E. Belle, Schloffermeifter in Merſeburg, ein 
Vorlegeſchloß audgeitellt, welches fowohl der Form, wie dem äußeren Ans 
feben nach einer frühern Zelt angehört, audy für 23 Rthlr. zu theuer iſt. 

Nr. 832. Br. Ladendorf, Schloffermeifter in Breslau, hatte ein Vor⸗ 
Iegefchloß eingefandt, an welchem das Schlüſſelloch verbedt war. Die Aus» 
führung ließ, mit Rũſicht auf den Preis von 6 Nthlen., noch zu wünſchen übrig. 

Nr. 836. Heinrich Mehring, Schlofiermeifter in Breslau, ftellte ein 
gut gearbeitetes Gewoͤlbeſchloß mit Veriren aus. Es zeigte eine gute Aus⸗ 
führung, welche denn Preife von 9% Rthlrn. angemeflen war. 

Nr. 978. C. Weich, Schlofjermeifter in Tilfit: ein Vorhängeſchloß mit 
Vorgeſperre. Dafjelbe war al8 eine gute Arbeit anzuerkennen, für welche 
der Preis von 9 Rthlrn. nicht zu hoch war. 

Nr. 1353. Von Bayreuth batte der Schloflermeiftr Carl Schmidt 
zwei Vorlegefchlöffer mit gebohrten Schlüffeln und Keinen Bärtchen eingefantt, 
von denen wir die zweckmäßige Konftruktion anerkennen und den Preis — 
pro Stück 3 Rthlr. 20 Sgr. — keinesweges zu hoch finden. 
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Nr. 1644. Carl Chriſtian Auerbach in Gera ſtellte ein Vorhaͤnge⸗ 
ſchloß, aus Eiſen und Bronze gefertigt, und unter 

Nr. 1646 Anton Pertzel vafelbit ein eben ſolches Schloß aus. 

Beide Schlöffer — Im Preiſe von 50 Rthlrn. jedes — waren Meifterftüde, 
mit fchönen Bronzeverzierungen gefhmüdt und künſtlichem Vorgeſperre vere 
fehen. Die genannten WMeifter hatten eine gut ausgeführte Arbeit geliefert, 
doch möchte der geforberte Preis fchwerlich zu erlangen fein. 

Unter Nr. 2009 ftellte ver Schloffermeifter W. Gerlach In Driefen ein 
künſtliches Vorlegeſchloß aus. Obgleich ver Ausfteller viel Mühe daran 
verwendet batte, fo muß doch der geforderte Preis — 16 Ahle. — zu 
body gefunden werben. _ 

Ein anderes Borlegefchloß im Etui, für eine eiferne Bandlade beſtimmt, 
hatte Wilhelm Pankow In Brieg unter Nr. 2067 eingefandt, welches wir 
aber ſowohl in der Form, als auch in ver übrigen Ausführung nicht bedeutend 
genug fanden, um ben geforderten Preis von 25 Rihlrn. zu rechtfertigen. 

Nr. 2087. Der Feſtungsbauſchloſſer Franz Erad6 in Poſen Hatte vie 
Ausftellung mit einem, in feiner Konftruftion zwedmäßigen Fleinen Nabs 
ſchloſſe beſchickt. Die Kramme iſt ſchwierig auszubrechen, und werben ſich 
diefe Art Schlöffer gewiß bewähren, um fo mehr, ald der Preis (zu 15 
Spr. dad Stud) äußerſt billig if. 

Nr. 2439. Berd. Fügar, Schloffermeifter in Breslau, zwei Vorleges 
fhlöffer mit Veriren; ein großes im Preife von 25 Rthlrn. und ein Eleinee 
red zu 15 Rthlrn. 

Unter Nr. 2546 ftellte Bernhard Gildemeifter aus Münfter ein 
gut ausgeführtes Vorhängeſchloß aus, das durch zehn drehbare Scheiben zu 
verſchließen und zu öffnen war. Die Preisangabe war nicht zu ermitteln. 

Ein Deutjches Vorlegefchloß mit zwei Bügeln und zwei hohlen Schlüffeln 
mit verzierten Dornen, In Borm der früheren Berliner Meifterftücke, hatte 
Auguft Groß jun. in Berlin eingeliefert und unter Nr. 2832 auggeftellt. 
Preis 20 Rthlr. fehr Hoch. 

Nr. 2940. I. G. Müller zu Iever in OÖftfrietland ftellte ein Kunfte 
wert aus, beftchend in einem Diinlaturs Vorlegefchloß mit Vexiren. Wir 
heben die faubere Arbeit beſonders hervor, können jedoch den zu 30 Rihlrn. 
angegebenen Preis nicht als billig anerkennen. 

Schließlich Haben wir noch ver Hieher gehörigen Fabrik⸗Erzeugniſſe, für 
fern fle auf der Ausftellung vertreten waren, Erwähnung zu thun. 

Die fabrikmäßige Anfertigung der Schloffer- Arbeiten, welche feit einer 
Neihe von Jahren einen beträchtlichen Handels» Artikel bilden, hat ihren Sig 
hauptfächlich in den weftlichen Provinzen des Preuß. Staates, namentlich in den 
Negierungss Bezirken Düffeldorf und Arnsberg. In den erfteren bildet vors 
nehmlich Remſcheid mit feiner gewerbfleißigen Umgegend den Mittelpunft 
dieſes Fabrikationszweiges, welcher von bier aus in fehr vollftändigen Aſſor⸗ 
timenten zur Ausftellung gelangt war, während Börde benfelben für den 
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Negierungds Bezirk Arnöberg würbig vertreten hatte. Un dieſe beiden Ein⸗ 
fendungen ſchließen ſich demnächſt vie Fabrik⸗Erzeugniſſe Schmalkaldens an, 
welche durch den dortigen Handels⸗ und Gewerbe⸗Verein eingeſandt waren, und 
einen erfreufichen Beweis von dem Standpunkte dieſes Induflriezweiges im 
Churfürſtenthum Heſſen ablegten. 

Nr. 1032. P. 8%. Schmidt in Elberfeld, Hatte außer vielen andern 
Segenftinden ber Klein» und Blankſchmiederei auch folgende fabrifmäßig 
erzeugte Sclofferarbeiten zur Austellung geliefert: 

Ein eingeftedtes Stubenthür-Schloß, das Dutzend zu 10 Rthlrn. 28 Sgr.; 
vier verfchiedene Vorhängeſchloͤſſer desgl. zu 2 Rthlrn. bis 9 Rthlrn. 24 Sgr.; 
ein ſchwerer Kantenriegel, 12 Zoll lang, desgl. zu 2 Rthlrn. A Sgr.; 
ferner ein Kaſtenſchloß nit einer Glocke, welche beim Schließen anfdlägt, 
das Stud zu 2 Rthlrn. 2 Sgr.; ein Portugieſiſches Schiffothür⸗Schloß 
Ceingeftedted Schloß zu einer Schiebethüre), das Stud zu 25 Sgr. 6 Big. 

Am reihhaltigften war aber diefe Fabrikation vertreten, durch 

Nr. 1065. den Remſcheider Verein, deſſen Ausftellung überhaupt 
aus vielen Mufterfarten mit den verfchlevenartigften Artikeln beſtand. Dars 
unter befanden fit 11 Mufterfarten mit 218 Nummern verfchledener 
Schloſſerwaaren, deren Aufzählung bier indeß zu weit führen würke. Wir 
beſchränken uns daher auf folgende ſummariſche Mittheilung, welche Hinreichen 
wird, einen Begriff von dem Umfange der Gewerbthätigkeit Remſcheid's und 
deifen merfantilifcher Wichtigkeit zu geben. 

Eine Mufterfarte mit verſchiedenen Fenſter⸗, Jalouſie-, und Thürbändern, 
das Paar von 1 Sgr. 6 Big. bis 6 Sgr. 3 Pig. 

Eine Mufterfarte mit Fiſch⸗ und Aufſetzbändern, theils von rauhem oder 
polirtem Gifen, theild von Meſſing, in verfchievener Form und Größe, das 
Dupend Baare von 13 Sgr. bis 4 Rthlr. 25 Ser. 

Kine Mufterfarte mit Scharnieren, theild aus polirtem Eifen im Preiſe 
von 3% Sgr. bis 1 Rthlr. 94 Sgr., theild aus Mefling von 84 Sgr. 
dis 1 Rthlr. 9 Sgr. dad Dupend» Paar; meifingene Gehänge von 107 Ser. 
bis 3 Rthlr. 3 Sur. das Dupend-Paar; eiferne und meffingene Echlüſſel⸗ 
ſchilder, erflere von 23 Sgr. bis 3 Sgr., Iegtere von 34 bis 54 Ser. 
das Dupend » Baar. 

Eine Dlufterfarte mit verſchiedenen Schube, Kant⸗ und Schloßriegeln, 
Fenſter⸗ und Kadenriegeln in Eiſen und Meffing, nach Maaßgabe ver Größe 
und Geſtalt das Dugend von 8 Sgr. bis 1 Nıhlr. 10 Ser. 

Eine Viufterfarte blanker eiferner Stangenriegel mit eifernem und meſ⸗ 
fingenem Knopf, dad Paar von 2, bis 13 Sgr. 

Cine Mufterfarte mit meifingenen Haus. und Stubenthürbrüdern, das 
Paar von 74 bis 23 Egr.; eiferne Thür⸗ und Üenfterfnöpfe, erſtere von 
28 bis 31 Sgr., letztere von I1 und 124 Sgr. das Dugend; Handhaben 
mit Schildern verjchiedener Borm und Größe, von 28 Sgr. bis 9 Rthlr. 
20 Sgr. das Dugend» Paar. 
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Ferner eine Mufterkarte mit verfchienenen eingeftedten Thürſchlöſſern, 
Koffer» und IFtourigen Brüdenfhlöffern, bezüglich zu 1 Rthlr. 16 Sgr. bis 
1Rthlr. 20 Sgr., zu 64 Sgr. und zu 22 bis 28 Sgr. das Stück. 


Eine WMufterfarte mit ſchwarzen Schlöffern zu Keller, Kammer⸗ und 
Wagenthüren, fo wie zu Kiftene, Stubene und Hausthüren, von 8 bis 
17 Sgr. das Stück. 

Eine Mufterkarte mit diverfen blanfen Bande, Kleiverfchrante und Kanınıers 
thürfhlöffern, von 1 Rthlr. 8 Sgr. His 8 Rihlr. 10 Sgr. das Dutzend. 

Eine Dufterfarte mit verfihledenen Chatoullene und Kaſtenſchlöſſern, von 
17 Sgr. bis 3 Rthlr. 25 Sgr. dad Dutzend; Theefiften», Schrank» und 
Schubladenfhlöffer von 1 Rthlr. 13 Sgr. bis 4 Rihlr. 10 Sgr. das 
Dugend; Klavier, Pult⸗ und Jagdkiſtenſchlöſſer von 3 Rthlr. 20 Ser. 
bis 6 Rthlr. 25 Sgr. das Dutzend. 


Cine Mufterkarte mit Vorbängefchlöffern verſchiedener Größe und Ein. 
“richtung von 21 Egr. bis 5 Rthlr. 8 Sgr.; Htingfchlöffer von 1 Rthlr. 
17 Sgr. bis 2 Rihlr. 5 Sgr. das Dukend, und Rollichlöffer mit Buchſtaben 
zum Berfegen von 13 Sgr. bis 1 Rthlr. 27 Sgr. das Stück. 


Nr. 1231. Wildelm Hopmann in Landemert, Negierungds Bezirk 
Arnsberg, hatte verfchiedene Vorhängefchlöffer eingefandt, die ſich durch bil⸗ 
lige Preife auszeichneten. Letztere betrugen nämlich pro Dutzend 18 Ger. 
bis 1 Rthlr. 3 Sgr. 


Me. 1235. Joh. Dietr. Sharpe in Herſcheid, Regierungs⸗Bezirk 
Arnsberg, ftellte Fiſchbaͤnder in verſchiedenen Sorten aus, welche ſämmilich 
gut und preiowürdig waren. Sie werden aus inländifchem Med» ober 
Walzeneifen gefertigt, womit der Ausſteller 6 518 8 Urbeiter befchäftigt. 

Nr. 1253. Carl Asbeck u. Comp. in Börde, Neg.- Bezirk Arnöberg, 
hatte nächſt dem Remſcheider Verein wohl dad reichhaltigfte Affortiffement 
von Babrifaten des Schloſſergewerks zur Audftellung gebracht. Wir heben 
folgende Artikel als die hauptfädhlichften hervor. 

MWagenthürbänder mit Stift und Gewerben, dad Dutzend⸗Paar von 
2 Rihlrn. 25 Sgr. bis 4 Rihlr.; Thüren⸗Nußbänder, das Stüd zu 17 Sgr.; 
breizöllige Bifchbänder, meflingene, dad Dugend-Paar zu 1 Rihlr. 20 Sgr., 
eiferne deögl. zu 25 bis 30 Sgr.; Spiel», Schreib» und andere Tifchbänver 
verfchiedener Größe, dad Dupend von 1 Rthr. bis 1 Rthlr. 26 Sgr.; 
eiferne Bapfenbänder zu 12 und 13 Sgr. dad Dutzend. 

Berner verfchledene Arten von Scjlöjfern, ald: Schrank⸗, Sekretair⸗ 
und Schubladenſchlöſſer, das Dugend von I Rthlr 18 Ser. bis 5 Rihlr.; 
Pultſchloͤſſer von 2 Rthlr. 16 Sgr. bis 4 Rihlr. 10 Sgr.; Klavierſchloͤſſer 
von 24 bis 3 Rthlr. das Dutzend; Vorhängeſchlöſſer verſchiedener Größe 
und Einrichtung von 2 Rthlr. 15 Sgr. bis 7 Rthlr. 18 Sgr. das Dutzend; 
Hundeſchloͤſſer; Franzoͤſiſche und halbtourige Vorhängeſchloͤſſer, Ninge und 
Springſchloͤſſer von 20 Sgr. bis 5 Rthlr. das Dutzend; Rollſchloͤſſer mit 
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6 Yuchftabenfcheiben, dad Dutzend zu 7 Rihlrn. 18 Sgr.; gewöhnliche Thür⸗ 
fhlöffer mit Nachtriegel und Drüder, das Stüd zu 16 und 24 Sgr.; 
Bandthürſchloͤſſer mit umgebogenem Stulp, aufgeniethetem Meffingverbedk, 
das Stud zu 1 Rthlr. 8 Sgr.; desgleichen mit gefchloffenem Kaften, zu 
1Rthlr. 10 Sgr.; die Meſſingdrücker beſonders zu 25 Sgr.; ein eingeftedtes 
Thäürſchloß mit zwei Schildern und Streihbleh mit Pockholzdrückern zu 
1 Rthlr. 17 Ser. das Stück. 

Nr. 1255. Von Bilftein und Comp. in Vörde waren folgende 
Schloſſerwaaren ausgeftellt: drei feine Hausthürfhlöffer im reife zu 
2 Rthlr. 20 Sgr. bi 6 Rthlr. 5 Syr. dad Stück; zwei feine Stuben» 
Ihürfchlöffer, zu 1 Nıhle. 23 Sgr. bis 3 Rihlr. 24 Egr. das Stüd; drei 
dergleichen mit meſſingenen Drüdern von 1 Rthlr. 28 Ser. bis 2 Rihlr. 
23 Sgr. dad Stüd; eine Thürfalle, fein gearbeitet, zu 1 Rihlr. das Stud, 

Ne. 1727. Der neunte Diftrift des Kurbeillfchen Handels⸗ und Ges 
werbevereind in Schntalfalden Hatte die Ansftellung mit einer ungemein reich» 
baltigen Auswahl der verſchiedenartigſten Eiſen⸗, Stable und Meſſingwaaren 
der dortigen Fabrikation befchicdt, welche neben ben andern Erzeugniffen 
ähnlicher Art einen ehrenvollen Pla behaupteten. Wir werben auf biefe 
bemerkenswerthe Ginfendung weiter hin zurückkommen und ermähnen nur, 
daß fle in Ganzen aus 67 Mufterfarten beſtand, von welchen wir folgende 
6 Karten, die mit Proben verſchledener Schlöffer verfehen waren, bier an« 
führen wollen: 

Cine Karte mit Franzöſiſchen Radſchloͤſſern nebft ganzen Sclüffeln, das 
Dutzend von 4 Rthlr. 27 Sgr. bis herab zu 24 Egr.; elfernen Felleiſen⸗ 
fdlöffern von 97 bis 104 Sgr.; desgl. mit Schildern von 134 bis 15 Egr.; 
deögl. meffingenen mit Schildern von 1 Rthlr. 9 Sgr. bie 21 Ser. 

Eine Karte, enthaltend 10 Franzoͤſiſche Radſchloͤſſer mit hohlem Schlüſſel, 
dad Dutzend von 5 Rthlr. 3 Sgr. bis 1 Rthlr.; Nohrfchlöffer, das Bund 
aus 2 bis 12 Stück beſtehend zu 134 Sgr. 

Gine Karte, enthaltend vieredige Schlöffer mit Krummbarth, das Dupend 
zu 3 Rthlr. 14 Sgr. bis 24 Sgr.; desgleichen mit Didvorn zu 3 Rthlr. 
22 Sgr. bis 1 Otthlr. 3 Sgr. das Dutzend. Schraubſchloͤſſer, das Bund 
aus 2 bis 10 Stück beſtehend, zu 154 Sgr. 

Bine Karte: geftochene Radſchloͤſſer mit Einrichtung und hohlen Schlüffeln, 
dad Tugend von 6 Rthlr. 6 Sgr. bis 2 Rthlr. 9 Sgr.; Dreövener 
Schlöffer mit hohlen Schlüffeln von 4 Rthlr. 6 Sgr. bis 2 Rthlr. 9 Sgr.; 
Nadfchlöffer mit Geheimniß (befonderem Kunftgriff beim Offnen), das Stüd 
von 224 bis 6} Sgr.; viereckige Schlöffer mit Springbedel von 4 Rthlr. 
11 Sgr. bis 1 Rihlr. 21 Sgr. 

Eine Karte: dreieckige Schloͤſſer, das Bund aus 1 His 12 Stück bes 
fiebend zu 134 Sgr.; vieredige Schlölfer, dad Bund eben fo zu 14} Ser.; 
Rohrſchloͤſſer mit guten Schlüifeln, dad Bund aus 2 bis 12 Stück beftchend, 
zu 18 Sgr. 
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IV. Zeugfhmiede- Arbeiten. 


Inter viefer Tiberfchrift begreifen wir die Kochmafchinen, Wagenwinben 
und Brüdenwagen, welche als Nepräfentanten des genannten Gewerkes ſich 
auf der Austellung befanden, obwohl manche dieſer Artifel von Schloſſer⸗ 
meiftern verfertige waren. Außerdem find noch die Amboſſe und groben 
Werkzeuge für Schmiede, Schloffer, Mechaniker u. m. A. bier aufgenonmen. 


a. Koch- und Hrut- Stafchinen. Wie bei den Apparaten zur Hel⸗ 
zung bewohnter Näume, fo machte ſich mit den immer fleigenden Preiſen 
des Drennmateriald auch bei den Vorrichtungen zum Kochen und Braten 
das Bedürfniß der Holzerfparung immer fühlbarer, und es bat nicht an Ver⸗ 
fuchen und Borfhlägen mancherlei Art gefehlt, anftatt ver bergebrachten 
Küchenheerde mit offener Beuerung fogenannte Kochmaſchinen zu Ton 
firuiren, welche theils die Benutzung eined wohlfelleren Surrogats für 
das allzutbeure Holz, theild aber eine Erfparung an DBrennmaterlal übers 
haupt geftatten follten. Eo find im Laufe der Zeit eine Menge ver vers 
fhiedenartigften Apparate entftanden — und es entftehen deren noch täglich 
neue — welche man entweder aus Mauerwerk mit theilmeifer Benußung 
von Guß⸗ und Schmiebeeifen, oder ganz aus Eifen berzuftellen pflegte. Die 
erfteren, ihrer Natur nach zur Austellung nicht wohl geeignet, waren auf ders 
felben auch nicht weiter vertreten, wenn fonft nicht ein von Charmott gebils 
deter Kochofen von Vetterke in Berlin dahin zu rechnen iſt; alle übrigen 
zur Ausjtellung gelangten Kochmaſchinen, unter welchen fich fehr tüchtige 
Arbeiten befanden, gehören der zweiten Urt an, Ä 


Mir erwähnen zuerft (Kat.⸗Nr. 183) einer großen, transportablen Koch» 
mafchine von Chr. Fr. Böttcher, Leugfchmienemeifter in Berlin, welche 
mit Back- und Bratofen verbunden und für größere Sauswirtbfchaften bes 
rechnet war. Der Ausiteller Hatte dieſen Sparheerd fo anzuordnen gefucht, 
day bei einer möglichft zweckmäßigen Einrichtung auch die Äußere Anficht 
deſſelben nicht vernachläffigt wurbe, womit ſich eine folide und fleifige Aus⸗ 
führung verband. 

Das Gewicht diefed Apparated, der mit Ausnahme der gegoffenen Heerd⸗ 
platten ganz aus Schmiebeeifen und Blech beitand, und angeblich zur Zus 
bereltung der Spelfen für 80 Perfonen ausreichen follte, war zu 13 Ztrn., 
der Preis aber zu 170 Rthlrn. angegeben, was alfo auf ven Sentner nur 
wenig über 13 Rthlr. beträgt, und daher als fehr mäßig anzuerkennen ift. 
Für diefen Preis ift der Apparat von dem Fürſten von Puttbus ange 
fauft worben. Die Einrichtung biefer Kochmafchine iſt durchgängig zu Toben; 
auch hat ſich diefelbe durch viele, feit Iängerer Zeit im Gebrauche befindliche 
Maſchinen ahnlicherer Art, als höchſt zweckmäßig bewährt. Es war in jeber 
Hinfiht eine gediegene Arbeit, welche den guten Nuf der Werkflatt, aus 
welcher fie hervorgegangen, nur erhähe. Eonnte. 
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Unter Nr. 1965 Hatte A. Vetterke In Berlin einen Meinen, Telcht trande 
portabeln Kochofen ausgeftellt. Derfelbe mar aus gemifcktem Gharmott-Thon 
gefertigt und trug auf einer Platte zwei blecherne Kochgefchirre. Durch ein 
Zugloch geht die Blamme in den hinteren Thell des Ofens, der mit einer 
Ningplatte zum Einſetzen eiferner Kochgefäße belegt war. 

Der Preis diefes recht zweckmäßig angeorbneten und gut ausgeführten 
Apparates betrug für ſich allein, ohne die zugehörigen Kochgefäße, nur 
8 Rthlr., mit Einfluß derſelben aber 10% Rthlr., was nicht zu theuer iſt. 

Nr. 2021. E. W. Nöbling, Steinprudereis Befiger zu Mühlhaufen 
im Neg.» Bez. Erfurt, hatte verfchlevene Kochapparate eigener Erfindung ein⸗ 
gefandt. Der Ausfteller Hat fich Bereits feit mehreren Jahren mit ver Ders 
befferung der Kochapparate befchäftigt, und darauf auch Patente erhalten. 
Die von ihm mit eingefandten Zeugniffe fprachen fi in Hinſicht der Holzes 
erfparung günftig aus, fo wie auch daraus Gervorging, daß feine Apparate 
im Regierungo⸗Bezirk Magdeburg bereitd an verfchiedenen Orten zur Aus⸗ 
führung gekommen find. Nach der Äußeren Anſicht laſſen fich die Vorzüge 
der audgeftellten Apparate vor den bisher befannten zwar nicht erfennen; 
indefien mögen fie im Vergleich zu den gewöhnlichen Kochheerven mit offe⸗ 
ner Beuerung ſich wohl als Holzerfparend bewieſen haben. 

Die von dem Ausſteller angegebenen Preife find folgente: ein Koch 
apparat erfter Klaffe zu 7 Rthlrn.; ein vergl. zweiter Kaffe zu 9 Rthlrn.; 

ein desgl. dritter Klaffe zu 12 Rthlrn.; ein dergl. vierter Kaffe, mit den 
| zugehörigen Kochgefühen, zu 20 Nıihlen. 

Nr. 2416. Ferd. Ergang, DBlechfchniedes Meifter in Magdeburg, zwei 
fogenannte Stichflammen⸗Kochapparate mit Eupfernen Kochgefüpen zum Eine 
hängen. Die genannten Apparate beftanten in ihren äußeren Umfaſſungs⸗ 
wänden aus ftarfem Gifenblech, während die Des» und Bodenplatte, fo wie 
die Diittelböden und Feuerkuppel von GOußeiſen gemacht waren. Im Innern 
wird der Apparat bei der Aufftellung zum wirklichen Gebrauche mit Ziegeln 
ausgekleidet, was natürlich bei den in Rede befindlichen Eremplaren nicht 
der Ball war. Don diefen Hatte der größere eine vieredige, der kleinere da⸗ 
gegen eine balbrunde Form. Der vieredige enthielt vier Kochöfinungen zu 
eben fo vielen Geſchirren; ein Waffergefäß, melches fich links auf der Ober 
fläche befand, einen Bratofen links in ver Borverfront und einen Würmofen 
rechts in der Geitenfront. 

Von den vier Kochöffnungen bildete die eine ein bis auf die Flamme 
vertiefteß, nach vorne frei auslaufendes Kafferol, welches durch Einlegung 
von Ringen größer oder Eleiner gemacht, auch zu flachen Pfannen und ans 
deren Gefchirren gebraucht werden Eonnte. Sämmtliche Kochöffnungen waren 
mit Kapellen verfehen, in welchen die Kupfergefchirre Bingen, um dadurch 
dad Schwarzmerden zu verhindern. Sie erhielten ihr Feuer durch eine in 
der Scheidemand zwifchen Brat» und MWärmofen ftehende runde, kuppelfoͤr⸗ 
mige Kapelle mit einem Roſte und Afchenfall darunter. In der Kuppel 
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der Beuerfapelle, die durch einen Kanal mit dem Feuerungsloch In Verbindung 
ſteht, befinden ſich vier Of nungen, von welchen Möhren durch die Dede des 
Brat- uno Wärmeofens gehen, um fo die Stichflanmen unmittelbar gegen 
die im obern Kochraume herunter hängenden Gefäße zu führen. Diefe Roͤh⸗ 
en find von oben durch Schieber nach Erfordern zu Öffnen oder zu ſchließen, 
je nachdem man mehr oder weniger Gefäße auf einmal zum Kochen be⸗ 
nutzen will. Gleichzeitig wird durch baffelbe Feuer auch das Waller In dem 
links auf der Deckplatte befindlichen Gefäß zum Sieben gebracht, fo wie auch 
der Wärm⸗ und der Bratofen dadurch erhigt wird. Letzterer if außerdem 
noch mit einer befondern Beuerung verjehen, ba zur Zubereitung eines Braten 
jene Erhitzung nicht ausreicht. Der Preis dieſes Apparates betrug 110 Rtihlr. 

Der zweite halbıunde Kochapparat hatte im Allgemeinen biefelbe Cine 
richtung, nur daß der Wärmeofen an ber Seite weggelaffen, und ftatt deſſen 
die Waflerpfanne daſelbſt augebracht war. Dagegen konnte bei dieſem Appa⸗ 
rate der Bratofen zugleich ald Wärme» und Badofen benußt werden. Die 
MWafferpfanne fteht mit ihrer Rückſeite gegen bie Feuerkapelle, und erhält 
von berjelben ihre Hitze. Preis 75 Nthlr. 

Nach einem Zeugniß des Stadt» Bauratbed Schüler zu Magdeburg 
baden fich die befchriebenen Apparate bei den damit angeftellten Verſuchen 
als ſehr zmedmäßig bewährt, wobei hervorgehoben wird, daß fie ſich zur 
Helzung mit Braun und Steinfohlen vorzüglic, eignen. Indem wir biefem 
Urtheile beipflichten, bemerfen wir noch, daß die Ausführung gut und preiß- 
würbig war. 

Nr. 2587. Iacob Sohn, Spänglermeifter zu Würzburg, ftellte einen 
Dampflochapparat mit den dazu nöthigen Kochgefchirren aus. 

Diefer Apparat war aus Gußplatten zufammengefegt In ähnlicher Art, 
wie es am Rhein, namentlich In Coblenz und deſſen Umgegend, gebräuchlich 
Ale Die Kochgefäße beſtanden aus Mefling und waren inmwendig ſtark vers 
zinnt. Gin befondered Waflergefäp mit einer Noftfeuerung diente zur Ent⸗ 
widelung der Dämpfe, welche durch kupferne Möhren unter die Kochgefähe 
geleitet werden. Zum Ablafien des durch die Kondenſation der Dämpfe ges 
bildeten Waſſers waren meflingene Hähne angebracht. Der Brei war zu 
100 Rihlrn. angegeben. Das Kochen der Speifen bei Dampf war früher 
bier in Berlin fehr beliebt, ift aber ſchon feit mehreren Jahren außer Ge⸗ 
braudy gefommeen, weil «8 fi für bürgerliche Saushaltungen nicht als zweck⸗ 
mäßig bewährt hat und außerdem einen vermehrten Aufwand an Brenn⸗ 
material erforbert. Gegenwärtig trifft man Danıpffochapparate nur noch in 
großen Küchen an, wie 3. B. in Lazarethen, Kafernen ıc., wo man in ſo⸗ 
fern einen Vortheil dabei findet, als bier in der Regel mit der Anftalt 
zum Kochen zugleich eine Wäſch⸗ und Beuchanſtalt verbunden ift. 

Hiervon indeß abgejehen, Lönnen wir dem von Herrn Sohn aus⸗ 
geftellten Apparate das Lob eines vorzüglichen Vearbeitung, die damit Preis⸗ 
würbigfeit verbindet, nicht vorenthalten. 

12 
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Ne. 3106. 8%. Sartoriud in Berlin hatte einen Brat- und Kochofen, 
der die Erfparung von Brennmaterlal bezweckt, und eine Kochmaſchine aus⸗ 
geſtellt. Beine Apparate waren von dem Zeugſchmied Henkel in Berlin 
nach der Angabe des Ausftellers gefertigt. Der erfte beſtand aus einem 
Eleinen, gußeifernen Ofen, zur Heizung mit Torf, Koaks ober Vraunkoblen 
eingerichtet, der einen mit einer Vratröhre verfehenen Blechkaften trug. Preis 
11 Rthlr. Die Kochmafcine war mit einem Bratofen und einer Waſſer⸗ 
blafe verfehen, welche beide dur das zum Kochen benutzte Feuer gebeizt 
wurden. Doc Eonnte der Bratofen auch durch eine beſondere Beuerung ges 
heizt werden, wie dies bei folchen Apparaten in ter NMegel ver Ball 
iſt. Sonftige Eigenthlimlichfeiten haben wir nicht mwahrgenonmen, aufier 
dag der MNoft vermittelft einer beſonderen Vorrichtung beweglich gemacht 
war, was aber auch fonft bei Feuerungen vorkommt. Der Preis war zu 
70 Nthlen. angegeben, was wir etwas hoch finden, da der Apparat, ob⸗ 
gleich gegen die Konftruftion nichts Wefentliched zu erinnern fein möchte, 
auf äufere Eleganz Feinen Anfpruch machen Eonnte. 

Noch wollen wir eines von demſelben Ausſteller eingelicferten Kaffees 
brenners Erwähnung thun, welcher recht zweckmäßig fonftruirt war, fonft 
aber nichts Bemerkenswerthes darbot. Preis 2 Ntblr. 


Unter Nr. 1324 batte endlich der Schloffermeifter Franz Schörg in 
Mündyen zwei aus Holz gefertigte Backofenmodelle eingefandt, die wir hier 
mit zur Sprache bringen mollen, Das eine dieſer Modelle ftellte einen 
Vackofen mit zweifacher, das andere, weiches durch eine lithographirte Zeich⸗ 
nung näher erläutert wurde, einen Badofen mit einfacher Beuerung vor. 
Gigenthümliche, von den bei und befannten Daddien wefentlich verfchiebene, 
Einrichtungen haben wir daran nicht bemerft, meshalb wir und nur auf bie . 
Mittbeilung der Verfaufspreife befchränfen, welche bezüglich 1 Rihlr. 20 Sgr. 
und 1 Rthlr. 16 Sgr. betrugen. 


h. Brücdenmagen. Die fogenannte Vrlckenwage iſt eine Wiegevorrich⸗ 
tung mit fombinirten Hebeln, welche dazu dient, dad Gewicht großer und 
ſchwerer Laften durch Fleine Gegengewichte mit Ginreicyender Genauigkeit bes 
fimmen zu koͤnnen. Das bei Ihrer Konftruftion zum Grunde liegende 
Prinzip, welches von dem Elſaſſer A. Quintenz erfunden worden ift, bes 
fteht in Folgendem: ein doppelarmiger Hebel, als Wagebalfen vienend, trügt 
an feinem einen Ende die Krafıfchale zur Aufnahme der verfüngten Gegen» 
gewichte und an feinem andern Ente iſt ein vertifaler Stab aufgebangen, 
deffen unteres Ende mit einem einarmigen Hebel — dem fogenannten Trage, 
Hebel — in Verbindung ſteht. Die zur Aufnahme der Laft beftimmte 
wagerechte Brüde ift oberhalb dieſes Tragebebeld fo angeordnet, daß ihr eines 
Ende ſich mittelft Stahlſchneiden auf demfelben fügt, während das andere 
Ende durch eine vertifale Stange an dem Wagebalfen aufgebangen lit. Hier⸗ 
durch wird alfo ver Tragehebel, fo wie auch der mit ihm verbundene Arm des 
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Wagebalkens, In zwei Theile getbeilt, deren Ränge die Größe des anzuwen⸗ 
denden Gegengewichts im Verhältniß zu dem Gewicht der Laft beitimmt, 
wobei es aber im Allgemeinen nicht gleichgültig ift, auf welcher Stelle der 
Brücke die Laft ruht. Damit aber das Gleichgewicht zwifchen der Laſt und 
dem angemenbeten Gegengewicht von ber Lage der erfteren auf ber Brücke 
unabhängig werde — eine durchaus unerläfliche Bedingung für den prak⸗ 
tifchen Gebrauch — fo müſſen die oben erwähnten zwei Theile des Eurzen Wagens 
balfens Armed fich eben fo verhalten, wie die beiden Theile des Tragehebels. 

Auf diefem Verhältniſſe beruht zunächſt und Hauptjächlich die Nichtigkeit 
einer Brückenwage, wozu nun felbitredend eine folche Ausführung kommen 
muß, daß alle Nebenhinverniffe fo viel wie möglich vermieden werben. 

Die vorzüglichtten Brückenwagen werden in Etradburg von Rollé und 
Schwilgué (Successcurs de A. Quintenz) gefertigt, welche nicht bloß 
faft ganz Frankreich damit verforgen, fondern ſolche auch in großer Anzahl 
nach Deutfchland und bis zu und verfenden. Da aber das Bedürfniß fol 
her Wagen, wenn gleich fie den Vorfchriften unferer Maaß⸗ und Gewichts⸗ 
Ordnung bis jetzt nicht entiprechen, dennoch im öffentlichen Verkehr von Jahr 
zu Jahr größer wird, fo ift ihre Verfertigung für mehrere mechanifche und 
Echloffenverkitätten zu einem nicht unbebeutenden Induſtriezweig geworben, 
den wir auf der Ausitellung von folgenden ſechs Kinfenvern vertreten faben: 

Nr. 569. C. Arndt, Zeugſchmied und Mafchinenbauer In Croſſen, 
Reg.» Ber. Frankfurt. ine Derimalwage zu 15 Zirn. Tragekraft mit den 
dazu gehörigen Gewichten von H bis 4 Pfd., Im Preiſe von 36 Athlen., 
zeugte von tüchtiger und preiswürbiger Arbeit, 

Nr. 640. Georg Stolze, Zeugichmied in Erfurt. ine Brücken⸗ 
wage von 2 Zirn. Laſt, ganz von Eiſen Eonfiruirt. Ausführung lobenswerth; 
Preisangabe mangelt. 

Nr. 717. 309. Driefelmann, Schloffer und Brürdenwagenbauer in 
Halle. Zwei Brüdenmwagen, bie eine zu 2 Zirn. Laſt im Preiſe von 15 
Rihlrn., die andere zu I bis G ten. Im Preife von 16 Rthlrn. Weide 
zeigten eine forgfältige Bearbeitung; die erftere fogar recht fauber polirt. 

Nr. 1838. Seeſpeck, Schloffermeifter zu Güſtrow in Medlenburg. 
Eine Decimalwage zu 1500 Pfd. WBelaftung im Preife zu 50 Rthlrn. Gie 
zeichnete fi) durch eine vorzüglich forgfältige und faubere Bearbeitung vor⸗ 
theilbaft aus. 

Nr. 2643. Auguft Brömel, Brüdenwagen» Babrifant in Arnftabt 
ESachſen⸗Coburg⸗Gotha), hatte eine Eleine Decimal⸗Vrückenwage ausgeftellt, 
weldye von der VBerloofungs-Kommifjion für 30 Rihlr. angekauft worden ift. 

Nach einer amtlichen Beichelnigung der Königl. Haupt» Steuerants - In« 
fpestion zu Leipzig haben ſich die Brüdenwagen des Ausſtellers nicht allein 
ald genau und ſchr forgjältig, fondern auch als dauerhaft und zweckmäßig 
bewährt, Die Preife, für welche dieſe Apparate geliefert werden, find ein. 
Ichließlich der Gewichte von } bis 4 Pfd., frei ab Arnflabt, folgende: 

12* 
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Nr. 3055. J. D. Stumpf in Mainz fiellte eine Decimal- Brüdens 
wage von 10 Ztrn. und eine dergleichen von 1 Str. Tragekraft aus. Er⸗ 
ftere Eoftete, frei ab Mainz, 50 51. oder nahe 28 Rthlr. 17 Sgr., letztere 
hingegen 28 Fl. = 16 Rthlrn. Diefe Preife find der Arbeit ganz angemefien. 


c. Wagenwinden und Flafhenzuge. Die Wagenwinte, das befannte 
Werkzeug zum Heben fehwerer Laften, befteht in der Negel aus einer, in 
einen hölzernen Schaft eingeſetzten, Zahnſtange, die vermittelt einer Kurbel 
und Getriebe auf und ab bemegt wird. Statt der gezahnten Etange wird 
auch Häufig eine Schraubenfpindel angewendet, die dann ebenfalls durch ent» 
fprechende mechanifche Mittel auf und nieder bewegt werden kann. “Bel dies 
fer Einrichtung erhält das Werkzeug den Namen ber Franzöftfchen Winne, 
doch mar nur bie erftere Art auf der Ausftellung vertreten. 

Slafchenzüge waren nur von einem einzigen Babrifanten eingefanbt. 

Unter Nr. 164 Hatte ©. Zoller, SHSoffchloffermeifter in Berlin, eine 
ftarfe Doppelwinde ausgeftellt, welche als eine trefiliche und preismürbige 
Arbeit (zu 48 Rtihlrn. angelegt) bezeichnet werden muß. 

Derfelbe Ausfteller Hatte außerdem auch ein Paar Blafchenzüge, das 
Stück zu 40 Rthlrn., eingeliefert, über die wir nur ein gleiches Urtheil aus⸗ 
fprechen koͤnnen. | 

‚Nr. 1253. Carl Asbect in Börde, Reg.» Dez. Arnsberg, Hatte eine 
große Winde mit doppeltem Triebwerke eingefandt. Diefelbe war für Eiſen⸗ 
bahnen zum Heben von Lofomotiven und anderen Laften bis zu 10,000 Po. 
beſtimmt. Bei einer guten Ausführung war der verlangte Preis von 25 
Rthlrn. als fehr billig zu betrachten. Cine zweite Winde, die Ausfteller noch 
eingefandt hatte, mar nur mit einfachen Getriebe und beweglichen Wirbel 
verfehen. Der dafür verlangte Preis von 74 Rthlrn. ift ebenfalld ein fehr 
billiger zu nennen, | 

Nr. 2230. Friedr. Bluhme, Minvenfabrifant zu Bauzen im König- 
reiche Sadıfen. Eine achtfpannige Doppelfußiwinde für 300 ir. Laft im 
Preiſe von 55 Rthlrn. zeigte eine ſollde Konftruftion und muß überhaupt 
als eine gute und preißmürbige Arbeit anerfannt werden. Vielleicht Hätte 
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die Zahnflange um etwa 6 Zoll länger fein können, um bie Laft höher 
beben zu können. 

Nr. 3055. Don 3. D. Stumpf In Mainz waren vier Stud Winden 
verfchievener Größen eingegangen. Die Preife berfelben hatte Gifender wie 
folgt angegeben: 

1 Winde, Nr. 1024, koſtet 38 Fl. 

1, „1025, „ I m 

1. „1026, „ 3, 17 „ 21} u 

ir „1027, „ 20 „ ii „ 13 . 
Sämmtliche Preife loco Mainz verftanden. Konftruftion und Ausführung 
waren untabelic. 


Unter Nr. 134 hatte endlich der Mafchinenbauer I. Kohler In Berlin 
noch eine Winde für Böttcher und einen Piortenbohrer ausgeſtellt. Jedes dieſer 
Werkzeuge koſtete 6 Rthlr., und mit Bezug Hierauf müſſen biefelben als 
gute und preiswürdige Arbeiten anerfannt werben. 


d. Werkzeuge für Schmiede, Schlofer, Mechaniker x. Unter dleſer 
Rubrik faſſen wir die großen Echmieveamboffe, Schraubftücde, KHänmer, 
Schraubenfluppen und Schraubenfchlüffel zufammen, welche von verfchiedenen 
Seiten ber zur Ausftellung gegeben waren. 

Nr. 912. Bon Earl Kabiſch in Guhrau, Meg.» Bez. Breslau, war 
eine recht gut gearbeitete Schrauben» Schnetvekluppe im Preife zu I Rthlen. 
ausgefteflt. in preidmürbigesd Stüd Arbeit. 


Mehrere hieher gehörige Gegenſtände hatte unter Nr. 1065 der Remſche i⸗ 
der Verein ausgeflellt. Darunter vier Stud Schrauben » Schneibefluppen mit 
drei Paar Lagern und drei Paar Bohrern im Preife zu 3 Rthlrn. und 
3 Rthlrn. 6 Spur. das Stück. 

Nr, 1232. Heinrich Meifter zu Landenıert im Neg.» Bez. Arnöberg: 
vier gut gearbeitete Schrauben⸗Schneidekluppen mit Zubehör, in verfchiedenen 
Groͤßen und Preifen; und zwar: | 

Eine Gzöllige Kluppe zu 1 Rthlr., jedes Paar Einlagen und Bohrer 
dazu koſteten 5 Sgr.; eine dergleichen 12zöͤllig zu 2 Rthlrn., das Paar 
Einlagen und Bohrer zu 8 Sgr.; eine vergleichen 30zoͤllig zu 6 Rthlrn., 
Ginlagen und Bohrer zu 1 Nihle., und eine vergleichen 343öllig zu 7 Rihlrn. 
nebft Einlagen und Bohrer zu 1 Rthlr. 5 Sgr. 

Nr. 1253. Carl Asbeck und Comp. in Börde, mehrere große Am⸗ 
boſſe, Schraubftöde, Schraubenfchlüffel und Kluppen. Darunter befanden ſich: 

Ein großer Amboß mit Hörnern an beiden Selten, 444 Pfd. wiegend, 
im Preife zu 12 Rtihlrn. die 100 Pfo.; war eine tadellofe und dabel ganz 
preiswũrdige Arbeit. Zwei andere Eleinere Amboſſe ohne Öörner von 279 
und 282 Pfo. in Bewicht, die 100 Pro. zu 10 Rihlrn.; ebenfalld gut und 
preiswürdig. Ale 3 Stüde zeichneten ſich übrigens dur Korm und Härte 
vortbeilbaft aus. TFerner ein Vorſchlaghammer mit Stiel und ein Kreuz 


21 Rihlr. 213 Sgr. 
4 » " 
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ſchlaghammer, jever 18 Pfd. wiegend, im Preife zu 44 Sgr. das Pfund; 
waren gut und preißmürbig. 

Die von denfelben Ausftellern eingefandten vier Schrauhftöde hatten fols 
gende Gewichte und Preife: 

Ein Schraubſtock mit auffigenven Baden und boppeltem Kern, zum 
Stauden und Schmieden beim Beuer, 159% Pfe. wiegend, das Pfund zu 
4 Sgr.; ein orbinärer Schraubftod, 42 Pro. wiegend zu 34 Sgr.; ein 
dergleichen mit Ambof, 69 Pfo. wiegend, zu 3% Sgr.; ein vergleichen zum 
Dreben mit doppelten Flügeln, von welchen der unterfte feit gefchraubt wird, 
1025 Po. wiegend, zu 5 Sgr. dad Mund. Diefe Werkzeuge waren zwar 
alle von gleicher guter Arbeit, jedoch gebührt den erften, defien Maul oder 
vorderer Theil Länger herunter ging, und der deshalb ficherer und gerader 
fpannt, der Vorzug vor den andern. Die obigen Preife find billiger, als 
die, melde von anderen Werfen angefeßt zu werden pflegen. 

Ferner waren zwei große Schneivefluppen, jede mit 3 Paar Baden und 
6 Bohrern audgeftellt, die eine zum Schneiden von Schrauben bi8 1 Zoll 
Durchmeffer, im Breife zu 9 Rthlrn., die andere um Echrauben bis zu 
14 301 Durchmeſſer zu fchneiden, für 12 Rihlr. das Stück. Beide waren 
gut und zweckmäßig ausgeführt. Zwei einfache Schraubenfchlüffel, von wel⸗ 
chen der eine ſchwarze, bei einem Gewicht von 3 Pfd., 1 Rthlr. 12 Sgr.; 
ber andere blanfgearbeitete aber, weldher 5 Pfd. wog, 2 Rtihlr. 25 Sgr. 
foftete. Gin Schraubenfchlüffel mit Holzgriff und Stahlfeder zu 2 Ntklr. 
15 Sgr. und ein dergleichen doppelter, 7 Po. wiegend, zu 4 Rthlrn. 
das Stück. 

Unter Nr. 1260 Hatte das Königliche Hüttenamt zu Lohe und Littfeld 
zwei eiferne Amboſſe audgeftellt, deren Bahnen des Vergleichs wegen mit 
raffinirten Koaks⸗ und Holzkohlen⸗Rohſtahl belegt waren. Diefelken gehör« 
ten zu den nur Eleinen, da fie Hei 84 Zoll Ringe nur 7 Zoll Höhe und 
3 Zoll Breite hatten. Im Übrigen zeugten fie, fo weit auß einer bloßen Ve⸗ 
fiktigung ein Urtheil gefüllt werben fann, von guter und tabellofer Arbeit, 
und in Bezug auf die zum Verftihlen in Anwendung gebrachten Stahl⸗ 
arten Fonnte Eein Lnterfebied wahrgenommen werden. Ware überbaupt in 
dieſer Hinficht ein folgger vorhanden, was wir bezweifeln müflen, fo koͤnnte 
er nur bei einem längeren Gebrauche hervortreten. Der Preis eines jeden 
Ambofjes war zu 7 Rihlrn. notirt, was wir als billig anerfennen müſſen. 

Vom Schlofjermeifter Ab ans Güſtrow in Mecklenburg befand ſich 
unter Nr. 1839 ein Schraubjtod audgeftellt, welcher blank und gut gearbels 
tet war und 40 bis 45 Pfd. wiegen konnte. Dabel war dee Preis mit 
14 Rihlrn. notirt, was pro Pfund über 9 Egr. beträgt, und daher gegen 
die fonft üblichen Preiſe zu theuer if. 

Unter Nr. 1829 befand ſich von der Sollingerhütte bei Uslar ein 
mit Gußſtahl verftähltes Sperrhorn auf der Ausitellung, welches nad dem 
Außern Anfchen zu urtheilen ein recht gutes Stud Arbeit war. Das Ge⸗ 
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wicht betrug 70 Pfo., der Preis 9 Rthlr. 22 Sgr., was pro Pfund nicht 
ganı 3 Sgr. 2 Pf. ausmacht, und daher recht billig zu nennen iſt. 


Nr. 1810. Dom Schloffermeiiter €. U. Schwahmann in Güftrom, 
ein Schraubflod circa 60 Pd. wiegend, deſſen Preis ebenfalls zu 14 Rthlrn., 
alſo das Pfund zu 7 Spr., angegeben war. Obgleich gut gearbeitet, war 
doch dieſer Preis gegen die von Asbed in Börde notirten viel zu hoch. 


e. Schmiedeciſerner Schleppwagen, ausgeſtellt unter Nr. 3093 von ber 
Königl. Artillerie Werkftatt zu Berlin. Derfelbe war bis auf die guß⸗ 
eilerne Nabe und auf die hölzerne Deidyfel ganz aus Schmiebeeifen Fonftruirt, 
und zeigte neben einer durchbachten Anorbnung eine fleißige und tüchtige Aus⸗ 
führung, welche der genannten Werfftatt zur befondern Ehre gereicht. 

Obgleich das Bahrzeug zunächſt nur zum Transport ſchwerer Geſchütz⸗ 
sobre bis zum Gewicht von 112 Ztrn. auf Entfernungen von 1 bis 2 Mes 
Ien beftimmt war, fo kann baffelbe auch benutzt werden, Säulenfchäfte, ſtarke 
Daubölzer und Werkſtücke sc. fortzufchaffen, wobei es ben weſentlichen Vor⸗ 
tbeil gewährt, daß mittelft einer einfachen mechanifchen Borrichtung ohne Ger 
fahr und mit verhältnigmäßig geringer Kraft die Laft gehoben, am Bahr« 
zeuge ficher befeftigt und Leicht abgeladen werben kann. Die Ginrichtung 
diejer ſehr zweckmäßigen Vorrichtung beftcht in Folgendem: 

Die Lat wird an der Achſe Hängend angebracht. Auf vieler befindet 
fih eine Hebelvorrichtung, wobei die Hebel eben fo wirken wie bei der Hebe⸗ 
lade. Der Hebeldarm der Kraft ift zu dem der Laſt fo eingerichtet, daß mit 
7 Mann an jedem Hebel circa 80 Itr., ald das Marimun der, unmittels 
bar an der Achſe hängenden, Laſt gehoben werben können. Der übrige nad) 
vorn Tiegende Theil der Laft wird unmittelbar an dem Langbaum befeftigt, 
indem man denfelben nieverläßt, und, wenn der vorbere Theil der Laſt daran 
befeftigt worden ift, mittelſt ſtarker Hebebäume, welche durch die auf dem 
Langbaum befindlichen Ringe geſteckt werden, fo hoch hebt, bis derfelbe mit 
dem Prog» oder Spannnagel des Vorderwagens verbunden iſt. 

Die Gehäuſe, worin fi die Hebel bewegen, können leicht verfegt, und 
fo weit auselnanver geftellt werben, wie es für die Stärfe der anzuhängen« 
den Laſt erforderlich iſt. 

Die Hinterräder waren ſieben Fuß hoch und nach der von dem Eng⸗ 
länder Jones angegegebenen Einrichtung gefertigt.) Sie hatten eine ſolche 
Anordnung, daß die Laſt nicht, wie gewöhnlich, auf den unteren Speichen 
ruht, fondern an den oberen hängt, und von diefen burch ihre abfolute 
Teftigkelt getragen volrd. Dem entfprechend waren die Speichen in der Nabe 
nur Tofe eingefteft und an jeder eine Mutter vorgefchraubt, während die 
äußeren Enden verfelben eine Fonifche Geſtalt hatten, mit welchen fie In 
Öffnungen gleicher Form der Radfelgen paßten. 





Siehe Dingler's polytechniſches Journal, Jahrgang 1828, 
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Um die Mäder bei angemeffener Beftigfeit moͤglichſt leicht herzuſtellen, 
waren die Belgen Hohl gemacht und nur an den Etellen, wo bie Speidyen 
bindurchgingen, mit eingenieteten eifernen Futtern verfehen. 


Bel den niedrigeren, nur vier Buß hohen, Vorberrävern waren die Naben 
im Haufen quer getheilt. Jede Nabenhälfte Hatte für die Speichen, von 
welchen je zwei und zmei immer zufammenbingen, eine Vertiefung, und 
zwar dergeftalt, daß, wenn die Speichen hineingelegt und beide Hälften der Nabe 
durch 6 Schraubenbolzen und Diuttern feit zufammengefchraubt worden waren, 
fie die dazwiſchen liegenden Speichen fefthielten. Damit die Radſchmiere da, 
wo jene Nabenhälften zufammenftiegen, nicht durchdringen Fonnte, lag eine in 
Lett gefättigte Papierplatte dazıwifchen. 

Das Gewicht des ganzen Fahrzeuges war zu 30 Ztrn. angegeben, was 
alfo nur etwa um J mehr betragen würde, ald bei einem ähnlichen in Holz 


fonftruirten Wahrzeuge gleicher Größe, Der Preis der Anfertigung Hat ans 
geblih 300 Rthlr. betragen. 


Nach angeftellten Verfuchen läßt ſich eine, 112 Ztr. wiegende Laft in 
8 Minuten nit Hülfe von 16 Mann, von denen 2 Mann zum Ginhängen 
der Kette angeftellt werken, an dem Schleppmagen befefligen. Bel einem 
Trandportverfuch von einer Meile theild auf Steinpflafter und einer Chauffee 
ſtrecke, thells auf fandigem Wege, Eonnten auf den beiden erfteren Wegen 
4 Pferde, und auf Iegterem 6 Pferde die angehängte Laſt ohne Schwierige 
keit fortichaffen. 


6.6, 
Stahl- und Eifenwaaren, Waffen und Dlefferfchmicd- 
Arbeiten. 


I. Stahl» und Eifenwaaren. 


Unter diefer Benennung begreift man eine zahllofe Dienge von Werke 
zeugen und Geräthen aus Stahl und Eiſen, auch in Verbindung mit andern 
Metallen, welche in fat allen Bewerben und durch alle Klaffen der bürger⸗ 
lichen Gefellfchaft Anwendung finden, daher zum großen Theil unentbehrlich 
genannt werben koͤnnen. 


Die Anfertigung diefer Geräthe und Werkzeuge erfolgt fabrifmäßig; fle 
befchäftigte von Alters Her, und auch jegt noch, einen großen Theil der ges 
werbfleißigen Bevölferung in den Gebirgen des Herzogthums Berg und ber 
Sraifhaft Dark; — ein reichlicher Erſatz für die natürliche Unfruchtbarkeit 
des Bodend. Die In diefen Gegenden einheimifche Babrifation verteilt fich 
zwiſchen den Neglerungds Bezirfen Düſſeldorf und Arnsberg, dem Geldwerthe 
nad) ungefähr zu gleichen Theilen, aber verfchieden nach der Gattung ber 
Erzeugniffe, obwohl manche darunter wieder gemeinfame Fabrikate bilden, 
alfo im Kandel mit einander in Konkurrenz treten. 
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Im erfigenannten Regierungs- Bezirke bilvet Remſcheid ben Mittelpunkt 
diefer intereffanten Babrifation; aber fie verbreitet fich im Oſten bis Iſer⸗ 
Iohn, gebt im Weften in die nahe verwandte Induftrie des Kreifed Eolingen 
über und ſteht nach Süden bin mit den Eiſen⸗ und Stahlwerken des Sie⸗ 
genfchen Kandes in engem Zufammenhange, von denen fie dad ihr unentbehr⸗ 
lie Material, den Robftoff, beziehen muß. Wiederum find die verfchlebes 
nen Erzeugniſſe dieſer Fabrikgegend fo eng mit einander verbunden, fich 
gegenfeitig ergänzend und aus einander bervorgebend, daß ein richtiged Ur⸗ 
theil über den Werth und die Bedeutung einzelner Artikel nur mit Rüde 
ficht auf diefen Zuſammenhang gefällt werben kann. 

Das Bewußtſein dieſes inneren Zuſammenhanges ihrer gefammten In⸗ 
duftrie war ed vorzugsweife, welches 14 der erften Babrits» Kaufleute von 
Remfcheid veranlaßt hatte, einen „Remſcheider Verein für die Ins 
duftrie- Ausfellung zu Berlin” zu bilden, und unter biefer Birma 
der Ausftellung eine Sammlung von Remſcheider Stahl» und Eifen- Waaren 
einzuverleiben, welche, wenn auch bei weiten nicht erfchöpfend, doch biöher 
an Volljtändigfeit nicht erreicht murbe. 

Unter Nr. 1065 waren nämlich nicht weniger ald 67 Mufterfarten mit 
1017 Nummern der verfchiedenartigften Gegenſtände ausgeftellt, von welchen 
viele fchon in früheren Artifeln Erwähnung gefunden, die meiften aber ihrer 
Natur nach hierher gehören. Wegen der ungemein großen Anzahl dieſer 
Gegenſtände müſſen wir uns aber auf folgende ſummariſche Beſprechung bes 
fhränfen. 

Der Vertrieb (Abſatz) diefer Waaren wird vorzugsmeife durch biefenigen 
Babrif- Kaufleute bewirkt, welche „Remſcheid“ datiren, obgleich fie zum Theil 
auch außerhalb dieſer Gemeinde, namentlih in Kronenberg und Lüttring« 
haufen, wohnhaft find. Wie aber der Geſchäftsumfang dieſer Häufer ſich 
feineöweges auf jene Waaren beichränkt, vielmehr alle Solinger Waaren 
und außerdem die großartigften Waarens und Spefulationde Gefchäfte ande 
see Art mit umfaßt, eben fo werben auch häufig die Memfcheiver Waaren 
von den Eifen- und Stahlmaarens Händlern der Grafſchaft Mark geführt. 

Wenn hiernach der Werth der jährlichen Produktion in der Remſcheider 
Fabrik mit Genauigkeit nicht zu fehägen ift, fo kann man doch mit ziem⸗ 
licher Sicherheit annehmen, daß der jährliche Umfchlag In dieſen Waaren, 
foweit er von Häufern der Gemeinden Remſcheid, Küttringhaufen und Kronen⸗ 
berg bewirkt wird, fünf Millionen Thaler überfteigt, von denen drei Millios 
nen auf die Gemeinde Memfcheid, unter dieſen wieder eine Million auf bie 
14, den Verein bildenden Häuſer fallen dürften. 

Die Mehrzahl viefer Häufer if von alten, bewährtem Rufe. Ihre Fa⸗ 
brikzeichen — das Cigenthum der Kaufleute, nicht der Arbeiter — find In 
der Welt befannt und Haben ihren guten Ruf forgfältig bewahrt. Daher 
iſt die Erlangung eines volftändigen gefeglichen Schuged gegen Bälfchung 
dieſer Fabrikzeichen, welche ein wichtiges Erbgut in den Familien bilden, und 
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bei der Veräußerung oftmald mit Tauſenden bezahlt werden, bringenber 


Wunſch der Babrifanten von Remſcheid; als das Diittel, um ben redlichen 


Fabrikanten vor Nachteil zu fehlen, und zugleich den guten Muf der ges 
fanımten Remſcheider Babrikate auf audländiſchen Märkten zu erhalten. 

Die Natur der Memfcheideer MWaaren und die Art ihrer Anwendung in 
den bürgerlichen Bewerben bringen es mit fich, daß fie nicht fo fehr, als die 
Solinger Waaren, der Mode untermorfen find. Nicht ſowohl die Form, ale 
vielmehr die Dimenflon und Qualität kommt in Betracht; daher ihr Abfay 
nach Zeichnungen, mit Angabe von Maaß und Benennung, bereirft werben 
kann, während die Aufträge für Solingee Waaren, mit Ausnahme ber 
Maffen, nach Muftern aufgenommen werden müſſen. 

Aus Ähnlichen Gründen bat die Entwerthung der Reniſcheider Waaren 
in Laufe der Zeit nicht in gleichen Maaße ftattgefunden wie die der Solins 
ger Waaren. Der Gandwerfer zahlt gern einen mäßig hohen Preis für 
brauchbares und ſolides Gandwerfäzeug, deſſen er zur Berfertigung feiner eige⸗ 
nen Erzeugniſſe nothwendig bedarf, mährend eine wohlfeile Echeere oder ein 
unbrauchbared Meſſer von dem Käufer im Detail leicht für ein zweites und 
drittes bei Seite geworfen wir. 

. Auch in Bezug auf die DVernittelung ded Kaufmanns, dem Arbeiter 

gegenüber, befteht der Unterſchied, daß in der Megel diefe DBermittelung im 
Solinger Babrifen- Bezirke von fogenannten Kommifftonairen, ald Zwiſchen⸗ 
Perſonen zwifchen dem Kaufmann und dem Arbeiter, beforgt wird, während 
im Remſcheider Bezirke der Kaufmann dem Arbeiter unmittelbar gegenüber» 
ftebt, jener die Waare nad) dem Bedürfniß feiner Kundſchaft Geftellt, vieler 
fie fertig abliefert. Daraus folgt für den Nemfchelder Arbeiter im Ganzen 
ein höherer Verdienſt, eine mehr geficherte Etellung; für den MRemfcheider 
Kaufmann eine nicht fo ſehr getheilte Kundſchaft. Denn aus ten Koms 
mifjlonairen der Solinger Babrifen pflegen viele neue Konkurrenten hervor⸗ 
zugehen, welche den Arbeiter nicht immer die größeren Vortheile zuwenden, 
gewiß aber in der Megel die Preiſe drücken. 

Diefe Bemerfungen dürften zum Theil erklären, woher e8 komme, baß 
in neuerer Zeit der Abfap in Remſcheider Waaren im Allgemeinen mehr 
zugenonmen, ald derjenige ber Solinger, und warum jene die Konkurrenz 
Englifcher Fabrik auf den auslindifchen Märften, namentlich in Norb Amtes 
rika, immer flegreicher beftehen, während die Fabriken des Solinger Vezirkes 
gedrũckt find. Nicht immer ift der niedrige VBreis dauernd eine Empfehlung 
für die Waare, deren Güte und Solidität ihr vielmehr mit der Zeit eine 
ſichere Kundfchaft erwirbt. 

Zwar Haben die probibirenten Maafregeln Frankreichs den früher fo 
wichtigen Abſatz Nenıfcheiver Waaren nach dieſem Lande feit etwa 15 Jah⸗ 
ren inmer mehr beichränft und Ilm, außer auf raffinirten Stahl, melcher In 
gewiſſen Quantitäten unentbehrlich tft (audy Strohfeilen werden dazu benugt), 
auf wenige feinere Artikel befchränft, To daß er gegenwärtig alle Bedeutung 
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verloren bat. Dagegen bat feit Auspehnung des Deutichen ollvereined der 
Abſatz in Deutichland felbft erheblich zugenommen, und in Verbindung mit 
den etwas vermehrten Veziehungen zu den Süd» Europäifchen Staaten für 
den Berluft Frankreich's Erſatz gegeben. Doc find bie beiden Kontinente 
Amerika's unbedingt die wichtigften Märkte für viefe, wie überhaupt für alle 
auf den Erport berechneten, Deutjchen Fabrikate. Cie mehr und mehr zu 
gewinnen, muß daher Haupt» Aufgabe der Babrikanten wie der Verwaltung 
fein, und ein günſtiges Mefultat ift alsdann um fo ficherer zu erwarten, als 
ſchon jegt angenommen werben fann, daß die Nemfceider Fabrik die Kon⸗ 
kurrenz mit der Engliſchen in allen denjenigen Waaren flegreich zu beftchen 
vermag, welche nicht durch Majchinen verfertigt werden können, und bei wel⸗ 
hen nicht das Material, fondern die Arbeit ven Preis beflimmt. 

England jelbft Hat den Deutfchen Eifen» und Stahlwaaren feinen eige⸗ 
nen Marft verfchlofien. Es Eonfidirt felbft Deutiche Waaren mit Englifchem 
Stempel, wenn fie im Tranſit England berühren. 

Rußland laͤßt eigentlich) nur Gandwerközeug zu, alles uͤbrige, und Mas 
mentlich die wichtigen Artifel, welche ald Hausrath bezeichnet werden Fünnen, 
find verboten. 

Die übrigen Linder im Norden Europa’d werden von gewiſſen Käufern 
segelmäßig bereit, wiegen aber nicht ſchwer in der Wagſchaale. 

Was nun die Babrifation felbit betrifft, fo iſt «8 von hohem Intereffe, 
deren territorielle Vertheilung näher zu betrachten. 

Die Grafſchaft Mark und Weltphalen, dem GSiegenfchen Rohſtoff am 
nächften belegen, haben fich deſſelben zuvörderſt bemächtigt, um ihm auf ihren 
Rohſtahl⸗Hämmiern die erfte Verwandlung zu geben. Schwere Urtifel, bei 
denen dad Material den Preis bedingt, werden, der größern Nähe des Roh⸗ 
ſtoffs wegen, mehr in ter Grafſchaft Mark gefertigt, die Remſcheider Fabrik 
Dagegen hat ſich vorzugsmeife denjenigen Artifeln zugewandt, bei benen Hands 
arbeit und Geſchicklichkeit überwiegen, obgleich hiermit keinesweges gefagt fein 
fol, daß nicht auch gewiſſe Fabriken⸗Diſtrikte der Grafichaft Mark vergleichen 
feinere Artikel zu liefern vermögen und wirklich liefern. 

Auf den Gefällen dee MNemfcheider Bezirks befinden fich Keine Roſt⸗ 
ſtahlhämmer, vielmehr außer den Schleiffotten nur Raffinir⸗ und Breithäne 
mer; während die Gefälle des Solinger Bezirkd faft durchgängig zu Schleife 
Fotten verwendet werben. 

Der bei weitem größere Theil des raffinirten Stahls wird an Ort und 
Stelle durch weitere Verarbeitung konſumirt; das Übrige geht zumeift nach 
Nord» Amerika, jedoch auch nach Branfreich und anderen Ländern, 

Die eigentliche Remſcheider Fabrik beſchränkt ſich zumeift auf ven 
Umfang der Gemeinden Remſcheid, Lüttringhaufen und Kronenberg; einzelne 
tüchtige Arbeiter für gewifle Babrifate find jedoch auch in einer, ſelbſt ent. 
fernteren Umgegend zu finden, 
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Als Negel kann man ferner annehmen, vaß die feineren Handwerks⸗, 
und namentlich die Schreinergeräthe, In der Gemeine Remfchelb, die Zimmer⸗ 
mannds und Adergeräthe in Kronenberg, die Wirtbfchafte- und Küchengeräthe 
in Lütteinghaufen gefertigt werben. 


Die Gemeine Radevormwalde Liefert namentlich bie größeren Thürſchloͤſ⸗ 
fer; Velbert die leichteren Schlöſſer für Kiften, Schränke, Schiebladen. 
Beide waren auf der Ausftellung jehr vollftändig vertreten; jedoch nimmt die 
Fabrikation diefer Sclöffer, namentlich der feineren, auch in der Gemeinde 
Nemfcheld beveutend zu. Nur in den Vorbangfchlöffern ift England über 
Iegen, weil deren einzelne Theile auf Mafchinen und nad gleichen Muftern 
geprept werden fünnen; freilich zum Nachtheil der Sicherheit, 


Schon früher warb erwähnt, daß die ſchwereren Artikel größeren Theils 
der Grafſchaft Mark verblieben find. Dahin gehören namentlich die großen 
Amboſſe, während die Fleinern für Klempner, Silberſchmiede ꝛc., namentlich 
die beffere Qualität, in großer Menge zu Nemſcheid gefertigt werden. Die 
Auöftellung zeigte davon eine gute Zufammenftellung. Auch Strohmeſſer 
und Senfen, ein urfprünglid,) Remſcheider Artikel, find von dort nach Weſt⸗ 
phalen ausgewandert (Altena, Börde und Umgegend). Nur zwei Babri« 


Tanten in Remſcheid beſchäftigen ſich noch nit dieſer Waare, jedoch in gerins 
gerem Umfange. 


Berner gehören nicht zu der Remſcheider Waare die Sadhauer und 
ordinären Meſſer aller Art, welche in großer Zahl am Gevelsberge, vie 
Spaten und Pfannen, großen Waugebalfen und Waagfchaalen, melde eben⸗ 
dafelbft und zu ‚Halver gefertigt werben. 


Ebenſo iſt die Solinger Fabrik — einige Arbeiten auögenommen — 
von jener durchaus gefchieden. Dahin gehören die Klingen (die Scheiden 
werden jebod auf den Remſcheider Breithämmern gebreitet), die Scheeren 
(nad) jenen für Solingen der widtigfte Artikel), ferner die Tiſchmeſſer 
und Gabeln, die Tafchen- und Federmeſſer. 

Endlich iſt auch die Drahtzieherei und Alles, was damit zufammenhängt, 
der Remſcheider Fabrik fremd und Iferlohn eigenthümlich. 

Wie fehr aber in der Gemeinde Nemfcheid felbft wieder die Babrifation 
gewiſſer Waaren«Oattungen an beftinmte und engbearenzte Rofalitäten ges 
bunden ift, wirb erbellen, wenn wir bemerken, daß die Feilen vorzüglich zu 
Ehringhaufen und Bliedinghaufen, Veitel- und GHobeleifen zu Vieringhauſen, 
Feilfloben (Handichrauben) und Zängelhen zu Stadhelhaufen, Sägen und 
Kaffeemühlen zu Schüttendelle, Scaufeln, Hacken, Welle (außerdem für 
Weſtphalen eigenthümlich) zu Morsbach angefertigt werden. Die Kunſtfertig⸗ 
keit erbt vom Dater auf den Echn, und in dem Umſtande, daß derfelbe 
Arbeiter feinen ganzen Bleiß auf Die Anfertigung einer Spezies von Waa⸗ 
ten verwendet, Tiegt feine Meifterfhaft und fein Übergewicht über den Hands 
werker gleichen Gewerbes, welcher fi der ganzen Gattung widmen muß. 
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Unter den Remſcheider Waaren bilden die Sägen bei weiten ben 
Sauptartifel. Dan kann annehmen, daß etwa die Hälfte aller Arbeiter des 
Remſcheider Bezirks mit der Anfertigung von Sägen und Bellen (je zur 
Hälfte) Hefhäftigt werben, während der Werth beider Babrikate die «Hälfte 
des Gefammtrwerthes ſämmtlicher Remſcheider Waaren überfleigen dürfte. 
Die Sägen find ein fait ausfchlieglih Remſcheider Artikel. Ihre Formen 
Größen und fonftigen Eigenſchaften wechfeln je nach dem Gebraude und den 
Anforderungen ver Abnehmer in taufend Seftalten. Ste find bei dem Ab⸗ 
fa nad jedem Lande Hauptartifel und werben daher jever Sendung beigefügt. 

Das Affortiment, welches der Verein zur Audftellung gebracht, und wel⸗ 
ches mit den übrigen ausgeſtellt geweſenen Sägen weiterhin beſonders zur 
Sprache kommen wird, Tann daher keinedweges als vollftändig, vielmehr 
nur als eine gebrängte Tiberficht verſchiedener Gattungen betrachtet werben. 

Wie fehr Übrigens die erwähnte Mannigfaltigkeit diefes Artikels durch 
das verfchiedene Bebürfnig oder die Gewohnheit der Abnehmer bebingt tft, 
davon giebt die bekannte Tifchlerfäge ein Weifpiel. Sie geht nad) Deutſch⸗ 
Iand und dem Norden Europas mit feier (aus einem Stud mit dem Sä⸗ 
geblatt gearbeiteter) Angel, weldye wenigſtens doppelt fo did fein muß, als 
das Blatt; daher fie nicht gewalzt werden Tann, fonbern lediglich Hand⸗ 
artikel bleibt und die Konkurrenz der Engländer beflegt. Die in Nord» 
Amerika und Branfreid gebräuchlichen Sägen dagegen werden obue Angel 
gemacht. Die Angel wird fpäter beſonders daran genietet, das Blatt kann 
daher wie die Hand» und Nüdfäge gewalzt werden, und würbe der Kons 
kurrenz der Engländer unterliegen, wenn nicht das befiere Siegenfhen Mas 
terial (Dfemund), worauf ed bei verlei Sägen beſonders ankommt, Remſcheid 
ein Gegengewicht gäbe. Auch die Englifche Fabrik nimmt zu den beijern 
Sägen german-steel. 

Mit den Sägen werden auch Blanchets gefertigt; ihr Abfak wird aber 
durch Fiſchbeinblanchets in neuefter Zeit befchränft. 

Nach den Sägeblättern find die Zeilen für Remſcheid ber wichtigfte 
Artikel. Somohl die von dem Memfcheider Verein, als die von Nobert 
Paß und von Gottlieb Reinshagen, zweien der beten Feilenſchmiede 
der Gegend, zur Ausftellung gelieferten Exemplare befunden Die ausgezeich« 
neten Leiftungen der Nenifcheider Fabrik in diefem Artikel. Won den groben 
Strohfeilen (fo benannt wegen ihrer Verpackung in Steohfeilen) bis zur 
feinften Baftarbfelle aus Gußſtahl bedingt die ausgedehnte Anwendung dieſes 
Werkzeuges in den verfchievenen Bewerben eine große Mannigfaltigkeit. 
Das Material und der Arbeitslohn find in Remſcheid billiger als in Eng⸗ 
Sand. Weil es aber bei diefem mit der Hand, nicht mit Mafchinen gefer⸗ 
tigten Artikel, neben ber richtigen Härtung und Nichtung, hauptſächlich auf 
die Egalitaät und die Sicherheit des Hiebes ankommt, fo hatten die Engläns 
der, welche für jede Battung Bellen, ihres umfangreihen Marktes wegen, 
befondere Arbeiter ausbilden konnten, hierin bis vor Kurzem ein erhebliches 
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übergewicht. Jedoch iſt der Abſatz der Remſcheider Beilen- auf erfreuliche 
Weife im Wachfen begriffen, und in gleichem Verhältnig mit dem Abſatze 
ftelgt auch die Geſchicklichkeit der Arbeiter und bamit die Qualität der Zeilen. 
Für die Strohfeilen, welche ohnehin die Koften eines weiten Landtransporteß 
nicht ertragen Fönnen, If im Süden von Europa die Konkurrenz von 
Steiermark bebeutend. 

Auch die Beitel, Hobeleifen und Ziehflingen, ein anderer, in Nem⸗ 
ſcheid Heimifcher Artikel von allgemeiner Anwendung, geben, wie die Mufter 
farten des Vereins und nicht minder diejenigen von Carl Pott und Joh. 
Braunfchmwelg beiwiefen, in Vollendung der Arbeit ven Englifchen durch⸗ 
aus nichts nad). Selbſt ihre Politur, nad Englifcher Weiſe auf einer Zinn 
ſcheibe vollendet, ift vorzüglicd zu nennen, und daß die Qualität bei mäßigen 
Preifen dem Bedürfniß entipricht, bezeugt der, namentlich in Nord» Amerika, 
ſteigende Abfatz. 

In dem Artikel Bohrer lieferte die Ausſtellung auf drei Karten eine der 
vollfländigften Sammlungen. Die mächtigen Gezähe für artefiſche Brunnen, 
Bohrer für Rademacher und Zimmerleute, Tifchler, Drechöler sc., ferner But⸗ 
tere, Küjes, Apfels, Faß⸗ und Krahnene Bohrer werden in Remſcheid gefertigt. 
Bon den befannten Brettbohrern verfandte ein einziges Haus Im Kaufe 
eines Jahres mehr als 15000 Dutzend nad Amerika, Rußland, Spanien; 
was nur daraus zu erklären iſt, daß man fie wahrſcheinlich zugleich als 
transportable Hafen zum Aufhängen von Kleidern ıc. gebraucht. — Hier 
ber gehören auch die Bohrbreher, namentlich ein Ecken⸗Bohrdreher mit 
Vorgelege, welcher ſich als praktiſch bewährt hat. 

Nicht minder erfchöpfend find die Zirkel behandelt. Sie beflehen aus 
Eiſen oder Mefling, mit verſtählten Spiten, und fönnen, wie die Sangen 
und Bohrer, nur von der Hand gemacht werden, find daher ein wichtiger 
Artikel für Remſcheid. Auch Kunftprechöferzirkel, fogenannte Tanzmeiſter, 
zum Meſſen von Kreis» und Kugelgeftalten Befinden ſich darunter. 

Sodann folgen die Werfzeuge für beftiminte Handwerker von größerer 
ober geringerer Wichtigkeit, je nad) den Vedarf und der Auspehnung dieſer 
Handwerke. 

Holzleiſten⸗Eiſen, an Muſtern gar nicht zu erſchöpfen, waren uns 
auf einer befondern Karte vorgeführt, wogegen bie nicht unwichtigen Kunſt⸗ 
drechölereifen fehlten. 

Bildhauer⸗Eiſen und Grabſtichel, ferner eine augezeichnete Samm⸗ 
lung von Hämmern und kleinen Amboſſen, als: Kanthämmer, Zimmers 
mannd « Spighänmer, Glaſer⸗ und Tapezierhämmer, Klempner⸗Geräth⸗ 
fhaften, Zuderbeile und Schuſterhämmer, Schiffoöſchrammen und Kalfater 
eifen, endlich Uhrmacher», Cifeleurs, Gold» und Silberſchmied⸗Hämmerchen. 

In dem Artikel Zangen, namentlich aud) für Uhrmacher, wovon die 
Ausitellung eine ſchöͤne Sammlung darbot, ift die Konkurrenz mit England 
geſichert. Nicht jo in Scraubflöden, bei denen dad Material und die 
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Borm überwiegt; außer den kleineren Tifch« Klobfchrauben, bei denen der 
Sanblohn den Preis bedingt. Auf ver Ausflelung befand ſich eine prak⸗ 
tifche Parallel-Klobfchraube. 

Auch von Kluppen» und Schneibeeifen war eine Muflerfarte aus⸗ 
geftellt. Sie werden in Remfcheid billiger geliefert, ald die Englifchen, doch 
eignet fid) der Deutfche Stahl nicht fo gut dazu. 

Blechſcheeren Hatte außer dem Vereine auch der Arbeiter Jakob 
Fleſche geliefert, welder für diefe Waare einen guten Nuf befigt. 

Wernähle und Vrenneiſen, Punzen und Lodeifen, Stimmbänmer und 
Stimmgabeln, Zuderzangen und Nußbrecher, namentlih aber Schlittfchuhe 
find eigenthümliche und wichtige Artikel für Remſcheid. Don letztern gehen 
jährlih im Durchſchnitt uber 100,000 Paar allein nah Nord⸗Amerika. 

Die Zimmermannd» Geräthe, auf der Austellung gut vertreten, werben 
vorzugsmweije in der Genteinde Kronenberg gefertigt; ebenfo die Dechſel für 
Bötcher und Zimmerleute, die Bandmeffer, Zuge und Begmeffer für Vötticher. 
Maurerkellen werden aud) in Lüttringhaufen gemacht; wegegen bie Gerbers 
geräthe, welche auf der Austellung vermißt wurden, der Gemeinde Kronen⸗ 
berg eigenthũmlich find, ebenfo Hackmeſſer, Riemenſcheidemeſſer, Wiegemeffer, 
Tabadömefjer u. dergl. m. 

Auch die Sartengeräthe, als Harken, Schaufeln, Stoßeifen ıc., nicht 
minder die Scaaficheeren, ein für den Markt von Sadıfen, Sclefien, Bolen, 
Rußland, jelbft Amerika fehr wichtiger Artikel, werden vorzugäweife In 
Kronenberg gemacht, Sicheln dagegen in Lüttringhauſen. Der Ichteren Ges 
meinde gehört insbefondere die Anfertigung von Feuerzangen und Scaufeln, 
Bügel⸗ und Zapfeneifen, Komforts⸗ und Nofteifen an, während Remſcheid 
bie Babrifation von Kaffeemühlen, Fuß⸗ und Daufefallen, Waagebalfen 
und Schalen ıc. mit der Enneperftraße, Voͤrde, Halver und Radevorm⸗ 
walde theilt. 

Endlich muß Hier noch aller derjenigen Schlofferarbeiten Erwähnung ges 
ſchehen, welche zum Bau und zur Ginrichtung eines Hauſes gehören. Tazu 
rechnen wir die Schlüſſelſchilder (gegojjen oder aus Platten geprägt), Thür⸗ 
krücken, Aufiagbänder (fogenannte Fitſchengehänge), Ihürs und Fenſter⸗ 
Beichläge, Miegel u. ſ. w. Sie waren, wie bereitd früher angeführt wurde, 
auf der Ausftellung gut vertreten und bilden einen fehr wichtigen Theil ver 
Remſcheider Fabrik, weil fie in großen Maſſen gefertigt werden koͤnnen und, 
der Konkurrenz aller größeren Stäbte ungeachtet, und obgleich die Fracht⸗ 
foften fle fehr belaſten, doch noch einen erheblichen Ausfuhrartikel bilden; 
nur nicht nach Rußland, wofelbſt wie ſchon erwähnt ihre Einfuhr prohibirt iſt. 

Außer dem vorbefprochenen Verein hatten noch fölgende Babrifanten des 
Düffeldorfer Regierungs- Bezirks, und zwar meift aus der Nenifcheider Ges 
gend, hieher gehörige Waaren eingefandt: 

Unter Nr. 1032 von Peter Ludw. Schmidt zu Elberfeld eine 
Auswahl verfchiedener Metallwaren, von denen wir folgende hervorheben: 
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Ein 7zoͤlliges Hackemeſſer, das Dutzend zu 3 Ktithlr. 26 Sgr.; ein 
doppeltes eingeſtecktes Wiegemeſſer, desgl. zu 74 Ntblm.; feine Küpermeſ⸗ 
fer mit neuſilbernen Bändern und Ebenholzheften, das Stück zu 81 Sgr.; 
ein Zuderbeil zu 24 Rthlr. das Tugend; mehrere Stechbeitel, Kant» und 
Lochbeitel, das Dupend von 25 Sgr. bis 1 Rthlr. 26 Sgr.; Schlicht- und 
Lochhobel, 2zöllig, von 1 Rthlr. 7 Sgr. bis 1Rthlr. 11 Sgr. das Dutzend. 

Ferner ſchwarze Blechſcheeren, das Dutzend zu 83 Rihlrn.; diverſe Kneif⸗ 
zangen, deögl. von 3 Rthlr. 24 Sgr. bis 4Rthlr. 4 Sgr.; eine fein 
polirte Biegezange zu 1 Rthlr. 21 Sgr. pro Dugend; ein polirtes Schrauben⸗ 
fchneideetfen mit 16 Löchern zu 8 Rthlr. 2 Sgr.; Packhaken zu 2 Rthlr. 
9 Sgr. daB Dugend; ein Paar Federſchlittſchuh, das Paar ohne Riemen 
zu 3 Rthlr. 5 Sgr.; endlich ſchwarze Belle und Zimmermanndärte, bezüg⸗ 
lich zu 5 Rithlr. 3 Sgr. und 7 Rthlr. das Dutzend. 

Nr. 1066. Joh. Arnold Braunſchweig zu Rath bei Remſcheid, 
ein Affortiffement metallener Werkzeuge für Dredöler, Tifchler, Holz⸗ und 
Sormfchneider, Bildhauer u. dergl. m. Wir heben hervor mit Angabe ver 
Dugendpreife: orbinäre Drechslerbeitel zu 254 Sgr.; desgl. Englifcher Bacon 
zu 1 Rthlr.; Etechbeitel, Stemmeifen und Hohlmeißel für Tiſchler, in vers 
ſchiedener Form und Größe von 164 bis 27 Sgr. daB Dutzend; Schreiner 
hänmer zu 384 Sgr.; ‚Hobeleifen, fortirt von Jubis 5 Zoll, im Preiſe 
zu 34 Sgr.; Nageltreiber fortirt zu 12 Sgr.; Bildhauermeißel in vers 
fchiedenen Sorten zu 15% Sgr. 

Nr. 1068. Carl Bott Beitel und Hobeleifen-Babriltant in Birgverfamp 
bet Remſcheid, fünf Mufterfarten mit verfchledenen GHobeleifen, Beitel, Kunſt⸗ 
drechölerelfen, sc. und zwar: 

Eine Mufterfarte mit Hobelelfen für Küper, mit Gußſtahl aufgelegt, 
33zoͤllig, das Dugend zu 5 Rthlr. 18 Sgr.; doppelte Hobeleiſen von 1} 
Zoll Breite und mit verfchiedener Einrichtung von 3 Rthlr. 18 Sgr. 518 
4 Rihlr. 18 Sgr. das Dupend; Zahne, Loch» und Sclichthobeleifen von 
1 Rthlr. 18 Sgr. bis 1 Rihlr. 26 Sgr. das Dutzend. 

Eine Muſterkarte mit verſchiedenen Beiteln in Franzoͤſiſchen und Spa⸗ 
niſchen Formen von 3 Rthlr. 18 Sgr. bis 3 Rihlr. das Dutzend; Gohl⸗ 
beitel von 2 Rthlr. 6 Sgr. bis 2 Rthlr.; dergl. kleinere zu 24 und 27 Sgr.; 
diverſe Stech⸗ und Schlichtbeitel von 1Rthlr. His 2 Rthlr. 6 Sgr.; Dreh⸗ 
beitel von 2 Rthlr. 20 Sgr. bis 3 Rihlr. 2 Sgr. dad Dutzend. 

Eine Muſterkarte größerer Steh» und Schlichtbeitel in verſchiedenen 
Fornen von 2 Rthlrn. bis 3 Rihlr. 24 Ser. dad Dutzend; lange Gries 
chiſche Düllbeitel mit Gußſtahl aufgelegt von 5 Rthlr. 6 Sgr. bis 6 Rthlr. 
dad Dutzend. 

Eine Mufterfarte mit 25 verfchiedenen Drehmeißeln aus Gußſtahl für 
Kunſtdrechsler, das Dugend zu 2 Rthlrn. 

Eine Muſterkarte nit Drecholergutſchen für Stellmacher mit Gußſtahl 
aufgelegt, dad Dutzend von 4 Rihlrn. bis 4 Nihlr. 12 Sgr.; Nürnberger 
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Bilvhauermeigel das Dupend zu 1 Rthlr. 6 Sgr.; Schreinerklingen zu 
1 Rtihlr.; Orgelbauermeffer zu 1 Rthlr. 18 Sgr. dad Dutzend u. dergl. m. 

Nr. 1070. Jakob Fleſche in Remſcheid, einer der renommirteften 
Scheerenfabrifanten dortiger Gegend, Hatte ein Sortiment verfchienenartiger 
Scheren und Zirkel ausgeſtellt. Darunter Schnelderfcheeren von 2 Rthlr. 
5 Sgr. bis 2 Rthlr. 20 Sgr.; Handſchuhſcheeren zu 1 Rthlr. 23 Sgr.; 
arten» und Blechſcheeren bezüglich zu 1 Rthlr. 10 Sgr. und 22 Sgr.; 
Scheeren mit frummer Schneide in verfchiebenen Bacons, fo wie polirte, 
mit Gußſtahl belegte Scheeren, Parifer Bacon, von 16 bis 25 Sgr.; Chams 
pagnerfcheeren zu 25 Sgr.; Stodicheerren, im Gewicht von 8 bis 60 Pfo., 
zu 15 Sgr. das Pfund, Berner fogenannte Tanzmeifter ober Halbmeſſer 
von 13 6i6 19 Sgr.; Drechſelzirkel zu 6 und 12 Sgr.; orbinäre Zirkel 
von 34 bi 7% Sgr.; Bogenzirkel zu 84 Sgr., dergl. mit vier Spigen zu 
1 Rthlr. 

Nr. 1071. Jakob Markus In Bliedinghauſen bei Remſcheid, Ver⸗ 
fertiger von Amboſſen und Klempnerwerkzeugen aller Art, Hatte ein Sortis 
ment von dergleichen Babrifaten ausgeftellt, pie mit zu dem Weiten gehörten, 
was die Ausftellung in dieſer Urt aufzuweiſen hatte. Wir bemerken dar» 
unter die verfchledenartigften Hämmer, ald Spann⸗, Polir⸗ und Triebhämner 
in verfchievenen Nummern; deögleichen Schlicht⸗ und Tellerhämmer, Aus⸗ 
fhlichte, Schweif» und Siderhämmer sc. Berner Bortel und Timfchlageifen, 
Polir⸗, Schweif⸗ und Siderfiöde, Amboffe, Sparafen ꝛc. Im Ganzen 
waren ed 47 Stüde, weldye ſämmtlich durch Härie, gute Bearbeitung und 
vorzüglich durch eine treffliche Politur der arbeitenden Fläche fich auszeichneten. 

Nr. 1081. P. W. Knecht Söhne in Solingen. Des Verfahrens 
diefer Fabrik, ſchmiedbares Gußeiſen durch Tempern berzuftellen und vaffelbe 
zur Anfertigung verſchiedener Geräthe zu verwenden, iſt ſchon an einer 
früheren Stelle dieſes Berichtes (S. 39) im Allgemeinen gedacht worden. 
Hier haben wir noch zu erwähnen, daß als Proben dieſer Fabrikation fi 
eine große Anzahl Lichtſcheeren, Steigbügel und Sporen, theils für den in⸗ 
ländifchen Markt, theild aber für die Ausfuhr nad Buenod⸗Ayres, Montes 
video sc. beflimmt, auf der Austellung befanden. Berner Hufeiſen, verſchie⸗ 
dene Bahr und Reitkandaren, morunter Merifanifhe und Javaneſiſche, 
Schnallen, Schlüffel, Hut- und Mantelhafen, ein Fomplettes Franzoͤſiſches 
Gewehrſchloß und 13 einzelne Theile zu einer Thurmuhr. 

Diefe verfchiedenen Gegenflände Tiefen den Beweis von der mannichfals 
tigen Anwendbarkeit des adoucirten Gußeiſens, eine Anwendung, die andere 
weltig auch ſchon die größte Beachtung gefunden hat. Namentlich befteht, wie 
bier vorübergehend bemerkt fein mag, in Niever-Öfterreich eine treffliche Fabrik 
zu Neunkirchen (Brevillier u. Comp.), welde alle einzelnen Theile zu 
Gewehrſchloͤſſern aus ſchmiedbarem Gußeiſen fertigt, und damit bebeutenbe 
Geſchaͤfte macht. ine zweite Babrit der Art beſteht in Traifen bei Lis 
lienfeld (DB. O. W. W.). 

ll. 13 
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Nr. 1083. Gebrüder Dültgen auf der Herberg bei Wald im 
Kreife Solingen. Ein Sortiment verfchledener Sonnen» und Regenſchirm⸗ 
Garnituren, deren Preife zu veröffentlichen uns nicht geftattet If. Wir 
erwähnen daher nur daß dieſes Sortiment aus 47 Probeftüden der verfchies 
denen Beſtandtheile und der daraus zufammengefegten Schlemgeſtelen beſtand, 
die eine gute Fabrikarbeit erkennen ließen. 

Nr. 1089. Ulenberg und Comp. In Opladen, Regierungs⸗Bezirk 
Düffeldorf. Eine Muſterkarte mit Franzoͤſiſchen Patent⸗Holzſchrauben. Dar⸗ 
unter eiſerne Golzſchrauben mit eingeſchnittenen Gewinden, fo mie mit 
flachen und halbrunden Köpfen, theild blank polirt, theils in Blau; eiferne 
Inſtrumentſchrauben; Meffingfhrauben mit flachen und runden Köpfen; 
Gewehrſchrauben und vergleihen mehr. Die Veröffentligung der Preife tft 
verbeten, weshalb eine Beurtheilung nicht flattfinden kann. 

Wenn fonady die Remſcheider Babrifation auf eine ausgezeichnete Weife 
vertreten war, jo fland Ihr die nahe verwandte des Meglerungs » Bezirks 
Arnsberg würdig zur Seite, und biefe verbient nicht minder die Aufmerfs 
famfeit eines jeden, für gemerbliche Thätigkeit fich intereffirenden Vaterlands⸗ 
freunded. Der Hauptſitz diefer Induſtrie iſt der Kreis Hagen, mo er fid) 
namentlich im Bezirk Börde und auf der Enneperftraße ausbreitet und eine 
große Anzahl von Dienfchen befchäftigt. Herrſcht gleich In dieſen Induftriellen 
Gegenden nicht mehr die Tebendige Thätigkeit wie in früheren Zelten, wo 
die bier fabrizirten Stahl» und Kleineifenwaaren auf dem Weltmarfte bes 
rühmt waren, und wird gleid, viel über gebrüdte Preife geklagt, bie dem 
fleißigen Arbeiter nur einen dbürftigen Lohn abwerfen, fo iſt tod die Wich⸗ 
tigkeit diefe8 Induftriezweige® für jene Gegend außer allen Zweifel; denn 
fie bildet nichts deſto weniger eine bebeutende Nahrungsquelle der dortigen 
Bevölkerung, welche fobald nicht durch eine andere zu erfegen fein möchte. 
Welcher Art und Ausdehnung diefelbe immer noch iſt, erhellet aus folgenden 
ſtatiſtiſben Notizen, die auf amtlihen Mittheilungen beruben. 

Bereits früher ift erwähnt worden, daß der Kreis Hagen jährlich etwa 
2 Millionen Pfund Stahlfuchen ausSiegen und ber Umgegend bezieht, die 
auf 30 Rohſtahlhämmern mit Holzkohlen gefrifcht werden, und womit etwa 
100 Arbeiter beichäftigt find. So werden burdjfchnittlid, 14 Millionen 
Pfund Nohftahl erzeugt, welcher wieder 50 Naffinirhämmer mit der zuges 
hörigen Arbeiterzahl befchäftigt, um zu Gerbſtahl verfchiedener Art verarbeitet 
und ausgeſtreckt zu werben. Letzterer iſt theils zum Verkauf beflimmt, gro⸗ 
ßentheils aber wird er ald Material zu Feilen, Senfen und Strohmeffern, 
zum Derftählen von Amboffen, Scyraubftöden, Zangen, Hämmern, Vohrern, 
Metgeln ꝛc., kurz zu den verfchiedenartigften Werkzeugen und Geräthen bis 
zu den feinften Inflrunenten, verwendet. 

Die Anfertigung der Amboffe, aus reinem Siegenfchen Fifen und mit 
feinem Rafſinirſtahl belegt, Hefchäftigt in 23 Hammerwerfen 115 bis 120 
Menſchen; Schraubſtöcke werden theild aus Siegener, theils aus rheiniſchem 
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Eifen gemacht, und befchäftigen fid damit 120 Arbeiter. Darunter befinden 
fih 33 Meifter, die mit Gefellen arbeiten. - 

Arm⸗ und Handfeilen aus raffinirtem Stable; fie werden mit der Ver⸗ 
Tößzange aufgefeßt, um dad Springen beim Hauen zu verhüten. Mit ihrer 
Anfertigung find mindeftens 400 Feilenhauer beſchäftigt, die in verſchiedenen 
Werkftätten arbeiten. ine gleiche Arbeiterzahl ift mit der Anfertigung von 
Senſen und Strohmefiern beichäftigt, die aus vorzüglich gutem Gifen und 


feinem Raffinirſtahl bergeftellt werden. Etwa 200 Arbeiter befchäftigen ſich 


mit der Darftellung von Schüppen, Spaten und Schaufeln, die aus dem 
beften Dfemund oder Quinter Eiſen gefchmiebet werben. 

Kaffeemühlentbeile werben von befondern Arbeitern, von Schmieden, 
Klempnern, Kaftenmachern ıc. gefertigt, und dann zufanımengefeht. Voll⸗ 
fändige Fabriken für diefen wichtigen Artikel, der mindeftens 300 Menfchen 
befhäftigt, giebt es im Hagener Kreife nicht. 

Einen fehr verbreiteten Babrifationszweig bilden bie Schlofferarbeiten, 
Thürs und Benfterbefchläge aller Art, wie fie unter Andern von C. Asbeck 
in Börbe zur Ausftellung gegeben waren (vergl. ©. 173). Mit ihrer Ans 
fertigung find an 1200 Menſchen befchäftigt, die aber nur einen fpärlichen 
Erwerb davon Haben, da gerade von biefem Artikel die Preife am meiften 
gedrückt find, 

Was ind Befondere die ſchneidenden Waaren betrifft, deren Herſtellung 
auß geeigneten Materialien vorzüglid; dem Bezirke Börde eigenthümlich 
if, und als deren Vertreter bei unjererer Ausftelung F. W. u. F. Lohmann 
in Börde aufgetreten waren, fo bemerken wir ganz im Allgemeinen nur 
Folgendes: Zunächſt gehören dazu die für den überfeeifchen Abfag beſtimm⸗ 
ten Meſſer und größern Schneivewerfzeuge, die aus ganz ordinärem Raf⸗ 
ſinirſtahl, nach Maßgabe ihrer Beitimmung, in den verfchiebenartigften Formen 
angefertigt und unter eben fo verfchledenen Namen vorzüglich nad Weſt⸗ 
Indien, Süpamerifa, der Weftfüfte von Afrifa und Dftindien ausgeführt 
werben. Mit ihrer Anfertigung find eva 400 Arbeiter beſchäftigt. Berner 
Küchenmeſſer, fowohl gewöhnliche als ganz ſchwere und breite, mit Heften 
von Knochen und Hornfchaalen, welche vorzüglih nad) Südamerika und 
Weitindien abgefeßt werben; fie beichaftigen an 600 Arbeiter. Hauer ober 
Plantagen-Defier, mit deren Anfertigung ſich etwa 800 Arbeiter befchäftigen, 
werden Bauptfählihd in den Zuder- Plantagen gebraudt, dienen aber auch 
ven Negern im Innern von Afrika als Waffen. Beile, Ürte, Schaufeln ıc. 
aus Walzeifen mit verflählten Schneiden beftchend, werben von 400 bis 500 
Menſchen, gefertigt und far nach allen überſeeiſchen Colonieen auögeführt. 

Faft alle diefe Artikel werben nad) dem Princip der Arbeitstheilung In 
Zohnarbeit ausgeführt, fo nämlich, daß die betreffenden Meifter das mehr 
oder minder vorgearbeitete Material von den Babrif- Kaufleuten geliefert 
erhalten, und diefe ihnen nach Nüdlieferung der fertigen Stüde den entſpre⸗ 
chenden Lohn gut fchreiben. So erhält z. B. der Arbeiter für das Schmie⸗ 
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den einer Flachſchüppe, die Im Handel einen Werth von etwa 64 Gyr. Hat, 
nur 8 Pfg.; aber außerdem wird ihm das vorher unter dem Hammer ge 
breitete Eifen, welches zu einer beftimmten Anzahl folcher Beräthe erforberlich 
ift, in Natura geliefert, und jährlich findet eine Abrechnung darüber flatt. 

Nach dieſem allgemeinen überblick laſſen wir nunmehr die betreffenden 
Ausſteller Hier folgen, deren vornehmlichſte wir ſchon genannt haben. 

Mr. 1253. Carl Asbed und Comp. in Börde, welche megen ber 
Mannigfaltigkeit der ausgeftellten Babrifate ſchon an verfchiedenen Stellen 
dieſes Verichtes Ermähnung gefunden Haben und noch finden werben, hatten 
auch eine große Menge verfchiedener Kleinfchmiebe- und Stahlmaaren aus 
geftellt. Wir bemerken barunter eiferne Werkzeuge für Hufichmiebe, als: 
einen Hammer zu 9 Sgr., eine Hufzange zu 26 Sgr. ıc.; einen Fleinen Parallel« 
fhraubftod für Mechaniker zu 5 Rthlrn.; Cifenfägebogen mit Sägen zu 
1 Rihlr.; Tapezierhänmer zu 14 Sgr.; Tleinere Werkzeuge zum Schneiden 
von Holzſchrauben zu 20 Sgr. das Stud. Berner fleine Bohrbraube zu 
7 Sgr.; größere von Holz mit 18 Kunftsohrern zu 14 Rthlrn.; Eckbohr⸗ 
draube mit 18 Kunftdohrern zu 3 Rthlrn. das Stück; verſchiedene Flach⸗ 
fhippen, Spaten, Schäferfchippen sc. orbinär und polixrt, von 64 bis 12 Ser; 
ordinäre Beuerfchaufeln und Beuerzangen, das Paar zu 7 Sgr.; desgleichen 
feinere mit Nollentnöpfen, Meifingicheiten ıc. von 25 Sgr. bis 2 Rıhlr. das 
Paar; diverfe Schaaffcheerren, dad Dugend von 24 Rthlrn. bis 5 Rthlr.; 
Matten» und Marverfallen zu 7% und 18 Spr. dad Stüd; Ötterfallen von 
1Rthlr. 8 Sgr. bis 1Rthlr. 15 Sgr.; Buchselfen verfchiedener Grüße von 
43 bis 6) Rihlr. das Stück; polirte Handgriffe mit blauen Öfen von 7 
bis 10 Sour. das Paar; Kaffeemühlen verfchiedener Art von 14 Sgr. bis 
3 Nthle. das Stüd, 

Eine Mufterfarte mit verfchlevenen Geftells und Napichrauben, Eisrade 
ſchrauben, Nietnägel mit und ohne Scheiben ıc. dad Pfund zu 4% bis J Ser. 

Cine Mufterfarte mit polieten kantigen Zirfeln, dad Dugend zu 1 Rthlr. 
Bis 1 Rthlr. 12 Sgr.; verfchievene Drabtzangen von 1 Rthlr. 6 Sgr. bis 
41 Rthlr. 12 Sour. das Dugend; Schneideeiſen zum Schraubenfchneiden mit 
Zubehör zu 10 Sgr. das Stück; Blchfcheeren zu 18 Sgr. ıc.; Baummoll- 
Teinfpindeln mit Meffingicheiben vom feinften Raffinirftahl zu 114 Rthlrn., 
dergleichen Vorfpinveln zu 13 Rtblen. das Hundert, 

Nr. 1254. 8. W. und F. Lohmann in Voͤrde, Hatten eine Auswahl 
verfchiedener Schneidewerkzeuge, Bauer, Belle, Hacken, Spaten, Schaufeln 
u. dgl. ausgeftellt, meiſt Gegenſtände des Abfages nach anfereuropälichen 
Kindern. Wegen der großen Anzahl dieſer Gegenſtände müffen. wir und 
auf folgende funmarifche Angabe befchränfen. 

Diverfe Eleine Meffer, fogenannte Boslemmers, Louiſen⸗ und Karolinens 
meffer, das Dugend von 10 bis 24 Sgr.; geftrichene Piftolenmeffer von 
27 518 33 Sgr. dad Dutzend; Federmeſſer zu 73 bie 9% Sgr.; Schuſter⸗ 
meſſer zu 10 bis 12 Sgr. das Dupend; Küchenmeffer von 1 Rthlr. 12 Ser. 
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bis 2 Rthlr. das Dutzend; Sadhauer von 20 Zoll Länge, dad Stüd zu 
3 bis 54 Sgr.; Engliihe, Branzöfifche,. Vortugiefifche, Mexikaniſche, 
Sauer ꝛc. mit Holze oder Hornheften in verſchiedenen Größen von 4 Sgr. 
bis 104 Sgr. das Stück; Zudermefler mit Podholzgriff zu 94 Sgr.; 
Schiffshauer ohne Heft und Dullhauer bezüglich zu 54 bis 72 Ser. 

Berner verfchiedene DBeile von 134 bis 21 Sgr. das Stüd; Schürf⸗ 
und Berghaden zu 8 und 17 Sgr.; Spighaden von 174 bis 19 Sgr. 
das Stück; ein Minerhammer, 12 Pfund wiegend, zu 1 Rthlr. 2 Sgr.; 
biverfe Spaten und Schaufeln von 9% bis 11 Sgr.; gewöhnliche und 
Amerikanifche ſchwere Schaufeln mit Stielen zu 21 Sgr. das Stück. 

Noch find Hier folgende Tabrikanten des Arnsberger Negierungd- Bezirks 
als Ausfteller von Heinen Eifen« und Stahlwaaren zu erwähnen: 

Nr. 1211. Shmöle und Nomberg in Iierlohn. Außer verfcies 
denen Meflingwaaren, welche bereitd an andern Orten befprochen morben 
find, Hatte dieſe Fabrik auch ein bemerkenswerthes Sortiment ihrer Stahl« 
waaren, jevoh ohne Preisangabe, eingeſandt. Daffelbe beftand aus 
ftäplernen Trenſen, Reit⸗ und Tahrſtangen, Maulthiergebiffen, Steigbügeln, 
Sturzbügeln und Sturzhaken, Sporen, verſchiedenen Schnallen zu Pferdege⸗ 
ſchirren, Tadirten Geftellen zu Negen« und Sonnenfchirmen ıc. GBeſchläge zu 
Wagendeichſeln mit und ohne Zughaken.) Ausſteller betreiben ein anfehn- 
liches Babrifgefhäft, in weldem file an 300 Arbeiter befchäftigen und jähr« 
lich für etwa 100,000 Rihlr. Waaren verfertigen. Der Abſat geht nad) 
den Staaten des Deutichen Zollvereine, nad ber Schweiz, Holland, Belgien, 
Sannover, den Hanſeeſtädten, und felbft bis nach Nord» und Südamerika. 

Nr. 1236. Sarl Schröder zu Danklin, Kreis Altena. Klavierhaken, 
Zzoͤllig, das Dutzend-Paar zu 14 Sgr. 7 Pfg.; Sargfchrauben zu 24 Sgr. 
das Dutzend; Betthaken mit Schwalbenihiwanz, eine Barnitur von 8 Stüd 
zu 6 Sgr. 2 Pfg.; Ihürknöpfe zu 294 Sgr.; einlaffende und Kantriegel 
zu 10 Egr.; Schubriegel zu 13 Sgr. dad Dutzend. | 

Nr. 1238. Joh. Dietr. Cramer zu Herſcheid im gleichen Kreife, Hatte 
verfchievene Segenflände der Kleinfchmieberei eingefandt; ale: Griffe, Feuer⸗ 
jangen, Feuerſchippen, Ofenknopfe u. dgl. m. 

Nr. 1240. Rottebohm und Komp. zu Lüdenſcheid, Kreis Altena, 
deren Einfendungen verſchiedener Meffinggußmwaaren bereits früher Erwäh—⸗ 
nung gefcheben, Hatten auch eine Muſterkarte mit Eleinen Eifen« und Stahl⸗ 
waaren ausgeftellt. Da die Mittheilung ber Preiſe verbeten ift, fo bemerken 
wir nur, daß fich darunter ein Sortiment Schrauben mit meffingnen Knöpfen, 
verfchiedene Arten Schnallen, Lichtfcheeren u. bergl. m. befanden. 

Die Fabrik befhäftigt 60 bis 70 Arbeiter, und verbraucht jährlich für 
30 bis 40,000 Rtihlr. rohen Materials. 

Nr. 1259. Chriſtian Garkort zu Sarkorten im Megierungs «Bezirk 
Arnsberg: ein Meiner Barallel-Schraubftod mit Amböächen und Speerhoͤr⸗ 
nern zum Preife von 5 Rihlrn.; ein doppelter Schraubenſchlüſſel, ein Taſchen⸗ 
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ſchraubſchlüſſel; ferner ein Seltbeil, eine Art, eine Schüppe, eine Gade, 
fämmtlid In Leder⸗Futteral zum Millitärgebrauch. Diverfe Federhaken, 
Schraubenzieher und LXabeftöde, zwei Daar eiferne Sporn, zwei Lanzenfpigen 
und Schube, zwei Karabinerhafen und ein Bayonnet. 

Nr. 2553. I. H. Schnell zu Klafeld im Siegener Kreife und 

Nr. 2554, Kleb, Schniedemeifter zu Allenbah, im gleichen Kreife 
hatten jeder ein Wiefenbeil und eine Stechſchippe zum Wiefenbau eingefandt, 
welche Geräthe ſich durch gute Arbeit, zweckmäßige Form und billige Preife, 
bald Käufer erwarben. 

Als Gegenſtände gleicher Art fchließen wir noch an: 


Ne. 3141, vier Haden zur Wiefenkultur, von Ehler in Siegen, weldie 
nicht minder zweckmäßig und gut gearbeitet waren. 


Nr. 3110. Don Altenloh, Brink und Comp. in der Milfpe bei 
Börde war ein Sortiment Holzicdrauben zur Austellung gegeben, die als 
eine fehr gute Babrifarbeit Iobende Erwähnung verdienen. 


Nr. 2397. Langenhan und Klett, Inhaber einer Gewehr⸗, Stahl« 
und Eiſenwaarenfabrik in Meblis bei Suhl, Regierungs⸗Bezirk Erfurt, Hatten 
eine Reihe von Mufterfarten mit einer großen Menge (über 300 Nunmern) 
verfchiedener Stahlwaaren ausgeftellt. Als hieher gehörig erwähnen wir 
nur folgender Gegenſtände: 

Drei Mufterkarten mit Feuerſtählen in ver verfshiedenartigften Größe, 
Form und GSauberfelt der Ausführung, bald einfach polirt, bald geäßt, 
gravirt oder vergoldet, in Preife von 1% bis 10 Rtihlr. das Dugend. 

Fünf Mufterfarten mit Korkziehern aller Art, theils mit runden, fantis 
gen, facetirten Bügeln, von 1 bio 4 Rihlr. dad Dugend, theils mit man⸗ 
nigfach geformten und verzierten Hülfen von 3 bis 8 Rthlr. dad Dutzend. 

Zwei Mufterfarten mit Tiſchſtählen, theild gewöhnliche mit Korfziehern 
daran von 3 bis 4 Rthlr. theils feine von 64 618 9 Rihlr. das Dutzend; 
eine dergl. mit Mefferfchärfern von 5 bis 11 Rthlr. 

Zwei Mufterkarten mit Stimmhänmern und Stimmgabeln, erftere zu 
5 Rihlrn. Iegtere zu 1 Rthlr. 18 Ser. bis 3 Rihlr. 6 Sgr. dad Dutzend. 

Drei Mufterfarten mit zahlreichen Schlüffelhafen, die eine unerfchöpfliche 
Phantaſie in Nachahmung der verfchledenartigften figürlichen Gegenſtänden 
darboten, im Preiſe von 1 Rihlr. bis 54 Rthlr. das Dutzend. Zwei vergl. 
mit verfchievenen Xichticheeren von 3 bis 9 Rthlr., und eine Mufterfarte 
mit Nufibrechern, orbinär polirt und fein, von 13 bio 9 Rthlrn. 

Eine Diufterfarte mit Nagelzangen von 3 bis 11 Rthlr. und eine bergl. 
mit Schlüſſeln von 1 Rthlr. 8 Sgr. bie 2 Rthlr. S Sgr. das Tugend. 

Ferner Baumfceeren, Rettigſchneider, Kartoffelmefier, Zuderzangen, Satt⸗ 
ler⸗ und Uhrmacherzangen u. dergl. m. 

Sollten auch manche von dieſen Gegenſtänden die Engliſchen und Fran⸗ 
zoͤſiſchen Waaren gleicher Art noch nicht vollſtändig erreicht haben, fo koͤn⸗ 
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nen wir doch nicht umpin, den Arbeiten ver Ausfteller, befonders binfichtlich 
der treiflihen Politur, unfern ganzen Beifall zu zollen. | 

Endlich find von den Preußifchen Ausftellern hieher gehöriger Artikel 
noch folgende drei zu erwähnen: - 


Nr. 176. E. Rollmann, Sporermeifter in Berlin, mit drei polirten 
Staplfandaren, einer Ivenader zu 2 Mthlrn. 20 Sgr., einer Englifchen zu 
8 Rihlrn. 25 Sgr. und einer Spanifchen, fogenannten Sejunde-Kandare, 
zu 64 Rihlrn. Berner: 

Nr. 689. Chwatal, Drgelbauer in Merfeburg, ver eine Mufterkarte 


mit gebodrten Stimmnägeln für Inftrumentenmacder zu 10 6i8 11 Hthlen. 
das Taufend, und 


Mr. 2448. Die Fabriken⸗Inſpektion zu Königshulo im Regie⸗ 
rungs-Bezirt Oppeln, welche vier Stüd fogenannte blanke Spaten unb eine 
fpigige Oartenfpate mit Antritt eingefandt hatte. Der Preis der blanfen 
Spaten, Danziger Form ohne Antritt, war zu 21, 234, 26 und 284 Rthlrn. 
tie 100 Stud, ber bed zuletzt genannten Geräthed zu 28, Rthlrn. pro 
100 Stüd angegeben. 

Den vorfichend befprochenen Preußifhen Ausftellern ſchließen wir noch an: 


Nr. 1669. H. ©. Trumpff, Kaufmann und Blankſchmiede⸗Beſitzer 
zu Blankenburg im Herzogthum Braunſchweig. Außer einigen landwirth⸗ 
ſchaftlichen Maſchinen und Butterklingen, die weiterhin zur Sprache kommen 
werden, waren folgende Blankſchmiede⸗Arbeiten eingefandt: 

Drei verfchievene gerade Beile zu 62 Sgr. das Stück, brei Zimmer 
mannd-Üste zu 24 Sgr., eine Stofart zu 25 Sgr., eine Duerart zu 1 Rtihlr., 
ein Breitbeil zu 20 Sgr., eine Holzart zu 11% Sgr., eine Hade zu 52 Sgr. 
. und zehn verfdiedene Spaten durdfchnittlih zu 72 Sgr. das Stück. Sämmt- 
liche Segenflände waren in Form und Ausführung lobenswerth. 

Es folgen nun die ausgeftellten hieher gehörigen Waaren aus Kurs 
heſſen und Hſterreich, welche namentlich aus dem erfien Lande fehr zahlreich 
eingegangen waren. Die Probufte der Senſenſchmiede, der Feilenhauer und 
Gägenfabrifanten bleiben befondern Artikeln vorbehalten. 

Wie im Bergifchen und In der Graffchaft Mark findet auch Im Kurs 
fürftentgum Heſſen eine umfaflende und fehr ausgebildete Fabrikation von 
fleinen Eiſen⸗ und Stablwaaren flatt, deren Mittelpunkt Schmalkalden ift; 
und wie bort der Menifcheivder Verein, fo hat hier der Kurfürftl. Handels⸗ 
und Gewerb» Verein die Binfendungen der Schmalfalder DMetalltvaaren vers 
mittelt. Des genannte Verein iſt nach der Anzahl der Provinzen und Kreife 
In neun Diſtrikte abgetheilt, von denen ver neunte in Schmalkalden feinen 
Sitz Hat. Diefer Diſtrikt ift «8, welcher die zur Zeit fertig gewefenen Waaren 
aus den Lagern ber dortigen Großhändler entnommen, und durch ihre Aus 
fellung einen fehr vollftändigen Vlick in die Schmaltalder Produktion moͤg⸗ 
lich gemacht hat. 
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Unter Nr. 1727 waren im Ganzen 67 Mufterfarten mit 617 Nummern 
ausgeſtellt, Gegenftände begreifend, melche den verfchtebenartigften Bedürfniſſen 
de8 bürgerlichen und gewerblichen Lebens angehören. Es geht daraus für 
und die Nöthigung hervor, mit DVerzichtleiftung auf jedes Detail die aus⸗ 
geftellt gemwefenen Waaren Hier nur im Allgemeinen anzubeuten, um fo den 
Umfang und die Mannigfaltigfeit derfelben erfehen zu Iaifen. 

Wir erwähnen zuerft die den DVebürfniffen des gewöhnlichen Lebens ges 
widmeten Artikel, wohin unter Anverm zu rechnen find: Kleiverhafen, Spie⸗ 
gelfchrauben, Wandhaken mit Lappen x.; verfchiedene Mefferfchmiedarbeiten, 
worunter Tafchenmeffer, ordinäre Hirſchhorn⸗ und andere Meſſer; ein Sortie 
ment orbinärer, glatt policter und geriefter Lichtſcheeren; imgleichen theilweiſe 
gravirte und galvanifch vergolvete feine Lichtſcheeren verfchlevener Form. Bere 
ner Nähfchrauben, diverfe Korkzieher, Schlüffelringe, Agraffen ıc.; auch Feuer⸗ 
ftähle, Stinmhämmer und Stimmgabeln; ein Sortiment Ningftähfe, ſchwarze 
und polirte Küchenftähle, desgl. verfchiedene Spicknadeln aus Mefling und 
Gifen, gerade und krumme Packnadeln, Ourfenhobel, einfache und boppelte 
Wiegemeſſer, eckige Hadeneffer mit Stielen u. vergl. m. 

Hieran fchloffen fich zahlreiche Schloffermaaren, die ſchim früher Erwäh⸗ 
nung fanden, fo wie verfchiedene Sporen, theild zum Aafchrauben, theils 
zum Unfchnallen. Berner einzelne Veftandtheile und ganze Befchläge zu 
Reit⸗ und Bahrgefchirren, von welchen wir nur folgende namhaft machen: 
Schwarz ladirte und verzinnte Schnallen mit und ohne Nollmalgen, eiferne 
Ninge verfchievener Form für Pferdegefchirre, Sattelframpen, Stäßelringe ıc.; 
Imgleichen glatte und gedrehte Trenfen, Gebiffe, Reit» und Fahrſtangen, 
Steigbügel verfchlevener Geftalt und Einrichtung. Berner fomplette Garnie 
turen ſchwarz Tadirter und meffingener Gefchirrbefchläge, letztere mit Roſetten, 
Budeln, Ohrenfchlüffeln und fonftigen Verzierungen; ſchwarz Iadirte und 
verzinnte Pferbeitriegeln ⁊c. 

Beſonders zahlreich waren Geräthe und Werkzeuge für bie verfchlebens 
artigften Gemerbtreibenden ausgeſtellt. Darunter Meyers, Schufter- und 
Gerberſtähle; imgleichen Lockeneiſen, Nagelzangen, Ahle verfchiedener Form 
und Größe für Schuhmacher, Sattler 10.5; desgl. Stahlzwecke, Abfagftifte, 
Stiefeleiſen; ferner verfchledene Nägelſorten, als: Sattel⸗,, Schloß⸗ und Hufe 
nägel, Blechniete ꝛc. Ein Sortiment Hauo⸗, Buden⸗ und Spitzhämmer mit 
Stielen; ein dergl. Zangen für verſchiedene Handwerker, als: Leder⸗ und 
Zweckzangen, Gerberfchlichte und Beißzangen, Hufzangen, Sattler⸗, Gürtler⸗, 
Riemer⸗ und Weberzangen, Spitz⸗ und Flachzangen, Gllederzangen u. dgl. m. 

Gin vollſtändiges Sortiment Schuhmacher⸗Brennzeuge, ald: ganze Dreh⸗ 
ſtempel, Stern«, Herz⸗ und Halbmondeiſen, Mondſtepper, Linſen; ferner Pi⸗ 
ſeck⸗, Abſatz⸗—, Keil⸗ und Fummeleiſen, Schnitt⸗, Pickir⸗ und Baltenelfen, 
Rand⸗ und Nahteiſen, Kantenſeher, Linientänzer, Kouliffen, einfache und dop⸗ 
pelte Roulette, Stepp⸗ und Stichroulette sc. Aufierdem vier Dutzend vers 
ſchiedener Schuhmaaße mit Knochen und Meſſing. Ferner Bohrwerkzeuge ver⸗ 
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ſchiedener Art, als: Wagnerbohrer mit Löffel und Hafen, Schnedens, Hohl⸗ 
und Nagelbohrer, Draht⸗ und Schnellbohrer, diverfe Sranzöftfche Bohrer, 
Draufbohrer und Krahnenbohrer mit Zentrumnaſe. Kleine Schraubftöde 
und Beilkloben für Mechaniker, Schloſſer und andere Metallacbeiter. 

Envlih war noch eine zahlreiche Auswahl aus Holz gebrehter und po» 
lirter Hefte aller Art mit meffingenen und eifernen Zwingen, auch Fummel⸗ 
Hölzer, Glattſchienen ꝛc. aus Vuchsbaum eingefandt. Außer ben obigen Ar- 
tifeln werben noch viele andere in Schmalkalden gefertigt, wie 3. DB. große 
Amboſſe, Sperrhaken ıc., von denen aber Eeine zur Ausflellung gegeben waren. 

Die Zahl der Arbeiter, welche ſich mit der in Rede befindlichen Fa⸗ 
brifation befchäftigen, läßt ſich nicht mit Sicherheit angeben. Daß aber eine 
große Anzahl von Dienfchen ihre Nahrung dabei finde, geht daraus hervor, 
bag in Schmalkalden über 1000 Werkſtätten im Gange fein follen, die fich 
ausſchließlich mit der Verfertigung von Eifen» und Stahlwaaren befchäftigen. 
Die dazu nöthigen Materialien, als: Eifen, Stahl, Holz, beziehen fie aus 
dem Kreife Schmalkalden felbft; Golzkohlen ebenfalls, zum Theil aber aud) aus 
den angränzenden Ländern; Mefling aus den Babrifen der Zollvereinsftaaten. 

Die Arbeiter fchaffen das Diaterial auf eigene Koften und arbeiten ſelbſt⸗ 
ftänpig in ihren Wohnungen; allein fie handeln nicht mit ihren Produkten, 
fondern bringen die Furranten Artikel möchentlih In die Handlungshäuſer 
zum Berfauf. Don Iegteren erfahren fie zugleich, welche Artikel zunachft 
verlangt werben, fofern fie nicht bloß auf Beftellung arbeiten. Die Ankaufs⸗ 
preife werden durch jeweilige Konkurrenz unter den Handlungshäuſern beflinmt. 

Eine fehr umfangreiche Babrikation von Stahle und Gifenwaaren findet 
in Öeflerreich flatt, wo außer ven verfchievenen Schmiede⸗ und Schloſſer⸗ 
gewerken gegen 1800 Stahlarbeiter, Feilenhauer, Nadler, Panzerwaaren⸗2 und 
Schraubenfabrikanten, Sporer und Schwertfeger x. beſtehen. Die Produk⸗ 
tion dieſer verſchiedenen Manufaktur⸗Gewerke, von welchen Steier und 
Waidhofen an der Ybbe (in Öfterreich ob und unter ber Enns) die 
Hauptfige find, kann dem Werthe nach auf etwa 4 Millionen Gulden C. M. 
gefchägt werven. Gleichwohl waren nur zwei hieher gehörige Einfendungen 
erfolgt, und zwar folgende. 

Nr. 1782. Dominikus Shölnhammer zu Mbbflg in Nieder 
Hſterreich. Ein (achtziger) Mäprifches Mühlbeil und ein vergl. mit Nacken, 
oder ein ſogenanntes hochhaubiges Bell. Don diefen Beilen geben 3 
Stück auf ein Bund, welches franko Wien zu 1 81. 43 Kr. verkauft wird. 
Berner ein (vierfchillinger) Breitbell, eine vergl. Berghade, eine vergl. Stoß⸗ 
und eine Zwerghade; Preis für das Bund von zwei Stüden 254 Kr. 

Das Material zu diefen Begenfländen wird aus Eifenerz und Vor⸗ 
dernberg in Steiermark genommen, das Gifen zu 8 BI. 24 Kr., der Stahl 
zu 16 51. 16 Kr. der Zentner. Einſender betreibt ein Gammerwerk mit 
vier Beuern und beſchäftigt 14 Arbeiter. Außer ihm find noch 11 Meifter 
in Dobfig mit der Anfertigung von Werkzeugen gleicher Art befchäftigt. 


202 II. B. Waaren und Fabrikate aus unedlen Metallen. 


Nr, 1789. Franz Wertheim jun. In Krems bei Wien, Inhaber 
zweier privilegirter Fabrikwerke zu Krems und u Scheibbs V. O. W. W. 
hatte 30 Stück mit Gußſtahl aufgelegte Gobeleiſen eingeſandt. Sie beſtan⸗ 
den aus einfachen, doppelten und Geſimseiſen und werden, dem beigefügten 
Preiöverzeichniffe zufolge, dad Dutzend von 1 I. 48 Kr. bis 8 Fl. 36 Kr., 
frei ab Krems berednet. 

Der Einſender erzeugt in feinen beiden Fabriken allerlei Stahlwaaren 
und Tifchlerwerfzeuge, mit deren DVerfertigung er 40 Menfchen befchäftigt. 
Sein Hauptartikel find Hobeleiſen, von weldyen er möchentlih 200 Dutzend 
Ttefert; fie follen in Hſterreich die beſten ſein und den Engliſchen an Güte 
gleichkommen, dabei aber um 15 %, billiger als dieſe. Der Abfap geht 
hauptfächlich nad) Trieft, Ungarn, Böhmen, Mähren, Italien, Konftantincyel, 
ſo wie an die erften Wiener Handlungohäuſer. Bei der leyten Inbuftries 
Austellung in Laibach erhielt Ausftellee aus den Händen Sr. Kalferlichen 
Hoheit des Erzherzogs Johann, als Anerfenntnig feiner gelungen, die 
filberne PBreismebatlle, 


1. Senfen, Sicheln und Strohmeffer. 


Nicht Leicht dürfte ſich ein Artikel eines größern Abſatzes erfreuen, wie 
die Senfen und bie damit nahe verwandten Sicheln und Strohmeſſer oder 
Butterflingen. Die natürliche Folge hievon ift eine jehr auögebreitete Fa⸗ 
brifation, die denn auch durch zahlreiche Einſendungen eine entfprechente 
Vertretung auf der Ausflellung gefunden hat. 

Die Derfertigung dieſer Schneidewerfzeuge gefchieht aus dem beften 
Scmiebeelfen, welches an der Schneide mit vorgeichweißtem Stahle, am 
Nüden aber zur Erhöhung der Steifigkeit mit einer angeſchmiedeten ober aufs 
genietheten Verftärkung verfehen, darauf gehärtet und blau angelaifen wird. 
Meiftentheild wird 3 bis A Pfund Eifen und 4 bi6 3 Pfund Stahl zu 
einer gewöhnlichen Senfe genommen, doch gefchieht es auch häufig, daß man 
Rohſtahl dazu benutzt, der nad feiner Güte in zwei Thelle getheilt wird, 
indem man die geringere Sorte zum Ruͤcken, die beffere zur Schneide vers 
wendet. 

Ein wichtiger Fortſchritt in der Babrifation der Senfen ift die Anwen⸗ 
bung ded Gußſtahles, wodurch auönchmend gut fchneidende Senfen erzielt 
werden. Sie iſt in Öfterreidh ſchon feit einigen Jahren gebräuchlich, bei 
und aber zuerft von Br. Huth in Hagen in Ausführung gebradt. Die 
Sertigung verlangt wegen mangelnder Schweißbarfelt des Gußſtahles eine 
eigenthümliche Behandlung, auf welche Herr Huth unlängft ein Patent für 
den Umfang der Preußifchen Staaten erhalten bat. 

Die Geſtalt und Größe der Senfen ift fehr verſchieden, und richtet ſich 
theils nach der Anwendung, theild aber nach dem, was in verfchlevenen Ges 
genden von Alterd ber gebräuchlich gemefen If, und woran der einfache 
Landmann gerne feflzuhalten pflegt. Die Benennungen: Grad, Korn⸗ oder 
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Getreideſenſen, Polniſche, Oſterreichiſche, Maͤhriſche, Paſſauer, Koͤnigsberger 
Senſen x. bedürfen hiernach keiner näheren Erläuterung. 

Zur Bezeichnung der Größe pflegt man im gemeinen Verkehr die Länge 
nach Zollen, Handbreiten oder Spannen anzugeben, und man nennt eine 


Senſe 22zoͤllig, Shändig oder 4ſpännig, wenn ihre Länge 32 Zoll, ober 
8 Handbreiten, oder 4 Epannen mißt. 


Was die Güte betrifft, fo beftcht dieſelbe Hauptfächlich In .der Güte des 
Materials, die jedoch nur buch den Gebrauch beurtheilt werden fann, und 
nähftvem in einem möglihft billigen Preife. ine gute Senje muß ben 
erforderlihen Grad von Härte befigen, um beim Gebrauch einen fanften, 
nahhaltigen Schnitt zu zeigen; doch darf jie auch nicht fo Hart fein, daß 
ihre Schneide beim Dängeln ausfpringt, fonbern letztere muß fi unter 
dem Dängelhammer gehörig austreiben Taffen. Als äußere Kennzeichen ber 
Güte Fönnen nur ein fchöned glatted Anfehen, ein heller Klang beim Ans 


ſchlagen und ein geringes Gewicht bei der erforderlichen Steifheit ange⸗ 
geben werden. 


Alle dieſe Eigenſchaften waren bei den zur Aueſellung gelangten Sen⸗ 
fen und Strohmeſſer, jo weit das äußere Anſehn ein Urtheil geſtattet, in 
ziemlich gleichem Maaße vorhanden, und wir wagen daher nicht, in dieſer 
Beziehung einen Unterſchied zu machen. Als Kriterium zu einer ſolchen 
Unterſcheidung kann daher nur ber größere ober geringere Preis angenom⸗ 


men werben, welcher in nachfolgender Aufzählung der audgeftellt geweſenen 
Artikel jedesmal mit angegeben if. 


Hauptfige der in Rede befindlichen Wabrifation find, einzelne Senſen⸗ 
ſchmiede in verfchiedenen andern Gegenden abgerechnet, für Preußen die 
Grafihaft Mark, namentlich die Gegend der Enneperftraße, ſodann Würt- 
teniberg und Ofterreich, vorzüglich Steiermark, Obere und Nieder⸗Hſterreich. 

Was zunächſt die Preußiſche Senſenfabrikation betrifft, ſo gehoͤrt die⸗ 
ſelbe mit zu den älteſten Gewerbszweigen, da ſchon in den Zeiten der Hanſa 
die weißen Senſen und Futterklingen von Kronenberg im Nemſcheid be⸗ 
rühmt waren. Im Jahre 1687 wanderte der größte Theil der Remſcheider 
Sabrifanten wegen Zunftftreitigfeiten in bie Grafſchaft Mark, und gründete 
die noch jegt blühenden Fabriken auf der Enneperftraße. 1) Diefelben hatten 
jevody an den Steiermärkifchen blauen Senfen eine gefährliche Konkurrenz 
zu beftehen, bis durch beharrliches Streben bie in Steiermark geheim gehal⸗ 
tene Operation des Blaͤuens, melde auf einer glühenden Cifenplatte in 
Sand geſchieht, fo wie die Herftellung einer dauerhaften, fanft ſchneidenden 
Schärfe ermittelt war. 


Aus Preußen waren von 12 Babrifanten Senfen, Sicheln, und Stroßs 
meſſer ausgeftellt: | 
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Ne. 333. © Rehfeld, Schmiedemeiſter in Templin, Regierungs⸗Be⸗ 
zirk Potsdam. Eine Senſe zum Korn⸗ und Grasmähen, aus 34 Pfund 
Cifen und 2 Pfund feinften Stahls gefertigt; Preis 1 Rthlr. 25 Sr. 

Ne. 534. Aupuft Kannegießer, Schmiedemeifter ebendaſelbſt; eine 
Orasfenfe und eine Kornfenfe aus Schwediſchem Eifen und Steiermärkifchem 
Stahle gemadt. Erftere enthielt 3 Pfund Eifen, 4 Pfund Stahl, koſtete 
13 Rthlr.; letztere 34 Pfund Eifen, 4 Pfund Stahl und Foflete 2 Rıklr. 

‚Ne. 1032. Peter Ludwig Schmidt In Düſſeldorf. Cine fünf 
fpännige Hochrückſenſe, prıma Qualität, das Dupend zu 4 Rthlr. 12 Sgr., 
und ein Strohmeffer zu 7 Rthlr. 6 Sgr. das Dutzend. 

Ne. 1065. Nemfheider Verein. Bier Stüd Deutſche blaue Sen- 
fen von 24 bis 34 Zoll Länge, dad Hundert zu 31 bis 46 Rihlr. Zwei 
Stud blaue Senfen, Polnifher Bacon, von 29 und 30 Zoll Länge, das 
Hunvert zu 36 und 38 Rthlen. Drei Stüd Ruſſiſche Senfen von 20 bis 
24300 Länge, da8 Hundert zu 24% bis 294 Rihlr. Vier Stud Franzö⸗ 
fifche Senfen; darunter zwei Stück von 34 und 36 Zoll, zu 48 und 
53 Rthlrn., eine halbfrunnme Senfe, 283öllig, zu 37 Rihlrn. und eine halb» 
gerade, 20z0llig, zu 39 Nıhlen. Berner zwei Stud Spanifhe Senfen von 
28 und 30 Zoll Länge, das Hundert bezüglich zu 35 und 38 Rthlrn. 
Zwei Stud Amerikanische von 38 und 40 Zoll Länge, das Hundert zu 53 
und 56 Nthlen. Eine blaue Heideſenſe, 18zöllig, zu 32 Rthfrn., und ein Stroh⸗ 
meffer mit aufgenietetem Nüden, Amerlkanifcher Bacon, das Stud zu 23 Sgr. 

Nr. 1226. Arnold Stahlſchmidt zu Plettenberg im Negierungd« 
Bezirk Arnsberg, eine Haferfer fe, dad Dugend, 40 Pfund mwiegend, Im Preife 
zu 7 Rthlrn. 15 Sgr., eine Kornflhel, das Dutzend, 28 Pfund wiegend, 
zu 4 Rthlrn. 10 Sgr. und ein Strohmeſſer, das Dutzend, 48 Pfund mies 
gend, zu 6 Rıhlm. 24 Ser. 

Nr. 1252. Joh. Heine Elbers und Comp. in Hagen, Regierungs⸗ 
Bezirk Arnsberg, hatten außgeftellt: 

Vier Stück weſtpreußiſche ſtählerne Senfen, 7, 8 und Yhänpig, das 
Hundert von 30 bis 38 Rthlr.; vier Stüd, 36zoͤllige dergl., ungefchliffen zu 
45 Rthlrn., abgefchliffen zu 494 Rthlrn.; vier Stüf 10händige Amerifa- 
nifhe Senfen zu 494 Rthlrn.; zwei 28zÖllige Senfen, Mheinlänvifher 
Form, zu 42 Rtihlrn. dad Hundert und zwei verflähfte fchmale Senfen, 
Polnifcher und Köbfcher Form, gefchliffen zu 4 Rthlrn. und 4 Rthlrn. 3 Ser. 
das Dutzend. Berner zwei blaue Königäberger Strohmeſſer mit langem 
Halfe, 22 und 26zÖöllig, Preis für 13 Stück bezüglih 5 und 6 Rthlr.; 
zwei gefchliffene, verftühlte und gebläute Polnifche Strohmeffer, das eine ge⸗ 
rade, zu 304 Rıblen., das andere mit doppeltem Nüden, zu 39 Rıhlrn. 
das Hundert. Endlich drei dergleihen Strohmeffer mit doppeltem Nüden 
und polirter Schneide, Mainzer Form, 3 Pfund wiegend, das Dugend zu 
5 Rthlrn. 3 Sgr., Baffauer Form, 4 Pfund wiegend, zu I Rthlrn. 27 Ser. 


- und Plettenberger Form, 44 Pfund wiegend, zu 6 Rthlrn. 8 Sgr. das Dutzend. 
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Das Material zu dieſen Gegenfländen beftcht aus Siegenſchem Rohſtoffe 
in eigenen Rohſtahl⸗ und Raffinirhämmern verarbeitet. 


Nr. 1253. Carl Asbel und Comp. in Börde, Regierungs⸗ 
Bezirks Arnsberg, zwei Stück Senfen von 43 Zoll Länge, mit dem Zeichen: 
Wilder Mann, pro Stud zu 14 Sgr.; ein Strohmeffer, Köntgäberger 
Bacon, zu 20 Sgr.; ein Strohmeffer, Paffauer Form, zu 18 Sgr. und ein 
Strohmeſſer mit doppeltem Rüden, zu 18 Sgr. dad Dugent. 

Diefe Gegenflände waren aus Stahl verfertigt, der aus Siegenfchem 
Stahlfuhen gewonnen if. 


Nr. 2260. Königliches Hüttenamt Lohe und Littfeld im Regierungs⸗ 
Bezirk Arnoberg. 12 Stud Senfen, das Stüd zu 12 Sgr. Darunter 
befanden ſich 6 Stud aus Coaksſtahl und 6 Stud aus Holzkohlenflaßl, 
erftiere am Hafen mit einem, letztere mit zwei Punkten bezeichnet. Ohne 
diefe Bezeichnung wären fie dem äußern Anſehen nad nicht zu unterfchelden 
geweien. Es ift keinem Zweifel unterworfen, daß beide Sorten ſich beim 
Gebrauche gleich gut bewähren werben. 


Nr. 1262. Wilhelm Steinrüd in Bigge, Negierungsd- Bezirk Arns⸗ 
berg, 52 Stud Senfen und 52 Strobmeffer, welche die hundert Stüd zu 
50 Rthlrn. angefept waren. Bei gewöhnlicher Bearbeitung kann jede Senſe 
zu 13, jedes Strohmeſſer zu 14 Sgr. verfauft werben. Cine einzelne Senfe 
enthält 14 Pfund Eifen, J Pfund Stahl und ein Strohmeſſer 3 Pfund 
Gifen, J Pfund Etafl. Lepteres iſt Rohſtahl aus Steiermark, in Schwelm 
und Hagen raffinirt. Das verwendete Eifen rührt aus umliegenden Sams 
merwerken ber. 


Nr. 2035. I. C. Bennighaus, Eifen» und Blechhüttenwerks⸗Beſitzer 
in Thale bei Quedlinburg, eine Senfe im Preife zu 1 Rthlr. 

Nr. 2156. Friedrich Huth und Comp. In Hagen, Negierungss 
Bezirk Düffelvorf. Eine Senfe und ein GStrohmefier aus Gußftahl, eine 
Senje aus Cementſtahl gefertigt. Preisangabe fehlt 

Nr. 2448. Babrifen-Infpektion zu Königshuld im Negierungs- Bezirk 
Oppeln: drei Stüd 10» und 11händige Oetreidefenfen, erftere zu 50 Rihlrn., 
Iegtere zu 634 Riblrn. das Hundert; ſechs Stück 7°, 8» und Ihändige 
Grasſenſen, bezüglich zu 30, 35 und 40 Rthlrn. das Hundert. Sind die 
Schneiden geſchliffen, fo Eoflet das Hundert 31 Rthlr. mehr. Vier Stud 
frumme Strobmeffer, 18;0llig, zu 40 Rthlrn., 223oͤllig und doppelarmig 
zu 53} Rthlrn., ebenfalls 22zoͤllig und Tanghalfig zu 674 Rthlru., 2430lr 
Tig und Tanghalfig zu 75 Rthlrn. das Hundert. Endlich ein gerades 24301« 
liged Strohmefjer mit boppeltem Nüden, das Hundert zu 634 Mthlm. 

Aus Braunſchweig war eine Sendung eingegangen: 

Nr. 1665 von H. G. Irumpff, Blankſchmiede⸗Beſitzer zu Blanken⸗ 
burg am Harz. Derfelbe Hatte eine breite Butterklinge, im Preiſe zu 25 Sgr., 
und eine dergleichen ſchmale zu 22% Sgr. eingefandt. 
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Hannover war ebenfalld durch einen Ausfteller vertreten: 

Nr. 2820. C. Ney, Schmiedeneifter zu Dannenberg: zwei Stück Sen⸗ 
fen zum Gras. und Kornmähen, das Stück zu 1 Rthlr. 20 Sgr. Beide 
waren aus Schwediſchem Eiſen und feinem Dünzftahl gefertigt. 


Württemberg hatte ſich durch zwei namhafte Sendungen bei unferer 
Ausſtellung betheiligt: 


Nr. 1456. Haueifen und Sohn, Senfenfabrifanten in Stuttgart: 
ſechs Stück Senfen von guter Form und Beichaffenbelt. Die Länge ders 
felben nahm von 20 bie 30 Branzöflfchen Zollen zu, und bemgemäß fliegen 
die Preife von 114 Sgr. bis 18 Sgr. das Stüd. 

Die den Ausftellern gehörige Senfenfabrik, weiche nunmehr feit 40 Jah» 
ren beſteht, wird durch Waflerfraft betrieten, und befchäftigt 5O Arbeiter. 
Jährlich werden etma 100,000 Stück Senfen verfertigt, die ſich wegen ihrer 
guten Qualität eines feften und fehr ausgedehnten Abfates erfreuen. 


Nr. 2597. Das Königl. Hüttenwert Friedrichſthal in Württemberg 
hatte als Erzeugnib der mit ihm unter dem Namen Friedrichshammer vers 
bundenen Senfenfchmiede mehrere Senfen und Strohmeſſer eingefandt, bie 
eine gute Bearbeitung zeigten. Die Preife waren wie folgt natirt: Senfen, 
Steierifcher Form, 84händig, dad Stud zu 14 Ser. 6 Pf., Ghändig zu 
7 Sgr. 8 Pf.; Strohmeffer, Vaffauer oder Deutfcher Form, das Stud 
4 Pfd. wiegend, zu 6 Sgr.; desgl. Englifcher Form, 44 Pfd. mwiegend, zu 
7 Sgr. 1 Pf. Ein Strohmefferblatt, 14 bis 14 Pfo. wiegend, im Preiſe 
zu 7 Sgr. 5 Pf. Sämmtliche Preife orten für den Verkauf in größeren 
Duantitäten aus erfler Sand. 


Die in Rede befinpliche Fabrikation bildet für Öfterrelch einen Haupt⸗ 
betriebözweig, deffen Produktion die des geſammten Zollvereind welt Über 
ſteigt. Nach amtlichen Angaben murden nämlich im Jahre 1841 in ven 
Öfterreichifchen Alpenländern und in Böhmen 3,964,624 Stück Senfen, 
1,158,570 Sthd Sicheln und 86,797 Stud Strobmeifer erzeugt, mit einem 
Geſammtgewicht von 83,226 Ztr. und einem Geldwerthe von 1,895,038 
Gulden. Zu dieſer Fabrikation find 91,797 Itr. Rohſtahl und Mod ver 
wendet worben, welcher mit den dazu gebrauchten Holzkohlen 740,000 BT. 
gefoftet hat, fo daß der Arbeitölohn für obige Erzeugung ſich auf 1,106,000 
Fl. Herausftellt. 


Der Preis der Waare iſt fehr verfhieven, eben fo wie das Gewicht. 
Im großen Durchſchnitt varliren Senfen im Gewicht von 13 bis 13 Mfo., 
im Preife von 16 Bid 26 Kr. das Stück; Sicheln bezüglih von 2 bis 
3 Do. und von 15 bis 20 Kr.; Strohmefier von 3 6i8 2 Pf. und von 
18 bi 48 Kr. das Stüd. 


Die ſterreichiſche Senfenfabrifation war durch folgende drei Eiſendungen 
bei unferer Austellung vertreten: 
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Nr. 1787. IM. Offner zu Wolfsberg in Kärntben hatte drei Stud 
Senfen eingefandt. Nusfteller erhielt im Jahr 1838 bei der Nieder» Oftere 
reichifchen Induftries Ausftellung in Wien die bronzene Mevaille, als Aner⸗ 
fennung der Güte feiner GErzeugnifie. 

Nr. 1788. Joſeph Fürſt, Beſitzer eines Senſen⸗Hammerwerkes zu 
St, Anton, V. O. W. W.: zwei Maähriſche Senfen, 74° und YIhändig, 
im Preife zu 44 und 53 Fl. das Hundert; drei 74» und Sihändige Sen⸗ 
fen, Polniſcher, Ruſſiſcher und Öfterreichifcher Born, im Preife von 32 bis 
33 5. das Hundert. Werner drei Mährifche krumme Strohmeffer, bet 
einem Gewicht von 13 bis 2 Pfd. das Stüd, zu 64 bi8 70 Fl. das Hun⸗ 
dert; zwei gerade Ungarifche Steohmefier, 14» und 2pfündig, zu 42 und 
52 51. dad Hundert. Außerdem war noch eine verfchievenartig angelaufene 
Senfe Ruſſiſcher Form beigegeben, ale Probe einer neuen Babrifationd 
Methode. 

Ausfteller ift feit 1838 Beſitzer des Hammerwerkes zu St. Anton, wel 
ches aus einem Zaine und Breitfeuer mit Steinfohlens» Feuerung, einem 
Heerbofen, einem Abricht⸗ und einem Barbfeuer nebft zwei Wärmeöfen; fers 
nee aud einem Zains, einem Breit» und Kleinhammer, einem Eben⸗ und 
einem Haubammer beſteht. Das Werk Liefert jährlich 50,000 Stück Sens 
fen und Strohmeffer, welche nach Polen, Rußland, Ungarn, Mähren und 
Böhmen, fo wie nach der Moldau und Wallachei abgefegt werben. Die 
Zahl der beichäftigten Arbeiter beträgt durchſchnittlich 27. 

Her Fürſt machte die Erfindung, Senfen und Strohmeffer von in 
Steieriſchen Stahl eingefchweißtem Bupftahl zu verfertigen und biefem vers 
ſchiedene Farben zu geben. Dergleihen Erzeugniffe follen eine vorzügfiche 
Scyneide und eine ungleich längere Dauer befiten, was ihnen allerbings 
einen großen Vorzug vor den gewöhnlichen Babritaten gleicher Art geben 
würde, wenn font der Preis nicht zu fehr dadurch erhöht wird. 

Nr. 2329. Sebaſtian Pammer, Beflter eines Senſenhammers zu 
Schalchen im Innviertel, eine Senfe und ein Strohmeffer. 

Ausfteller arbeitet mit fünf Feuern, drei Hämmern, einem Kleinhammer 
und einer Schleife; er beſchäftigt durchſchnittlich 20 Arbeiter und erzeugt 
jährli 22,000 Stück Senfen, 8000 Stück Strohmeſſer, von welchen letz⸗ 
teren über 7000 Stüd ind Ausland gehen. Durch Einficht und rege Bes 
triebfamfeit hat Herr Pammer feinen Babrifaten einen guten Ruf, und in 
Bolge deſſen einen verbreiteten Abſatz zu verfchaffen gewußt. Er wendet nicht 
bloß den feinften Steiermärfifchen Stahl an, fondern brachte zuerft den fos 
genannten Silberſchlag in Anwendung, wodurch die Klingen neben einer 
bedeutenden Schärfe und Haltbarkeit zugleich das Anfehen des Damaſcener⸗ 
ſtahles bekommen. 

IL Beilen und NRafpeln. 

Die allgemeine und unentbehrliche Anwendung biefer Werkzeuge macht 

deren DBerfertigung zu einem hoͤchſt wichtigen Inbuftriegweig. Wenn bie 
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Belle gut Ift, fo erfpart der Arbeiter, welcher fle gebraucht, nicht nur Zeit 
und Mühe, fondern er iſt auch im Stande, feine Leiftungen vollfommener 
zu liefern, und bie größere Dauer des Werkzeugs erzeugt Verminderung bed 
Koſtenaufwands. Alle diefe Umſtände find von um fo größerer Bedeutung, 
als die Belle gerade dasjenige Arbeitögeräth ift, melches In den Werkſtätten 
der Metallarbeiter in größerer Menge als jedes andere angewendet und Ab⸗ 
genugt wird. 

Die nothwendigen Gigenfchaften einer guten Weile aber — und von ben 
Nafpeln gilt beziehungsweife das Gleiche — find zahlreih. Sie müffen aus 
gutem Stahle gemacht fein, der frei von äfcherigen ober unganzen Stellen 
ift, und eine flarfe Härtung annimnt; fie muß in der richtigen Form nach 
den gehörigen Verhältnijfen der Dimenfionen gefchmievet und richtig gehärtet 
fein, fo zwar, daß fie den erforberlichen hohen Grad von durchgehend gleich 
mäßiger Härte angenommen, dabei aber Feine Niffe erhalten und fich nicht 
gezogen (geworfen) hat; der Hieb — fel er nun von diefer oder jener der . 
üblihen Hauptabflufungen — muß von der dem Maße der Beile entfprechen- 
ben Feinheit, dabei tief und ſcharf, ohne alle Ungleichheiten, und nicht durch 
das Härten orybirt worden fein. Den zulegt genannten Umſtand beurtheilt 
man mit großer Sicherheit nach der Barbe der Weile, welche matt hellgrau, 
nicht aber dunfelgrau oder gar ſchwarz erfcheinen darf, weil eine foldye dunkle 
Barbe das Vorbandenfein von Zunder auf dem Hiche zu erfennen giebt, 
durch deffen fehr baldige Abnutzung die Beile nach kurzem Gebrauche ſtumpf 
wird. Alle Erforderniſſe einer vollkommenen Feile laſſen ſich demnach direct 
durch die Beſichtigung ausforſchen, mit einziger Ausnahme des Härtegraded, 
der fi nur im Gebrauche genügend effenbart. 

Die fchwierigfte und einflußreichte Operation bei der Derfertigung der 
Fellen, nämlich das Hauen, ift der Negel nach durchgehends noch Hands 
arbeit, was auf den erften Blick um fo mehr eine Anomalie in unferm 
jegigen, dur Mafchinens Betrieb außerorventlich fortgefchrittenen Fabrikweſen 
zu fein fcheint, als das in regelmäßiger Wolge wiederholte Auffegen eines 
Meipeld und Gintreiben deſſelben mittelft eines Hammerſchlags fi im All 
gemeinen als etwas höchſt Einfaches und Leicht durch mechanifche Vorrich⸗ 
tungen zu Leiſtendes darſtellt. Jedoch bietet das Hauen der Bellen, vermöge 
der Geftalt diefer Lepteren, fo eigenthümliche Umſtände dar, daß die praftifche 
Schwierigkeit, den genannten Arbeitsprozeß mittelft Mofchinerie zu vollfüh⸗ 
ren, auf einen hohen und beinahe unüberwindlichen Grad gefleigert wir. 
Faſt alle Bellen verjüngen fich nämlich zu einer Spige, und find mit mehr 
oder weniger bauchigen Flächen verfehen. Vermöge des erftern Umſtandes 
find die Flächen in verichiedenen Stellen ver BellensLänge ungleich breit, 
und es kann folglich ein mit beftimmter, unveränderlicher Kraft ſchlagender 
Sammer nicht überall ten Meißel zu gleicher Tiefe eintreiben, wie es doch 
zur Grlangung eines gleichmäßig beichaffenen Beilenhiebes unerläglidy ift; 
vielmehr würde der Schlag von gegebener Stärke einen tieferen Hieb auf den 
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(malen Stellen der Zeile erzeugen, wo ber ihm entgegengeſetzte Widerſtand 
geringer ift, und einen leichtern Hieb auf den breiten Stellen, wo eine 
größere Anzahl von Metallpunften ſich der Meipelfchneide in ven Weg ftellt. 
Man müßte demnach, um einen gleichmäßigen Hieb bervorzubringen, bie 
Stärke des Hammerſchlages im Verhältniß mit der machlenden oder abneh⸗ 
menden Breite der Zeile variisen laffen, was in der Ausführung nur äußerſt 
ſchwer, wo nicht unmöglich zu erreichen iſt, fobald eine tobte Mafchine are 
beitet, ftatt ker mit Gefühl begabten Hand eines eingeübten Arbeiters. 

Der zweite oben genannte Umſtand, nämlich die bauchige Geſtalt der 
Flächen auf den Bellen, iſt von eben fo großem, wo nicht noch größerem 
Ginfluffe. Zufolge der Wölbung der Bläcdhen, welche mit Hieb verſehen 
werden foken, muß ſich die Michtungslinie des Meißels in Beziehung zum 
KHorizont allmählig ändern, damit ihre Neigung gegen bie Bellen » Oberfläche 
ſtets viefelbe bliebe; und dies Ift in ver Ausführung ſchon an ſich ein fehr 
ſchwer zu löfendes Problem, noch mehr aber dadurch, daß zugleich die Rich⸗ 
tungslinie ves Hammerſchlages ſich mit verändern muß, weil der Schlag 
nie anders ald nach ver Achſe des Meißels flattfinden darf. 

Ganz abgeſehen nun von einigen Hier Übergangenen Nebenfchwierigfeiten 
bei der Konftruktion von Feilenhau⸗Maſchinen, genügen reichlich die eroͤrter⸗ 
ten Haupthinderniſſe, um es erflärlid zu machen, daß von allen bisher zu 
Tage geförverten Projekten ſolcher Mafchinen kein einziges ſich erheblichen, 
ausgedehnten und dauernden Gingang in die Prarid zu erwerben gewußt 
hat. Wo man von Zeit zu Zeit die Anwendung ſolcher Mafchinen verfucht 
bat, war man immer genöthigt, entweder ſich mit mangelhafter Arbeitsleiftung 
derfelben zu begnügen, oder ihren Gebrauch auf die DVerfertigung der weni⸗ 
gen und verhältnißmäßig felten vorkommenden Arten von Bellen zu befchrän« 
fen, welche weder zugefpigt find, noch ausgebauchte Flächen befigen. Das 
her arbeitet auch, fo viel uns bekannt, Feine einzige verjenigen Babrifen, 
welche Bellen zur Gewerbes Ausftelung gefandt haben, mit Feilenhau⸗Ma⸗ 
ſchinen; ſondern alle, ſelbſt vie feinften Feilen, find in Anfehung des Hiebes 
das Produkt einer Handarbeit, in welcher die damit befchäftigten Perfonen 
durch Übung einen wahrhaft erflaunenswerihen Grab von Geſchicklichkeit für 
wohl als Behendigfeit erworben haben. 

Die Babrikation volllommen guter Bellen ift lange Zeit ein ausſchließ⸗ 
liches Eigenthum England's geweien, fo daß es hergebracht ift, bei ber Be⸗ 
urtbeilung von Bellen die Englifchen als Maapflab zum Grunde zu legen, 
und „gute Beile” fo zu fagen fononym mit „Englifche Belle” geworben 
war. Dieſes Sachverhältniß bat ſich In der neuen Zeit auf eine höchft er- 
freulicde Weife geändert. In Deutfchland — 19 viele Jahrzehnte hindurch 
nur ſchlecht gehauene Beilen aus mittelmäßigem Stahl einheimiſch gewefen 
find — werden gegenwärtig bereitö an vielen Orten fehr gute und zum 
Theil den firengften Anforderungen volllommen genügende Bellen fabrizirt, 
wovon die Gewerbe» Ausftellung den entſchiedenſten Beweis vor Augen ge⸗ 
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legt bat. Auf dieſes fchöne Reſultat iſt das bedeutende Fortſchreiten ber 
Deutſchen Stahlfahrifation, insbeſondere die Einbürgerung der Gußſtahlberei⸗ 
tung, von dem wohlthätigſten, fördernſten Einfluſſe geweſen; aber auch ber 
regen Thätigkeit und dem energifchen Streben zum Beſſern, welches unter 
den Bahrifanten des Baches ſich an den Tag gelegt hat, darf das mohlvere 
diente Lob nicht verkürzt werden. 

Die Ausftelung hat indeſſen faft nur Bellen der größeren Sorten bare 
geboten, und beinahe ganz fehlten die feinen und Fleinen Uhrmacher⸗Fei⸗ 
len, welche bis jegt nur In fehr geringem Maaße von unfern Fabriken er 
jeugt werben, und in teren Veriertigung vie Branzofen und Schweizer noch 
fortwährend ſcheinen ein großes Übergewicht behaupten zu follen. 

Don 16 Feilen⸗VFabrikanten, welde Ihre Erzeugniffe zur Ansftellung 
eingefandt Hatten, gehörten 11 den Köntgl. Preußiſchen Staate an, und 
darunter wieder 9 allein den Megierungds Pezirfen Arnsberg und Düſſel⸗ 
dorf; Baiern warb durch drei Ausſteller repräfentirt; KRurbeffen 
und ebenio das Großherzogthum Oldenburg, durch einen. LAué dem 
Kaiſerthum Öfterreich, welches mehrere bereutinde Beilene Babrifen beflpt, 
fehlte jeder Veitrag. 

Wir durchgehen nunmehr vie einzelnen Probuftionen des in Nede fteben- 
den Baches nach Reihe der Katalog» Nunmern, und nehmen von vieler Ord⸗ 
nung nur zwei Nürnberger Babrifanten aus, deren Erzeugniſſe einen befons 
dern eigenthüimlichen Zweige der Bellen» Sabrifation angehören. 


Nr. 463. F. W. Mewes in Berlin hatte 6 Echlichtfeilen und 6 Baſtard⸗ 
feilen (ſämmtlich 133zöllige Anfagfeilen), von Englifchem Oußſtahl angefer⸗ 
tigt, ausgeftell. Der Hieb daran war völlig untadelbaft und ſchoͤn; auch 
in feiner andern Beziehung Eonnte an dieſen Beilen etwas ausgeflellt werben. 
Sie find den guten Engliſchen völlig gleichzuftellen und dabei preismirdig, 
da die erfigenannten zufamnen 7 Rthlr., die Ichten 64 Rthlr. Fofteten. 


Nr. 1032. P. 8. Schmidt in Elberfeld hatte neben ben fchon früher 
ermähnten Grzeugniffen feiner Fabrik auch eine Handfeile und eine Anſatz⸗ 
Baſtardfeile, beide von untabeliger Befchaffenkeit, eingeſandt. Von der erften 
war der Preis zu 85 Sgr. pro Pfund, von der Iekten zu 7 Nıhlr. 16 Sgr. 
das Dupend, bei 16 Zoll Länge, angegeben. 


Mr. 1065. Bon dem Nemfcheider Verein waren vier Muflerfortis 
mente der verfchtebenartigften Beilen und Raſpeln eingefandt, die einen Föchft 
erfreulichen Beweis von der Betriebfamkeit der Gemerbes Unternehmer Nem⸗ 
ſcheids und von ter Gefchidlichkelt der dortigen Feilenhauer abgaben. In 
der That gebührt diefen Babrikaten großes Lob, da fle finmtlich, dem äuße⸗ 
ren Anfehen nach zu urtbeilen, zu dem Beſten gehören, was In biefem Ars 
tifel geleiftet werden fann. Da die Anzahl der eingefantten Beilen zu groß 
it (64), um von allen vie Preife Hier aufzunehmen, fo tbellen wir Im Nach⸗ 
ſtehenden nur einen Auszug zur Überficht mit. 
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Bundige Armfellen, in Stroh zu 5 Po. das Stu, und flache Hands 
feilen zu 4 Pfd. werden bad Pfd. zu I Sgr. berechnet. 11 Pade Stroh⸗ 
feilen, Hufe und Holzrafpeln, das Pad 13 Pid. wiegend, zu 84 Sgr. Von 
nachſtehenden Sorten gelten die Preife für das Outzend. 

Flache, ſpitze Nafpeln, mit Baſtardhieb, 7 bis 8 Zoll Tang, im reife 
von 22 Sgr. bi8 2 Rihlr. 28 Sgr., mit Schlichthleb, bei 11 Zoll Ränge, zu 
2 Rihlr. 20 Egr. Galbrunde Mafpeln mit Baſtardhieb, 9 bis 12 Zoll 
lang, von 1 Rthlr. 22 Sgr. bis 3 Rthlr. 7 Sgr.; dedgl. mit Schlichthieb, 
bei 10 Zoll Länge, zu 2 Rthlr. 2 Sgr. Schuſter⸗Raſpeln, bei 10 Zoll 
Länge zu 2 Rihlr. 17 Sgr. Bildhauer» Rafpeln, 7zöllig, zu 22 Sgr. 

Ferner Mühlfägen» Beilen mit Halbfchlichthieb, bei 12 ZoM Länge zu 
34 Rihlrn. Flache Baftarb» Bellen, von 5 bie 15 Zoll Länge, zu 13 Sgr. 
bis 4 Rthlr. 18 Sgr.; desgl. Halbfchlichifeilen, von 6 bis 12 Zoll Lünge, 
zu 26 Ser. bis 2 Nihlr. 23 Sgr. Halbrunde Baſtardfellen, 5 bis 12351 
lig, von 13 Sgr. bis 2 Rthlr. 10 Egr.; desgl. Halbichlichtfeilen, 8» bis 
103öllig, von 13 Sgr. bie 2) Rthlr.; desgl. Schlichtfellen, 7» bis Yzöllig, 
von 1 Rihlr. 11 Sgr. bis 1 Rthlr. 22 Ser. Blache, gleich breite Baſtard⸗ 
feilen, 6° bis 14zÖllig, von 22 Sgr. bis 4 Rihlr. 18 Egr.; vergl. Halb⸗ 
ſchlichtfeilen, 7⸗ bis 123ölllg, von 1 Rthlr. 4 Sgr. bie 34 Rthlr.; vergl. 
Schlichtfeilen, A- bis 123oͤllig, von 2-Rıhle. 2 Sgr. bis 4 Rihlr. 4 Egr. 
Runde Handfeilen mit Baſtardhieb, 5⸗ bis 1IOzöllig, von 13 Sgr. bis 
1 Rthlr. 15 Sgr.; vergl. ovale mit Halbfchlichthieb, 6zöllig, zu 1 Rthlr. 
5 Sgr. Dreifantige Schlicht⸗, Halbſchlicht- und Baftardfeilen aus Guß⸗ 
ſtahl, 4», 3⸗ und 6zöllig, von 184 bis 31 Sgr. 

Nr. 1067. Robert Paß, zu Dides Ciche bei Remſcheid, Regierungs⸗ 
Bezirk Düffelvorf: eine Mufterfarte mit einer Auswahl Bellen und Raſpeln 
verfchiedener Art (53 Stud), Preis im Ganzen 15 Rthlr. — Sehr ſchöner 
Sieb und ſchöne belle Farbe, verbunden mit den übrigen Eigenfchaften guter 
Beilen, fo weit fie durch das Nnfchen erkannt werden Eonnten, machten biefe 
Erzeugniffe großen Lobes wertb; zugleich waren fie preiswürdig. 

Der Ausfteller gehört mit zu den beften Beilenhauern ber Memfcheider 
Gegend. 

Nr. 1069. Gottlieb NReinshagen in Remſcheid: eine Mufterfarte 
mit 31 Stück größeren Feilen und Raſpeln verfchiedener Art, nänılich dreis 
edige, balbrunde, vieredige, runde, ſpitzflache, Anſatzfeilen und Meſſerfeilen, 
zuſammen 9 Rithlr. Dann eine andere Mufterfarte mit 25 Fleineren und 
zum Theil ganz Kleinen Zeilen (Lihrmacherfeilen), bis herab zu 1 Zoll Ränge. 

Diefe Austellung gereicht der Deuiſchen Beilen- Kabrifation zur größten 
Ehre. Der Hieb war an allen Stüden von der ausgezeichnetften Echön- 
beit und Gleichfoͤrmigkeit, felbft bei den feinften Schlichtfellen. Alle Stüde 
waren ganz gerabe, und ohne den mindeften Behler im Stable, mit alleiniger 
Ausnahme einer runden Zeile, welche einen ziemlich Tangen feinen Riß hatte 
(06 in Folge des Härtens oder einer unganzen Stelle muß uneniſchieden 
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bleiben). Die herrliche fllbergraue Farbe wird an den beten Genfer Uhr⸗ 
macherfellen nicht fchöner gefunden, als fie bier durchgehends das Auge er⸗ 
freute. Kurz, die Reinshagenfchen Bellen waren Mufterftüde Im ftrengften 
Sinne de Wortes, und nahmen den oberſten Rang unter allen audgeftellten 
Erzeugniffen viefe® Baches ein. Man würde fih glüdlich fehägen, wenn 
man die Englifchen Bellen aus den renommirteften Babrifen ftetS von fol« 
cher Vollkommenheit erhalten koͤnnte. Dabei waren bie einzeln angegebenen 
Preife fehr billig, zumal bei Berückſichtigung ber unübertrefflichen Qualität. 

Nr. 1237. Peter Billing In Hohe, Negierungd» Bezirk Arnöberg, 
Hatte Zeilen und Raſpeln in verſchiedenen Sorten außgeftellt, bie er mit 
2 bis 4 Arbeitern aus inländiſchem Stahl (Ned Beilenftahl) verfertigt. 
Die audgeftellte Waare beftand in 3 Pad Nafpeln verfihiedener Art, 1 Pad 
Nundfellen und 5 Park dreieckiger, flacher und halbrunder Etrohfeilen, welche 
ſämmtlich das Stück zu 5} Sgr. notirt waren. Diefe Zeilen ließen in Bezug 
auf Härte, Hieb und Form nichts zu wünſchen übrig; und auch binfichtlich 
des Preiſes fand ſich nicht® zu erinnern. 

Nr. 1253. Earl Asbeck und Comp. in Vörbe, Reg.⸗Bezirk Arnöberg. 
Außer Stahl, verfchiedenen Werkzeugen, Echlofierarbeiten u. dergl. Hatte bie 
ſes Fabrikhaus auch Beilen und Nafpeln ausgeftellt, nämlich: 3 Arnifeilen, 
1 Vorfelle und 3 flache Handfeilen, aus raffinirtem Stahl, Preis 5% Sgr. 
per Pfund; 1 Gandfeile von Cementſtahl, das Pfund 4 Sgr.; 1 bald» 
runde, 1 runde und 2 flache Vorfeilen vom beiten Etabl, das Pfund 
64, Sgr.; 1 Pad 6er und 1 Pack der Strobfeiler vom beften Stahl, reſp. 
2 und 14 Pfo. wiegend, 6 Sgr. per Pad; 1 Pack Etrohfeilen von Ges 
mentftahl, 1er, 14 Pfo. miegend, 54 Sgr. das Pad; eine 2,pfündige Hufe 
rafpel zu 12 Egr., und endlich eine breite Parallel» Hufrafpel, durch deren 
Anwendung das Stemmen und Echneiden des Hufes überflüflig wir. 

Diefe Bellen find gewöhnlich gute, allgemein verbreitete und dadurch fehr 
wichtige Waare, welche ſich Yin: .utlich der Güte des Stahls und des Hiebes 
auf der Mittelflufe halt. Der Hieb ift beſſer als man ihn fonit allgemein an 
den Strobfeilen der dortigen Gegend fand, erreicht aber den Engliſchen nicht, anı 
mwenigften auf den runden Blächen der halbrunten Heilen. Die Preiſe müſſen, 
ſelbſt unter Berückſichtigung der nicht ganz vollfonmenen Qualität, fehr bil⸗ 
lig genannt werden. — 

Nr. 1260. Das Königlihe Hüttenamt zu Lobe und Littfeln im 
Meg.» Bez. Arnsberg, hatte außer den ſchon früher erwähnten Ausftellungs- 
Segenfländen verſchiedene Eifen» und Stahlwaaren aus Müfener Nobmaterial 
eingefandt. Darunter befanden ſich, als hieher gehörig, 6 Stück Baſtard⸗ 
feilen aus Koaks⸗Rohſtahl und 6 Stud Strohfeilen aus Holzkohlenftahl; 
erftere mit A, letztere mit B bezeichnet. Der Preis war zu 5 gr. das 
Stud notirt. Berner 6 Stück Handfellen, das Stück zu 22 Egr. 

Diefe Beilen zeigten durchgehends einen guten Hieb, ließen aber In Hin⸗ 
ficyt der Barbe, welche fleckig war, zu münfchen ütrig, 
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Nr. 1322. Gebrüder Marr in Münden. Unter den Stahl» und 
Ctahlwaaren» Proben diefer Babrifanten befand ſich auch ein Eortiment von 
87 Stud Beilen aus felbftfabrizirtem Stahl, den fie aus Stelerifchem Gifen 
bereiten, und weldyer fchon früher befprochen worden iſt. Diefe Beilen waren 
in Borm und Hieb untadelhaft; fie würden aber hinfichtlih der Dauerhaf⸗ 
tigfeit mehr Vertrauen einflößen, wenn fie von bellerer Farbe wären. Die 
nachfolgend verzeichneten Preife waren angeneffen. 

lache, zunde, dreis und vierfantige Bellen von 4 bis 14 Zoll Länge; 
Preife nad Maaßgabe diefer zunehmenden Ränge: für Baftarbhieb von 1 FL. 
26 Kr. bis 11 81. 30 Kr.; für Halbichlicht von 1 &1. 54 Kr. bis 14 Fl. 
24 Kr.; für Schlichthieb von 2 Fl. 10 Kr. bis 16 BI. 

Halbrunde Beilen bei gleicher Längen-Abftufung: für Baftard von 1 81. 
32 Kr. bis 11 Fl. 50 Kr; Halbihliht von 1 BI. 54 Kr. bis 14 Fl. 
50 Kr.; Ganzſchlicht von 2 Fl. 11 Kr. bis 16 BI. 30 Kr. 

Anſatz⸗ oder Blahftumpfs Feilen, deögleichen: für Baftard von 1 Fl. 
40 Kr. bis 14 Fl. 45 Kr; Halbihliht von 2 FI. 2 Kr. bis 17 Fl. 
48 Kr.; Ganzſchlicht von 2 Il. 20 Kr. His 19 Fl. 40 Kr. 

Spigflache Handfeilen mit Vorfeilhieb, von 9 bis 16 Zoll Ränge, im 
Breife zu 4 81. 12 Kr. bis 12 81. 40 Kr. 


Mr. 1727. Dom neunten Diſtrikte des Kurbefilfhen Handels⸗ und 
Gewerbes DBereins zu Schmalkalden war ein Sortiment verfchiebener Bellen 
und Raſpeln von untadeliger Beichaffenbeit eingefandt. Die der Güte ver 
Waare ganz angemefienen Preife gehen aus nachſtehendem Verzeichniſſe hervor: 

Vier Dugend orbinäre, Engliſche und Schweizeriſche Schufterrafpeln mit 
und ohne Belle, Feine von 27 Sgr. bis 1 Nıblr. 6 Sgr., mittlere von 
1 Rihlr. His 1 Rthlr. 18 Sgr., große von 1 Rthlr. 10 Ser. bis 1 Rtihlr. 
24 Sgr. 

Breite Hufrafpeln mit Beilenhieb, pro Pfund von 54 bis 74 Sgr.; 
zwei Bund orbinäre Holzrafpeln und Schlichtraſpeln mit Riegel und Angel 
zu 44 und 5% Sgr.; zwei Bund orbinäre und Schlichtfeilen zu 54 und 
6 Spr. 

Zwei Dugend Engliſche Halbfchlichtfeilen, 24z0llig, zu 15 Sgr., 84zöl⸗ 
lig, zu 1 Rthlr. 6 Sgr.; zwei Dugend vergl. Schlichtfeilen, dzöllig, zu 
1 Rıhle., Syzöllig zu 1 Rthlr. 18 Sgr.; ein Dugend Englifcher Anſatz⸗ 
feifen zu 1 Rihlr. 24 Sgr.; ein bergl. PBerlenfeilen zu 1 Rihlr. 6 Sgr., 
und ein Dugend Zahnfeilen zu 24 Sgr. 


Nr. 1834. 93. C. Hübel, Pellenhauer- Meifter in Oldenburg, ftellte 
ein Sortiment Feilen aus, beftehend in 5 Stüd, von Schwelmer und Cibers 
felder Stahl verfertigt. Sie waren gut in Form und Hieb, dabei billig In: 
Preife, wie aus nachſtehenden Angaben zu erfehen. 

Zwei halbrunde Raſpeln, bei 3 Zoll Länge zu 14 Sgr., bei 12 Zoll 
Zänge zu 3 Sur. 10 Pf. das Stück; vergl. flachipigige, Zzoͤllig zu 14 Sgr., 
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1230flig zu 6% Sgr.; drei Stublrafpeln, 7. bis 11zöllig, von 4 bis 
124 Sgr.; zmel Mefferfeilen, 4» und 9zöllig, refp. zu 1% und. 4} Sgr. 

Zwei Halbrunde Baftarvfellen, 3« und 123ö5llig, zu 14 Sgr. bis 62 
Sgr.; zwei dergl. Schlichtfeilen, 5- und 9;zöllig, von 2% bis 4) Ser; 
dreifantige Halbfchlichtfeilen von 8 Zoll Ringe, zu 34 Sgr.; Anſatz⸗Baſtard⸗ 
feilen, 8» und 163Öllig, zu 3% und 20 Sgr.; dergl. Schlichtfeilen, 10» und 
16söllig, zu 74 bis 263 Sgr. Stroßfeilen, 2 Stück auf das Bund, zu 
4% Sgr., 1 Stück auf dad Bund zu 83 Sgr. Alle dieſe Preife gelten für 
das Stück. 

Außerden waren noch ausgeftellt: eine Handfeile zu 5) Pfd. und eine 
Armfeile zu 12 Pfd. im Gewicht, melde pro Pfund zu 6% Sgr. berechnet 
werden. Auch mit dem Aufhauen alter Zeilen beſchäftigt ſich der Ausfteller 
und ald Probe batte er eine aufgehauene Schuhmacher Nafpel eingefandt, 
mofür der Preis zu 64 Sgr. notirt war. - 

Der Einfender genießt mit feinen Zeilen einen audgebreiteten Ruf in ber 
dortigen Gegend, und ſcheint tiefen — nach den vorgelegenen Proben zu 
urtheilen — wohl zu verdienen. 

Nr. 2156. Friedrich Huth und Comp. in Hagen, Regierungs⸗Bezirk 
Arndberg. Nebft Stahlproben, Senfen und Strohmeffern hatte dieſes Fabrik⸗ 
haus ein Sortiment verfchiedenartiger Beilen eingefanbt, nämlich: 

Aus Cementſtahl 3 Arm⸗ und Handfeilen, 9 Baſtard⸗, Halbſchlicht⸗ und 
Schlichtfellen, 8 Strobfellen; aus Gußſtahl 2 Arms und Gandfeilen, 
6 Sägefellen verſchiedener Art, 3 vierfantige Beilen, 3 ovale Teilen, 9 Ba⸗ 
ſtard⸗ Halbfchlicht» und Schlichtfeilen, 2 Strobfellen. — Diefe Bellen waren 
ſämmtlich gut von Hleb und fonftiger Arbeit; nur die Strobfeilen von ber 
allgemein gängigen und befannten geringern Art des Hiebes. Beſonders 
fhön waren die feineren Feilen auch binfichtlich der Farbe; die Preife muß 
ten durchgehends als fehr billig anerkannt werden. 

Nr. 2510. R. Veresford in Eſchweiler bei Aachen hatte als ‘Probe 
feiner Etahlfabrifation 5 verfchiedene Feilen auögeftellt, vie als gut und 
preißmürdig zu erwähnen find. Nach dem von bem Nuöfteller mit einge 
fandten Preis» Courant Tiefert derfelbe dad Dutzend Bellen angeblich mit 
25 9%, Sconto zu folgenden Breifen: 

Dreifantige Sägefeilen mit Baftarbhieb, 44 bis 5 Zoll Englifh, zu 
14 Rthlr. Acht Sorten platter Bellen von 8 bis 22 Zoll Ränge, mit 
Vaſtardhieb von 1 Rthlr. 25 Sgr. bis 22 Rthlr., mit Halbſchlichthieb von 
2 Rthlr. 5 Sgr. bi 281 Rthlr. und mit Edhlichthieb von 24 bis 32 
Rthlr. Armfellen mit allen drei Hiebarten, das Pfund zu 10, 113 und 
13) Sgr. Halbrunde, dreiedige und platte Feilen mit runden Eden Eoften 
pro Tugend, Bei einer Länge von 5 bis 12 Zoll, 24 Sgr., und bei 12 
bis 22 Zoll Länge 5 Cor. mehr, ald die oben angeführten platten Beilen. 

Mr. 2538. Friedrich Lohmann zu Mitten a. d. Nuhr, Reg.⸗Vezirk 
Arneberg. An den eingejandten 8 Dugend Beilen von eben fo vielen ver 
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fhiedenen Sorten (theild Unfagfeilen, theils halbrunden und breifantigen) hatte 
der Fabrikant treffliche Proben feiner Erzeugniife vorgelegt, die aller Ehre 
würdig find. Sie zeichneten fih aus durch fehr fchönen fehlerfreien Hieb 
(bei den Halbrunden Schlichtfeilen als ver ſchwierigſten Sorte eben ſowohl 
wie bei den übrigen), richtige Borm, Meinheit des Stahl! und fchöne Farbe, 
ſo dag fie im Ganzen den Beilen von Neinshagen (Nr. 1069) fehr nabe 
fichen, und die beften Engliichen auf das Volllommenfte erfegen. Die ans 
gegebenen Preife waren ſehr billig. Sie betrugen nämlich pro Dutzend: 
für flachitumpfe Feilen, 1430llig mit Schlichthieb, 5 Rthlr. 12 Ser. ; vergl. 
mit Baftarvhieb 4 Rthlr. 18 Egr.; für halbrunde Bellen, 12zöllig mit 
Schlichthieb, 2 Rthlr. 28 Sgr.; vergl. mit Vaſtardhieb 2 Rihlr. 14 Sgr.; 
dreifantige Beilen mit Schlichthieb, Gzöllig, 23! Sgr.; Stollfeilen mit Halb» 
ſchlichthieb, 3Zzöllig, 18 Sgr.; flachſtumpfe Feilen mit Schlidythieb, 4zöllig, 
18 Sgr.; dergl. mit Baftardhieb 13 Egr. 

Um eine Üiberficht der hauptfächlichften Abftufungen des Hiebes zu geben, 
hatte der Einfender eine fogenannte Muſterfeile beigelegt, ein außerordent⸗ 
lich zierlich gearbeitetes Stud, welches 10 Proben Feilenhieb und 3 Proben 
Nafpelhieb enthielt; in Schönhelt und Megelmäßigkeit dieſer Giebe ein wahs 
red Meifterwerk, und für den notirten Preis von 3, Nthlr. noch wohlfeil. 

Unter dem Namen Nadelfeilen kommen Fleine und dünne, mit einem 
ſtählernen Stiele verfehene, meift nur feverharte Feilen zum Gebrauch der 
Juweliere, Bijouteries, Gold⸗, Silberarbeiter und Gürtler vor, welche feit 
Langen faſt ausjchlieplih in Nürnberg verfertigt, und von da nach allen 
Gegenden verbreitet werden. Iſt einerfeits ihr Hieb in keiner Weiſe vorzüge 
Ti, fo kommt ihnen anderſeits ihre große Wohlfeilheit und die Leichtigkeit, 
mit der man fie nöthigen Falls — unter Beihülfe der Hitze — biegen 
fann, um fie als Miffelfeilen zu gebrauchen, ſehr zu Statten. Sie pflegen 
dutzendweiſe dergeftalt afjortirt zu fein, daß jedes Dutzend dreifantige, halb⸗ 
runde, runde und Meflerfeilen enthält. 

Zwei Nürnberger Fabrikanten hatten Zeilen viefer Art von lobenswerther 
Beſchaffenheit ausgeſtellt; nämlich: 


Nr. 1361. Georg Burkhard in Nürnberg: acht Dutzend von eben fo 
vielen verfchledenen Größen, und zwar zu folgenden Preifen: das Dupend, 
bei einer Ränge 

von ih, 24, 3, 34, 4, 44, 3, 54 Sol, 
zu 12, 8, 9, 11, 14, 17, 21, 25 Kreuzer. 


Nr. 2190. Georg Nugel in Nürnberg: zwoͤlf Dutzend Nadelfeilen 
von 12 verfchiedenen Größen, von 14 bis 5% Zoll, mit polirten Stielen, 
was wohl nur eine der Ausftellung ermiefene Ehre fein mag, da es ganz 
üßerflüfiig iſt. 

Diefe Nadelfeilen werden in Nürnberg aus Stabloraht gemacht, der in 
dem nahe gelegenen Schwabach fabrizirt mird. Ele finden einen bebeutenden 
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Abſatz nach allen Ländern des Sollvereins, wo fle Hauptfächli bei den 
Golvarbeitern vielfache Anwendung finden. 


IV. Sägen und Stahlblätter. 


Die Sägeblätter gehören zu denjenigen Artikeln, die nächſt den Bellen 
eine fehr allgemeine Anmensung in den verfchievenen Gewerben finden, und 
die deshalb für manche Gegenden den Gegenftand einer audgebehnten Bas 
brifation bilden. Vorzüglich iſt es das gewerbfleißige Remſcheid mit ſei⸗ 
ner Umgegend, wo die Sägenfabrifation zu Haufe iſt, und unter den zahle 
reichen von dort zur Gewerbe» Ausftellung eingefandten Waaren bildeten die 
Sägen den Haupt» Artikel. Wie bereits erwähnt, kann man annehmen, daß 
etwa ber vierte Theil aller Arbeiter des Remſcheider Babrifs Bezirfs bloß 
mit der Anfertigung von Sägen befchäftigt wird. 


Die Sägen wechfeln ihre Born, Größe, Qualität und Farbe je nad 
dent Gehrauche und den Gewohnheiten der Abnehmer in mancherlei Weife, 
und eben fo verfchieven find die Benennungen, unter melchen fle in ben Ge⸗ 
werben befannt find. Man hat Metall⸗ und Holzfügen; gerablinige, krumm⸗ 
linige und Rund⸗ oder Kreiefügen, Mühlen» und Zimmermanno⸗Sägen; 
Hands, Nück- und Stichſägen; ferner Gärtnerfügen, Laubſägen u. dergl. m. 


Welches aber auch die Form oder der Zweck einer Säge fein mag, fo 
bedarf fle einer ihrer Beſtimmung entfprechenden Härte, die bei den Metall⸗ 
fügen größer fein muß, als bei ven Golzſägen, während fie in beiden Fällen 
Behufs des Schärfens noch der Beile nachgeben muß. Die Holzfägen erfor 
dern ſchon deshalb einen geringeren Härtegrab, damit ſich die Zähne aus» 
fegen, d. 5. vermittelft des fogenannten Schränfeifens ein wenig feitwärts 
biegen laffen. Bel ven Dietallfügen iſt dieſes Ausfegen deshalb nicht nöthig 
(und wegen der Kleinbeit der Zühne würde es auch nicht einmal ausführ- 
bar fein), weil Hier derſelbe Zweck — die Hervorbringung eines größeren 
Epielraumd in der Schnittfuge — daburd erreicht wird, daß man ben Blüte 
tern an Ihrer gezahnten Seite eine größere Dicke läßt, ald an ihrem Rüden. 


Ein vollkommen gutes Segeblatt muß völlig eben fein, den fo eben 
angebeuteten Härtegrad hefigen, beim Biegen eine regelmäßige Krümmung 
annehmen und nachher wieder in die urfprüngliche gerade Richtung zurück⸗ 
fpringen, durch welche Probe zugleich die gleichmäßige Beſchaffenheit und 
die Elaſticität des Blatted ermittelt wird. Es ift dieſe Probe die einzige, 
melde mit den zur Ausftellung gelieferten Sägen vorgenommen werden 
fonnte, während nur ein längerer Gebrauch über die fonftige Befchaffenheit 
derfelben Aufſchluß geben kann. Aus diefem Grunde kann denn aud) Fels 
nen von den auf der Ausftellung vertretenen Babrifanten dieſes Baches ein 
entfchiedener Vorrang vor den andern eingeräumt werben, da ihre ſämmt⸗ 


lichen Artikel, dem äußeren Anfehen nad), ſich als trefilich gearbeitete preis⸗ 


würdige Waaren zeigten. Diefe beftanden nun in Folgendem: 
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Nr. 1032. Bon P. 8. Schmidt in Elberfeld, eine weiße Spannfäge 
von 2 Buß Länge, im Preife zu 2 Rihlr. 12 Cgr. das Dutzend, und 
eine beftgehärtete Spannfäge mit blauen Zähnen, ebenfalls zwei Buß lang, 
Preis zu 2 Rthlr. 2 Sgr. das Dutzend. 

Beide Probeftüde fchienen von untadeliger Beichaffenheit zu fein. 

Nr. 1065. Von dem Nemiheider Verein war ein Sortiment der 
verfchiedenartigften Sägen auögeftellt, welche nachſtehend mit den Preifen 
fpeciell aufgeführt find. 

Eine Zirkularfäge von 18 Zoll Durchmeſſer im Preife zu 4 Rthlrn.; 
eine bergl. von 12 Zoll Durchmeſſer zu 13 Rthlrn.; eine Lleifcherfäge, 
Sranzöflicher Yorm, zu 1 Rihlr. 2 Sgr.; zwei Handfägen, Englifcher Form, 
zu 22 und 28 Sgr. das Stüd; eine gelbe ordinäre Rückſäge, 11zöllig, zu 
12 Sgr., und drei dergl. fein polirte, 10 bis 14zöllig, von 134 bi8 29 Sgr. 
das Stück. | 

Berner mehrere polirte und gehärtete Spannfägen mit geraden und 
ſchrägen Zähnen, 28 bis 30 Zoll lang, im Preife zu 3% bis 4 Nthlr. das 
Dugend; feine blaue, weiße und gelbe Spannfägen mit Angeln, 24 bis 3 
Fuß lang, von 2 Rtihlr. 12 Sgr. bis 3 Rithlr.; halbbreite Spanufägen 
mit Angeln, 24 Buß lang, zu 1 Rthlr. 16 Sgr.; gelbe Schlich- oder 
Schweifſägen 14 und 2 Fuß lang, 26 bis 30 Sgr. das Dugend. 

Polirte Stichfägen von 10 Zoll Länge zu 14 bis 19 Sgr.; gelbe und 
blaue Stich» oder Zirfelfägen, 12zoͤllig, zu 19 bis 22 Sgr.; Stich⸗ ober 
Lochſägen mit Heft, 14 Zoll lang, zu 1 Rihlr. 24 Sgr. das Dutzend. 

Unter Nr. 1829 Hatte die Sollinger Hütte bei Uslar im Hannö⸗ 
verfchen, nebſt verjchiedenen andern Stahl⸗Erzeugniſſen, ein großes Kreide 
fägenblatt von 26 Zoll Durchmeſſer eingejandt. Daſſelbe beftand aus Guß⸗ 
ſtahl, und der Preis betrug bei einem Gewicht von 10 Pfund 8 Rthlr 
5 Sgr. Es verdient diefes Blatt als ein treffliches Stück Arbeit bier lo⸗ 
bend hervorgehoben zu werben. | 

Nr. 2498. Hermann Linke, Tifchlermeifter in Stettin. Nebft meh⸗ 
reren Tijchlerarbeiten bat derſelbe auch eine doppelie Schligfäge mit Geftell 
eingefandt, an welcher jedoch nur das Geſtell als die eigene Arbeit des Ein⸗ 
ſenders zu betrachten iſt. Lebtered war mit einer Stellung verfehen, um ver⸗ 
ſchiedene Diden zu ſchlitzen; «8 zeigte dabel eine zweckmäßige, fleißige Aus⸗ 
führung, welche dem angegebenen Preiſe von 15 Rthlrn. ganz entiprad. 

Nr. 2513. I. Lingenderg und Sohn in Nonsvorf bei Elberfeld; 
vier Stück verſchiedener Sägeblätter, nämlich eine gehärtete Mühlfäge, eine 
dergl. Brettſäge, eine Obrfäge und eine Wügelfäge. Die Mittheilung der 
Preiſe iſt verbeten. 

Nr. 2870. Daniel Hafenclever in Remſcheid, Hatte ausgeſtellt: 

Sieben Stück gewalzten und gehärteten Sägeſtahls in verſchiedenen Dis 
menſionen; ein Stück gewalzten Stahlblechs für Sägen; eine gewalzte und 
gehärtete Fournierſäͤge; eine dergl. Rundſäge von 27 Zoll Durchmeſſer und 
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eine dergl. blaue Weber von 30 Buß Länge, zufammen für den Preis von 
15 Rthlrn. 

Eine befondere Satturg von Sägen find die ganz feinen Laubfägen, 
deren ſich die Uhrmacher, Goldarbeiter ıc. zum Schneiden Eleiner Metallge⸗ 
genftände bedienen. Sie unterfcheiden fi von ben vorhergehenden nicht bloß 
durd) ihre Kleinheit, fondern aud durch die Art und Weife ihrer Anferti» 
gung, welche viel übereinſtimmendes mit dem Gauen ber Zeilen hat. Wäh- 
rend nämlich bei den gemöhnlidden Eägen die Verzahnung durch Hinweg⸗ 
nahme dreieckiger Metallftüdchen gebildet wird, werben die Zähne der Laube 
fägen, ohne Wegnahme von Metall, vermittelt eines dazu geeigneten Meißels 
eingehbauen. Diefe Art Sägen wird befonderd in St. Goar In vorzüglicher 
Dualltät gefertigt, obwohl die Ausftellung auch noch aus einem andern 
Drte -- Gotha — eine beachtenswerthe Sendung erhalten Hatte. 

Nr. 1625. I. 8%. Schuderoff und C. Schröder in Gotha flellten 
eine Mufterfarte aus, beftehend in 15 Groß Laubfägen von Nr. 00. bis 
einfchließlicd Nr. 12. und D bezeichnet; ferner 15 Dugend und 15 einzelne 
Stücke der nämlichen Sorten und 4 Stück größere Sägen. Die Preife der 
erfteren maren wie folgt angegeben: 

Don Nr. 00. bi Nr. 7. das Groß zu 1 Rthlr.; Nr. 8. desgl. zu 


1 Rtihlr. 4 Sgr.; Nr. 9. dedgl. zu 1 Rthlr. 6 Sgr.; Nr. 10. desgl. zu- 


1Rthlr. 8 Sgr.; Nr. 11. dedgl. zu 1 Rthlr. 10 Sgr.; Nr. 12. desgl. 
zu | Rtihlr. 12 Sgr. und mit [_) bezeichnet das Groß zu 1 Rthlr. 

Diefe Sägen, meldhe von den Ausftellern angeblich auf ſelbſt erfundenen 
Mafchinen gefertigt werben, müjlen als Ichenswertbe Fabrikate anerkannt 
werden. 

Nr. 2156. Philipp Schön, Laubſägen⸗Fabrikant in St. Goar, Reg⸗ 
Bezirk Goblenz, Hatte ausgeftellt: eine Muſterkarte mit verfchledenen blauen 
und weißen Goldarbeiterfägen, fo wie mit weitgegaßnten Holzſchneide⸗ und 
Kammmadjerfügen, von trefflicher Veſchaffenheit. Die Preife waren folgende: 

Solvarbeiterfägen (blaue) 14 orten, von Nr. 00. 618 Nr. 5. zu 
1 Sgr. 10 Pfg. das Dupend; desgl. Nr. 6. bis Nr. 12. zu 2 Sgr.; 
dedgl. meine, 6 Sorten von Nr. 0. bis Nr. 5. zu 1 Sgr. 10 Pfg. das 
Dupend; Kammmadjerfügen zu 2 Sgr.; weitgezahnte Holzſchneideſägen zu 
2 Sgr. 6 Pig. das Dugend. 

Das Material zu dieſen Babrifaten find weiße und blaue lihrfedern, bie 


aus einer Fabrik zu Türfheim a. H. das Pfund zu 13 bis 2 Rthlr. be⸗ 


zogen werben; doch werden auch zerbrodyene Federn von Tafchen» und Pen- 
delugren dazu verwendet. Der jährliche Abiag wird zu 12000 Tugend 
angegeben, welche der Ausſteller mit zwei Gehülfen verfertigt. 


V. Bühfenmadher-Arbeiten, Helme und Küraffe. 


a. Dühfenmaher-Arbeiten. Die Oewehrfabrifation im größeren Maaßſtabe 
bat ſich in Deutfchland faft auf den einzigen Bezirk Suhl concentrirt. Rech⸗ 


us Eng a ea we mie 
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net man bie Werke ab, die in verfchiedenen Deutichen Staaten Tiegen, aber 
bloß für den Militärbedarf beſtimmt find, fo iſt derzeit Suhl der einzige 
Drt des Zollvereins, welcher Gewehrtheile und ganze Gewehre fabrikmäßig 
und für den Handel fertigt. Die Produktion dafelbit ift ziemlich bedeutend 
und die Arbeit nicht unbeliebt. So werden dort jährlih 13000 Stud 
Dienſtgewehre, 3000 Lurudgewehre, außer vielen Neparaturen und Läufen 
neu gefertigt, bei einem Verbrauch von 25000 Stud oder 227 Klafter 
Holz zur Schäftung. — Aber doch hat die Probuftion ſich nidyt nur ned) 
nicht bis zum Export geſchwungen, fondern fie kann noch nicht einmal den 
inlänpifchen Bedarf befriepigen. Sehr viele Läufe werden noch aus Belgien 
bezogen; Lüttich ſchickt außer diefen noch beträchtliche Mengen Biftolen und 
Sagdgewehre, beſonders Kleinere NTafchenpiftolen nad Deutſchland. Die 
Grüne hiervon dürften in Bolgendem liegen: 

Teer Privatbüchſenmacher it im Allgemeinen nicht dazu eingerichtet, Ges 
wehrläufe zu ſchmieden; auch gehört dazu eine befondere Kenntniß und 
Merfverftändigfeit, da das Schmieden felbft einen eigenen Zeig der Ges 
wehrfabrifation bildet. Er bezicht daher feine Käufe aus derjenigen Yabrif, 
wo fie am beften oder wenigftens am billigften zu haben find, welcher 
Anforderung die Lütticher Fabrik mehr wie jede andere entfpricht. Außer 
Suhl Haben wir in den Zollvereindftaaten Feine Fabrik, in welcher damas⸗ 
eirte Läufe gefchmiebet werden. Der Damaft daſelbſt wird auch fehr gut 
gearbeitet, jedoch in einer andern Manier; es fehlen die feinen Linien und 
die Gleichheit der Winbungen, er ift im Allgemeinen nicht fo fein wie der _ 
Lütticher. Als Urfache hiervon kann man annehmen: Unbekanniſchaft der 
Arbeiter mit der Manipulation zur Erzeugung des Lütticher Damaftes, Dan» 
gel an Kohlen überhaupt und beſonders an Steinfohlen; endlich brittend 
it alle dort vorhandene Arbeitsfraft zur Anfertigung von Dienftgewehren 
fo in Anſpruch genommen, daß Feine Zeit übrig bleibt an Vervollkommnung 
der Läufe zu denken. In Betreff des beregten Mangels an Kohlen find bes 
reits von ben Fabrikanten Eingaben an das Hohe Finanz⸗Miniſterium ge⸗ 
madıt, von diefem iſt auch, wenn es irgend möglih, Abhülfe verfprochen, 
felbige jedoch bis jetzt noch nicht bewirkt worben. 

Da es nun immer wünſchenswerth bleibt, dieſen Haupttheil des Gewehrs 
fo vollfommen berzuftellen wie die übrigen Theile, die ihrer geviegenen 
Ausführung wegen in Auslande bewundert werben, fo dürfte es bier ges 
eignet erfcheinen, die Mittel anzudeuten, welche ben beregtem Mangel, wenn 
auch nicht fogleih, doch mit der Zeit, Abhülje verfchaffen. Dan fcheue 
nicht die Koften, entweder geſchickte, in dieſer Kunft bewanderte Rohrſchmiede 
aus einer der Lütticher Fabriken zur Überfiedelung nach Suhl zu gewinnen, 
oder ſende junge, bereitö ausgebildete Rohrſchmiede auf Koften des Staats 
auf Neifen, laſſe fie bewährte ausländische SGewehr- Fabriken befuchen und 
in felbigen arbeiten, demnähft aber bei ihrer Zurückkunft Proben ihrer er⸗ 
lernten Geſchicklichkeit ablegen, ſodann aber Demjenigen Prämien zu heil 
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merben, der fi nad dem Urtheil einer, aus ſachverſtändigen Männern zus 
fammengefegten Kommiffion, als der vollkommendſte Rohrſchmied erwieſen. 

In ähnlicher Weife dürfte die Fabrikation ver Jagd- und Luxus⸗Gewehr⸗ 
läufe aus Oußftahl, welche Friedrich Krupp in Gifen mit großem 
Erfolge verfucht Hat!) — man fehe den unter Nr. 1095 ausgeſtellten ges 
bogenen Lauf — und von fremden Fabriken für damascirte und Vüchſen⸗ 
läufe unabhängig madıen. 

. Abgefehen davon, daß es eine Ehrenſache der Deutfchen Inbuftrie if, 
dem Auslande in feiner Beziehung nachzufteben, würde dem Lande außerdem 
durch jenes Verfahren und bie beregte Benugung des Gußſtahls eine nahm 
bafte Summe Geldes erhalten werben. 

Die Schäftung, die Verzierung der Gemehre, fo mie bie Schlöffer und 
{ihrigen Arbeiten, melche der Büchfennacher vornimmt, der die Läufe bezieht, 
find, wie die Ausftellung gezeigt hat, befriedigend. Don allen Gegenden 
Deutfchlands find Gewehre eingefchiekt, die ſich gegenfeltig an Eleganz und Reich⸗ 
thun der Verzierungen überbieten, ohne daß die Hauptaufgabe der Büchfen- 
madherei, gute Arbeit, verfäumt ifl. Diele ausgeftellte Gewehre laſſen nicht 
nur durd die Präcifion der Ausführung auf große Brauchbarkeit fließen, 
fondern würden aud ihrer Schönheit halber jede Gewehrkammer zieren. 

Unter den ausgeftellten Sciehmaffen befanden fih 6 Kriegsgewehre 
(4 für Infanterie, 2 für Schützen), 35 Doppelflinten, 12 Büchäflinten, 
4 Doppel⸗ 10 einfache Vũchſen, I Zündnadels oder Gewehre eigener Con⸗ 
firuftion, 25 Piftolen, 18 Terzerole und zwei durch Henniger in Berlin 
(Kat. 503.) eingefandte neufllberne Kanonen von geringem Kaliber, fo daß 
faft alle Arten diefer Waffen vertreten waren. 

Von den 6 Kriegägemehren waren 2 für Infanterie, 1 für Schügen aus 
der Königlichen Würtembergiichen Gewehrfabrik zu Oberndorf, 1 für In« 
fanterie und 1 für Schützen aus der Gewehrfabrik zu Potsdam und 1 für 
Infanterie aus der Gemehrfabrit zu Suhl. Die Gewehre waren im Allge 
meinen mit Berkuflionsichlöffern und mit Schäften aus Nußbaumholz ver⸗ 
fehen, und läßt ſich mit Recht von ihnen fagen, daß fle ohne Ausnahme eine 
für ihren Zweck vortreffliche Konftruftion zeigten, dabei mit der Haltbarkeit und 
Eleganz unfehlbare Entzündung, Trefffühigfeit und eine zur bequemen Tüh⸗ 
rung angemeffene Form verbanden, Defondere Aufmerkfamfeit verdienten 
die Jägerbüchſen. Auffällig war indeß, bei einem der Würtembergifchen Ges 


) In dem Vericht einer vom Franzeſiſchen Kriegs. Diiniferio nietergefegten Kemmiſſien zur 
Prüfung der von Herrn Krupp eingefantten Slemehrläufe aus Gußſtabl. datirt vom 22. März 
v. J., welcher uns in beglaubigter Abſchrift vorliegt, beißt es unter Anderm: 

„I resulte de ce qui preckde, que les canons en acier fundu, furges par le Sr. Krupp, reu- 
nissent & une malleabilite tr&s satisfaisante une resistance aux effets du tir qui depasse 
tout qu’on pouvalt en attendre, et qui merite une seriense atlenfinn: car si ce procdde ne 
peut pas & cause du prix &leve de l’acler fündu (webei jedech in Betracht kommt, daß Fracht 
un? Gingangezell etwa 100 % des MWertbe betragen) dire employd pour la fabricatinn des 
canons des armer de guerre, peut-Ätre pourrait- on |’ appiiguer utllement A laconfeetion des 
armes blanches en general, et particulierement à celie des cuirasses, tout en leur couservant 
la resistance exigee par les röulements, 





RER nn 


6. 6. V. Büchfenmacers Arbeiten, Helme und Küraffe. 221 


wehre dad Korn noch auf dem Öberringe angebracht und mithin beweglich 
zu fehen, was befonders dann, wenn felbiger nach nicht zu vermeidenden 
Öfterm Abnehmen wandelbar geworben, nadıtheilig werben kann. 

Mr. 220. Theodor Gehrmann, BüdrfenmahersMeifter in Berlin, 
ftellte zwei Toppelflinten aus, von denen die Schlöffer fehr gut, Scyaft 
und Garnitur forgfältig gearbeitet waren. Die eine von biefen Doppelflinten, 
in einem Etui enthalten, Hatte Gongrevs Sclöffer und damascirte Käufe; 
Preis 20 Friedrichsd'or; das andere Gewehr, wahrfcheinlih für Waſſer⸗ 
jagven beflimmt, war von ungewöhnlicher Ränge, auch das Schloß nur mit 
einer Ruh verfehen; Preis 7 Friedriched'or. 

Suhl in Ihüringen, Regierungs⸗Bezirk Erfurt, der ältefte Waffenfa⸗ 
brifort Deutfchlands, Hatte fid) durch feine Einfendungen befonderd bemerkbar 
gemadt. Er war folgender Beftalt vertreten: 

Nr. 675. Caspar Schaller in Suhl, ein gezogened Terzerol nılt 
5 Läufen, mit Vorrichtungen zum gleichzeitigen Laden aller 5 Läufe; ferner 
mit Kugelgießer, Auflieger von Zündhütchen und mit einem Reſervoir, zu 
welchen fich fämmtliche Theile, in einem Etui vereinigt, durch Sauberkeit 
und nicht zu hohem Preis (52 Rthlr.) bemerkbar machten. 

Nr. 676. Friedrich Schüler daſelbſt, eine Doppelflinte zum Preife 
von 60 Rthlrn. Die Bacon, die Verfchneidung und der Bang der Schlöfier 
waren fehr gut; die Garnitur zwar einfad aber mit Geſchmack gearbeitet. 

Nr. 677. Joh. Valentin Bunt und Söhne daſelbſt, ein Paar 
Piſtolen. Die Rohre aus Suhler Damaft gut gearbeitet, mit breiter Scheibe, 
Viſir zum Schrauben; Schloͤſſer und Garnitur mit Gold ausgelegt, und 
mit allen Requiſiten zum Laden und Reinigen verfehen. Preis im Ganzen 
92 Rihlr. 

Nr. 678. Chriſtoph Bunt dafeldft, eine Doppelflinte. Die Schloͤſſer 
mit einer Sicherheit verfehen. Gut gearbeitet und für J5 Rihlr. preismürdig. 

Nr. 679. Paul Ebert und Söhne, Sewehrfabrifanten daſelbſt, 
eine Büchsflinte mit Suhler Damaftläufen, nebſt Putzzeug, Kegelforn und 
Grablademaag, zum Preife von 46 Rthlrn. Auch dieſes Gewehr war zwar nur 
einfach gearbeitet, mußte indeß ald ein praktifches Jagdgewehr bezeichnet werben. 

Nr. 2038. Georg und Ernſt Grüber, Rohrſchmiedemeiſter das 
ſelbſt: ein damascirtes Büchfenrohr, etwa 9 Pfund miegend, zum Preife von 
10 Rtihlrn., und ein Tafchenbüchfenröbrchen von etwa 2, Pfund zu 5 Rihlrn. 
Weide Rohre waren aus Suhler Stahl und Eifen gefertigt und geugten von 
geſchickter Bearbeitung. 

Nr. 2039. V. Chriſt. Schilling, Büchſenſchmied daſelbſt, Hatte eine 
gefandt: Gine Doppelflinte mit damascirten Läufen und gut faconnirtem 
Schafte, außerordentlich ſchoͤn gearbeiteten Schlöſſern; Garnitur von Silber 
und fehr gefhmadvoll, alle Theile ſauber eingelafien, Verſchneidung ausge 
zeichnet, mit allen Requiflten zum Laden und Reinigen verfehen. Das Ges 
wehr dürfte, da ber Preis zwar der Arbeit angemefien, aber doch nicht uns 
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bedeutend war, befonderd vermögenden Jügern zu empfehlen fein. Don 
demfelben, ein Paar BPiftolen, im Allgemeinen in demfelben Genre, wie das 
Doppelgemehr; zwar mit Geſchmack und Sauberfelt gearbeitet, aber auch 
nicht billig. Von beiden Stüden war die Mittheilung der angefehten 
Preife verbeten. 

Nr. 2040. Stephan Gabriel Roſch, Büchſenſchmied daſelbſt, hatte 
eingefandt: Cine Toppelbüchfe oder Vor zu 24 Miblrn.; eine doppel⸗ 
flinte ohne Echloß, mit ſtark gefüllten Zünphütchen abzufeuern, Preis 24 Nıhlr,; 
drei Piſtolen mit gleicher Gonftruftion (fogenannte Zunphütchen-Piftelen) ; 
davon zwei zu I Rthlrn. und eine zu 6 Rthlrn., und endlich ein zur Selbſt⸗ 
entzüundung und Tödtung von Maulwürfen beftimmtes Piſtol (Selbſtſchuß) 
zum Preiſe von 1 Rihlr. Die Erklärung über die Handhabung und den Ge⸗ 
brauch des letztern war angegeben, und lag für Jeden, er ſich dafür interefjirte, 
bei der Gewehrſammlung zur Durdjficht bereite Sämmtliche Gegenſtände 
mußten als fehr preiswürbige Arbeiten anerfannt werden. 

Nr. 2397. Rangenhan und Klett zu Mehlis bei Suhl, ſechs Paar 
Terzerole und zwar: BayonnetsTerzerole mit Zubehör, dad Paar zu 5 Rtihlrn.; 
einfache elferne Terzerole mit geäztem Lauf und Kaften, desgl. zu 24 Rthlrn.; 
zwei Paar kleine MeffingeTerzerole zu 13 und 2 Rthlrn.; zwei Paar Dops 
pels Terzerole, das eine mit geäztem rundem Laufe, gravirtem Kaften, zu 
5 Rthlrn., das andere mit edigem Laufe, gravirt und vergoldet zu 6 Rihlrn. 
das Paar. Endlich war nod ein Zündnadel⸗Gewehr nebft Form von guter 
Arbeit eingefanbt. 

Nr. 2402. Spangenberg, Sauer und Sturm, Königlide Waf⸗ 
fenlieferanten in Suhl, eine Doppelflinte. Bein damascirte Käufe, Schlöffer 
vortrefflich gearbeitet, Sarnitur maſſives Eilber; die Goldverzierung der Schlöffer, 
des Laufes, fo wie dad Echnigwerf des Schaftes unübertrefflich zu nennen, alle 
Hequiflten zum Laden und Neinigen des Gewehrs ausgezeichnet, unter mel 
chen letztern beſonders auf ein von Derfertiger erfundenes Rãum⸗Inſtrument 
aufmerfjan gemacht werden muß, two der Kanal des Zündſtiftes durch eine 
Räummnadel nicht allein gelüfter, ſondern aud) gleichzeitig mit dem nöthigen 

zulver verfeben wird, Die Anfertigung des Gemehrd macht dem Fabrikan⸗ 

ten alle Ehre, und zeigt, auf welcher hohen Stufe die Gewehrfabrikation fteht; 
es kann nicht allein als vorzügliches Iagdgemwehr, fondern auch als Schmud 
einer Gewehr» Sammlung befonderd empfehlen werden. Der Preis dieſes 
Luxus⸗Gewehrs war zu 600 Rihlrn. angegeben. Don denfelben Ausftellern 
war noch ein Perfufitond-Infanteriegewehr mit Bayonnet, nad) neupreußiſchem 
Modell ganz nermalmäpig bearbeitet, eingejandt. 

Nr. 683. Friedr. Matthias, Vüchſenmacher zu Merfeburg, eine 
Doppelflinte nebit Schraubenzieher und Lademaaß, Preis 45 Rthlr. Ginfach, 
aber gut gearbeitet. Die Läufe zu dieſer Blinte waren aus Et. Etienne 


und fofteten 18 Rihlr. Außerdem verarbeitet Ausfteller noch Lütticher und 
Suhler Rohre. 
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Nr. 692. Carl Hartung, Büchſenmacher zu Schloß Beichlingen im 
Megierungd- Bezirk Merfeburg, eine Doppelflinte Im Preife zu 12 Louisd'or. 
Praftifches Jagdgewehr und preiswürbig. 

Nr. 764. Ludwig Grundmann, Bühfenfhmie und Schäſfter zu 
Stendal im Regierungs⸗Bezirk Magdeburg, ein feined damascirtes Doppels 
gewehr im Preiſe zu 68 Rthlrn. und ein dergl. mit felbfithätiger Sicherheit 
zu 31 Rıhlen. Beide waren praftifche Jagdgewehre und müffen wir bie 
erwähnte Sicherheits⸗Vorrichtung am zweiten Gewehr als zweckmäßig einge» 
richtet hervorheben. Ausſteller arbeitet mit vier Gehülfen; er bezieht bie 
Läufe im Halbfertigen Zuflande aus dem Herzogthum Gotha. 

Nr. 952. &. Golz jun. Bücfenmachermeifter in Bromberg, eine Dop⸗ 
pelflinte zu 90 Rthlrn. und ein Paar Piftolen zu 50 Rihlrn. Beide recht 
preiswũrdige Arbeiten. 

Nr. 1251. 6. Roling zu Dortmund Im Negierungss Bezirk Arnsberg, 
eine Doppelflinte mit über einander Tiegenden Läufen und einer eigenthünt« 
lihen Sicherheit. Vorrichtung, zum Preiſe von 80 Rihlrn. 

Nr. 2012. 3. W. Zwickert, Büchſenmacher in Buben, Regierungs⸗ 
Bezirk Frankfurt, eine Doppelflinte zum Preife von 36 Rihlrn., eine Büchds 
flinte und ein Jagdfeuerſtahl oder Federhaken, ſämmtlich von guter Arbeit, 
Was das Ieptere Inftrument betrifft, fo war daſſelbe mit zwei Piflolen- 
Schlüffeln, zwei Schraubenziehern, einer NRäunmadel und einem Feuerſtahl, 
ſämmiliche Stüde zweckmäßig mit einander vereinigt, verjehen und für ben 
Preis von 2 Rthlrn. billig genug. 

Nr. 1261. Ludw. Teutenberg, Hof⸗Büchſenmacher zu Hüften, Ne⸗ 
gierungs⸗Bezirk Arnoberg, ein Baar Scheibenpiftolen mit Stechſchloß, Preis 
68 Rihlr.; eigentbümlich gefchäftet, einfach aber ſehr gut gearbeitet. 

Die von demſelben Ausfteller noch eingefandte Bohrmafchine wirb wei⸗ 
terbin näher beiprocdhen werben. 

Nr. 1945. Rohrbeck, Locomotivführer auf der Stettiner Bahn zu 
Berlin, ein Zündnadelgewehr, im Preife von 20 Rthlrn. Dafjelbe wur 
darauf eingerichtet von hinten geladen zu werden, zu welden Zwecke «8 
vermöge eines Charniers zufanmengelegt wird. Es enthält eine Sicherheit, 
die fih beim Aufziehen der Nadel vorlegt und jede Exrplofion während des 
Ladens verhütet. Das Gewehr iſt nur als Projekt zu einer neuen Gons 
fruftion zu ‚betrachten und war fauber gearbeitet. 

Nr. 2077. Wilh. Lidlich, Büchſenmacher in Pofen, eine Pürſchbüchſe 
mit verftedtem Hirfchfänger, Preis 40 Rthlr. 

Mr. 2850. Schübler, Babrifen- Kommilfarius in Potsvamı, Hatte eine 
Standbüchſe ausgeftellt, das einzige Gewehr in der Sammlung, welches in 
Bußfiahl gebohrt war. Es war zwar einfad, aber In allen MWeziehungen 
vortrefflich gearbeitet. 

Don Baierns Vüchſenmachern erwähnen wir zunächit den Namen eines, 
bei allen Piſtolenſchützen bekannten Mannes: | 
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Nr. 1348. Ich. Adam Kuchenrenter, Büchſenmacher zu Regent 
burg, melcher eine einfache und eine Doppelbüchfe, zwei Paar Piftolen und 
ein Paar Terzerole eingefandt Hatte. 

Die Gewehre waren zwar einfach aber gut gearbeitet und mit Läufen 
von Suhler Damaft verfehen. Das einfache Gewehr, im Preife von 39 Rthlrn., 
hatte ftatt des gewöhnlichen Viſirs ein Diopter. Der Preis der Doppels 
büchſe betrug 51 Rtihlr. 

Die Piftolen, auf eigenthümliche (Türkifche) Art gefchäftet, hatten gezo⸗ 
gene Rohre mit abgerundeten Baden, und waren außerorbentlich fchön ges 
arbeitet. Bei dem einen Paar, 100 Rthlr Eoftend, waren Schlöffer und 
Oarnitur mit Silber, bei dem andern, deſſen Preis 126 Rthlr. betrug, mit 
feinem Golde ausgelegt. Jedes Paar, in einem Etui befindli und mit 
allen Nequifiten zum Laden und Neinigen verfehn, gemährte einen erfreulichen 


Anblid, Die Terzerole, zum Preiſe zu 70 Rıhlrn., waren ganz in dem Ge⸗ 


ſchmack und mit derfelben Sorgfalt, wie die Piftolen gefertigt. 

Nr. 1319. Horrmann, Vüchſenmacher in München, eine Doppelflinte 
mit einzulegenden Büchſenroͤhren und ein Baar fogenannte Bodpiftolen. 

Alle vier Nohre der Doppelflinte, im rohen Zuftande aus Lüttich bes 
zogen, waren bamadeirt und mit dazwiſchen liegendem Bande; die Sclöffer 
gut gearbeitet, der Schaft einfady, aber gut. Bel den Piftolen waren bie 
Läufe aus einem Stück, wahrfcheinlih Stahl, gebohrt und mit allen Re⸗ 
quiflten zum Laden und einigen verfehen. Gewehre und Piftelen, in 
einem Etui vereinigt, Eofteten 160 Rthlr. und bildeten einen werthvollen 
BeftandtHeil der Gemehrfammlung. 

Mr. 1423. Ich. Leonh. Dotter, Vüchſenmacher zu Würzburg in 
Baiern, eine Doppelflinte, mit fehr ſchoͤn gravirten und vortrefflich gearbeie 
teten Schlöffern verfehen, zwar einfach aber hoͤchſt fauber gefchäftet; Preis 
121 Rihlr. Deegl. eine einfache Pürſchbüchſe zum Preife von 224 Rthlrn. 
Schloß mit Sicherheit, ſchoͤn gravirt und fehr gut gearbeitet; Schäftung 
vortrefflih; mit den nöthigen Mequifiten zum Laden und Neinigen verfehen 
und in einem Etui befindlich. Auch dies Gewehr gehörte zu den ausgezeich⸗ 
neten der Ausftellung. 

Nr. 2179. Georg, Greiß, Büchfenmadher In München. Don dem. 
felben befanden fich eine Doppelflinte, zu 38 Rthlrn.; zwei Büchsflinten zu 
64 und 80 Rthlrn.; eine Doppelbüchfe zu 86 Rihlrn.; eine einfache Büchfe 
zu 50 Rihlrn.; ferner cin Paar Sceibenpiftolen zu 50 Rthlrn. und ein 
Paar Terzerole im Etui zu 44 Rthlrn. auf der Austellung. Sämmitliche 
Waffen waren gut gearbeitet, die Läufe Lütticher Babrifat, alles uͤbrige 
aber felbft gefertigt. 

Bei der Doppelbüchſe bemerken wir eine alte, aber nicht praftifche Vor⸗ 
richtung, nämlid die zum Wenden der Roͤhre, welche immer den eigents 
lichen Werth eines Doppelgewehrs, den begangenen Fehler beim Schießen 
auf der Stelle gut zu machen, aufhebt. 


6.6. V. VBüchfenmacher» Arbeiten, Helme und Küraſſe. 225 


Ausſteller beſchäftigt nach ſeiner Angabe 16 Arbeiter und fegt feine Fa⸗ 
brikate in Deutſchland, Rußland, in der Wallachei, Suüd⸗Amerika ꝛc. ab. 

Nr. 2973. Daniel Würfflein zu Fürth, zwei damascirte Doppel⸗ 
flinten, das Stud zu 99 Gulden. Die Läufe waren Lütticher Fabrikat, alles 
Übrige eigene Arbeit. M 

Aus den Anhaltſchen Staaten hatten eingeſandt: 

Nr. 1675. Berger, Hofbüchfenmaher in Göthen, eine Doppelflinte 
mit Stahlorahtröhren zum Preife von 62 Rthlrn. Die Schlöffer, wit 
Sicherheitsdeckel verfehen, waren gut gearbeitet und ber Schaft fauber und 
ſchoͤn gefchnitten. 

Mr. 2292. Friede. Morgenroth, Hofbüchſenmacher zu Gernrode (Und. 
Bernburg) einen Karabiner, ovales Kaliber mit 2 Zügen, der Lauf verziert mit 
Gravirung und mit Silber eingelegt, Schloß und Schaft ſehr gut gearbeitet, 
Verſchneidung ausgezeichnet; das ganze Gewehr zeichnete fi durch feine 
hohe Vollendung aus. Der Preis diefes Karabiners, wozu noch eine Kus 
gelform, ein Piſton⸗ und Schraubenzieher nebft Kugelhammer und Pusftod 
gehörte, war zu 25 Friedrichsd'or angegeben. 

Nr.2679. Goͤſchke, Büchfenmachermeifter in Deffau, eine Doppelflinte zu 
40 Rthlm.; eine Büchsflinte zu 47 Riblen. eine Pürſch⸗ oder Scheiben» 
büchfe zu 45 Rthlrn., alle drei praftifche und preismürbige Jagdgewehre. 

Aus dein Thüringichen Staaten» Berein befanden fi) auf der Ausftellung: 

Nr. 1643. Carl Seyfarth, Büchfenmachermeifter zu Gera (Reuß⸗ 
Plauen). Eine Büchsflinte mit fehr gut gearbeiteten damascirten Läufen 
und mit felbftthätiger Sicherheit an den Schlöffern verfehn. Der Schaft zwar 
nur einfach gearbeitet, da8 Ganze aber ein außerordentlich praftifche® Jagd⸗ 
gewehr. Daffelbe befand fi nebſt den dazu gehörigen LUtenfllien in einem 
Etui und ift für den Preis von 25 Friedrichsd'or auf Befehl Sr. Majeftät 
des Königs angefauft worden. 

Nr. 2275. Ign. Rechenmacher, Hofe Büchfenmnacer zu Weimar, zwei 
Doppelflinten, eine Büchöflinte und ein Paar Sceibenpiftolen im Etui. 

Bon den Doppelflinten, die eine zum Preife von 36 Friedriched'or, mit 
fehr guten Schlöffern und vorzüglider Schaftung, außerdem bie Verfchnels 
dung der Schlöffer und Barnitur fehr fchön; die zweite Doppelflinte koſtete 
8 Friedrichsd'or. Bei der Büchäflinte (Preis 14 Friedrichad'or) der Flinten⸗ 
lauf mit Haarzügen; alle drei Gewehre Im Allgemeinen praktifche Jagd⸗ 
gewehre. Die in einem Etui enthaltenen Scheibenpiftolen find für die Frau 
Großherzogin zu Sachen, Kaiferliche Hoheit, um den Preis von 4 Frie⸗ 
drichsd'or angelauft worden. 

Nr. 2276. Aug. Brecht, Firma: Ant. Burkhardt, Gewehrfabri⸗ 
kant zu Weimar, eine Doppelflinte, damadeirt, gute Schloͤſſer, Schaft ſauber 
gearbeitet und gut geſchnitten, das ganze Gewehr eine hoͤchſt lobendwerthe 
Arbeit. Auf Befehl Sr. Koͤniglichen voheit des Herzogs von Besten 
Deimar für 66 Rihlr. angefauft. 
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Eine Doppelbüchfe in bemfelben Genre wie daB eben bezeichnete Gewehr. 
Auf Befehl Sr. Majeftät des Könige für SO Rthlr. angekauft, einſchließlich 
Kugelform und Lademaaß. 

Ein Paar Scheibenpiftolen in einer Ehatoulle, zum Preife von 60 Rthlrn. 

Nr. 2283. David König, Hofgraveur und Büchſenmacher in Koburg, 
eine ſechsfache Reiſepiſtole, als folhe dem Zwecke entſprechend und gut ges 
arbeitet. Preis 75 Rthlr. 

Nr. 2642. Joh. Samuel Barthelmes, Gewehrfabrikant in Zella 
St. Blafüi, in Sadıfen Coburg» Gotha. Eine Doppelflinte und zwei Büchfen. 
Die Doppelflinte, im Preife von 40 Rıblm., mit Garnitur aus Neufllber 
und mit eigen bereiteten Damaftrohren verfehen. Sie hatte gute Sclöffer 
und mußte überhaupt als ein recht gut gearbeitetes, praftifches Jagdgewehr 
erkannt werden. Die beiden Büchſen, refp. 15 und 11 Rihlr. Eoftend, hatten 
nur ein Kaliber von Schroot Nr. 00.; die eine war eine fogenannte Auer⸗ 
hahns⸗Büchſe (Tſching); bei beiden Büchſen werden flatt der Pulverladung 
ftarf gefüllte Kupferhütchen angewendet. 

Nr. 2648. Guſt. Adolph Barthelmes, Bewehrfabrifant daſelbſt; 
ein glatt gefchäftetes Doppelgewehr mit geblümten Damascener Nöhren nebft 
Pifton und Pulvermaaß. Daffelbe war in jeder Ginſicht gut gearbeitet; 
ein praftifche® Iagdgemehr und dem Preife von 40 Rthlrn. angemeffen. 

Nr. 2806. Ludwig Sauerbrey, DBüchfenmachermeifter daſelbſt, ein 
Büchſenrohr nebſt Schwanzfchraube zum Preiſe von 18 Rihlrn. 

Nr. 2807. DB. Sauerbrey, Herzogl. Hof⸗Büchſenmacher daſelbſt, eine 
Doppelbücdfe mit damascirten Läufen, Schlöffern mit vorforingender Sichere 
beit, hohem Feuerſchirm und gutem Gange; Verſchneidung der Schlöffer 
ausgezeichnet. Außerdem waren als Zubehör noch beigegeben, eine Kugel⸗ 
form mit Abfchelter, ein Vflafterfchläger, ein Paar Karabinerhaken, ein 
Piſtonſchlüſſel, zugleich als Schraubenzieher zu gebrauchen, envlich ein Kugel⸗ 
und Piropfzieher nebſt Wiſcher. Derfaufäpreis für ſämmtliche Gegenftände 
18 Stüd Fro'or. 

Nr. 2808. Klett und Sohn, Beſitzer einer Gewehrfabrik und Gewehr⸗ 
handlung daſelbſt: eine VBüchöflinte mit übereinanderliegenven Läufen, da⸗ 
mascirt; "gute Schlöffer, in Allgemeinen fauber gearbeitet. Preis 13 Ird'or. 

Aus dem Großherzogthum Geſſen hatten eingefandt: 

Nr. 2300. Gebrüder Lindenſchmitt aus Mainz: eine Doppelflinte 
mit damadeirten Läufen; Schlöffer fehr gut gearbeitet, Verſchneidung berfels 
ben audgezeichnet Schön; der Schaft, zwar fehr fauber aus Mafer bearbeitet, 
verfprach aber, de8 Querholzes wegen, wenig Haltbarkeit. Preis 30 Frd'or. 

Nr. 2674. A. Dickoré, VBüchienmachermeifter zu Gießen, Großherzog⸗ 
thum Heffen: eine Doppeljlinte mit Zubehör zum Preiſe von 914 Kthlrn. 
Die Läufe, welche roh aus Küttidy bezogen werben, waren Türkiſch da⸗ 
mafeirt und erhaben gebeizt; Halbſchloß mit Sicherheit aus Gußftahl, äußer⸗ 
lich gravirt, mit Gold und Silber ausgelegt; Garnitur von Elfenbein und 





6.6. V. Büchfenmacher» Arbeiten, Helme und Kürafie. 227 


Ebenholz, der Schaft aus Buchsbaum geſchnitzt. Beſonders boten die 
Schlöfler eine gute Arbeit dar. 

Kurhefien war nur durch einen Außfteller vertreten: 

Nr. 1728. ©. und W. Piſtor, Gemehrfabrifanten zu Schmalfalben, 
welche eine Büchsflinte mit Einlegeläufen ausgeftellt Hatten. Diefelbe war 
mit damascirten Banbläufen verfeben, bronzirt und mit Stahlgarnitur; das 
ganze Gewehr einfach, aber praktiſch; Preis 50 Rihlr. 

Diefe Gewehrfabrik wurde von den Vorältern der Ausfteller bereits vor 
100 Jahren gegründet, und ift ſeitdem in ununterbrochenem Betriebe gewefen. 
Sie fertigt alle Arten Jagd⸗ und Luxusgewehre, und beichäftigt damit 60 
Arbeiter, meift Bamilienväter, deren Gehülfen und Lehrlinge, welche ſämmt⸗ 
lich im Kreife Schmalkalden anfällig find. Auch Militärgewehre fertigt die 
Babrif, und wird bei großen Lieferungen die Zahl der Arbeiter, theild durch Zus 
rudberufung der auf die Wanderſchaft geſchickten jungen Leute, theils durch 
Heranziebung von andern Arbeitern und Gehülfen nach Bedürfniß vergrößert. 
Die Arbeiterzapl kann auf diefe Weife nöthigenfalld auf das Drei» und 
Dierfache gebracht werben. | 

Seit Einführung ter Perkufliond- Vorrichtung erhält jedes aus vieler 
Babrit bervorgehende Jagdgewehr eine Taufende Nummer. Das auf der 
Ausſtellung befindlich geweſene Exemplar führte die Fabrik⸗ Nummer 11,233, 
unter welcher es mit den Probeſchũſſen (einer Pulverladung von der Schwere 
der Kugel), denen es widerſtanden, im Sabrifen» Journal eingetragen if. 

Aus Hannover waren drei Einfendungen erfolgt: 

Nr. 1807. C. D. Tanner, Hofbüchfenmacher zu Hannover: eine Dop⸗ 
pelflinte mit damascirten Läufen, Kaliber fehr groß; die Schlöffer fauber ger 
arbeitet, Schaftung fehr einfach, Anfchlag ohne Baden (Engliſche Bacon); 
Preis 58 Rthlr. Don demfelben: eine Büchsflinte mit Einlegeläufen, fchö« 
nen Schlöffern, ganz einfach, aber mit fehr fauber und gut gearbeitetem 
Schaft zum Preife von 88 Rthlrn. Wir müffen dieſes letztere Gewehr als 
beſonders empfehlungswerth hervorheben. Berner eine einfache Büchfe, Schloß, 
mit fhönem Bange, Schaft einfach, Garnitur von Eifen; im Allgemeinen eine 
praftifche und für 45 Rthlr. preiswürdige Pürfchhüchfe. 

Ein einfaches Gewehr — Gasflinte oder Theatergewehr — zun Gebrauch 
ohne Pulver bei tbeatralifchen Vorſtellungen. Statt des Pulvers dient, der 
Angabe des Ausftellerd zufolge, ein Gemiſch von drei Raumtheilen Sauers 
ſtoffgas und einem Maumtheile ölbildenden Kohlenwaſſerſtoffgaſes, wodurch 
indeg ein Knall wie bei der Anwendung von PBulverladungen, ohne die mit 
Iegteren verbundene Beuerögefahr, entſteht. Die Erklärung des Gebrauchs 
befand fich beim Gewehr und wurde auf Verlangen verabreicht; der Preis 
war zu 17 Riblm. angegeben. Cine fogenannte Damenbüchfe, bei der flatt 
der Ladung flarf gefüllte Zünphütchen angewendet werben; Preis 20 Rthlr. 
Ein Paar Piftolen, Läufe gravirt und gepungzelt (geftemipelt) mit zwei Zügen 
zum Gebrauch ovaler Kugeln. Preis 60 Rthlr. 
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Nr. 2336. Guſt. Ad. Störmer, Jagdgewehr⸗VFabrikant zu Berzberg 
am Harz: eine Büchſe, wahrfcheinlich Herzberger Damaſt, Schloß mit gutem 
Gange, Verſchneidung mie die Garnitur audgezeichnet ſchoͤn, Schaft einfach; 
ein fehr gutes Gewehr. Preis 15 Piftolen. 

Nr. 23884. H. W. Kramer, Gemehrfabrifant zu Herzberg: eine Dop⸗ 
pelflinte mit @ifendrabtröhren uno guten Schlöffern, zum Preife von 60 Rthlrn. 
Gold. Es war faft zu frumm gefchüftet, jedoch ein praftiiches Jagdgewehr. 

Mecklenburgs Büchfenmacher waren nur vertreten durch: 

Nr. 1841. I. Schmidt, SHofbüchfenfchäfter zu Güſtrow in Mecklen⸗ 
burg» Schwerin: eine Doppelflinte nebft Ladezeug in einem Etui; Läufe 
damaseirt, breite Scheibe, Kaftenfchlöffer von gutem Gange, Schloß und Gars 
nitur mit Gold und Cilber erhaben ausgelegt und gravirt; Schaft fauber 
und die Verzierungen fon und gefchmadvoll geichnitten; Preis 22 Bro'or. 
Bon demfelben zwei Läufe mit Kaftenfchlöffern ohne Schrauben und mit 
Drebficherheit, von der Zeile weg fehr gediegen und auögezeichnet gearbeitet und 
den praftifchen Gebrauch angemefien Fonftruirt; Preis zu 45 Rthlr. Gold. 


Von den Hanfeftäbten hatte nur 


Nr. 2316 C. U. Fiſcher, Büchſenmacher zu Kübel, eine Toppelflinte 
eingefandt, deren Läufe Lütticher Fabrikat waren. Schlöffer gut gearbeitet, 
Schaft einfach, alle Theile fauber eingelaffen; Preis 65 Rthlr. Berner ein 
Zündnadelgewehr, Zimmerbücfe genannt, im Preife zu 24 Rthlrn. 

Nr. 2717. 3. 9. Wihmann, Regiments Büchlenmacer zu Olden⸗ 
burg, fandte eine Kavallerie» Piftole, mit einem Schloß nach der Angabe 
des Oldenburgiſchen Oberft- Lieutenants von Weltzin. Das Schloß ſehr 
einfach und im Griff der Piftole Tiegend, Zündſtift unmittelbar auf der Bul- 
verfammer figend, Viſir im Hahn, Echloß nur mit einer Ruh. Don dem 
- felben ein Paar Scheiben» Piftolen mit Damaftläufen und Viſir zum Schraus 
ben, im Preife von 45 Nthlrn. 

Nr. 2979. Branz Nowack, K. K. Hofbüchſenmacher in Prag, fanbte 
eine Doppel» Büchöflinte mit Einlegelärfen, nebft den dazu gehörigen Requi⸗ 
fiten in einem Mahagoni» Etui. Alle vier Laufe Damaft, ber aber bei den 
Blintenläufen feiner als bei den Läufen ver Büchsflinte war. Die Schlöffer 
zeigten eine treffliche Bearbeitung, Gravirung und Verfchneidung der Schlöffer 
und der Garnitur waren fehr gut; Schaft einfach, aber gut; ſchade, daß die 
Verſchneidung an felbigen nicht unterhlieben mar; auch vie Nequifiten zum 
Laden und Meinigen waren fehr gut gearbeitet; Preis 300 Rthlr. Don 
denfelben zwei fein gearbeitete Doppelflinten, in demſelben Genre wie das 
vorbin bezeichnete Gewehr gearbeitet; Preis pro Stud 70 Rthlr. Die drei 
Gewehre mülfen mit zu ben befferen ter Ausftellung gerechnet werden. 

Bon demſelben ein Paar Scheiben-Piftolen in einer Chatoulle von Ma⸗ 
hagoniholz mit allen Lade- und Puprequifiten im Werthe von 90 Rthlrn. 
Legtere waren im Allgemeinen nicht fo gut gearbeitet, wie die Gewehre. 
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Die Werkflätte von Nowack befteht feit 18241. Sie beichäftigt 20 Ar⸗ 
beiten, welche jährlich für 29,400 BL. rohes Material zu verfchiedenen 
Schießwaffen verarbeiten. Bei der Wiener Gewerbes Ausftellung von 1835 
erhielt Nowack die bronzene Mevaille, bei der von 1840 als Auszeichnung 
den Titel eines KR. K. Hofbüchfenmachers; nachdem ihm bei der 1837 in 
Prag ſtattgehabten Ausitchung Boͤhmiſcher Induſtrie⸗Erzeugniſſe die filberne 
Medaille zuerfannt worben war. 


Für eine billige Vergleihung der erwähnten Ginfendungen iſt erforderlich, 
die Gewehre in zwei Klaffen, in Luruss und Gebraucdhd» Gewehre einzuthei⸗ 
len. In Luxus⸗Gewehren haben Spangenberg, Sauer und Sturm in 
Suhl dur‘ ihre Doppelflinte das Beſte geleilte. Wenn ber Preis von 
600 Rihlrn. ungewöhnlich Hoch erfcheint, fo iſt dagegen die Arbeit fo voll» 
endet, alle Gravirungen und Schnigarbeiten find fo vollkommen und Eünftlerifch 
ausgeführt, die Garnitur im maffiven Eilber ift fo trefflih und ſchoͤn gefertigt, 
daß diejed Gewehr unbedingt für das preiowürdigſte erklärt werben Tann. 


Noch fehr empfehlungs⸗ und erwähnungswerth iſt die Ginfendung von 
Nowack in Prag und von Schilling in Eußl. 


Unter den QAusftellern der Gebrauchd» Gervehre bat das Beſte geleiftet 
Tanner in Hannover durch die befonvere Einfachheit und Gediegenheit feis 
ner Arbeit; dann Teutenberg in Hüften durch feine Piftolen. Erwaͤhnens⸗ 
werth find noh: Fiſcher in Kübel, Schmidt in Güſtrow, Dotter In 
Würzburg. Auch Nomad in Prag bat, wie in den Luxus⸗Gewehren, fo 
in den Gebrauchs» Gewehren Treffliches geleiftet. 


b. Helme und Küraffe. In Betreff der Militär⸗Kopfbedeckungen fah 
Preußen ſich veranlaßt, den bid dahin üblichen Czakot mit dem Helm zu 
vertaufchen, welcher die Vortheile der Leichtigkeit und des feſteren Sigens, fo 
wie des größeren Schugmitteld gegen Hiebwafſen und nafle Witterung, end» 
lich auch den einer gefälligern Form in ſich vereinigt. Obgleich die Baupte 
beftanviheile der Helme für die meiften Truppengattungen, nämlich die Helms 
Töpfe, aus lackirtem Leber, oder, wie die von Wild. Jäger zu Elberfeld ein» 
gefandten, aus ladirtem Filz, und nur die zugehörigen Beichläge und Gar⸗ 
nituren aus Metall beftehen, fo haben mir doch geglaubt, die außgeftellt ges 
weſenen Helme biefer Art mit den für Küraffiere und Garde⸗du⸗Corps bes 
ſtimmten Helmen, bei welchen auch der Kopf aus Metall beiteht, Hier un- 
getrennt beifammen zu laſſen, um bie liberficht zu erleichtern. Was dagegen 
die Küraſſe betrifft, fo beftchen diefelden ganz aus Metal, und finden daher 
bier ihre angemeflene Stelle. 


Außer Ferd. Titel in Berlin, deſſen Helme ſchon bei Gelegenheit der 
Beiprechung feiner verſchiedenen Milttär- Eifekte und Uniform Dekorationen 


(Band I. ©. 117) erwaͤhnt worden find, Hatten folgende Babrikanten fid) 
bei unferer Ausftellung betbeiligt: 
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Nr. 230. & 8%. Schatz, Klempnermeifter in Berlin, Hatte einen aus 
Tomback getriebenen Dffisterhelm für Garde» Küraffiere mit vergolbeter und 
plattirter Garnitur, zum Preife von 15 Rihlrn., ausgeftellt. Derfelbe ver- 
band Leichtigkeit und Dauerhaftigfeit mit einer gefchidten Ausführung, und 
muß als ein preiswürdiges Stück Arbeit anerfannt werben. Der dazu ver⸗ 
wendete Tomback rührte aus der KHeckmann'ſchen Fabrik ber. 


Nr. 241. Heinr. Hagemeifter, Hoflieferant und Befiger einer Plate 
tirwaaren⸗Fabrik in Verlin, hatte außer vielen anderen Grzeugniffen feiner 
Fabrik, Die an andern Orten zur Sprache kommen werben, auch vier Of⸗ 
figier » Küraffe ausgeftellt. Von biefen war einer vergoldet, zum WPreife von 
70 Rthlrn., einer verfilbert zu 52 Rthlrn., einer von Neufllber zu gleichem 
Preife, und der vierte mar ſchwarz ladirt, wie ihn die Preußifche Garde» bus 
Corps bei beſondern Gelegenheiten trägt, zum reife von 35 Rthlrn. 

Dei allen vier Küraffen war die Arbeit in jeder Beziehung vortrefflid 
zu nennen, und gewährt der befannte Name des Ausftellers Bürgichaft da⸗ 
für, daß feine Küraffe auch allen fonftigen Anforderungen an tüchtige Ars 
maturgegenflände der Art entfprechen. 


Nr. 276. 3. A. Ev. Bohne, Babrikant in Berlin: ein Helm von 
Iadirtem Leber mit vergoldetem Beſchlag für Linien» Offiziere; ein vergl. mit 
Mefiingbefchlag für Linien» Solvaten, zum Preife von 2 Rthlr. 104 Ser.; 
ein Gzapfa für Ilanen» Offiziere mit Iadirtem Leberbefag zu 94 Rthlrn. 

Nach der, eine ehrenhafte Geſinnung verratbenden, Angabe des Ausſtel⸗ 
lers war das Leder zu dieſen drei Gegenſtänden von dem hiefigen Leder⸗ 
händler Dienftbach entnommen, die Lacirung von dem Babrifanten Zins 
mermann außgeführt, während dad Metall aus der Hedmann’ichen Fa⸗ 
brik herrührte. 

Außerdem waren noch ausgeſtellt: zwei Garde⸗Offizlerhelme, ver eine 
mit Beſchlag von 15löthigem Silber, im Preiſe zu 50 Rthlrn., der andere 
mit vergolvetene Befchlage zu 134 Rihlrn.; ein Pionir⸗Offizierhelm mit 
plattirtem Beſchlage zu 11 Rthlrn., ein mit Neufllber garnirter Helm für 
Pionirs Gemeine zu 34 Rthlrn., ein kompletter Kommishelm mit Mefling- 
befchlag zu 28 Sgr. und eine Kommishufarenmüge zum Preiſe von 1 Nıflr. 
15 Ser. 

Ausfteller befchäftigt in feiner zu Bohneshof bei Charlottenburg geleger 
nen Fabrik gegenwärtig 40 Arbeiter, ald Sattler, Niemer, Gürtler ıc., mit 
der Anfertigung von Vlilitär» Effekten aller Art, und außer dem Haufe noch 
eiwa eben fo viele Arbeiter. Die von ihm fonft noch eingefandten Militärs 
Leverzeuge und Gauipirungds Oegenflände werben fpäter an ihrem Orte zur 
Sprache fommen. 


Nr. 280. 3. F. Bol, Königl. Hoflieferant in Berlin: ein Offizier⸗ 
helm für pas erfte Garde⸗Küraſſier⸗Regiment zum Preife von 14 Rthlrn., 
und ein dergl. für die Provinzials Landmehr zu 10 Rthlrn. 
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Nr. 1023. Wild. Jäger in Elberfeld, deſſen Einfendung verfchievener 
Waaren aus Britannia Metall bereits früher gebührenne Erwähnung gefuns 
den, hatte auch viele hieher gehörige Gegenſtände zur Ausftelung geliefert. 
Darunter befanden ſich: 

Zwei Stahl» Kürafie für Dffiziere und Gemeine der Linien» Küraffiere ; 
zwei dergl. für Garves Küraffiere und Garbe- du. Corps; ein Stahlhelm für 
Difigiere der erften, ein Tombadhelm für folche ber zweiten Truppengattung; 
ferner drei Filzhelme für Dffiziere und Gemeine der Linien“ Infanterie und 
Garde» Landwehr; endlich ein Stahlküraß und eine vergl. Pidelbaube für 
Mineure. Außerdem maren nachträglich noch eingegangen: ein tombackner 
Offizierhelm für das fechfle Küraſſier⸗Regiment und ein ſchwarzer Vorder⸗ 
theil zu einem Eugelfeften Reiterküraß, welcher zum Beweis feiner Beftigfeit 
und Zähigfeit angefchoffen war. 

Sowohl die oben genannten Helme wie die Küraffe, deren Garnituren 
theild vergoldet, theils verfilbert waren, entiprachen durch ihre Form allen 
Anforderungen, und zeigten in jeder Beziehung eine vortreffliche Ausführung. 
Auöfteller befchäftigt in den verfchiedenen Branchen feiner ausgebehnten Bas 
brik an 300 Arbeiter. 

Bedingungen, welche man an gut gefertigte Küraffe ftellt, find nämlich: 
bag fie möglichft Eugelfeft, aber auch nicht zu fehwer find, dem damit vers 
fehenen Kavalleriften ven freien Bebrauch feiner Waffe geflatten, und envlich, 
ohne auf die Hüften aufzuftoßen, ſich mit dem untern Theile fo um ben 
menfchlichen Körper ſchmiegen, daß der Küraß bier, ohne von den Schultern 
befonver8 getragen zu werden, feine Gauptbefeftigung erhält. 

Was die erfle Beringung — die Kugelfefligkeit — betrifft, fo ift Aus 


fleller der Einzige gewefen, welcher die Erfüllung derſelben durch unzweifels 


bafte Proben nachgewiefen hatte. Herr Jäger war nänlih durch ven 
Stahlfabrikanten Briedr. Krupp zu Efien In den Stand gefeht worden, 
den zulegt erwähnten fchwarzen Vorbertbeil von einem Küraß auszuftellen, 
welcher die mit Ihm angeftellten Probeihüffe auf 20, 30, 40 und 50 
Schritt aus Perkuſſiond⸗Gewehren in ber Art beftanden hatte, daß die Kugeln 
zwar nicht unbebeutende Eindrücke in das Material gemacht, aber doch nicht 
burchgegangen waren, und eben fo wenig Vrüche oder Sprünge hervor⸗ 
gebracht hatten. Da nun außerdem dad Krupp’iche Material neben ber 
bedeutenden Beftigkeit den Vortheil einer großen Leichtigkeit darbietet, fo 
dürfte ed den beiden Haupte Anforderungen vollſtaͤndig entſprechen und dem⸗ 
nad vorzugsweiſe zur Anfertigung von Kürafien geeignet fein ?). 





N Diefes Urteil findet felne Beſtatigung durch nachſtehenden Auszug eines, une zur Kenntniß⸗ 
nahme vorgelegten Schreibens vom 4. Dezbr. v. J., welches das Branzöfifge Kriegs. Mi- 
nifterium an Herm Krupp in Bolge angeftellter MWerfuche mit ten von ihm eingefandten 
Drobe-Kürafien erlafien hat: 

„Monsieur, les plastrons de eulrasse, quo vous aves envoyds, ont bien rösistd & 
Töpreuve de la balle, quolque d’une dpaisseur moindre que les plasisons en acier 
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Nr. 1259. Chriſtian Harfort zu Harforten im Meg.» Be. Arnsberg. 
Der genannte Ausfteller befigt eine ausgezeichnete und großartige Lederfabrik 
zur Stennert, mit welcher noch eine Eattlerei für Militie- Equipirungs- 
gegenflände aller Art, eine Tabrik von Solvatenhelmen, in welcher fämmts 
liche einzelne Theile dieſer Kopfbekleidung gemacht und zufammengefegt wer» 
den, und eine Fabrik von verzinnten elfernen Feld und Kochgefchirren ver⸗ 
bunden if. Aus allen dieſen verfchievenen Fabrikationszweigen befanden 
fih zahlreihe Mufterfammlungen auf unferee Ausftellung, die wegen ber 
Berfchievenartigkeit ded Stoffes und der Babrifation nur zum Theil bier 
zur Befprechung vorliegen, theils aber in dem Vorbergehenden ſchon zur 
Eprache gekommen find, oder im Nachfolgenden noch Fommen werben. 

ALS hieher gehörig erwähnen wir folgende Gegenſtände: 

40 Stück Eomplette Helme aller Waffengattungen aus Stahl, Tom⸗ 
bat und Tadirten Leder, mworunter 20 verfchiedene Offizierhelme mit vergols 
deten oder verfilberten Garnituren und in L2eberfutteralen, bie übrigen für 
Gemeine in Holzfutteralen enthalten; ein Offizier⸗Küraß, komplett garnirt, 
Vorder⸗ und Hintertheil aus Stahl in feinfter Englifcher Politur und ein 
Kürag für Gemeine nach vorfchriftsmäßiger Probe, ein kugelfeſtes Küraßblatt 
aus Stahl, Fleinften Formates. Berner verfchiedene einzelne Theile zu Helmen 
und anderen Armaturftüden, ald: 10 Meflingtüllen zu Helmbüfchen, ein Helms 
fern mit vier Schrauben, ein Degenkoppelſchloß, eine Banzerfette u. dgl. m.; 
lauter Proben eines mit Intelligenz und Umſicht geleiteten Fabrikbetriebed. 

Wir können nicht umhin, bei dem Namen Harkort, einem der that⸗ 
Eräftigften und regfamften Fabrikanten, zu verweilen, deſſen unauögefegte Bes 
ftrebungen auf die Ausdehnung und Vervollkommnung feiner Werke mie auf 
die Solipität und Vortrefflichfeit feiner Erzeugnijfe gerichtet find, und dem «8 
Ernft ift, aus feinen Babrifen nugenbringende Anftalten zu machen. Wenn 
diefes beharrliche Streben fihon die vollfte Anerkennung vervient, fo muß 
noch mehr die große Uneigennutzigkelt hervorgehoben werben, mit welcher 
diefer achtbare Fabrikant feinen Wenphälifchen Landoleuten vorangegangen, 
vielen bei der Einrichtung ihrer Fabriken behülflich geweſen ift, und ihnen, 
niit Hintenanfegung bed eigenen Bortbeild, feine Srfahrungen und Ent 
deckungen, anftatt nach beliebter Art fogenannte Babrifgeheimniffe daraus zu 
machen, offen mitgetheilt Hat. 

Zum Scluffe haben wir noch zu erwähnen: 

Nr. 2910. Gottl. Angermund und Träger, Babrifanten von Küs 
raffen und verzinnten Gifengefchirren zu Nemfcheld im Meg.» Bez. Düfleldorf, 
mit einem Harniih aus Stahl zu dem billigen Preife von 20 Rthlrn. 
bei Abnahmen im Großen. Ausfteller hatten diefen Küraß angeblich auf 
amtliche Veranlaffung zur Probe anfertigen laſſen, und können wir ihnen das 


d'&toffe des mndeles en service en France; ce qui permettrait d’alliger les plastrons 


sans diminuer leur resistanco si l'on employait de prelerence l’acier fondu dans leur 
confection.“ — 
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Zeugniß geben, daß verfelbe ſowohl Im Material, wie in ver Bearbeitung 
den beften der Ausftellung beizuzählen war. 
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Wie die Gewehrfabrifation in Suhl, fo tft die fabrifmäßige Anferti« 
gung der in der Überfchrift genannten Artikel ſchon feit mehreren Jahrhun⸗ 
derten in Solingen heimifch; ja man kann fagen, daß die Babrifation ver 
Klingen zu den Schneivewaffen in Deutfchland ganz auf diefen Ort und 
feine nächte Umgegend befchränft if. Der Urfprung berfelben wird verſchie⸗ 
den angegeben; doch ift ed am wahrfcheinlichiten, daß fie aus Steiermarf 
berrührt,, von mo fie zu Ende des 13. Jahrhunderts durch eingeiwanverte 
Steiermärker überbracht worden‘). Bereits im Jahr 1401 erhielt vieles 
Gewerbe das erſte Tanvesherrliche Privilegium mit einer zunftmäßigen Ver⸗ 
faflung, und feitvem pflegte.jever neue Regent die früheren Privilegien ver 
Solinger Eifen» und Stahlfabrikation zu beflätigen — „gegen Verehrung 
eines guten Schwerte! — wie es in ben alten Statuten heißt. Dur 
Begünftigung der Landesbehörden, bie dieſem Gegenſtande ſtets eine vorzüge 
liche Aufmerkfamlcht widmeten, bauptfächlich aber durch eigene, unbefchränft 
gelafiene, Negfamkeit, nahm das Gewerbe einen rajchen Aufſchwung, welcher 
durch die Beichaffenheit des Landes, wo «8 an Feuerungsmaterial und Waſſer⸗ 
Traft nicht fehlte, noch mehr beförbert wurde, 

Bon Solingen aus wurde fpäter eine Fabrik zu Wilpe bei Hagen, ſo 
wie die zu Spandau begründet, und die noch jetzt blühenden Fabriken zu 
Tula in Rußland und zu Elfistuna in Schweden find ebenfalls durch So⸗ 
linger Klingenfchmiee, welche mit Genehmigung König Friedrich Wilhelms 1. 
dorthin ausmwanderten, begründet worben. 

Obgleich die Berfertigung der Schwerter ber erfte Anfang der jetzigen 
Solinger Eiſen⸗ und Stahlgewerbe geweſen zu fein fcheint, wie fle denn 
noch gegenwärtig den Haupifabrikationszweig bildet, fo waren doch fchon 
frub die Meſſer neben den Schwertern ein Gegenſtand der Bearbeitung in 
Solingen und werden als foldhe in den alten Privilegien erwähnt. Den 
Übergang von jenen zu dieſen bildeten die fogenannten Plantagemeſſer, Zucker⸗ 
meer, Sadhauer und ähnliche, unter dem Namen Seegut befannte Fa⸗ 
brikate, welche früher in bebeutender Menge in die Kolonien und andere 
außereuropäiiche Ränder erportirt wurben. Im Laufe der Zeit haben aber 
bie Babrifanten der Graffchaft Mark, die bei geringeren Preiſen der Urftoffe 
und niedrigeren Arbeitglöhnen die Waare billiger Tiefen Eönnen, fich diefes 
immer noch fehr kurranten Artikels größtentheild bemächtigt, und zum Erfag ſah 
man fi) daher gendtbigt, zu der mit ber Klingenfabrifation nahe verwandten 
Meſſerfabrikation überzugehen, welcher einige Hundert Jahre fpäter bie ber 





N) Mau vergl. ven Intereffanten Aufſatz des Landrathe von Haner in den Verh. des Vereins 
zur Befoͤrderung de6 Gewerbſleißes in Preußen; Jahrg. 1831, ©, 102 u. f. 


231 IH. B. Waaren und Kabrifate aus uneblen Metallen. 


Scheeren folgte. Letztere Bilden jeßt, note bereits früher bemerkt wurbe, neben 
den Klingen einen Hauptartikel der Solinger Fabrikation. 


Bei allen diefen Artikeln findet das Prinzip der Arbeitätbeilung flatt, 
das befanntlich auf die Güte und den Preis der Waare den entfchledenften 
Einfluß Hat. Jeder Arbeiter befchäftigt fich in feiner Werkitatt ſelbſtſtändig, 
geriffermaßen eine der verfchlevdenen Babrifationsftufen repräfentirend, welche 
die Waare 5i8 zu ihrer Vollentung zu durchlaufen hat. Seine Werkzeuge 
find nur einfach, aber In dem geſchickten und behenden Gebrauch derfelben, 
fo wie in dem, durch eine Tangjährige Praris erprobten, vom Vater auf den 
Sohn vererbten Verfahren Tiegt das Geheimniß feines uͤbergewichts und bie 
Möglichkeit einer ſiegreichen Conkurrenz mit dem Auslande. Mechanifche 
Hülfsmittel, welche haͤufig zur Vereinfachung und fahnelleren Förderung der 
Arbeit dienen Eönnten, finb den Solinger Arbeiter fremd, will man nicht 
die Schleiffotten und Schmirgelfheiben, die übrigend melft noch fehr urs 
fprünglihe Einrichtungen haben, dahin zählen. 


a, Schwertfeger- Arbeiten. Die Babrikation der Solinger Klingen, 
welche, wie aus dem vorber Geſagten hervorgeht, an 500 Jahren dort eins 
heimifch fein muß, hat von jeher im beften Rufe geftunden, und fidh den⸗ 
felben fo gut zu erhalten gewußt, dag noch jegt nit nur alle Schwerte 
feger Deutſchlands von Solingen mit Klingen verfehen, ſondern fogar eine 
große Menge berfelben nad) allen Weltgegenven ausgeführt werben. 


Zwar ift der Abſatz nah Rußland und Polen gegenwärtig ziemlich ver 
nichtet, und der nach Branfreicd gegen fonft beträchtlich vermindert, theils 
in Folge der Propibitiv-Maafregeln von Seiten der Regierungen diefer Länder, 
theils aber durch die nachtheilige Konkurrenz der daſelbſt entftandenen Babrifen 
ähnlicher Art, welche durch hinübergezogene Solinger Arbeiter gegründet 
worden find. Dennoch haben die Babrifen In Solingen fi ungeminvert 
erhalten, und fi durd) rege Netriebfamfeit neue Abſatzwege zu verichaffen 
gewußt. Ste Tiefern alle Arten von Schwertflingen vom ortinären Sauer 
oder Plantagenmeffer, der dürftigen Waffe uncivilifirter, außereuropäifcher 
Volksſtämme, bis zur Eoftbarften Damascenerklinge, die oft einen Werth von 
50 bis 100 und mehr Stück Friedrichsd'or Hat. 

Die jährliche Erzeugung der in Rede befindlichen Babrifation läßt ſich 
in Zahlen nit angeben, da hiezu Feine zuverläffigen Daten vorliegen. 
v. Sauer (a. a. O. S. 196.) ſchätzt fle für gewöhnliche Briedensverhäftniffe 
auf 100,000 Stück mentirter und unmontirtee Klingen, einfchließlic ver 
Nappiere, Fleurete ıc., die im großen Durchſchnitte einen Babrifationdmerth 
von 300,000 Rthlrn. und ein Gewicht von etwa 4000 Zentner haben 
mögen. Bür den Ball eines Krieges dürfte die Annahme einer dreimal fo 
großen Produfton (nad) v. Viebahn) wohl ald gerechtfertigt erfcheinen, um 
fo mehr, als es fih dann nicht um die Beſchaffung von Luruswaffen, Rap⸗ 
pieren und dergl. handelt. | 
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Auf unfere Ausitellung war Solingen auf eine hoͤchſt ausgezeichnete 
Weife vertreten, ſowohl durch zahlreiche Exemplare orbinärer Klingen zum 
Gebrauch für dad Militär, von welchen viele mit dem Stempel der Preu⸗ 
ßiſchen Reviſions⸗Kommiſſion bezeichnet waren, als auch durch eine Menge 
der feinften Damaftklingen, welche den hohen Standpunkt der Solinger Bas 
brifation im hellſten Lichte erfcheinen Tießen. Aber auch vie übrigen Aus⸗ 
ftellee hatten Arbeiten geliefert, welche in Hinficht der Montirung und Aus⸗ 
ſchmückung (file Hatten meift Solinger Klingen) durchgehends befriedigend, 
zum Theil vortrefflih waren. 

Indem wir nun die verfchiedenen Ausſteller von hieher gehörigen Urs 
beiten folgen Taffen, fangen wir billig mit den Stammvätern der Waffen« 
fabrifation in den Zollvereinsſtaaten an, unter welhen Peter Knecht 
ald der Senior zu betrachten if. 

Nr. 1076. 3. U Henkels in Solingen Hatte außer verfchiebenen 
Mefler- und Stahlwaaren, die weiterhin zur Sprache kommen werben, eine 
vergoldete und eine damascirte Degenklinge, erftere zu 8, Iehtere zu 3 Stud 
Friedrichsd'or, ferner zwei Säbelklingen, damascirt und theilweife vergoldet, 
zu 3 und 4 Friedrichsd'or, fo wie einen Hirſchfänger mit gefchnigtem Virſch⸗ 
borngriff und vergoldeter Garnitur, zum Preife von 4 Friedrichsd'or, aus⸗ 
geftellt. Die Ausführung und Montirung war lobenswerth und entſprach 
den dafür angefegten Preifen. 

Ne. 1078. P. D. Lüneſchloß, Waffenfabrifant in Solingen, hatte 
und eine Ausmahl ſebr fauber und mühfanı gearbeiteter Klingen, fo wie 
montirter Seitengewehre vorgelegt; die Ginfendung beftand nämlid in 150 
Stück nicht montirter Klingen verſchiedener Art, 60 Stüd kompletter Säbel 
und 6 Stück Sau» oder Nickfänger. 

Was die Klingen anbetrifit, fo bemerken wir nur im Allgemeinen, daß 
fie ſaͤmmtlich in Bezug auf Damaft und Form von einander verfchieden 
waren; das Gefalze zeugte von der Bertigfeit des Schmiedend und Schlei⸗ 
fend. Beſonders müſſen wir die eingeätten Seichnungen und die ädhte 
Beuer =» Vergoldung hervorheben. Die ungemeine Elaftieität und Härte befunden 
gleich fehr Die Güte des verwendeten Stahls mie die Kunft ver Bearbeitung. 

Ne. 1079. Die Waffenfabrik von Schnigler und Kirfhbaum in 
Solingen, befchidte die Ausftelung mit 37 Stück orbinärer Säbel⸗ und 
Degenklingen, 72 Stüd dergl. feiner, mit verfchiebener Damascirung und Ver⸗ 
goldung, 56 Stück montirter Säbel und Degen. Berner mit Gellebarben, 
Lanzenfpigen, Golländifchen Bayonnets und fogenannten Seefeizen. 

In den von ihnen eingefandten Klingen gaben fie gleichfalls Beweiſe 
von anerkennenswerther Kunftfertigkeit in Herftellung von Damadcener Klins . 
gen. Befonvers arbeitet diefe Firma mit Auszeichnung In den Artikeln, 
welche für den großen Gebrauch für in» und ausländifche Truppen beftimmt 
find, und demgemäß gehörten berfelben auch die von der Revifions⸗Kommiſ⸗ 
flon geftempelten Klingen zu, welche fi mit auf der Ausftellung befanden. 
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Nr. 1081. P. W. Knecht Söhne in Solingen, Regierungs- Bezirk 
Düffeldorf, Hatten eine überaus reiche Auswahl ihrer Fabrikate eingefandt, 
eine Endung, die im Banzen aus J1I Nummern befand, von denen meh⸗ 
rere wieder viele einzelne Stücke begriffen. Wir müffen uns natürlich dar⸗ 
auf beſchränken, die Beftandtheile dieſer Sendung nur fehr im Allgemeinen 
anzudeuten, und geben daher folgende fummarifche Tiberficht der hieher ges 
börigen Gegenftänbe: 

21 Stück neupreußifcher Offiziere Waffen, komplett montirt, angeblich nad) 
neuen Modellen; 79 Stück Lurus- Waffen, Offizier-, Kommid⸗ und Kriegs 
Waffen, Export⸗ oder Handelswaffen, Eäbel, Degen, Pallaſche, fämmtlich 
neu und komplett montirt; 60 Stück ächter Damascener Klingen, angeblich 
neu und des Einſenders Erfindung; 70 Stück neue Dffizier- und Luxus⸗ 
klingen; 140 Stück neuer Klingen für Kriegs und Handelswaffen, 20 Stud 
verfchledener Gefäße zu obigen Klingen und 30 Stud montirter Säbel ver 
ſchiedener Art, Yatagans, Handſchare oder Hantſchers, Jügermeffer u. dgl. m. 
Daß fümmtliche Gegenflände auf dad Befte angefertigt waren, bedarf bei dem 
Rufe der P. Knechtſchen Fabrik nicht erft der Erwähnung. Am bemerfens- 
wertheften waren aber die damascirten Klingen, unter welchen ſich Stüde 
befanden, deren Preife zu 100, 150 und 200 Fridrichsd'or angegeben waren. 

Diefe Klingen waren nach orientalifcher Art gekrümmt, der Damaft dem 
Perfifchen und Oſtindiſchen nachgeahmt, in jeder Klinge anders; doch möch⸗ 
ten die und vorgelegenen jene an Feinheit des Gewebes übertreffen. Sie 
waren nicht zum Hieb, fondern zum Schnitt geeignet, und dürften aud) wohl 
dieſem Gebrauche gemäß gehärtet gewefen fein. Die geügten und vergolveten 
Klingen hatten eine ſchoͤne Zeichnung: Ätzung, Vergoldung und Politur 
waren audgezeichnet. Beſonders beachtenswerth mar die täufchende Nachah⸗ 
mung Indiſcher Waffen, des Malayifchen Kriß, und Orientalifcher Klingen 
in den eigenthümlichſten Formen. 

In den eingefandten montirten Waffen diefer Solinger Ausfteller Tag uns 
eine Mufterfanmlung von Degen und Säbeln faft aller Armeen der Welt vor. 
Jede einzelne zu befchreiben, liegt nicht im Zweck dieſes Berichtes, indeß 
waren alle vortrefilich gearbeitet und im Allgemeinen billig im Preife. In 
Hinfiht der Güte Ihrer Erzeugniffe werden fle unferes Willens von feiner 
Fabrik des Auslandes erreicht, in Hinſicht der Vreismürbigfeit von Eeiner 
übertroffen. — Weldyem der vorftcehenden drei Haupt» Anäfteller (Nr. 1078, 
1079, 1081) übrigens der Vorzug einzuräumen fei, iſt ſchwer zu entſchei⸗ 
den, da fie alle einen großen Ruf genießen und in der Qualität der Arbeit 
ſchon deshalb nicht wohl ein Unterfchied gemacht werben kann, weil biefelben 
Arbeiter für alle drei Birmen arbeiten. 

Don den übrigen Preußiſchen Ausftellern Haben wir noch folgender drei 
Erwähnung zu thun: 

Nr. 505. Ferd. Muhm, Schmertfegermeifter in Berlin, welcher zmei 
Hirfchfänger mit erhaben gefchnigten Perlmuttergriffen und vergoldeter Gar⸗ 
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nitur, im Preife zu 40 Rthlrn. das Stud, und ein Waidmeffer ähnlicher 
Arbeit, im Preife von 60 Rthlrn. außgeftellt Hatte. Alle drei Stüde waren 
fehr gut montiert, die Verlmuttergriffe vortrefflich gearbeitet. 

Nr. 1259. Chriſtian Harkort zu Harkorten im Regierungs⸗Bezirk 
Arnsberg, deifen reichhaltiger Ausftellung der verfchiedenartigften Militär-Efs 
fefte wir ſchon Erwähnung gethan, hatte außerdem nod drei Infanterie 
Offizierdegen mit blanfen Klingen, Lederſcheiden, Silbergriff ꝛc. drei dergl. 
mit damascirten Klingen und einen Kavallerie» Offiziervegen, ebenfalls mit 
Damascenerklinge ausgeſtellt. Sämmtlihe Waffen zeugten von tüchtiger 
Arbeit, wie ed von diefem Ausfteller nicht anders erwartet werden konnte; 
die Montirung war vortrefflid. 

Nr. 3115. Schnadenberg, Unternehmer der Königl. Gewehrfabrik 
: zu Kraſcheow bei Malapane im Regierungs⸗Bezirk Oppeln, hatte ganz zulegt 
noch eine felbftgefertigte Damascenerklinge eingefandt, die er zur Probe aus 
Steierfchen Stahlblättern und Nickel nad feiner Angabe hatte ſchmieden 
laffen. Der Preis war zu 15 Rthlrn. angegeben. 

Unfer Urtheil über dieſe Klinge kann nur dahin audfallen, daß fie durch⸗ 
gängig eine gute Bearbeitung, einen nicht minder guten Damaft und eine 
befriedigende Elaftichtät zeigte. Wie fle fi in der Härtung, verglichen mit 
den Solinger Klingen gleichen Preifes, verhalten Hat, mar ohne Gefahr der 
Zerflörung der mit einander zu vergleichenden Klingen nicht wohl zu ermit« 
ten. Übrigens ift der Verſuch Nickelſtahl (Meteorſtahl) zu Damascener⸗ 
klingen anzumenden, fchon vor etwa 20 Jahrenvon 3. C. Fiſcher in Schaff⸗ 
haufen gemacht worden); doch foll verfelbe dem Roſten Leicht unterworfen fein. 

Aus Bayern Hatten fi) zwei Babrikanten bei der Ausftellung betheiligt: 

Nr. 2177. 6. Joh. Stroblberger, Waffenfabrikant in München, 
hatte zwei reich verzierte Saͤbel, den einen mit ganz vergoldeter Scheide im 
Preife zu 27 Rthlren., den anderen mit Neuſilberſcheide zu 25 Nihlen.; 
zwei dergl. Uniform- Degen, weiß in matt gearbeitet zu 16 Rthlrn., vergoldet 
und mit Perlmuttergriff zu 12 Rihlrn., eingefandt. Berner einen Galla⸗Livrée⸗ 
Hirſchfänger mit PBerimuttergriff zu 20 Rthlrn. und einen dergl. vergoldet, 
für Forſtbeamte zu 16 Rihlrn. 

Bon diefen Waffen Fönnen die Klingen, als zu ben gewöhnlichen So⸗ 
linger gehörend, weniger in Betracht Fommen; wohl aber die Montirungen, 
von denen man fagen muß, daß fie vortrefflid waren. Die Waffen zeich⸗ 
neten fi außerdem durch ihre Wohlfeilgeit aus. 

Nr. 1383. Joh. Jak. Wild. Niger, Schwertfeger in Nürnberg, 
ein vergoldeted Schwert mit Perlmuttergriff und getriebenen Emblemen, zum 
Preiſe von 150 Gulden. | 

Nach der Angabe des Einſenders mar dieſes Schwert nad dem Muſter 
derjenigen bearbeitet, welche im Mittelalter als Triumphſchwerter gebraucht 
wurden, jo daß es nur als ein Kabinetöftüc betrachtet werden konnte. Die 
7 Man fehe hierüber Kafınera Archiv f. d. gef. Naturl. Br. XL. ©. 26. 
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Klinge war aus Solingen, die übrigen daran befindlichen Arbeiten bat! Sir 
Ginfender felbft ausgeführt; fie waren als lobenswerth anzuerkernen. 

Öfterreich, welches eine fo alt berühmte und außgebreitete $.lingenfabris 
Fation beflgt — wir erwähnen nur der Babrif zu Spital am Pyhrn im 
Lande ob der Enns mit Säbel» und Degenflingen, Iagbmeffer ıc., die Schmerts 
ſchmiede zu Steyer, und die Babrifation blanker Waffen in verfchichenen 
Orten Böhmens — war nur durch einen einzigen Ausſteller vertreten. 

Nr. 2704. Joſeph Miller, bürgerl, Schwertfegermeifter zu Steyer 
in Oberöfterreih: ein Kampagnen-Säbel, ein Girfchfänger, ein Dolch und fieben 
Klingen. Sämmtlihe Stüde waren von guter und preismürdiger Arbelt. 
Ausfteller fertigt feine Klingen aus dem Scharfachftahl der K. K. Hauptgewerk⸗ 
[haft zu Eifenerz, arbeitet mit drei Gehülfen, und hat fid) in Öfterreich 
einen audgezeicneten Nuf erworben. Wegen der Güte und Billigkeit ſei⸗ 
ner Erzeugniff erhielt er im Jahre 1841 bei der Gewerbeausſtellung in Grätz 
die goldene Madaille, welcher Auszeichnung er auch bei der legten Ausftellung 
zu Laibach würdig erfannt wurde. Fabrikzeichen: ein Kopf; Preis ver 
Klingen von 37 Kr. bis 15 81. CMz. pro Stück. 

b. Schneidende Waaren. Diefelben begreifen Meſſer aller Art, Scheeren und 
die in der dyirurgifchen Praxis gebräuchlichen ſchneidenden Werkzeuge, beren Ver⸗ 
fertigung in der Regel mit der der Meffer verbunden zu fein pflegt. Es mürbe 
daher ganz in der Ordnung fein, alle diefe Gegenſtände, fo fern fie auf der Aus- 
ftellung vertreten waren, hier zufanımen abzubandlen, um fo mehr, als fie, 
fehr wenige Ausnahmen abgerechnet, auch ungetrennt von denfelben Ver⸗ 
fertigern eingefandt waren. Da aber bei den dirurgifchen Inftrumenten 
neben dem Material und ver technifchen Vollendung, mit Nüdficht auf den 
davon zu machenden Gebrauch, hauptſächlich die Form fo wie die fonftigen 
Ginrichtungen in Betraht kommen, Rückſichten, welche nur von einem 
praftifchen Arzte fachgemäß gewürdigt werben können, fo hat man es für 
angemeffen erachtet, biefe Inftrunente mit den andern chirurgifchen Appas 
raten, Bandagen zc. zu vereinigen, wo fie dann in einem der folgenden 
Paragrapben ihre entfprechende Erledigung finden werden. 

Was nun die übrigen ſchneidenden Waaren betrifft, fo hatten ſich 32 
Fabrifanten, worunter 22 aus Preußen, bei unferer Ausftellung beiheiligt, 
und durch ihre Ginfenvungen gezeigt, daß biefer Induſtriezweig in allen 
Deutfchen Ländern einen befrichigenden Standpunkt erreicht hat. Wir fahen 
darunter trefjliche Erzeugniſſe einzelner Meſſerſchmiede⸗Werkſtätten, wie 
nicht minder preißwürbige Artikel einer organijch geglieverten Babrifatien, 
Iegtere mehr für den großen Weltmarkt beſtimmt. In der Ihat find 
Meſſer und Scheeren — felbft In brauchbaren Sorten, nit bloß Guß⸗ 
fcheeren — ein fehr bebeutender Handelsartikel für ven inländiſchen Bedarf 
wie für den Erport geworden. Namentlid) ift e8 Solingen, welches ſich, wie 
ſchon gefagt, für die Bahrifation ſchneidender Waaren ald Ergänzung der Kline 
genfabrifation, fo wie als fletS willfonmene Beſchäftigung und Erwerb ber 


6. 6. VI. Schwertfegee- Arbeiten; ſchneidende Waaren. 239 


Arbeiter bei Mangel an Behellung von Klingen, vorzugsweife eignet, und 
wo diefelbe auch auf das fchwunghaftefte betrieben wird. Dafelbft haben 
denn aud) die Meſſer⸗ und Scheerenfabrifen eine Höhe erreicht, welche fie in den 
Stand fept, fi gegen jede Konkurrenz zu Halten. 

Wenn in einem Eleinen Bezirk mehr als 12000 Menſchen Nahrung und 
Beſchäfiigung finden durch einen Artikel, in welchen fie das gefürchtete 
England zum Konkurrenten haben, und der überbied hauptſächlich auf der 
Eifenproduftion und der MWohlfeilheit des Brennmaterials, alfo auf Englands 
Stärke beruht, fo läßt fi fhon hieraus von vorn herein urtheilen, daß die 
Produktion einen hohen Grad erreicht habe, und boppelt günftig muß das 
Urtheil für einen ſolchen Bezirk ausfallen, wenn er dem Auslande den lange 
behaupteten, für unerringbar gehaltenen Werth entriffen hat. Dies haben 
Iſerlohn in den geprägten Bronzen, Remſcheid in feinen eigenthümlichen 
Gifenwaaren, Barnıen und Lüdenſcheid In den Knöpfen, und fo auch Solin« 
gen In den Meſſern und Scheeren ı. gethan. Legteres bat fih in Spanien 
und Portugal, wie in allen Staaten des Kontinents, in Amerika, beſonders 
im Norden, einen feiten und fihern Markt gewonnen, und durch Verbreis 
tung feiner Produkte über Ins und Ausland fi einen jährlichen Umſatz 
von mehreren Millionen Ihalern errungen. 

Beſonders Eräftig und gut flieht daſelbſt die Babrifation ber Scheeren. 
Die Qualität und niedern Preife der Mittelforten haben ihnen die größte 
Nachfrage verfhafft und die Konkurrenz Englifcher Fabriken auf freniden 
Märkten befiegt. Durdy befondere Anftrengung der Babrifanten find fogar 
Sceeren ſelbſt nach England übergeführt worden. 

Diefem glüdlichen Stande, der ſich auf Solibität ver Solinger Fabri⸗ 
Fate begründet, droht wohl zu beachtende Gefahr, nicht etwa durch das 
Wachen und Bortfchreiten frember Babrifen, fondern durch Unfolibität mans 
her Solinger felbft. 

Dei jedem derartigen Artikel, welcher, felbft wenn er noch fo wohlfell, doch 
allen Werth und Abfag verliert, fobald er von ſchlechter Qualität ift, muß 
ein Hauptaugenmerk darauf gerichtet fein, dab zwar der Preis möglichft ver 
ringert werde, um die Nachfrage zu heben, daß aber dieſes niemald auf Koften 
der Güte gefchehe, und ſomit die Zufriedenheit deds Abnehmers verloren gebe. 
Ja, das Erfcheinen einzelner fchlechter Babrikate unter einem beflimmten 
Namen, Tann die ganze Produktion des Ortes, von dem fie Eommen, fo 
gänzlich untergraben, daß der folivefte und reellfte Babrifant nicht mehr 
durchdringen kann, und daß alles Vertrauen vollſtändig und für immer verloren 
geht. — Auf diefem Wege, das ganze Vertrauen der allgemein belichten 
Solinger Waare zu untergraben, find einige dortige Babrifanten begriffen; 
bie gegoſſenen Scheeren, melde von Solingen furfiren, find, wie es nicht 
anders zu erwarten ift, ſchlecht, und felbft um ihren niederen Preis nicht preis⸗ 
würbig zu nennen. Übrigens mag diefe Waare immerhin verfertigt werben; 
wenn fie Abgang findet, fo iſt nichts welter dagegen zu fagen Wenn fie aber ein 
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äußeres Anfehen erhält, das die Unterſcheidung von den guten Scheren 
beim Kaufe ſchwer oder unmöglich macht, wenn fie vollens als geſchmiedete 
Scheere verkauft, und ber niebere Preis als Lockmittel benugt wird; dann 
werden wieberbolte Täufchungen den ganzen Artikel in Mißkredit bringen. 

So wie man die ſchlechten Waaren für gute hielt und faufte, wird man 
von nun an in jeber noch fo guten Scheere em fchlechtes Produkt, eine 
wiederholte Täuſchung vermuthen; mögen dann Solinger Fabrikanten im⸗ 
merhin Stahl verwenden, der Käufer wird Gußeiſen darin ſehen, und fo 
wird der Mißfrenit im Kurzen den blühenden Stand der Solinger Fabri⸗ 
fen untergraben, was um fo trauriger iſt, da dieſe Babrifen eine fehr bes 
deutende Ausdehnung gewonnen haben, große Bonds enthalten, und fo fort 
während bedeutende Verlufte und Nahrungdlofigkeit der Arbeiter zu erwar⸗ 
ten ſteht. 

Mag Immerhin die Gußwaare fort erzeugt und möglichft umgefegt werben; 
jeber Handelsartikel ift Gewinn. Uber möchte, dod dafür geforgt werben, 
daß fie beſtimmt gezeichnet, und fo jeder Käufer Im voraus unterrichtet jet, 
was er kaufe. Man laſſe bei diefen Waaren die feine äußere Zuberei⸗ 
tung und Außftattung weg, die nur gute Waaren auszeichne; man gebe 
ihr ein eigened Zeichen, damit ihre Mängel nicht auch auf beffere Waare 
zurüdfallen, und fo ein Fabrikat ruinirt werde, das bisher eine für Deutfch- 
land fo günftige und ehrenvolle Wendung genommen hat. 

Die Meffer aller Sorten, Tiſch⸗, Taſchen⸗ und Federmeſſer werben, wie 
die Scheren, in großen Mengen gemadit; und auch bierin hat Solingen 
durch feine ordinären und Mittelforten den Sieg über bie Gnglifchen ges 
wonnen. ber in den feineren Sorten fleht es ben Englifchen noch nad), 
in der Qualität wie im Preife. In Iebterer Beziehung hat England einen 
natürlichen Vortheil durd den mohlfeileren Bezug der werthvollen Materiale 
für die Hefte, als: Perlmutter, Elfenbein, Schildpatt ıc. Uber auch in 
der Qualität haben noch die Engliihen Fabrikate den Vorzug, indem die 
älteren und erfahrenen, feit lange in dieſem Urtifel arbeitenden Babrifen 
und Werfftätten Englands manden Kunflgriff, manchen Vortheil gewonnen 
haben, der den Deutfchen Fabrikanten noch fremd ift. In den Mittelgattungen 
dagegen bat wieder Solingen das Übergewicht durch billige Preife; und 
einen befonderd großen Handelsartikel bilden Die orbinären Tafchenmeffer. 

Die Bertigung der Raſirmeſſer Hat in neuefter Zeit begonnen, mehr Um⸗ 
fang als biöher zu gewinnen, und der Stontinent bietet hiefür bereits einigen 
Markt. Auch waren fle auf unferer Ausftellung gut vertreten. 

In Betreff der Federmeſſer gilt, wad oben von den Deffern überhaupt 
gefagt worden; die feineren Solinger Sorten Tonnten ſich noch nicht zum 
Handelsartifel auffchteingen, dagegen finden bie orbinären und mittleren Gore 
tel einen beträchtlichen Abſatz. 

Sämmtliche angeführte Solinger Fabrikate waren von mehreren Einſen⸗ 
dern lobenswerth vertreten, obwohl ein größeres Affortiment in ben geringern 
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Sorten zur vollftändigen Überficht der ganzen Probuftion wünfchenswerth 
geweſen wäre. Dagegen tft zu bebauern, daß ein bortiger Inbuftriegweig — 
die Buderformen von Tadirtem Eiſenblech — vermißt merden mußte. 

Wir Iaffen zuerft die Preußiſchen Ausfteller nach der Ordnung der Ka⸗ 
talog» Nummern folgen, und ſchließen bie der anderen Deutfchen Staaten in 
gleicher Ordnung an. 

Nr. 465. C. 8. Kunde, Königl. Gofmeſſerſchmied In Berlin, hatte 
ein reichhaltiges Sortiment vortrefflich gearbeiteter Mefler ver verſchiedenſten 
Art, größtentheils aus Englifchem Gußſtahl gearbeitet, zur Ausftelung gebracht, . 
Wir erwähnen nur ganz im Allgemeinen: 

Tiſch⸗ und Deſſertmeſſer mit Ebenholz⸗ und Eifenbeinheften, dad Dutzend⸗ 
Paar von 5 Mihlrn. bis 40 Rthlr.; vergl. mit Perlmutterheften zu 80 
Rihlrn.; Tranchirmeſſer mit fchwarzen und Gifenbeinheften, dad Paar zu 
13 und 34 Rthlr.; Küchenmeſſer verfchlevener Güte, Jagd» und Fange⸗ 
mefler x. von 1 Nıhle. 5 Sgr, bis zu 5 Rthlrn.; .; ein Jagdmeſſer mit Perls 
mutterheft zu 12 Rthlrn. 

Berner vierzehn verfchievene Tafchen» und Bebermefler mit mehreren 
Klingen, imgleichen Trennmeſſer, von 1 Rthlr. 5 Sgr. bi8 2 Rthlr. das 
Stud; Champagnermefler, Gartenmeſſer mit Sügen, Okulirklingen ıc., von 
25 Sgr. bis 13 Rihlr. das Stud u. dergl. m. 

Auöfteller genießt in feinem Bach einen anerfannt guten Auf, ber durch 
obige Arbeiten feine vollkommene Beftätigung fand. 

Nr. 519. Gottlieb Dinus, Meſſerſchmiedmeiſter zu Neuftadt» Ebers⸗ 
walde, Reg.⸗Bez. Potsdam: 

Zwölf Halbe Dutzend ordinäre und feine Taſchenmeſſer verſchiedener Art, 
im Preiſe für erſtere von 924 Sgr. bis 1 Rthlr., für letztere von 224 Egr. 
bis 2 Rthlr. 274 Sgr.; Tiſchmeſſer und Gabeln verſchiedener Qualität, 
imgleichen Deſſertmeſſer, das Dutzend⸗Paare von 2 Rthlr. 124 Sgr. bis 
3 Rtihlr. Dieſe Preiſe gelten jedoch nur bei Abnahmen von mindeſtens 
50 Dutzend. Für geringere Quantitäten tritt eine Preiserhöhung von 
24 Sgr. pro Dugend ein. 

Berner ſechs Bangemeffer erfter Qualität, das Dutzend zu 8 Rthlrn., 
und ſechs vergl. zweiter Qualität zu 6 Rihlrn. 

Diefe Fabrikate gehörten zwar nicht zu den feineren Mefferfchmien » Arc 
beiten, waren aber fehr preiöwürbig und verdienen deshalb Iobende Erwäh⸗ 
nung. Ausſteller befchäftigt in feiner Werkſtatt 10 Arbeiter, verarbeitet 
Schleſiſches Eifen und Remſcheider Stahl. Außer ihm beftchen in Neuſtadt 
noch 30 Meflerichmiede » Werkflätten. | 

Nr. 570. Ludw. Schäfer, Meſſerſchmiedmeiſter in Groffen a. O., 
Reg.» Bez. Brankfurt: ein Paar Tranchirmeſſer und Gabeln in Elfenbein zu 
4 Rihlrn., ein dito Deffertmefler mit Perlmutter und Bold zu 6 Mthlen. 
. 006 Paar; 13 verfchienene Tafchenmefler mit mehreren Klingen, Feuerſtahl, 
Kortjiche u. dergl. m. im Preife von 25 Sgr. bis zu 4 Rihlrn. das Stud; 
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Champagnermeſſer in Neufilber, Schilbpatt und Perimutter zu 2 und 3 
Rthlrn., ein Gartenmeſſer mit Hirfähornzaden, Pincette und Vlumenmeſſer 
zu 2 Rthlrn.; ein Tafchen» Barbiermefler zu 3 Rthlrn.; ein thlerärztlichee 
Tafchenmeffer in Elfenbein zu 24 Rthlr. ze. Lauter recht gute, brav gearbeis 
tete Artikel, die fämmtlich auch ganz preiswürbig waren. 

Nr. 681. Erhardt Kemmer, Waffenfabrifant in Suhl, Meg.» Bez. 
Erfurt: 43 Stud Tafchenmeffer mit einer und mehreren Klingen im Preiſe 
von 2 bis 74 Sgr. das Stüd; zwei Paar Tiſchmeſſer mit Eifenheften, das 
Paar zu IL und 74 Sgr.; ein Paar vergl. mit Ebenholzheften zu 10 Sgr. 
und ein dergl. mit Elfenbeinheften zu 1 Rthlr. 20 Sgr.; zwei Paar Vorlege⸗ 
meffer mit Eifen» und Ebenholzheften, im Preiſe zu 1 Rihlr. das Paar. 

Sämmtliche Meffer waren aus Suhler Stahl gefertigt, und obgleich fie 
Feine Afchenfledden bemerken Tießen, doch von preißwürbiger Beſchaffenheit. 

Nr. 855. Friedr. Aug. Heinrich, Meſſerſchmied zu Goͤrliz im Reg.⸗ 
Dez. Liegnig. in recht ſchoͤn gearbeitete® viertheilige® Meſſer im Preife zu 
43 Rthlrn., weldyes einen tüchtigen Meifter erfennen Tieß. 

Nr. 856. Carl Ernft Bundſchuh jun, Bandagift und Meſſerſchmied 
daſelbſt: ein Federmeſſer mit zwei Klingen und Schilppattfchaalen, in Form 
einer Doppelflinte, zum Preife von 3 Rthirn.; ein eigenthümlich geformte® 
Tafchenmeffer mit 12 Gebrauchsftüden, ebenfall® in Schiippatt, zum Preife 
von 6 Mthlrn.; ein Etul mit Tafelmeſſerbeſteck (Meſſer und Gabel), Elfen⸗ 
beinheften mit Neufllber- Garnitur, die Gabel in durchbrochener Arbeit, Preis 
5 Rthlr. Simmiliche Gegenflände gut gearbeitet und den Preifen angemeflen. 

Nr. 881. E. Steinhaufen, Meflerfihmiebemeifter in Breslau: zwei 
Spedmelfer im Preiſe zu 3 und 3, Hthlen, dad Stück; ein berg. zu 
8 Rtihlr.; fünf Walde oder Iagbmeffer mit Hirfchhorndeften zu 14 bis 2, 
Rthlrn.; zwei Genickfänger mit Hirſchhornheften zu 2 und 3 Rthlrn., zwei 
vergl. mit Perlmutterheften zu 34 Rthlr. das Stück; ein Tafchenmeffer mit 
6 Inftrumenten Im Etut zu 4 Rthlrn. und ein vergl. mit 10 verfchledenen 
Inftrumenten zu 5 Hthlen. Im Preife. 

Die Arbeiten waren untadelig ; bie Preife angemefien. 

Nr. 927. Joh. Sottfr. Kleiner sen., Meſſerſchmied In Schweidnitz, 
Meg.» Dez. Breslau: ein recht fleißig gearbeitete® und kunſtvoll eingerichtete® 
Tafchenmeffer mit verfchledenen Inftrumenten, Der Preis war zu 30 Rihlr. 
Gold angegeben. 

Mr. 962. Friedr. Zabel zu Königäberg In Preußen: zwei Garten« 
fheeren, davon eine polixt im Preiſe zu 2% Rthlrn., die andere vergoldet 
zu 3 Mthlen.; ein Paar Raſirmeſſer zu 7 Miblen.; zwei Iagbmefler zu 
4 und 5 Rthlrn.; zwei Tafchenmefler zu gleichen Preiſen; ein Paar Tran⸗ 
hirmeffer und Gabel mit Verlmutterheften, die Ringe von Silber und ver⸗ 
goldet, im Preife zu 9 Rihlen. Außerdem war ein Modell zu einer Brote 
fehneidemafchine zum reife von 13 Rthlrn. beigegeben. Sänmtliche Gegen⸗ 
ſtaͤnde waren recht fleifiig gearbeitet 
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Nr. 975. Heine. Fiſcher, hirurgifcher Inſtrumentenmacher zu Tilſit, 
Meg.» Bez. Königäberg: zwei Gartenmefler mit mehreren Einſätzen im Preife 
zu 4 und 5 Rthlrn.; eine Gartenfcherre zu 3 Mtblen.; zwei verfchiebene 
Jagdmeſſer mit Elfenbeinheften zu 2 und 3 Rthlrn.; ein Taſchenmeſſer mit 
mehreren Einfügen zu 3 Rthlrn.; ein Federmeſſer mit drei Klingen zu 1% 
Rthlrn.; ein Paar Rafirmeffer mit Elfenbeinjchaalen zu 34 Rthlrn.; ein 
Paar Tranchirmeſſer und Gabel mit gleichen Schaalen zu gleichem Preiſe; 
ferner ein Beſchneidemeſſer, ein Satz jüdifcher Schächtrrfier, ein Streich“ 
riemen u. bergl. m. 

Die Arbeiten ded Ausftellers Haben in bortiger Gegend einen allgemei- 
nen Ruf, dem auch die obigen Audftellungsgenftände entſprachen. Sehr ges 
fhägt find feine Raſirmeſſer und Streichriemen aus Ruſſiſchen Gurten, und 
auch feine Schächtmeſſer werben viel gefauft. 

Mr. 1076. 3. A. Genkels, Stahlwaarenfabritant in Solingen, Reg.⸗ 
Bez. Düffelvorf, Hatte 24 Mufterfarten mit ſchneidenden Waaren verfchiebes 
ner Art, als Tiſchmeſſern und Gabeln, Deffert-, Tranchir⸗, Butter» und 
Käfemefiern, Tafchen- und Federmeſſern, Scheeren in reicher Auswahl u. vgl. un. 
zur Auöftellung gegeben. Es befanden fich darunter ſowohl feinere, ald auch 
ganz orbinäre, befonders gangbare Artikel, wie z. B. Küchenmeffer, Fleiſcher⸗ 
und Hackemeſſer, Schneider» und Sadfcheeren u. bergl., dann Kindermeſſer 
und Scheeren, die zur Zeit bedeutende Nachfrage finden: 

Die audgeftellten Plantagemeffer find Solingen nicht eigenthümlich, fon« 
dern gehören dem Gevelsberge an. . 

Außerdem war noch ein Schreibzeug In Stahl mit Lineal, Pettfchaft, 
Federhalter, Feder⸗ und Papiermeſſer, nebft Papierfcheere, theilweife vergoldet 
und verfilbert, audgeftellt, welches ſich durch eine vortreffliche Politur aus⸗ 
zeichnete, 

Nr. 1077. Bon Friedr. Schmahl In Solingen war eine ungemein 
faubere in durchbrochener Arbeit ausgeführte Papierfcheere in einem Etui, zu 
dem Preiſe von 10 Stud Fro'or, ausgeſtellt. Diefer Preis erfcheint aller 
dings Hoch genug, wenn man bloß die Nüplichkeit des Gegenftanves im 
Auge bat; doch möchte die hoͤchſt mühfame Arbeit des Verfertigers kaum 
damit bezahlt fein. 

Nr. 1080. Beter Bendrichs und Grah daſelbſt hatten die Ausſtel⸗ 
lung mit einer reichhaltigen Sammlung verſchiedenartiger Schneidewaaren be⸗ 
ſchickt, welche den bedeutenden Umfang und Werth ihrer Fabrik bekundete. 
Unter Anderm befanden ſich darunter: 5 Karten mit Tiſchmeſſern und Ga⸗ 
bein In ausgefuchteftere Sortirung; 1 dergl. mit Butter» und Käfemeffern, 
Ghampagner» und neufilbernen Deffertmeflern, Defferftreichftählen ꝛc.; 7 Kar⸗ 
ten mit verſchiedenen Taſchen⸗ und Federmeſſern in vollftändigen Mufterfors 
timenten,; 11 Karten mit allen Arten von Scheeren, ald Papierfcheeren, Las 
den⸗, Ghirurgers und fortirten gewöhnlichen Scheeren, theilmeife vergoldet; 
1 Karte mit u. Stu Raſirmeſſern; 6 Stück Rafismefler- Etuis ac. 

16* 
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Nachtraglich war noch ein ſogenannted Dolchpiſtol, vergoldet mit Ban⸗ 


delier, und ein hübſches Taſchenmeſſer eingeſandt. Die Preiomittheilung iſt 
verbeten. 


Nr. 1081. P. W. Knecht Söhne daſelbſt. Außer den Schwertklingen, 
die in dem Vorhergehenden bereits rlühmente Erwähnung gefunden, war von 
diefer renommirten Fabrik ein Sortiment Scheeren und ein vergl. Feder⸗ 
meffer, jedes in Diufterfartond beftehend, zur Außftellung gegeben, meiſt 
Gegenflände für die Ausfuhr Heftimmt. inter erfteren befanden ſich brei 
Karten nit der Bezeichnung „gegoffene Scheren”, ein fehr billige Babrikat, 
welches Peter Knecht zuerft im Zollverein aus ſchmiedbarem Gußeiſen zu 
fertigen gewußt bat. Als Proben diefer Babrifation maren nachträglich noch 
ſechs Dugend feine und ordinäre Scheren, und mehrere Sortimente gemöhn- 
licher Tafelmeſſer und Gabeln eingefandt, fo wie verfchlevene andere Artikel 
aus gleihem Material, die bereit? früher unter den Eiſen- und Stahlwaa⸗ 
ren erwähnt worden find. 

Werner maren verfchlebene Sorten Raſirmeſſer, angeblih aus Gußſtahl, 
theild auf Karten, tbeils in Etuis mit Streichriemen, fo wie fünf Karten 
mit Kindermeflern und Gabeln in 4 der wirklichen Größe mit eingefandt. 
Endlich befanden ſich unter ven ausgeftellten Gegenfländen noch 24 Dualis 
tät» Mufter verichlevener Oravirungen und DVergoldungen auf Stahl, die 
hier noch mit erwähnt werden mögen. 


Auch dieſe Arbeiten Fünnen nur dazu beitragen, ben Ruf ver in Rebe 
befindlichen Fabrik zu betätigen. 


Nr. 1082. Gerresheim und Neef daſelbſt. Cine überaus zahlreiche 
Auswahi fchnelvdender Waaren aller Urt, hauptſächlich aber Eurrente Artikel, 
wie file am häufigften im Handel vorkommen, hatte diefe Firma zur Aus⸗ 
ſtellung eingefandt. Um einen Begriff der Neichhaltigkeit dieſer Sendung zu 
geben, erwähnen wir, daß diefelbe aus 37 Diufterfarten mit 444 Nummern 
beftand, was und zugleich entjchuldigen wird, wenn wir bie verfchievenen 
Gattungen diefer Waaren nur in fehr allgemeinen Rubriken bier anveuten. 

Es befanden ſich darunter Tifchmefler und Gabeln, das Dutzend Paare 
von 163 Sgr. bis zu 15 Rthlr. 4 Sgr.; Iranchirmefier und Gabeln 
desgl. von 3 Nthle. 15 Sgr. bis 17 Rthlr. 25 Sgr.; Deflertmefler und 
Gabeln, desgl. von 134 Spr. bis 4 Rthlr. I Sgr.; Tortenfchaufeln, das 
Dupend Stück von 73 bis 84 Rihlr.; Bifchgabeln desgl. von 3 Rthlr. 
24 Sgr. bis 6 Rthlr.; gegoffene Butter» und Käfemefier, das Dutzend 
Paare von 2 Rthlr. 4 Sgr. bis 5 Rthlr. 4 Sgr. 

Berner Scheeren In größtmöglichen Dualitäts- Abftufungen (auf 16 Duftere 
Karten), zum reife von 18 Ser. bis 20 Rihlr. 12 Sgr. dad Dutzend; Bes 
dermeſſer von 1 Rihlr. 4 Sgr. bis zu 8 Rihlr. 25 Sgr.; Nafirmefler von 
1 Rthlr. 20 Sgr. bis 13 Rthlr. 15 gr. das Dutzend. Endlich Papiers 
meffer, Briefftreicher, Trennmeſſer, Meſſer⸗ und Gabelklingen u. dergl. m. 
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Nr. 2013. C. G. Schneider, Kirurgifcher Inftrumenten» und Meſſer⸗ 
fabrifant zu Guben, Neg.» Ber. Branffurt, hatte ausgeftellt: 

Tafelmeffer, eine Dlufterfarte von 12 verfchiedenen Sorten mit Eben⸗ 
Holz», Eifenbein» und Perlmutter-Schaalen, im Preife zu 34 His 14 Rthlr. 
das Dutzend; vier Sorten Defjertmefler mit ähnlichen Schaalen, dad Dutend 
von 12 bis 6 Rthlr.; ein Paar Trancdhirmefier zu 15 Rihlrn., Koch» oder 
Schinkenmeſſer zu 12 Rthlrn. dad Dutzend; ſechs verfchlevene Gartenmeſſer 
mit Heften aus Horn, Hirfchhorn, Elfenbein und Perlmutter von 7 bis 
18 Rihlr. Berner eine große Auswahl verſchiedener Tafchenmeffer, im⸗ 
gleichen Feder- und Trennmeſſer, theild mit einer, theils mit mehreren 
Klingen in Schaalen aus Horn, Elfenbein, Schildpatt, Perlmutter ꝛc., von 
3 bis zu 15 Rthlrn.; Hohl gefchliffene Nafirmefier von feinem Stahl zu 
10 Nihlm.; Streichriemen mit Metalls und Holzgeftell zu 8 und 6 Rthlrn. 
pro Dutzend. Endlich Nickfänger von 8 bis 25 Nihlr. das Dupend, Cham⸗ 
pagnermefler, Kindermeſſer, Inftrumente für Thierärzte u. bergl. 

Nr. 2159. Bon GH. Böpper, Inftrumentenmacher und Meſſerſchmied 
in Münfter, war ein mit großem Fleiße gearbeitetes Tafchenmefler mit 24 
verfchiedenen Infirumenten, im PBreife zu 8 Rihlr. 15 Sgr., zur Ausſtel⸗ 
lung gegeben. Daſſelbe ſchien für Chirurgen beſtimmt zu fein; denn außer 
den gemöhnlichen Beräthen, als Feder⸗, Radir⸗ und Holzmefler, Nagelfeile, 
Korkzieher ıc. enthielt es auch ein Biftourie, fo wie eine Aderlaß⸗ und eine 
Impflanzette. 

Nr. 2375. Eduard Heyne, chirurgifche Inftrumentenmacher in Ber⸗ 
lin. Außer einem Sortiment Bandagen und einem dergl. chirurgifcher Ins 
firumente verfchiedener Art, deren Beurtheilung einem fpüteren Artikel vor⸗ 
behalten Bleibt, Hatte derfelbe auch eine Auswahl feiner Mefferwaaren zur 
Ausftellung gegeben, welche in jeder ‚Hinficht eine lobende Erwähnung vers 
dienen. Es befanden ſich darunter Taſchen⸗, Feder⸗ und Reiſemeſſer mit 
mehreren Klingen und Inftrumenten, fauber gearbeitet, im Preife von 14 
bis 3 Rihlr. das Stud; Gartenmeffer zu 20 Sgr. und 1 Rtihlr.; Fange⸗ 
mefler zu 14 und 2 Rthlrn.; ein Paar Raſirmeſſer mit Elfenbeinſchaalen 
zu 3 Rıhlım. u. m. A. 

Obgleich dieſe Preife höher find, als fie von andern Ausftellern notirt 
waren, fo fand die Waare doch Käufer. 

Nr. 2397. Langenhan und Klett zu Mehlis bei Suhl, Reg.» Ber. 
“ Erfurt, hatten unter ihren, bereitd an andern Orten beiprochenen, Stahl« 
waaren auch ein Sortiment verfchievener Meſſer, Scheeren x. von lobenswerther 
Arbeit ausgeftellt. Darunter befanden fich: ein viertheiliges Meſſer, gravirt 
und vergoldet, im Breife zu 1 Rthlr.; Damenmeffer zu 10 Sgr., Feder⸗ 
und Trennmeflee von 12 bis 14 Sgr. das Stud; ein Dolch mit Eben 
holzgriff zu 25 Sgr. Berner Nagelicheeren mit Belle zu 7 Sgr.; feine 
Damenſcheeren In Storchform zu 9 Sgr.; Roſenſcheeren zu 18 Sgr.; Baum⸗ 
ſcheeren gu 1 Rthlr. das Stück, u. m. A. 
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Diefe Preiſe gelten für den Detallverlauf; bei Abnahme in größern 
Duantitäten ftellen fie ſich bebeutenb billiger. 

Nr. 2762. Von den Mechanikern Härtel und Lüders In Liegnig 
waren verfchiebene Inftrumente und Apparate, die an einem anbern Orte 
zur Sprache fommen werben, demnächſt aber eine Auswahl Mefler, Scheer 
ren ıc., meift mittlerer Qualität, aber preiswürdig, eingefandt. Darunter 
ein Paar Tafelmefjer und Gabel, J Dutzend Deffertmeffer und eine Papier» 
fcheere in drei verfchledenen Etuis; ferner Tafchenmeffer, Trenn⸗ und Feder⸗ 
meffer von 14 bis 3 Rthlr. das Stüd; feine Haarfcheeren zu 25 Sgr., 
Sartenfcheeren und dito Meffer, Jagd⸗, Bang» und Nickmeſſer; Neifebeftede, 
Iegtere zu 1% Rthlrn. u. m. A. 

Nr. 1471. Gebr. Dittmar zu Heilbronn in Württemberg, hatten ein 
wahrhaft ſchoͤnes Affortiment von Mefferarbeiten eingefendet. Darunter vers 
zierte Webers, Butter⸗ und Käfemeffer; Deffertmefler mit blauen und weißen 
Milchglasheften, zum Theil mit vergoldeten Klingen. Auch einige Kunſt⸗ 
ftüde, wie ein Federmeſſer mit vielen Klingen, im Hefte eine Uhr, am uns 
tern Ende ein Pettſchaft enthaltend. Das intereffantefle und midhtigfte 
war aber nächſtdem ein Sortiment ihrer vorzüiglichen Raſirmeſſer, die in 
Ausflattung und Schönheit der Politur den Englifchen nicht nachſtanden, 
und fich bereit allgemeinen Ruf erworben haben. 

Die Klingen werben aus dem feinften Stahl gemacht und haben vor« 
trefflihe Schneiden, welche durch ein eigenthümliches, den Ausſtellern im 
Preußifchen Staate patentirted, Verfahren beim Härten erzielt werden. Statt 
des gewöhnlichen dicken Rückens, welder dem gleihmäßigen Härten der 
Barbirmeiferklingen Gindernd entgegenfteht, waren die Dittmar'ſchen Klingen 
mit befonderd gearbeiteten und nach) den Härten aufgefchobenen Rüden ver- 
fehen, mad als eine fehr zweckmäßige Neuerung anzufehen, und aber auch 
anderweitig ſchon vorgefommen iſt. 

Die Ausftelungen der Gebr. Dittmar waren unter ben fämmtlichen 
Mefferarbeiten das Beſte; und ed war fchr erfreulih, dag man darin 
nicht etwa befonvere Anftrengung, fondern den regelmäßigen Babrikbetrieb 
erfannte. Daher kann dieſem Gtabliffenent die vollfie Anerkennung nicht 
vorenthalten merben, und ift ihm zu wünſchen, baß es mit vieler feinen 
Waare auf dem gemöhnlichen Gandeldmege Glück machen möge. 

Nr. 1515. Chriftian Sting, Mefferfchmied zu Balingen in Württem⸗ 
berg, zwei Sortimente Tifchmeffer und Gabeln in Ebenholz, von jeder Sorte 
zwei Dugend, theild mit Stahlzwingen zu 26 Rthlrn., theils mit Neufilber 
zwingen zu 28 Rthlrm. das Dugend Paare, zwar brav gearbeitet, aber nicht 
billig. Berner verfchiedene Tafchenmeffer in Horn, zum Preiſe von 1 Rthlr. 
4 Sgr. bis 1 Rthlr. 8 Sor.; vergl. in Elfenbein, Perlmutter und Schild⸗ 
patt von 1 Rthlr. 6 Sgr. bis 5 Rthlr. das Stüd. Tedermeffer mit 2 
bis 5 Klingen in Elfenbein und Perimutter von 10 Sgr. bis 2 Rthlr. 
dad Stud. Auch diefe Meſſer zeigten eine Tobenswerthe Ausführung. 
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Nr. 1636. Chriſt. P. Bock und Söhne, Meſſerfabrikanten zu Haſ⸗ 
ſelbach (Sachen Meiningen) : zwei Feuerſtahlmeſſer mit Brotklingen, Feder⸗ 
klinge, Korkzieher und Raͤumer in Schildpattſchaalen zu 1 Rthlr. 174 Ser. 
und 2 Rthlr. 84 Sgr.; zwei Federmeſſer mit vier Klingen, dad eine In 
Berlmutter zu 1 Rihlr. 17 Sgr, das andere in Schildkroͤtenſchaale mit 
Silber zu 1 Rthlr. 214 Sgr. Berner ein Genidfang- und ein Garten⸗ 
mefler, beide mit mehreren Inftrumenten, im Preife von refp. 1 Rthlr. 
8% Sgr. und 1 Nıhle. 174 Sgr. Sämmtliche Arbeiten waren preiswürdig. 

Noch befand fich ein fogenanntes Zollftabs Kedermeffer mit Perlmutter⸗ 
beft und Silber, im Preife zu 5 Rihlr. 224 Sgr., auf der Ausftellung, 
welches außer einem Maaßſtabe von 4 Parifer Fuß einen vergl. von 4 Ellen 
und einen immermwährenven Kalender enthielt; ein ganz artiges, wenn aud 
nicht fehr nuͤtzliches Beiwerk zu einem Federmeſſer. 

Nr. 1754. C. F. W. Fiedler, Meſſer⸗ und Scheerenfabrikant in Det⸗ 
mold (Lippe⸗Detmold): zwei Meſſer mit fünf Stücken, bezüglich zu 1 Rthlr 
und 1 Rihlr. 25 Sgr.; ein Taſchenmeſſer mit Federmeſſer zu 15 Sgr.; 
ein Bedermefier zu 10 Sgr.; ferner zwei Naflrmeffer, zufammen 4 Rtblr. 
15 Sgr. Eoftend, eine Papierfcheere zu 34 Rihlr. und eine kleine Scheere 
zu 14 Rthlr., lauter empfehlungs⸗ und preiswürbige Arbeiten. 

Außerdem war nod ein Meffer mit 18 verfchlebenen Inftrumenten aus⸗ 
Heftellt, welche theild unter den Perlmutterſchaalen, theils aber unter den 
beiden, zugleih als Stiefelzieher zu benugenden, Beuerftahlen angebracht 
waren. Das Mefier ließ fi in zwei Theile zerlegen, indem man bie eine 
Hälfte, woran fi die Mefferklinge befand, herausichob. Preis 20 Rihlr. 

Nr. 1833. F. 3. Zimmer, Inftrumentenmacher in Oldenburg: ein 
"Paar Tranchirmeſſer und Gabel zu 14 Mihlen., ein Beſteck Raſirmeſſer zu 

2 Rthlrn. und ein Dolh zu 14 Rihlr. Berner Comptoirmeſſer das 
Dugend zu 22 Mihlen., zweiklingige Federmeſſer desgl. zu 6 Rthlrn.; fünfe 
flüdige Feuerſtahlmeſſer desgl. zu 18 Mihlen. und eine Baumſcheere zu 
18 Rihlrn. pro Stud. Alle genannten Arbeiten recht preißwürbig. 

Nr. 1874. 6. V. Jacob ſen, Verfertiger chirurgiſcher Inftrumente in 
Samburg, Hatte verſchiedene chirurgifche Inftrumente eingefandt, die fpäter in 
einem befonderen Artikel zur Sprache kommen werben; außerbem aber auch 
folgende Meſſerfabrikate: 

Ein Taſchenmeſſer mit Stiefelhafen zum Auseinandernehmen, Preis 
3 Rihlr.; ein dergl. mit Babel zu gleichem Preife und ein Jagdmeſſer zu 
5 Rihlrn. Tießen In Hinficht der Ausführung zu wünſchen übrig. 

Nr. 2588. Markus Shuhbauer, Meflerfabrifant zu Würzburg 
in Baiern, hatte mehrere fauber gearbeitete Zulegemeffer ausgeftellt. Dar⸗ 
unter zwei Stablmeffer mit 9 und 15 Stüden im Preife zu 54 und 
8 Rihlren.; fünf Tafchenmeffer mie mehreren Infteunenten, von 5 bis 7 Rihlrn., 
ein Bedermefler mit 42 Stüden zu 5 Rthlrn.; ein vortrefflich gearbeitetes 
Piſtolenmeſſer zu 14 Rihlrn. und zwei Raſirmeſſer im Etui zu 10 Rihlrn. 
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Um die aus Balern eingegangenen Mefierfabrilate Hier zufammen abzu⸗ 
handeln fchliegen wir noch den folgenden Ausfteller an: 

Nr. 3086. Ich. Wildberger, Hirurgifcher Inftrumentenmacder und 
Meſſerſchmied zu Bamberg, der ein Sortiment Tifch- und Tafchenmeffer von 
recht guter Arbeit audgeftellt Hatte. Wir Heben folgende Artikel mit Angabe 
der Preife hervor: 

Gin Etui mit 6 Xifchmeffern, 6 Gabeln und 6 Deffertmeffern in Elfen⸗ 
bein mit Silber gamnirt zu 24 Rthlrn.; ein dergl. mit 12 Paar Tiſch⸗ 
meffer und Gabeln in einfachen Eifenbeingriffen zu 16 Rtblen.; ein Muſter⸗ 
befted Meffer und Gabeln mit Perlmuttergriffen und vergolbeter Gilber- 
garnirung, da8 Dupend Paare zu 45 Rthlrn.; ein Mufterdeffertmefler, zu 
vorfichenden paljend, dad Dupend zu 20 Rthlrn. Zwei gleiche Mufterbeftede 
ohne Vergoldung, bezüglich zu 40 und 18 Rihlrn. 

Ferner waren audgeftellt: fünf verichiedene Stable und Tafchenmeiler in 
Schildkröt und Perlmutter, mit 5, 6 und 7 Stüden im Preife von 2 big 
24 Rihlr. dad Stud; ein Tafchenmefler im Etui mit Meffer, Säge, Scheere 
und Feuerſtahl, welches unter den Schaalen und Im Beuerflahl noch viele 
andere Inftrumente und Kleinigkeiten enthielt, zum Preife von 50 Rthlrn. 
Der zuleßt genannte Gegenſtand, mar wohl mehr ald ein Beweis von ber 
Kunfifertigfeit des Auöftellers, denn als cin Werkzeug für den wirflichen 
Gebrauch zu betrachten, wozu er fi ſchon des hohen Preifes wegen ſchwer⸗ 
lich eignen dürfte, 

Nr. 2635. 3. 9. Reich, chirurgiſcher Inftrumenten» und Defferfabris 
fant in Gotha, ein Sortiment von 24 verſchiedenen Meflerfabrifaten, haupt⸗ 
fächlih Tafchenmeffer mit mehreren, bis zu 8 Infirumenten; nächſtdem 
Oarten» und Okulirmeſſer mit 3, 4 bis 6 Klingen und Sägen zum Ein⸗ 
fehen, zum Preife von 15 Sgr. bis 3 Rthlr. dad Stud; ferner ein Tafel⸗ 
beſteck auf Reifen mit 7 Inftrumenten zu 34 Rthlrn.; ein Genidfänger mit 
Stahl zu 20 Sgr.; eine Pincette zum Beftftellen, 13 Rthlr. und zwei 
Scheeren von eigenthümlicher Konftruftion zu 13 und 2 Rthlrn. Rückſicht⸗ 
lich der Andführung gehörten dieſe Gegenſtände einer mittleren Qualität an, 
waren aber preismiürbig. 

Nr. 2669. H. W. Francks, Mefferfabrifant zu Erten bei Rinteln in 
Kurheſſen: Sechs Mufterkarten mit 58 Stück Meffern verfchiedener Art 
und 9 Paar Meffer und Gabeln. Diefe Fabrikate gehörten zwar nur zu 
den gemöhnlichen, waren aber fehr gangbare und preiewürdige Arbeiten. 
Der Verfauf gefchieht nur dutzendweiſe. 

Nr. 2670. I. Br. Frands, Fabrikant fehneivender und grober Eiſen⸗ 
waaren daſelbſt, Hatte vier Mufterfarten mit ähnlichen Mefferfchmiebearbeiten, 
wie der vorige Ausfteller eingefandt, von melden ein gleiches Urtheil gilt. 

In Exten beftehen drei Meffer- und Eiſenwaaren⸗Fabriken, melde 4 Ei⸗ 
fenhänmer, zwei Schleif⸗ und Polirwerke sc. unterhalten, und ‚95. bis 100 
Arbeiter befchäftigen. Das rohe Material wird aus Kurbeffen und auß 
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Preußen bezogen. Die erzeugten Waaren werben nad) den verfchlebenen 
Staaten des Zollvereind, hauptſächlich aber nach Bremen, Samburg, Lübeck, 
Wismar sc. abgeſetzt. 

Die unter Nr. 1727 aus Schmalkalden zur Ausftellung eingefanbten 
Meſſerfabrikate find bereits früher ermähnt worden. Diefer Artikel iſt dort 
erft in neuerer Zeit einheimiſch geworben, und wirb jet, wie die Ausftellung 
gezeigt hat, in einer für den Großhandel ganz geeigneten Qualität gefertigt. 

Nr. 2721. C. Schlottmann, Hofmeſſerſchmied und Inftrumentenmacdher 
zu Schwerin in Medlenburg, Hatte endlich nody ein Beſteck mit 12 Stück 
Auftern- Deffertmefler und ein Reiſe⸗Tiſchbeſteck, jedes im Preife zu 10 Rihlr. 
Gold, eingeliefert. Letzteres gerlegte fi, wenn man ed mit beiden Händen 
etwas von unten nadı oben drüdte, in brei Theile, die dann im Ganzen 
acht verſchiedene Stüde zum Gebrauche darboten; nämlich: Köffel, Meſſer, 
Babel, Korkzieher, Champagnermeſſer, Federmeſſer, Sahnflocher und Haarzange. 

Außerdem befand ſich von demſelben Babrifanten noch ein Aderlaß⸗Be⸗ 
led für Thierärzte auf der Ausftellung, welches zweckmäßig Eonftruirt und. 
gut ausgeführt war. 

Eine eigenthümliche Art der Erzeugung fchneidender Waaren und anderer 
Gegenſtände, welche befonderd intereffant und viel. verfprechend iſt, haben 
Vorfter und v. Hartmann zu Gilpe im Megierungds Bezirk Arnsberg 
eingeführt. Diefelbe befteht in der Anmendung des aboucirten Bußelfens, 
von welchem fchon früher (S. 38.) die Rede geweſen iſt. 

Unter Nr. 1258. waren Proben foldyer Produkte in einer Welfe einge 
fendet, weldye einen Beweis für die Schmiedbarkeit, Schweiobarkeit und Zä« 
bigkeit dieſes Eifend giebt. Nach vor Zeugen gemadhten Verſuchen, ließ fich 
eine Stange von der Dide eines Stuhlrohrs über 200 Mal Hin» und her⸗ 
biegen, ohne zu brechen. Gin gegoffenee Ecjlüffel wurde auf dem Amboß 
im Talten Zuftande fo lange am Griffe gefchlagen, bis ſich beide Seiten in 
einer geraden Linie dicht an einander legten, und man bemerkte felbft an 
der Stelle der kurzen Biegung feinen Byud. Unter den eingefendeten Ge⸗ 
genftänden befanden ſich Schlüffel, Scheeren, Gabeln, Tifchmeffer, Nägel, 
Drähte, Bedern ꝛc. ſämmtlich auf dieſe Weife bereitet; ferner waren Naſir⸗ 
meffer und Lanzetten von fehr feinem Schnitte vorhanden. Derartige Meißel 
auf Eiſen follen denen aus Englifhem Gußſtahl nicht nachſtehen. Das Vers 
fahren der Ausftellee wird geheim gehalten, jedoch fol alles auf die Mifchung 
des Roheiſens (nur inländiſches), auf die Wahl des Temperir⸗Pulvers, und 
auf den Hitegrad des Temperns anlommen. 

Die Fabrik befchäftigt derzeit 27 Arbeiter, nämlih 9 mit Gießen und 
Tempern, 8 mit Befellen, 10 mit Schleifen und Poliren der getemiperten 
Arbeiten. | 

Zu den Mefferarbeiten nicht unmittelbar gehörig, aber für viefelben be⸗ 
fimmt, find die Etreihriemen, deren Goldſchmidt In Verlin unter Nr. 247 
einige außgeftellt hatte, Ciner Würbigung bebürfen fie nicht, ba fie Bereits 
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zu vielen Iaufenden unter den Namen ber elaflifchen Streichriemen in bie 
Welt gegangen find. Aber troß dieſes allgemeinen Rufes können wir nicht 
umbin, unfere Anſicht dahin auszuſprechen, daß die elaſtiſchen Streichriemen 
nicht die beften find, fondern dem Meſſer fogar die Schneide leicht nehmen 
Können, ftatt fle zu verbeffern. Gin Stüd Leder, flach auf ein Bretichen 
aufgelegt wird immer befiere Dienfte thun. 


6.7. 
Arb eiten aus verſchiedenen unedlen Metallen. 


I Metallröhren zur Leitung von tropfbaren und 
elaftifhen Flüſſigkeiten. 

Die Fabrikation der Metallvöhren vertheilt fich nach dem Materlal. Blei⸗ 
und Sinnröhren werden wegen des gleichen Verhaltens dieſer Metalle auf 
gleiche Weife verfertigt; anders verhält fich aber Kupfer und Meffing, und 
wieder anderd Schmiedeeifen, daher für dieſe Metalle auch andere Fabri⸗ 
fationd- Methoden eintreten müflen. — Obgleich die Austellung an Gegen⸗ 
ſtänden diefer Art nicht eben reich war, fo ſahen wir do Proben von 
allen jenen Baprikationd- Methoden; und da dieſelben ihrer Natur nach eben 
fo verfchiedenen Werkitätten angehören, fo erfcheint es angemeſſen, fie hier 
getzennt von einander einer nähern Veſprechung zu unterwerfen, wobei wir 
die Art und Weiſe ihrer Anfertigung kurz andeuten werben. 

a. Blei- und Binnröhren. Zur Darftellung bleierner Roͤhren pflegt 
man gegenwärtig zwei verfchiebene Methoden in Anwendung zu bringen. 
Nach der Älteren werden zuerft Rohrenden in Längen von 2, bis 3 Buß gegoffen, 
und dann diefe Enden, denen man eine verhältnißmäßig große Wandſtärke giebt, 
auf einer magerechten Ziehbank über einen eifernen Dorn von derfelben Länge, 
wie fle das fertige Rohr erhalten foll, durch ein Zieheiſen wie Draht ausge⸗ 
zogen. Ganz verſchieden Hiervon ift die ſei einigen Jahren in Anwendung ge⸗ 
brachte zweite Methode, nach welches die Nöhren nicht gezogen, fondern gepreßt 
werden. Der dazu dienende Apparat beiteht im Allgemeinen aus einem gußeiſer⸗ 
nen Eylinder, oben durch einen aufgefchraubten Dedel verſchloſſen, der in feiner 
Mitte eine runde Öffnung von demfelben Durchmefler, wie bie äußere Roͤh⸗ 
renweite bat. Innerhalb des Eylinderd bewegt fi ein Kolben (Preßkolben) 
mit einem concentriſch darin befeftigten cHlindrifchen Dorne, deflen Durch⸗ 
meffer der Inneren NRöhrenmeite gleich fein muß. Er reicht mit feinem obe⸗ 
ren Ende bis durch die Öffnung des Deckels, mit derfelben einen offenen, 
eoncentrifchen Ring bildend, welcher den Duerfchnitt der Nöhrenmand be⸗ 
ſtimmt. Wird nun der Raum im Gylinvder zmifchen Kolben und Dedel 
mit gefchmolzenem Blei angefüllt, und dann jener durch irgend eine Kraft 
gegen dieſen Hinbewegt, fo preßt er das Blei durch die ringförmige Öffnung 
heraus, welches alfo in Geftalt einer Nöhre außerhalb des Dedeld zum 
Borfchein kommt. Auf ganz gleiche Weife werden auch Möhren aus Zinn 
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dargeftellt. Beide Babrifations- Methoden hatten auf der Ausftellung ihre 
Vertreter, die in Hinficht der Güte mit einander wetteiferten. 


Unter Nr. 144 waren gezogene Blei» und Zinn-Röhren von C. 8. 
Michaut zu Berlin in Eurzen, etwa 1 Buß langen Probeſtücken ausgeſtellt, 
welche alle Kennzeichen eined guten Fabrikates, ſoweit fich dies nach folchen 
MProbeftücden beurthellen ließ, an fich trugen. Daneben befanden fih Nähe 
zen aus Blei, die an ihren inneren Wanbungen mit Zinn plattist (nicht 
verzinnt) waren. Das Verfahren zur Darftellung folder plattixten Möhren, 
die ſich befonderd zu Waflerleitungen fehr gut eignen, iſt den Auöfteller 
eigenthümlich. Es beſteht darin, ein zinnernes Mohr in die Wleiröhre ein⸗ 
zufchichen, und dann beibe zugleich der Operation des Ziehens Über den Dorn 
zu unterwerfen, wodurch fich beide Möhren fo innig an einander fchließen, 
als wären fie zufammengelöthet. 

Möhren dieſer Art find den bloß verzinnten Nöhren, obgleich fie theurer 
als diefe zu flehen kommen, entfchleven vorzuziehen, und finden daher auch 
zu Wafferleitungen in Lazarethen, Gefängnifien sc. vorzugäwelfe Anwendung. 


Preife der obigen Fabrikate für den laufenden Buß: 
Bleirohr. Ziunrohr. Bleirohr mit Zinn 


gefuttert. 
Bei ZoM Innern Durchmeſſer..... 18 Sgr. 40 Spr. 27, Ser. 
” „ ” WW— 15 5, 30 „, > „ 
„ 1 W mem 0, 13. 1. 
EL a ..... ss, 35, 14. 
„Au r) W 7 10, 4 „ 
Pe ⸗ 6 7,» — , 
Pe n Men 5 y 64 „ — . 
«Io. W 3, 4 —-. 


Nr. 767. Aron Hirfh und Sohn In Halberftadt. Ein Sortiment 
von Bleiröhren mit verſchiedenen Durchmeſſern von 2 616 24 Soll. Der 
Preis zu 84 Rthlrn. pro Sentner, iſt der Güte des Babrifates nicht unan⸗ 
gemefien. 


Nr. 997. Gepreßte Bleiroͤhren von Franz Hagen in Köln, theils 
mit, theils ohne Verzinnung. Darunter zeichneten fich zwei Fabelartig zus 
fammengelegte Möhren von trefflicher Befchaffenheit aus, deren eine bei 
4 300 Lichtweite, 14 Linie Wanpftärke und 80 Buß Länge, 70 Pfo., bie 
andere aber bei 14 Zoll Weite, 1,15 Linie Wandftärke und 534 Zuß Länge 
91 Pfo. wog. Grftere war die Hälfte eines ganzen Rohres von circa 
150 Buß Länge, Beide Lieferten den Beweis einer audgezeichneten Babrifation. 
Die unverzinnten Möhren werben das Pfund zu 24 Sgr. berechnet, was 
mir Hinficht auf die Gute des Fabrikates als billig zu erachten if. 

Außerdem war von bdemfelben Ausſteller noch ein langes, 14 Zoll im 
Lichten weites Zinnrohr, im Minge kabelartig übereinander gelegt, mit ein⸗ 
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geſandt. Es mar nicht gezogen, und konnte dies auch bei feiner bes 
deutenden Länge nicht fein, fonvdern gleich dem vorhin erwähnten Bleirohr 
mit der Maſchine gepreßt. Bei 12 Linien Wanpftärfe betrug das Gewicht 
auf den laufenden Buß etwa 2% Pfd., wofür ver Prei zu 27) Sgr. an 
gefegt war. 

In einer beigefügten Preidlifte waren bleierne Nöhren mit fleigenden 
Durchmeffern von 4 Zoll bis 20 Zoll und darlıber verzeichnet, deren Preiſe 
fo berechnet waren, Daß das Pfund von 5} bis 3 Sgr. zu ftehen kam. 
Für zinnerne Röhren nahmen die Preife von 215 bis 112 Sgr. ab. Außer 
den Nöhren Tiefert die Fabrik auch gepreften Bleidraht in beliebigen Diden. 

Das Preßwerk wird mit 3 bis 4 Pferden betrieben und befchäftigt 7 bis— 
10 Arbeiter. Jährlich merden zwiſchen 2 und 3000 Zir. Waaren abgefekt; 
doch Fann die Produftion bis auf 5 bis 6000 Zr. gefteigert werden. Die 
Fabrik befteht feit etwa 6 Jahren und erfreut ſich eines gebeihlichen Korte 
ganged. Im Iahre 1839 wurde ihr von dem Hohen Finanz - Winifterio 
eine lobende Anerkennung, bei ven Ausftellungen zu Mainz (1842) und 
Aachen (1843) aber Auszeichnungen dur; Verleihung von Medaillen zu ' 
Theil. Der Abfap der Fabrifate geht nach den In⸗ und Auslande. 

Nr. 998. Don Odenthal und Leyendecker in Cöln ebenfalld ges 
preßte Bleiröhren in kurzen Brobeftüden mit zunehmenden Durchmeſſern von 
4 bis zu 6 Zoll. Bür Möhren in den gemöhnlichen Abmeffungen mar der 
Preis pro 100 Pfund zu 6 Rthlr. 15 Sgr. bis 6 Rthlr. 20 Sgr. ans 
gegeben, mit der Bemerkung, daß die Mehrkoſten der Verzinnung 74 6i8 
10 Sgr. auf 100 Piv. betragen. Für dieſe Außerft geringen Mehrkoſten 
fann dann freilih auf eine nur einigermaßen flarfe Verzinnung nicht ges 
rechnet werden. 

Über die Leiftungen biefer jüngeren Fabrik ift bei einer früheren Ges 
Tegenheit (S. 101) das Nähere ſchon beigebracht. 

Nr. 3055. Bon I. D. Etumpf in Mainz maren noch Proben von 
Bleiröhren verfchievenen Kaliberd aufgeftellt, die jedoch wegen Ihrer fehr ges 
ringen Ringe ein begründetes Urtheil kaum geftatten. Wir können nur fagen, 
daß fle ringsum gleichmäßige Wanpflärfen und glatte Oberflächen zeigten. 
Der Preis mar zu 25 Bl. pro Zentner notirt. 

b. Höhren aus Liupfer und Sleifing, waren nur von folgenden brei 
- Ausftellern eingeliefere: 

Nr. 144. Bon C. F. Michaut in Berlin verfchlevene Muſter gezoges 
ner Möhren, theils bloß aus Kupfer, tbeild aus Kupfer und mit Zinn ges 
futtert. Letztere waren auf ähnliche Weiſe gefertigt, mele es vorbin bei den 
gefutterten Bleiroͤhren angegeben iſt. 

Die Güte diefer allgemeinen geſchätzten Fabrikate ließ nichts zu wün⸗ 
fen übrig, und baß fie auch in Hinficht der Preife allen Anforderungen 
entfprachen, gebt aus nachfichendem Werzeichniffe hervor, welches die Preiſe 
für den laufenden Buß erfehen läßt: 
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Desgl. mit Zinn 


Kupferröhren, gefuttert, 
Bei 24 Zoll Innern Durchmeſſer.. ...224 Sgr. 35 Sgr. 
νν. 174 „ 25 u 
„14 u " ν. 13 „ 1 u 
„il » " PER FFFFEFIEEFERFERE dl m 174 
„In " PEREEEERFFPEFEEFEREFEERERSERER 10»: 15 u 


Nr. 459. C. Heckmann In Berlin: zwei mefjingene Beuerrößren für 
Dampfmagen» Keffel. Cie waren wie bie Englifchen Veuerrößren aus ges 
walztem Meſſingblech gefertigt, mit harter Röthung der Nath ohne wahrs 
nebmbare Fehlſtellen, überhaupt von guter Befchaffenheit. Durch eine Tängere 
Anwendung auf den Preußifchen Eifenbahnen haben fich diefe Nöhren auch 
in der Erfahrung als ein tüchtiges, den Englifchen vollkommen gleiches, Fa⸗ 
brikat bewährt. Inländiſches Material in Verbindung mit Inländifchen Ge⸗ 
werbfleiße geben ihnen überdies noch einen entjchiedenen Vorzug, abgeſehen 
davon, daß fie auch In Hinficht des Preifes mit den ausländiſchen Konfurs 
venz halten. Sie werden das Pfund zu 13 Sgr. 9 Pf. gellefert, und fins 
den bereits eine vielfache Anmenbung auf den verfchiebenen Eifenbahnen. 

Ferner waren aus berfelben Fabrik noch Kupferröhren von verfchiedenen 
Durchmeſſern und Wandſtärken audgeftellt, ſowohl zu Wafferleitungen als 
nanıentlich zu Dampfleitungen beftimmt, weniger zu Beuerröhten, wozu man 
Nöhren aus Meſſing vorzieht. Diefe Kupferröhren waren nach dem Zuſam⸗ 
menlöthen Über einen Dorn gezogen und zeigten durchgehends eine gute feh⸗ 
Ierfreie Beſchaffenheit. Der Preis war derſelbe wie bei den Meffingröhren 
und der Güte der Waaren ganz angemefien. 


Unter Nr. 517 waren von dem Königl. Meffingwerke zu Geger⸗ 
mühle bei Neuſtadt⸗Eberswalde noch drei Stück meſſingene Beuerröhren für 
Lokomotiven und ein blank gezogenes Meſſingrohr audgeftellt, welche eben⸗ 
falls als fehr lobenswerthe Fabrikate zu erwähnen find. Der Preis diefer 
Röhren fand ſich zu 13 Sgr. das Pfund angegeben. 


c. Binkröhren. Unter Nr. 1184 waren verfchievene Zinkroͤhren von ber 
metallurgifchen Geſellſchaft zu Stolberg eingefandt, die einzigen, welche 
ſich auf der Auöftellung befanden. Darunter acht gelöthete Nöhren von 8 bis 
14 Zoll Durdjmeffer, im Preife von 54 Sgr. das Pfund; vier gefrempte 
Maſchinen⸗Zinkroͤhren, nach Maaßgabe des Durchmeſſers das Pfund zu 
4 bis 44 Sgr., und gezogene Dachwulſte zu 44 Sgr. 

Sämmtlihe Babrikate lobenswerth und preiswürbig. 


d. Eiferne Gasröhren, waren in verfchiebenen Muftern unter 


Nr. 2510 von Richard Beresford, Beflger eines GHohleiſen⸗Walz⸗ 
werkes zu Eſchweiler bei Aachen, ausgeſtellt. Es waren dies drei Proben 
von fogenannten Engliſchen Patent» Gatröhren, die nad) dem Verfahren von 
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Pitont in Parie N über einen feftftchenden Turzen Dom gewalst und 
gleichzeitig geſchweißt werben. 

Die erfle Sorte Hatte einen Innern Durchmeſſer von 1F Zoll, einen 
äußeren Durchmeſſer von 24 Zoll, alfo eine Wanpflärte von „%. Zoll. 
Bon der zweiten Sorte betrug die Lichtweite J Zoll, die Wandſtärke „y Sol, 
von der dritten bie Lichtweite 4 Zoll, die Wanpftärke 4 Zoll. 

Diefe Röhren waren gehörig rund, gut geſchwelßt, überall von gleicher 
Abmeffung, dabei ſowohl Inwendig ald im Aufern glatt und dicht. Cie 
finden bei den Gaserleuchtungs⸗Anlagen in der Rheinprovinz fehon vielfache 
Anmendung, wo fie fich als ganz untabelhaft bewährt haben. Die Preife 
ftellen ſich mit 12%, Sconto wie folgt: | 

Für gerade Nöhren von 2 bis 15 Buß Länge, Rampenröhren sc. nach 
Maafgabe des Durchmeilerd von 4 bis zu 2 Zoll im Lichten zu 34 
bis 225 Ser. den laufenden Buß; kniefoͤrmig gebogene Röbrenftüde bei 
gleicher Abftufung des innern Durchmelfers von 6 bis 32 Sgr. das Stüd; 
Verbindungsſtücke mit Schraubenmuffen beögl. von 3 His 15 Sgr. das 
Stück; Schraubenftüde dedgl. von 9 bis 35 Sgr. das Stud; Freusförmige 
Zwifchenftüde von 4 5bi6 2 Zoll Welte zu 10 bis 23 Ser. das Stüd; 
Tförmige Stüde vesgl. von 84 bis 19 Sgr.; meflingene Krahnenftüde von 
4 618 2 Zoll Weite im Preife zu 27 Sgr. bis 5 Rthlr. das Stüd, u. dgl. m. 

Dergleihen Nöhren zu Gas⸗ und Dampfleitungen, fo wie zu Mano⸗ 
‚ metern bei Dampfmafchinen, mußten früher aus England bezogen werden. 
Der Ausfteller hat das Verbienft, fie zuerft In Deutfchland fabrikmäßig fo 
angefertigt zu Haben, daß das Ausland ganz entbehrt werden Fann. 


1. Gewehrkugeln, Sähroot und Zündhütchen. 


8. Gewehrkugeln. inter Nr. 208 hatte C. Lewert, Hofs Mechanitus 
in Berlin, ein Sortiment Bleikugeln von gleichförmigem Außern ausgeſtellt. 
Dieſelben waren nicht gegoſſen, ſondern mit einer eigenthümlichen Maſchine 
aus vollen Bleiſtangen gepreßt, und dürſten die Vortheile derartig gefertig⸗ 
ter Kugeln wohl theilen. Es war nur zu bedauren, daß die von dem Auß« 
fleller erfundene Kugels Bregmafchine ſich nicht mit unter den ausgeftellten 
Begenftänven befand. 


b. Slinten-Schrost, war In fünf Sendungen eingegangen: 


Nr. 741. Von Earl Frieder. Netje, Kaufmann zu Magdeburg, Pas 
tent» Schroot in 20 Nummern; Preis pro Zentner 8 Rthlr. 
Ausſteller befchäftigt in feiner Schrootfabrik vurchfchnittlih 16 bid 18 


Arbeiter und erzeugt jährlich 400 His 500 Ztr. Schroot, wozu er das Blei 
aus Godlar und England bezieht. 





) Man fche vie Brevets d’inrention Tome 43, 
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Nr. 769. Bon C. 3. Nithe zu Tangermünde im Neg.⸗Bez. Mag» 
deburg: Käftchen mit Schroot In 16 Nummern; Preis pro Zentner 8 Rthlr. 
Nr. 937. Bon E. 8. Ohli's Erben, Schrootfabrifanten zu Fedor⸗ 
hũtte Hei Tarnowig in Oberſchleſien: 16 Proben von gewalztem Schroot in 
einem Etui von befonverer Sauberkeit und 16 Tütchen mit gleichen Muftern. 
Ni. 1610. Dom Königl. Dberhütten-Amte zu Freiberg In Sachſen: 
19 Eorten des in der Königl. Schrootgießerei zu Freiberg gefertigten Schroo⸗ 
tes. Der Geſchäfts⸗Betrieb ift bedeutend. Das jährliche Babrikationd- 
quantum ſchwankt zwifchen 2000 und 3000 Zentnern. 

Nr. 2886. I. ©. Huismans, Hagelfabrifant und Kaufmann zu Leer 
in Oftfriesfand (Hannover): ein Käfthen mit 20 Sorten Ylintenfchroot, 
von welchen die vier feinften Nummern angeblich zur Aufbewahrung von 
Stahlfevern dienen. 

Ausftellee erhielt 1842 bei ver Ausftelung in Hannover wegen ber 
Büte feines Fabrikates eine Preismebaille. 

Sämmtlidhe Sendungen entfpracdhen den Unforberungen guten Schroots; 
die Körner waren nicht hohl, wohl aber rund und gleichförnig. 


c. Bündhüthen. Don viefem Artikel giebt es in Deutfchland nur brei 
Fabriken, nämlich die beiden von Sellier u. Bellot In Prag und zu 
Schoͤnebeck bei Magpeburg, und die von Dreyfe u. Collenbuſch In Soͤm⸗ 
merva. Die Schoͤnebecker Fabrik allein fanden wir auf der Gewerbes Auße 
ftellung vertreten, durch ein Sortiment Zündhütchen, welches unter Nr. 2042 
außgeftellt war. 

Die Zunphütchen Haben feit den erften Derfuchen, welche 1814 in Enge 
land über die Entzündbarkeit verfchiedener Enallfaurer Präparate vermittelft eines 
Schlaged gemacht find, fo Häufige Anwendung gefunden, daß fie gegenwärtig 
einen eigenen, ſehr bedeutenden Tabrikations⸗Artikel bilden. Die jetzige 
Auddehnung veilelben hat bereits eine Höhe von nahe 1000 Millionen jähr« 
li erreicht, die allein in Deutichland und Brankreich fabricirt werben, und 
zwar liefert Deutichland, einfchließlich Ofterreih, die Hälfte des obigen 
Quantums, wovon etwa ver vierte Theil auf Preußen kommt. 

Für die Verbreitung dieſes Inpuftriezweiges haben Sellier und Bel» 
lot, als Gründer und Veflger der beiven großen Zündhütchen⸗Fabriken in Prag 
und Schönchel bei Magdeburg, befonders viel geleiftet. Durch die Bemü⸗ 
dungen ver genannten Ausfteller, ihre Fabrikate in immer größerer Vollkom⸗ 
menheit und zu den moͤglichſt billigen Preiſen herzuftellen ), iſt die auswärs 
tige Konkurrenz nicht bloß im Inlande, ſondern auch auf vielen Handels⸗ 
pläpen ded Auslandes beſiegt. Die Fabrik derfelben ift für eine tägliche 
Produktion von 1000 bis 1200 Mille eingerichtet, und verfenbet einen 


N) UAnfänglig war der Preis für 1000 Stüd Zündhütchen 5 Kihlr., dann viele Jahr hindurch 
3, Bible, und jetzt werben dieſelben zu 8 Sgr. das Taufend, oft aber in Amerika, um dort 
der Konkurrenz die Gpige zu bieten, noch billiger verkauft. 
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großen Theil ihres Fabrikated nach England und Amerika, obgleich der Ein⸗ 
gangszol im erften Lande feit 1842 etwa 45 % vom Werthe beträgt. 
Sie befcyäftigt fortwährend an 90 Arbeiter, beflgt eine Dampfmaſchine von 
4 Pferdefräften, und verarbeitet, mit Ausnahme tes Duedfilbers und Sal⸗ 
peter, nur Inländifches Material. Ihre Keiftungen haben in ven Oſter⸗ 
reichifchen Staaten bereitö volle Unerfennung gefunden; denn bei der Boͤh⸗ 
mifchen Inbuftries Ausftellung im Jahre 1829 wurde ihnen die goldene Dies 
daille zw Theil, welcher Auszeichnung fie auch bei den Ausftellungen von 
1831 und 1836 für würdig erfannt worden find. 


II. Grobe Blehwaaren. 


a. Eiſerne Bucherſormen. Statt der bekannten kegelförmigen Zucker⸗ 
formen aus gebranntem Thon hat man in neuerer Seit mit Vortheil ſich 
der aus Eiſenblech gefertigten Tadirten Formen bedient, von denen einige 
Eremplare von folgenden Babrifanten zur Ausftellung geliefert waren. 

Pr. 143. Don dem Mafchinenbauerr Carl Haufchild in Berlin eine 
Tadirte fogenannte Baftardforn, eine vergl. LZumpform, zwei Tadirte 
Nafinadeformen, eine vergl. ohne Falznaht und zwei elferne Potten, von 
denen der eine für Lump, der andere für Nafinave beftimmt war. Sie find in 
der Geftalt den bisher gebräuchlichen thönernen Formen mit gewoͤlbter pipe 
nachgebildet, und werben bis jet in Berlin nur von dem Ausfteller ver 
fertigt, welcher feit 14 Jahren bloß für bie Zuderraffinerien der Gebrüber 
Schidler gegen 30,000 Stüd eiferne Formen geliefert bat. 

Von den Raffinadeformen mar die größere für Zuckerfabriken beſtimmt, 
in denen das Kappen der Brode und das AUusfchneiden der Spigen gebräuch⸗ 
lich if; die Fleineren dagegen für Naffinerien, wo die Brode fo bleiben, wie 
die Formen fie liefern. 

Die Formen ohne Falznaht wurden von dem Ausfteller zuerft gefertigt 
und fanden ihrer Vorzüge wegen einen bebeutenden Abſaz. Gie gemähren 
namentlich den Vortheil, daß durch die Falznaht das Cinpringen der Feuch⸗ 
tigfeit von Außen und dad dadurch herbeigeführte Zerftören des Lats im 
Innern der Formen unmöglicdy gemacht wird. 

Die einzelnen Potten find Bis jeht noch nicht In größeren Parthieen 
angefertigt, fonvern beide Exemplare waren auf Beftellung gearbeitet und zu 
Verſuchen beflimmt. 

Das Material zu den fümmtlichen Formen iſt aus den Königlichen Eifen« 
fpaltereien zu Neuſtadt⸗Eberswalde und Kutzdorf bezogen. 

In der Werkftatt des Auöftellers find gegenwärtig 36 Arbeiter aus⸗ 
ſchließlich mit der Anfertigung von Zuderformen befchäftigt und es können 
wöchentlih 1000 Stüd verfelben geliefert werben. 

Die Preife waren nicht angegeben. 

Unter Nr. 1259 maren von Chriftian Harkert zu Garkorten bei 
Hagen zur Ausſtellung geliefert: 


» 
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Zwei Proben eiferner Zuderformen, nämlich eine Yadirte und eine ver⸗ 
zinnte Zuderform. Der Preis für erflere betrug I Egr. und für Ieptere 
8 Sgr. 1 Pf. pro Pfund. 


b. Plecherne Küchengeſchirre. Das Fürſtlich Hohenloheſche Hütten⸗ 
wert zu Jacobswalde im Reg.⸗ez. Oppeln hatte unter Kat-Nr. 947 außer 
anderen, früher bereitß erwähnten, Hüttenerzeugniffen auch brei Dutzend ver⸗ 
ſchiedener Köffel, nämlich: ein Dutzend orbinäre Löffel, ein Dutzend Kinder 
löffel und ein Dupend Kaffeelöffel eingefandt, welche Insgefammt Ihres ges 
singen Preiſes wegen als lobenswerthe Babrifate erfchienen. 


Nr. 948. Ludwig E. Froͤhlich, Babrikbefiker zu Nicolai im Reg.⸗ 
Bez. Oppeln, halte mehrere in feiner Löffelfabrit aus gewöhnlichen Schleſi⸗ 
ſchen Gifen angefertigte Löffel eingefandt, welche wegen Sauberkeit der Arbeit 
und namentlich wegen ber ausgezeichneten Wohlfeilheit eine befondere Aufe 
merkſamkeit in Anſpruch nahmen. 


Unter Nr. 1259 Hatte Chriſtian Harkort zu Harkorten bei Hagen 
ein reiches Affortiment von verzinntem Küchengeſchirr aus Eiſenblech, ſoge⸗ 
nanntem Geſundheitsgeſchirr, zur Austellung geliefert. Die Einſendung 
beftand aus 108 verfchiedenen Stüden, von welchen wir nur Folgende ganz 
im Allgemeinen hervorheben wollen: 


Verſchiedene Brat⸗ und Sauce» Pfannen, Gemüfetöpfe, Kaſſerolen, Thee⸗, 
Waſſer⸗, Fiſch⸗ und Schinkenkefjel, Waflereimer, Waſſerſchoͤpfer, Brat⸗ und Mildy 
tiegel ac. im Preife zu 73 Sgr. das Pfund; ferner Milchtiegel, Kaffee» und 
Milchtöpfe zu 8 Sgr. 10 Pf. das Pfund, Bratſchaufeln, Tortenſchüſſeln x. 
zu 94 Sgr. das Pfund; Kaffeekeſſel, Salatfeiher, Suppenfchüffeln, Eierpfannen, 
Schaum. und Klößelöfiel; Waſchbecken, flache Schüffeln, Teller, Vorlege⸗ 
Löffel, Bormen, Neibeifen, Präfentirteller sc, dad Pfund zu 114 Sgr.; Herz⸗ 
formen, Apparate zum Kochen von Theewaſſer, Auflaufformen u. f. w. von 
13 Sgr. bis 16 Sgr. 11 Pf. dad Pfund; Blelfchgabeln, das Stück zu 
5 ©gr.; orbinaire Eßloͤffel und Babeln, das Dupend zu 17 bis 172 Sgr.; 
eine beſſere Sorte Eplöffel, dad Dutend zu 272 Sgr.; Feldkeſſel für Ins 
fanterie und Kavallerie, bezüglich zu 20 Sgr. und 1 Rthlr. das Stüd. 

Das zu den fämmtlichen Geſchirren verwendete Ciſenblech, welches pro 
1000 Pfd. mit 674 Rthlr. bezahlt wird, iſt aus dem beften inlänvifchen 
Solztohleneifen dargeſtellt. Die Geſchirre waren flart und gut verzinnt, 
aber ihre Oberfläche war faft burchgängig mehr oder weniger rauf, fo daß 
ihnen das glatte und faubere Anſehen ganz abging. 


Nr. 1458. Vetter und Hegel, Blechwaaren⸗VFabrikanten zu Ludwigs⸗ 
burg in Württemberg, Hatten außer vielen andern Babrikaten, bie an ihren 
Orte ihre Erledigung finden werden, auch mehrere eiferne Eplöffel ausge⸗ 
ſtellt. Diefelden waren aus ger.alztem Bandeiſen auf Mafchinen gefertigt und 
väer verzinnt. Der Preis für 100 Dupend war zu 45 Rihlr. 169 Ser. 
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angegeben. Wir müffen biefelbe als eine lobenswerthe und vecht preiöwürs 
dige Waaren anerkennen. 


Nr. 2533. Juſtus Aſſmann In Neuwled hatte 34 verſchledene Gegen⸗ 
ſtaͤnde aus verzinntem Eiſenblech zur Ausftelung geliefert. Sie beſtanden 
im Allgemeinen aus verfchiedenen Töpfen, Stafferolen, einer Gemüfe- und 
einer Bratpfanne, Wafferfchöpfern, runden und ovalen Tortenfhüffeln, das 
Pfund zu 8 Sgr.; ferner aus einem Einſatz⸗Waſſerkeſſel, Schöpf» und 
Schaumlöffeln, daB Pfund zu 9 Sgr.; Kafferollen und WMafferkeffeln, das 
Pfund zu 10 Sgr.; diverfen Schiffen, Milchtiegeln, Euppenlöffeln und 
Seihern, Kaffeekeffeln und Töpfen, Bierpfannen x, das Pfund zu 11 Sgr. 
Außerdem Hatte Ausftellee noch folgende Gegenftänbe zu fpezielleren Preifen 
eingefandt: eine bauchige Speifefchüffel zu 2 Nıhlr. 5 Sgr., eine gerade dito 
zu 2 Rthlrn, einen Feldkeſſel zu 27 Sgr., eine Borm von 114 Zoll, pro 
Zoll 4 Sgr. 3 Pf., eine Melonenform von 8 Zoll, pro Sol 1 Egr. 
6 Pf., einen Teller, pro Dupend 3 Rthlr., einen Vorlegelöffel, pro Süd 
7 Sgr. 3 Pf., einen Bette und einen Mildhlöffel, yro Stud 3 Sgr. 

Die angegebenen Preife gelten für Neuwied, Mainz und Cöln; für Ber⸗ 
Iin ftellen fle fig um 1 Ser. pro Pfund höher. 

Der Abſatz diefer Befchirre, welche unter dem Namen Neuwieder Ge⸗ 
fundheitögefchirre befannt find, iſt nicht allein im Inlande, fondern er⸗ 
ſtreckt ſich auch nach dem Auslande, namentlich nach Holland und der Schweiz. 

Die Gefchirre zeigten eine tüchtige und gute Babrifation und waren In 
Bezug auf glattes, faubere® Anfehn unbedenklich ven vorber gedachten Har« 
tortfchen Kochgefchirren vorzuziehen. 


Die Babrit wird fchon felt einer langen Reihe von Jahren auf eine 
ſchwunghafte Welfe betrieben, und ihre Erzeugniffe erfreuen fich eines allge 
mein verbreiteten guten Nufes. Bel der Gewerbes Ausftelung zu Berlin 
im Jahr 1822 fanden fie bereitö eine rühmende Anerkennung, bie dem 
Ausfteller durch Verleihung einer Medaille zu erkennen gegeben wurde. 


Außer den obigen Küchengefchirren aus verzinntem Eiſenblech find Hier 
noch die mit Emaille überzogenen Vlechgefchirre zu ermähnen, von welchen 
fih ebenfall8 eine namhafte Auswahl auf der Ausftellung befand. Gewoͤhn⸗ 
Ti wird daB Emallliren nur bei gußelfernen Kochgefäßen In Anwendung 
gebracht, wo es aber den Übelſtand hat, daß das Emaille durch die Ein⸗ 
wirkung der Hitze fehr Teicht abfpringt. Der nachſtehend genannte Audfteller 
hatte ſtatt des Gußeiſens vergleichen emaillirte Gefchirre aus Eiſenblech ges 
fertigt und davon 60 verfchievene Proberremplare zur Austellung geliefert, 
namlich: 

Nr. 2035. 3. C. Bennighaus in Thale bei Quedlinburg: alle Sor⸗ 
ten von Haus⸗ und Küchengefchire aus emaillirtem Eiſenblech, und zwar: 
verſchiedene Dekoftpfannen, aus dem Vollen getrieben, bad Pfund zu 12 Sgr., 
dergleichen Schüffeln, Teller und Tiegel, pro Pfund 10 Sgr., mehrere Kaf⸗ 
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feefannen und Keffel, das Stüd zu refp. 12 und 10 Sgr., drei Sahnen⸗ 
töpfe, dad Pfund zu 12 Sgr.; verfchlevene Brat» und Eierkuchenpfannen, 
Kaflerollen, hohe Töpfe ꝛc., das Pfund zu 84 Sgr.; Eleinere Töpfe, pro 
Pfund 10 Egr., audy mehrere Topfoedel, das Pfund zu 8 Sgr., und einen 
Kaffeekeſſel nebſt Dreifuß und Spirituspfanne, das Pfund zu 12 Sgr. 
Diefe Geſchirre waren gut gearbeitet, Teicht und verhältnißmäßig wohl 
feil, aber ihre Anfertigung aus Eiſenblech bat den großen Tibelftand, daß 
ſelbſt durch mäßige Stöße von Außen, welche bei Küchengefchirren ſchwerlich 
ganz vermieden werden Fönnen, mehr oder weniger ſtarke Beulen oder Ein⸗ 
drücke entitehen und die Emaille im Innern abfpringt oder abblättert. Bei 


einigen von ben außgeftellten Geſchirren Hatte die Erfahrung dies bereits 
bewieſen. 


Nr. 1783. Leopold Schrottmüller zu Ibbſitz in Nieder-⸗Oſterreich 
hatte folgende Geräthſchaften zur Ausftellung gegeben: ein Stüd (achtziger) 
Bratwandel, dad Bund aus 3 Stüden beftehend, zu 2 Fl. K.⸗M.; eine 
dergl. Sparheerbpfanne, das Bund (3 Stud) zu 1 Fl. 36 Kr.; eine 
(Sechziger) Sridvatenpfanne, das aus 4 Stücken beſtehende Bund zu 1 BI. 
36 Kr.; ein Stud (zehner) Laffel⸗Schockpfanne, das Schock oder zehn 
Stud zu 5 81. 48 Kr. und eine (zwölften) Kangftiel» Schodpfanne, das 
Shot aus 12 Stüden beftehenn, zu 4 Fl. 48 Kr. 

Sämmtliche genannte Geräthe waren zwar nur für den Gebrauch In 
gewöhnlichen Haushaltungen beftimmt, aber fehr preiswürbig und ald Gegen⸗ 
fände einer audgebreiteten Fabrikation beachtenswerth. Aubſteller betreibt 
ein Ihm gehöriges Hammerwerk mit vier Beuern und zwei Echlägen; er 
beihäftigt durchſchnittlich 11 Arbeiter. 

Mit der Anfertigung folder getieften Eifenwaaren, bie für OÖfterreidh 
einen fehr bedeutenden Gewerbzweig bilden, beichäftigen fi in Ybbſitz noch 
fünf andere Hammerwerke. Tiberhaupt beftehen in ven Öfterreichifchen Al⸗ 
penländern einige 40 Pfannenhämmer, welche jährlich an 18,200 Ztr. getiefe 
tee Waaren aller Art Iiefern, zum Werthe von etwa 476,000 81. K. M. 


c. Striegel. An Striegeln zum Reinigen ver Pferde, theild aus ver⸗ 
zinntem, theils aus ſchwarz Iadirtem Gifenblech gefertigt, befanden fich vier 
Sendungen auf der Ausftelung, welde ſämmilich als gute und preiswür⸗ 
dige Arbeiten anerkannt werden müffen. 


Unter Nr. 778 hatte W. A. Franke In Steinfeifen, Megierungss Bes 
zirk Liegnig, außer verzinnten Militärkandaren, Trenfen und Steigbügeln von 
lobenswerther Arbeit, auch vier Stück Striegel, darunter zwei verzinnte und 
zwei Iadirte, eingefenvet. Die erfleren waren mit Riemen und «Heften ver- 
fehen und die Preife ftellten fig zu 74 und 8 Sgr. das Stüd, je nachdem 
die Striegel ein ſchwarzes oder braunes Heft Hatten. Don den Jadirten 
Striegeln koſtete das Stüd refp. 34 und 4 Sgr., je nachdem das Heft weiß 
gelaſſen oder ſchwarz lackirt war. 
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Nr. 1458. Vetter und Hegel, Blechmaaren » Babrifanten zu Ludwigs⸗ 
burg in Württemberg. Zwel verzinnte und brei ſchwarz lackirte Striegel. 
Unter den erfteren batte der eine fleben Kammreihen (mar ſiebenfach) und 
ber Preiß pro Dutzend betrug 2 Rihlr. 84 Sgr.; der andere mit Nopfopf 
war adıtfah, und von dieſer Art Eoftete das Dutzend 3 Rthlr. 84 Ser. 
Der Preis, der ſchwarz lackirten Etriegel betrug dagegen pro Dutzend: für 
enggezahnte Striegel (ſiebenfach) 2 Rthlr. 16% Sgr.; für Striegel Branzos 
ſiſcher Form 2 Rthlr. 22 Sgr.; deögl. mit vier Klopfern 4 Rihlr. 84 Spr. 
Außerdem waren von benfelben Ausſtellern noch Tadirte Vlechwaaren ein⸗ 
geſandt, die einer beſondern Rubrik vorbehalten bleiben. 


Nr. 1665. H. ©. Trumpf, Kaufmann und Blankſchmiedebeſider In 
Dianfenburg a. H., hatte 5 Stüd verzinnter und 3 Stück Tadirter Striegel 
außgeftellt. Die Preife der erften betrugen pro Stück 


Gfach. fa, Afach, Mal, lGOfach, 

34, 34, 44, 42, 64 Ser. 
Von den ſchwarz Iadirten maren die Preife pro Stüd: ſechsfach 3 Sgr., 
ſiebenſach 34 Sgr. und achtfach 32 Ser. 


Mr. 1727. Von dem 9Iten Difirift des Kurfürftlich Heſſiſchen Handels⸗ 
und Gewerbo⸗Vereins zu Schmalkalden waren 25 Stüd Striegel (16 ver» 
zinnte und 9 Tadirte) zur Ausſtellung geliefert. | 

Unter den erfteren befanden fich vier Stud orbinär verzinnte Striegel, fünfe, 
ſechs⸗, fleben« und achtfadh pro Dubenb zu 4, 14, 13 und 13 Nihle. und 
außerdem noch zwölf Gremplare verſchiedener anderer Striegelarten, beren 
Derfaufspreife pro Dutzend aus folgenner Zufammenftellung erjichtlich find: 


(fehefa); (iebenfa); | (achtfach) 
Preußiſche Striegel....I Rthlr. 12 Sgr.; 5 Rthlr. 21 Sgr.; 6 Rtihlr. — Ser. 


Nuſſiſche Striegel....d „ 5 nn Av do Sun Io 
Nuffifche mit Roßlopf3_ „ 18 „3 un 27 & v9. 
Schmelzer Striegel.....3 „ g„ 3, 1383. 3. 37m 
Dänifhe Striegel.....2 „ 1, I rr — „ I. 9, 
Stuttgarter Striegel...2 „ 12 u 2 mn 1 3) ua —ıH 
Mecklenburger Striegl3_| „ 18 „ 3 4 27 4 6. 
Niederländ. Str. (oval) 2 „ 1 u 3 nu —ır 3. 9, 
Kammſtriegel ...... 3 27 %, 6. 4» 93. 
Ordinäre Tyroler und 

Engliſche Striegel. „ 12, 2 „ 21 I! ı — 
Schwere Striegel.... 2 u Ho 3 u 16h, 2 23, 


Für die eingelieferten ſchwarz lackirten Striegel waren die Verkauft 
preife pro Dugent wie folgt angegeben: orbinäre Striegel, fünf⸗, fechö», 


ſieben⸗ und achtfach, bezüglich zu 224, 284, 344 und 42 Egr. das Dugend; 
ferner: 
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Englifhe und Stutt⸗ (ſechtfach); (fiebenfach); (achtfach); 
garter Striegel......2 Rihlr. 12 Sgr.; 2Rthlr. 21 Sgr.; 3 Rthlr. — Sgr. 
Niederländer Striegel.2 „ 21 I! u ——_ nr I). I 
Englifche (ovale) und 
Ropkopffiriegel.... 3 4 — nun 3. 9. 3.18. 


d. Heizapparate aus Eifenbled. inter diefer Rubrik haben wir nur ber 
Ginfendungen von zwei Ausftellern Erwähnung zu thun, deren Grzeugniffe 
nah dem Material ihrer Hauptbeſtandtheile ſowohl, wie nach der Bearbei⸗ 
tung nicht füglicy anders zu klaſſifiziren waren. 

Nr. 1026. Hermann Jäger in Elberfeld, Neg.+Bez. Düffelvorf: ein 
eiferner Lofomotiv- Dfen zur Zimmerheizung aus GSchwarzbleh, umgeben 
mit einem polirten Mantel in burchbrochener Arbeit aus Retallfompofition; 
Preis 70 Rihlr. 

Diefer Ofen Hatte unten einen blechernen, auf einer Marmorplatte ru⸗ 
benden Unterfag, ber den Beuerraum nebſt Aſchenfall enthielt. Auf der 
Dede dieſes Feuerkaſtens flanden mehrere eiferne Nöhren, welche ven Rauch 
und die unverbrennlichen Gaſe aufwärts nad) dem Nauchkaften führten, von 
wo fie nach dem Scyornftein geleitet wurden. Der den eigentlihen Ofen 
umgebende Mantel war achtedig, und, wie bereits gefagt, in burchbrochener 
Arbeit fehr zierlih ausgeführt. Die dazu verwendete Metall «Legirung war 
aber fo leichtflüſſig, daß beim Heizen des Ofens, welcher von der Ausſtel⸗ 
lungs⸗Kommiſſion in Gebrauch genommen war, der Mantel zu fchmelzen 
anfing, fo daß er entfernt werben mußte. 

Abgeſehen Hiervon, Eönnen wir aber bie ganze Gonftruction des Dfens, 
den gemachten Erfahrungen zufolge, nicht als zweckmäßig anerfennen, da bie 
fenkrechten Feuerroͤhren fo wenig, wie deren Verbindung mit dem oberen 
Mauchkaften fo dicht Gerzuftellen ift, um das Durchbringen des Mauches und 
bes Glanzrußes nachhaltig zu verhindern. 

Nr. 1111. Von B. I. Bering zu Crefeld im Reg.» Be. Düffelvorf 
waren zwei Englifche Kamine aus gefchlagenem Eiſenblech ausgeſtellt. Die 
Kamine hatten die bekannte Einrichtung, und zeugten von einer tüchtigen, 
- fleigigen Arbeit; die angebrachten Verzierungen in Gußelfen waren mit Ge⸗ 
ſchmack erfunden und fauber ausgeführt. Jeder von disten Apparaten wog uns 
gefähr 180 Pfund, und die Preife waren zu 52 und 56 Rthlrn. angegeben. 


IV. Aupferſchmiede- und Klempner» Arbeiten. 


Die genannten Handwerke haben fo viele Berührungspunfte und geben 
in Abſicht ihrer Erzeugniffe häufig fo fehr in einander über, daß ed gegen« 
wärtig ſchwer, wenn nicht ganz unthunlich If, eine Bränzlinie zwifchen ihnen 
zu ziehen. Nach der Älteren Zunftverfaffung im Preußifchen Staate, und 
beſonders in der Mark Brandenburg, gehörte zu dem Privileglo der Kupfer 
ſchmiede die Anfertigung von allerhand Geräthen, als Schwungkeſſeln, Ofen⸗ 
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blafen, Waſchkeſſeln se. aus Kupferblech; doch rear ihnen auch die Verfertigung 
aller Waaren aus gefchlagenem Meffing frei gegeben. Dem Klempnergewerke 
ftand dagegen die Darftellung von Geräthſchaften und Waaren verfchienener 
Art aus Weißblech, Mefling, Draht sc. privative zu, und außerdem war 
den Gemerfömeiftern das Beilhalten von mehreren Waaren aus Schwarzblech, 
als Bratpfannen, Tiegeln, Beuerftuben, von fhmarzen und verzinnten Stries 
geln, Maurerkellen sc. freigegeben. 


Seit der Aufhebung des Zunftwefens Hat diefer ſchon nicht fcharf ber 
gränzte Unterſchied ziemlich aufgehört, fo daß faft nichts welter als die 
verſchiedene Venennung beider Gemerfe übrig geblieben if. Geräthe auß 
Kupfer, wie 3.8. Theekeſſel, Kaffeemafchinen sc. merden jeht von den Klemp⸗ 
nern fo gut wie von den Kupferichmieden gefertigt, und umgekehrt haben 
ſich dieſe wieder mehrere Artikel der erfteren angeeignet. Dachdeckungen, 
Nöhren u. dgl. mehr, welche fonft nur von ten SKupferfchmieden aus Kupfer 
blech gefertigt wurden, werden jetzt ausfchließlih von. den Klempnern in ges . 
walzten Zink⸗ und Eifenbledyen ausgeführt, mogegen jene ſich des zuerft ger 
nannten Material, welches ſonſt nicht befannt war, ebenfall® bemächtigt 
haben, um daraus Badewannen, Waffergefäße u. m. A. anzufertigen. 

Dazu kommt noch, daß In neuerer Zeit Anftalten entftanden find, welche 
die DVerfertigung der verfchledenartigften Waaren aus Kupfer, Meffing- und 
Eiſenblech fabrikmäßig betreiben, und ſich weder zu dem einen noch zu dem 
andern der beiden Gewerke zählen laſſen. Aus diefen Gründen dürfte ed al& ger 
rechtfertigt erjcheinen, wenn wir die von ihnen zur Ausftellung gebrachten 
Erzeugniffe Hier in einer Rubrik zufanımenfaffen, jedoch in Unterabtheilungen 
getrennt, nach Maßgabe des Baches, wozu fich die Ausfteller felbft bekennen. 


a. Anpferfhmiede- Arbeiten. Wenn Zahlen entfcheiden follen, fo 
fonnte die Ausftelung an Arbeiten der hieher gehörigen Art nicht eben 
reid) genannt werben. Denn es waren in der That, Babrifen von Kupfer 
und Meſſingwaaren abgerechnet, nur wenige Oegenflände vorhanden, welche 
die Leiftungen der eigentlichen Kupferfchmieves Bewerfe vertraten. Allein 
diefe wenigen auf der Austellung befindlich geweſenen Gegenflände waren 
zum Theil von fo ausgezeichneter Art, daß fie durch ihre bebeutfame Qua⸗ 
lität die minder bedeutende Quantität vergeſſen machten. 

Dies gilt vor Allem von den unter Nr. 459 durch C. Hedmann, 
Beſitzer des Berliner Kupfer und Meſſingwerkes vor dem Köpnider Ihore, 
zur Ausftelung gelieferten Gegenſtänden. Die genannte Fabrik beſteht bes 
reits feit etwa neun Jahren, und nachdem fie mancherlei widerwärtige Um⸗ 
ſtände zu beflegen gewußt bat, fteht fle jet als eine Zierde der Berliner 
Induftrie da, ausgerüftet mit allen Erforderniſſen, der einheimifhen Nach⸗ 
frage zu genügen und der auslänbifchen Conkurrenz nicht bloß Die Spitze 


zu bieten, fondern fie ta, wo fie bereits Fuß gefaßt hatte, gänzlich zu ver⸗ 
drängen. 
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Das Heckmannſche Kupfers und Meflingwert wird durch eine Dampf⸗ 
mafhine von 50 Pferdekraft betrieben und beichäftigt gegenwärtig gegen 
200 Arbeiter. Es werden darin Bleche und Drähte aus Kupfer, Meffing, 
Tomback, Neufliber, Zinn, Blei; Apparate in Kupfer und Mefling für 
Branntweinbrennereien, Deftillationen, Zuderfievereien und Raffinerien; 
Kupferwalzen für Kattundrucdereien; Heiz⸗ und Siederoͤhren aus Kupfer 
und Meffing für Dampfheizungen, fo wie für Dampfmafchinen und Loko⸗ 
motiven ꝛc.; ferner verfchiedene Waaren aus hartem Meffing« und Rothguß, 
wie 3. B. Hähne, Ventile, Stopfbüchfen u. vergl. mehr gefertigt. 

Die Mehrzahl diefer verſchiedenen Fabrikationszweige hatte auf der Aus- 
flellung ihre Vertreter, die zum Theil ſchon früher zur Sprache gebracht 
find, zum Theil aber bier ihre Stelle finden. Unter ben letzttern iſt 
es vornehmtlich eine große Bacuum- Pfanne nach Howarbs Syſtem für Zuder« 
fledereien, die als eine wahrhafte Zierde der Ausitellung die allgemeinfte 
Aufmerkſamkeit in Anfpruh nahm. Im ihrer Äußeren Erſcheinung beftand 
fie aus zwei Kugelcalotten von 18 und 24 Zofl Höhe, die durch ein zwi⸗ 
[hen gefehtes Mittelſtück cylindriſcher Form von 6 Buß Durchmeſſer und 
14 Buß Höhe getrennt waren. Die untere höhere Calotte enthielt einen 
doppelten Boden zum Giniritt ber Dämpfe; der darüber befindliche Raum, 
welcher beim Betriebe durch eine Ruftpumpe enacuirt wird, biente ald der 
eigentliche Sieveraum. In demfelben war noch ein Schlangenrohr ange⸗ 
bracht, welches nach der Form des Doppelbodens in ſieben fpiralförmigen 
Windungen bis zum Anfange des cylindriſchen Mittelſtückes emporſtieg 
und dann nach Außen mündete. Daſſelbe dient dazu, die heißen Dämpfe, 
welche das in der Pfanne befindliche Klärſel vermöge des erwähnten Dop⸗ 
pelbodens umgeben, auch durch dieſe Flüſſigkeit hindurchzuführen und ſo eine 
ſchnellere Abdampfung derſelben zu erwirken. 

Vermoͤge der oben angegebenen Abmeſſungen war durch dieſe Anordnung 
eine Heizflaͤche von über 101 Quad.⸗Fuß erreicht, von welchen 38 Quad.⸗ 
Fuß auf den Doppelboden kommen. Der zum Sieben anzumendenbe Dampf 
bat gewöhnlich eine Eyannung von drei Atmofphären. 

Daß diefer beveutenden Dampffpannung ein möglihft vollfommen Tufte 
dichter Schluß ſämmtlicher Fugen und DBerbinpungsftellen entgegengefegt 
werden muß, um das Gntweichen der Dämpfe zu verhindern, fo wie daß 
auf gleiche Weiſe das Eindringen der äußeren atmofphärifchen Xuft in ben 
Eieveraum verhindert werben muß, da die Luftleere in demſelben bis auf 
durchſchnitilich 3 Zoll Queckſilber getrieben wird, iſt eine unerläßlihe Bes 
dingung; und in der That waren auch alle diefe Dichtungen mit einer Ge⸗ 
nauigkeit und Sauberkeit ausgeführt, die nichts zu wünfchen übrig Tießen. 

Auf der obern Galotte war ein Manometer zum Meſſen der Luftleere 
und außerdem ein hunderttheiliges Thermometer luftdicht eingeſetzt. Mad) 
den gemachten Erfahrungen iſt der niedrigſte Siedepunkt bei einem Mano⸗ 
meterftande von 14 Zoll gleih 469 C, der normalmäßige Kochpunkt aber 
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bei 4 Zoll Luftleere gleih 560 C., weil man gefunden hat, baß ber In 
einer zu geringen Temperatur gekochte Zuderfaft ein minder ſchoͤnes und 
koͤrniges Fabrikat Tiefert, dagegen häufig ein mattes, poroͤſes Anſehen bat. 
Daß außerdem die fonfligen zu einer Dacuums Pfanne gehörigen Theile, 
wie 3. B. die Hähne zum Ablafien des Fonvenfirten Dampfes, der eingedick⸗ 
ten Buderflüfiigkelt; ein Brobeftecher, um während bed Sievend die Flüſ⸗ 
figfeit zu unterfuchen und dergl. mehr, nicht fehlten, iſt ein Selbftverfländ« 
niß. Das im Gipfel der obern Calotte angebrachte Mannloch, welches 16 
Zoll Durchmeſſer Hatte, wurde durch einen loſe aufliegenden Dedel gefchlofien. 
Derfelbe If auf dem Rande des Mannloches aufgefchmirgelt, und wird 
bloß durch den Drud der äußern Atmosphäre luftdicht angebrüdt. 

Vermöge der vollfommenen Luft» und Dampfpichtigkeit fämmtlicher 
Fugen und der bedeutenden Heizfſläche muß bie Reiftungsfühigfeit dieſer Va⸗ 
euunms Pfanne die der Franzoͤſiſchen, welchen ver Doppelboden fehlt, nicht une 
beträchtlich überfteigen. ine Pfanne der befchriebenen Art liefert, nach einge⸗ 
zogenen Erfundigungen, in der Stunde bio 100 Brote oder 25 Ztr. Zuder. 

Das Gewicht des ganzen Apparates betrug etwa 354 Zentner und ber 
ganze Preis 2400 Rthlr., fo daß aljo ver Zentner fih durchſchnittlich auf 
68 Rihlr. ftellt. | 

Früher wurden dergleichen Apparate für die inländiſchen Zuckerſlederelen 
größtentHeild aus Paris von Dorodne und Cail bezogen, und es fam dann 
der Zentner auf 75 Rihlr. zu ſtehen. Meferent, der die genannte Parifer 
Fabrik aus eigener Anſchauung fennt, kann bezeugen, daß deren Leiflungen 
die des Herren Heckmann in Feiner Weiſe übertreffen, vielmehr von letzteren 
übertroffen werben, was noch mehr mit den Babrifaten der Fall ifl, die früs 
her von Mr. Norby aus London hieher geliefert worden find. 

Unter Nr. 133 war von dem Kupferfchmiebemeifter U. W. Paalzow 
in Berlin, Bauhof Nr. 3. wohnhaft, ein Waſſer⸗Circulations⸗Ofen zur 
Zimmerhelzung audgeftellt, deſſen äußerer Diantel aus gewalzten Zinfplatten 
mit Verzierungen von Zinfguß, deſſen innerer Heizraum aber aus Kupfer 
beftand. Durch zwei Eupferne, 3 Zoll weite Commtunicationsröhren fteht 
der Waſſerraum dieſes Dfend mit einem fogenannten Waflerfländer in Vers 
bindung, welder aus Zinkblech gebildet, im Außern ganz diefelbe Form wie 
der eigentliche Dfen darbietet. Die eine dieſer Röhren führt das heiße Waſſer 
aus dem oberen. Theile des Ofens zu dem entfernt ftehenden Waſſerſtaͤnder, 
während die andere das abgefühlte Waller aus dieſem Ständer zu dem 
untern Raum bed Ofens zurüdführt, um hier aufs Neue erhigt und durch 
das obere Rohr wieder fortgeführt zu werben. 

Auf ganz gleiche Weife Taffen ſich mehrere Wafferftänder, die in ver 
ſchledenen Zimmern vertheilt find, mit dem Ofen in Verbindung fegen, um 
fo die Wärme von Ihrer Quelle nad) verſchiedenen Nichtungen Hin zu leiten. 

Der Heizraum im Dfen, welcher von dem zu erhigenden Waſſer um- 
geben if, bietet eine Beuerberührungdflähe von 36 Quad.⸗Fuß Inhalt dar. 
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Die onftruction derfelben war zwedmäßig; die Mauchzüge waren fo 
angeordnet, dag eine möglichft vollfländige Verbrennung des Rauches flatte 
finden Tann, und eine Verſtopfung durd den Ruß deshalb nicht Leicht zu 
befürditen fieht. Damit Feine Dämpfe in das Zimmer träten, war auf dem 
Dfen fowie auf jedem Waſſerſtänder ein 5 Zoll Hohes Becken angebracht, 
weldyes auf Büßen ruhte, und den obern Theil des Dfens bildete. Diefes 
Becken wird mit Waller gefüllt, in welchem ſich die eima auffteigenden 
Dämpfe niederfhlagen und dann nach dem untern Waflerraum des Ofen 
zurüdgeführt werben. 


Der Preis dieſes Heizapparates betrug nebft den dazu gehörigen Waſſer⸗ 
fländern 300 Rihlr. 

Sp viel uns bekannt geworden, haben dieſe Art Heizapparate in Berlin 
vielfahe Anwendung gefunden und ſich dabei ſowohl hinſichtlich der Ver⸗ 
breitung einer angenehmen gleichmäßigen Temperatur wie in Sfonomifcher 
Hinfiht als zweckmäßig bewährt. Der Wintergarten im Palais Sr. Königs 
lihen Hoheit des Prinzen Karl von Preußen ift fchon feit 13 Jahren mit 
einer von den Ausſteller ausgeführten Warmwaſſerheizung verfehen, und 
feitvem bat derfelbe, unter Benupung ber inzwiſchen gefammelten Erfahs 
rungen, mehrere größere Anlagen der Art in Berlin und deſſen Umgebung 
ausgeführt. Don dieſen follen bier nur die vorzüglichfien kurz angeführt 
werden; nämlid: in einem Gewächshauſe des Königl. Botanifchen Gartens, 
in dem großen Auditorio des Univerſitätsgebäudes, in dem Wintergarten 
des Ruſſiſchen Gefandtfchafis- Hötels, in den Gewächshäuſern Hinter der Unis 
verfirät und in dem Königl. Zünder-Laboratoriun in Spandau. | 


Unter Nr. 158. war von C. Albrecht und Sohn, Kupfer und 
Mefiingmanrenfabrifanten in Berlin, das Modell eines Dampfbrenn « Appas 
rated in 4 der wirklihen Größe außgeftellt. Derfelbe war nadı dem Pi⸗ 
florius'fchen Prinzipe Tonftruirt, mit Anwendung der durch die Erfahrung 
an die Hand gegebenen DVerbeilerungen, ſowie mit denjenigen Abänderungen 
in der Gonftruction, welche durdy die Anwendung ded Danıpfes, anflatt der 
fonft allgemein gebräuchlich gewefenen unmittelbaren Beuerung, zum Behuf 
des Abbrennend nöthig geworden find. 


Der urfprünglice Piftorius’fche Brennapparat wurde Im Jahre 1817 
in Preußen patentirt und zuerft durch bie Außfteller zur Ausführung ges 
bracht. In deren Werkſtatt find auch ſeitdem, zufolge eines, mit dem Erfinder 
getroffenen Abkommens, die nach dieſem Prinzipe beftellten Apparate, fowie 
die ſämmtlichen Veränderungen zur allmähligen Verbeſſerung - derfelben ges 
macht worden. 


Das audgeftellte Modell unterſchied fi im Weſentlichen nur dadurch 
von feinen Vorgängern, daß der Enilutterungs- Maifhwärmer nicht, wie es 
früher allgemein gebräuchlich war, auf einem Cylinder ftand, der die Dämpfe 
von unten einführte, fondern unmittelbar auf der zweiten Blaſe ruhte 
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und bie Dämpfe von oben einnahm. Der Zweck diefer abgeänderten An- 
ordnung beftcht in einer Raumerfparung, zu welchem Ende aud eine etwas 
veränderte Stellung der Beden beliebt worden war. Diefelben waren näm⸗ 
fih im Modelle Hintermärts vom Maifchmärmer angebracht, auf welchen fie 
ſich unmittelbar ftügten, während fie in den älteren Apparaten über dem 
Maifhwärmer fanden und dadurch die Höhe des Apparates um mehrere Buß 
vergrößerten. Noch zweckmäßiger würbe es aber gemefen fein, dieſe Becken 
ſeitwärts und tiefer zu flellen, wodurd nicht bloß mehr Naum, fondern zu⸗ 
gleih der Vortheil gewonnen wäre, das in den Becken nievergefchlagene 


Phlegma auf eine Fürzere und direktere Weife nach dem Maifchmwärmer zu. 
rüdzuführen. 


In der wirflihen Größe ausgeführt, enthält der Apparat ben erforder 
lihen Raum zu 800 Duart Züllung, aus welder, bei guter Maiſche und 
sichtiger Behandlung, ein Spiritus von 86 bis 90 %, Tralles gewonnen wird. 

Dad Modell zeugte durch die Art und Welfe feiner Ausführung von 


gründlicher Sachkenntniß; doch hätten die Sühne fleißiger gearbeitet fein 
fönnen. 


Nr. 2738. M. Kippferling sen., Kupferſchmiedemeiſter in Berlin, 
hatte eine alterthüntlihe Dofe ausgeſtellt, welche ohne alle Loͤrhung ganz in 
Kupfer getrieben war. Das mit dem Dedel aus einem Stück beſtehende 
hohle Kreuz von 24 Zoll Höhe, 13 Zoll Valkenlänge und 3 Zoll Dide 
gab durch die geſchickt ausgeführte Treibarbeit Zeugniß davon, daß der Aus⸗ 
fleller eine der tüchtigften Kupferſchmiedemeiſter genannt zu werben verbient. 


Die ganze Arbeit Eonnte als ein wahres Meifterftüd betrachtet werden, 
welches als ſolches für den DBerfertiger gewiß feinen großen Werth hat, 
doch den dafür verlangten Preis von 160 Rthlrn. nicht rechtfertigen Tann. 


Nr. 834. Eduard Lehmann, Kupferfhmichemeifter in Liegnig, Mor 
dell eines bolzfparenden Dampferzeugerd zum Dümpfen der Kartoffeln, der 
Wäfche, zum Heizen von Wafche und Tränfmafler und zu verfchlebenen an⸗ 
dern öfonomifchen Zwecken. 

Der genannte Apparat befteht aus zwei in einander geftedten Fupfernen 
Nöhren, melde an ihren Enden dicht zufammen geniethet und in einem 
Mafferfaß angebradht waren. Der Zwiſchenraum beider Nöhren kommuni⸗ 
zirt unten dur ein Seitenrohr mit dem Wallerraum des Faſſes, fo daß 
das umgebende Wafler in jenen Zwiſchenraum treten fann, um durch die 
im Innern Rohr auffteigende Hige zum Sieden gebradht zu werten. Die 
dabei fi entwidelnden Dämpfe finden am obern Ende der Doppelröhre 
durch ein zweites GSeitenrohr einen Ausweg, und werben von Hier aus nad 
den Orte ihrer Beſtimmung geleitet. Unten iſt innerhalb des Waffer- 
faffed ver aus Eifen gebildete Feuerkaſten mit Roſt und Afchenfall angeorb« 
net; er if alfo vom Waffer ganz umgeben, fo daß demfelben feine Wärme 
ungefhmälert zu Gute kommt. Bum Ginfüllen des Waflers iſt auf dem 
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obern Boden des Baffes eine Echraube, und zum Ablaffen deſſelben feit- 
wärts an einer paflenden Stelle ein Hahn angebracht. | 

Nach der Angabe des Ausftellers werden Dampferzeuger nad obiger 
Eonfruction zum Dämpfen von 2 bis 3 Scheffel Kartoffeln oder zum Beu⸗ 
hen einer entfprechenden Menge Wäfche für den Preis von 50 Rihlrn. geliefert. 

Nr. 1211. Die aus der Babrif von Shmöle und Romberg in 
Iſerlohn eingefandten beiden hübſchen Wagenlaternen waren fehr brav ge⸗ 
arbeitet, audy die von ihnen beigegebenen Tiſchleuchter aus Meffingblech mit 
Patenticieber, eine empfehlenswerthe Einrichtung, waren eine nicht minder 
gut gearbeitete und recht preiswürdige Waare. 

Nr. 1459. Der Kupferſchmiedemeiſter Fried. Bührer zu Ludwigs⸗ 
burg im Königreih Württemberg hatte ein Affortiment recht brav gearbei⸗ 
teter Koch und Badformen eingefendet, namentlich eine Gel&eform mit 
Einſatz zum Ausheben im Preife zu 4 Rthlr. 174 Sgr.; eine Eleine Ges 
Ieeform zu 1 Rthlr. 222 Sgr.; drei Ningformen zu 2 Rthlrn. das Stück 
und drei Bundformen, von welder die eine 2 Rtihlr., die beiden anbern 
1 Rihlr. 214 Ser. einzeln koſteten. Berner 13 Stud recht zierliche klei⸗ 
nere Formen zu Backwerk für den billigen Preis von zufammen 2 Rihlr. 
74 Ser. 

Noch hatte derſelbe Ausfteller eine große Audwaql recht netter, hübſcher 
Kinder» Spielwaaren, aus 93 verfchienenen Stüden beftehend zu dem Ges 
fammtpreife von 8 Rthlr. 28 Sgr. 10 Pfg. feiner Einfendung beigefellt. 
Diefe Kinder-Spielmaaren fol Bührer in großer Menge fertigen laſſen, 
woraus ſich auch die verhältnigmäßig Höchft geringen Preife berfelben er⸗ 
klären. 

1463. Eduard Schwenk und Comp., Meſſingwaaren⸗Fabrikanten 
in Ulm (Königreih Württemberg). Aus dieſer Fabrik war ein reiches Aſ⸗ 
fortiment Ihrer verfchlebenen Erzeugniſſe eingefandt, deren frifcher Teuchtender 
Blanz die allgemeine Bewunderung erregte. Namentlich verdienen die von 
den Ginfendern in ſehr verſchiedenen Deſſins auögeftellten Leuchter als aus⸗ 
gezeichnet erwähnt zu werden und ald etwas ganz Beſonderes und unge 
wöhnliche Wertigkeit verrathend, müffen wir eine Sorte Tifchleudhter von 
84 Zoll Höhe anführen. Inter letzteren befanden fih: 6 Tafelo Leuchter 
von getriebenem Meffing, zum Preife von 6 Rıhlr. 4 Sgr. bis zu 11 Rthlr. 
20 Sgr. pro Dugend; ein Tafel⸗Leuchter mit Fidibud⸗Vecher und ein dergl. 
Ulmer Borm, Ichterer aus einem Stüde getrieben, zu 13 Rthlr. 21 Ser. 
da8 Dupend; zwei Patentleuchter, der eine feft, der andere zum Abfchrauben, 
das Dutzend bezüuglih zu 4 Rthlr. 17 Sgr. und 4 Rthlr. 12 Sgr.; zwei 
ovale Leuchter mit und ohne Handhabe zum Preife von 4 Rthlr. 17 Sgr., 
nebſt fogenannten Profitchen zu 28 Sgr. pro Dutzend. 

Außerdem Hatten die Ausfteller noch andere nicht minder ſchöne und 
preißwürbige Waaren eingefendet, nämlih: Glaſer⸗ und Spielteller, das 
Outend zu 28 Gor.; Cierbecher desgl. zu 24 Sgr.; Wurfttrichter, das 
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Stück zu 4 Sgr.; Pfannen und Wagfchalen mit und ohne Draft aud 
fogenannte Nürnberger Wagfchalen zu den Preifen von 17 bis 28 Sgr. 
bas Pfo. Berner glatte und gezadte Roſen zu refp. I3 und 14 Sgr.; 
Randſcheiben zu 15 Sgr. das Pfund; runde Spudnäpfe zu 22 Sgr.; der. 
-gleihen ovale mit Büßen zu 24 Sgr. dad Pfund; Schaum⸗ und Schöpfe 
löffel mit und ohne Draht zu 23 Sgr.; dergl. mit eifernem Stiele zu 
14 Sgr. und mit meflingenem Stiele zu 22 Ser. da Pfund; endlich: 
drei verfchledene Tortenmobellboden, nämlich mit getriebenem Halſe zu 15% Sgr., 
mit geripptem Halſe und eingelegtem Drahte zu 19 Sgr. und ganz fertige 
zu 1 Rtihlr. 16 Sgr. das Pfund. 


Diefe erft kürzlich unter der Leltung eines tüchtigen Technikers errichtete 
Fabrik beſchäftigt bereits fortwährend 18 Arbeiter, welche jührlih 4 bis 
500 Centner Roh⸗Kupfer aus Rußland, fo wie gemöhnliches Kupfer und 
Meſſing aus Deutſchland verarbeiten; fle laßt mit der Zeit eine noch gro« 
Bere Ausdehnung erwarten. 


Nr. 1464. Wieland und Comp., Meffingmaaren Wabrifanten in 
Um (Württenberg) Hatten ein voliftändiges Afjortiment ihrer Fabrikate aus⸗ 
geitellt, nämlich: verfchievene ovale, runde und Patentleuchter, dad Dugend 
von 5 Rihlr. 4 Sgr. bis zu 6 Rthlr. 15 Sgr.; zwoͤlf verſchiedene 
Schöpf⸗ und Schaumlöffel mit eifernen Stielen, theils mit, theils ohne 
Draht, zu den Preiſen von 12 bis 19 Egr. dad Pfund; Pfannen von 
Ulmer, Tyroler und Schweizer Bacon, das Pfund zu 15 und 16 Sgr.; 
Theekeſſeldecken, innen verzinnt; verſchiedene Epudnäpfe sc. desgl zu 21 Sgr.; 
zwei Bunde nefchlagener runder Nofen das Pfund zu 13 Sgr.; ein Bund ges 
jchlagener Nandfcheiben desgl. zu 15 Sour. Berner flahe Schaumloffelſchaalen 
zu 18 Sgr., ein Paar fhmahe Wagichalen, zu 24 Sgr. und ein Baar 
dergl. ſtarke mit Draht zu 21 Sgr. dad Pfund; endlich: zwei Sorten meſ⸗ 
fingener Wagſchalen⸗ oder Lamvenfetten, wovon ber Fuß refp. 2 und 1 
Syr. koſtete. Diefe Kettchen verdienen ald etwas ganz Neues einer befon« 
deren Erwähnung, Indem deren Glieder, auf fogenannten Durchfchnitten aus 
Blech gebildet, nur gehörig ungebogen und derartig vereinigt find, daß das 
bei alle weitern Verbindungsmittel, wie Niethen oder Loͤthung wegfallen. 


Sämmtliche vorgenannten Blechwaaren verdienen als recht brave Arbels 
ten hervorgehoben zu werben; befonders erfreulich ift pie Ausdehnung, in welcher 
das vortrefjlic ausgeführte Drücken über Futter auf der Drehbank hiebei 
in Anwendung gebradt worden ift. Allgemeine Aufmerkſamkeit erregte der 
ſchöne frifche Glanz und die faſt goldähnliche Farbe der meiften ausgeftellten 
Gegenſtände, mozu die Babrif im Beſitze eines angeblich eigenthümlichen 
Verfahrens fein fol. Schon bei einer frühern Gelegenheit haben wir der 
Bearbeitung der Bleche durch Mafchinen, welche dad Schaben, Glätten und 
Poliren verrichten, Erwähnung gethan, morauf wir hier Bezug nehmen. 
Auch die aus derfelben Babrit außerdem noch eingefandten Meſſing⸗Guß⸗ 
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waaren haben bereits in einem frühern Artikel die gebührende Erwähnung 
gefunden. 

Die in Rede befindlichen Ausfteller find die Begründer dieſes Induſtrie⸗ 
zweiged mit fabrifmäßigem Betriebe in Württemberg und erhielten in Ans 
erfennung ihrer Verdienſte um Ihr Vaterland bereits im Jahre 1830 eine 
filberne Medaille. Die Fabrik ift aber aud) in national⸗-ökonomiſcher Bezie⸗ 
Hung von Bereutung und zwar ſowohl Hinfichtlid der Zahl von Arbeitern, 
welche fie befchäftigt und bildet, namlich 8O Mann, als auch wegen bes 
Abfages, welchen diefe Waaren faft nach allen Gegenden Deutfchlands finden. 

1486. &. Deffner, Ladirs und Blechwaaren⸗Fabrikant zu Eßlingen 
in Württemberg, batte die Austellung nit einem reichen Affortiment feiner 
Tadirten Blechwaaren beſchickt, welches an einen andern Orte dieſes Berichts 
gewürdigt werben wird, Unter benfelben befanden ſich indeß auch mehrere 
hieher gehörige Artikel, wie namentlich: zwel meſſingene Sängelampen in 
QDuinquetform, drei» und zweiarmig, bezüglich zu 7 Rihlr. 214 Sgr. und 
6 Rihlr. 84 Sgr. das Stud; zwei mefjingene Theekeffel in Wiener⸗ und 
Bafenform zum reife von reſp. 4 Rthlr. 252 Sgr. und 5 Nthlr. 44 Sgr. 
und eine Kaffeemafchine aus Meffing, ſechs Maaß Haltend, zu 6 Rtihlrn. 
Ferner mehrere Wagenlaternen verfchlevener Form und Ausflattung, Tafel⸗ 
leuchter, Kannelirte Säulenleuchter aus Meffing, Plaquee u. vergl. m. 

Alle dieſe Gegenſtände zeugten durch die Trefflichkeit ihrer Ausführung 
wie durd die Ungemeffenheit der Preife von einem großartigen, auf das 
zweckmäßigſte eingerichteten und geleiteten Babrikbetriebe; die Babrit, deren 
mechanifche Verrihtungen mit Waflerkraft betrieben werben, befchäftigt durch⸗ 
ſchnitilich 175 Arbeiter und erzeugt Jährlich für eva 100,000 Rthlr. Waa⸗ 
zen der verichledenflen Art. Sie vereinigt folgende Werkftätten in ſich: eine 
Meſſing⸗ und eine Zinngieperei; ein Walzwerk für Meffing, Tombad und 
filberplattirted Kupfer; die erforderlichen Prägwerke, eine Klempnerei, Dres 
berel und Ladir-Anftalt; eine Kufer» und Steindruderei; ſowie Atteliers 
für Lithographen, Maler und Berzierer. 

Nr. 1842. H. Lufft, Kupferfchmiebemeifter in Güſtrow. Ein Si. 
ritus Dampf» Kohapparrat mit einem Theekeſſel, inmwendig mit einem Heiz⸗ 
rohe mit Anfigen verfehen, welches ber unmittelbaren Ginwirfung der 
Spiritusflamme audgefegt if. Preis 7 Rthlr. Preuß. Eourant. Abgeſehen 
davon, daß die Ausführung dieſes Apparates zu wünſchen übrig ließ, koͤn⸗ 
nen wir von feiner Einrihtung und keine befondere Vortheile verfprechen. 

Nr. 2620. Aug. Pflug, Kupferfhmieemeifter zu Jena (Sachſen⸗ 
Weimar). Bine Theemafchine aus bronzirtem Kupfer zu 20 Rihlrn. und 
vier verſchiedene Echwungkeſſel aus Kupfer mit GOeftellen zum Preife von 
18, 12, 10 und 6 Rthlrn. 

Diefe Gegenflände waren in der Form wohl das Neuefte und Geſchmack⸗ 
vollſte unter den ähnlichen Artikeln der Ausftellung Nicht minder großes 
Lob verbienen biefelben als tüchtige und fchöne Hammerarbeit, fowie bie 
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ausgezeichnete braune Bronzirung als fo gelungen zu betrachten war, daß 
fie der an den bekannten Branzöflfchen und Gnglifchen Babrifaten der Art 
völlig gleich kam. 


b. Alempnerarbeiten. Die Gewerbe, welche fi mit Blecharbeiten bes 
Häftigen, Haben in neuerer Zeit wichtige Veränderungen Hinfichts der Bes 
trieböweife gelitten. Ein großer Thell der Gegenftände, melde für die 
mandjerlei Zwecke bes alltäglichen und gewerblichen Verhältniſſes aus ben 
Blechen unebler Metalle gefertigt werben, iſt dem Gewerbe der Klempner, 
dem fle fonft allein zugebörten, entriffen worden, und gehören jept eigenen, 
oft fehr ausgebehnten Werkftellen und Ctabliffement® an. Der Babrifbetrieb 
bat hier, wie in vielen andern Gewerben Eingang gefunden und zum Nach⸗ 
theile der einzelnen Meifter arbeiten diefe Babriken im größten Maaßſtabe 
und zu den billigften Preifen. Der Grund hievon Tiegt Hauptfichlich in der 
Anwendung mechaniſcher Hilfsmittel und neuer Verfahrungsweiſen. Das 
ſchwere, anftrengende, zeiterforbernde Treiben mit dem Sammer iſt burch 
Drüdwerke, daB Spannen und Ebnen der Fläche durch mächtige Prägen er» 
ſetzt. Was früher die größte Kunft des Klempner, fein reichlichſter Vers 
bienft war, Ift dadurch Kinderſpiel geworben, und kann nun eben fo gut durch 
einen Tagelöhner als durch einen gelernten Klempner verrichtet werben. 
Dabei laffen ſich Gleihförmigkeit, Reinheit und Schönhelt zugleich mit vers 
größerter Geſchwindigkeit, Leichter und vollflommener erreichen, als auf vie 
alte Weife. 


Die Methode des Drüdens kann der Klempner wie die Fabriken durch 
Anfhaffung einer Druds Drebbank zu feinem Vortheile benugen. Aber er 
teilt bereitö diefe Arbeit und den Erwerb mit einem andern Gewerbe, dem 
der Metalloreber, die Hierin nicht minder gefchidt find, und auch fchon zum 
großen Theile diefe Arbeit an fi) geriffen haben. Die Prägewerke dagegen, 
welche der Klempnermeiftee der bedeutenden Koſten und des oft nötbigen 
Wechſels der Prägeftöde halber nicht fo Leicht anfchaffen und verwerthen 
kann, haben dieſem Gewerbe einen größeren Stoß gegeben und daſſelbe haupt⸗ 
füchlich auf gewiffe Arbeit befchräntt, vie fich weniger für den Fabrikbetrieb 
eignen, weil fie nur auf Behellung, nicht für den Handel gemacht werben. 

If nun das Klenipnergemwerbe auf diefe Art ſehr bebrängt und gedrückt, 
fo ift um fo mehr zu bebauern, daß es die ihm noch zu Gebote flehenven, 
nicht unbedeutenden Mittel für feine Erhaltung, den Babrifen gegenüber, 
nicht möglihft benutzt. Das verhältnismäßig geringe Gewicht der Bleche, 
verbunden mit der Leichtigkeit, faft alle erbenklichen Formen aus benfelben 
bilden zu Fönnen, follte billig DVeranlaffung fein, Immer Neues in dieſem 
Gebiete zu fchaffen und immer neue Gegenflände des Nutzens, der Bequem⸗ 
lichkeit und des Schmudes zu liefern. Die Wahl des Vinterials, die Aus⸗ 
ftattung, die vielen bübfchen Muſter, welche andere Gewerbe vorlegen, koͤn⸗ 
nen beitragen eine Mannigfaltigkeit der Artikel In das Kiempnergewerbe zu 
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bringen, die allein große Konkurrenz erleichterte. Vergebens wird der Klemp⸗ 
nermeifter ſich bemühen, in den gewoͤhnlichen Kaffee» und Theebrettern, Thee⸗ 
keſſeln, Lampen x. gegen wohl eingerichtete Fabriken aufzukommen; allein 
er möge fortwährend neue Gegenftände in den Bereich feines Gewerbes 
ziehen, immer neue Bormen wählen; eine Babrik Tann nicht fo leicht ihre 
theuren Prägeftöde und Modelle bei Seite Iegen um neue anzufchaffen,' und 
fo wird der Meifter fletd zu thun haben, wenn er nur fletd wieder Neues 
auffucht, ſobald die Fabriken fi feiner frühern Arbeit bemädtigt haben. 
Der Eeinere Gewerbbetrieb wird auf diefe Weiſe neben ben großen Kabrifen 
nach wie vor beftchen. 

Leider Tafien die ausgeftellten Blecharbeiten beklagen, bag hierin nicht 
viel geſchehen if. Wahrhaft neue, namentlich fchöne und gefällige Formen 
ließen fih nicht wahrnehmen; ebenfo wenig neue, ben Blecharbeiten bisher 
fremde Gegenſtände. Manche ber ausgeftellten Artikel waren fehr gewöhn« 
licher Art; daß fi) aber auch folche darunter befanden, wie fle feit Jahren 
in allen Verkaufslokalen angetroffen werben, wollen mir den Ausftellern um 
fo weniger zum Vorwurf anrechnen, als einerfeitö die Kürze der Zeit ben 
Meiften nicht geftattete, neue Artikel für die Ausftellung zu arbeiten, ande⸗ 
rerſeits aber gerade bie gewöhnlichen, vom Lager genommenen Gegenflände 
am beften geeignet find, den Standpunkt der Inpuftrie zu bezeichnen. 

Nach dieſen Bemerkungen wenden wir uns zur fpeziellen Beurtheilung 
der ausgeftellt geweienen Klempner« Arbeiten. 

Nr. 126. d. Schumacher, Klempnermeifter in Berlin, hatte folgende 
Gegenflände zur Ausftellung gegeben: ein meſſingenes Wagegeftell von gus 
tee Form und recht fauberer Arbeit, zum Preife von 30 Rthlrn.; zwei 
Kaffeemafchinen von Tombad und Blech, das Stüd zu refp. 9 und 6 Rthlrn., 
beide von gemöhnlicher Geflalt und Arbeit; und eine Davy'ſche Sicherheitd« 
lampe zur Benutzung bei Gaserleuchtungen und in Bergwerfen, um Explo⸗ 
flonen zu verhindern, Preis pro Stück 3 Rthlr. 159 Egr., dad Dutzend zu 
30 Rihlrn. Dieſelbe war gleichfalls recht gut gearbeitet und preiämürbig. 
Ausfteller fertigt in feiner Werkftätte alle Klempnerarbeiten in Tomback, 
Meſſing, Zink, Blech, ſowohl blanke wie Iadirte Blechwaaren. 

Mr. 137. U. Licht, Kondukteur und Mafchinenbauer in Berlin: eine 
Kaffeemafchine nebſt Taffe und Präfentirteller, zum Breife von 15 Rthlrn. 

Nach der Angabe des Ausſtellers foll das kochende Waller durch ven Drud 
des Dampfes in den Kaffeebehälter gehoben, und ver darin befindliche gemahlene 
Kaffe dadurch gebrüht und fllterirt werden. Die Blecharbeit an diefer eigenthüms 
lichen Machine, deren Zweckmaͤßigkeit vahingeftellt bleiben muß, war nad) der 
Idee des Ausfellers von dem Klempnermeifter Schulz In Berlin ausgeführt. 

Nr. 146. 6. G. Paalzow, Klempnermeifter dafelbft: eine aus Tome 
backblech gefertigte Theemaſchine von recht gefälliger Form, bie zugleich Ans 
forliche auf einige Neuheit Hatte und eine recht Grave Hammerarbeit genannt 
werden mußte; jedoch für den Preis von 14 Rthlrn. ſehr theuer war. 
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Zwei Vogelbauer von Mefling zum Breife von 11 Rthlr. 159 Ger. und 
reſp. 44 Rihlr. und ein meflingener Papageiflinder mit Poliſanderholz⸗ 
Unterfag, welcher 24 Rihlr. koſtete; fAmmtlich gut gearbeitet, doch etwas 
hoch Im Preife, der letztere wohl viel zu tbeuer. 

Nr. 148. F. 8. Voſſe, Klempnermeiſter In Berlin, hatte einen ſechb⸗ 
eigen mefjingenen Papageitäflg zur Außftellung gegeben. Derfelbe zeigte 
eine fleißige durchbrochene Arbeit, nur hätte der Form (im gotbifchen Styl) 
etwas mehr Beinheit gegeben fein können, Preis 50 Rtihlr. 

Sr. 169. 8. Peters, Klempnermeifter daſelbſt. Cine Vaſe und eine 
Mittels Afroterie mit Sockel und Geſimobekleidung, aus Ohlauer Zink ges 
trieben ; beides recht erfreuliche, für Klempnerarbeiten ganz ungeröhnliche Gegen» 
finde, wmweldye von einem befonveren Bemühen zum Bortfchreiten zeugten. 

Die Zeichnung fehlen uns bei der Vaſe befler, vornehmlich fchärfer und 
richtiger wiebergegeben zu fein, als dies bei ver Afroterie der Ball war. 
Unter allen Umſtänden find viefe, das Baufach betreffenden Zinkarbeiten 
ruͤhmliche Veiſpiele, die vecht viel Nachahmung verdienen und fich insbeſon⸗ 
dere den Daumeiftern, welche davon Gebrauch machen wollen, ebenſowohl 
durch Ihre Xeichtigkeit, welche bier der Dauerbaftigkeit keinen Abbruch thut, 
als durch den Umftand empfehlen, daß fie in den verfchlevenften Größen 
und Formen, wie fie die jedesmalige bauliche Verwendung erfordert, ohne 
dag erit vorher Modelle gemacht zu werben brauchen, nach Zeichnungen ans 
gefertigt und im DVerhältniß zu Oußarbeiten diefer Art, vor denen fle noch 
den Vorzug der leichtern Befeſtigung haben vürften, bebeutend billiger her⸗ 
geftellt werden Eünnen. — Der Preis der audgeftellt gemefenen Vaſe war 
13 Rthlr. und der der Mittel⸗Akroterie 9 Rthlr. 

Nr. 170. W. Zobel, Metallmaaren- Babrifant und akademiſcher Künſt⸗ 
Ier in Berlin, batte außer Iadirten Klempnenvaaren, deren in dem be⸗ 
treffenden Artikel befonders gedacht werben wird, noch folgende Gegenftände ein- 
geliefert: eine mefjingene Öl» Sprit» Tifchlampe, wovon das Dupend 60 Rthlr. 
foftete; eine meſſingene doppel⸗ und eine dergleichen einarmige Stalllampe, 
Iegtere mit Glaokaſten; eine tombadene Tifchlampe mit Franzoͤſiſchem Cylin⸗ 
der; fech8 Lampen» Eylinder in Meſſing Englifcher Art; acht vergleichen 
Franzoͤſiſcher Art; ferner: Kaffeemafchinenfiebe In weißem Blech; verfchiedene 
blecherne Paſteten- und Geléeformen; imgleichen zwei Gylinvers Laternen, 
die eine von Mefling, die andere von Blech. 

Die fümmtlichen ausgeftellten Waaren waren Iobenswerth gearbeitet, vor 
allen aber verviente die hübſche Auswahl gut gearbeiteter Backformen, ihrer 
zwedimäßigen Ginrichtung wegen, befonderd genannt zu werben. 

Ausfteller befayaftigt in feiner Fabrik 10 Arbeiter. 

Nr. 177. W. Steinbrecher, Klempnermeifler in Berlin, Hatte Fol⸗ 
gendes zur Ausftelung geliefert: eine Iheemafchine von polirtem Tombad, 
40 Taſſen haltend, welche nicht auf der Drehbank aufgezogen Oder gedrückt, 
fondern aus freier Sand und mit dem Hammer getrieben war; eine fauber 
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außgeführte Urbeit, an weldger wir nur außzufegen haben, daß ber zu 
15 Riblen. angegebene Preis wohl etwas hoch fein möchte; einen Thee⸗ 
keſſel von verzinntem Blech, 20 Taſſen baltend, ebenfalls mit dem Hammer 
getrieben und polirt, als gelungenen Verſuch, daß man in verzinntem Ciſen⸗ 
blech eben fo geſchickt und fauber arbeiten kann, wie in Meflingblech und 
Tombad. Der Preis von 4 Rihlrn. war angemeffen. Beide Gegenftände 
waren übrigens von hübfcher, wenn auch nicht ganz neuer Form. 

Eine als feuerfeft bezeichnete Geld⸗Chatoulle von Ponton⸗Blech mit 
Schloß, durchweg gefalzt und genietet und mit Eifenfreug verfehen, zum Preiſe 
von 3 Rthlrn., möchte nicht dem Zwecket entiprechen, da minbeflens das 
hlezu verwandte Blech unftreitig zu bünn war. 


Ein eleganter von Ohlauer Zinkblech angefertigter Ofenſchirm, 5 Fuß 
hoch, mit Gallerie⸗Durchbruch, polifanderholgartig Iadirt und gemalt, em⸗ 
pfahl ſich Hei einem Preiſe von 10 Rthlrn. als zweckentſprechend, bauer 
haft und wohlfeil, vor den ſonſt auch gebräuchlichen Tapiſſerie⸗Schirmen. 

Noch war eine tragbare Haus⸗ und Gartenſpritze und eine Hörmafchine 
von polirtem Meffingbleh audgeftellt, auf die wir weiterhin zurückkommen 
werben. 

Nr. 181. Der Hofe Klempnermeifter A. Wufterhaufen vafelbft, Hatte 
verſchledene Arbeiten feiner Werkftatt ausgeftellt, die von eben fo viel Ge⸗ 
ſchmack und Schönheltsfinn als tüchtiger Technik zeugten, nämlich: 


Einn Wal» Apparat, an weldem der Wafchnapf eine Diufchel, ver 
Waflerbehälter eine Vaſe bildete. Beide Theile waren der Beftalt wie ver Ar⸗ 
beit nach vortrefflihe Stüde. Die Ladirung, namentlich deren Farbe, Nach⸗ 
ahmung des Branits, war ohne Tadel, beſonders gut gefähliffen und polirt. 
Dieſer Wafch« Apparat war übrigens als ein Modell zum Preiſe von 
8 Rthlrn. ausgeftellt, und koſtet In glatter Arbeit auf Beftellung nur 5 Rthlr. 

Ein Bogelbauer, Hineflfcher Form, von hoͤchſt gefälliger, Tieblicher, ganz neuer 
Zeichnung, war wohl das Schönfte feiner Art, was die Ausftellung aufzuweiſen 
hatte. Gute Hammers Arbeit, auch recht fleißige, faubere Politur. Preis 
50 Rihlr. Ein dergleichen größerer, in Türkiſcher Form, zum Preife von 
36 Rthlrn., verdiente auch außgezeichnete® Lob. 

Ein Modell einer Gartengießkanne, eigenthümlicher Art, Preis 1 Rthlr. 
15 Sgr.; ein Modell einer meffingenen Berzelius- Kochlampe, hinſichtlich 


der Dochtſchraube verbeffert, und eine orbinäre Schnell» Kochlanıpe waren 
gut gearbeit. 


Nr. 226. Von dem Klempnermeifter KC. U. Eckardt in Berlin waren 
außer verſchiedenen Begenfländen aus lackirtem Zinkblech, welche in dem bes 
treffenden Artikel zur Sprache kommen werben, auch mehrere Proben fcharf 
und gleichmäßig abgekanieter Bleche eingeliefert. Diefe Proben beſtanden 
aus 2 bid 6 Buß langen Streifen von Zinkblechen, verzinnten und unverzinnten 
Eifenblechen, und waren ohne Hammerſchlag durch eins elgenthümliche Mas 
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ſchine abgelantet. Durch die Erfindung jener Maſchine, welche das Abs 
fanten in ſechs verfchiedenen Winkeln verrichtet, hat ſich der Ausfteller ein 
beſonderes Verdienſt erworben, da fle den Klempnern von großem Nugen fein kann. 

Nr. 460. Der Klempnermeifter F. Gerſtel in Berlin hatte ausgeflellt: 
einen Theekeſſel von Meſſingblech mit Unterfag, aus freier Hand getrieben, 
von recht geſchmackvoller und gefälliger Form, auch übrigens gut gearbeitet. 
Preis 12 Rthlr. | 

Nr. 501. W. Straßburger, Hofo Klempnermeifter in Berlin, batte 
ausgeftellt: zwei hübfch gearbeitete Tifchlamyen, ganz von Meffing und ohne 
oberen Ölbehälter, weil das Öl durch eine neue fehr einfache Konftruftion 
in die Höhe geprlict wird, zum Preiſe von 7 und refp. 8 Ntölm., und eine 
Keine Flurlaterne nebft Lampe zur Dlerfparniß fehr zwedimäßig eingerichtet. 

Nr. 664. Johann Chriſtoph Franke, Klempnermeifter in Mühle 
haufen, Reg.» Bez. Erfurt: eine Koblenpfanne von weißem Blech zum SPreife 
von 1 Rthlr. 7 SEgr. 6 Pf; einen Theekeſſel von Meſſingblech, welcher 
2 Rthlr., und einen Spucknapf, ebenfalls von Mefiingblech, welcher 
25 Sgr. koſtete. Sämmtliche Stüde waren gut gearbeitet, und namentlich 
bot der Theekeſſel bei einer hübſchen Form eine gute Gammerarbeit dar. 

Nr. 665. Hermann Duant, Klempnermeifter dafelbft: ein meſſin⸗ 
gener DVogelbauer, welcher zwar praftifch, jedoch von nicht befonderer Form 
und im Preiſe von 48 Rthlrn. pro Dubend auch nicht fehr Billig war;. 
ferner drei verichiedene Wurft« Trichter, jeder aus einem Stücke gearbeitet, zu 
den Preifen von 2 Nthle. 20 Sgr., 2 Rthlr. 8 Sgr. und 1 Rthlr. 26 Sgr. 
das Dutzend. 

Nr. 790. Zachartz, Klempnermeifter In Beuthen a. D. im Neg.» Bez. 
Liegnitz, Hatte einen fauber gearbeiteten meſſingenen Theekeſſel ausgeftellt, wel 
cher zum Preife von 5 Rthlrn. verkäuflich war. | 

Nr. 813. E. Scholz, Klempnermeifter zu Groß» Glogau, Reg.» Ber. 
Llegnig, Hatte eingefandt: zwei meffingene Theekeſſel zu 5 und 6 Rthlrn. 
das Stück, zwei tombackene vergleichen zu 24 und 5 Rthlrn.; eine Köff’fche 
Kaffeemafchine zu gleichem Preiſe, eine meffingene vergleichen mit Pfeife zu 
44 Rthlrn. und eine dergleichen ovale Reiſe⸗Kaffeemaſchine zu 2 Rthlrn.; 
ferner vier verfchiedene Kaffeemafchinen von Weißblech zu 25 Sgr. bis 
23 Rthlr. das Stück; eine tombadne und eine meffingene Zuckerdoſe zu 
refp. 15 und 2 Rthlrn.; einen tombadenen Fidibusbecher zu 25 Egr. und 
vier verfchledene meſſingene Laternen, nämlich theils mit Glaskugel ober 
Dierglas und Cylinder verfehen, theils zum Ausziehen eingerichtet, zu den 
Preifen von 25 Sgr. bis 14 Rthlrn., auch ein Fleines Tajchenlaternchen zu 
25 Sgr. 

Die geftellten Preiſe waren nicht zu Hoch, und, was bie Arbeiten 
an ſich betrifft, fo waren fie größtentheild auf ver Drehbank gebrüdt, 
und als ſolche recht brav und gut. Bon den Formen liefen manche, nas 
mentlich Hinfichtlich der Neubelt, zu wünfchen übrig, was beſonders von ber 
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mit gemufterten Garnituren verfehenen Theemaſchine gelten möchte; bei Weis 
tem gefülligere Formen zeigten einige glatt gearbeitete derartige Mafchinen, 
nicht minder die Zuderdojen und einige Laternen. Der Ausfteller befchäftigt 
fortwährend 3 618 4 Geſellen und 2 bis 3 Lehrburfchen. 

Mr. 1195. 8%. E. Palker, Ölgaslampen » Fabrifant zu Trier: eine 
Hlgaslampe ganz in polirtem Mefling mit Glasglocken und eine dergleichen 
blau lackirt und vergoldet mit Glasglocke; beide von gewöhnlicher Arbeit 
zum Preife von refp. 16 Rthlrn. und 73 Niblen. pro Stück. Ausfteller 
benugt zu feinen Babrifaten nur Rohmaterial aus dem Inlande und bie 
Stäfer, wie die Kroftallgloden, welche früher aus Paris bezogen wurden, 
werden jetzt auf der Glashütte zu Wadgaſſen bei Saarlouis gefertigt. 

Das Geſchäft des Ausſtellers beſteht ſeit dem Monat Dezember 1842, 
und erfreut fich eines gebeihlichen Bortganged. Seiner Angabe zufolge bes 
fhäftigt er 6 Arbeiter, mit deren Hülfe er Innerhalb der erften vier Dos 
nate bes vorigen Jahres 169 Stück große Ölgaslampen und 65 Eleinere 
Zampen verfchievener Art zum Gefammtpreife von 1350 Rihlrn. bergeftellt 
und verfandt Hat. Der Abfay vieler Babrifate findet theils In der Rhein⸗ 
provinz und dem fühlichen Deutfchland ftatt, thells geht er in das benach« 
barte Ausland, nad Frankreich, Holland, Belgien ꝛc. Außerdem hält der 
Ausfteller auf dem Lager einen nicht unbedeutenden Vorrath von großen Öle 
gaslampen, Etubir» und anderen Lampen, nebit verfchlevenen zur Benutzung 
der Abfälle gefertigten lackirten Blechwaaren. 

Nr. 1933. 2. F. Leift, Klempnermeifter in Berlin, hatte eine vergols 
dete blecherne Ampel von ſechs Flammen mit Schirm und gegofienen Ver⸗ 
zierungen, zum reife von 60 Rthlrn., zur Ausftellung gegeben, welche als 
ein rühmliches Zeugnig von der Geſchicklichkeit ihres Verfertigers eine bes 
fondere Erwähnung verdient. | 

Nr. 1935. I N. Schufter, Metalloreber daſelbſt: ein recht bübfches 
Affortiment von Wachsftod» und Sparbüchſen, Zuderfchalen, Fleinen Lam⸗ 
pen, Fidibus⸗ und Afchenbechern, Uhrhaltern, Cigarrenftändern, Nähſchrau⸗ 
ben und Tabadskaften, deren fämmtliche Preife ungewöhnlich billig waren. 

Größtentheils recht anfprechende und gefällige Formen darbietend, verbienen 
diefe Arbeiten in Hinficht der hübſchen Ausſtattung und des recht zweck⸗ 
mäßigen Firniß⸗ͤberzuges vor vielen ihres Oleichen vorgezogen zu werben. 
Schabe, daß das Affortiment, welches der Ausſteller probuzirte, nicht voll» 
flindig war, da befonders manche Oegenflände, z. B. Lampenthelle u. m. U. 
vermißt wurden, welche anderweitig als lobenswerthe Arbeiten des Ausſtel⸗ 
lers befannt find. 

Nr. 1936. Ferd. Bengler, Klempnermeifter in Berlin, Tieferte außer 
einem großen und einem Eleineren mellingenen Papageibauer zu den Preifen 
von reſp. 25 und 20 Rthlrn. das Stüd, nebft einem dergleichen andern 
Vogelbauer zu 12 Ntblen. von Tobenswertber Arbeit, auch ein Ubrgehäufe 
aus blankem Tomback mit vier Säulen, welches von recht guter Form, 
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ſchoͤner Politur, auch fonft brav gearbeitet war. Daſſelbe enthielt ein vier- 
zehn Tage gebendes Uhrwerk und koſtete mit demfelben 60 Rthlr. 


Das zulegt genannte Uhrgehäuſe war dem Klempner- Gewerke zu Berlin 
als Meiſterſtück vorgelegt worben. 


Nr. 2056. Wilhelm Hennig, Klempnermeifter in Breslau: eine 
Feuer» Sicherheitölaterne, wobei die eigentliche Laterne in ein mit Drabts 
wänden verfehenes Gehäufe geftellt war, Preis 2 Rthlr.; ein Laufgurt 
für Kinder, zum Welt» und Engeftellen, zu 6 Rthlrn., deſſen Zweckmäßig⸗ 
feit einigermaßen in Zweifel gezogen werben möchte; und eine dreifüßige Spis 
rituslampe mit Stichflamme, bei welcher der Docht in Wegfall gebracht mar. 


Nr. 2364. Ad. Naumann, Klempnermeifter in Berlin: ein achtediger 
Vogelbauer aus verzinntem, granitartig ladirtem Gifendlech mit grün bron⸗ 
zirten Nofetten aus Zink und doppelter Glaskugel. Die äußere Kugel 
diente zur Aufnahme von Golofifchen, die Innere aber, mit dem Mantel des 
Käfige zufammenhängend, als Vogelbauer, um fo die Bifche und Vögel als 
in einem Behälter befindlich erfcheinen zu laſſen. Auf der äußern Kugel bes 
fand ſich eine grün bronzirte Blumenvafe aus verzinntem Blech. Cine 
nicht üble, ja gute Arbeit; beſonders war die Ladirung des Fußes und des 
Deckels zu loben. Preis 20 Rthlr. 


Nr. 2385. J. J. Goerke, Klempnermeifter in Brandenburg, hatte 
zwei aus Mefling getriebene Vogelbauer zur Ausflellung eingefandt, deren 
Kaufpreis angeblih 10 Rthlr. Gold pro Stüd betrug. Diefelben waren 
ohne mechanifche Hülfsmittel nur mit dem Sammer vom Cinfender felbft 
gefertigt, und Tonnten als eine gute Arbeit gelten, vie aber fonft nichts Aus⸗ 
gezeichneteß barbot. 


Nr. 2489. Lie, Klempnermeiſter In Marienwerder: drei verfchiebene 
mit Drabtgittern umgebene Raternen, die ihren Zweck erfüllen mögen, jedoch 
etwas grob gearbeitet, auch bei ven Preifen von 14, 14 und 24 Rthlr. 
wohl nicht fehr Billig zu nennen maren. 


Nr. 2867. Innocenz Ever, Metallwaaren⸗Fabrikant in Breslau, hatte 
neben feinen Neuftlbermaaren noch folgende Gegenftände In Xombad und 
Meſſing ausgeftellt: drei Theemafchinen zu 7 Rthlrn., 54 und 24 Nthlr.; 
zwei Tafchenfpiegel zu 10 Sgr.; zwei Kaffeemafchinen zu 44 und 24 Nihlr.; 
zwei Kaffeemühlen zu 4 Mthle.; zwoͤlf verfchiebene Lampen, als Kompass, 
Stearinlichte, Kellerficherheitösfampen; Hands, Haus⸗, Küchen» und Nacht 
lampen; Loͤth- und Schröpflampen zu den Preifen von 1 bis 5 Rthlrn. 
das Stüd. Ferner ſechs Haußleuchter, je 2 Stück zu 1, 14 und 14 Rthle,; 
ein Tablett mit Fidibus⸗ und Afchbecher zu 2 Rthlrn.; zwei Leimkoch⸗ 
mafhinen zu 24 und 14 Rehle.; eine Tullmafchine zu 2 Rthlrn.; zwei 
halbe Dutzend Schröpfföpfe zu 18 und 21 Sgr. und ein Paar Bruſt⸗ 
fapfeln zu 6 Sgr. Meiftentheil® auf der Drehbank geprüfte Gegenftänve, 
einige jedoch etwas flüchtig gearbeitet. 





$.7. IV. Kupferſchmiede⸗ und Klempnero Arbeiten. 277 


- Manche Formen waren recht gut, andere Tiefen Einiges zu wünfchen 
übrig, möchten auch zum Theil das Präpifat „neu“ nicht erhalten koͤnnen. 
Die mitgetbeilten Preife find Indgefammt etwas Hoch. 

Nr. 2907. Wilhelm Veſtner, Klempnermeifter in Krotoſchin, Reg.⸗ 
Bez. Polen: eine Theemafchine aus Meffingblech von vecht gefälliger Form, 
auch guter Ganmero Arbeit, zum Preiſe von 5 Rthlrn. 

Zum Beſchluß der Preußifchen Ausfteller fügen wir noch an: 

Nr. 2373. C. F. Ohlmeyer, Sargbeichlag - Babrifant in Berlin, wel⸗ 
Ger Folgendes eingeliefert Hatte: 

Eine Mufterkarte mit 32 Tafeln, worauf 193 verfchlenene Schildereien 
und Sargverzierungen aus gepreßtem Weißblech angebracht waren. Der 
Preis pro Tafel war: in Weiß zu 4 Sgr.; In Gelb ober Blau zu 5 Sgr. 
Berner: eine Mufterkarte mit 70 Arten Figuren, ohne Preisangabe, und drei 
verfchledene Sarggriff ein Weiß und Blau, je nach der Stärke zu 5 bis 74 Sr. 

Wenn die Prägung eben nicht fehr ſcharf und rein war, fo lag dies 
wohl großentheild in der Schwierigkeit, welche das Weißblech darbietet; und 
ed iſt zu Hoffen, daß fortgefepte Bemühungen des Ausftellers auch fchärfere 
Prägungen für Sargverzierungen und beſonders auch für andere Zwecke er⸗ 
zielen Lafien werden. — 


Es folgen nun vie Ausfteller von Klempners Arbeiten aus den Übrigen 
Deutichen Ländern: 

Nr. 1657. Aug. Martini, Klenpnermeifter in Schlotheim (Schwarzb.s 
Rudolſtadt): ein Theekeffel von gewöhnlicher Korm, zum Preiſe von 44 
Rthlr., wobei jedoch Arbeit, Löthung und Zufammenfegung zu wünfchen 
übrig Tießen; zwei Lampen zu den Preifen von 15 Sgr. und 4 Rthlrn. 
und eine Pubdingform zu 1 Rthlr. 15 Sgr. waren lobenswerth. 

Nr. 1844. Stein, Klempnermeifter in Güſtrow (Medienb. » Schwerin) 
Hatte eingefandt: einen ovalgetriebenen Theekeſſel zu 18 Taſſen nebft Kaffee 
mafchine zu 10 Taſſen mit Feuerbecken und 2 Spirltuslampen, bad Ganze 
aus Tombad zum Preife von 9 Rthlrn.; ferner einen Theekeſſel aus Toms 
bad zu 22 Taſſen, welcher 6 Rthlr. 25 Sgr. koſtete. Diefe Gegenflände 
zeigten nicht üble Formen, die auf einige Neuheit Anfpruch machen durften 
und waren auch fonft recht brave Hammer» Arbeiten; der runde Theekeſſel 
ſchien auf der Drehbank gebrüdt zu fein. 

Nr. 1875. Dietrich Meyer, Klempner und Fabrikant von Tadirten 
Waaren zu Hamburg. Sämtliche auögeftellt geweſenen Gegenftände deſſel⸗ 
den verdienen vorzüglich belobt zu werben, ſowohl wegen ber fchönen Formen, als 
der ſonſt guten technifchen Ausführung. Als wahrhafte Ausnahmen von dem 
Gewoͤhnlichen find unbedingt die aus Blech gefertigten, gut bronzisten und 
mit gefälligen, trefflichen Verzierungen aus gegoffenem Blei verfehenen Vaſen 
als Feuerfäſſer (Koblenbehälter) aufzuführen. Ganz vorzüglich hübſch war 
die Vaſe mit Epheuranke. Zwei (nicht Tadlirte) meſſingene There» Gomforts, 
deren Gebrauch außerhalb Hamburgs wenig üblich iſt, die aber doch nicht 
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felten in's Ausland verfandt werben, zum Preife von 21 und 31 NMtblen., 
zeigten außer der hoͤchſt gefälligen Form, auch eine tlichtige Kammer» Ars 
beit. Die dabei außerben befindlichen, In Jakarandaholz⸗Manier Iadirten, 
Iheebretter und Bisquitkörbchen, deren Derfaufspreife nicht angegeben was 
ren, waren ältere, bei dem großen Brande gerettete Gegenſtände, ebenfalls 
von einfacher recht hübſcher Form, guter Zeichnung, außerdem fehr brav ges 
fhliffen und ohne Tadel Tadirt. 

Nach der Angabe des Ausftellers mar feine Fabrik felt dem Brande Hi6 
zur Seit der Gewerbe» Ausftellung noch nicht wieber fo genügend vorge 
fhritten, um forgfältig ausgeführte Ladir- Arbeiten vorräthig haben zu koͤn⸗ 
nen; indeß befchäftigte derfelbe bereit® wieder 34 Arbeiter, als Klempner, 
Drechöler, Lackirer, Dialer und Schleifer, in feiner neuerbauten Fabrik. 

Nr. 1878. Carl Heinrih Berner, Slempnermeifter in Hamburg: 
eine melfingene SignalsLaterne mit Drabtableiter und Gngliichem Glafe 
zum Preife von 4 Rthlr. 20 Sgr.; zwei meflingene Sprachröhre zu 2 Rthlr. 
20 Sgr. und 2 Rtblrn. das Stück; eine dergleichen KompasdsLaterne zu 
3 Rthlr. 12 Sgr.; eine blecherne Suppenterrine zu 1 Rthlr. 20 Sgr.; 
ein dergleichen Nothrufer in Gefahr zu 16 Sgr. und ein meſſingener Wim⸗ 
pel zu Flaggen auf den Maftbäumen zu 12 Egr. — Alles gute Arbeiten, 
übrigens nichts Ungewöhnliches. 

Nr. 1902. C. B. Krahnſtöver jun., Klempnermeiſter daſelbſt, hatte 
einen nicht übel gearbeiteten großen achteckigen Papageikäfig von Meſſing 
ausgeftellt, deſſen Preis auf 64 Rthlr. angefept war. Aubſteller betreibt 
fein Geſchäft mit vier Gefellen und zwei Lehrlingen. 

Nr. 2291. Franz Nother, Klempnermeifter in Bernburg, hatte gleiche 
falls einen achtedigen Papagelfafig zur Ausftellung geſandt, welcher aus 
durchbrochenem Mefjingblech beitand und 15 Rthlr. Eoftete. Die Schärfe 
der Ausfchnitte, ſowie tie mancher Kanten ließ zu wünſchen übrig, und bie 
Kötbftellen waren an einigen Orten nicht genug übergearbeitet. Auch fiel 
uns ein bei Vogelbauern oft vorkommender Mangel auf, nämlich der, daß 
man dem armen Vogel zu Heine Öffnungen läßt, ald daß er, in der Wirk. 
Tichkeit der Freiheit beraubt, wenigſtens ihre Vorftellung genießen Eönnte. 

Nr. 2583. Konrad Mad, Laternen» Babrifant zu Bayreuth In Baiern: 
ein Paar ſehr gefchmadvolle Wagenlaternen mit Berzierungen aus plattirtem 
Silber, von fauberer und guter Arbeit. Beide Fofteten 45 Rthlr. 

Nr. 3112. Georg Schnath, Drechölermeifter und Fabrikant gebrüde 
ter Blechwaaren In Hannover. in recht bübjches Allortiment auf der 
Drebbanf gebrücdter Blechwaaren. Wir müſſen diefelben, und namentlich ver« 
fchledene Kaffees und Tiheemafchinen, ſowie Leuchter von Neufilber, Tomback und 


Meſſing, als zu dem Beſten gehörig bezeichnen, was die Ausftellung In diefer 


Art aufzumelfen hatte. Waren die meiften Formen auch nicht gerabe nen, 
fo doch recht nett und gefällig dargeſtellt. Durchaus nichts zu wünſchen 


ließ die Sauberkeit und Schärfe übrig, womit das Drüden und Poliren 
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verrichtet war, und eben fo brav mußte die Art der Zuſammenſetzung, 
Löthung u. f. w. genannt werben. 


Als gelungene Muſter ſchwieriger Druckarbeit find die aus verzinntem Weiße 


biech gebrüdten Lampenkränze anzuführen. Die fänmtlichen Breife fcheinen 
etwas hoch. 


c. Dade- Apparate. Es waren von ſechs Ausitellern, meift Kupfer 
fehmieten und Klempnern, Babe» Apparate In verſchiedener Form und von 
mehr oder minder zweckmäßiger Einrichtung, zur Ausftellung gelangt, welche 
wir nad) der Reihefolge der Katalog» Nunmern bier aufführen: 


Unter Nr. 139 Hatte der Klempnermeifter Carl Wild. Jul. Verger 
in Berlin einen Braufes Apparat in Form einer Chatoulle aufgeftellt, wel⸗ 
er zuſammengelegt einen fo Heinen Raum einnimmt, daß er auf Meifen mit⸗ 
genommen werden kann. Ausführung gut und für 18 Rihlr. preiswürdig. 

Mr. 179 von Fried. NHL In Berlin waren zur Auöftellung gelles 
fert zwei verſchiedene Bade» Apparate in Beltform. 


Der eine dieſer Apparate befland aus einer Sitzbadewanne von Zinf, 
von anfprechender Form und guter Arbeit, dem Breife von 8 Rihlen. ganz 
angemefien. Der andere war ein aufredter Staubbad⸗ und Brauſe⸗Appa⸗ 
rat, beftehend aus zwei metallenen Gefäßen, von denen das eine ben Boden, 
das andere die Decke des Apparates bildete. Letzteres, welches als Waſſer⸗ 
Mefervoir diente, wurde von fünf meflingenen Nöhren getragen, die in dem 
unteren, zur Aufnahme des gebrauchten Waſſers dienenden, Gefäße befefligt 
waren. Der ganze Apparat wer mit einem gemebten Stoff umhangen und 
bildete fo eine Art Pyramide von der erforderlichen Höhe, daß ein erwach⸗ 
fener Menfch darin aufrecht ſtehen konnte. 

Mittelft der vorhin erwähnten fünf Nöhren und geeigneter Ventile kann 
das im oben Gefaͤß enthaltene Waſſer auch zu bem unteren, und auf dieſe 
Weife durch Wraufen, ſowohl von oben wie von unten, auf ben Körper des 
Badenden geleitet werden, was ald eine ziwedimäßige Anordnung zu betrach⸗ 


ten iſt. Die Ausführung war lobenswerth und dem Preife von 75 Rthlrn. 
angemeflen. 


Unter Nr. 1930 Hatte der Klempnermeifter $. W. Großmann in 
Berlin einen Bades Apparat von ganz ähnlicher Einrichtung ausgeſtellt. Er 


zeigte eine nicht minder eleganıe Ausführung, und war für 70 Rthlr. recht 
preismwürbig. 


Nr. 2323. Joh. Barth in Kuremburg: eine transportable Badewanne 
aus Zink, welche auf vier Rädern ruhte. Sie beftand aus doppelten Blech⸗ 
wänden, und in ihrem Innern war am Bußenbe ein cylinderiſches Rohr ein⸗ 
gefept, welches, durch den Doppelboben der Wanne bindurchgehend, oben 
und unten offen war. Diefes aus Eifen gefertigte Mohr dient als fen 
zur Erwärmung bes umgebenden Waſſers, zu welchem Ende unterhalb des 
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Bodens ein elferner Roſt eingefchoben wird. Das Brennmaterial — Holy 
kohlen ober Coaks x. — wird am obern Ende des Ofens aufgegeben. 

Dergleihen Babe-Apparate find ſchon vielfältig im Gebrauch und Haben 
fi als recht zweckmäßig erwiefen. Die Ausführung war lobenswerth, ber 
Preis, 67 Rthlr., vielleicht etwas zu hoch. 

Unter Nr. 2923 Hatte I. G. Becker, Kupferfchmien in Leipzig, einen 
ziemlih complizirten Bade» Apparat ausgeftellt. Derfelbe beſtand aus einer 
fupfernen Wanne, war mit einer Braufe-Vorrichtung, einem Ofen zur Er⸗ 
wärmung des Waſſers und einem Pumpenwerke verfehen, vermittelft deſſen 
das Waſſer fomohl zu dem Braufe- Behälter, als au zu dem Wärms 
Apparat gebracht werden Eonnte. Grfterer war am SKopfende der Wanne, 
von drei Stügen getragen, In einer folchen Höhe angebracht, daß der fi 
Badende aufrecht darunter ſtehen Eonnte, um durch Anziehung einer Schnur 
das Waſſer über feinen Körper riefeln zu laſſen. 

Am Bußende befand fi im Innern der Wanne ein elferner Ofen nebft 
Roſt und Alchenfall, der, fobald die Wanne mit dem nöthigen Badewaſſer 
gefüllt ift, von diefer Flüffigkeit gang umgeben wird. Senkrecht Über diefem 
Dfen ftand auf den Seltenwänden ber Wanne ein Behälter zur Erwärmung 
des durch die Pumpen hinein gebrachten Waſſers. Das Rauchrohr ging 
von der Dede jenes Ofens durch diefen Behälter hindurch und ermwärmte 
fo das umgebende Waffer, welches demnädft durch Offnen eines Gahnes in 
die Wanne gelaffen und vermittelt der zuerft erwähnten Pumpe durch neues 
erfeht werden Fonnte. 

Die befchriebene Anordnung iſt gewiß recht zwedmäßig und die Aus⸗ 
führung war lobenswerth; der geforverte Preis von 150 Nihlen. dürfte 
jedoch, wenngleich der Sache ganz angemeffen, für den Zweck zu theuer fein. 

Unter Nr. 3106 Hatte 2. Sartorius In Berlin neben den ſchon frü- 
her erwähnten Koch» Apparaten noch einen Babes Apparat ausgeſtellt. Er 
beftand aus einem blechernen Gefäße zum Aufbängen mit ledernem Unter⸗ 
fage, und war beflimmt, auf Reifen mitgeführt zu werden. Der Preis des 
tompletten Apparates betrug 24 Rthlr., ohne den ledernen Unterfah aber 
16 Rthlr. was der Arbeit ganz gemäß war. 


6. 8. 
Metalldrähte und Drahtfabrikate. 


Il. Drähte aus verfhiedenen Metallen. 


Die Drahifabrikation im Allgemeinen iſt nicht nur — bei der fo außer 
ordentlich ausgedehnten Anwendung der Drähte — eine der wichtigſten 
Metalle Verarbeitungen; fondern fie bat, um ein vollkommenes Produkt zu 
liefern, trotz der Einfachheit des Fabrikates, manche Schwierigkeiten zu über 
winden, zumal wenn für beflimmte fpezielle Anwendungszwecke gewiſſe Eigen⸗ 
fhaften des Drahtes in ausgezeichneten Grabe geforbert werben. 
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Solche Beifpiele kommen unter Anderm bei denjenigen Eifen«, Stahl 
und Meffingbrähten, welche als Klavierfaiten dienen, und bei dem zur Dar⸗ 
ſtellung der Kragmafchinene Beichläge angewendeten Eiſendrahte, dem ſoge⸗ 
nannten Kratendrahte, vor. 

Saitendrähte verlangen neben dem höchſten Grabe von abfoluter 
Beftigfeit, welchen das Material geftattet, vorzüglich die Außerfle Reinheit 
und Gleichartigkeit der Metallmafie, ſowie eine fehr Hohe Elaſtizität; Eigen⸗ 
fehaften, von welchen die Vollkommenheit des Tons und bie Haltbarfeit der 
Stimmung wefentlih abhängt. Dabel follen dieſe Drähte fo biegfam fein, 
bag fie, ohne zu brechen, in Kleinen Windungen um die Wirbel der Inftrus 
mente gelegt werben Eönnen. Diefe große Biegfamkeit ſteht aber aus phyſi⸗ 
ſchen Gründen in einer Art von Wiberftreit mit der geforverten hohen Glas 
flizieät und iſt nicht Leicht mit berfelben vereinigt zu erzielen, weil die Glas 
ftizltät, durch eine eigenthümliche Behandlung des Drahtes beim Biehen her⸗ 
vorgebracht werden muß, welche zugleih bie Steifheit vermehrt, und bie 
Weichheit, Biegſamkeit und relative Beftigkelt verringert. 

Beim Kratzendraht find die Haupt» Erforverniffe: eine durchgehend 
ganz gleiche Die nebſt einem überall genau Treisförmigen Duerfchnitte, 
bamit die Biegung In allen Nichtungen mit gleicher Leichtigkeit erfolge; 
eine äußerft glatte, glänzende Oberfläche; ein hoher Grab von Härte, Steif⸗ 
heit und Elaftizität, damit die Kratzenbeſchläge Tange im Gebrauche aushals 
ten; und babei doch wieder Biegfamkelt genug, um die ſcharfen Biegungen 
bei DVerfertigung der Kratzenhäkchen ohne Brüche zu geftatten. Außerdem 
müſſen durch eine befondere Behandlung (dad Richten oder Dreffiren) 
alle unregelmäßigen Krümmungen dieſes Drabts befeitigt werden, weil er 
fonft nicht gerade geftredt in die Kratzhaken⸗Biegevorrichtung eintritt, und 
fchlechtgeformte, untaugliche Häfchen liefert. 

Aber auch die Drähte zu anderen allgemeinen Zwecken find nur gefchäßt 
und volllommen brauchbar, wenn fie eine Anzahl, oft nicht Teicht zu er⸗ 
zeichender, Eigenfchaften in ſich vereinigen; nämlich eine homogene, von uns 
ganzen Stellen, Schiefern u. vergl. freie Maſſe, eine wenigftend annähernd 
genaue Kreisgeftalt des Duerfchnittes, eine glatte, nicht gefurchte ober fonft 
bei der Fabrikation befchäpigte, Oberfläche und einen gehörigen Grab von 
Biegſamkeit einerfeits, fowie eine genuͤgende Feſtigkelt und den ber Verwen⸗ 
bungsart angemeflenen Grad von Härte anbererfelts; alles nach Maaßgabe 
der natürlichen und nicht abzuändernden Grundbeſchaffenheit des Materials. 

Was die Fabrikation der Drähte beizifft, fo tft dieſe für alle Metalle 
ziemlich dieſelbe. 

Die ältere Methode, den Draht mit Zangen durch Zieheiſen zu ziehen, 
iR wohl allgemein verlaflen, weil die Arbeit Iangfam von Statten gebt und 
das Produkt Sangenbiffe bekam. Bel der Gilenpraht- Fabrikation kommen 
gekerbie Walzen in Anwendung, was bei der Meflingbrahte Fabrikation noch 
nicht hat gelingen wollen. Indeß haben, dem Vernehmen nach, die Fabrikanten 
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Dirk und Grunzke In Berlin eine foldde Einrichtung im Betrieb, wovon 
das Nähere nicht befannt ft. 

Die jetzt gewöhnliche Fabrikation gefchteht durch Mollen, welche fig um 
ihre Achſe drehen, und fo den Draht durch die Zieheifen ziehen und aufe 
rollen. Das Gelingen hängt namentlich bei den feineren Sorten von ber 
guten Beſchaffenheit der Zieheiſen ab, da geforbert wird, daß der Draht 
vollfommen rund, nicht aufgerigt und auch in ben längſten Adern an bei 
ben Enden gleich ſtark fel. 


Bel den Drähten aus Kupfer und Meffing unterfcheivet man in den 
Oſterreichiſchen Fabriken, fo wie in denen des füplichen Deutfchlands, zwei 
Hauptgattungen; nämlich: Muſterdrähte, welche alle gröberen Sorten Eis 
herab zu einem Durchmeſſer von „5 Zoll, und Scheibendrähte, welche 
alle feineren Sorten begreifen. Den Grad ihrer Feinheit bezeichnet man 
mit Nummern, welche bei der erften Gattung mit der Zunahme, bei der 
andern aber mit ber Abnahme der Durchneffer fteigen. 


a. Meſſingdrãhte. Wir mollen bier zuerft der Meſſingdraͤhte Erwaͤh⸗ 
nung thun, mweldye am zahlreichiten auf ver Austellung vertreten waren. 

Die groben Sorten werden gewöhnlich aus gegoffenen Rundſtäben ges 
fertigt; die feineren aus gefchnittenen Blechſtreifen, Regale genannt. 

Um einen vorzüglichen Draht zu erhalten, tft auf ein richtiges Verhält⸗ 
niß des Kupfers zum Zink zu achten, welches auch In Beziehung auf bie 
verfchievdenen Kupferforten durch ſorgfältige Verſuche ermittelt werben muß. 
In Baiern verwendet man vorzugäweife das feinfte Hofettenkupfer zur Des 
reitung des Meffings für Drahtziehereien. 

Man unterfcheivet Schwarzdraht und Blankdraht, deffen feinfte Nummern 
Klavierbraht genannt werben. Schwarzdraht fand ſich in zwei Ringen unter 
Nr. 517 vom Hegermühler Meſſingwerk. 

Um Blanforaht zu gewinnen, muß ber Schwarzbrabt gebeizt werden, und 
wird, wo Maſchinen fehlen, in den feinften Nummern mit der Hand gezogen. 

In der Babrifation der Blank» und Beindrähte wird ein bewunderns⸗ 
würbiger Fleiß angemenbet, ber ſich durch ven großen Wetteifer unter den 
Fabrikanten zu erfennen giebt. Die Ausftellung felbft Tieferte den Beweis, 
melche ausgezeichneten Nefultate auf diefe Weife gewonnen werden. Nament⸗ 
lich befand fich ein Sortiment Meſſingdrähte unter 


Nr. 140 von Martin Hirg und Grunzke, Babrikbeflgern zu Berlin, 
auf der Ausftellung, welches eine durchaus Tobendwerthe Befchaffenbeit wahr⸗ 
nehmen ließ. Das Sortiment befand ans fieben verfchiedenen Ringen 
Meffing» Blanforähte von Nr. 2/, bis Nr. 20 zum reife von 40 Mthlm.; 
zwei Ningen der Sorte Wr. 25 zu 42 Rthlrn. per Zentner, und neun 
Ningen Klavierbraht, Nr. 1 bis 9, zum Preife von 13 His 25 Sgr. das Pfund. 

Diefe Drähte zeigten einen geringen Kupfergehalt, waren aber deſſen uns 
geachtet langadrig und fehr preismwürbig. 
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Noch waren mehrere, aus Drabt gewundene Spiralfedern von trefflicher 
Arbeit mit zur Ausftellung gebracht, deren wir hler Envähnung thun wollen. 

Unter Nr. 459 lagen von C. Hedmann in Berlin fehr lobenswerthe 
Labrifate vor, beftchend in verfchiedenen Nummern mefjingener Blankorähte. 
In Beziehung auf die beiden Iegten Nummern ift beſonders hervorzuheben, 
daß dieje Drähte Iangabrig, glänzend und elaftifch waren. 

Nr. 517. Don Königl. Mefjingwerke zu Hegermühle war eine 
Probefarte audgeftellt, welche nebft den Blechforten auch ſämmtliche, auf 
diefem Werke fabrizirten, Drahtforten enthielt, und fomit eine beutfiche uͤber⸗ 
fit der dortigen Fabrikation darbot. 

Außerdem Tagen noch folgende mit Maſchinenkraft gezogene Meffingbrähte 
vor: zwei Ringe flärkeren Drahts, Nr. 1%, und Nr. 1, zum Prelfe von 
42 NRıhlm. der Zentner; ein Ring fehwächeren Drabts, Nr. 25 zu 44 Rthlrn., 
und eine Nolle Klavierdraht, im Preife zu 1 Rthlr. 6% Ser. das Pfund. 
Bon dem letzten Drahte hatte das Pfund eine Länge von 24,000 Fuß in 
einer Über. 

Nr. 1211. Schmöle und Romberg in Iferlohn, Reg.» Bez. Arns⸗ 
berg: eine Karte mit Proben von Neuſilber⸗ und Meilingbrähten und fünf 
einzelne Ninge dergleichen Drähte, fänmtlich lobenswerthe Fabrikate. Preis⸗ 
mittbeilung {ft verbeten. 

Nr. 2138. Schleicher und Sohn zu Stolberg im Meg.» Bez. Aachen: 
drei Schachteln mit Proben verſchiedener Blanforähte aus Meſſing und ein 
Stud blanfen Feindrahts Nr. 30. Bon erfteren war ber Preis pro Zentner 
zu 44 Rthlrn., von Iegterem zu 83 Nihlen. angegeben. Außerdem waren 
no zwei Stück Blanforähte der Sorten Nr. 4 und 7 im Preife zu 
35 Nthlen. beigefügt. Diefe Babrifate zeichneten ſich durch großen Glanz 
wie durch Glaftizität gleich fehr aus. 

Ausfteller beziehen das Kupfer zur Meflingbereitung theils aus dem 
Mandfelvifchen, tbeild aber aus England, Norwegen und Rußland. Das 
Zink erzeugen fie ſelbſt auf der ihnen angehörigen Verlauer Zinfhütte, 
wozu fie den Galmei aus den benachbarten Werfen zu Rüsbach, Brenig 
und Eilendorf beziehen. 

Aus Baiern waren drei Ginjenbungen erfolgt: 

Nr. 1387. Bon Heint. Marcus Fuchs, Metalldrahtſaiten⸗Fabrik in 
Nürnberg, zwei Pfunde feinen Drabtes auf Nollen, und zwar Gifendraht 
zu 6 81. 36 Kr. und hoöchſt feiner, weicher Meſſingdraht zu Metalltüchern 
zu 10 81. das Pfund. Letzterer hatte eine belle Farbe und war fo fein 
audgezogen, daß das Pfund eine Länge von 72,700 Fuß in einer Aber maß. 

Aussteller beickäftigt in feiner Fabrik 30 Perfonen, und hält auf zwei mits 
telft Pferdekraft bewegten Mafchinen 16 Scheiben im Gange. In dem vom Cen⸗ 
tralsBerwaltungs-Ausfchuß des polytechnifchen Vereins für Balern ausgeſtell⸗ 
ten Zeugniß wird feine vorzügliche Geſchicklichkeit in der Darftellung feiner 
Elebdraͤhte hervorgehoben, welche den aus Brangöfifhen und Engliichen Gas 
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brifen vorgezogen werben. Bel der Balerſchen Austellung von 1840 und bei 
der zu Aachen 1843 wurden feine Leiftungen durch Preismebaillen anerkannt. 

Nr. 2197. 9. P. Volkamer feel. Wine und Borfter, Meflinge 
und Tomback⸗VFabrik in Nürnberg, welche fchon früher als Ausfteller treffe 
licher Meſſingbleche erwähnt iſt, hatte ein Käftchen mit verfchievenen Draht⸗ 
proben, einen Ring Draht zu Inftrumenten und einen Ring Meflingbraht einge. 
fandt, ebenfalls Fabrikate, die in Hinyicht der Güte nichts zu wünfchen übrig Tießen. 

Die von der genannten Fabrik notirten Preife für Meſſing-Blankdrähte 
find: Muſterdraht ven Sentner zu 94 Fl.; Scheibendraht desgl. zu 98 Fl. 
und Draht zu Wetterableitern ebenfalls zu 98 Fl. Schwarze Meffing- 
drähte derfelben Sorten Toften pro Zentner 4 Fl. weniger. 

Die genannte Fabrik dürfte eine ver Alteften in Deutſchland fein, da fie 
fhon Im Sabre 1535 gegründet wurde, und mithin nunmehr 310 Jahr 
unter derfelben Birma befteht. Im Jahre 1826 Hat fie indeß eine ganz 
veränderte Einrichtung erhalten, und hiernach beſteht fie gegenwärtig aus 
folgenden Werfflätten: einem Gießhauſe mit drei großen und drei Elsinen 
Windöfen nebft Trockenofen und fonftigem Zubehör zur Meffingbereitung; 
Eylinders, Parallelogramm⸗ und andern Scheeren, welche durch Waflerkraft 
getrieben werben, zum Zerſchneiden der Gußplatten; aus fünf Walzmwerfen an 
zwei eifernen Waflerrivern mit Walzen von 2 bis 3% Buß Länge für 
.Bleche; einem Kaliberwerk zum Nundwalzen ver Meſſingſtäbe als Vorarbeit 
für den Drabtzug, welcher Tegtere mit fünf Leiernarbeitet, Drähte von J Zoll 
bie 4 Linien Liefert, und ebenfalls durch Wailerkraft getrieben wird. Werner 
aus den nöthigen Glühöfen für Vleche und Drähte, aus einer Belize zum 
Reinigen dieſer Fabrikate vom Oxyd und aus zwei durch Waflerkraft ges 
triebene Mafchinen zum Schaben und Poliren der Bleche. 

Die von der obigen Babrit noch eingefandten Rauſch⸗ und Lahngold⸗ 
proben werben weiterhin zur Sprache kommen. 

Nr. 2201. Joh. Leonh. Hüttlinger, Drabtfabrifant zu Schwabach 
in Baiern, hatte überaus glänzende Drähte zu Sieben und Papierformen, 
zu Inflrumentenfaiten und Kratzbürſten aus Meſſing⸗ und Stahldraht aus⸗ 
geftellt. Die Preife waren wie folgt notirt: 

Meffingene Kragbürften nach der Feinheit von 50 Kr. bis 1 81. 24 Kr. 
das Bund; weiche Mefiingbrähte zu Metallgeweben desgl. von 1 Fl. 10 Kr. 
bis 4 BT. per Pfund; meffingene Inftrumentenfaiten von 1 51. 12 Kr. bis 
2 Fl.; vergl. fählerne von 1 Fl. 4 Kr. bis 1 81. 54 Kr. per Pfund. 
Außerdem waren noch Klavier- und Zitherfaiten auf Nöllchen in verfchievenen 
Nummern, fo wie raffinierter Stahldraht für Lihrenfabrifen von trefflicher 
Defchaffenheit mit eingefandt. 

Aussteller beichäftigt In feiner Fabrik durchſchnittlich 40 Arbeiter; er bes 
zieht das Nohmaterlal zu feinen Stahldrähten aus Öfterreich, zu den Meffinge 
drähten aber aus Nürnberg, welches demnächft in feiner Fabrik raffinirt und 
fein gezogen wird. 
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Nr. 2221. Iof. Ant. Bed und Comp. In Augsburg Hatten außer 
drei Tableaur mit Meſſingdrahtproben noch zwei Ringe feinen Meſſingdrahts 
eingefandt. Der größere Ring, mit der Fabriknummer 43 bezeichnet, wog 
18 Pfo. und enthielt etwa 50,000 laufende Fuß in einer Ader; von bem 
andern Ringe, Fabriknummer 51, gingen fogar 83,100 Taufende Fuß auf 
ein Pfund. Wer die Schwierigkeiten Eennt, den Draht bis zu dieſem Grabe 
der Belnheit in überall gleichmäßiger Stärfe auszuziehen, wird den Aus 
ftellern die vollfte Anerkennung nicht verfagen. 

Aus dem Königreiche Württemberg war unter 

Nr. 1464 von Wieland und Comp. zu Ulm neben andern, fchon 
früher befprochenen, Erzeugnifien dieſer großartigen Fabrik, auch eine Sen⸗ 
dung fehr fchöner Meflingprähte in verfchlebenen Sorten eingegangen. Dars 
unter ein Ring Muſterdraht, Nr. 20, zum Preife von 43 Rthlr. 4 Ser. 
bie 120 Pfo.; ein Ning Scheibendraht, Nr. 24, zu 48 Rthlr. 17 Ser; 
ein dergleichen, Nr. 30, zu 59 Rthlr. 13 Gyr. und ein Ring Umſchlag⸗ 
oder Haftendraht, Nr. 16, zu 44 Rthlr. 9 Sgr., jebedmal nach dem Ges 
wichtöfage von 120 Pfo. 

Hſterreich war ebenfalls nur durch eine Einfendung vertreten: 


Nr. 2696. K. K. Meffingfabrits- Verwaltung zu Achenrain in 
Tirol, welche außer den fchon früher ermähnten Blechen auch 42 Mollen 
verfchiebener Kupfer» und Meffingbrähte von vorzüglicher Güte eingefandt 
batte. Wir bemerken darunter vier Sorten Kupferſcheibendrahts von 43 Nthlr. 
114 Sgr. bis 45 Rtihlr. 152 Sgr. der Preußiſche Zentner; fünf Sorten 
harten Meflings Mufterbrahts zu 37 Nible. 142 Sgr.; ein vollftändiges Sor⸗ 
timent leichten und harten Meſſing⸗Scheibendrahts, von Nr. 8 bis Nr. 54, 
im Preiſe zu 37 Rible. 84 Ser. bis 143 Rtihlr. 104 Sgr. ver Preußtiche 
Zentner; vier Sorten weichen Mefling» Scheibendrahts, Nr. 10 bis 22, zu 
36 Rihlr. 254 Sgr. bis 38 Rthlr. 104 Sgr.; und zwei Sorten ſchwar⸗ 
zen Meſſingdrahte, Nr. S2 und 54, bezüglich zu 122 Rthlr. 214 Ser. und 
143 Rihlr. 104 Sgr. der Zentner. 


b. Drabte aus andern Metallen. inter ven fonfligen auf der Aua⸗ 
ſtellung befindlich geweſenen Produkten ber Drabifabrikation, welche wir nun 
nah Ordnung ber Katalog- Nummern an einander reiben, 308 das unter 

Nr. 140 von Martin Hirk und Grunzke in Berlin ausgeftellte 
Sortiment fehr das Intereffe auf ſich. Es beſtand, die bereits erwähnten 
Meffingbrähte abgerechnet, aus theils größeren, theils Eleineren Dingen von 
Kupfers, Neufllder-, Zink⸗ und Bleidrähten von verfchiebenen Nummern, 
deren Breife folgenvergeftalt angegeben waren: 

Kupferdräßte: ein Ring von ber Sorte Nr. %/,, in einer Uber 124 
Pfd. wiegend, zum Breife von 64 Niblen. pro Sentner bei Abnahmen Im 
Großen; ſechs Ringe von Nr. 20 bis 88, das Pfund zu 20 Sgr.; ein Ring 
von Nr. 43, zu 224 Sgr. und ein vergl, von Nr. 45., zu 25 Sgr. das Pfo. 
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Neuſilberdrähte: ein Ming mit Nr. 19 bezeichnet, das Pfund zu 
1 Rthlr. 12% Sgr.; zwei Ringe mit Nr. 33 und 35, dgl. zu 1 Rihlr. 25 Egr.; 
brei Ringe der Sorten Nr. 40, 44 und 46, desgl. zu 2 Rthlr. 15 Ser. 

Zinkdrähte: fliehen Minge, von Nr. 12 His 40, ohne Preisangaben. 

Alle diefe Drähte zeichneten ſich durch die forgfältige Fabrikation, deren 
Merkmale fle an fich trugen, höchſt vortheilbaft aus. Die feinen wie die 
groben Sorten entfprachen in gleihem Maße allen Forderungen. Mehrere 
von den Ningen enthielten bebeutende Längen In einer einzigen Aber, was 
jederzeit nicht nur bei der Verarbeitung des Drahtes fehr angenehm, fontern 
auch ein redender Beweis von gutem Material und zweckmäßiger Behand⸗ 
lung in ver Babrifation if. Der verzinnte Zinforabt ift ein nicht ges 
möhnlich vorfommendes, fehr gelungenes und empfehlenswerthed Babrifat; 
ihm ft nicht minder als den unverzinnten Zinforähten eine fir dieſes Mes 
tall fehr Hohe Vlegſamkeit und Zähigkeit nachzurühmen. 

Die Ausfteller, welche als Drabtfabrifanten mie als Mafchinendauer einen 
gleich guten Nuf genießen, erbieten fich zur Ginrichtung ganzer Drahtfabrifen 
nach ihrem Syſtem, welches angeblich weſentliche Vortheile darbieten fol. 

Auch die unter Nr. 915 von Ganzel in Xhiergarten bei Ohlau, Reg.» 
Ber. Breslau, audgeftellten Zinkdrähte, in Ningen von mehreren mittelftare 
fen und flarfen Sorten, zum Preife von 9 bis 12 Rthlrn. der Zentner, 
zeichneten ſich, bei untavelhaftem Alußern, durch vorzügliche Geſchmeidigkeit 
und Beftigkelt aus. Die trefflichen Rigenfchaften des Ohlauer Zinfes, deren 
bereitS rühmend gedacht worden iſt, eignen dieſes Material ganz beſonders 
zur Drabtfabrifation, mozu es früher, feiner Sproͤdigkeit halber, wenig ober 
gar feine Anwendung fand. 

Nr. 198. Joh. Friedr. Lieſe, Drahtſaiten⸗Fabrikant In Berlin, hatte 
ein Mahagonifäftchen mit Proben von Draßtfaiten und Kragbürften aus⸗ 
geftellt. Es befanden fich darunter fogenannte Stahljaiten, wozu das Material 
aus Ilfendurg am Harz bezugen wird, und bie daher wohl nur aus Eifens 
draht beftanden haben mögen; ferner Viefiingfaiten aus Hegermühler Diates 
rial, Kupferbeſpinndrähte mit und ohne Eilderplattirung, befponnene Draht⸗ 
falten in verfchievdenen Eorten und einige Strapbürften. 

uͤber die Preiswürbigkeit diefer Gegenſtände kann nicht geurtheilt werben, 
da der Ausfteller die Diittbeilung der Preife verbeten bat. Doch ſchien die. 
Waare von guter Deichaffenheit zu fein, was auch darin eine Beftätigung 
finden dürfte, daß fe nicht bloß im Inlande, ſondern angeblich felbft bis 
nach Paris, Madrid, Hang, Petersburg, Warfchau ꝛc. Abſatz findet. 

Bine der bemerkenswertheſten Ausftellungen von Drähten mar bie, unter 

Nr. 1181, des Babrikanten Reinhard Pönsgen zu Gemünd Im Reg. 
Der. Aachen, welcher jährlich, nebft anderen Eiſenwaaren, ungefähr 6000 
Zentner Eiſendraht erzeugt, und Hiervon ein Sortiment von den größften 
bis zu den feinjten Nummern ausgeftellt Gatte. Die gemöhnlichen Gifen- 
drähte waren zwar nur in kurzen Probeftüdchen auf einer Mufterkarte vors 
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handen, und Tießen ſich demnach nicht gründlich beurtheilen; jedoch wird dies 
fer Mangel durch den bekannten ſehr vortheilhaften Ruf vieler Fabrik er⸗ 
gänzt. Dagegen fand man bie verfchlevenen Nummern bed Kratzendrah⸗ 
te8 in ganzen Dingen ausgeflellt, deren Veſchaffenheit, foweit fie fi nach 
äußeren Kennzeichen beurtheilen ließ, dem Zwecke auf das Vollkommenſte 
entfprach. Die Drähte waren gleichmäßig rund gezogen, und zeigten neben 
einer glatten ſehr fchönen und fchieferfreien „Oberfläche eine vortreffliche Bieg⸗ 
ſamkeit. Es waren im Ganzen vier Ringe von den Sorten Nr. 32, 33, 
34 und 35 eingefandt, deren Preiſe beziehungsweile zu 2 Rthlr. 21 Sgr., 
2 Rthlr. 28 Sgr., 3 Rthlr. 12 Sgr. und 4 Rthlen. pro Ring zu 10 Pfo. 
im Gewicht notirt waren. 

Die direkte und enticheivdende Prüfung bdiefer, fo wie der von anderen 
Fabrikanten eingefandten Kratzendrähte, Tann nur dadurch erwirkt werben, 
dag man diefelben einem Krapenfabrifanten zur DBerarbeitung übergiebt, und 
von dieſem nah dem bierbei zum Vorſchein kommenden Mefultate beguts 
achten Täßt. | 

Diefe Probe konnten wir nur mit dem Kratzendrahte des Ausftellers 
vornehmen Taffen, der dazu angemellene Quantitäten von ven Sorten 
Nr. 33 und 34 zur Verfügung geftellt hatte. Der biefige Streichenfabris 
fant, Herr I. KC. Wachtler, hat ſich diefer Prüfung unterzogen, und uns 
einige Streichenproben, fo wie eine große Dienge einzelner Häfchen, die er 
aus den Pönsgen'fchen Drabte gebogen bat, zur Beurtheilung vorgelegt. 
In feinem fehriftlichen Outachten äußert Ger Wachtler ſich dahin, daß ber 
fragliche Draht nicht nur eine fehr gute Elaftizität, fondern auch eine vor⸗ 
zügliche Beftigkelt gezeigt babe. Außerdem fei er fo gerichtet, daß er allen 
Anforderungen an guten Kratzendraht auf das Vollkommenſte entfpreche; 
überhaupt fiche er ven beiten Englifchen Drähten dieſer Art in Feiner Bes 
ziehung nad. Gleich günftig lautet das Lirtheil der Herren Hirk und 
Grunzke, welche ebenfalls geeignete Prüfungen mit der in Mede befind« 
lichen Drahtſorte angeftellt haben. 

Here Bönsgen hat erft vor Kurzem die Babrifation des Kratzendrahtes 
zu betreiben angefangen, und bedient ſich dazu als Material des von ihm 
ſelbſt produzirten Eifler gehämmerten Golzkohleneiſens, das ſich vorzugsweife 
zu dieſem Zwecke eignet. Die gewöhnlichen Eiſendrähte finden ihren Abſatz 
theils in den größeren Städten der dortigen Provinz, theils, und zwar in 
überwiegender Menge, in Süd⸗Deutſchland; der Kratzendraht wird haupt⸗ 
ſächlich zur Kratzenfabrikation in Aachen und anderen Orten der Rhein⸗ 
provinz abgeſetzt. 

Mit rühmenswerther Thätigkeit und Umſicht hat Gerr Pönsgen 
durch die zweckmaͤßigſten mechaniſchen Einrichtungen und durch Anſtellung 
von "Englifchen Arbeitern die Kratzendraht⸗Fabrikation ſeit wenigen Jah⸗ 
ven zu einer Vollkommenhelt gebracht, wie viefelbe bis dahin nur im 
Auslande gefunden werden konnte; und es ift auf biefe Weiſe erreicht wor⸗ 
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den, daß man In Aachen den Kragenvraht von Gemünd nicht num dem beflen 
Engliſchen gleichſchaͤtzt, fondern Ihn theilweiſe fogar dem letztern vorzieht, 

Unter Nr. 1216 Hatte der Kratzendraht⸗Fabrikant Joh. Peter Böing 
sen. in Limburg an der Lenne, Reg.» Bez. Arnöberg, ein Sortiment Eifen- 
draht, nämlich 14 Ringe, zu 3 Pfund, gerichteten Kragenpraht unter ber 
Bezeichnung 1 Blei bis 18 Blel, im Preife zu 143 Rthlr. bis 434 Rthlr. 
per Zentner ausgeftellt. 

Herr Böing beichäftigt 30 Arbeiter und frifcht das Eiſen für feine 
Drahtzleherei auf dem eigenen Stabhammer aus Siegenſchem Roheiſen. 

Nr. 1220. Friedrich Wilhelm Rumpe und Söhne zu Altena im 
Meg.» Bez. Arnöberg Hatten neben verfhlevenen anderen Artikeln, eine Muſter⸗ 
karte mit 28 kleinen Proberingen Stahldraht von Nr. %, (nahe 1 Linie did) 
BIS Nr. 24 (etwa zdu Zoll ſtark) ausgeſtellt. So weit nach den äußeren 
Kennzeichen geurtbeilt werben kann, fchlen der Drabt fehr gut zu fein; er 
war fauber gezogen, und vereinigte mit der natürlichen Härte und Steifhelt 
bed Materlals eine große Biegſamkeit und Zähigkelt. 

Die Einfender verfertigen den Stahldraht aus Siegenſchem Stahl und 
probuziren jährlih 40,000 Pfund. 

Nr. 1221. Friedrich Thomée, gleichfalls in Altena, Tieferte ein zahl 
reiches Sortiment Eiſendraht, jedoch nur in fo Eleinen Pröbchen, daß «6 
nicht angeht, ein begründete Urtheil varüber zu fällen. 

Das Eifen zu diefen Drähten wird aus der Eifel und Weftphalen bes 
zogen. Die Fabrik befchäftigt circa 80 Arbeiter und liefert jährlich 7 bis 
8000 tr. Draht. Sie beſitzt ein Drahtwalzwerk, worauf jährlich ungefähr 
15,000 tr. Walzdraht erzeugt werben; die Hälfte hiervon zieht fie ſelbſt 
zu fertigem Drabt aller Dimenflonen aus, und verfauft die andere ‚Hälfte 
an dortige Fleine Fabrikanten. 

Nr. 1222. Joh. Heinr. Quinde und Eomp. daſelbſt Hatten unter 
den verfchiedenen Erzeugniffen ihrer Nah⸗ und Stricknadeln⸗VFabrik, melde 
weiterhin zur Sprache kommen werben, auch eine Mufterfarte mit Eifen- 
brabtproben eingefanbt. 

Ausfteller fertigen jährlih 800 His 900 Ztr. Eiſendraht aller Sorten 
wozu fie entweder Eifeler oder Weftphälifches Stabelfen verwenden. 

Unter Nr. 1224 Hatte Sohann Caspar Rumpe und Comp. das 
ſelbſt, nebſt verfchtedenartigen anderen Metallmaaren, auch Eiſendraht aus 
geftellt, und zwar von 34 Beinheit8- Nummern, jedoch nur in Fleinen, 
10 His 11 Zoll Tangen Vröbchen, welche eine tiefer eingehende Beurtbeilung 
nicht zulaflen. Berner eben folche Pröbchen von Stahldraht zur Nähnadel⸗ 
fabrifation, in 12 Sorten von Nr. 1 5i8 12. Beide Sortimente Eonnten, 
fo welt die geringe Größe der Stüde dies erkennen ließ, als fhöne und 
gute Waaren angefehen werben. 

Nr. 1257. Eduard Schmidt zu Nachrodt im Meg.» eg. Arnsberg 
batte ein halbes Stud oder 5 Pfo. Kratzendraht, und 6 Stud aus Gifen- 
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draht gefertigte Springfevern für Möbeln eingeliefert. LXebtere waren von ges 
böriger Stärke und Glaftizität. 

Ausfteller fabrizirt ſelbſt keinen Draht, fondern Hatte die obigen Proben, 
wie bereits früher erwähnt, auf einer benachbarten Drabtzieherei aus feinem 
Eifen fertigen Taffen, und zum Beweiſe ver Güte des Eiſens mit eingefandt. 

Mr. 1373. Joh. Leonh. Kaufmann, Metalluraht» und Saiten« 
fabrifant in Nürnberg, hatte die Ausftelung mit folgenden Erzeugniffen 
feiner Fabrikation beſchickt: 

Eine Spule mit 24 Pfo. Eiſendraht der Sorte Nr. 10, zum Preife von 
1 81. 34 Kr. das Pfund; ein Käftchen mit Muftern von Klavier» und 
Zitherfaiten auf Nöllchen, wie fie gewöhnlich im Handel vorkommen. Die 
legteren beftanden theils aus Mefling, theild aus Stahloraht, und die Preiſe 
pro Dutzend Roͤllchen betrugen: für Meſſingſaiten, Tange Möllchen, 24 Sgr., 
£urze dergl. 9 bis 12 Sgr.; für Stahlfaiten chen fo 20 und 7 bis 10 Sgr. 
Sämmtliche Gegenftände zeugten von lobenswerther Arbeit, und waren babel 
echt preiswmärbig. 

Proben von vergoldeten, verfilberten und cementirten Drähten verfchies 
dener Art, fogenannten Leoniſchen Platte oder Lahndrähten, waren von 
€. Kuhn (Nr. 1372) und von Joh. Balth. Stieber und Sohn 
(Nr. 2800), beide in Nürnberg, eingefandt, welche bereits im erſten Theil 
dieſes Berichtes unter den Gold⸗ und Silbergefpinnften sc. aufgeführt find. 

Unter Nr. 1775 Tieferte Carl Schedl, Fabrik⸗Beſitzer in Wien, ein 
Sortiment von 43 verfchlevenen Sorten Eiſendrähte in Ringen, deren Preife 
wie folgt notirt waren: 

Gewoͤhnliche Eiſendrähte in Ringen zu 5 Pfund: zehn Sorten orbinäre, 
von Nr. 19 bis 10, pro Wiener Gentner zu 12 bis 173 81. K.⸗M.; 
neun Sorten mittel, von Nr. 9 bis 1, desgl. zu 18 bis 28 Fl.; ſechs 
Sorten fein, von Nr. 1 bis 6, deögl. zu 31 bis 43 Fl., und fünf Sorten 
extrafein, Nr. 7 bis 11, von 50 bis 70 Fl.; extrafeiner dreffirter Eiſen⸗ 
draht, drei Sorten Nr. 9, 10 und 11, bezüglich zu 80, 90 und 100 FI. 
der Zentner; endlich gezogener Walzens ober Straffetdraht in zehn Sorten, 
von Nr. 1 5id 10, zum Preife von 11 bis 114 Fl. der Zentner. 

Das Banze dieſer Cinſendung bilvete eine komplette Neihe der Eiſen⸗ 
drähte, von den flärkfien über Zoll dien Drähten bis zu den feinften 
im Handel vorfommenden Sorten. Wenn man davon abfieht, daß bei den 
diden Sorten die @lätte der Oberfläche nicht ganz genügend war, und auch 
bin und wieber unganze Stellen ſich zu Tage Iegten; fo kann über biefe 
Drähte nur Gutes gefagt werden. Namentlich waren bie feinen Gattungen 
ſehr ſchoͤn und forgfältig bearbeitet; das Material verfelben war zähe uad 
geſchmeidig. Die Preife erfcheinen als der Qualität durchaus angemeffen. 

Berr Schedl beſitzt eine K. K. landesprivilegirte Belneifenzeug- und 
Walzendraht⸗Fabrik in Klein» Zell bei Lilienfeld (WV. O. W. W.), welche 
in herreiq ald das umfaſſendſte und am beſten eingerichtete Werk der Art 
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betrachtet wird. Er befchäftigt darin 92 Arbeiter, und erzeugt jährlich etwa 
8000 Str. theils gewalzter, theils gezogener Eiſendrähte aller Sorten, bie 
ſowohl in ven Öfterreichifchen Etaaten abgeſetzt, als auch nach dem Littorale, 
nach Griechenland, der Türkei, Agypten, fo wie nach den Römiſchen Staa- 
ten und nach Slcilien audgeführt werben. 

Bei Gelegenheit der Gewerbes Ausftellung zu Wien im Jahr 1839 er- 
bielt er als Anerkenntniß feiner erfolgreichen Veftrebungen eine filberne Mes 
daille, und eine gleiche Auszeichnung wurde Ihm bei ver 1841 in Bra, 
ftattgehabten Ausftellung zu Theil. 


1. Dradtfeile und Geflechte; Metallgemebe. 


a. Drahtfeile. Diefelben geben Veranlaffung zu einer ber nützlichſten 
Verwendungen, welche von den Eifenbrähten In neuerer Seit gemacht wor⸗ 
den find, und die man dem Königlich Hanndverfchen Ober» Berg» Rath, 
Seren Albert zu Elausthal, zu verdanken hat. Der große Koftenaufmand, 
welche die bei dem Oberharziſchen Bergbau erforberlichen Treibfeile jährlich 
verurlachten, und der Umſtand, daß das befte Material zu den Hanffeilen 
nur aus dem Auslande bezogen werden kann, veranlaßten dieſen verdienſt⸗ 
vollen Beamten, auf geeignete Mittel zur Befeitigung jener Tibelftänve zu 
denken, und fo wurde er darauf geführt, die Treibſeile aus Eiſendraht ferti⸗ 
gen zu laſſen, deren Fabrifation man im achten Bande von Karſten's ge⸗ 
fhäßtem Archiv für Mineralogie, Geognofle, Bergbau und Güttenfunde mit 
Angabe ber dazu erforberlichen Werkzeuge fpegiell befchrieben findet. 

Der erfte Verfuch zur Anwendung folder Seile murbe in der Mitte des 
Jahres 1834 auf ver Garolinen- Grube gemacht, und mit fo gutem Erfolg, 
daß feitdem faft ſämmtliche Harzer Gruben ftatt der früheren Hanfſeile alle 
mählig mit Drabtfellen belegt worben find. Auch ftellten fich bald fo ent- 
fhiedene Vorzuge der letzteren gegen die erfteren heraus, daß ſich ihre Anwen⸗ 
dung In immer welteren Kreifen und zu verfchiedenen andern Zwecken, unter 
Anderm zur Förderung auf Eifenbahnen bei geneigten Flächen, verbreitet hat. 

Eine natürliche Folge diefer mehr und mehr verbreiteten Anwendung ber 
Drahtſeile war zunächft die, daß man auf mechanifche Vorrichtungen zu ihrer 
Anfertigung fann, und nachdem dieſe gefunden waren, — die Ausſtellung 
enthielt unter Nr. 1589 das Modell einer derartigen Maſchine, welche an 
ihrem Orte zur Sprache fommen wird — fo war damit zugleich die fabrik⸗ 
mäßige Darftellung ver fraglichen Seile eingeleitet. Gegenwärtig beſtehen 
— neben der VBerfertigung der Drahıfeile in der Nähe von Clausthal, die 
dort noch durch Handarbeit gefchieht — ſchon mehrere, nicht unbedeutende, 
Babrifen in ver Preugifchen Rheinprovinz, die auf Maſchinenbetrieb eingerichtet 
find; und es fleht zu erwarten, daß diefe Fabrikation zunchmen werde. Zwei 
diefer Fabriken Hatten fich folgendermaßen bei unferer Ausftellung betbeiligt: 

Pr. 1245, die Drabtfeil-Fabrit von H. W. Opderbeck zu Kierfpe 
im Meg.» Bez. Arndberg, welche mit einer, für den Umfang des Preußiichen 
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Staates patentirten, Mafchine arbeitet und mit der Draktfabrit von Friedr. 
Wilh. Quinde zu Altena bei Iferlohn in Verbindung ſteht. “Diefelbe 
hatte fieben Muſter verfchiedener Drabifeile eingefandt, welche fich dadurch 
von den urfprünglichen Harzer Treibfeilen unterſchieden, daß ſowohl die Seile 
als deren Ligen (Karvehlen) mit Hanffeelen verfehen waren. Es iſt dies 
eine durch fpätere Erfahrungen an die Hand gegebene Verbefferung, welche 
jegt, namentlich bei den färferen Seilen, ziemlich allgemein in Anwendung 
fömmt. Jene Hanffeelen follen nicht bloß dazu beitragen, das Seil bieg⸗ 
famer zu machen, und die Laft auf alle einzelnen Drähte defielben gleichmäßig 
zu vertheilen, ſondern fle gewähren außervem noch ven Vortheil, daß fie 
beim Schmieren des Seiles die dazu in Anwendung kommende fettige Sub⸗ 
flanz in ſich aufnehmen, und fo dad Roſten verhindern. 

Folgende Probeftüde waren audgeftellt: 

Eifenbahn- und Brüdenfeile: ein Muſterſtück aus 36 Drähten 
und 7 HSanfieelen beftebend, von 36,000 Pfd. Tragefraft; Gewicht auf den 
laufenden Buß circa 1% Pfo., Preis His zu 1000 Buß Länge zu 13 Rthlrn. 
die 100 Pfund. Diefe Art Selle werden auch in größeren Längen bis zu 
20,000 Fuß geliefert, und often dann bie 100 Pfund 15 Rthlr. 

Orubenfeile für Dampfmafhinen» Betrieb: ein Muſterſtück 
aus 35 harten (ungeglübten) Drähten und einer Hanfſeele beftehend; Tragkraft 
20,000 Pfd.; Gewicht per laufenden Fuß 1 Piv.; Preis zu 12 Rihlrn. 
die 00 Pfund. Ein vergl. aus 100 weichen (geglühten) Drähten beſtehend, 
von 10,000 Pfd. Tragkraft im Gewicht von 1 Pfd. den Laufenden Fuß; 
Preis zu 13 Rihlrn. die 100 Pfund; und ein Mufter aus harten Drähten 
von gleicher Tragkraft und gleichem Preife wie das vorige, Im Gewicht zu 
22 Ltd. den laufenden Fuß. 

Grubenfeile auf Rundbäumen: ein Mufterftüd aus 12 harten 
Dräbten von zufammen 4000 Pfd. Tragkraft, bei einem Gewichte von 
circa 8 Loth auf den Laufenden Buß zu 13 Nihlen. die 100 Pfund; ein 
bergl. aus 32 weichen Dräbten von gleicher Tragkraft bei 15 Loth auf ben 
laufenden Buß zu 14 Rihlrn. 

Signalfeilden: ein Muſterſtück aus 9 Meflingbrähten von 700 Pfo. 
Tragkraft, bei einem Gewicht von 3 Loth auf den laufenden Buß zu 15 Ser. 
das Pfund. Daffelbe Seil aus Eifenpraht Eoftet nur 5 Sgr. das Pfund. 

Soweit nach ſolchen Eurzen Probeftüden ein Urtheil zulaͤſſig iſt, zeugten 
fünmtliche Fabrikate von Lobenswerther Arbeit und ließen auf einen geregel= 
ten Babrifbetrieb fchließen. Die Preife innen nur als billig anerkannt 
werden. 

Nr. 2132. Belten und Quilleaume, Beflger einer Seilerei und 
Stärfefabrit in Coͤln, welche ſchon im erflen Theile dieſes Berichts (S. 473) 
als Ausfteller von runden und flachen Hanfſeilen, Aloöfeilen, Bindfaden, 
Packſtriken u. vergl. m. erwähnt find, hatten auch ein Eiſendraht⸗Bandſeil 
von 3 Zoll Breite, 14 Zoll Die, und drei runde Ciſendrahtſeile eingefandt. 
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Zebtere waren aus den Drahtforten Nr. 13, 15 und 18 gefertigt, und bes 
ftanden aus 36 ſolchen Drähten nebft 7 Hanffeelen, welche Konftruftion Sie 
Einfender durch Tängere Erfahrung als vie zweckmäßigſte erkannt haben. 

Die runden Selle dienen melft zur Orubenförberung; die fogenannten Bande 
ſeile ausfchließlich zu den fchmwereren Börberungen in ven Kohlenbergwerfen, 
mozu eine größere Tragkraft, ohne merkliche Vergrößerung ter Steifigkeit 
des Seiles, erforberlich if. Zu diefem Zwecke find fie unter Anderm auf 
den Eſchweller Bergwerken, auf den Kohlengruben im Wurmrevier, im Effen« 
fhen und zu Tarnomig in Oberfchlefien im Gebrauch, wo fle ſich nach den 
und vorgelegten beglaubigten Zeugniffen als vortrefflih bemährt haben. 
Namentlich gebt aus dem Zeugniß des Betriebö- Dirigenten, Gern Hülds 

mann, zu Efchweiler- Bumpe hervor, daß auf dem dortigen Friedrich⸗Wil⸗ 
helms⸗Schacht ein aus 6 Strängen zufammengefehtes Bandfeil von 3 Zoll 
Breite, 4 Zoll Die, welches per Lachter 17 Pfd. wiegt, faft ein Jahr 
lang Tag und Nacht im Betriebe geweſen iſt, und obgleich mit denifelben 
während biefer Seit 716,364 Scfil. Steinfohlen nebft 70,800 Kbfuß. 
Waſſer aus einer Tiefe von 107 bie 150 Lachter (zu 63 Buß) gefördert 
worden, boch nach genauer Unterfuchung Eeinen Verſchleiß gezeigt bat. 

Die von den Einſendern notirten Preiſe find: 

Für Bandfeile, aus Eiſendraht von ber Sorte Nr. 15, die einzeln 
eine Tragkraft von 409 Pfv. haben; Breite des Seiles IZoN, Dide I Zoll, 
Gewicht per laufenden Lachter 17 Pfo., Preis zu 54 Sgr. das Pfund. 
Desgleihen, aus Eifendraht Nr. 16 von 377 Pfo. Tragkraft, bei 23 Zoll 
Breite, Z Zoll Die des Seiles per Lachter 133 Pfd. miegend, Preis zu 
54 Ser. das Pfund. 

Für Nundfelle, aus 36 GEifendrähten und 7 Sanffeelen beſtehend, 
Drabtiorte Nr. 12 von 715 Pfd. Tragkraft, bei einem Gewicht des Seiles 
von 8% Pfd. per Lachter, im Preife zu 44 Sgr. das Pfund. Dedgleichen 
aus Draht Nr. 14 von 460 Po. Tragkraft, bei einem Gewicht von 
35 Pfd. per Lachter im Preife zu 42 Sgr. das Pfund; desgleichen aus 
Draht Nr. 16 von 377 Pfo. Tragkraft, bei einem Gewicht von 33 Po. 
per Lachter zu 54 Sgr. das Pfd.; desgleicdhen aus Drabt Nr. 18 von 
115 Pfd. Tragkraft, bei 2 Pfd. Gewicht per Lachter zu 6 Sgr. das Pfund. 

Schließlich verbient noch lobend hervorgehoben zu werden, daß die Her⸗ 
zen Selten und Oullleaume fi um vie Seilfchlägerei in Coͤln, wo 
diefee Gewerbzweig von jeher von Bedeutung geweſen iſt, durch Verbeſſerung 
der Fabrikation, namentlich durch Einführung mechaniſcher Vorrichtungen zur 
Fertigung der Vandſeile, welche früher nur vom Auslande zu erhalten waren, 
große Verdienſte erworben haben. 

b. Drahtgeſlechte. Don dieſen Fabrikaten waren fünf Cinſendungen er⸗ 
folgt, die wir nach der Ordnung der Katalog⸗Nummern folgen laſſen: 

Ne. 271. Ign. Berleck, Siebmachermeifter In Berlin, hatte außer vers 
ſchiedenen Metallgeweben, welche der folgenden Rubrik angehören, eine Stoß. 
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madfe zum Preife von 3 Rthlrn. und einen Fechthut zu 44 Rthlr. ausgeftellt. 
Das eine Stud war aus gewundenen Eifendrabt» Spiralen geflochten; das 
andere bildete ein Handgeflecht, ebenfalls aus Eiſendraht gefertigt. Beide 
zeigten eine gleichmäßige und forgfältige Ausführung, waren überhaupt recht preis 
würbige Arbeiten. Nächfivem mar noch ein fogenanntes Stoßſieb ausgeftellt, wel⸗ 
ches vermittelft einer vom Ausfteller ſelbſt erfundenen Maſchine aus Eiſendraht 
neßartig geflochten, und zu dem Preife von 3 Rthlrn. notirt war. 

Nr. 1331. Jakob Kalteneder, Stebmacher und itterftrider in Mün⸗ 
hen. Bon den außgeftellten Fabrikaten dieſes Einſenders find nur folgende 
Stade als hieher gehörig zu erwähnen: zwei Wechtviflre zum Hauen und 
Baponettfechten, welche aus Eiſendraht geflochten und mit Xeber eingefaßt 
waren. Der Preis eines jeden Viſirs betrug nebit ber zugehörigen Leber 
fappe 2 Rthlr. Zwei Stoßvifire aus ungeglühtem Ciſendraht mit Lederein⸗ 
faffung zum Preife von 14 Rthlr. das Stüd. Von den letzteren fchien daß 
eine aud einem einfachen Drabtgewebe zu beftchen, welches erft nach dem 
Weben die runde Borm erhalten hatte, wie dies die Spannungen des karir⸗ 
ten Gewebes vermutben Tießen. 


Die Ausführung diefer Arbeiten war durchaus lobenswerth und den Preis 
fen angemefien. 

Nr. 1942. Don C. F. Pauly, Napdlermeifter in Berlin, ein aus Eifen« 
draht gefertigte®, verziertes Piebeftal zur Aufſtellung einer Spiegelfugel im 
Preife von 15 Rthlrn., einfchlieplich der Kugel; zwei Blumenfpaliere, aus 
Eiſendraht geflochten und mit Ölfarbe angeftricyen, zum gleichen Preife, und 
ein Drabtgitter für Glasſcheiben, ebenfalls mit Ölfarbe geftrichen, Preis 
2 Rthlr., oder für größere Stüde zu 15 Sgr. der Quabratfuß. 

Diefe Arbeiten waren befriedigend und den SPreifen angemeflen. 

Nr. 2387. €. 8. Töpffer, Nablermeifter in Potsvam: zwei Blumens 
ftander aus Eiſendraht, jeder von drei Etagen, das Stück zu 45 Rthlrn.; 
drei Blumenförbe, das Stud zu 10 Rthlrn. und verfchiedene Sammetruthen 
obne Preisangaben. 

Die genannten Arbeiten waren zwar nit billig, aber von recht lobens⸗ 
werther Ausführung. Letzteres gilt namentlich von den Blumenkörben, des 
ven Sr. Durdlaudit, der Fürſt Putbus, zwei hat anfaufen laſſen. 

Nr. 2719. Der Nadlermeifter Bifter zu Güſtrow in Mecklenburg⸗ 
Schwerin Hatte einen eifernen Papageibauer aus Tadirtem, bronzirtem und 
vergoldetem Draht zum Preife von 6 Stüd Friedrichsd'or eingefandt. 

Wenn auch die Ausführung lobendwerth war, fo erfcheint doch der Preis 
etwas hoch. 

e. SHetallgewebe (Metalltüher). Die unter dieſer Rubrik begrif⸗ 
fenen Babrifate werben aus verfchievenen Metallvrähten gefertigt, am häu⸗ 
figften aus Eifene oder Meſſingdraht in abweichenden Graden der Stärke, 
je nad) der Anwendung, die von dem Metallgewebe gemacht werben fol. 
Die meifte Anwendung finden diefelben bei der Babrikation des Maſchinen⸗ 
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paplers, auch zu Beuteltlichern In der Müllerel, überhaupt zu Sieben aller Art 
in Korne und Pulvermühlen u. dgl. m. Nach diefen verfchievenen Beſtim⸗ 
mungen richtet ſich nicht bloß die Dicke der einzelnen Drähte, ſondern auch 
die Feinheit des Gewebes, welche in der Megel nach der Anzahl der Fäden 
oder Mafchen auf einen Zoll gefhäagt wird. 

Auch die Konſtruktion des Gewebes, d. 5. die Art und Welfe der Ders 
fhlingung der Kette und Einſchußfäden, iſt fehr verfchieden; doch Taffen ſich in. 
diefer Hinficht zwei Gauptformen unterfcheiden. Die gemöhnlichfte ift die einfache 
Siebform, bei welcher die Kettfäden nicht bloß diefelbe Stärke, ſondern auch dene 
felben Abfland von einander haben wie die Einſchußfäden. Hiezu gehören 
auch die bei der Papierbereitung in Anwendung kommenden Gewebe mit Form⸗ 
drähten (d vergeure), welche nur In fofern von den fiebförmigen abmelden, 
als vie Kettfüpen, in manchen Bällen auch die Einſchußfäden, in gewiſſen 
gleihmäpigen Abſtänden eine größere Stärke haben, als alle übrigen Fäden 
deifelben Stückes. 

Eine zweite Form des Gewebes iſt diejenige, welche zu ben fogenannten 
Wafhfcheiben angewendet wird. Die Kettfüden find gewöhnlich etwas 
ſtärker als die Einſchußfäden und Haben gewiſſe gleichmäßige Abflände von 
einander. Der Einſchuß iſt dagegen nad) Art der Korbgefledhte fo einge⸗ 
fchlagen, daß die Fäden dicht aneinander liegen, woburd das Ablaufen ver 
Papiermaſſe mehr verhindert wird, als bei den zuerft genannten Geweben. 

Die größeren Metallgewebe zu Darren, Sieben u. dgl. wurben von 
jeher im Inlande gefertigt, nicht aber die feinen Gewebe, beſonders bie gro» 
Ben Stüde, welche zur Babrifation des Majchinenpapiers gebraucht werben. 
Diefe wurden in der erforderlichen Güte vorzugäweife in England gefertigt, 
und mußten, feit der Ginführung der genannten Papierfabrifation bei uns, 
lange von dort bezogen werben. Gegenwärtig iſt diefer Induſtriezweig auch 
in den Staaten des Zollvereind einheimifch geworden; es beſtehen bereits 
mehrere Babrifen im ſüdlichen Deutſchland, in der NHeinprovinz und In 
Berlin, deren Erzeugniffe, mie die Austellung bewiefen bat, denen ber Englis 
{hen Babrifen binfichtli der Güte vollfommen glei zu achten find. 

Acht Ausfteller Hatten Metallgewebe eingefundt: 

Nr. 194. Fried. Schumann, Drabtgemebe- Babrifant in Berlin, hatte 
zwei Mefling» Drabtgemebe zur Anfertigung von Mafchinenpapier und 19 
Stud Metalltucdhe aus Meſſing⸗, Kupfer und Gifenpraht zu verfchiedenen 
Zwecken ausgeſtellt. Sämmtliche Gewebe waren mit Gtiquetten verfehen, 
worauf die Feinheit des Gewebes durch Nummern, fo wie die Beſtimmung 
und die Preisfäge angegeben waren. 

Die beiden in großen Rahmen ausgefpannten Gewebe aus Meſſingdraht 
waren durch ihre zweckmäßige Aufftellung als ein durchweg gleichmäßig ger 
webtes, fih in einer Ebene gut fpannendes Gewebe zu erfennen; ſie werben 
bei der Fabrikation de8 Mafchinen-Papierd angewendet. Jedes dieſer Metalle 
tücher hatte eine Breite von 584 Zoll und eine Länge von circa 26 Buß; 
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das eine enibielt 60 Fäden, das andere 70 Fäden auf den Zoll. Bemer⸗ 
kenswerth bei beiden Geweben war die abſichtlich zur Anficht geftellte hori⸗ 
zontale Naht, wodurch jedes Gewebe gleihfam zu einem Bande ohne Ende 
verbunden wird. Das Nähen oder Stopfen biefer Naht erforbert befondere 
Geſchicklichkeit, wobei Die Schwierigkeit namentli darin beſteht, daß die 
Naht nicht dicker wird, ald das übrige Gewebe, was deshalb nothwendig 
wird, weil eine dicker auftragende Naht einen fihibaren Abdruck im Papier 
zurüclaffen würde. Außer der gleichmäßigen Dichtigkeit iſt es ein Vorzug 
am Gewebe, wenn ſich daſſelbe über zmei horizontale, parallel liegende Wal⸗ 
zen durch geringe Anipannung fo in eine Ebene ohne wellenförmige Erha⸗ 
benheiten und Vertiefungen ausbreiten läßt, daß der darauf lagernde Pa- 
pierbrei fi) möglichft gleichmäßig vertheilen Fann. Die Aufftelung in dem 
Holzrahmen machte diefe Vollkommenheit des Gewebes ſichtbar. — 

Ein noch feinered Gewebe mit 90 Fäden auf den Zoll, von 24 Zoll 
Breite, ebenfalls zur Papierfabrifation beftimmt, befand fich in einer Nolle 
auf dem nebenftehenden Tiſche. Außerdem legte der Ausfteller noch ein Ge⸗ 
webe aus Kupferdraht von 24 Zoll Breite, 70 Fäden auf den Zoll ent- 
haltend, zwölf Gewebe aus Eiſendraht zu Beuteltüchern für Meblmühlen bes 
flimmt, in verjchiedenen Abftufungen der Beinheit von 11 bis 80 Fäden 
auf den Zoll, ferner Gewebe zum Reinigen des Waizend und bed Roggens und 
ein Gewebe aus ſtarkem Eiſendraht ven 4 Fäden auf den Zoll vor, welches 
Teßtere bei Lokomotiven zum Abfangen der Bunfen aus den Schornfteinen 
benugt wird. — Zu Wafchicheiben Tagen noch drei Gewehe verfchlebener 
Feinheit vor. 

Wie fo Häufig, fo aud bei der Drabtweberei, fpielt das rohe Diaterial 
eine gewichtige Rolle; und glaubt man ſich in einer Beziehung von dem Aus⸗ 
ande unabhängig gemacht zu haben, fo bleibt man doc auf andere Weiſe 
wieder an baflelde gefeitet. So ift zu den feinften Eiſendrahtgeweben das 
Englifhe Eiſen das vorzüglichfte, und wird Hiegu in der Fabrik des Aus, 
ſtellers nur Englifher Eifendraht verwendet, welcher jedoch von demſelben in 
feiner Drahtzieherei erft zur gehörigen Beinheit ausgezogen wird. Bu ben 
Kupferbrahts Geweben iſt das Ruſſiſche Kupfer das vorzüglichfte, und zu den 
DMeiling» Geweben Tiefern nicht alle Meſſingwerke Material von anmwendbarer 
Güte. Daß Herr Schumann, deſſen verftorbener Vater ven in Rede befindlichen 
Fabrikationozweig aus England nad Berlin herübergebracht, alle technifchen 
Schwierigkeiten wohl zu überwinden gewußt hat, darüber geben bie von ihm 
audgeftellten fchönen Erzeugniffe den fprechenpften Beweis. 

Zu erwähnen iſt noch, daß bie außgeftellt geweſenen Metalltücher auf Stüh⸗ 
Ien gewebt waren, welche in Berlin von C. Oftermann erbaut worben find. 

Nr. 271. Der Schon im vorigen Artikel genannte Siebmacher und Mes 
talltuchfabrifant, Ign. Berled in Berlin, Hatte ein in einem Rahmen aus⸗ 
gefpanntes Meſſingdraht⸗ Gemebe zum Gebrauch für Porzellan » Schlemmereien 
zum Preife von 24 Mihlr. den Quadratfuß ausgeſtellt. Daffelbe befand in 
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der Kette aus flärkerem, im Einſchlag aber aus ganz feinem Drabt, von 
welchem letzteren angeblich 170 Fäden auf den Zoll gingen. Berner ein 
feines Siebgewebe aus Meſſingdraht, 70 Fäden auf den Zoll enthaltend, 
zum Preife von 22, Ser pro Quabratfuß. Beide Gewebe zeigten eine 
fehr gleichmäßige Arbeit, und waren babel recht preiswürdig. 

Don demſelben Außfteller fahen wir noch ein Seivenficb mit Pergament« 
boden und mit Holzrahmen zum Preife von 5 Rthlrn. welches durch die außer 
ordentliche Zartheit des Seidengewebes bemerfenswertb war. Letzteres mar 
jedoch nicht von dem Ausfteller, fondern deſſen Angabe zufolge von dem 
Seidenwaaren⸗ und Beuteltuch⸗Fabrikanten H. Landwehr in Berlin ges 
fertigt, der für dergleichen Oermwebe einen guten Auf genießt. 

Die bei dem Ausſteller im Gebrauch befindlichen Webemafchinen und 
fonftigen Vorrichtungen find nad) feiner Angabe recht zweckmäßig vom Ma⸗ 
ſchinenbauer Schneggendburger zu Berlin in Eifen Eonftruirt. Er verar⸗ 
beitet nur inländiſches Material, was un fo mehr Anerkennung verdient, 
als feine Babrifate allen Anforderungen genügen. 

Nr. 1157. Andreas Kufferatd, Metalltuch⸗ und Filztuch⸗Fabrikant 
zu Mariaweiler, Kreifes Düren im Regierungs⸗Bezirk Aachen, legte zwei 
Nollen Metalltuch vor, von denen das eine A vergeure gewebt war. Letz⸗ 
teres hatte 20 Buß 2 Zoll Länge, 3 Fuß 5 Zoll Breite, und fein Preis 
betrug 69 Mthlr. Das andere Stück, meldes 27 Buß 6 Zoll lang und 
5 Buß breit, und von welchen die Beinheit durch Nr. 70. angegeben war, 
hatte die Feinheit des Schumannfchen großen Metalltuches, und der Preis 
deffelben war zu 66 Rthlrn. angegeben. 

Beide Gewebe zeugten von einer regelrechten forgfältigen Arbeit. Es iſt 
ſchade, daß diefe Gewebe, melde aus Mangel an Raum zufammengerollt 
aufgeftellt werden mußten, ſich der öffentlichen Beurtheilung nicht fo darbie⸗ 
ten Eonnten, als wenn fle im Nahmen ausgeftellt geweſen wären. Gleich⸗ 
wohl ift an der Trefflichkeit dieſer Babrifate nicht zu zmeifeln, da der Aus⸗ 
fteller dafür befannt iſt, daß er zu den beiten Metalltuch⸗Fabrikanten Deutſch⸗ 
lands gehört. 

Mr. 1331. Jakob Kalteneder, Siebmacher und Gitterfirider, auch 
Königl. Baierſcher Malzdarren⸗Fabrikant in München, bereits im vorigen Ar- 
titel als Nusfteller von Bechtvifiren ermähnt, war außerdem durch 13 ver⸗ 
ſchiedene Gegenſtände feiner Babrik bei unferer Ausftellung vertreten. Wir 
beben folgende hervor: 

Ein fehr feines Meffingbrahtgemebe, fo mie ein eben fo feines Gewebe 


aus Eiſendraht, zeigten deffen vorzügliche Leiſtungen. Das Meffinggemebe, 


für chemifche und Barbenfabrifen beflimmt, war 22 Zoll breit 11 Buß Tang, 
hatte 106 Fäden auf den Zoll (11236 Öffnungen auf den Ouabratzoll), 
und foftete 16 Rthlr. 17 Sgr., was alfo 24 Sgr. pro Quabratfuß aus» 
madt. Dad andere Gewebe, aus Eiſendraht der Fucho'ſchen Fabrik zu 
Nürnberg gefertigt, war 9 Zoll Breit, 11 Fuß Tang und Eoftete 84 Rthlr., 
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alfo circa 20 Sgr. pro Quadratfuß. Diefes zweite Gewebe war zur Ans 
fertigung Davy'ſcher Sicherheitslampen beftimmt. 

Zwei Trommelficbe aus feinem Meſſingdraht von verfchiebener Feinheit 
des Gewebes; das eine zum Gebrauch für Ehemifer und zum Sieben von 
Schwefel-Antimon, Preis 3 Rihlr. 12 Sgr., dad andere nad Angabe 
des Profefford Kaifer zu Bierproben gefertigt, auch zum Salzfieben ge 
eignet, zum Preife von 1 Rthlr. Berner mehrere mit Deflinggitter überzogene 
Bierfeiher, jedes zum Preife von 13 Rihlr.; Proben von Malzdarren, Bier 
und Hopfenfeiher, fowie eine Mufterkarte mit verfchiedenen andern Drabtges 
weben bemeifen bie ſolide Arbeit des Ausftellere. 


Bemerkendwerth waren nod) die aus Pergamentblättern gefertigten Siebe 
von verſchiedener Feinheit, welche zur Pulver⸗Fabrikation dienen. Sie wer 
ben bier nur beöhalb angeführt, weil fie mit den Sieben aus Drabt analo⸗ 
gen Zwei haben. Ihre Anwendung in den, von Privatperfonen eingerich« 
teten, Pulver⸗Fabriken ift ziemlich ausgebeht, obgleich die neue Babrifationde 


Methode des Pulverd in den größern Königlichen Fabriken fie als entbehrlich 
betrachten Täßt. 


Ausſteller beſchäftigt in feiner Fabrik gegenwärtig 6 Arbeiter, Er er⸗ 
hielt als Anerkenntniß feiner Leitungen 1834 bie eherne, 1835 die filberne 
Medaille und 1840 das Diplom der fllbernen Ehrenmünze mit dem Zeug⸗ 
niffe erhöhter Würbigkelt. 


Nr. 1434. I. F. Stoh rer, Drahtgewebe⸗Fabrikant In Stuttgart, hatte 
15 Meſſingdraht⸗Gewebe in Proben von verſchiedener Feinheit, eine Wafch« 
fheibe aus Meffingoraht und fünf Proben Eifendrabt- Gewebe vorgelegt. 
Leptere waren dem Anfcheine nach aus ungeglühtem Eiſendraht angefertigt, 
während bei ven Metalltüchern ber Draht vor dem Weben audgeglüht wird, 
um ihm die nöthige Weiche zu geben. Die verfchlebenen Sorten und Preife 
der Meſſing⸗Gewebe, mozu der Draht von Augsburg bezogen wir, find fol« 
gende: von Nr. 5 bis 8 der Quabratfuß zu 4 Sgr. 10 Pfg.; von Nr.9 
bis Nr. 19 fleigen die Preife von 5 Sgr. 1 Pfg. bis 19 Sgr. pro Qua⸗ 
dratfug. Die Eiſendraht⸗ Gewebe Eofleten von Nr. 5, 6 und 7 der Qua⸗ 
dratfuß 2 Sgr.; Nr. 8 und 9 bezüglih 2 Sgr. 2 Pfg. und 2 Sgr. 7 Pfg. 
Bon der ausgeftellten Waſchſcheibe Foftete der Quadratfuß 274 Sgr. 

Die vorgelegten Proben, welde eine gute Arbeit zeigten, Tießen nicht 
darauf fliegen, ob der Ausfteller Metalltücher von fo großer Ausbehnung 
Liefert, wie fie zur Fabrikation des Mafchinens Papiers erforderlich find. 


Nr. 1491. Johann Martin Göhner, Siebmachermeiſter zu Reut⸗ 
lingen in Württemberg, ein von Bindfaden gewebtes und mit feinem Def 
fingbraht überfponnenes Pre Mafchinen» Sieb für Papiers Halbzeug, das 
einzige in biefer Art, welches zur Ausftellung getommen war. Bei einer 


Breite von 34 Schub und einer Länge von 21 Schuh war ber Preis deſ⸗ 
ſelben zu 80 81. notirt. 
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Es ſchien ein braves Stud Arbeit zu fein, doch wäre eine außgebreitete 
Lage auch hier für eine grünblichere Beurtheilung wünſchenswerth gemefen. 

Nr. 1500. Joh Georg Schrapin und Comp., Metalltuc- Fabri- 
fanten zu Reutlingen in Württemberg, hatten ein Metalltuh aus Meifing- 
draht zum Gebrauch für Mafchinen» Papiers» Fabrikation von circa 5% Buß 
Breite und 26 Fuß Länge, zum Preife von 94% Fl. oder 34 Rtihlr. Preuß. 
zur Ausſtellung geliefert. 

Leider ließ auch bier die zufammengerollte Rage des Tuches eine fo all⸗ 
gemeine Beurtbeilung nicht zu, als wenn e8 in einem Rahmen flach aus 
gefpannt geweſen wäre. So viel ſich nady äußerer Anficht wahrnehmen ließ, 
ſchien das fragliche Tuch ein fchönes Gewebe zu fein. Der dazu verwendete 
Meſſingdraht war, nad) Angabe der Einfenver, aus Augsburg bezogen. 

Nr. 1537. W. Seyfarth, Metalltuchfabrikant zu Gernobach in Baden, 
hatte endlich ein Metalltuh von 28 Buß 8 Zoll Länge und 5 Fuß 34 Zoll 
Breite eingefandt, welches aus Meffingbraht gemebt und zum Preife von 
105 81. 4 Kr., alfo pro Quadratfuß zu 41 Kr., angefegt war. 

Die Feinheit des Gewebes mar nicht nad) Fäden auf den Zoll angege⸗ 
ben; doch gehörte es zu den feineren Geweben, und war jedenfalls als eine 
lobendwerthe, preiswürdige Arbeit anzuerkennen. 


11. Kragen, Heheln und Weberkämme. 


0. Arabenbefhläge. (Krempeln, Streihen oder Garnituren). 
Die Kratzen⸗Veſchläge oder Garnituren beftehen bekanntlich aus lohgarem 
Kuhleder mit eingefehten Drasthäfchen, welche zu je zwei aus Einem Stüde 
unter einem gewiſſen Winfel gebogen find, und reihenweife bicht nebenein« 
ander ftehen. Die Häkchen müſſen aus fleifen, elaftifchem Eiſendrahte, fo 
genannten Kratzend rahte, beftehen, eine gleiche Ränge und regelmäßige Bie⸗ 
gung befigen. Man nennt die Kragen Blatt» oder Bandkratzen, je 
nachdem dad Leder ein Blatt von etwa 4 bis 6 Zoll Breite und einer Länge 
glei) der Breite der Streichmafdine bildet, ober in fchmalsn Streis 
fen von etwa 14 bis 2 Zoll Vreite und von bebeutenver Länge gefchnitten if. 
Außerdem unterſcheidet man die Kragen nad der Feinheit des Drahtes und 
nach der Anzahl der Häkchen auf dem Raume eined Quadratzolles durch 
Nummern, wenngleich diefe Bezeichnungen in den verfchiedenen Fabriken nicht 
immer übereinftimmenb find. 

Statt des Leders, welches durchaus von gleicher Die fein muß und 
daher mittelft einer Lederſpaltmaſchine — die Ausftellung enthielt eine ſolche 
Mafchine unter Nr. 134 von I. Kohler In Berlin — abgeglidyen wird, 
hat man In neuerer Zeit zu den Garnituren mehrere auf einander gelegte 
und durch Kautſchuck oder irgend ein anderes Bindemittel vereinigte Gewebe aus 
Leinen, Baummolle und Wolle, fogenanntes Fünftliche8 Leder (Artificial 
leather) benugt, welches aud) im Inlande gefertigt wird. Diefed Lederſur⸗ 
zogat findet vornehmlich bei der Baummollenipinnerei Anwendung; weniger 
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in der Schaafmwollipinnerei, weil bie bei der Verarbeitung der Wolle fich 
auf ven Kautfhud abjependen Betttheilchen denfelben mit der Zeit aufweichen. 

Zur Anfertigung der Häfchen wie zum Vorſtechen der Köcher für dies 
felden kommen geeignete Majchinen in Anwendung, deren nähere Beſchrei⸗ 
bung hier zu weit führen würde. Das Ginfegen der Häkchen in das vor- 
geftcchene Leder geſchieht entweder mit der Hand durch Kinder, die in einem 
Tage etwa 3 bis 9000 Stud einfegen, oder ebenfalld durch eine mecha⸗ 
nifhe Vorrichtung. Im letzteren Balle kommen fogenannte Kratzenſetz⸗ 
mafhinen In Anwendung, welde die zur vollftändigen Verfertigung ber 
Kragen erforderlichen Operationen, als: das Michten und Abfchneiden des 
Drahtes, die Bildung der Doppelhäkchen aus den abgefchnittenen Stüden, 
das Vorſtechen der Löcher Im Leberftreifen und das Ginfegen der ‚Häfchen, 
in regelmäßiger Aufeinanderfolge felbftthätig verrichten. Eine folde Mas 
fine, von welcher fih ein Eremplar unter Nr. 2521 von 3. Uhle zu 
Aachen auf der Ausftellung befand, kann in der Minute 150 bis 160 Hafs 
hen bilden und einfegen, was ohngefähr fo viel if, als zehn bis eilf Kin⸗ 
der in berfelben Zeit zu leiftlen vermögen, wenn ihnen das Leder vorgeito- 
hen und die Häfchen fertig übergeben find. 


Bei den fertigen Kragen iſt «8 eine Hauptbebingung, daß bie Enden 
fümmtlicher Häfchen nicht bloß eine gleiche Nichtung, ſondern aud) eine gleiche 
Zänge haben, fo daß ihre äußerſten Endpunkte genau In einer, mit ber 
des Leders parallelen, Bläche Liegen. Dies vollfländig zu erreichen werben bie 
Beichläge vor ihrer Verwendung in der Regel gefchliffen, wozu man fid 
am zweckmäßigſten der Schmirgelwalzen bedient. Die Ausftellung zeigte 
uns unter Nr. 140 einen Schleifcylinder, den die Fabrikbeſitzer Hirt und 
Grunzke zu Berlin eingeliefert hatten, und auf den wir fpäter wieber 
jurüdfommen merben. 

Die Anwendung der Kragen geichieht bekanntlich in der Wollen» und 
Baummollfpinnerei zur Aufloderung, Reinigung und Bearbeitung biefer 
Rohſtoffe; ihre Verfertigung bildet einen eigenthümfichen Babrikzweig, wel» 
es dur neun Einſendungen auf unferer Ausftellung vertreten war. 


Nr. 379. Bon G. Berger, Krabenfabritanten zu Peitz Im Regierungs⸗ 
Bezirk Srankfurt, waren verſchiedene Proben von Band und Blattkratzen einge 
fandt; und zwar: zwei Stud TamboursBlattfragen der Sorte Nr. 24 das Stud 
zu 1 Rihlr. 18 Sgr.; drei Stud Schnellwalzenblätter von Nr. 22, 24 und 
26 zum Breife von 1 Rthlr. 15 Sgr., 1 Rihlr. 18 Sgr. und 1 Rihlr. 
22 Sgr. das Stüd; drei Stud Bandkratzen derfelben Nummern zu 7%, 8 
und 9 Sgr. der laufende Buß; zwei Vorrichtungsbänder der Sorte Nr. 26 
zu 7% Sgr. der Buß. 

Obgleich des Ausftellers Fabrik erft in jüngfter Zelt gegründet, alfo 
gewiſſermaßen noch im Entſtehen begriffen ift, fo arbeitet fie doch ſchon mit 
10 Mafchinen des neuflen Konſtruktion. Eo find nämlich vier Maſchinen 
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für Blattkraten und ſechs dergleichen für Bandkratzen im Betrieb, wobei 
5 Arbeiter befchäftigt werben. 


Nr. 601. C. 8. Elaffen, Beſchläge⸗Fabrikant in Buben, Reglerunge- 


Dezirt Srankfurt, Hatte folgende Proben von Blatt» und Bandkratzen ein⸗ 
gefandt: 


Zur Schaafmpllfpinnerei: vier Tambourblätter, nad; den geraden Zahlen 
von Nr. 22 bis 28 fortirt, zum Preife von 1 Nihlr. 184 Ser. bis 2 Rthlr. 
2 Sgr. dad Stud; ein Echnellwalzenblatt der Sorte Nr. 26 zu 2 Rthlr. 
3 Sgr.; ſechs Vandkratzen von Nr. 14 bis 28 zum Preife von 7 Sgr. bis 
104 Spr. den laufenden Buß, und zwei Vorrichtungsbänder, Nr. 24 und 26, 
bezüglich zu 7 und 7, Sgr. pro. Fuß. 

Zur DBaummwollenfpinnerei: ein Tambours Blatt von ber Sorte Nr. 24 
zu 1 Rthlr. 21 Sgr. und zwei Bandkratzen von Nr. 22 und 24 zum 
Preife von 84 und 8} Ser. für den laufenden Buß. 

Sämntlihe Kragen müffen ald gute und preiswürbige Fabrikate aner⸗ 
fannt werben. 

Der Ausfteller, welder vor etwa 1% Jahren feine Kragenfabrit von 
Lüttich nach Buben verlegte, hat zehn Mafchinen für Blattfragen und ſechs⸗ 
zehn Mafchinen für Bandfrapen in Betrieb, welche durch Waflerfraft In ‘Bes 
wegung gefeßt werden. Derfelbe befchäftigt zehn Arbeiter. Das Leder wird 
zum Theil aus Belgien bezogen; der Preis einer Haut, movon etwa nur 
die Hälfte zu Garnituren brauchbar iſt, beträgt, je nach dem Gewichte ders 
felben, 9 518 12 Rthlr. Der Draht kommt aus England, und wird nad 
Maßgabe der Beinheit, einfchliehlih Steuer und Iransportfoften, mit 5 6i6 
7 Rthlr. pro Ring von 12% Pfund Englifc bezahlt. Abſatz in den Stan 
ten de8 Zollvereins und nad) dem Audlande, 


Nr. 815. P. ©. Schilling und Sohn zu Goldberg im Regierungs⸗ 
Bezirk Liegnig: verfchiedene Proben von Bands» und Dlattfragen, die eine 
Iobenswerche Beichaffenheit zeigten. 

Das dazu benutzte inländifche Leder wird mit 13 Sgr. das Pfund be⸗ 
zahlt. Auöfteller bezieht den feinen Drabt aus England, den gröbern aus 
Weſtphalen; jener fommt auf 50 bis 55 Rthlr., diefer auf 30 bis 50 Rthlr. 
pro Zentner zu ftehen. Er befchäftigt fortwährend 4 Arbeiter mit der An⸗ 
fertigung von Kragen aller Art, deren Abſatz im Inlande ftattfindet. 


Nr. 816. Earl Aug. Stolle und Sohn, Kraßenfabrifanten da⸗ 
ſelbſt. Vier Stud Tambour-DBlattkragen der Sorten Nr. 20 bis 26, zum 
Preife von 1 Rthlr. 12 Sgr. bis 1 Rthlr. 23 Sgr. das Stüd, und eine 
dergl. mit Gummi⸗Leder von Nr. 24. zu 1 Rthlr. 15 Sgr.; fämmtlid lo⸗ 
benswertbe und preißmürdige Arbeiten. 

Außerdem war noch eine 56 Buß lange Bandfrage von Nr. 24 In einer 
Rolle zum Preife von 16 Rthlr.24 Sgr., alfo zu 9 Sgr. den Taufenden 
Fuß ausgeftellt, die ſich ald ein treffliches Stück Arbeit fund gab. 
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Die Ausfteller verarbeiten meift ausländifches Material und beichäftigen 


in ihrer ziemlich ausgebehnten Fabrik 16 bis 19 Arbeiter. Ihre Erzeug⸗ 


niffe find nicht bloß im Imlande gefucht, fondern der Abſatz ift auch im 
Auslande geflchert. 

Nr. 1142. Dietrih Uhlhorn, Krakenfabrifant zu Grevenbroih Im 
Regierungs⸗Bezirk Düffelvorf. Aus diefer renommirten Babrif, die von ben 
beiden Brüdern Chriſtian und Gerhard Uhlhorn unter ber obigen Firma 
geleitet wird, war eine reiche Auswahl von Blatt⸗ und Bandfragen für 


Schaafwolle, Baumwolle und Wergipinnereien eingefandt, die ſich durch 


Güte und Preiswürbigkeit gleich fehr auszeichneten. Die Ginjendung beftand: 

a. aus Kragen für Wollfpinnereien: Sechs Iambourblätter in Rindé⸗ 
leder, 44 und 30 Zoll im Drahte, nach den geraden Zahlen von Nr. 18 
bis 28 zum Preife von 1Rthlr. 15 Sgr. bis 2 Rihlr. 8 Sgr. das Stud; 
drei Blätter zu Schnellwalzen 43 und 30 Zoll im Drahte; bavon ein 
Blatt in Rindoleder, das zweite in einem Gewebe aus Wolle, Baumwolle 
und Leinen, und das dritte ım Fünftlichen (Kautfchude) Leder. Berner ſechs 
Bandfragen in Rindsleder, 12 Zoll breit, von Nr. 18 bis 28, im SPreife 
zu 73 bis 11 Sgr. der laufende Buß. 

b. aus Kragen für Baummwoll»Spinnereien: Zwei Blätter in künſtlichem 
Leder, 44 und 184 Zoll im Drabte, Nr. 20 und 22 zum Preife von reip. 
27 und 28 Sgr. dad Stüd; zwei Bandkragen von 13 Zoll Breite, eben⸗ 
falls in künfllidem Leder und von benfelben Nummern wie die vorigen 
Blätter, zum Preife von 84 und 8 Sgr. den laufenden Fuß. 

c. aus Kragen für Wergfpinnereien: Sechs Banbfragen mit fpigen 
Hafen, bei einer Breite von 13 Zoll die Sorten Nr. 17 bis 25 zum Breife 
von 18 bis 22 Sgr. den laufenden Buß. 

Endlich war noch ein Kragenblate für KammgarnsSpinnereien von 
4 Zoll Breite, 12 Zoll Länge in den Nadeln audgeitellt, welches mit 
Nr. 19 bezeichnet, und defien Preis zu 2 Rthlr. angegeben war. 

.Die in Rede befindliche Rragenfabrik iſt eine der bedeutendſten in Deutfche 
land. Cie arbeitet mit 24 Segmafchinen, weldye größtentheild von den Gebr. 
Uhlhorn wefentlich verbeifert find und durch eine Dampfmafchine von fechs 
Pferdekraͤften getrieben werden. Zehn dieſer Mafchinen find nach dem Eng⸗ 
liſchen Princip von Ure, die übrigen nad) dem von den genannten Befigern 
verbefierten Syſtem konſtruirt. Bei jenen fteht das Leder feft, und die Vor⸗ 
richtung zum Stechen und Ginfegen der Häfchen ift beweglich; bei dieſen iſt 
dagegen dieſer Mafchinentheil unbeweglich, und das Leder bewegt fich inter⸗ 
mittirend daran vorbei. Letztere follen fchneller arbeiten und in jeder Dinute 
200 Stück Häkchen anfertigen und in dad Leder einfehen. ' 

Bei den Blattkratzen werden die Häkchen meift mit der Sand eingefeht, 
nachdem die Löcher im Leder vermittelt einer, von den Gebr. Uhlhorn er 
fundenen, Maſchine vorgeftochen worden. Hiemit finden in einer befondern 
Fabrik zwiſchen 50 und 60 Kinder Veichäftigung. Im Ganzen beſteht die 
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Zahl der Hefchäftigten Menfchen aus 36 Erwachſenen und 180 bis 190 Kin 
dern, welche mit Hülfe der Mafchinen jührlih 40,000 laufende Fuß Bands 
und 10 bis 12000 Buß Blattkratzen Tiefern. 


Nr. 1150. Eduard Heuſch, Kragenfabrifant in Aachen: ſechs Tam⸗ 
bour⸗Blätter der Sorten Nr. 18 bis 28 zum Preiſe von 1 Rihlr. 18 Ser. 
bi9 2 Rihlr. I Sgr. das Stück; zwei Blätter für Schnellwalzen von Nr. 26 
und 28, beziehungsmweife zu 2 Rihlrn. und 2 Rihlr. 5 Sgr. das Stück; 
fleben Proben von Bandfragen von Nr. 18 618 30 zu 8 Ser. bise 14% Ser. 
den laufenden Buß; eine vergleichen von Nr. 26, bel einer Breite von 2 
Wiener Zoll zu 134 Sgr., und zwei vergleichen von Nr. 26 und 28 bei 
einer Breite von 11 618 13 Linien zu 9% und 104 Egr. ven Taufenden uf. 

Sänmitlidye Garnituren befanden fid in dem Zuſtande, wie fie von ber 
Mafchine kamen. Das Leer war aus Lüttich, der Draht aus der Schweiz, 
die Waare gut und preiswürbig. 


Nr. 1389. Joh. Paul Schwemmer, Kartätfchenfabrifant in Nürn- 
berg, hatte ein Kartätfchen» (Kragen) Blatt zur Schaafmollfpinnerei einges 
fandt. Diefe einzelne Probe reicht zur Begründung eined Urtheis freilich 
nicht hin, um fo meniger, als der Einſender ſich die Veröffentlichung des 
Preiſes ausprücklich verbeten bat. 

Nr. 1523. Dörtenbah und Scauber, Inhaber einer Kragen. 
fabrif zu Calw In Würtemberg, hatten Proben von Kragen für Wollen 
und Daunmmollenfpinnereien ausgeftelle, die in Hinſicht der Güte nichts zu 
wünfchen fihrig ließen. Die Preiſe waren folgendermaßen notirt: 

Für Schaafmolle: drei Kragenblätter, 44 und 29zoͤllig, Nr. 22, 24 und 
26, bezüglich zu 1 Rthlr. 17 Sgr., 1 Rthlr. 20 Sgr. und 1 Rthlr. 27 Sgr. 
das Stüd; ein Blatt Nr. 26 von 5 und 29 Parifer Zoll zum Preife von 
2 Rthlrn.; zwei Mufter von Bandfragen, Nr. 20 zum Preife von 8 Sgr. 
und Nr. 28 zu 11 Spr. den Würtemberger Fuß. 

Für Baummolle: zwel Blätter in Leder und Kautſchuckſtoff, erfiered von 
Nr. 20 zu 4 Pfg., Tegteres von Pr. 22 zu 44 Pfg. pro Quadratzoll Pa⸗ 
rifer Maaß; zwei BanpfragensMufter von Nr. 22, ebenfalld in natürlichem 


und künſtlichem Leder, jedes im Preife zu 8} Sgr. den laufenden Fuß Wür« 
temberger Maaß. 


Die genannten Ausfteller haben ſich durch Einführung dieſes Induſtrie⸗ 
zweiges, ven fie in bedeutender Ausdehnung betreiben, einen ehrenvollen Ruf 
in Ihren Daterlande erworben, was auch bereitd durch Verleihung einer 
goldenen Medaille im Jahre 1842 Anerkennung gefunden bat. 


Nr. 2787. M. Levinfohn, Babrifdefiger zu Gilgehnen in Negierungs⸗ 
Bezirk Königsberg in Preußen, Hatte endlich noch zur QAusftellung gegeben: 
ein Pacr Schrobheln von Nr. 52, dad Dugend»Paar zu 6 Rthlrn. und 
zwei Y.ollfämmel von Nr. 60 und 100 bezüglich zu 4 und 5 Nthlrn. das 
Dugend» Baar. 
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Ausfteller befchäftigt, feiner Angabe zufolge, 72 Berfonen. Er bezieht 
den Draht aus Rheiniſchen Fabriken, verarbeitet auch nur inländifches Leder. 
Seine Fabrikate finden Abfag nah Rußland und Polen. 


b. Hecheln. Bekanntlich finden bie Hecheln bei der Flachsſpinnerei eine 
ähnliche Anwendung, wie bie vorhin befprochenen Kragen in der Wollen- 
und Baummollfpinnerel, fofern fie dazu dienen, den Flachs nad) den Bres 
hen und Schwingen in ben Zuſtand zu verfegen, ber ihn zum Spinnen ges 
eignet macht. Diefe unentbehrlichen Werkzeuge beftehen aus einer Menge 
ſchlanker, feinzugefpigter und polirter Stadheln aus Eifen oder Stahl (Ges 
helzähne), die in einem Brett nad) geraden oder concentrifch kreisfoͤrmi⸗ 
gen Reihen eingefeht und befeftigt find. Der Querſchnitt der Hechelzähne 
ift am häufigſten rund, zumeilen aber aud) vieredig, beſonders bei ben gro« 
ben Hecheln. Die runden Zähne werben aus Eiſendraht, beffer aber aus 
Stahldraht gemacht, wie dies namentlich bei den Englifchen Hecheln der Ball 
if. Nach dem Durchmeffer des Drahtes und der dichten Stellung der bare 
aus gefertigten Hechelzähne unterſcheidet man vie Beinheit des Werfzeuges. 
Bei den feinen runden Hecheln fiten häufig 20 Bid 48 Stacheln auf dem 
Naume eined Ouabratzolles, bei den groben, vieredligen dagegen 4 bi8 36 
Stacheln, die dann fo geftellt find, daß die Stacheln der einen Reihe ben 
Zwifchenräumen der nächftfolgenden gegenüber ftehen. 

Gewöhnlich wendet man zwei Gecheln von verſchiedener Feinheit nach einan⸗ 
der an, von welchen die gröbere Sorte (bie fogenannte Abzughedel) zuerft, 
die feinere (ober Ausmachehechel) zulekt in Anwendung Tommt. Bon 
beiden Sorten fahen wir Proben auf unferer Ausftellung, aber nur von 
einem Babrifanten eingefandt: 

Nr. 1469, von Georg Jakob Schöttle, Hechelfabrifanten zu Ebhau⸗ 
fen in Württemberg, welcher zwei feine Flachshecheln ver Sorten Nr. 18 und 
Nr. 12 zur Austellung geliefert hatte. Die erfle Sorte war eine feine 
Abzughechel mit 263 Zähnen, die zweite eine Ausmachehechel der feinften 
Art mit 541 Zähnen. Beide zuſammen waren im Preife mit 48 Fl. ober 
27 Rthlrn. 13 Sgr. notirt; fie konnten nur als eine, allen Anforderungen 
entfprechende, preiswürbige Waare betrachtet werben. 

Ausſteller beichäftigt in feiner Fabrik durchſchnittlich 14 Arbeiter und 
- erzeugt jährlih 600 Bis 800 Stück Hecheln verfchienener Feinheit. Den 
Rohſtoff bezieht er nur aus feinem Daterlande. 


c. Websrkämme (Riethblätter). Diefe bei allen Webftühlen und 
Maſchinen einen unentbehrlichen Beſtandtheil bildenden Geräthe werben ent 
weder aus gefpaltenen Rohrftäbchen von gleicher Breite (Rohrblätter), oder 
aus platt gewalzten Metallvräpten (metallene Blätter) gemacht. Die Ver 
fertigung derfelben gefchieht zum Theil von eigenen Blattbinvern durch bloße 
Handarbeit, zum Theil aber in befondern Weberkamm⸗Fabriken; Iebteres 
namentlich bei ben metallenen Blättern, deren man ſich in neuerer Zeit bei 


304 II. B. Waaren und Fabrikate aus uneblen "Metallen. 


der Weberei vorzugsweiſe bebient, und bei deren Anfertigung mehr ober 
minder mechanifche Vorrichtungen in Anwendung kommen. 

Zu den Riethſtäben wendet man Hauptfählih Stahl» und Meſſingdrähte 
von der erforderlichen Dice an, die vorher zwifhen Walzen geplättet und 
vorgerichtet find, um eine ganz gleiche Breite der Stäbe mit geraben, abge 
rundeten Kanten und polirten Wlächen herzuftellen. Gifenbraht eignet ſich 
hiezu deshalb nicht fo gut, weil an feiner Oberfläche Häufig unganze und 
ſchiefrige Stellen vorfommen, welche bie Kettfäpen beim wieberholten Vor⸗ 
beiftreifen zerjtören würben. Die Breite der einzelnen Stäbe beträgt gemöhns 
lich 2 bis 1 Linie; ihre Diele richtet ſich nad) der Feinheit des Gemebes, 
zu deſſen DVerfertigung fie beſtimmt find, und dem auch bie Anzahl ver 
Stäbe auf eine gewiffe Länge des Niethblattes entfprechen muß. 

Die Eintheilung der Dlätter gefhieht entweder nad ber Anzahl der 
Stäbe, die fle enthalten, und wonach man fie Acht⸗, Neun«, Eilf⸗ ober 
Zwölfpunderter ıc. nennt, oder nad Gängen, wobel man gemöhnlid 20 
Stäbe auf einen Gang rechnet. Dies reicht aber noch nicht Hin, die Fein⸗ 
heit des Nierhblattes genau zu bezeichnen, wenn nicht zugleich die Länge da⸗ 
bei angegeben wird. Manche Babrifen fortiren daher ihre Blätter nad ver 
Anzahl der Stäbe auf den Zoll Länge und bezeichnen den Grab der Fein⸗ 
heit durd; Taufende Nummern, was jedenfalls zweckmäßiger iſt. 

Fabrikate dieſer Art maren von folgenden Audftellern eingefandt: 

Nr. 1031. C. Erdelen In Elberfeld, Negierungsbezirt Düſſeldorf, drei 
Stück Stahlblätter von verfchledener Feinheit, und zwar: ein Dreipiger-Blatt, 
ganz Englifh, 2 Buß 64 Zoll lang 2 Zoll hoch, 2150 Stäbe enthaltend; 
Preis für 100 Stäbe 54 Sgr.; ein Zwanziger, halb Engliſch, bei gleiäer 
Abmeffung vole das vorige 1430 Stäbe enthaltend, pro 100 Stäbe 44 Ser. 
und ein Vierzehner desgl. 2% Fuß Tang, 24 Zoll hoch mit 1005 Stäben, 
pro 100 zu I Sgr. Die Blätter zeigten eine Tobendiwerthe Arbeit und 
waren preiöwürbig. 

Me. 1109. Berthaupin und Comp., Beberfamm- Fabrifanten in 
Erefeld, Regierungs⸗Bezirk Düffeldorf, Hatten vier Stahlblätter zu fole 
genden Preifen eingefandt: 

Ein Blatt von 202 Zoll Länge mit 500 Stäben A 64 Sgr. pro 100 = 
1 Rthlr. 2% Sgr.; ein vergl. von 202 Zoll Länge mit 1000 Stäben A 
64 Ser. pro 100 = 2 Rihlr. 5 Sgr.; ein dergl. von 332 Zoll Länge 
mit 3176 Stäben A 74 Sgr. pro 100 = 8 Rthlr. 204 Sgr.; und ein Blatt 
von 204 Zoll Länge mit 2730 Stäben A 8 Sgr. pro 100 = 7 Rthlr. 
84 Sgr. . 

Die Blätter Hatten zwifchen den Leiſten refp. 2 und 13 Zoll Höfe; fie 
waren fehr gut gearbeitet und dabei preiswürdig. 

Unter Nr. 1129 war von dem Geh. Kommerzienrath Fried. Diergarbt 
in Vierfen, Regierungs⸗Bezirk Düffelvorf, neben den Erzeugniffen feiner Sets 
dene, Plüſch⸗ und Sammet-Babrik auch ein Padet Tofer Riethſtäbe eingefandt, 
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deren wir bier Erwähnung thun wollen, ba fie bei Beſprechung ber obigen 
Erzeugniffe (Band I. S. 103), denen fie nur zur Probe beigegeben waren, 
außer Acht geblieben find. lber den Urfprung biefer trefflich gearbeiteten 
Riethſtäbe liegen und indeß Feine nähern Mittheilungen vor. 

Mr. 1477. Math. Fink, Wlätterfeger und Gemeinvepfleger zu Laichine 
gen in Württemberg, hatte ald Proben feiner Babrifation drei Meffingblät 
ter zu 3 breiter Waare eingefandt: Darunter ein Blatt mit 2200 Stäben 
zum Preife von 3 Rthlr. 5 Sgr., ein vergl. mit 1800 Stäben zu 2 Rıhlr. 
18 Ser. und ein vergl. mit 13 Stäben zu 1 Rihlr. 254 Ser. das Stud. 

Simmtlihe Kämme Hatten 364 Zoll Länge und 2 Zoll Höhe; fie was 
zen gut gearbeitet, billig im Preiſe und eigneten ſich zur Leinen⸗ wie zur 
Baumwollweberei. 

Nr. 1478. Matthäus Sautter, Blattmacher daſelbſt, hatte ebenfalls 
drei meſſingene Weberblätter ausgeſtellt, welche 363 Zoll lang, 2 und 
24 Zoll hoch waren. Die Preiſe betrugen für ein Vlatt mit 1500 Etä- 
ben 1 Rthlr. 26 Sgr., für ein vergl. mit 1700 Stäben 2 Rthlr. 3 Ser. 
und für ein vergl. mit 1900 Stäben 2 Rihlr. 104 Ser. 

Die Kämme waren nicht minder gut wie die des vorigen Ausftellere, 
verbältnigmägig aber noch billiger als dieſe. Denn nad den obigen Ans 
gaben flellen fich die Preiſe durchſchnittlich auf 3 Sgr. 84 Pf., während 
fie bei dem vorigen Auöftellee 4 Sgr. 4 Pf. für das Hundert Stäbe bes 
trugen. Herr Sautter befchäftige 8 Arbeiter und fertigt jährlid 450 bis 
500 Weberblätter, wozu er Meſſingdraht aus inländifchen Fabriken verwendet. 

Nr. 1800. A. Bearzi, K. K. ausfchl. priv. Weberkamm⸗VFabrik in 
Wien, mit einer Bilialfabrit zu Meichenberg in Böhmen: verfchiedene, mit 
Mafchinen gefertigte, Weberfämme aus Stahl und Meffing zu folgenden 
Preifen; und zwar 14 Stahlblätter: 


Höhe. Länge. per 100 Stb. Preis pro Blatt. 
für feine Eiebe, ...1 3. 242 3. mit 1300 Stäben zu 6 Sgr. = 2 Rıblr. 18 Ser. 
desgl., een... 4 2 m 260 „ „6 ds, 965. 
„Taffet, ........ iygn 1 u u 120 u „A. =1,. 19, 
„ SGrosveNap iu 1 nn 340 u tr >=I sv 8% 
m Seide, ...... IE „21 „ „ 150 „ „7. =. Ta 
„ Shanlß,....... 15.56 4 „240 u IS’ „ —4, " 
„ Bänder, ....... Hu iu un 14 ı ıT"  =-—ı 2u 
m dedgle,erencnnen 24. 2, „ 147 u 383, =-—., 1}, 
„ Baummolle,..24 „ 304 ,„ „ 2040 „ +5, =I ı 224 
„ Jacquardiv.,.. 25 „U u u 773 u 7 „ a1, 244, 
„gepr. Waare,.34 „32 4 „u 3A 4 „8. =1ı, 1 
m deögla,eeenıd 499 4 mn 120 4 vB rs, 95 
„ Goprington, A „674, „ 1160 ,„ „10, =3 „ 3. 
” Juoieppiche, A4 881 1800, „10, 6. 3. 


20 


306 D. B. Waaren und Fabrikate aus unedlen Metallen. 


1 Meffingblatt für Satincloth, zu 24 Zoll Sprunghähe, 424 Zoll Länge, 
mit 1400 Stäben, Preis zu 6 Sgr. pro 100 = 2 Rthlr. 24 Egr. 

Die Stahlſtäbe werden für mande Stoffe audy verzinnt geliefert und 
ftellt fi der Preis dann pro 100 um 2 Sgr. höher. 

Nah ver Angabe des Außitellerd gefchieht das Binden der Riethe durch 
Hülfe einer Kammſetzmaſchine. Die vorgenannten Kämme waren als gut 
gearbeitet und preiswürdig anzuerkennen; doch ſchienen die Stäbe faft zu 
fteif, — etwas mehr Glaftichtät dürfte Ihnen jedenfalls zuträglich fein. 

Ne. 2527. Anton Haaſen zu Elberfeld im Meg.» Be. Düffelvorf 
hatte verſchiedene Niethblätter in Stahl und Meffing eingeſandt. Darunter 
befanden fich: 

Für Wollentuch« und Thibetweberel: zwei Stahlblätter, nämlich Nr. 5 
fein, 54 Zoll Hoch, mit 900 Stäben, von welchen 13 auf einen Zoll 
gingen, zum Preife von 2 Rihlr. 21 Sgr. per Blatt; und Nr. 10 fein, 
44 Zoll Hoch, mit 1500 Stäben, 25 auf einen Zoll, zu 34 Rtihlr. 

Für Baummollens Weberei: ein Stahlblatt, Nr. 15 fein, von 34 Zoll 
Höhe mit 1500 Stäben, 36 auf den Zoll, zum Preiſe von 2 Rihlr. 
7, Sgr. per Blatt; zwei Meffingblätter von gleicher Höhe, Nr. 12 fein, 
mit 1200 Stäben, 29 auf den Zoll, zu 2 Rthlr. 6 Sgr. und Nr. 20 
fein mit 1800 Stäben, 49 auf den Zoll, zu 3 Rthlr. 18 Ser. 

Bür Selvenmeberel: drei Stahlblätter, nämlich Nr. 24 fein, 3 Zoll Hoch, 
mit 250 Stäben, wovon 57 auf den Zoll, zum Preifen von 20 Sgr. daß 
Blatt; Nr. 30 fein, ebenfalld 3 Zoll hoch, mit 1500 Stüben, 74 auf ben 
Zoll, das Blatt zu 3 Rthlrn.; Nr. 60 fein, 23 Zoll Hoc, mit 1000 Stä⸗ 
ben, 150 auf den Zoll, dedgl. zu 5 Rthlrn. 

Für feidene und baunmvollene Bänder: drei Stahlblätter, Nr. 30 fein 
mit JO Stäben zum Preife von 5 Sgr.; Nr. 25 fein mit 75 Stäben zu 
6} Sgr. und Nr. 20 fein mit 100 Stäben zu 8 Sgr. 

Sämmtliche Webeblätter müſſen als treffliche und preiswürbige Arbeiten 
anerfannt, dad mit Nr. 60 fein bezeichnete Blatt aber, als eine Arbeit von 
ungewöhnlicher Feinheit, ganz beſonders hervorgehoben werben. 


IV. Drahtſtifte, Niete und Ahlen. 


a. Drahtflifte und Viete. Die fogenannten Drahtftifte ober Draht 
nägel beftehen bekanntlich aus Eiſendrahtſtücken, die an einem Ende mit 
einen platten ober converen Kopf, am andern mit einer pyramidaliſchen, zu⸗ 
weilen auch Eeilfürmigen, Spige verfehen find. Die ältere Methode, bie 
Spigen nach Art der Nähnadeln rund anzufchleifen, iſt wohl jetzt größten- 
theils aufgegeben, veogegen biefelben gegenwärtig in Geftalt von vierfantigen 
Pyramiden durch Kneifen oder Preffen gebildet werden. Dadurch erhält man 
harte, gutftehende Spigen, während diefe bei der älteren Methode durch bie 
Erhigung des Drahtes beim Schleifen auf ven ftühlernen Spitringen weich 
ausfielen und fich daher leicht bogen. 
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Was bei den gewöhnlichen eiſernen Nägeln bisher nur unvollkommen 
hat gelingen wollen, nämlich die fabrifmäßige Anfertigung durch Maſchinen⸗ 
betrieb, ift bei den Drahiſtiften bereits fo vollftändig gelungen, daß gegen« 
wärtig deren nur noch wenige dur Handarbeit gemacht werden. In den 
meiften Babriken, mo bie Anfertigung im Großen gefchieht, wendet man Ma⸗ 
ſchinen an, welche den ihnen zugeführten Draht dreffiren, in Enden von ber 
erforderlichen Länge zerichneiden, und diefelben mit angefneiften Epiten, fo 
wie mit platt oder conver geſtauchten Köpfen verſehen. ine ſolche Mafchine 
liefert in der Minute gegen 500 Stifte der Eleinern Corte; von ber größeren 
verhältnipmäßig weniger. In Frankreich hat der Ingenieur Philipps zu 
Paris Drahtſtift⸗Maſchinen angegeben, welche vermittelt eines eigenthümlich 
geftalteten Meißels die Spigen kegelförmig rund drehen. Diefelben fcheinen 
aber in Deutſchland noch nicht Gingang gefunden zu haben; wenigftend 
haben wir auf unferer Ausftellung feine Drahiſtifte mit folchen Eegelfürmigen 
Spigen geliehen. Ob dies darin feinen Grund hat, daß jene Mafchinen bei 
ung unbekannt geblieben find, oder fich vielleicht praktiſch nicht bewährt 
haben, vermögen wir nicht zu entfcheiden. Wie dem auch fel, jeben» 
fall8 bieten diefe rund gebrehten Spigen eine regelmäßige Geſtalt var, ohne 
dabei ver noͤthigen Härte zu ermangeln, während bie gefneiften vierfantigen 
Epigen meiftentheild an zwei entgegengefegten Kanten einen Bart haben, bei 
den flärferen Drahtnägeln auch häufig gefpalten find, eine natürliche Folge 
der Art und Weile ihrer Anfertigung. Die Ausftellung lieferte mehrfache 
Belege für die gerügte Mangelhaftigkeit der gefneiften Spiten. 

Dis vor wenigen Jahren kam ber in Rede befinpliche Artikel nur aus 
Sranfreih, von wo jährlih große Duantitäten unter der Benennung ber 
Pariſer Stifte bei und eingeführt wurden. Die Gewerbes Ausitellung 
bat und den erfreulichen Beweis geliefert, daß biefelben gegenwärtig auch in 
den Vereinsländern fabrifmäpig verfertigt werden, und wir bürfen hoffen, 
auch in dieſem nicht unmichtigen Urtifel vom Auslande bald ganz unabs 
hängig zu fein. 

Noch fliegen wir bier die Niete an, welche in verfchievenen Sorten 
auf unferer Austellung vertreten waren. Außer ben großen Nieten für 
Keffel, welche ſchon früher unter den Nagelfabrifaten beiprochen worben 
find, haben wir hier noch der Eleineren Sorten, unter Andern ber ſogenann⸗ 
ten Blech» und Faßniete, Erwähnung zu thun. Leztere dienen befannts 
lich zur Zufanmenfügung der eifernen und meffingenen Baßrelfen, und wers 
ben daher theils aus Gifens, theild aus Meſſingdraht gebildet. Da ihre 
Anfertigung bäufig mit der der Drahtftifte verbunden iſt, fo werben wir fie, 
der Kürzer halber, ungetrennt von ven letzteren nach ber Meihefolge ber 
Katalog- Nummern bier mit aufführen. 

Nr. 640. George Stolge, Zeugſchmied in Erfurt, hatte ein Sor⸗ 
timent eiferner Blech⸗ und Baßniete, in verſchiedenen Gattungen eingefanbt, 
von welchen letztere angeblich aus beſonders weichem Ciſendraht gefertigt 
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waren. Alle Hatten kurze cylinprifche Schafte und Halbrunde Köpfe; fie 
Tteßen eine gute Bearbeitung erfennen, und die Preife, welche aus folgender 
Zufammenftellung hervorgehen, waren ber Güte der Waare angemeffen. 

Bon den Blechnieten waren 18 Sorten außgeflellt: Nr. 00 bis Nr. 4 das 
Taufend von 64 bis 15 Egr.; Nr. 5 bis Nr. 10 dedgl. von 19 gr. bis 
1 Rthlr. 25 Ser; Ne 11 His 16 dedgl. von 2 Rthlr. 12 Sgr. bis 
5 Rthlr. 18 Sgr. — Faßniete in 11 verfchledenen Sorten: Nr. 6 dis 9, 
dad Taufend von 224 Sgr. bi8 1 Rthlr. I Sgr.; Nr. 10 His Nr. 13, 
beögl. von 1 Rthlr. 15 Sgr. bis 3 Rthlr. 16 Ser. und Nr. 14 bis 16 
bedgl. von 4 Rhlr. 8 Sgr. bis 5 Rihlr. 5 Egr. 

Nr. 1093. U. von Woringen, VBeflger einer Drabtftift- Fabrik in 
Gerresheim Hei Düffeldorf , Tieferte zwei Mufterfarten mit elfernen und 
melfingenen Drapiftiften feiner Babrikation. In einer beigefügten Preistifte 
waren nur von den eifernen Drahtftiften die Preiſe nach Maaßgabe ver 
Nummer ded Drahtes (nach der Branzöfifchen Drahtleere) und der Ränge 
der daraus gefertigten Etifte für 100 Pd. der Waare angegeben, woraus 
wir nachfiehenden Auszug mitthellen: 

Stifte mit platten und geftauchten Köpfen: 
Nr. 18, bei 36 —20 Linien Länge zu 12 Rthlr. 10 Sgr. — 12 Rthlr. 25 Sgr. 
„ 16, „ 0—8 „ 13 „ 15 „ —17 „. 20%. 
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Etifte mit runden Köpfen: 
Nr.18, bei 24—25 Linien Länge zu 14 Rthlr. 20 Sgr. — 15 Rihlr. 10 Sgr. 
„ 16, „ 18-10 , „N nn — „717 , Yo 
„ 14, „13-5 „ „ nn —719 „20, 
„ 12, „124 u „nn m In) . In 
Diefe Preife, welche franko Düffeldorf gegen baar mit 4 %/, Econto zu ver 
ſtehen find, müffen als ver Güte der Waare ganz angemeffen erachtet werben. 
Außerdem Tiefert Die Fabrik noch alle Arten von Nieten, Fiſchband⸗ 
ftiften, ES chuhftiften, Abſatz⸗ und Eohlenftiften mit und ohne Köpfe ıc. 
Ar. 1181. Reinh. Pönschen, Hüttenbefiger zu Gemünd im Reg.⸗ 
Dez. Aachen, Hatte außer ven ſchon ermähnten Eifendrabtproben auch noch 
46 verfchlevene Sorten von Drabıftiften ausgeftellt, die in Hinficht der Fa⸗ 
drifation nichts zu wünfchen übrig ließen; die Preife waren nicht mitgetbeilt. 
Ausfteller fertigt jährlich gegen 1500 tr. diefer Waare, wozu er fi 
des treffliyen Holzkohleneiſens aus der Eifel bedient. 
Nr. 1222. BSeinr. Quincke u. Comp. zu Altena im Reg.» de. 
Arnsberg, hatten außer Nähe und Stridnavdeln, Fiſchangeln x., vie im 
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folgenden Artikel zur Sprache kommen werben, auch mehrere Sortimente von 
Tapetnägeln, Blech» und Bapnieten aus Gifen» und Meffingbraht eingefandt. 

Die Tapetnägel waren in zehn verfchievenen Sorten ausgeftellt, von 
Nr. 1 bis Nr. 10, deren Dreife bei den meflingenen Nägeln das Tauſend 
von 3% bis 12 Egr., bei den eifernen aber von 14 bis 8 Sgr. varlirten. 
Die Preiſe der Dlechniete, welche von Nr. O bis 10 fortirt waren, beirugen, 
nad) Maaßgabe der fleigenden Nummern, bei den melfingenen Nieten von 
15 Sgr. bis 74 Rthlr., bei den eifernen von dry Sgr. bis 1 Mihle. 
21 Sgr. das Taufend. 

Endlich waren noch 14 Sorten eiferner Baßniete unter der Nr. Y%, bis 
10 ausgeftellt, deren Preife von 14 Sour. bis 10 Rthlr. dad Tauſend zu 
ſtehen kamen. 


Mit Rückſicht auf dieſe Angaben waren die fämmtlichen Waaren als 
gut und preiswürbig anzuerkennen. 

Nr. 1749. 3. ©. B. Troſt, Drahtſtift⸗Fabrikant in Frankfurt a. M., 
zwei Mufterfaften mit 90 verfchiedenen Sorten Drahtſtifte theils mit, theils 
obne Köpfe, fo wie verfchiedene Abfah- und Sohlenſtifte. Die zuerft ges 
nannten Gtifte hatten entweder gewöhnliche platte Köpfe, oder diefe waren 
wulftförmig, bei einigen Sorten auch mäßig Lonver gebildet. Die SPreife 


theilen wir nachfiehen® nur im Auszuge mit, da fie ohnedies nicht alle ans 
gegeben waren. 


 Drahififte mit platten oder wulftfärmigen Köpfen: 
Mr. 19, bei 36 Linien Länge zu 43 Sgr. — Pf. das Taufend; 
9 


„ 18, „ 30 un „ u?I u " beögl. 
„17, n 27 u „nn 20. Ai, desgl. 
„16, u Hu „ . j4„ 10, desgl. 
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Die Stifte werden auf Mafchinen gefertigt und der dazu in Anwendung 
kommende Drabt wird angeblich aus der Brafihaft Markt bezogen. Wir 
müflen diefe Waaren dem Weiten beizäblen, was die Ausftellung in dieſer 
Art aufzumeifen hatte. 

Nr. 1820. Friedr. Schäfer u. Comp., Drahiflift- und Schrauben« 
Fabrik zu Operfeld bei Scharzfeld am Harze, eine Mufterfarte mit Draht 
fiften, Nieten, Golze und andern Schrauben. Diefe Mufterfarte gewährte 
eine vollftändige uͤberſicht des geſammten Babrikbetriches, von welchem fie 
zugleich Durch die Güte der Arbeit ein vortheilbaftes Zeugniß ablegte. 
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Was zunächft die Drabiftifte betrifft, die fomohl aus Eifen als aus 
Mefling gefertigt werden, fo waren deren Preife für das Taufend In guten 
Groſchen, frei ab Oderberg, folgendermaßen angegeben: 

Länge. Eiſenſtifte. Meſſingſtifte. 

1 Zoll m 4 Gr. 3Pf. bis 2 Gr. 7Pf.; 8Gr. 6Pf. bis ser 3Pf. 
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Rachſden waren außgefteflt: Inftrumentenftifte verſchiedener Länge, je in 
vier Sorten, pro Sap von 150 Stüd zum Preife: bei Z Zoll Länge von 
52 618 5 gGr.; 14 Zoll fang von 64 His 54 g®r.; 13 Zoll lang von 
7 bi8 52 gGr.; 1% Boll Tang von 8 bie 6 gOr. und 2% Zoll Tang von 
104 bis 7 gGr. Berner Parifer Schubftifte von 4 bid 4 Zoll Länge das 
Taufend zu 4 g®r.; Dfennlete Im verfchiebenen Sorten, desgl. von 8 bis 
164 gOr.; Springfedern aus Gifenpraht der Sorten Nr. 8, 9, 10 und 11, 
im SPreife bezüglich zu 18, 14, 13 und 12 gGr. das Dutzend. 

Außer diefen Drabtfabrifaten enthielt die Muſterkarte noch Proben von 
Schrauben verfchiedener Art, die mir bier noch zu erwähnen baten, da fie 
früher außer Acht gelaffen find. Darunter befand ſich ein Sortiment befter 
Engliſcher Holzſchrauben, das Groß zu folgenden Preifen: 

Eorte Nr. 5, von & bis 14 Zoll lang, zu 33 bis 72 gGr. 


n ” 6, ” $ ” 13 n " ” 4 n 9% n 
n n 7, " % n 2 v n 43 ” 12 " 
v n 8, H J ” 25 " ” n 47 n 15% " 
" " J, ” 1 n 3 ” " ” 3} ” 203 ” 
n n 10, " 7 2 3% n " w 6 " 285 " 
„ nn N, ni Em 
" „ 12, ” 7 " 4 „ " n 72 " 417 n 
„ n 13, " 3 „4 ” ” " 9 ” 47 " 
„ „I vn A „ „ „30% „50% „ 
" u 15, " 3 n 4 n n „153 ” 37% ” 
" 16, 2 4 4 „174 „ 69 


Herner Sarafihrauben von 14 bie 3 Boll Bänge, das Groß von 44 6i8 
58 gGr.; Vettftellihrauben mit eifernen Köpfen das Hundert zu 3 Ntblm., 
bergl. mit meſſingenen Köpfen zu 6 Rthlrn.; Inftrumentenfhrauben zu 
13 und 17 gGr. das Groß; gebohrte und ungebohrte Inftrumentenmwirbel, 
den Sag zu 150 Stud, bezüglich zu Ay Rihlr. und 1 KRihlr.; Orgel⸗ 
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ſchrauben von 4 Zoll Länge, das Hundert Stück zu SO gGr. ꝛc. Die Fa⸗ 
brik liefert auch alle Arten Hechelzähne, Gewehrſchrauben, Spindeln oder 
Spinnradeifen mit und ohne Wellen u. vergl. m. 

Nr. 2303. Von Wetter u. Zulchner in Mainz war ein Muſter⸗ 
Eaften mit 23 verfchievenen Baus und Schreinernägeln, Abſatz⸗ und Sohlen, 
ftiften, Parifer Schuhnägeln und Nieten ausgeſtellt. Die zuerft genannten 
Nägel waren nichts anderes als Drabiftifte, mit platten Köpfen und vier 
Tantigen pyramidalifchen Epipen, die fich jedoch von den gewöhnlich In den 
Handel kommenden Etiften durch ihre regelmäßige Geſtalt vorteilhaft aus⸗ 
zeichneten. Größe, Gewicht und Preife geben aus nachſtehender Zufammens 
Rellung hervot: 

Drahtſorte. Länge der Stifte. Anzahl auf I Bid, Preis pro 100 Die, 

Nr. 7. 48— 36 Kin, 36 — 50 Std. 103 — 102 Rihlr. 

8 48 - 30, 146— 7 „ 11 —11l 


„9%. 2-7, 70-10, Ali , 
„10. 36-4 5, 8-10, A415 
„ii. 90-41, 18-235, 193-124 „ 
„12. 30—18 „ 210— 30, 19—U „ 
„is. 4-12, 30-60, Ki „ 
„1a. 41-12 „ 45-750, 16-17 „ 
„15. 18-12 „ 630-990 „ 18 —1 , 
„16. 3-9, 90-170, 0-2 „ 
„1%. 2-6, 1610-790, 2-7 „ 
„I. 9-6, 2950-40, 7A 5 
„1. 6— 4, 3200-070 , 3-0 „ 


Die Hier angegebenen Preife find franfo Göln zu verftehen; auf bie 
erften vier Sorten wird 15%, auf die übrigen 10 %/, Rabatt bewilligt. 

Von den übrigen Artikeln, die ſich noch in dem Mufterfaften befanven, 
waren feine Preife mitgetheilt; doch ließen fie in Hinſicht der Güte eben fo 
wenig wie die Drahtſtifte eticad zu wünſchen übrig. 


b. Ahlen (Orte). Die Echuftere und Sattlerahlen, welche vorzüglich 
in Schmalfalden und in Weitphalen verfertigt werden, bifden einen ſehr be⸗ 
beutenden Handeldartifel, und mit ihrer Anfertigung find eine Menge Men« 
fhen befcyäftigt. Früher fanden die Nürnberger Ahlen allgemein im Muf 
und fanden großen Abſatz. Auch jegt noch find dieſe zwar ihrer Qualität 
wegen befannt; allein die Betriebsweiſe dieſes Gefchäftes geftattet den Nürn⸗ 
berger Babrifanten nicht mehr, mit den obigen Fabriken, benen auch bie 
Steierfchen In Hinſicht der Preife nachfichen, in Maflen zu Eonkurriren. ı 
Gegenwärtig find die Ahlen ver Schmalkalder und Weftphälifchen Babrifen, 
weldye allein auf unferer Ausftellung vertreten waren, die gefuchteften, und 
ed ift zu wünfchen, daß fie ihren Stand befler behaupten mögen, als «8 bie 
Nürnberger vermochten. Won den letzteren waren keine Proben zur Aus⸗ 
ſtellung eingefanbt. j 
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Nr. 1219. Carl Schniewindt, Ahlenfabrikant In Altena, Meg. Ber. 
Arnsberg, hatte mannichfaltige Muſter von Schuftere und Gattlerahlen aus⸗ 
geftellt, die einen erfreulichen Beweis von dem günſtigen Yortgange feines 
Fabrits Unternehmens lieferten. Preiemittheilung iſt verbeten. 

Ausfteller hat das Derbienft, die erfte Ahlenfabrik im Preußifchen Staate 
errichtet und fo einen Gewetbzweig eingeführt zu haben, der bis dahin nur 
in Echmaltalden mit Erfolg betrieben wurde. eine Fabrik befchäftigt 150 
Arbeiter. verarbeitet Siegenfchen Stahl, der In Altena zu Draht gezogen 
wird, und erzeugt jährlich durchichnittlidh 6000 Mille Ahlen, die ſich eines 
geficherten Abfages erfreuen. 

Nr. 1220. Fr. Wil. Rumpe u. Söhne zu Altena Haben, veran- 
laßt durch die günftigen Erfolge ver Unternehmung des vorigen Ausſtellers, 
ebenfalls eine Ahlenfabrik gegründet, die ſich eines guten Fortganges erfreut. 
Diefelbe Tiefert jährlich 2000 Mille aus Siegenfhem Etahle, wovon fie 
hübfche Proben zur Ausftellung gegeben hatte. 

Inter Nr. 1727 hatte nody der neunte Diftrikt des Kurf. Heſſiſchen 
Handels⸗ und Gewerbes Vereins zu Schmalfalven neben feinen übrigen 
Eiſen⸗ und Stahlwaaren ein reichbaltiged Sortiment von Ahlen und Pads 
nadeln audgeftellt, die dem guten Ruf diefer Babrifarion vollfommen ent» 
ſprachen. Wir bemerkten darunter Proben von allen möglichen Sorten 
Schuſterahlen, ald: ordinalre polirte Schuſterahlen in verfchiedenen Nummern; 
desglenten fein polirte Steierſche; krumme und gerade Englifche, Imgleichen 
breitſpire 1e und Englifche Querablen; ferner polirte, runde und fcharfe Eattler« 
ablen, verichtedene Sorten Lochahlen und Packnadeln, ſowohl ordinaire als feine, 

Die Veröffentlihung der Preiſe dieſer Fabrikate iſt verbeten, daher eine 
Vergleichung mit den Weſtphäliſchen Ahlen nicht ftattfinden Eann. 


V. Nähnadeln, Strick- und Stednadeln. 


So viel die Deutſche Navelfabrifation durch die Englifche zu leiden hatte, 
fo febr fie von dieſer gedrückt und verdrängt murde, hat fie ſich doch bis 
zur jüngften Zeit nicht nur erhalten, fondern fie hat fogar fortwährend an 
Stärke und Ausrehnung gemonnen, Blühend, fo lange noch ver Klein- 
betrieb allein üblih war, nahm fie in dem Maaße ab, als die Ausbildung 
des Berriebes, die Anwendung geeigneter Maſchinen für feinere Sorten, in 
England größere Verbreitung fand, erholte fich aber wieder, fobald auch 
die Teutichen denfelben Weg einfchlugen, und in ihre ermweit:zten Babrifen 
die Maſchinen einfiihrten. 

Bei diefer Gelegenheit können wir nicht umbin, des verdienftvollen Fa⸗ 
brifanten Paſtor in Burtfcheid bei Aachen zu gevenfen, dem es vornehmlich 
zu vervanfen iſt, dan die vaterlänvifche Nähnadelfabrikation fich derzeit wieder 
eined ehr fchmunghaften Betriebes erireut. Denn er mar ed, der mit bes 
deutenden Opfern England bere'ſte, ſich von der dortigen Babrifationsmeife 
Kenntniß zu verfchaffen wußte, und ver bei feiner Rückkehr die gefammelten 
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Erfahrungen für die vaterländifche Induftrie nugbar machte. Die von Ihm 
angegebenen Mafchinen bewährten fich auf das vortheilhaftefte, und in Folge 
deifen fanden fie allmählig auch in die Übrigen Babrifen Rheinlands und 
Weſtphalens Eingang. 

Gegenwärtig bat die Nabelfabrifation in den drei Bezirken, welchen fie 
in Deutſchland ausfchließlich eigen ift, in Weitphalen, den Rheinprovinzen 
und Mittelfranken, einen Umfang gewonnen, welcher dem der Englifchen Fa⸗ 
brifation gleich kommt. Sämmtliche Fabriken in den genannten Begenden 
befchäftigen zufammen über 3000 Arbeiter, und probuziren jährlich an 1500 
Millionen Nähnadeln. 

Trop dieſer flarfen Produktion, und mährend die Deutichen Babrifate 
nah Branfreih, Epanien, Italien, Polen und Rußland, nach der Les 
vante, Dftindien, Perfien, China und nach allen Theilen Anerifas verſchickt 
werden, finden noch immer viele Englische Nadeln den Weg nach Deutſch⸗ 
land; ja man kann faſt fagen, Deurichland Fonfumirt mehr Englifche ale . 
Deutfche Nadeln. Es wäre irrthümlich, hieraus zu fchließen, daß die Deutſche 
Arbeit geringer oder theurer fei, als die Englifche. Vor noch nicht Tanger 
Zeit ſchickten ja auch alle Deurfchen, namentlich die Weitphäliichen, Fabriken 
ihre Produkte nach England, Liegen fie mit Engliſchen Etiketten verfeben, 
und wieder exportiren, bis eine Parlamentsafte (1838) diefe Einfuhr frene 
ber Babrikate bei Strafe der Konfisfation verbot. Jetzt If dies Verhältniß 
umgefehrt. Während die Deutfchen Babrikanten ſich möglichit anftrengen, 
ihre Produkte ebenſo entfprechenn Herzuftellen, und auch ven Gngländern 
hierin nichts nachgeben, beziehen Deutfche Kaufleute die Nadeln von Eng⸗ 
land für den inländiſchen Bedarf, theilweiſe auch für den Export. Der 
Grund Hiervon ift wohl allein in der Vorliebe der Deutfchen für das 
Fremde zu fuchen, fo wie dies auch allein die Babrifanten zwingt (auf 
Verlangen des Kunden) Englifche Etikette auf Deutfche Waaren zu fepen. 
68 giebt Hiergegen wohl kaum ein anderes Mittel, als Geduld, und wir 
mögen zunächft mit dem Bewußtſein zufrieden fein, daß Deutfche Nadeln 
nicht fchlechter find, als Engliſche, und daß fie ihren Käufer doch finden, 
wenn auch nicht im Vaterlande. 

Die Fabriken Deutſchlands find in den verfchiedenen Bezirken noch auf 
verichiedenem Buße eingerichtet. In Mbeinland und Weftphalen find die 
meiften derfelben ſchon mit Gnglifchen Maſchinen verfeben; in Mittelfranken 
fehlen fie noch, unbefchadet des Gefchäftsunfanges, wie wir fpäter fehen 
werden. — | 

Mit der Babrifation der, theild aus Stahl⸗, theild aus Eiſendraht ges 
fertigten Nähnadeln pflegt häufig auch die Anfertigung von SHaarnabeln, 
Strick- und Stecknadeln verbunden zu fein, daher wir biefe Gegenſtände, ſo⸗ 
fern Proben davon zur Ausftellung gebracht waren, bier mit abhandeln 
werben. Die Haken und Ofen, Bifchangeln se., überhaupt diefenigen Drahtfa⸗ 
brifate, welche gewöhnlich unter dem Eammelnanıen der Panzerwaaren bes 
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griffen werben, bleiben dem nächften Artikel vorbehalten, obgleich auch fie 
gemöhnlich in den Nadelfabriken gefertigt werben. 


Was insbeſondere bie Stecknadeln betrifft, fo bilden dieſelben ebenfalls 
einen fehr bedeutenden Handelbdartikel, mit deſſen VBerfertigung viele Men⸗ 
fen — meift Kinder und Frauen — beichäftigt find. Mit Ausnahme ver 
nur felten vorfommenden, fogenannten Trauernadeln, melde aus Gifene 
draht gefertigt und blau angelaſſen, oder mit Leinöl in der Kite geſchwarzt 
werden, befteht dad Material zu den Stednabeln in der Regel aus Mefjing» 
braht, und fie werben nach der Verfertigung auf naflem Wege verzinnt ober weiß 
gefotten. Doch kommen in neuerer Zeit (von Wien aus) auch Stednabeln 
in den Handel, die vermittelft Maſchinen aus Eifendraht gefertigt werden, mit an« 
gebogenen und gepreften Köpfen verfehen, und auf galvanifchen Wege verfil« 
bert find. Neben einer regelmäßigen Geftalt, einem ſchönen, weißen Anfehen 
und einer größeren Steifhelt, als bie mefiingenen Stecknadeln befigen, bieten 
fle noch den Vorzug einer größeren Wohtfeilhelt dar, mas bei einem Fa⸗ 
brifate, bei weldyen, feine allgemeinen Verbreitung wegen, die Billigkeit zu 
den erften Erforderniffen gehört, fehr beachtenswerth if. 

Der unerläßlichen Rückſicht auf möglichft billige Herflellung der in Nebe 
befindlichen Fabrikate iſt es vorzüglich zugufchreiben, daß bei ihrer Anfertis 
gung die Theilung ber Arbeit auf eine fehr Fonfequente Welle burdh» 
geführt wird. Dies gilt von den Stecknadeln und In noch größerem Maße 
von den Nühnadeln, welde vom rohen Drahte bis zu ihrer Vollendung 
eine bei Weiten größere Anzahl von Babrifationsftufen als jene zu durch⸗ 
laufen haben. Babbage, in feinem Werke: „Über Maſchinen⸗ und Fa⸗ 
brifenwefen“ weiſet nach, daß bie Verfertigung ber Stednaveln durch einen 
und denfelben Arbeiter 3imal fo viel foften würde, als jetzt bei der 
Theilung der Arbeit. 


Unfere Ausftellung war von 6 Nheinifchen, 4 Weſtphäliſchen und 2 Baierls 
ſchen Nadelfabriken beſchickt, die wir nunmehr nach der genannten Ordnung 
folgen laſſen. 


Nr. 1004. Wild. Polke zu Cöln, Inhaber einer Stecknadeln⸗ und 
Panzerwaaren⸗Fabrik dafelbft, Yirma: Andreas Volke, Hatte eingefanbt: 
ein Sortiment feiner Stecknadeln mit runden Köpfen, in 8 Etuis, zum 
Preiſe von 20 Egr. das Pfund; ein Sortiment dergl. mit balbrunden 
Köpfen, ebenfalls in 8 Eruis, zu 18 Sgr. das Pfund. Diefelben Nadel⸗ 
forten auf Papier geftedt, bezüglich zu gleichen reifen die 3600 Stück. 
Feine Stednadeln mit ovalen Köpfen, In 8 Gtuls, das Pfund zu 20 Sgr., 
eingebrieft die 3600 Stud zu gleichem Preiſe. 

Ausfteller beichäftigt in der oben genannten, fo wie In einer zweiten, zu 
Stolberg beſtehenden Fabrik durchſchnittlich GO Arbeiter mit der Anfertigung 
von Stecknadeln, Hafen und Öfen, bie einen geficherten Abſatz ſowohl In 
Deutſchland, al8 aud) nach Belgien, Holland und Überfeeifch bis nach Bra⸗ 
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filien finden. Zu viefen Babrifaten werben jährlich 35,000 Pfd. Mefling- 
und 15,000 Pin. Eiſendraht verarbeitet. 

Nr. 1146. 2. Jecker, Zabrikbefiger in Aachen, batte ein Tableau nebft 
Dualitätmufter von den verfchievenen Nähnadelforten, welche in feiner Fa⸗ 
brik vermittelft Mafchinen gefertigt werben, eingefendet. Diefelben zeigten eine 
vorzüglich ſchoͤne Politur; ihre Preife waren folgendermaßen geftellt: 

Damennadeln mit gebohrten Ohren erfler Qualität, von Nr. 1 bis 
Nr. 10 fortirt, vergl. mitteldide und Schneidernateln, das Taufend zu 
1 Rihlr. 15 Sgr.; diefelben Nadeln zweiter Qualität zu 259 Sgr. das Tauſend; 
extrafeine Damen» und Schneidernaveln, dad Taufend zu 1 Rihlr.; dergl. 
erfterer Qualität zu 20 Sgr., und zweiter Qualität zu 16 Sgr. das Tauſend. 
Morec- Nadeln, fo benannt wegen der Einkerbung in Borm eines Y unmeit 
des Öhrs, zu 20 und 25 Sgr. dad Taufend; Brodirnadeln zu 1 Rihlr. 
10 Sgr.; Danıennadeln mit vergolveten Ohren zu 1 Rthlr. 5 Sgr.; Stramin⸗ 
nadeln zu 24 Rihlr. das Tauſend. — Berner vier verfchiebene Sorten Stopfnabeln 
zu den Preifen von 25 Sgr. bis 1 Nıhlr. 15 Sgr. per Mille, gewöhnliche 
Schnürnadeln zu 24 Rthlr., vergl. platte verzierte zu 12 Rthlrn. das Tau⸗ 
fend Stück; Holländifche oder fogenannte Bauernaveln zu 16 Sgr.; Perlen⸗ 
und Häfelnadeln, bezüglich zu 14 und 7 Rthlrn. das Tauſend. 

Endlih naren noch Stricknadeln verfchienener Qualität mit eingefanbt, 
von welchen bie gewöhnlichen das Dutzend Spiele (60 Stück) I Sgr., bie 
vergolpeten aber 7 Sgr. fofteten. i 

Die Fabrik des Ausftellers beftcht bereits über 50 Sabre, anfänglich 
nur als Stednavelfabrik, felt 29 Jahren aber unter der Birma I. Jecker 
als Nähnadelfabrik. Cie erhielt 1806 bei der Parifer Ausftellung eine 
Preiamedaille. Das Material zu den Nähnapeln wird aus der Graffchaft 
Mark bezogen. Es werden jährlich circa 45 Millionen Nadeln aller Art 
durch Hülfe verbefferter Maſchinen gefertigt, wobei durchſchnittlich 150 Ars 
beiter fortwährend Beichäftigung finden. 

Ne. 1151. H. I. Neuß, Babrikbefiger In Aachen, hatte Proben aller 
Sorten Nähnabeln, Strick⸗ und Stednabeln In einem Wufterfäftchen und 
und auf zwei Muſterkarten eingefanbt, die als eine treffliche Waare der Fabrik 
zur Ehre gereichten. Unter den Nähnadeln, deren Preife zu 29 bis 30 Ser. 
dad Taufend angegeben waren, find befonders bie mit ovalen Augen ohne 
Furchen hervorzuheben. ine fehr reiche Auswahl bildeten bie Stecknadeln, 
worunter ſich ſowohl vie orbinairen Sorten, ald namentlich auch ſehr hübſche 
Stednadeln mit Schaften aus Meſſing und Stahl und mit Köpfen von Bla 
ſchmelz auszeichneten. Die Preife waren folgenbergeftalt angegeben: orbinäre 
meſſingene Stecknadeln, wie fie gewöhnlich in den Handel kommen, das Taufend 
von 4 bis 17 Egr.; Vorſteck- und Haarnadeln mit Glaskoͤpfen in ver⸗ 
ſchiedenen Sorten, dad Taufend von 24 bis 74 Rtihlr.; Kleinere Stecknadeln 
mit Stahlſchaften und Emailleköpfen, fo wie vergoldete Vorſtecknadeln zum 
Dreiſe von 16 Gar. bis 2 Rthlr. 20 Cor. das Tauſend. 
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Ausfteller befchäftigt In feinem, auf das zweckmaͤßigſte eingerichteten Eta⸗ 
bliſſement, welches durch eine Dampfmaſchine betrieben wird, 280 bis 300 
männliche und weibliche Arbeiter. Die jährliche Produktion wird zu 60 Mil⸗ 
lionen Nähnadeln und 40 Millionen Stednadeln aller Sorten angegeben, 
wozu das Material (Stahl⸗ und Meffingvraht) aus Altena bezogen wird. 
Der Abfap findet nach den Sauptländern Europas, zum Theil fogar nad 
Amerika und Aſilen flatt. 

Außer der Fabrik zu Aachen betreibt Herr Neuß angeblich noch zwei 
Filial» Anftalten zu Lyon und Wien, die fich bereits mehrfacher Auszeich⸗ 
nungen, unter Andern bei der letzten Parifer Inpuftrie» Ausftellung, zu ers 
freuen hatten. 

Nr. 1152. Gotth. Paftor, Peters Sohn zu Burticheid bei Aachen. 
Aus diefer renommirten Navelfabrit waren mehrere Mufterfortimente ihrer 
trefflichen Grzeugniffe eingefandt, beſtehend in verfchiedenen Sorten von Näh- 
nadeln, Hechelipigen und Strickdrähten, fo wie in Briefen mit Näh- und 
Stricknadeln. Sämmiliche Fabrikate zeichneten ſich durch eine böchft ſorg⸗ 
fältige Bearbeitung, die Nähnadeln insbeſondere durch eine treffliche Politur, 
vortheilhaft aus. Namentlich find es gewiſſe feine Nähnadelſorten, welche 
unter der oben genannten Firma vorzugéweiſe geſucht find. Die Auspehe 
nung des Geſchäftes erſtreckt fich nach den meiften Europäiſchen Ländern, fo 
wie nach vielen überfeeifchen Märkten, wofelbft des Ausitellers Fabrikate mit 
den Englifchen einen gleichen Stand behaupten, ja dieſen nicht felten vor» 
gezogen werden. 

Die in Rede befinvliche Fabrik iſt die bedeutendſte In der Mheinprovinz, 
da fie durchſchnittlich 350 Arbeiter beichäftigt, und zugleich iſt fie die erfte 
in Deutſchland, welche bei der Babrifation der Nadeln Maſchinen zur Ans 
wendung gebracht Hat. "Herr Baftor, der Erfinder dieſer Mafchinen, bat 
durch deren Ginführung, fo wie durch mancherlei Verbefferungen in ter 
Napdelfabrikation, ſich ein großes Verdienſt um die vaterlänvifche Gewerb⸗ 
fanıfeit erworben; wie bereit erwähnt, Ift e8 feinen Bemühungen wefentlich 
zuzufchreiben, daß der in Rede befinpliche Induftriezweig, welcher früher den 
Forrfchritten der Engländer gegenüber nur einen untergeorbneten Rang eins 
nahm, mit jenen gefürchteten Nivalen fett fiegreich konkurriren kann. 

Von den durch Herrn Paſtor eingeführten DVerbeiferungen, weldye theil⸗ 
reife in den Verhandlungen ded Vereins zur Beförderung des Gewerbfleißes 
in Preußen pro 1832 umd 1835 veröffentlicht find, erwähnen wir bier nur 
den Nähnadel» Schleifapparat mit Schupfappe, um die Schleifarbeiter gegen 
den ‚ihrer Geſundheit höchſt nachtheiligen Stahl⸗ und Steinftaub zu ſchützen. 
Wer die verberblichen Bolgen vieles trocdnen Staubes — da dad Schleifen 
des Roſtes wegen troden gefchehen muß — für bie Gefunpheit des in ges 
bückter Stellung ihn einathmenden Arbeiters Eenne, wird den menfchen- 


freundlichen Bemühungen des ‚Herrn Paftor die gerechte Anerkennung nicht 
verfagen. 
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Nr. 1158. Bon Earl Schleicher, Napelfabrifanten in Schönthal bei 
Aachen, war eine Dufterfarte nebft einer Schachtel mit verſchiedenen Nähe 
nabeln eingefandt, beide Proben ver beiten Gattungen enthaltend, bie er 
überhaupt verfertigt. Wir bemerften darunter ſechs verſchiedene Gorten 
Drillöhr zum Preife von 25 Sgr. bis 2 Rihlr. das Tauſend; fogen. Sil⸗ 
beröhr zu 14 bis 13 Rihlr.; drei Sorten Stopfnadeln zu 14 bis 2 Rihlr. 
das Taufend. Berner Cattlernabeln zu 23 Rthlr; Stramine, Tambour⸗ 
und Reihnadeln zu 3 und 4 Hthlen. dad Taufend u. nu A. 

Sämmtliche Babrifate zeigten eine lobenswerthe DVefchaffenbeit; beſonders 
waren die Augen ſehr fhön, die Politur dagegen minder gut. 

Die mit Ihätigkeit betriebene Fabrik des Ausftellers beichäftigt an 200 
Nrbeiter, und liefert nicht bloß Nähnadeln verfchlevener Art, ſondern auch 
beveutende Duantitäten Stecknadeln. Bon legtern befunden fich indeß Feine 
Proben auf der Ausftcliung. 

Nr. 2133. ©. N. Meineder u. Comp., Meſſingdraht⸗, Nabels 
und Panzerwaaren⸗Fabrik zu Coͤln und Moͤderath. Diefelbe hatte ein reich" 
baltiged Tableau mit Proben ihrer verfchiedenen Erzeugniffe eingefandt, wel⸗ 
ches geeignet war, eine günftige Meinung von der Ausdehnung des Geſchäf⸗ 
teö, wie von bdeilen Leitung zu ermeden. Außer mehreren Proben von 
Meſſingdraht und von daraus gefertigten Sprungfedern, enthielt das Tableau 
namentlich ein reiches Sortiment Stecknadeln, fo wie Schnür⸗ und Haar⸗ 
nadeln, Hafen und Ofen, fänmtlich von lobenswerther Befchaffenheit. 

Der Meſſingdraht wird im rohen Zuftande — ald Schwarzdraht — aus 
Stolberg bezogen; das Blanfziehen und die weitere Zubereitung geſchieht das 
gegen in ver durch Waflerfraft betriebenen Drahtzieherei zu Moͤderath, mo» 
ſelbſt ſich auch eine Schleiferet befindet. In der Fabrik zu Coͤln findet bie 
Derarbeitung des Drabtes zu Stedinadeln, Haar» und Schnürnadeln, Hafen 
und fen ftatt, wobei zweckmäßige Mafchinen fomohl für die Babrifution 
diefer Artikel ſelbſt, als auch für das Auffteden (Einbriefen) der Stecknadeln 
in Anwendung fommen. Die Hafen und Ofen werben theild aus Meſſing⸗ 
draht, — vergoldet, verfilbert oder verzinnt — theils aber aus Ciſendraht, 
und dann ſchwarz lackirt, angefertigt. 

Die in Rede befindliche Fabrik befchäftigt vurchfchnittlich an 250 Men⸗ 
ſchen, größtentheild Kinder. Die tägliche Propuftion wird auf 1 Million 
Stednadeln und etwa 4 Million Haken und fen angegeben. Der Abfag 
iſt nicht bloß im Inlande gefichert, ſondern erſtreckt ſich auch ins Ausland bis 
zu den Kolonien Bin. 

In Weſtphalen find zwei Orte, die fich beſonders mit Nähnadelfabris 
kation befchäftigen: Sferlohn und Altena. 

In Iſerlohn iſt dieſer Induftriegweig jünger als in Altena, und find 
noch jegt weniger Gtabliffements daſelbſt. 

Das größte Verdienſt um die Sferlohner Fabriken bat ſich die Firma 
6. Witte u. Söhne erworben, die bei unferer Ausftellung unter Nr. 1208 
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durch reichhaltige Sortimente ihrer Erzeugniffe vertreten war. Sie Bat 
ein Etabliffement errichtet, das Im Bollvereine, ja vielleicht auf der gan⸗ 
zen Erde, dad bedeutendfte iſt. Außer den fpäter zu erwähnenden Fiſchangeln 
batte fie eine große und eine kleine Mufterkarte mit verfchievenen Nadelforten, 
fo wie einen Kaften mit Nadelproben eingefandt, von welchen zwar bie Preife 
im Ganzen, nicht aber die DVerfaufspreife pro Mille angegeben waren. Es 
it zu bedauern, daß ungeachtet der Vorzüglichkeit des Fabrikates daſſelbe, 
um den Anforderungen der Abnehmer zu genügen, unter Englifchen Etiketten 
figuriren muß. 

Die in Rede befinpliche Fabrik befchäftigt an 1000 Arbeiter, davon 700 
mit Nähnadeln, 200 mit Handarbeit In gröberen Sorten, Stopf⸗ und Etra- 
minnadeln, 50 mit Bifchangeln x. Sie benugt 12 Waſſerwerke zum Schleis 
fen und Echeuern, und eine Dampfmafchine von 3 Pfervefräften zum Pos 
liren der Nähnadeln. Diefe Fabrik Tiefert wödhentlih 7 Millionen Näbs 
nadeln, 2000 Groß Stridnadeln und eine halbe Million Bifchangeln. Noch 
im Zunehmen begriffen, wird fie täglich bald 14 Million Nähnadeln fchaffen. - 

Seit dem Jahre 1837 begann Witte jun. fein Gtabliffement auf Eng⸗ 
liſchem Buß einzurichten, und feit 3 bis 4 Jahren befigt es bereits 42 Präge⸗ 
ftampfen. ine im vergangenen Jahre errichtete Dampfmafchine treibt die 
Drehbänke zum Poliren; es werden nämlich hiezu kleine Polirbänke benugt, 
in denen eine dünne Spindel mit ungeheurer Geſchwindigkeit umgedreht wird. 
Diefe erhält ihre Bewegung durch die Dampfmaſchine mittelft einer Tangen 
Schnurwelle, melde auf Friktionsrollen liegt, und ihre Vewegung burch 
endlofe Schnüre der Spindel mittheilt. Auf folche Weife erhalten die Na⸗ 
dein eine vortreffliche dunfle Politur. Das Material, welches in Witte's 
Fabrik verarbeitet wird, beſteht zur Hälfte aus gutem Holzfohleneifen, zu 
3 aus Draht von Eiegenfchem Edelſtahl, und zu L aus Gnglifchen Guß⸗ 
ſtahl. — 

Die Babrifen In Altena, älter als vie Iferlohner, fliehen dieſen in Bezug 
auf die Qualität ihres Fabrikates Feinedwegesd nach. Jedoch find die Etabliſſe⸗ 
ments bafelbft weniger groß. Der Grund biervon liegt darin, daß dieſe 
Fabriken ſich nicht ausfchließlih mit der Nähnadelfabrikation befchäftigen ; 
fie wenden vielmehr einen großen Theil ihrer Stärfe auf die Bereitung des 
Drabtes, den jle zum geringften Theile felbft zu Nadeln verarbeiten, zum 
größten Theile an die übrigen Navelfabrifen Weftphalens und am Mhein 
verſchicken, die ihn ebenfalld vorzugdmelfe verwenden. 

Aus diefem gewerbfleipigen Orte waren von drei Babrifhäufern ent⸗ 
fprechende Einfendungen erfolgt. 

Nr. 1222. Don Joh. Heiner. Quincke u. Comp.: mehrere Mufter 
farten und ein Damen» Neceflair mit Nähnadeln, ftählernen Stricknadeln, 
Navelfchaften, Nieten und Gifendrabtproben, welche letztere bereits früher er⸗ 
wäbnt find. Berner neun Etuis und drei Schachteln mit Näh⸗ und Strick⸗ 
nadeln, Ießtere zum Theil in Goldpapier gepadt. 
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Sämmnuliche Babrikate zeigten eine durchaus lobenswerthe Beſchaffenheit, 
befonders in den feineren Sorten. Ausgezeichnet waren namentlich die ſtäh⸗ 
lernen Etridnaveln, welche auf einer, den Ausitellern in Preußen patentirten, 
Mafchine geicglängelt werden. In dieſem eigenthümlichen Artikel findet ein 
fo bedeutender Unſchwung ftatt, daß jährlich 12» bis 15000 Groß gefertigt 
werden. Uber auch die übrigen Artikel erfreuen fich eines nicht minder bes 
deutenden AUblaped. So werden jährlich 25 bi8 30 Millionen Nähnabeln 
aller Art, 6 bis 7 Millionen Faßniete ac. fabrizirt, erflere aus Altenaer 
Stahldraht, Ieptere aus Eiſendraht eigener Erzeugung. Die Zahl der bes 
fyäftigten Arbeiter wird zu 120 angegeben. 

Die Nadelfabrifation wird hauptſächlich durch Mafchinen betrieben, wie 
denn die Fabrik der Audfteller und die von Witte in Sferlohn die erften 
in Weftphalen waren, welche den Mafchinenbetrieb einführten. Was wir aber 
mit befonderer Genugthuung bervorbeben, ift, daß fämmtliche Fabrikate dieſer 
geachteten Birma mit Deutfchen Etiketten verfehen waren. Möge diefe® 
ehrenwerthe Beifpiel recht viele Nachfolge finden. 

Nr. 1224. Joh. Caſp. Rumpe u. Comp. zu Altena, hatten neben 
ihren verſchiedenen Eiſen- und Meflingwaaren auch mehrere Mufterkarten 
mit Näh⸗ und Stricknadeln aller Art, fo wie mit Proben von Schnüre 
nadeln, Matratz⸗ und Packnadeln von lobenswerther Befchaffenheit audgeftellt. 

Diefe Firma befigt die älteſte Nadelfabrik Weftphalens, welche Tange 
Zeit auch die größte war. In neuerer Zeit hat fie zwar ihre Thätigkeit 
auch anderen Gegenſtänden zugewendet; doc, haben ihre Nadeln noch immer 
einen bedeutenden Nuf, namentlich in Frankreich, woſelbſt fie in Paris ein 
Kommilfionslager hält. 

Nr. 1225. Gebr. Goöcke daſelbſt: eine Mufterkarie mit Näh⸗ und 
Stridnabeln, fo wie ein Galanteriefäftchen mit gleichen Babrikaten in Etuis 
fortirt. Sowohl die Stride ald die Nähnadeln waren fehr gut und naments 
lich zeigten die letzteren eine treffliche Spigung. 

Ausfteller befchäftigt in feiner Fabrik etwa 100 Arbeiter und feine Waa⸗ 
sen find im Ins und Nuslande gefucht. 

Bayerns Navelfabrifation war durch zwei Babrifen aus Mittelfranken 
vertreten. 

Nr. 1366. I. D. Wiß zu Nürnberg, welcher allein in Bayern eine 
größere Nadelfabrik befigt, Hatte als Proben feiner Erzeugniffe eine Muſter⸗ 
farte mit verfchiedenen Nähnaveln, in zwölf Abtheilungen fortirt, zur Aus⸗ 
ftellung gegeben. 

Die Fabrik dieſes Ausftellers ift eine der älteſten, vielleicht die ältefte in 
Deutfchland, da fie bereite über 100 Jahre beſteht. Die vorigen Beſitzer 
vernadhläffigten die Fabrik, folgten den Fortfchritten der Zeit nicht, und fo 
gerieth fle in Verfall. Vor 20 Jahren überkam fie der jepige Beſitzer, wel⸗ 
er fie fehnell in Schwung und guten Muf gebracht hat. Cie befchäftigt 
fortwährend circa 480 Arbeiter in 118 Werkftätten, und ift ſomit nach Paſt or 
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und Witte bie ftärkfte; fle fertigt Nadeln für den verfchlebenartigfien Gebrauch, 
fein und orbinalr, von den Fleinften bid zu ben größten Gattungen, von 
2 Roth bis 26 Loth das Taufend. Die Produktion iſt beträchtlich, denn fie 
wird durchfchnittlih auf 75 Millionen das Jahr, der Verbrauch an Draht 
aber zu 350 Zentnern angegeben. Zur Schleiferel und Politur der Naveln 
it ein Waſſerwerk mit 6 Rädern in Betrieb, melches fidy in dem Städtchen 
Lauf, 3 Stunden von Nürnberg, befindet. 

Der Abfap diefer Fabrik findet ausfchließlih Im Auslande flatt. Ganz 
Rußland nebft Polen verfleht diefelbe mit ihrem Produkte; ein Fleiner Theil 
gebt auch nach Italien. Aber hauptſächlich gefucht find Wiß's Nadeln im 
Orient, in der Levante, in Ugypten, Syrien, Perſien und Oftindien. In neuefter 
Zeit find Näh⸗ und Stednadeln aus dieſer Babrit nah China verführt 
worden. Durch die Güte der Nadeln bat die Birma Wiß einen fo guten 
Klang befommen, daß ihre Fabrikate nad) allen Abfagorten in feft zugelöthes 
ten blecheinen Büchſen auf Ireu und Glauben verkauft werden. QAuöfteller 
erhielt bei den Bayerifchen Ausftellungen bereits die filberne und goldene 
Ehrenmedaille. 

In Schwabach, mo die Nadelarbeiten zuerft In Deutſchland einheimifch 
waren, beſtehen noch jetzt 48 Eleine Babrifanten zunftmäßig, die gemeinſchaft⸗ 
lich ein Fabrikwaſſerwerk beflgen, auf welchem die Nadeln gefchliffen und 
polirt werden, und die fomit zufammen gleichfam eine große Fabrik bilven. 
Diefelbe war auf unferer Audftellung unter der Birma des Schwabacher 
Nadler⸗Vereins, Kat.⸗Nr. 2202, durdy eine reichhaltige Mufterfarte mit 
allen möglichen Sorten von Nadeln vertreten. Der Preis der ganzen 
Mufterkarte, welche 8 Pfund wog. war zu 50 ©ld. angegeben, wogegen bie 
einzelnen DBerfaufspreife fehlten. 

Außerdem find In der Nähe von Schwabach, zu Nürnberg, 14 Werkftätten, 
und zu Pappenheim und Menheim zunftmäßige Nadler, die mit den Schwa⸗ 
bachern zufanmen jährlich 600 bis 700 Zentner Drabt verarbeiten. Dieſer 
wird theild von ausländifchen, theils von inländiſchen Fabriken bezogen, und 
in den Drahtziehereien in Schwabach zu feiner Vollendung gebradht. In 
der Zahl der gefertigten Nadeln ift die Produktion nicht wohl anzugeben, 
weil zu verfchlevenartige, zum Theil fehr große, Nadeln gemacht merven. 
Mafchinen zum Lochen kommen dafelbft nicht in Anwendung. Übrigens ift es 
auch den Engländern trop ihrer Bemühungen nicht gelungen, die Schwa⸗ 
bacher Nadeln ebenjo fhön und wohlfeil durch Maſchinenlochen darzuftellen. 
Die Schwabacher Fabrikanten bevienen fich hiezu eigener, fehr zweckmaͤßiger 
Werkzeuge, durch welche fie im Stande find, eben fo ſchnell zu arbeiten, ale 
mit den üblichen Maſchinen. Beſonders lobendwerth find vie in Rede 
befindlichen, wie die Bayeriichen Nadeln überhaupt, ihrer vortrefflichen Här⸗ 
tung halber. 

Ihr Abſatz findet nur auf dem Kontinente flatt, wo bie Schwabacher 
Nadeln bekannt, ja berühmt find. 
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Der erwähnte Nadlerverein bat in Balern eine filberne Preldmebaille 
erhalten, die auch nur vom Verein als ſolchem auf dem Gtikett feiner Waa⸗ 
sen geführt wird. 

Außerdem beſteht in Schwabach noch eine Fleine Fabrik von Jacobi, bie 
indeß nicht ausgeftellt hatte, übrigens aber die gleichen Sorten und Quali⸗ 
täten (obwohl in geringerer Duantität) fertigt, wie der Verein. 

Zum Beichluß der Naplerarbeiten haben wir noch 


Mr. 201, des Nadlermeifters Kläger in Berlin Erwähnung zu thun, 
welcher ein Käftchen mit aufgefledten entomologifhen Nadeln ausgeſtellt 
hatte. Daffelbe enthielt 1000 Stud folder Naveln unter Glas, die hin⸗ 
fichtlich ihrer Elaſtizität und fonftigen Beſchaffenheit nichts zu wünſchen 
übrig ließen, und für den angegebenen Preis von 224 So auch recht 
bilig waren. 


VI. Fiſchangeln, Haken und Ofen. 


Don diefen Zabrifaten befanden ſich verhältnigmäßig nur wenige Proben 
auf unferer Austellung. 


9. Fifhangeln. Diefer, wie die Nabeln aus Draht gefertigter, Artikel 
iſt gemöhnlich auch ein Erzeugniß ver Nabelfabrifen; jedoch find in manchen 
Städten auch Gewerbe, die fich mit den Angeln, zum Thell zugleich mit 
Ahlen, befchäftigen. In Bezug auf bie Form und Einrichtung der Angeln 
geben die Engländer den Ton an, die durch ihre Vorliebe für den Biichfang 
bereitö eine große Mannigfaltigkeit verfelben hervorgerufen haben. Die 
neueften, ſehr zwedmäßigen Bormen hatte Stephan Witte u. Eomp. zu 
Iſerlohn (Kat.⸗Nr. 1208) in einem reichhaltigen Affortiment ausgeftellt, 
und dadurch bemiefen, daß er die Englifhen Muſter zum Vorbilde genom⸗ 
men und ſich ganz nad dem Willen der ftärkften Abnehmer dieſes Artikels, 
der Engländer, gerichtet hatte. 

Auch das Fabrikhaus Joh. Heine. Quinde u. Comp. in Altena 
(Kat.⸗Nr. 1222) beſchaͤftigt ſich erfolgreich mit der Anfertigung der Angeln, 
und hatte neben ven bereitö früher erwähnten GEifendrähten und Nadele 
fabrifaten auch mehrere Proben von Fiſchangeln aus Altenaer Stahldraht 
eingefandt, welche nur zur Beſtätigung des guten Rufes, ven dieſes Gaus 
genießt, beitragen konnten. Unter der großen Zahl von Arbeitern, welche 
in den Fabriken dieſes Hauſes Befchäftigung finden, find 50 allein mit ber 
Anfertigung von Fiſchangeln befchäftigt, und die wöchentliche Produktion ders 
felben wird zu einer halben Million angegeben. 


b. Haken und Oeſen. Auch vieler Artikel ift gleich dem vorhergehen⸗ 
den meift mit ber Nadelfabrifation verbunden, mit welcher er die Benugung 
eined gleichen Materiales theilt. Früher fait ausfchließlich ein Produkt der 
Handarbeit, hat man in neuerer Zeit mit großem Grfolg den Mafchinens 
Betrieb darauf angewendet, wie benn bie beiden nachflehend genannten Bas 
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drifen, die einzigen, welche an unferer Ausftellung Theil genommen, nur 
durch Mafchinen gefertigte Waare eingefenvet hatten. 

Nr. 1004. Wild, Volke, Inhaber der Firma: Andreas Polke zu 
Köln, bereits früher als Ausfteller von Stednaveln lobend erwähnt, hatte 
verfchiedene Sorten verfilberter Hafen und fen, in Padeten zu 1 Pfund 
gefondert, als Proben feiner Fabrikation eingefandt. Dieſelben werden auf 
Sranzöflfehen, durch den Ausfteller verbeilerten, Mafchinen gefertigt, und waren 
dad Pfund zu 15 Sgr. notirt. Mit Nüdfiht auf die Güte der Waare 
müffen wir diefen Preis ald fehr billig anerkennen. 

Nr. 2133. ©. A. Reinecker u. Comp. daſelbſt, ebenfalls ſchon frü⸗ 
ber rühmlich erwähnt, Hatten neben ihren Nadel» und andern Drahtfabri⸗ 
faten auch ein Sortiment Hafen und Ofen, nebſt Korfetringen ausgeſtellt. 
Erſtere werden auf zweckmäßig eingerichteten Maſchinen in großer Menge 
gefertigt, und nach den In⸗ und Aukslande abgeſetzt. Neben ven Steck⸗ 
nadeln bilden die Hafen und Öfen den bedeutendſten Induftriegmeig diefe® 
Fabrikhauſes, da das tigliche Propuftiondquantum auf J Million gefchägt 
werden fann. 

Noch ſchließen wir bier an, wenn auch mit Rückſicht auf daB vermenbete 
Material fireng genommen nicht hierher gehörig: 

Nr. 2042. Sellier u. Bellot, Fabrikbefiger In Schönebeck bei Mage 
deburg. Diefelben hatten, außer den früher beiprochenen Zündhütchen — 
denn Hanptfabrifations-Artifel ihrer ausgedehnten Etabliſſements — auch ein 
Sortiment gelber und verfilberter Schnürdien aus Mefiingbleh, fo wie eine 
Stanzmafchine zur Anfertigung dleſes Artikeld zur Ausftellung gegeben. 


C. Arbeiten aud edlen und veredelten Metallen; Lackir⸗ 
arbeiten, kurze Waaren und diverſe Artikel. 


8.9. 
Arbeiten ans edlen Metallen. 


Bei Beurtbeilung der hieher gehörigen Erzeugnifie iſt neben ber firengen 
Würdigung ded Material® hauptſächlich die Form und Ausftattung in Bes 
tracht zu ziehen, welche, in Verbindung mit der techniichen Ausführung, ven 
Kunftwertb eined Gegenftanded und die Rangordnung beflimmen, ver c6 
unter den Erzeugniffen feiner Gattung angehört. 

Was zunächft die Borm betrifft, fo darf nicht überfehen werden, daß 
diefe bei gewiſſen Urtifeln, wie unter Anderm bei den Juwelen» und Bis 
jouterie» Arbeiten, die mehr als freie Schilde der Phantafle zu betrachten 
find, hauptſäͤchlich der herrſchenden Mode und dem dadurch bedingten Ges 
ſchmack des Publikums untenvorfen iſt. Der Verfertiger folcher Artikel ficht 
fi daher, will er anders beſtehen, oft wider feinen Willen genöthigt, ſich 
der leivigen Mode zu bequemen, und billig darf man mit ihm darüber nicht 
rechten, daß er feine Waaren fo berftellt, wie fie das Publikum verlangt. 
Diefe Erfahrung if, wie im vorliegenden Balle, fo auch In andern Zmeigen 
der Induſtrie ziemlich auf gleiche Weife bervorgetreten, und daher kann e8 
nicht Wunder achmen, wenn mir bei Durchwanderung der Audflellungs- 
räume oft den munderlichfien Bormen begegneten — bald Rokkoko⸗, bald 
Barod» und Renaiſſanceſtyl genannt, obgleich eines eigentlichen Style nicht 
felten ganz entbehrend — weldye meift Branzöfifchen, feltener Gnglifchen, 
Muſtern entlehnt waren. 

Indem wir dies hier unverholen eingeftchen, glauben wir ber Deutfchen 
Wahrpeitöliche genug gethan zu haben; mir würden aber ungerecht fein, 
wollten wir über dem allerdings WMangelbaften das viele Gute und das 
achtbare Etreben überſehen, welches bei unferer Auöftellung auf fo unver 
kennbare Weiſe bervorgetreten ift, ein Fehler, ver und Deutichen fo oft und 
vieleicht nicht ohne Grund, zum Vorwurf gemacht wird. .— In der Ihat 
fehlte es auf ver Ausftellung, neben vielen Gryeugniffen, die In Rückſicht ver 
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Form Ihren Urfprung aus dem Lande ber Mode nicht verleugnen Eonnten, 
doch auch keinedweges an foldhen, die als ſelbſtſtändige Propuftionen ein 
Streben nach edleren Formen fund gaben, und zwar fomohl unter den Bi⸗ 
jouterie⸗ Gegenftänven, als namentlich unter der großen Zahl von Silber 
arbeiten. Don vielen verfelben muß anerfannt werben, daß fie eben durch 
die Form allen Anforderungen eines geläuterten Geſchmackes entiprechen 
Eonnten, während Einzelnes fogar an die Keiftungen eine® Benvenuto Cels 
ini erinnerte. 

Wenn es nun außerdem, wie ſich weiterhin zeigen wirb, eine Thatſache 
ift, daß verhältnißmäßig nicht wenige der ausgeftellt geweſenen Silberarbeiten 
theild unter thätiger Mitwirkung unferer talentvollitien Künſtler entſtanden 
waren, theild aber ihre Formen den „Vorbildern für Fabrikanten 
und Gandwerker“ verbantten, fo kann dies nur als ein erfreuliches 
Symptom des Bortfchrittes betrachtet werden, welches deutlich erfennen läßt, 
wie die, vornehmlich durch Schinfel angebahnte, von der Preußiſchen Res 
gierung aber durch die Herausgabe des oben genannten Werkes Eräftig ges 
förderte, Verbindung der Kunft mit den Gewerben — unftreitig das erfprich- 
lichſte Mittel zur Dervolllommnung ter Iegteren — -immer mehr Raum 
gewinnt. Hoffen wir, daß es auf diefem Wege den Deutſchen gelingen 
werde, fih von der Nachahmung ausländischer Mufter, die nicht immer 
einen mufterhaften Geſchmack bringen, allmählig ganz loszumachen und eigens 
thümliche, der heimifchen Art und Kunft entfprechente, Formen zu fchaffen. 

Hinfichtlich der techniichen Herftellung der hier zur Beſprechung vorliegen» 
den Gegenſtände iſt zu bemerken, daß diefelbe feinen Tadel hervorrufen kann. 
Alle mechanifchen Hülfämittel, alle einfacheren und zweckmäßigeren Methoden, 
durdy die unaufhaltfamen Fortfchritte in Wiffenichaft und Kunſt an die Hand 
gegeben, fanden wir in Anmendung gebracht; die Kunft des Ireibens mit dem 
Hammer, ded Drüdend auf der Drehbank find auf einer hoben Stufe, ja in 
erfterer Art zeigte die Ausſtellung Kunflitüde fo hohen Grades, daß der 
DVerfertiger e8 magen durfte, einen Preis von 1000 Thalern auf die Nach⸗ 
ahmung veflelben zu ſetzen. Prägewerke merden bereitö in großer Zahl an⸗ 
gewendet, mit einer bemunderndmürdigen Größe der Prägeflöde, welche reine, 
fharfe und fehöne Arbeit liefern. Die Prägung durch Walzen auf Silber 
bat namentlich in Berlin eine fehr hohe Stufe der Vollkommienheit erreicht, 
und derartige Vrodufte haben bereits Handelswerth ‚errungen. 

Auch in Hinſicht der Ausftattung fann man durdy die Mefultate der 
Ausftellung vollfommen befriedigt fein. Die Vergoldung auf galvanifchem 
Wege, fo wie die DVerfilberung, find In Deutfchland nicht zurüdgeblieben. 
Die Erreichung der ſchönen Barbe In verfähledenen Niüancen, mie nicht Mine 
der des förnigen Mattes in Silber und Gold, find fein Geheimniß mehr, 
fondern werden mannigfaltig und erfolgreich angewendet. Die Bergoldung 
durch Sub (par immersion), fo nie die Blattvergoldung auf Metall fanden 
fi in großer Vollendung vor. 
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Nach allem Befagten dürfen wir immerhin mit Befriedigung auf unfere 
Ausftellung zurüdbliden; denn fie hat und Im Allgenteinen für die Gold⸗ 
ſchmiedekunſt einen Bortfchritt gezeigt, wenn gleich diefelbe im Beſondern noch) 
zu münchen übrig ließ. Auch bei biefem Gewerbzweige haben bie Negungen 
eines breifigjährigen Friedens und der Einfluß ver fortfchreitenden Wiffen- 
haften fi auf mannigfache Weile vorteilhaft geltend gemacht, und mit 
dem Zufanmenwirken Vieler für einen gemeinfamen Zwed, in Fabriken von 
bald kleinerem, bald größerem Umfange, tft durch die Thellung ber Arbeit 
eben fo Audgezeichneted, ja in einzelnen Beziehungen Borzüglicheres ind 
Reben gerufen, ald jene Blüthezeit Leo's X. hervorgebracht hat. 

Die verfchievenen In ber Gold» und Silberſchmiedekunſt vorkommenden 
Arbeiten, die Fertigkeit zu gießen, zu cifeliren, zufammen zu flellen, die Kunft 
zu treiben, zu vergolden, zu emailliven und das Faſſen der Evelfleine, erfor 
dern jede für fich eine beſondere Gefchielichkeit und Übung, und bebingen 
- dadurch mehr oder minder eine Theilung diefer Arbeiten. Als von einander 
geſonderte Abtheilungen, ven Werkftätten nach, beftehen indeß auch gegen⸗ 
wärtig noch faft allgemein die Iumelenarbeit, die feine Golbarbeit in Ge⸗ 
ſchmeiden (Bijouterie) und die Silberarbeit, in welchen Beziehungen die aube 
geftelle gewefenen Gegenftände am angemefienften abzuhandeln fein bürften. 


1. Juwelier⸗ und Golvarbeiten. 


Schon feit dem graueften Alterthum erzählen und die Bücher der Hellis 
gen Schrift, die Dichter und Gefchichtichreiber ver klaſſiſchen Zeit mit Bes 
wunderung von ten foftbaren und vortrefflichen Arbeiten der Goldſchmiede, 
welche zu allen Zeiten die Freude und Vorliebe beſonders des weiblichen 
Geſchlechts ausmachten. 

Die Griechen haben ſich im Alterthum in der Gold⸗ und Silberarbeit 
den größten Ruhm erworben. Durch die Werke ihrer Künſtler ſind ver⸗ 
ſchiedene Städte dieſes berühmten und an Erfindungen in Künſten und 
Wiffeniaften fo ausgezeichneten Landes verewigt worden; Ihre Arbeiten find 
von einem Geſchlecht zum andern ald Vorbilder übergegangen. 

Mit dem Untersange ded Nömerreiched und bei der Völkerwanderung wur⸗ 
den zahlloie Werke von edlen Metallen in Schutt und Trümmern begraben, 
und auch diefe Kunft ſelbſt gerierh in Verfall. Im 16. Jabrhundert trat 
der berühmte Benvenuto Gellini zu Florenz auf, über deilen Lebensvers 
hältniife ſowohl, al8 über feine Leiftungen in der Goldſchmiedekunſt, Börhe's 
treffliche Biographie allgenıeine Kunde verbreitet bat. Was die Vorfahren 
im Alterthum fchafften, waren Arbeiten, die fich durch Eunfifertige Kom⸗ 
pofltion und Größe auszeichneten; allein Gellint bradte eine neue 
Vervollkommnung in der Goldſchmiedekunſt hervor; er war der Erſte, wels 
cher feine Bold» und Silberarbeiten, außer den getriebenen, gravirten und 
mis edlen Steinen garnirten Arbeiten, noch zu nielliven und mit den fdhöns 
fen Slasflüffen zu emailliven verftand. 
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Diefen Meifter Hatten ſich in Deutſchland talentvolle Bolbfchmiee 
zum Dorbilde genommen; insbefonvere wurde dieſe Kunft im hoben Brave 
im 16. Jahrhundert zu Augsburg und Nürnberg heimiſch. Die Namen Al- 
brecht Dürer, Wenzel Iamniger und fein Bruder Albrecht in Nürnberg, 
fo wie Dinglinger in Dresven, haben einen Hiftorifchen Muf erhalten. Vor⸗ 
zugsweiſe find es die Schapfammer und die fogenannte reiche Kapelle in 
München, das grüne Gewölbe in Dredven und die Kunſtkammer In Berlin, 
welche die meiften Gegenſtände der berühmteſten Deutichen Goldſchmiede des 
Mittelalters dem Vaterlandsfreunde zeigen. Die Goldſchmiede Augsburgs 
waren vor hundert und vierzig Jahren noch In fo hohem Rufe, daß nicht allein 
Veftellungen für alle Deutfchen Bürften, fondern auch für ausländiſche Höfe, 
für Rußland, Dänemark, Echweren, Epanien ıc, bei ihnen eingingen. Geit 
dem Anfange des achtzehnten Jahrhunderts wurde ein Stillftand in dleſem 
Zweige der Induftrie, ſowohl durch das Verſchwinden des rechten Kunfts 
ſinnes, als durch die damaligen politifchen Ereigniſſe in Deutfchland herbei⸗ 
geführt, und der ſiebenjährige Krieg, die Folgen der Franzöſiſchen Revolutlon, die 
Invaflon der Branzofen, und endlich die Anftrengungen des Vefreiungsfriegeö 
in Deutfchland waren Zeitereigniffe, die keinesweges zu dieſer Kunft wieder 
aufmuntern fonnten. Die Silberarbeiten aus dem Anfange dieſes Jahrhun⸗ 
dert® zeigen, biß zu welchem Verfall dies Gewerbe herabgelunfen war. Erf 
nach dem Frieden von 1815 trat ein fidhtbarer Bortfchritt der Goldſchmiede⸗ 
funft in Deutfchland wieder ein, gleichzeitig aber auch ein neues Xeben für 
die anzumendenden Arbeitomethoden. 

Die in mehreren Staaten eingeführte Gemerbefreiheit bot für manche® 
angehende Talent die Möglichkeit dar, ſich in dieſem Belde zu verfuchen, und 
ward zugleich ein mächtiger Eyorn, von dem Schlendrian, der fidy in der 
Zeit der Noth eingemurzelt hatte, abzugeben. Es haben fich feit der Zeit In 
diefenn Gewerbébetriebe verfchiedene Oattungen der Goldſchmiede durch die 
Umſtände gebildet, nämlich eine, welche Gegenſtände im Gebiete der Kunfl 
produzirt, eine andere, welche fabrikmäßlg leichtere Artikel für den Handel 
vervielfältigt, und eine dritte, die dem Handwerker gleich zu achten iſt. 

uͤber diefe drei Sattungen hat fib im Laufe der Zeit noch eine vierte 
erhoben, welche ſich, unterftügt durd) audreichende Betriebäfapitalien, haupt⸗ 
ſaͤchlich dadurch geltend machen fann, daß ibr vermöge der ſozialen Vers 
haltniſſe die Beſtellungen aus erfter Hand zugehen, obgleich fie in der Negel 
nicht felbftpropdusirend, fonvdern nur als Verlegerin zu betrackten ifl. — Diele 
Gattung, die auch in den andern Zmeigen der Induftrie mehr oder minder 
auf ähnliche Weile hervorgetreten iſt, darf immerhin als eine nügliche Er⸗ 
fheinung angeiehen werden, menn fie die ihr durch befondere Umſtände zu 
Theil gemordene günftigere Stellung zur Hebung des Kunitiaches, mozu fie 
ſich zählt, zu benugen firebt. Cie wirft aber entſchieden nachtbeilig, ſobald 
fie, wie es leider fo häufig gefcbieht, den eigentlichen Verfertiger eines Kunfts 
produftes ald bloßen Lohnarbeiter auffapt, ihn in den Hintergrund dringt 
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und ihm fo den verdienten Antheil an der Anerkennung verfagt, die fein Wert 
bei Kennern und Liebhabern findet. Der geſchickte Arbeiter bedarf allerdings 
ded Verdienſtes zu feinem und der Eeinigen Unterbalt; aber er arbeitet nicht 
bloß um des Lohnes willen, der oft kärglich genug zugemeſſen wird, fondern 
er bedarf auch der Anerkennung feiner Xeiftungen, namentlidy bei einer 
Öffentlichen Gelegenheit, wie fie die Bewerb» Ausftellung darbot, um mit 
freudigem Selbftvertrauen fortzufchreiten und immer Neues zu fchaffen. 


a. Juwelier- Arbeiten. Die eigentlichen Jumelier- Arbeiten waren nur 
dur wenige @infendungen bei unferer Austellung vertreten, und auch bei 
diefen waren fie theilmeife nur als Schmuck und Verzierung der außgeftellten 
Bijouterien verwendet worden. 

Nr. 215. Humbert und Sohn, Königl. Hof⸗Juweliere, hatten an 
Juwelen» Arbeit ein fo reichhaltiged und fchönes Eortiment der verſchieden⸗ 
artigften Gegenſtände ausgeftellt, daß ed ſchwer warb, darunter etwad beſon⸗ 
ders hervorzuheben. Im Ganzen waren bie Arbeiten mit vielem Gefchmad 
audgeführt; fie gereichten eben fo ſehr dem, der die Entwürfe gemacht, als 
dem Verfertiger zur Ehre. So ftand diefe Sammlung der nachſtehend ges 
nannten angemeflen zur Eeite und erfreute durch größere Vielſeltigkeit. — 
ALS ſich auszeichnend find zu nennen: ein zart und elegant gefaßtes Bouquet 
von Brillanten mit 4 DVerlbandeloden, zwei Sevignds in Brillanten, das 
eine ald Schleife, in der Faſſung hoͤchſt zierlich und faft kühn Im Schwung 
zu nennen, das andere, zwei große, fhöne Ebryfolithe, ſchwer in Brillanten 
gefaßt, als ein Nepräfentant des Gediegenen; ferner ein Collier von Solitairen 
des feinsten Waſſers, kräftig und gleichmäßig gefaßt. 

Auch eine Anzahl Bijouterieen, worunter vorzüglich mehrere Armbänder, 
befanden ſich in diefer Sammlung, welche, geſchmackvoll geordnet, fauber aus⸗ 
geführt und ſchön an Barbe, den erfreulichiten Beweis gaben, in welchem 
Maaße diefe Arbeiten ſich bier in Berlin vervollfommnet baben. 

Unter Nr. 1714 waren mehrere treffliche Juwelier» Arbeiten von C. M. 
Weishaupt’ Söhnen zu Hanau zur Austellung gegeben, die wir, obgleich 
hieher gehörig, doch nur vorübergehend ermähnen, um fie meiterhin mit den übrigen 
Erzeugniſſen diefer geachteten Birma im Zufanımenhange zur Sprache zu bringen. 

Unter Nr. 2682 waren von dem Juwelier Jak. Spelg In Sranffurt a. M. 
zwei vollitindige Parüren eingefandt, die eine nur in Brillanten, die andere 
in Smaragden und Brillanten beſtehend. Die Arbeit erinnerte durch ihre 
Kräftigfeit und den ſtrafſen, feſten Echnitt an die Peteröburger Art zu faflen; auch 


waren die Steine vollſtändig fauber abgedeckt und die Politur des Eilberd aus 


dem Grunde rein. DBorzüglich zeichneten ſich die wicht und gleichmäßig an 
einander gereibten einzelnen Steine aus, welde bie Ketten des Gollierd im 
Brillant- Schmud und der Beroniere im Smaragd⸗Schmuck bildeten, und aufs 
gezogen faft wie Schnüre erfchienen. Nicht minder waren die Bouquets, und 
vorzugeweiſe barunter das größere, ald ausgezeichnet in Form und Behand⸗ 
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lung zu nennen. Durchgängig war die Zeichnung angenehm, reich und ges 
fhmadvoll, nur in Bezug auf die Smaragps Ohrringe fehlen ihre Form nicht 
in Harmonie mit den übrigen Begenfländen ver Parlıre zu ſtehen, indem fie 
wohl gleichfalls arabeskenartig und reicher hätte gehalten fein können. 
Wenn ver hohe Werth der Steine hier noch befonderd zu ermähnen If, 
ſo kann e8 nur gefcheben, un des Arbeiterd Gefchi gebührend anzuerkennen, 
der nichts verfäumt bat, fie in ihrer vollftändigen Schönhelt und Rein⸗ 
heit für das Auge varzuftellen, ein Derdienft, welches dem Juwelier im Ins 
tereffe des Defigerd als befonderd hoch angerechnet werden muß. 


Nr. 2846. W. Goldbeck, Hof⸗Goldſchmied zu Potsdam, ein Paar 
Ohrringe, Türkis und Brillanten, weldye, ihrer faubern Faſſung wegen, eine 
gerechte Anerkennung verdienen. 


h. Bijouterie- Arbeiten. Welt reichhaftiger mar die Auöftellung an Bis 
jouterieen verfchiedener Art, unter welchen fich hoͤchſt außgezeichnete, der Deuts 
ſchen Kunftiertigkeit zur großen Ehre gereichenre Produktionen befanden, 
Unferem bisher befolgten Syſteme getreu, führen wir zuerft die Berliner 
Ausftellee auf, und laſſen dann die der übrigen Deutfchen Kinder folgen, ins 
den wir bei beiden die Meibenfolge der Katalognummern beobachten. 

Unter Nr. 204 hatte I. U. Lewy zu Berlin einen in Silber gearbeis 
teten, galvanifch vergoldeten, Stodfnopf ausgeftellt, welcher eine Dannigfals 
tigkeit von Gegenſtänden in ſich vereinigte. Gin Tinten» und Sandfaß, Fe⸗ 
dermeffer, Bleifeder, Stahlfeder, Bleiſtifte, Petiſchaft, Beuerzeug, Leuchter, 
Spiegel, ſelbſt eine Uhr, verbarg dieſer verhältnißmäßig kleine Raum, bis 
die gelöften Federn ſie nach Bedürfniß zum Gebrauch ſichtbar machten. Der 
Preis war zu 10 FIrd'or. angegeben. 

Da dergleichen mechanifche Kunſtwerke, melche ehedem viel Glück machten, 
jegt weniger vorfomnen, fo ift es um fo anerfennungäwerther, baß ber 
Ausfteller mit Fleiß und Geſchick ein folches zur Anficht gebracht hat, 


Nr. 242. Gebrüder Bramigk zu Berlin, Hofs- Jumeliere Sr. Koͤnigl. 
Hoheit des Prinzen Karl, welche bei ihrem Oheim, dem feiner Zeit bier 
und jpäter zu Paris rühmlich befannten Juwelier K. Wagner, ihre Aus« 
bildung erhielten, haben auf Höchfte Veranlaffung einen eigenrhümlichen Zweig 
der Bijouterie von dort nach Berlin verpflanzt. Es If dies die Geſchick⸗ 
lichkeit, Kunftgegenftände in Gold und Silber, theilweiſe mit Benugung ſchon 
vorhandener älterer Theile, fo varzuftellen, daß, obmohl neu, fie doch für 
antife Arbeiten gelten können. Diefe Aufgabe hatten die genannten Ausiteller 
"zur Genüge gelöft, und durch Aufftellung einer nicht unberräcytlichen Anzahl 
von Gegenftänden bereichen, daß fle derſelben gewachſen find. Beſonders an⸗ 
ziebend erfchien die getreue Darftellung eines Kandelabers, welcher urſprüng⸗ 
lich nad einer Zeichnung von Michel Angelo durdy Benvenuto Gellini für 
den Papft Leo X, verfertigt wurde, ſpäter eingefchmolgen, bier jedoch nach 
einer In Paris vorgefundenen Zeichnung, mit genauer Beobachtung des Maß⸗ 
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ftabes, treu wiedergegeben worden ifl. Die Ausführung ver äußerſt geſchmack⸗ 
vollen Zeichnung mar lobenswerth. Ein in Silber vergolveter gotbifcher 
Humpen lieferte gleichfalls einen erfreulichen Beweis von der GBefchicklichkeit 
der Ausſteller, obwohl hier eine Eünftlerifche Movellirung der Heinen Statuen, 
bie ihn zierten, zu münfchen geweſen wäre. Gin in Bergfryftall gearbeitetes, 
mit grün emaillirtem Epheu ungebenes Schreibzeug, ein reich garnirtes Als 
bum, eine befonters fein ausgefchlifiene Agath-Schale, zum Schmudhalter bes 
nugt, und viele andere kleinere Gegenſtände find ebenfalls als Belege ver viele 
feitigen Fähigkeiten derjelben im Montiren, Cifeliren und Emailliren anzufehen. 

Nr. 1941. Der Solvarbeiter A. Voges in Berlin Hatte ein bübfches 
Zager Eurrenter Eleiner Bijouterieen in 8» und 14karäth. Golde ausgeftellt, 
melche einen anerfennungöwertben Belag für deſſen Kunftfertigfeit gaben, und 
fih fowohl durch eine reinliche Ausführung ald durch billige Preis-Notirung 
audzeichneten. 

Nr. 2737. W. Rodeck in Berlin, außer mehreren fpäter zu erwäh⸗ 
nenden Silberwaaren, verichievene Bijguterieen, welche der feit Jahren von 
ihm yerjönlich geleiteten Fabrik zum Verdienſt gereichten, jedoch den Wunſch 
übrig ließen, daß durch eine größere Mannigfaltigfeit die DVeranlaffung zu 
einem umfaffenderen Urtheile gegeben worden wäre. Überhaupt war Berlin 
in der Gold» Bijouterle keineswegs gehörig vertreten. 

Einen eigentbümlichen Theil der Bijouterle fahen wir indeß noch unter 

Nr. 2374, durch I. Hoyer in Berlin, auf eine lobenswerthe Weiſe ver⸗ 
treten. Es war das urfprüngliche Niello der Italiener, ein Einfchmelzen von 
ſchwefelſaurem Eilber von ſchwarzer Barbe in filberne Geräthe, welche Kunft 
verloren zu fein ſchien, bis fie von Perfien aus fih in Rußland wieder 
bemerkbar machte, und den Tulaer Dofen sc. ihre Berühmheit gab. 

Das vorliegende Niello ift bei uns zuerfi durch den ehemaligen Hof⸗Juwelier 
C. 2. Wagner in Berlin, weldyer fpäter In Paris als Iheilbaber der. Firma: 
Mention et Wagner anfäfilg war, und dort leider zu früh für die Kunft 
geftorben ift, zur Ausführung gebracht. Derfelbe verdankte die folgenreiche 
Wieberauffindung dieſer Kunft, feinen mehrfachen AÄußerungen zufolge, vor⸗ 


nehnilich den theilnehmenden Bemühungen Sr. Exellenz, des wirklichen Geh. 


Raths, Herrn Beuth, welcher nicht nur das zu dieſem Zweck geeignete Verfah⸗ 
sen neu and Licht geftellt!), ſondern auch die von ihm angeordneten Verſuche 
überwacht und geleitet hat. Daß auf diefem Wege Nefultate erzielt wurden, 
weldye, der Induftrie übergeben, die kühnſten Hoffnungen erfüllten und bie 
darnach gefertigten Arbeiten ven beften italieniſchen Werfen an die Seite 
ſtellten, muß uns zur befondern Befriedigung gereihen. — Mit Carl Wag⸗ 
ner ging die Darftellung dieſes Niello nach Paris Über, und wurde von dort 
durch den Ausfteller nach Berlin zurückgebracht. 





‘) Dan vergl. hierüber den chen fo Intereffanten wie beichrenten Huffap: „Über das Niello 


und das Mielliren" in den Verhandlungen des Wereind zur Meförkerung des Gewerbe 


Feißes in Preußen, 4. Jahrg. 1835; von dem Vorſitzenden des Dereins, 
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In den ausgelegten Proben erſchien die Ausführung als fehr gelungen. 
Die Barbe mar tief ſchwarz und bis In die feinften Etreifen gleihmähig 
eingedrungen; die Vergoldung, eben fo wenig galvanifh, ald durchs Feuer 
gebildet, fondern damakcirt, war von großem Effekt; die Zeichnungen, menn 
gleihy nicht neu, doch geſchmackvoll, befonderd an tem audgelegten Tels 
ler, welcher, mit dem Grab» und Flachſtichel gearbeitet, eine freiere Wahl 
geftattete, und an welchem fomohl die umberlaufenden Verzierungen, wie das 
In der Mitte befinpliche Bildniß des ftalienifchen Erfinders, Mafo Bini« 
guerra, ſich vortheilhaft bemerkbar machten. 

Es gereicht der Deutichen Willenfchaft zur ehrenvollen Auszeichnung, die 
Wiedergeburt der fo gut ald verloren gegangenen chemiichen Zufanınenfegung 
bewirft zu haben, fo wie es andrerfeitd den Ausfteller ehrt, viefen Artikel 
von ihm mit fo vielen Geſchick und Fleiß vertreten zu feben. 

Ni Berlin, ver einzigen Stadt Preußens, melche bieher gehörige Ars 
tikel eingefandt hatte, war von den Übrigen Deutſchen Städten hauptfüchlich 
Sanau auf eine fehr beachtenswerthe Weiſe vertreten. 

Nr. 1712. Chriſt. Collin Söhne, Bijouterie-Fabrifanten in Hanau. 
Diefe über ein Jahrhundert beſtehende Fabrik katte ihren alten Ruf durch eine 
Sendung von Tabatieren, Braceleten und Broſchen von gediegener Arbeit bethätigt. 

Don fümmtlihen Gegenfländen läßt ſich nur Lobendes ausfagen, was um 
fo anerfennungswerther ift, als die Waaren nicht eigend® für den vorliegenden 
Zweck angefertigt, fondern fo genommen waren, wie fie ſich auf dem Lager 
befanden. Die Tofen zeigten eine durchaus gute und forgiältige Bearbeitung; 
Charnier und Schluß waren lobendwerth, die Cmaille. fauber und rein. Auch 
die welter genannten Gegenſtände, unter welchen vorzüglich ein mit Brillan- 
ten, Verlen und Rubinen verzierted Bracelet ſich auszeichnete, gereichten dies 
fer geacbteten Birma zur befondern Chre. 

Der Hauptartikel der Collinſchen Babrif, die etwa 50 Arbeiter beſchäftigt, 
beiteht in jenen Dofen aus 14farärhigem Golde, bie einen bereutenden Ab⸗ 
fag nach allen europaiichen Ländern finden, 

Nr. 1713. Bon Büry und Keonhardt, Kurfürftl. Goffumelieren da⸗ 
felbft, war ein fehr elegant gearbeiteter Sonnenſchirm von gefälliger Form und 
mit verfchledenfarbigen Achten Eteinen, Perlen ac. reich verziert zur Ausftellung 
gebracht. Preis 750 Rthlr. Der Gegenftand erregte durch feine Eigenthüm⸗ 
lichkeit, wenn auch ſchon früher derartiges dargeftellt morden iſt, das allge 
meinfte Intereife; daneben war er geſchmackvoll und fauber ausgeführt, und 
gereichte ver Fabrik in jener Hinficht zur beſondern Empfehlung. 

Nr. 1714. EM. Weishaupt Söhne in Hanau hatten ein reiche® 
Eortiment von Bilguterieen ausgeftellt, unter welchen ſich tie Mebrzahl mit 
Evelfteinen verziert befanden. In Iumeliere Arbeit war eine Brofche von 
Emaragden und Vrillanten dabel, melde der ſchönen Form und guten Arbeit 
wegen nur lobend erwähnt werden kann. Gin Gleiches iſt in Vetreff ter 
reich in Brillanten garnirten Tabatiere der Ball, bei welcher theilweife den 
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- Steinen dur eine mit vielem Geſchick angemeſſen untergelegte Folie eine 
Barbenerhöhung gegeben war, wodurch fie ald Rubine, Emaragve und Hya⸗ 
zinthe erfcheinen Eönnten, wenn nicht ihr höheres Feuer fle für Diamanten 
erkennen ließe. Im gleicher Weife waren viele andere Gegenſtände verziert. 

Hoͤchſt geſchmackvoll erſchien ein Schniudhalter, an welchem die Behand⸗ 
lung ausgezeichnet genannt werben mußte. Es mar eine Onyrſchale, getras 
gen von drei filbernen Figuren, antik dargeftellt, reich mit Verzierungen In 
Sold und Edelſteinen, aus galvaniich vergolvetem Cilber. 

Sänmtlihe, theild 14+, theils 18karäthige Dofen waren elgenthümlich, 
und es gebührt ver Fabrik das Verdienſt, dieſelben, welche in viefer und 
ähnlicher Bacon unter dem großen Friedrich als Präſent⸗Doſen dienten, 
nach mehrfachen Verſuchen fo vollenvet dargeſtellt zu baben, wie wir fie bier 
vor und fahen. inen gleichen eigenthümlichen Charafter hatten die Arms 
bänder und Broſchen, Alles ftrafi und beflinmt, und felbft die Eleiniten Ge⸗ 
genitände, eine Buſennadel in Form eines Helms mit Lorbeerkrang, fo wie 
eine andere — eine Throphäe darſtellend —, beide mit Stüdrofen verziert, 
wurden mit Vergnügen betrachtet. 

Noch war bemerfenswertb ein Eortiment von Golpketten in 256 Bros 
ben, die von der Intelligenz der Ausſteller um jo mehr Zeugniß gaben, als 
die Vorrichtung für diefen Arbeitscheil durch eigene Mechaniker in der Fabrik 
ſelbſt fortlaufenn angefertigt wird. Als das interefjantefte Stück machte fich 
jedoch das ausgeftellte Schachbrett aus feinem Silber, theils galvanifch, theils 
im euer vergoldet, geltend, auf welchem die Yiguren, einerfeits Karl V. 
und feine Schweſter DMargaretbe, Statthalterin der Niederlande, andrerfeits 
&ranz I. und die Prinzefiin Margarethe von Valois, ald gegenfeitige Könige 
und Königinnen, darſtellten. Diefer Idee entipredhend, waren beide Heere 
mit biftorifcher Treue entmorfen und modellirt. Das ganze Koftüm, die 
Warpen, der Schnitt und felbft die Stoffe der Kleidungen waren nach alten 
Gemälden genau wiedergegeben, fo daß Alles zufammengenommen ein volle 
endetes Ganzes und ein Kunſtwerk bildete, welches in der Idee wie in der Aus⸗ 
führung einem Benvenuto Cellini zur Ehre gereichen würde. Preis 1900 Rihlr. 

Hiernach kann nicht in Abrede geftellt werden, daß die Audftcller auf die 
würdigfte Weife ihre Fabrik repräfentirt haben, und ebenfo gewiß iſt dadurch der 
Beweis geführt worden, daß die fo oft belobten Pariſer und Genfer Bijoutes 
rieen nicht nur erreicht, fondern in jeder Beziehung durch vriginelle und ger 
ſchmackvolle Formen, durch gute und. folide Arbeit, Cmaille- Malerei, Stein⸗ 
ſchmuck und Barben übertroffen worden find. 

Nr. 1716. Bon dem Bolvarbeiter I. Jockel in Sanau befanden fich 
mehrere treifliche Arbeiten auf der Austellung. Cine Parlıre, verſchiedene 
Bracelette, ein Sevigne, ſtark gediegen und geihmadvoll mit Gpelfleinen, 
Gmaille se. verziert, erfchienen als erfreuliche Beläge für die Leiſtungen diefer 
Birma und trugen Eräftig dazu bei, den Muf der Hanauer Kunftfertigfeit im 
VTache der Juwelen⸗ und Golvarbeiten zu bethätigen. Ausſteller kann unbe 
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denllich den geſchickteſten Goldarbeitern Deutſchlands beigezählt, und feine 
Fabrik der Gandelswelt mit Überzeugung empfohlen werben. Ä 

Noch fahen wir aus diefem gewerbfleißigen Orte unter 

Nr. 2925 von C. W. Schehl ein Etui mit zmölf fllbernen Dofen, 
fämmtlich in guillochirter Arbeit, welche ſowohl in Hinficht der Ausführung, 
wie der Preiswürbigkeit eine Iobende Erwähnung verdienen. Die Eharniere 
waren fleißig gearbeitet, die Vergoldung, befonders im Innern, zeigte eine 
fhöne Farbe, und die Guillochirung Tieß nichts zu wünſchen übrig. 

Somit Hat alfo Hanau mit feinem Intereife für die allgemeine Deutfche 
Oemwerbes Angelegenheit zugleich feinen erlangten Ruf als die älteſte Schule 
für Bijouterie» Arbeiter in Deutfchland auf erfreuliche Weiſe bekundet, und 
es bleibt nur zu bedauern, daß dies von den übrigen Fabriken des ſüdweſt⸗ 
lichen Deutfchlands nicht gefagt werden fann. 

Stuttgart, «benfalld im Beſitz mehrerer ausgezeichneter Werkflätten für 
Bifouteries Arbeiter, war nur durch zwei Ginfendungen vertreten, während 
Babrifen, nie unter Andern: Weber u. Comvp., Ir. Pfälzer Söhne, 
Stein u. Comp., 2. Lafiner u. Comp., zurüdgeblieben waren. 

Nr. 1440. Friedrich Barth, Guillocheur und Dofenfabrifant das 
ſelbſt, welcher ein Sortiment filbernee Dofen, im Preife von 43 bis 
1075 Rthlr. das Stück, ein Cigarren⸗Etui zu 10 Rthlrn., verfchiedene 
guillochirte Zifferblätter und Uhreüvetten eingefanbt hatte. 

Säimmtliche Gegenftände erſchienen als lobenswerthe und preismürbige 
Arbeiten. Die Doſen waren mit gleicher Sauberkeit, wie die des vorhin 
genannten Hanauer Ausſtellers, in guillochirter Arbeit ausgeführt; eben fo 
wenig ließen die zum Theil in Gold gearbeiteten Charniere_ zu wünfchen 
übrig, und die Vergoldung zeigte ſowohl im Innern wie im Außern durch⸗ 
gehends eine gute Farbe. Wenn die Hanauer Doſen als gediegener erſchie⸗ 
nen, ſo kam ihnen das größere Gewicht zu ſtatten, wogegen die Stutt⸗ 
garter ſich als eine billigere urd doch angenehme Waare empfahlen. 

Nr. 1452. Bon W. Ochelin und Gomp., Biſouterie⸗Fabrikanten 
in Stuttgart, mar nur eine einzelne Parlıre zum Preife von 275 Rthlrn. 
eingefandt worden, obgleich diefe umfangreiche Fabrik, melde nahe an 100 
Arbeiter befchäftigt, eine größere Auswahl ihrer Erzeugniffe zugelagt hatte. 

Die genannte Arbeit gereichte zwar der Werkftatt, aus welcher fie her⸗ 
vorgegangen, und die dafür befannt iſt, daß fie nur treffliche Waaren liefert, 
zur befonderen Ehre, mar aber für ſich allein nicht hinreichend, um erfennen 
zu laſſen, bis zu welchem Punkt der Entwidelung viefelbe gepiehen if. 

liberhaupt können wir hier nur wiederholen, wie es jehr zu bedauern 
if, daß außer Hanau fih fo menige Babrifen des füplichen Deutichlands 
bei unferer Gewerbes Austellung betheiligt hatten, und daß namentlid von 
den 18 Bijouterie- Werfftätten Pforzheim's, von melden mehrere über 100 
Arbeiter befchäftigen, nicht eine einzige vertreten war. 

Sollte es mehr als ein Gerücht fein, daß das Nichteinſenden dieſer Fa⸗ 
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Brifanten durch gewiſſe AÄußerungen ihrer Norddeutſchen Abnehmer erzeugt 
worden, welche davon ihre weiteren Geſchaͤfte mit Ihnen abhängig gemacht 
Hätten, fo ift zwar die Befürdhtung derfelben, dadurch einen Theil ihres ges 
wohnten Abfages zu verlieren, erflärbar, indeſſen aud) fehr zu bedauern, daß in 
Bolge fo einfeltiger Anfichten ein fo wichtiger Inbuftriegweig der Vereind⸗Staa⸗ 
tem faft erzwungen nur fo vereinzelt vertreten werden konnte. Doch auch hier⸗ 
bei wird die Zeit gewiß zu einer richtigeren Erfenntniß der Berbältniffe führen. 

ALS mit der Goldſchmiedekunſt verwandt, wenigſtens zu deren Verwen⸗ 
dung beftimmt, fliegen wir bier noch folgende Artikel an: 


c. Geſchliffene und geſchnittene Steine, von welchen mehrere, zum 
Theil recht hübſche Proben ausgeftellt waren. 

Nr. 904. Joh. Hey, Uhrmader in Frankenſtein, Regierungss Bezirk 
Bredlau: ein Sortinent von 38 gefchliffenen dunfelgrünen Chryfoprasfteinen 
zu einem Collier, Preis 140 Rıhle., und ein dergleichen aus 35 Steinen 
von blaßgrauer Farbe zu gleichem Zweck beflimmt, Preis 85 Rtihlr. 

Der Schliff, von Steiner daſelbſt ausgeführt, war lobenswerth; bie 
Barbe minder entiprechend. 

Vor etwa 20 Jahren wurde mit dem Schleſiſchen Chryfopras ein bebeu- 
tender Abſatz gemacht; die Boͤhmiſchen und Schlefiihen Schleifereien konn⸗ 
ten damald den Bedarf kaum befriedigen, fo daß ſelbſt die unreifiten, faft 
farblofen Stüde, welchen durd eine grüne Unterlage nachgeholfen wurde, 
mit in Anwendung kamen. Seitdem find fle aber aus der Mode gekommen, 

Nr. 1917. 6. G. Wolber, Granatfchleifer zu Bahlingen im König« 
reih Württemberg: ein Sortiment Böhmifcher Granaten, fogenannter Dlis 
vengranaten, zum Theil brillantirt; zeichneten ſich durch treffliche Bearbels 
tung und ſchoͤne Brillantirung aus. 

Nr. 2735. Martin Kraufe in Berlin: ein Armband mit 10 Stüd 
Glaspaſten und ein Camee als Broſche gefaßt; die Faſſung unädht und nur 
als Rahmen benugt, die Paften und der Camee, ald Hauptfachen bervortres 
tend, waren als ſehr gelungen zu betrachten. Dies gilt ebenfo von der noch 
beigegebenen Collection von Glaspaſten und Gipsabgüffen des Königlichen 
Gemmen⸗Kabinets. Wenngleich dieſe Gegenflände ald Schmudjaden nur 
eine untergeordnete Stelle einnehmen Tonnten, fo traten fle, Fünftlerifch bes 
tradhtet, um fo bedeutfamer hervor, und mit Rüdficht auf ihre mühevolle 
Darftellung verdient der Auöfteller unfere ganze Anerkennung. 


Nr. 2815. I. Hahım zu Idar bei Oberftein, ein Sortiment verfchlebener 


Kompofitionsfieine, Boͤhmiſche Oranaten und 35 Chryfoprasfteine von fehr 
lebhafter Barbe. Auch die (Barifer) Kompofltioudfteine befriedigten In jeder 
Beziehung und machten den Wunſch rege, dieſen Inpuftriegweig im Bereich 
der Vereinsſtaaten bald einen erhöhten Aufſchwung gewinnen zu fehen. 

Nr. 2888, von dem Königl. Hofs Evelfteinfchleifer F. W. Hoffmann 
zu Berlin war endlich nod ein Sortiment gefchliffener Evelfteine verſchiede⸗ 
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ner Urt audgeftellt, welche die rühmlic bekannte Geſchicklichkeit dieſes Künſt⸗ 
lers auf erfreuliche Weiſe beflätigten. 


HM. Silber Arbeiten. 


In feinem Theile der Arbeiten von edlem Metall iſt felt IO Jahren 
eine bedeutendere Veränderung vorgegangen, als in dieſem. Jene unbehülfe 
lihen Bormen der Silbergeräthe, welche ſich aus der Zeit vor 1814 erhal⸗ 
ten hatten, und welche damals, fo nie auch fpäter noch, angefertigt murben; 
jener mangelhafte Guß, jene fteifen, kunſtloſen Verzierungen, die in nichts 
über die Mittelmägigfeit gleichzeitiger Arbeiten, in Meifing und Zinn fi 
erhoben, find einer zweck- und kunſtgemäßen Richtung gewichen, melde 
ſich nach den verfchiedenften Seiten Hin geltend madıt, und die, vielfach ver 
wahren Kunft fih nühernd, In den mannigfaltigften Bildungen ihre ſchöp⸗ 
ferifche Kraft zu bethätigen ſtrebt. 

Zunächſt find es die Arbeiten, welche In einer beftimmten Form nur eins 
mal, oder doch nicht häufig wiederholt, angefertigt merden — die fogenannten 
Gorpuds vder getriebenen Arbeiten — wozu die mit cifelirten Guß⸗Or⸗ 
namenten verzierten gehören, melde die Aufmerkſamkeit auf ſich lenken. 

Unter diefen zeichnen ſich aus: die unter Mr. 215 von dem Hof-Juwe⸗ 
Tier Humbert und Sohn audgeflellten Gegenflinde. Ein Prachthumpen, 
nad der Idee ded Grafen von Hagen ausgeführt, von Aomus gezeichnet, 
von Boy und Sauer morellirt, von dem Goldſchmied Heylandt ge 
arbeitet und von Stödel, Mertens und Menke cifelirt; Preis 2000 Rihlr. 
Auf dem Buße fah man die flufenmeife Wirfung des Weind in einem Bac⸗ 
dyantenzuge In Hochrelief dargeftellt. Der Mittelförper beftand aus Vereine“ 
thalern mit Weinlaub umſchlungen, welde nicht eingelöthet, fondern auf ' 
eine ſchwierige Weife waflerdicht gefaßt waren. Der Wulft des Deckels mar 
mit einer nadı Schinkel gearbeiteten Arabeske verziert; vorn befand fi das 
Mappen ded von Hagenſchen Haufes, und der Griff beſtand aus einer Hehe, 
welche, aus Laub emporwachſend, einem auf dem Dedel knienden Ganymed die 
Scale emporbielt. 

Sämmtliche an dieſem Kunſtwerke betheiligten Arbeiter haben mit fel« 
tener libereinftimmung das Ihrige zur Vollendung des Ganzen beigetragen, 
und wenn die Qifelirung des Bacchantenzuges von Mertend und bie 
ded Warpend von Etddel als vorzugdmelfe gelungen, fo wie die ges 
ſchickte Viegung der Medaillen, als beachtenswerth genannt merben mußte, 
fo darf dies doch nicht ala ein Tadel In Bezug auf die Ausführung bes 
Übrigen gelten; vielmehr kann diefer Humpen mit Recht als eine der auß- 
gegeichnetften Silber Arbeiten der Ausftellung bezeichnet werben. 

Gin zweiter Gegenſtand befland in einer Warwick⸗Vaſe, die ihrer be⸗ 
kannten edlen Form wegen ſchon daß allgemeine Intereffe erregte, modellirt 
von Fläſchner, ſehr ſchön cifelirt von Mertens und Stödel; nur das Löwen⸗ 
fell hätte wohl Eräftiger behandelt fein können. Nächſtdem erwähnen wir 





6.9. 1. Silber» Arbeiten. | 333 


noch eine große Nokkofos Blumenvafe mit erbaben getriebenen Verzierungen 
von angenehmer Borm und fauberer Ausführung, welche ebenfo wie bie 
Warwick⸗Vaſe von Heylandt gearbeitet war; Preis 900 Nihlr. 

Es darf dem Ausftellee wohl zum Verdienſt angerechnet werben, bie 
Ausführung diefer Zierden der Ausftellung fo tüchtig geleitet und die Thä⸗ 
tigkeit der verfchledenen Urbeitö- Talente zu fo befriedigenten Nefultaten ges 
führt zu haben, - 

Unter Nr. 216 war von den Hof⸗Juweliern Joh. Wagner und 
Sohn eine Lanti⸗Vaſe audgeftellt, weldye auf eine mlrdige Weife der oben- 
genannten Warwick⸗Vaſe, der fle aud in Borm und Idee ähnlich war, ſich 
anreihete. ie zeigte in jeder Veziehung eine fehr gefhmadvolle Ausfüh⸗ 
rung, eine zwar einfachere, jedoch nicht minder edle Form ald jene, und es 
find wohl, wie ſich au& der gleichen Vehandlung ergab, dieſelben Arbeitd« 
Kräfte bei der Anfertigung und Gifelirung thätig gewefen. 

Außerdem erregte ein geichmadvoll entworfenes, von dem Goldſchmied⸗ 
Altmeifter Friedrich gut und fauber ausgeführtes, theilweiſe vergoldetes 
Tees Service mit Recht die allgemeine Aufmerkfamfeit. Preis 400 Rihlr. 

Auch an diefen Arbeiten faben wir die einfichtSvolle Leitung ded Aus⸗ 
ſtellers mit einer tüchtigen Ausführung auf das befricbigendfte vereinigt. 

Nr. 218. Zwei Alters Leudıter von dem Hof⸗Juwelier I. F. Neiß, 
nach einer Zeichnung von Unzelmann, zogen um fo mehr die Aufmerkjans 
keit der Veſchauer auf fih, als fie auf Vefehl Sr. Königl. Hoheit des 
Prinzen Albrecht für das Griechiſche Klofter in Ierufalem zum Gefchent bes 
ſtimmt waren. Wenn die eigenthumliche Form derſelben nicht befonders 
anfprechend erfdien, fo rechtfertigt ſich dieſelbe durch den Zweck, dem fle 
dienen follen. Unter der Leitung ded Ausſtellers, ald praktiſchen Juweliers, 
find fie von Wendelboe mit Fleiß und Geſchick ausgeführt worden. 

Unter Nr. 221 bot George Hoffauer In Berlin, Goldſchmied Er. 
Majeftät des Königs, eine beveutende Anzahl ausgezeichneter Kunftwerke der 
Öffentlichen Betrachtung dar. Bon den größeren Gegenſtänden aus 1d1d« 
thigem Cilder traten als die hauptſächlichſten hervor: ein großer Tafel⸗ 
Aufiag nah Zeichnung vom Ober⸗Vaurath Langhané im Renaiſſanceſtyl; 
mehrere ausgezeichnete Vaſen, darunter eine in edelſter Griechiſcher Form, 
mit vier Kriegern nah Schinkel; cin kompletter Tafel-Auffag für den Here 
zog von Naſſau angefertige, im Rokkoko⸗Genre; einige Terrinen; eine große 
Blumenſchale von zwei Genien getragen; ferner ein großer und zwei Eleine 
Kandelaber, ein äußerſt elegantes, theilmeife galvanifch vergoldetes Thee⸗Ser⸗ 
vice; ein Kaffee⸗Service im orientaliihen Gefhmad u. m. A. Wenn vdiefe 
Gegenſtände mit Recht die Aufmerkiamkeit des Kennerd in Unfpruch nahmen, 
fo machen fie dagegen bei der reichen Zeichnung und zuſammengeſetzten Ars 
beit es der Berichterftattung ſchwierig, jedes Binzelne gebührend zu würdigen. 

Außerdem verdienen michrere Eleincre Arbeiten von befonderem Intereffe 
der Erwähnung. Gine Gruppe der heiligen Raurentia nad Rauch, ſchoͤn 
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galvaniſch vergoldet, Kopfpug und Gürtel mit Epelfleinen verziert; 
eine Kanne mit Plateau und zwei Leuchtern, In ebelfter etrurifcher Form, 
rei gravirt und Tornblau emalllirt, mit vorzüglich Ichhafter galvanifcher 
Vergoldung; zwei emaillirte Leuchter mit Höchft zartem feinem Schaft, auf 
Trepied, oben mit Ihierföpfen verziert; mehrere reiche Pokale und andere Ge⸗ 
füge, wobel zu bemerken, daß die Gegenſtände, welche im Engliſchen Geſchmack 
auf Beitellungen von ihm fabrieirt worden, ſich um ein Bedeutendes in ber 
Façon billiger herausſtellen, ald in England, ohne deßhalb im Geringften 
an Schönheit zurüdzufichn. Berner verfchiedene Probeftüde von des Aus⸗ 
fteller8 ausgezeichneter Beſteck⸗Arbeit mit Fäden und Verzierungen. Gin 
fupferner vergoldeter Theekeſſel, reich getrieben von ganz ungewöhnlicher 
Höhe und Reinheit der Barden, und ein Relief: Moſes die Gefeptafeln 
baltend, aus altem Meſſing beftehend, weldyes matt vergolvet, nichts zu wünse 
ſchen übrig Meß. Durch diefe Tegten Arbeiten lieferte Ausfteller den Beweis, 
daß er nicht unierläßt, die von Ihm angemendete Methode der galvanifchen 
Vergoldung immer mehr zu vervollkommnen, ihre Anwendung nadı mehreren 
Seiten bin zu verbreiten, und darzuthun, daß das neue Verfahren ohne 
Schwierigkeit gehanphabt werben kann. 

Hiernach kann dem Ausfteller unfere ganze Anerkennung nicht verfagt 
werden. — Nicht die Mannigfaltigkeit feiner Arbeiten und ihr Neichthum 
allein verſchaffen ſich Geltung, fondern mehr noch die Art ihrer Ausfüh- 
rung, durch welche der tüchtige und praftifch gebildete Goldſchmied, welcher 
feloftthätig fein Gefchäft gegründet bat und mit Ehre feit einer Neihe von 
25 Jahren fortführt, fi zu erfennen giebt. Derfelbe rechtfertigt auch jeht 
noch das DBertrauen des hochſeligen Königs, deffen Aufmerffamfeit er 1818 
in Parts auf fi zu Ienfen das Glück Hatte, und unter defien Schuß er 
fi In DVaterlande anfüffig madhte. 

Mr. 223. Der Hof⸗Juwelier H. J. Wilm in Berlin hatte mehrere 
Gegenſtände audgeftellt, meldye als größere Hammerarbeiten Anerkennung 
verdienen. Als vorzugäweife gut gearbeitet find Hervorzuheben: Eine ganz 
getriebene Vaſe im Rokkoko⸗Geſchmack, ohne Anwendung von Guß reinlich 
gearbeitet; zwei Weinfühler und eine Rampe, eben fo einfach wie geſchmack⸗ 
voll; ein Armleuchter in beſonders zierlich gefchmungener Borm, und ein 
DBierfrug auf Teller. Die Anfertigung dieſer Gegenflinde war durch bie 
Gold» und Silberarbeiter Fried rich, Heylandt und Mohle, die Mo⸗ 
dellirung von Stegemann und Bethke gefchehen; dem Ausfteller gereicht 
e6 aber zum befonderen Verbienft, nicht nur die Entwürfe zu diefen Arbeiten 
gemacht, fonvern auch für ihre gefejietg, Musfüßrung angemefiene Sorge ges 
tragen zu baben. 

. Nr. 231. ©. Friedeberg und Sohn in Berlin. Das Innere des 
iſraelitiſchen Tempels zu Hamburg in Silber mit Emalllirung; nad ber 
Angabe des Ausfteller8 gezeichnet von Strad, ausgeführt vom Goldſchmied 
MoHle und cifelirt von Arndt und Kragenberg. Die Arbeit war bem 
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eigenthümlichen Begenfland angemeflen forgfältig. Ein Reife-Neceffair; die 
größeren Gegenflände von Goldſchmied Andrea, die Eleinern aus der Werks 
flatt der Auöfteller, welche gleichyeitig die Zufammenftellung bewirkt haben, 
zwedmäßig angefertigt. 

Wenn die Mehrzahl der vorſtehend aufgeführten Gegenſtände mehr als 
Prachtſtücke zu betrachten ſind, zum großen Theil den ſogenannten Corpus⸗ 
Arbeiten angehoͤrig, fo fehlte es auch nit an ſolchen Silberarbeiten, die für 
den wirkliden Gebrauch beſtimmt waren. Dabin find zu rechnen: 

Nr. 185 das von den Gebrüdern Raſpe, Gold» und Silberwaa⸗ 
ren» Babrifanten in Berlin, zur Audftellung gebrachte Kaffee» und Thee⸗ 
Service, an welchem neben der höchſt geihmadvollen Zeichnung eine eben fo 
faubere Ausführung um fo mehr hervorzuheben iſt, als dieſe Arbeit aus 
eigener Werkflatt bervorgegangen war. Nädftvem hatte 

Nr. 289. Karl Miefh in Berlin mehrfache Arbeiten in Gold und 
Silber ausgeflellt, worunter ein Thees Service von Wöhlert, welches ala 
gut gearbeitet befondere Beachtung verdiente; auch die Theemaſchine nebft 
Taſſe zeugten von dem guten Oefchmad des Ausſtellers. Bel der Ausfühs 
sung des Bechers ſchien der Arbeiter nicht der Zeichnung treu geblieben zu 
fein; denn «8 waren deſſen Bormen bei allem Reichthum nicht beftimmt 
genug hervorgehoben, wodurch er an Ebenmaß einbüßte. 

Die Berfchiedenartigkeit dieſer und einiger anderer Gegenflände geben 
den Bewels, mie der Ausfteller fi bemüht, feine Ipeen nach den verfchies 
denften Richtungen bin zur Geftaltung zu bringen. 

Unter Nr. 1939 war von dem Goldſchmied Reich in Berlin ein Pokal 
mit getriebenen SIagpfeenen zur Auöftellung gebracht, der als eine tüchtige 
Sammerarbeit dem Einſender um fo mehr zur Ehre gereicht, ald wir darin 
ein Erzeugniß feiner eigenen Werkftatt erbliden. 

Endlich find unter den Berliner Ausftellern noch zu erwähnen: 

Nr. 2736. Die Firma Afher und Badt, welde folgende zwei Ges 
genflände eingefandt hatte: Eine filberne Lampe, kräftig und von ſtarker 
Form, mit eifelirtem Buß und getriebenen Arabedfen zum Werthe von 
100 Rihlrn. fo wie ein in Silber getriebener Pokal mit galvanifcher Vers 
goldung, Iepterer vom Gold⸗ und Gilberarbeiter Reuter mit vielem Ges 
- hi ausgeführt. Beide Gegenflände find als recht anerfennendwerthe Leis 
flungen zu bezeichnen und liefern ein günftiges Zeugniß von der Sachkennt⸗ 
niß der Außfteller, nach deren Angaben fie verfertigt worben find. 

Mr. 2731. Wild. Novel, Juwelier, Gold» und GSilberarbeiter zu 
Berlin, hatte außer den fchon früher erwähnten Bijouterieen noch einen ſil⸗ 
bernen vergoldeten Pokal, ein Theebrett nebft Taſſe, Thee und Sahnenfanne 
und zwei Serviettenbänder ausgeftellt. Der Pokal, von Peters durchaus gut 
und lobenswerth audgeführt, zeigte eine gefchmadvolle Zeihnung und eine 
seine, lebhafte Vergoldung. Auch die übrigen Begenftände waren lobens⸗ 
were Arbeiten, welche dem Ausfieller zur Ehre gereichten. 
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Nach den vorſtehend genannten Berliner Ausftellern von meift getriebe, 
nen Silberarbeiten, laffen wir nunmehr bie der andern Deutſchen Städte folgen, 


Nr. 1333, Joſ. Dttinger, Gold» und Silberarbeiter zu Tölz in Baiern: 
ein mit ungemein vielfachen, zum Theil vergolbeten, Verzierungen verfehenes 
Krusifir, welches jedoch der edlen Einfachheit, die dieſem Gegenftande gebührt 
entbebrte, obwohl daſſelbe mit vielem Fleiße gearbeitet war. Preis 172 Rihlr. 

Nr. 1505. Rott, Walter u. Forſter, Silberwaaren » Kabrifanten zu 
Gmünd in Württemberg: ein Kaffees und Thee⸗Service, aus Kaffees, Thee⸗ 
und Rahmkanne nebft Zuckerſchale beftehend, zum Preife von 192 Rihlrn., 
fo wie ein Pokal mit Dedel, zu 652 Rihlr.; beide von guter Arbeit. An 
Iegterem befand ſich eine eigenshümliche Art verfchiedenfarbiger, roth und 
gelber, Vergoltung, die einen noch nicht dageweſenen Effekt hervorbrachte. 

"Nr. 1690. Werner Kaupert, Gold» und GSilberarbeiter in Kaffel: 
eine gebarnifchte Mitterflatue, zu 500 Rtihlrn., und ein Pokal mit Edelſtei⸗ 
nen im Deutfchen Styl, zu 100 Rihlrn.; beide von dem Ausfteller erfun⸗ 
den, dobei recht fleifig und lobenswerth ausgeführt. 


Nr. 1869. 3. F. Brahmfeld, Inhaber eines Juwelen, Gold⸗ und 
Silbergeſchäfis In Hamburg: eine filberne Iheemafchine, 3124 Loth wiegend, 
zum Preife von 400 Rihlrn.; ein vollftändiges, aus fünf Stücken befte 
hendes, ThresService zu 300 Rihlrn., und ein vierarmiger Tafels Aufiag mit 
Glaeſchalen, welche auch durdy Leuchter erfegt werden können, zu 340 Rihlrn. 
Sänmtliche Gegenſtände zeigten recht gefällige Formen und namentlidy war 
der Tafel» Aufiag als eine gediegene tüchtige Arbeit anzuerkennen. 

Das Etabliſſement des Ausftellers, der zu den erfien Goldarbeitern Hams 
burgo gehört, befteht bereitö feit 100 Jahren, und erfreut fich eines vorzüg⸗ 
lien Rufed. 

Nr. 2469. Morig Stumpf in Danzig: ein Silber» Pokal nach einer 
Zeichnung vom Baus Infpeftor Stein, mit Gemmen garnirt, welche ans 
fheinend in Gold gefaßt waren, Preis 300 Rthlr.; ferner eine Blumen⸗ 
Dafe, zu 70 Rthlrn., und eine Kayfel zu einem GChrenbürgerbrief, zu 
80 Nıplm. Sümmtliche Gegenſtände waren fleißig gearbeitet, wenn auch 
die Formen etwas gefülliger hätten gehalten fein können, 


Nr. 3048. C. W. Gütig in Leipzig: drei Zuderfchalen, das Stück zu 
32 Nıhlen., und eine Etagere von Glas mit in Silber getriebenem Wein- 
Taub umwunden, Breis 120 Rthlr., als eine gute Montir- Arbeit bemerkens⸗ 
werth, obwohl nicht von beſonders fchönen Formen. 

Als Belege für die ehemals fo beliebte und gefchägte Kunft des Treibens 
kleiner Figuren waren vorhanden: | 

Mr. 1154. Von Kaver Niecy in Aachen, ein Todtenkopf, mit befone 
derem Fleiß und Mübe aus Silber getrieben, zum Preife von 40 Rthlrn. 

Nr. 1663. Friedr. Widmann, Juwelier in Braunſchweig: ein von 
deffen 18jährigem Sohne angefertigter Cerapistopf, zum Preife von 5 Louie⸗ 
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d'or; in Betracht des jugendlichen Alters feines Verfertigers eine anerfen- 
nendwerthe Leiſtung. 

Ne. 24111. P. C. L. Schramm zu Salzwedel, eine allegorifche Darftels 
lung: die Grwerbung der Marfgrafichaft Soltmebel durch Albredyt den Bä⸗ 
sen, Preid 8 Ird'or, ſchien zwar mit vieler Mühe angefertigt zu fein, ließ 
indeß doch Manches zu wünſchen übrig. Endlich: 

Nr. 2709. Bom Gold» und Silberarbeiter H. ©. Holftein zu Os⸗ 
nabrüd, ein in feinem Silber getriebenes Jagdſtück nach Nüdinger, zum Preife 
von 30 Louiod'or, wohl dad Beachtendwerthefte In diefer Gattung, war mit 
secht gefchichter Behandlung und ziemlich treu erhaltener Zeichnung auögeführt. 


b. Gepreßte und damascirte Arbeiten. In allen bis jetzt namhaft 
gemachten Arbeiten gab ſich mehr oder minder bad Streben zu erkennen, 
dur Zeichnung und Modellirung dem beſſern Geſchmack ver neuern Zeit zu 
huldigen, und es wird ein fletigeß Bortfchreiten auf diefem Wege gewiß zu 
recht erfreulichen Ergebniffen führen. — Erſt ſeit der Anwendung der zu 
höherer Bolltommenheit gebrachten Präge⸗ und Preßwerke ift eö möglich ges 
worden, die Silberarbeiten mit Erfolg zu vervielfältigen, ihnen eine größere 
Verbreitung zu verfchaffen und fie zu Fabrik- und Handeld- Artikeln zu er- 
heben. Wie weit es der neueren Zeit vorbehalten geweſen, auch hierin 
Ungemöhnliched zu leiften, geben die ausgeſtellten Waaren diefer Art genüs 
gend zu erfennen, obwohl mit Recht bedauert werden muß, daß bedeutende Fabri⸗ 
ten in diefen Artikeln es verfüumt hatten, Proben ihrer Inpuftrie einzuſchicken. 

Als audgezeichnet in diefem Fache ift vor Allen hervorzuheben: 

Nr. 209. W. F. Ehrenberg, Kaufmann und Eilbermaaren » Habris 
fant zu Berlin, welcher mehrere, aus den mannigfaltigften Gegenſtänden bes 
fiebenne, Sortimente zur Ausftelung gebracht hatte. Don den Eleinften 
Gegenflänven des Putztiſches bis zu bedeutend umfangreichen Arbeiten fand 
eine Stufenfolge ftatt, welche bei aufmerkianer Berrachtung um fo mehr 
Eritaunen erregte, als ſich dem Kenner fofort die Wahrnehmung aufprang, 
daß feiner diefer Gegenftände bloß für die Ausjtellung gefertigt, fondern alle 
unmittelbar vom Lager genonmene, kurrente Artikel waren. 

In den diefen Waaren zum Grunde liegenden Gntwürfen fonnte die 
Hand gebildeter Künftler nicht verfannt werden. Der angemenvete Guß 
war gut und fo ſcharf, daB er grunpfüglich ohne Gifelirung verarbeitet wird; 
die Formen erfchienen, felbft bei der großen Mannigfaltigfeit ded Vorhande⸗ 
nen, meift edel und geichmadvoll, die Vergoldung überall rein und fauber. 
Unter dem vielen WBeachtungsmertben ift zu bemerken: die verfchiedenen da⸗ 
miascirten Arbeiten in Zuderkörben, Zuderfäften, Becher u. f. w., bei welchen 
die Zeichnungen oft eine recht angenehme Beziehung zu dem Gegenitand 
ſelbſt hatten, ven fie zierten, und welche, da der Auöfteller keine Mühe und 
Koften gefcheut hatte, um fie lebendig und heiter auszuftatten, fih vorzugs⸗ 
weile mit abwechfelnder galvanifcher Vergoldung fehr gut ausnahmen. 
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So war auch die Verbinpung figürlicher Gußſachen mit den gepreßten 
Arbeiten faft durchweg in eine glüdliche Anwendung gebracht, von ven in 
manntgfaltigftee Abmechfelung vorhandenen Körben und Schalen an durch 
daß ganze Sortiment, bis zu den kleinſten Nippesfachen, in Minlatur- Büften 
und Gtatuetten herab. 

Daß der Ausfteller jedoch auch umfaflendere Gegenſtände mit Geſchick 
und Sorgfalt auszuführen verfteht, davon gab ein, nad) einer Zeichnung von 
G. Stier, angefertigter Vokal vollftändiges Zeugniß, fo daß die Aufgabe, 
welche er fich vorgefeht, feine Fabrik in allen ihren Zmeigen zu repräfentiren, 
wohl ald von ihm gelöft erachtet werden tarf. Seine Beftrebungen verdie⸗ 
nen aber um fo mehr unfere‘ ganze Anerkennung, als feit ver @inführung 
diefer feiner Fabrikate auf die Meßplätze Deutſchlands, die früher faft aus⸗ 
ſchließlich aus Branfreich bezogenen Eleinen Silbermaaren gänzlich verſchwun⸗ 
den find, und der fleigende Abſatz nach den entfernteften Ländern Guropas ihm 
auch einen fortfchreitenden Wachothum feiner induſtriellen Schöpfung verbeißt. 

Unter Nr. 1218 batte Arnold Künne in Altena ein Sortiment vers 
ſchiedener Oegenftänte von guter Arbeit und gefälligen Bormen außgefteflt, 
welche jedoch größtentheild an die Preſſungen der P. Brudmann'ichen Fabrik 
zu Heilbronn erinnerten. Dem Anfehen nach waren fie nur leicht in Cilber, 
was ſich auch durch die fehr billigen Preiſe beflätigte. Leptere waren wie 
folgt notirt: ein Paar Tafelleuchter 32 Rible. 2 Sgr.; eine Tabatidre 
6 Rthlr. 10 Sgr.; zwei Armbänder zu 4 und 3% Rihlr.; ein Chriftus 
mit Holzfreug zu 4% Rthlr. 

Die zwedmäßig eingerichtete Fabrikationsweiſe des Auoſtellers if ein er» 
freulicher Beweis von deffen Umſicht und Thätigkeit und mird ihm auch fers 
ner einen entfprechenden Abſatz feiner gut verkäuflichen Waaren fihern. Gr 
hat in Altena eine Werkftatt für Silberarbeiten neu gefchaffen, worin er 
etwa 60 bis 70, größtentheild aus @ifenarbeitern herangebildete, Perſonen 
beichäftigt. 

Auch Wilhelm Peters, Silberarbeiter und Prägmaaren »Fabrifant in 
Berlin, Hatte unter Nr. 2343 ein beachtenswerthes Cortiment damakkirter 
und gepreßter Arbeiten geliefert, unter welchen bie mit chryfoprasfarbigen 
Glasheften verfehenen Beſteckſachen, ſo wie mehrere damascirte Gegenftände, 
ſich vortheilhaft in Borm und Vergoldung auszeichneten; nur bei den größte 
ren Bruchtfchalen erfchien der Fuß um etwas zu ſchwer gegen die Schale, 
die er zu tragen beftimmt ft, wogegen biefer Buß an den hübfchen Giran⸗ 
dolen, denen er gleichfall8 dient, ſich ganz angemeffen verhielt. Außerdem 
Hefand ſich ein Pokal von gefälliger Form auf der Ausftellung, welcher das 
Geſchick des Einſenders auch für die getricbene Arbeit befundete, fo wie ders 
felbe überhaupt als wohlbefähigt erachtet twerben darf, eine ehrenvolle Kon⸗ 
Furrenz felbft mit den vorzüglicheren Fabriken dieſer Art zu beftchen. 

Außer diefen drei fehr beachtenswerthen Ausftellungen waren aus Preußen 
noch folgende hieher gehörige Einſendungen erfolgt: 
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Nr. 696 vom Gold⸗ und Silberarbeiter Schmidt zu Weißenfels, zwei ſil⸗ 
berne Fruchtkoͤrbe, Preis 284 Rthlr., und eine dergl. Blumenvaſe zu 46 Rthlrn.; 
beide ihrer fleißigen und guten Ausführung wegen recht lobenswerthe Arbeiten. 

Mr. 2846 vom VBofgoldſchmied W. Goldbeck in Potsdam, zwei Brod⸗ 
koͤrbe aus 131016. Silber zu 100 Rihlen., zwei Zuckerſchalen zu 22 Rthlrn., 
ein filbernes Bracelet zu 4 Rihlr. I Sgr. und eine Stridicheive, weldye 
Gegenſtände ebenfalls als fleißig ausgeführte Arbeiten anerfannt werden 
müflen. — Berner hatten noch geprägte Beſteckarbeiten eingeliefert: 

Nr. 3072. Wild. Iäger in Eiberfelo, zwei fcharf geprägte Gabeln 
und KXöffel, ein Erzeugniß von dr. Krupp in Eſſen, auf dad wir weiterhin 
zurüctommen werben, und 

Nr, 1910. Wild. Grävell, Silberwaaren» Babrifant In Berlin, ver 
fhiedene Gegenflände für den gewöhnlichen Gebrauch, zum Theil vergoldet, 
die recht fauber ausgeführt und dabei fehr preißmürbig waren. Darunter 
zwei große Tifchbeftede zu 25 Rthlrn. jedes, ein filbernes Deſſertbeſteck zu 
9 Rihlrn. und ein dgl. mit vergoldetem Käfer und Buttermefler zu 10 Rihlrn. 

Nächſtdem maren nur noch aus ven Hanſeſtädten gepreßte Silberwaaren 

eingefandt, während die übrigen Deutfchen Babrifen ohne Vertretung blieben. 
| Nr. 1868. I. C. Perner, Inhaber einer Prägeanftalt in Hamburg, 
hatte zwei Tifchleuchter zum Preife von 464 Rthlr., einen filbernen Zuder- 
Faften zu 22 Rthlrn., ein Schreibzeug zu 174 Rthlr. und einen Cigarren⸗ 
halter zu 20% Rihlr. ausgeftcHt; dem Anfehen nach ſchwerer als die vorigen 
Gegenftände, nicht ohne Intereffe und reinlich gearbeitet. 

Nr. 1905. Mart. Heinr. Wilkens, Beflger einer Prägeanftalt in 
Bremen, ein großer Pokal mit Unterſatz, Preis 100 Frd'or, und ſechs Kaften 
mit Muftern von Preffungen verfchiedener Art. Letztere machten ſich als rein 
und ſcharf in Zeichnung und Ausführung bemerklih, und wenn die Ders 
zierungen, welche den Pokal umgaben, für den Zweck veflelben nicht reich 
genug erfchienen, auch wohl befier durch Guß und Gifelirung barzuftellen 
geweſen wären, fo Iag dies bauptfächlich in ber Anwendung des Gepreßten, 
womit wohl kaum ein viel größerer Effekt erreicht werben konnte. 

Daß Außfteller ſich aud erfolgreich mit der Medailleur⸗Kunſt befchäfs 
tigt, Hat er durch nachträgliche Einfendung einer Medaille bekundet, über bie 
wir am geeigneten Orte dad Nähere berichten werben. 


c. Siligran-Arbeiten. Als Nepräfentanten diefer ziemlich in Vergeſſen⸗ 
heit gekommenen Gattung der Silberarbeit befanden ſich folgende Gegenſtände 
auf unferer Ausftellung: 

Nr. 980 von M. Löwenfon, Gold» und Silberarbeiter in Tilſit, ein 
vergoldetes Theeſieb zum Preife von 5 Rthlrn. nebft einer Bruchtichale mit 
vergolpetem Buß und Rande zu 45 Rthlrn., und 


Nr. 2191 von I. 2. Gottl. Winter in Nürnberg eine Vaſe in Filigran 
gearbeitet, bei einem Gewicht von 3 Pfund zum ‘Preife von 500 Fl. Rheiniſch. 
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Alle drei Begenflände verdienen wegen ihrer fauberen und mlhfamen 
Ausführung alle Anerkennung, befonderd die letzte, welche fehr fein in Silber 
und doch als vellftändig gelöthet erfchien. Im Übrigen bürften aber der⸗ 
gleichen Arbeiten kaum noch als Gegenftände des Gewerbe» Betriebes zu bes 
trachten fein, wozu fie ſich ihres zu hoben Preiſes wegen fchon nicht eignen. 


| $. 10. 
Arbeiten aus veredelten Metallen, galoanoplaftifche Arbeiten 
und Metalljchlägerei. 


Zu den veredelten Metallen find hier hauptfächlich vie fogenannten 
plattirten Arbeiten (Plaques) zu zählen, welche bekanntlich durch mecha⸗ 
niihe Vereinigung eined edlen mit einem uneblen Metall entftehen, fo daß 
erftered einen dünnen Überzug, die Vlattirung, letzteres aber ben weit 
flärferen Körper oder Kern bildet. Nächſtdem erachten wir noch als hie⸗ 
ber gehörig die Babrifate aus Neufilber und die galvanoplaftifden 
Arbeiten; erflere wegen ihrer Verwantifchaft mit den Plaqué⸗Waaren und 
weil die Legirung geeigneter unedler Metalle, um dadurch dad Anfehen eine® 
edlen zu erzielen, auch gewiffermaßen als eine Veredlung zu betrachten iſt, 
legtere wegen der galvaniſchen Vergoldungen und Berfilberungen, die offen 
bar einen ganz gleichen Zweck wie die Plattirungen haben. 

Daß aud) diejenigen galvanoplaftifchen Arbeiten, welche ohne Vergoldung 
in Nachahmung des Bronzeguffes dargeftellt werben, fofern foldye auf der 
Ausftellung vertreten waren, bier mit angefchlefen werden, dürfte mit 
Rückſicht auf die Vermeidung allzu großer Zeriplitterung keinem Tadel 
unterliegen. 


I. Blattirte Arbeiten. 


Die PBlattirung geichieht in der Regel mit Gold und Silber, feltener 
mit Platin, welche edlen Meralle in Form bünn gewalzter Bleche mit 
Kupfer, Meffing oder Gifen auf geeignete Weiſe verbunden werben, fo daß 
beide mit einander vereinigte Metalle ein unzertrennbare® Ganzes bilden. 
Daß auch Plartirungen von Neufilber, Kupfer und Meſſing auf Gifen, von 
Zinn auf Blei u. dgl. m. In den Gewerben vorfommen, ermähnen wir bier 
nur beiläufig, da befondere Arbeiten der Art ‚uns bier zur Beurtheilung 
nicht vorliegen. 

Unter den ausgeftellt geweſenen Plattir- Arbeiten fanden wir Blattirun. 
gen von Gold, oder von Gold und Silber zugleih, als fertige Waaren 
verarbeitet, allein von Goffauer In Berlin, als Material zu andern Zwecken 
aber außerdem von Höfteren und Auffermann in Barmen vor. Plat⸗ 
tirungen von Silber auf Kupfer Hatte außer Hoffauer auch Machts in 
Wien in großer Anzahl ausgeftellt; fo mie folhe auf Meſſing und Gifen 
die Fabrikanten Wedell und Hagemeifter in Berlin, Shmöle und 
Nomberg in Iſerlohn und Erbſchloe ſeel. Witwe in Elberfeld, zum 
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Theil in reichhaltiger Auswahl, eingeſandt hatten. Mit Ausnahme der 
Platinbelegung waren demnach alle oben genannten Plattirungen mehr oder 
minder zahlreich auf der Ausſtellung vertreten. 

Ohne Rückſicht auf die Gattung der fraglichen Arbeiten Taffen wir nun⸗ 
mehr die betreffenden Audfteller nad) der Katalog- Nummer folgen. 

Nr. 217. C. F. U Wedell, Fabrikant Englifcher Silber» Plattirmans 
‚xen in Berlin, hatte mehrere Aſſortiments von Beſchlägen zu Kutfchen, 
Meits und Fahrgeſchirre, Kandaren, Bahrtrenfen, Steigbügel, Sporen, Griffe 
und Klinfen zu Wagenthüren u. vergl. m. in’ Silberplattirung auf Mefling 
und Eiſen ausgeſtellt. Diefelben zeichneten fich eben ſowohl durd reine, 
blafenfreie Plattirung, wie bei den gemufterten, fogenannten bunten Sadıen, 
durch geſchmackvolle Zeichnung beſonders aus. 

Bei letzteren verdient hervorgehoben zu werben, daß die fauber gegoffe 
nen Meflingkerne nicht wie gewöhnlich bloß verfilbert, fondern wirklich mit 
durch Loͤthung befeftigtem Silberblech überzogen waren, der That nad alfo 
den Namen von filberplattirten Gegenfländen verdienten. Welche aufßerors 
dentlihe Mühe hiernach beim Einarbeiten des Silberbleches in die Vertie⸗ 
fungen xc. der Mufter mit Hülfe von geeigneten Stühlen aufgewanbt were 
den mußte, ift leicht zu erachten. 

Als beſonders gelungene Gegenftände Heben wir noch einige Kronen, das 
unter eine mit darauf figendem Adler, als Beſchläge für Pfervegefchirre, ber 
vor; ferner Nofetten zu gleichen Zwecken, fo wie endlich Schlüffel, Bruft« 
platte und Aufenthalts-Echnallen. 

Nr. 221. Die bereits genannte Fabrik des König. Hof⸗Goldſchmieds 
®. Hojfauer in Perlin, mit einiger Unterflügung des Staates im Jahr 
1819 begründet, hat auch durch die zur Außftellung gegebenen Plattirmaaren 
den Beweis geliefert, daß fie ihren befannten Ruf ald ein Mufter Deutfchen 
Fleißes und unermüdlicher Beftrebungen nicht nur zu erhalten, fondern auch 
zu erhöhen bemüht it. Neben der dauerhaften, foliven technifchen Audſüh⸗ 
zung lieferte fie zugleich ausgezeichnet ſchoͤne Formen, die zum Theil allen 
künftlerifchen Anforderungen entiprachen. Bei vielen der letzteren war Schin» 
kel's Meiſterhand nicht zu verfennen, während andere nad) beliebten Eng⸗ 
liſchen Muſtern gearbeitet waren. 

Ad Proben von Goldplattirungen find zunächſt hier zu erwähnen: Ein 
Theekeſſel nebft dazu gehörigem Geftell, eben fo ſchön in der Form, wie 
vollendet in der Ausführung; Ion und Farbe des Goldes vortrefflich, na⸗ 
mentli die maiten Etellen, die ein wahrhaft feivenähnliches Anſehen hatten. 
Berner befonders ſchoͤn gemufterte Bleche von 5 Zoll Breite, 10 Fuß Länge, 
für die Zwecke feiner Knopfarbeiten beftimmt. 

uͤberaus zahlreich waren die verſchiedenen mit Silber plattirten Arbeiten, 
bei welchen als ein beſonderer Vorzug hervorgehoben werden muß, daß alle 
Nähte, wo irgend moͤglich, von Silber, die Stützvunkte, Eden und Kanten 
aber, welche beim Gebrauche oder beim Pupen der Abnupung durch Reibung 
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unterworfen find, mit Silber gamirt waren. Auch zu allen Löthungen mar 
nur Silber verwandt. — Wegen ber großen Anzahl von Arbeiten biefer 
Art, welche Ausfteller eingeliefert hatte, müffen wir und darauf befchränfen, 
Hier nur die hauptſächlichſften namhaft zu machen: 

Eine Kaffeefanne aus auf beiden Selten mit Silber plattirtem Kupfer 
bleche getrieben, deren eigenthümliche Form namentlich eine befondere Ge⸗ 
ſchicklichkeit desd Arbeiters zeigte, Indem verfelbe im Stande geweſen ift, das 
Serauftreiben mittelft des HGammers fo zu bewirken, wie man dies gewoͤhn⸗ 
Tih nur bei gebiegenem Silber für möglich gehalten hat, Cine Terrine mit 
Plateau, mit einem hoͤchſt geihmadvollen Blumen- Bouquet auf dem Dedel, 
Leyteres war zugleich galvanifch verfllbert, wodurch es allein möglich wir, 
die an fi rothen Duerfchnitte der Blätter zu entfernen. Das erwähnte 
Plateau, fo wie die übrigen vorhandenen Kaffee», Iheebretter u. f. w., waren 
fharf und fauber mittelft Hammers und Meißels tracirt (Nahahmung der 
Oravirung), und mande einzelne Partieen, 3.8. Sterne, Carrées ıc., zeig. 
ten in dieſer Manier eine fo zarte Behandlung, daß fle den beften Gravir⸗ 
Arbeiten gleich zu ſchätzen waren; auch die Zeichnungen waren gefchmadvoll 
und ſchwunghaft. — Alle diefe Gegenflände beftanden aus, auf beiten Seiten 
plattirten, Kupferblechen. 

Ferner Armleuchter, große und Fleine Xafelleuchter, die ſich eben fo fehr 
durd ihre fchönen Formen, wie durch eine vorzügliche Bearbeitung aus⸗ 
zeichneten. Loͤffel, Meffer und Gabeln, außer der Plattirung nod auf gal« 
vanifhem Wege verfilbert. Letzteres Verfahren kann zugleih als Mittel 
dienen, um bei der gewöhnlichen großen Abnutzung biefer Gegenftände eine 
leichte Wieverberftellung derſelben zu bewirken. 

Verſchiedene Proben von durchbrochenen Arbeiten Tießen erſehen, welchen 
höchſt praftifchen Nuten der Prozeß des galvanifchen Verſilberns mit ſich 
führt, da hierdurch ſehr vollftindig die in den Querfchnittöftellen entſtehen⸗ 
den rothen Kupferflreifen entfernt werben koͤnnen. 

Enpli find hier nod einige Proben von gegoffenen Gegenflänven zu ers 
wähnen, die auf galvanifhem Wege fo reich verfilbert waren, daß die abgelas 
gerte Zilbermaffe der beften PBlattirung auf mechaniſchem Wege gleichkom⸗ 
men möchte. Hierdurch märe zugleich dem bekannten Übelſtande abgehoffen, 
Verzierungen 3. mit Zinn auszufüllen. 

Demnad; müffen wir den Hoſſauer'ſchen Plattir- Arbeiten das Zeugniß 
geben, daß fie ſowohl In Nüdficht des Gefchmads mie der technifchen Aus⸗ 
führung nicht bloß nichts zu wünfchen übrig ließen, fondern In jeder Be⸗ 
ziehung als die vorzüglichften Reiftungen in diefer Art ſich geltend machten. 

Mr. 241. Heinrih Hagemeifter, Hoflteferant und Beſitzer der älte⸗ 
ften Plattirmaaren- Babrif in Berlin, hatte die Ausftellung mit verfciedenen 
Grzeugniffen feiner Werkftatt beſchickt, theils im verfilberten und vergolveten, 
theils aber in plattirten Arbeiten beſtehend. Was die Iegteren betrifft, welche 
die Minderzahl bildeten, fo beftanden dieſelben nur aus Silberplattirungen 
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auf Eifen, wie unter Anderm Gefchirrbeichläge, Schnallen, Sporen, Steig- 
bügel, Kandaren u. f. w. auf Mufterfarten fortirt. 

Unter den verfilberten Urbeiten befanden fi zwei Altarleuchter zu 
30 Rıhlın. das Stück, ein Kruzifir zu 50 Rthlrn., zwei Portierſtöcke zu 
20 Rtihlrn. das Stud, ein HirfchfängersBandalier und ein KHornfeifel mit 
filbernen Beichlägen auf ächt fllbernen Treſſen zum Oefammtpreife von 
200 Rthlrn.; ferner Muſterkarten mit Wappenfnöpfen, Schuhfchnallen, Epau⸗ 
Ietten, Beichlägen, Verzierungen, Jägerkoppelſchloͤſſern u. m. A. 
Sãummtliche Begenftände müſſen ald recht brave Arbeiten bezeichnet wer⸗ 
den, die dem guten Ruf diefer Fabrik vollſtändig entipradhen. Die von 
derfelben außerdem noch zur Ausftellung gebrachten vier Offizier⸗Küraſſe 
find bereits früher (S. 230) befprochen worden. 

Nr. 1022. Carl Erbfchloe feel. Wittwe in Elberfeld Hatte mehrere 
ſehr anfehnliche Eortimente ihrer trefflichen Fabrikate eingefanbt, bie wir 
bier nur ſummariſch anführen können. Darunter befanden fid: 

Ein Sortiment cifelirter Wagenthür⸗Krücken auf zwei Muſterkarten, theils 
in Silber, theils in Neuſilber und Meſſing; ein dergl. ciſelirter Verzierun⸗ 
gen für Fahrgeſchirre ꝛc. in gleichen Metallen ausgeführt, zum Theil vers 
goldet; ein dergl. Beſchläge für Fahrgeſchirre und verfchiebene andere theils 
vergoldete, theils mit Silber plattirter Arbeiten. Die meiften dieſer Gegen» 
fände gehörten der Modellir⸗ und Cifelirtunft an (vergl. S. 146 dieſes Bes 
sichte8), und Fonnten den beften Gold» und Silberarheiten zur Seite geftellt, 
ja ihrer technifchen Vollendung wegen ald Vorbilder zur Nachahmung em⸗ 
pfohlen werden. Der Deutſchen Inbuftrie gereicht es zur Ehre, ſich durch 
diefe trefflichen Babrifate, die man biöher nur aus England zu bezichen 
gewohnt war, vom Auslande unabhängig gemacht zu fehen. 

Nr. 1054. 3. P. Höfterey und Auffermann zu Barmen, Reg.Bez. 
Düifeldorf, Hatten als Proben ihrer Babrik-Erzeugniffe zwei aufgerollte 
Kupferftreifen mit verfchiedenen Gold» und Silberplattirungen eingefandt. Der 
eine dieſer Streifen, von 5 Zoll Breite bei 30 Fuß Länge, 6 Markt 10 Loth 
wiegend, enthielt: eine Probe Goldplattirung, ein 300theil, die Dark zu 
13 Rihlr., eine dergl. doppelt zu 34 Rthlr., eine vergl. zweifach geftreift 
zu 13 Mihle.; ferner auf demſelben Stück eine Probe Silberplattirung, 
ein 120theil, die Mark zu 24 Sgr., und eine dergl. doppelt zu 1 Rthlr. 
18 Sgr. Der zweite Streifen von 15 Zoll Breite wog 19 Mark 7 Loth, 


und enthielt ein 1201heil Silberplattirung, welche die Mark zu 24 Ser. loco 


Barmen verkauft wird. Beide Streifen zeigten eine treffliche, ſehr gleiche 
mäßige und fehlerfrele Plattirs Arbeit, melde der Fabrik zur Ehre gereichte. 
Namentlich erwedte der zweite Streifen durch feine große Breite die beſon⸗ 
dere Aufmerkfamkelt der Kenner; denn wenngleich in den orbinären Sorten 
wohl noch breitere Bleche geliefert werben, fo Bat died doc bei fo feiner 
Waare, wie die von den Ausftellern eingefandte, feine eigenthümliche Schwie⸗ 
rigkeit, die fi nur durch Walzwerke von vorzüglicher Einrichtung beflegen läßt. 
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Nr. 1211. Schmöle und Nomberg In Iferlohn Hatten von ſilber⸗ 
plattirten Waaren Sortiments von Bahr» und Neitgefchirr» Beichlägen ein- 
gefandt. Die Plattirung verfelben war blafenfrei und überhaupt lobenswerth, 
Bacon wie Polttur gleich gut. Wir haben fehon bei einer früheren Oeles 
genheit Veranlaſſung gefunden, uns über die Leiſtungen dieſer Fabrik mit 
gebührender Anerkennung auszufprehen, unb fünnen Hier nur wieberholen, 
dag auch ihre Plattir- Arbeiten geeignet waren, den guten Ruf der Fabrik 
zu bethätigen. 

Nr. 1780. F. Machts, K. K. privilegirter Gold» und Silber» Pflattire 
waarensBabrifant in Wien, hatte die Austellung mit einer ungemein zahl⸗ 
reihen Auswahl (aus 337 Stüden beſtehend) von plattirten Arbeiten bes 
ſchickt, welche nicht enwa eigens für die Ausftellung gefertigt, fondern in der 
Befchaffenheit eingefandt waren, mie fie für den täglichen Verkauf auf dem 
Rager gehalten werden. Konnten wir den vorgebend aufgeführten Babrifaten 
die Anerkennung einer durchaus lobenswerthen Ausführung nicht verfagen, 
und mußten wir namentlich die Hoffauerfhen Arbeiten hinſichtlich der äuße⸗ 
ren Vollendung als die vorzüglichften In ihrer Art voranftellen, fo gebührt 
der jegt in Rede befindlichen Waare der Vorzug einer größeren Billigfeit, 
ja bei mandyen Gegenftänden waren die angefegten Preife faſt ˖unglaublich 
billig, fo daß der Ankauf dieier Artikel auch dem wenig DBegüterten möge 
Tih wird. Daß unter diefen Umftänden die fraglichen Arbeiten im eigent⸗ 
lichen Einne des Wortd Handel, Artikel geworden find, kann daher nicht 
Wunder nehmen, vielmehr wird man die bedeutenden Abnahmen, welche Dies 
felben, ungeachtet de8 hohen Zollfages von 1 Rihlr. per Pfund, auf den 
Meffen in Leipzig und Frankfurt a. M. finden, ſich leicht erflüren. Ja 
der Abfap außerhalb Sſterreichs foll ziemlich ein Drittiheil der an ſich fehr 
großen Vroduftion diefer Fabrik betragen. 

Ein abfoluter Vergleich der Machto'ſchen und der Hoffauer'fchen Leiſtun⸗ 
gen möchte demnach ganz unftatshaft fein, vielmehr muß jedem von ihnen 
ein nicht geringes Verdienſt befonderer Art zugeftanden werden. Es iſt das 
ber auch an den von jenem audgeftellten fehr reichhaltigen, ja wohl volle 
ſtändigen, Waaren-Affortiments nicht als ein Grund ded Tadels zu betrachten, 
wenn daran die Gen, Kanten, Verzierungen ⁊c. nicht aus maflivem Silber 
hergeftellt, alle Lörhungen nur mit Zinn audgeführt waren, und die ans 
gebrachten Tracirungen nicht gerade als Kunftprodufte anerfannt wer⸗ 
den Fonnten. 

Im Allgemeinen hatten Macht's Leiitungen ſich eines allfeitigen Beifalls 
zu erfreuen, wenn auch, mwenigftend bier in Berlin, manche Formen berfelben 
nicht anjprachen, oder der Hier bereits mehr zum Oemeingute gemordene 
Kunſtſinn firenge architektonische Geſetze vermißte. Die Plattirung an fidh 
war durchaus ohne Tadel; Gleichfoͤrmigkeit und gehörige Dichtigkeit ver Maſſe 
wurden nirgend an benfelben vermißt. Ebenfalls gut muß die Politur und 
ausgezeichnet die weiße Barbe der fämmtlichen Artikel genannt werben. 
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Wo irgend thunlich, waren bie Gegenftände auf der Drebbank über fo- 
genannte Futter gebrüdt, und auch in diefer Beziehung verbienten die Arbeiten 
alles Lob, da man an ihnen, fonft fo Leicht auftretende, Behlerftellen faft nir⸗ 
gend bemerfen Eonnte. 

Beſonders hervorzuheben möchten fein: zwei Tafel-Aufſätze mit Vaſen 
von eben fo fchöner wie gefälliger Form, zu den höchſt billigen Preifen 
(in Wien) von 54 und 56 BI. Conv.⸗Münze. Die glatten, fowie die mans 
nigfach verzierten Theekeſſel mit Geftel und Lampe, von anfprechender, ges 
fülliger Borm, wobei die Hähne fauber eingebracht und gut gelörhet waren. 
Die ungewöhnlich billigen Preiſe fielen au hier in die Augen, wenn man 
bevenft, daß die größten glatten Keffel von 24 bis 3 Quart Rauminhalt 
in Wien nicht Höher als 14 Oulden EM. zu ftehen kommen. Nicht mins 
der preismürbig erſchienen die tracirten Thee⸗ und Kaffeebretter mit Hands 
haben, von denen mehrere recht gefällige, wenn auch weniger ſchwunghafte, 
Zeichnungen darboten. Das größte derartige Brett von etwa 30 Zoll Länge 
und 20 Zoll Breite Eoftete nicht mehr ald 70 Fl., pie Eleineren verhältniß⸗ 
mäßig weniger bis herab zu 23 8. CM. 

Runde und ovale Brodförbe, einige von hübſcher Form von 3 Fl. 12 Kr. 
bis 8 Fl. 48 Kr.; darunter auch einer mit Kanten» Verzierungen aus maſſi⸗ 
vem Eilber verfehen, zum Preife von 15 Fl., fo wie ein zweiter durchbroche⸗ 
ner, deſſen eigenthümliche Herftellung die befondere Aufmerkſamkeit der Sach⸗ 
verfländigen verdiente. Derjelbe war nämlich zuerft auf der Drehbank ges 
drüdt, die Zeichnungen mit Stangen angedeutet und ſodann mit feinen Sägen, 
nach Art der fogenannten Holzmarquetierie, ausgeſchnitten. 

Vielen Beifall fanden bereits die hoͤchſt gefülligen Champagner⸗Kühlfäſſer 
nebft zugehörigen Plateaus zu dem unglaublid billigen Preife von 12 Fl. 
C.⸗M.., einſchließlich ſechs Stud Champagner⸗Glaͤſer. Nicht weniger bie 
Wafferrräger zu 4 und 6 Gläſern, Iegtere im reife von nicht mehr als 
8 5. C.⸗M. Kleine Tiſchleuchter von recht gefälliger Borm, Armleuchter 
zu 4 Lidhtern, im Preife von 14 BI. das Paar. Don den größeren Arms 
leuchteen ließen indeß mehrere binfichtlih der Formen zu wünſchen übrig. 
Die fogenannten Wiener Uhren, ein allbefannter Handelsartikel, einige der⸗ 
felben von recht bübfchen Formen, im Breife von 6 bis 24 Fl. das Stud. 

Die reichhaltige Auswahl der überhaupt audgeftellt gemefenen Gegen« 
flände, wie Kaffeemafhinen, Milchkannen, Zuderbofen x., Toilettenfpiegel 
und andere Schmudjacden, bier noch weiter fpeciell durchzugehen, verftattet 
der Raum nicht. — Vemerkenswerth möchte jedoch noch fein, daß Kerr 
Machts feine Kupferblehe nad geeigneter Weife felbft bereitet, im Beſitze 
eined Kupferhammerd, Walze und Drahtzugmerfes if, und in der Wiener 
Fabrik allein gegen hundert Menfchen beichäftigt. Als Anerfenntniß feiner 
Leitungen wurde ihm bei der Wiener Induftries Ausftellung im Jahr 1834 
die Auszeichnung ber fllbernen Mevaille zuerkannt. 
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I. NReufilber-Arbeiten. 

Das fogenannte Neufilser ift bekanntlich eine aus Nidel, Zink und 
Kupfer beftchenne Compofltion, die ald Nachahmung des Chineflfchen Weiße 
kupfers oder Packfong's in Deutfchland zuerft ind Leben geführt worden iſt. 
Die Veranlaffung dazu mar eine vom Verein zur VBeförberung des Gewerb⸗ 
fleißes in Preußen geftellte Preisaufgabe, eine MetallsRegirung für den großen 
Betrieb zu erfinden, welche im Anfehen dem 121dthigen Silber gleich Fame, 
ſich vielfach bearbeiten und ald Speife und Küchengeräthe gebrauchen ließe, ohne 


nachtheilige Folgen für die Oefundheit herbeizuführen. Nach mannigfaltigen 


durd; den Verein angeregten Berfuchen, und nachdem der Sefretär beffelben, 
Profeffor Dr. Schubarth, die qualitativen und quantitativen Beſtandtheile des 
chineſiſchen Padfongs dur die Verhandlungen des Vereins vom Jahr 1824 
befannt gemacht hatte, errichteten Gebrüder Henniger in Berlin eine Fabrik 
für Neufliber» oder Weißkupfer⸗Waaren, während gleichzeitig der Dr. Geitner 
zu Schneeberg in Sachſen diefelbe Metall» Compofition darftellte, und unter 
dem Nanıen Argentan in den Handel brachte. Auch in Frankreich fand diefe 
Legirung inzwifchen Gingang; dort murbe jedoch der Name Neuftlber nicht 
geftattet, fondern ftatt deſſen tie noch jetzt übliche Benennung Maillechort 
angenommen. Die damals noch neue Babrifation Tieferte die Produkte zu 
einem ziemlid hohen Preife (das Pfund Eoflete etwa 34 Rthlr.), der nad) 
und nad) durd die gefteigerte Konkurrenz, vielleicht auch durch den Einfluß 
der im Preife ermäßigten Plaque» Waaren, bis auf weniger als die Hälfte 
herabfanf. Jedoch mit dem Sinken des Preifes war im Allgemeinen aud 
eine Verringerung der Qualität verbunden. 

Don den drei Beftandtheilen der Legierung iſt es hauptſächlich der gereinigte 
Nickel, welcher geeignet ift, dem Kupfer die rotbe Farbe zu entziehen. Diefes 
Metall Eoftet aber gegenwärtig 24 bis 3 Rihlr. das Pfund, während der Preis 
des Kupfers Faum den iOten, der ded Zinkes aber etwa den 40ſten Theil von 


- jenem Preife beträgt, woraus natürlidy hervorgeht, dad man, un den Preis ver 


Legirung möglihft billig ſtellen zu können, den Nickelgehalt bis auf ein "Minis 
mum hberabgefegt bat. Daher Eommt e8 denn hauptfächlich, daß das urfprünge 
lih fo hübſche weiße Argentan, welches nach einfachem Poliren ein wirklich 
filberähnliches Anſehen Hatte, und deshalb mit dem Zeichen ded Kupfers 
verſehen wurde, feines minder weißen, oft gelblichen Anſehens wegen, deſſen 
jegt nicht mehr bedarf, dagegen aber einen eigenthümlichen Sub oder eine 
Verfilberung erfordert, wenn e8 ein fchönes Unfehen gewinnen fol. Daß es 
dadurch aud an Dauerhaftigfeit verloren hat, ift einleuchtend, und wird ein 
jetzt gefertigter Loͤffel nach 10 Jahren ſchwerlich mehr fo gut audfehen, ale 
ein auf der Ausftellung ausgelegter, melcher vor 10 Jahren gefertigt wor⸗ 
den war. Wir Haben Löffel und Bleche gefehen, welche kurz nadı dem 
Beginnen der ermähnten Verſuche, alfo vor etwa 22 Jahren, aus Hoſſauers 
Werkſtatt als Verſuchſsproben für den Gewerbe» Verein hervorgingen, und 
heute noch dem Silber mehr glihen, als die neuen. 
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Wenn die Nothwendigkeit, die Argentanarbeiten möglichft billig zu Ties 
fern, diefe Verringerung der Qualität durch theifweife Entziehung de& 
Niels hervorgerufen bat, fo ift dies um fo mehr zu bedauern, als viele 
Legirung nicht mehr bloß mit dem, zwar etwas theurern aber auch viel 
fhöneren Plaque, fondern auch mit dem wohlfeileren, ihr an Schönheit 
faſt gleichen, Britannia» Metall zu Fänpfen bat. 

Gleichwohl hat das Neufilber vor der Silberplattirung den Vorzug, daß 
ed beim Abnupen ſtets weiß bleibt, alfo länger dauert, als letztere, welche 
dur den Gebrauch die dünne Silberhaut leicht verliert, und dann roth 
ausſieht; dem Britannias Metall dürfte es aber deshalb vorzuziehen fein, 
weil dieſes wegen feined Beſtandtheiles an Spießglanz der Geſundheit nicht 
fo zuträglic if als das Neuſilber, deffen Unſchädlichkeit beim Tiſchgebrauch 
durch Verſuche außer Zweifel geftellt if. Deshalb wäre zu wünfchen, daß. 
bei der Darſtellung des Neuſilbers mehr auf eine feine, reichhaltige Nickel⸗ 
legirung als auf eine möglihft billige Produktion gehalten würde, woburd 
ofienbar dem Abfag der Waare, alfo dem Bortheil des Babrifanten, mehr 
Eintrag gefchieht, als durch vermehrte Selbſtkoſten 

Betrachten wir nun, was die Außftellung an Babrikaten der fraglichen 
Art aufzuweiſen hatte. | 

Nr. 224. Louis Abefing u. Comp. in Berlin, Nachfolger der erften 
Neufilberwaaren » Babrit von Gebr. Henniger, hatten zur Erkenntniß ver 
Argentan» Kompofition außer Nickelerzen und Proben regulinifchen Nidels, 
einen großen gegoflenen Neufilbere Barren, ein gewalztes Blech zur Hälfte 
zob, zur andern polirt, ausgelegt. Der eingefchnittene Gußkopf des Barrend 
zeigte die Barbe der Mafle; das Ginbiegen des Gußkopfes wäre ermwünfcht 
gewefen, um den Anbug zu erkennen. Inzmifchen bewiefen Proben von 
Dräpten und Blechen die Reinheit des Metalles. 

Unter den von diefer Fabrik ausgeftellten fertigen Waaren find bauptfächlich 
zu erwähnen: Ein Toilettenfpiegel, flatt des belegten Glaſes aus polirtem Neus 
fiber bergeftellt, zum Preife von 14 Rthlr. 15 Sgr., ald Verjuch, eine gute 
Fläche berzuftellen, beachtenswerth; zweckmäßig wäre gemefen, eine feinere Legis 
rung zu wählen, und, um feine Polirftriche in der Länge ſehen zu laflen, vie 


. Slanzpolitur anzuwenden. Gin vier Buß hohes Kruzifir, die Figur vergolvet, 


zum Preife von 110 Rihlrn., und ein Baar Ultarleuchter auf eigen Fuß geftellt, 
etwa 3 Buß Hoch, zufammen 130 Rthlr. Eoftend, waren gut geformte, fleißig 
ausgeführte Arbeiten; die Verzierungen zeigten eine faubere Gifelirung. Berner 
ein Taufbecken zu 15 Rthlrn., eine Altarfanne zu 14 Rtihlrn. und eine 
Monftranz zu 10 Rthlrn. nicht minder lobenswerth; letztere, theilweile ver⸗ 
goldet und mit allegoriichen Verzierungen in Mattfilber verfehen, war ale 
getriebene Arbeit recht gelungen. Gin Präfentirbrett zu 50 Rthlrn. und 
einige Präfentirtellee von verfchievenen Größen ließen hinfichtlich der Aus⸗ 
führung nichts zu wünfdhen übrig; die Mänder waren fauber aufgelöthet, die 
Kanten gut abgefchlagen, die Bören vorzüglich gefpannt. Ein Schwungfefiel 
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zu 24 Ntblm., Thee⸗ und Kaffeefannen zu 12 Ntblen. und mehrere andere 
Geräthe verbienten Iobende Anerkennung; ebenfo Säbelſcheiden, Girſchfänger, 
Küraffe mit Boldgarnitur. Beſonders ermähnenswerth find vie Tifchgeräthe, 
als: Gabel, Löffel ꝛe. von melden mehrere Muſterkarten audgeftellt waren. 
Namentli war die Politur an allen diefen Arbeiten fehr lobenswerth. 

Nr. 503. 3. Henniger u. Comp., Neuflibers Babrifanten in Berlin, 
hatten ebenfall$, außer Proben gereinigten Nickels, ein reiches Sortiment 
von Neufllbermaaren auögeftellt, worunter fomohl verfchledene Luxusgegen⸗ 
ftände, als auch für den häuslichen Gebrauch beftimmte, fidy befanden. 

Als die hauprfächlichften Heben wir hervor: eine ovale Suppenterrine 
auf Plateau zu 88 Rthlrn.; ein Paar facettirte Weinfühler zu 40 Rthlrn.; 
ein Präfentirbrett, 26 Zoll lang und 18 Zoll breit, zu 30 Rthlrn.; Brod⸗ 
förbe, Zuder» und Zmiebadkörbchen, Sahnenkannen, Wachsbüchſen und ver⸗ 
fhiedene andere Gefäße, fünmtlich gute Hammer», refp. Drebarbeiten, vie 
eine forgfältige Löthung, verbunden mit ſchöner Olanzpolitur und Eorrefter 
Gifelirung der Verzierungen, erkennen ließen. Berner eine Dfengarnitur mit 
durchbrochenem Vorlage nebft Zubehör für den Preis von 10 Rthlrn., ein 
vollſtändiger Thürbeichlag zu 15 Ntblrm. und ein vergleichen Benfterbefchlag 
zu 6 Rthlrn. waren recht empfehlensmwerth für Prunkzimmer. Verſchiedene 
Sorten Eflöffel, dad Dutzend von 5 bis 8 Rthlr.; Theelöffel, von 27% Egr. 
bis 3 Rtihlr. das Dupend; Pottagen» und Terrinenlöffel, bezüglich zu 
2 Nıblen. und 24 Rıhlr. das Stück; Meſſer und Gabeln mit gefchweiften 
Klingen in Etuis mit und ohne Balance, das Dutzend Paar reſp. zu 
12 und 6 Rthlrn. u. vergl. m. 

Noch ermähnen wir einen kompletten Oefchirrbefchlag für vier Pferde im 
Englifchen Geſchmack, der bei fauberer Ausführung für 150 Rthlr. als recht 
preiswürdig erichien, fo wie zmei Kanonen, 120 und 15 Pfd. miegend, bes 
züglih, 110 und 40 Nihle. Eoftend, welche angeblich flarfe Schußproben 
ausgehalten Hatten. Ausiteller bezeichnen die Kompoſition, woraus die letz⸗ 
teren beftanven, als neu und nennen fie Glockenſilber. 

Unter Nr. 1259 waren von Chriftian Harkort zu Harforten im 
Meg.» Bez. Arnöberg verichiedene Armaturgegenftände mit Neufilber, für Dfe 
fiziere ausgeftellt, die mir Hier nur vorübergehend ermähnen, da vie vielfeitigen 
Leiftungen dieſes geachteten Fabrikanten fon bei früheren Gelegenheiten 
mehrfach hervorgehoben worden find. 

Nr. 1239. Gebrüder Nigel, Birma: Wittwme Leonh. Nigel, in Lü⸗ 
denſcheid, Neg.o Bez. Arnöberg, und 

Nr. 1243. Gebr. Wirth dafelbit, hatten beide neufllberne Loͤffel in ver» 
fhiedenen Muſtern ausgeftellt, die zmar durch ihre faubere Ausführung eine 
zweckmäßige Fabrikation befundeten, aber eine vollftändige Beurtheilung des⸗ 
Halb nicht zuliegen, weil die Mittheilung der Preiſe verbeten war. 

Nr. 2547. W. A. Talger, Neufilber- Babrifant in Münfter: eine ver 
goldete Monftrang mit Eilberverzierungen zum Preife von 58 Rthlrn.; ein 
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neuſilbernes Weihrauchfaß zu 16 Rthlrn.; ein Paar Meßkännchen, ganz 
vergoldet, zufammen 10 Rthlr. Eoftend, und ein Pokal aus Neufilber mit 
Vergoldung zu 3 Rihlr. 20 Epr. 

Die bier aufgeführten vier Gegenſtände waren tüchtige Sammer- Arbeiten, 
die durch untadelige Loͤthung wie durch eine fehr gute Gifelüre und Politur dem 
Ausiteller zur Ehre gereichten. Die Preife önnen nur angemeffen erachtet werben. 

Mr. 2867. Innocenz Ever, Metallmaaren Babrifant in Breslau, 
bereits ©. 276 als Auditeller von Mefling» und Tombackwaaren genannt, hatte 
außerdem nod) folgende hieher gehörige Gegenftände zur Ausftellung geliefert. 

Eine There» und eine Kafieemafchine aus Neufilber zu 14 bis 16 Taffen, 
jede zum Preife von 12 Rthlrn.; eine neufilberne Nähfchraube zu 1 Rthlr. 
25 Sgr.; zwei Tafcheniplegel zu 20 Ser. das Stück; eine Wachoſtockſcheere 
zu 1 Nıhle. und drei Stodfnöpfe, das Stud zu 7, 8 und 9 Sgr. Sänimt⸗ 
liche Segenitände waren gut gearbeitet und preißmürbig. 

Unter Nr. 3072 fahen wir, durh W. Jäger in Elberfeld eingeliefert, 
verfchiedene Proben gemalzter Löffel und Gabeln aus Silber und Neufilber, 
von der Babrifation Briedr. Krupp's in Eſſen, welche durch ihre vors 
treffliche Ausführung, wie durch die Eigenthünmlichkeit ihrer Darftellung Aufs 
merffamfelt erregten. Ihre Erzeugung gefchleht mittelft fählerner Walz« 
maſchinen von der Erfindung des Herrn Krupp, welche aus rohen Platten 
eines geeigneten Metalles per Minute 3 Stück fowelt fertig liefern, wie fle 
font nur durch die Fräftigfien Prägewerke mit einem bei Weitem größeren 
Zeite und Kraftaufiwand darzuftellen waren. Dabei läßt die Prägung ber 
erhabenen Berzierungen Hinfichtli der Schärfe und Cauberfeit nichts zu 
wũnſchen übrig, fo daß die aus der Mafchine hervorgehenden Babrifate wei⸗ 
ter feiner Nacharbeit durch die Hand bevürfen, als die (intfernung der Grathe, 
das Nichten und die Audtiefung der Laffe bei den Löffeln. Bereits ift in 
Berndorf bei Wien unter der Birma Alexander Schöller, eine Babrif 
im Gange, weldye mit Benugung folder Mafchinen täglich 3« bid 400 
Dugend Mefler und Gabeln liefert, und bei melder die Kruppſche Guß⸗ 
ſtahlfabrik berheilige if. Eine gleiche Babrif wird jetzt bei Eſſen für all» 
einige Rechnung der zufegt genannten Birma errichtet, haupiſächlich auf den 
überfeeifchen Export berechnet, der gegenwärtig noch in den Händen der 
Engländer und Branzofen iſt. Wir fünnen den betriebfamen Unternehmern, 
deren Ihätigkeit eine fo vieljeisige und erfolgreiche iſt, auch in diefer Bes 
ziehung nur den beiten Erfolg wünſchen. 

Außer mehreren Lampen aus Neufilber, die von Wiebke, Stobmwaffer 
und Korhammer, ſammilich Babrifbeflger in Berlin, eingeliefert waren, 
haben mir von nichtpreußifchen Auöftellern Hier nur noch folgende zwei zu 
erwähnen: 

Nr. 2327. Ignap Neger, Maulforbfabrifant in Wien, der die Aus⸗ 
ftellung mit ſechs Stück gutgearbeiteten Packfong⸗Maulkörben, zum Preiſe 
von 1 5 C.⸗M. dad Stüd, beſchickt hatte, und 
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Mr. 2918. Michael Gſell, Sporermeifter In Nürnberg, mit folgenden 
drei Gegenftänden: eine Reife» oder Padftriegel aus Kupfer, Meſſing und 
Neufilber, im Preife zu 4 Rtihlrn.; ein gebobelter Sporn von geichlages 
nem Neufilber, Preis 3 Rihlr., und ein Hundehaldband von Neufliber und 
Meſſing zu 2 Rthlrn. Diefe Oegenflände zeigten eine tadellofe Ausführung, 
und mit Nüdficht darauf können dieſe Preife nicht zu Hoch gefunden werben. 


IL Galvanoplaſtiſche Arbeiten. 


Die galvanoplaftifhe Kunft oder die Kunft, Metalle aus ihren Auflöfungen 
vermittelt anderer Metalle im regulinifchen Zuſtande wieder niederzufchlagen 


‚ oder auszufcheiden, iſt ein auffallendes Beifpiel für die Richtung der Zeit, in 


welcher mir leben, fie ift gleichfam der realgemordene Auddruck des allgemeinen 
Strebens, welches fo deutlich in den Künften und Gewerben, zugleih um fo 
fofgenreicher, fi Immer mehr und mehr herausgeftellt. Eigentlich erft im Jahre 
1840, was die praftifch» technifche Anwendung der Galvanopfaftif anbelangt, 
durch Jacoby und Spencer in's Leben getreten, find in dem kurzen Zeitraum 
von wenigen Iahren ſchon fo großartige Nefultate durch die noch fo neue 
und junge Kunft erlangt worden, daß fie faft and Unglaubliche reichen, wenn 
man bebenft, mie vor 5 Jahren der Anfang mit der Darftellung „FEleiner 
Medaillen" gemacht wurde! Indeſſen ift doch ſchon 1830 durch Wach in 
Dielefelo gezeigt worben, daß Kupfer aus feiner Auflöfung durch Zink uns 
ter gewifien Bedingungen in feftem und Eohärentem Zuſtande ausgeſchieden 
werben koͤnne. 

Daffelbe, mas über die rafche Entwidelung der Galvanoplaſtik gefagt murbe, 
gift gleichfalld für die Methoden der galvanifchen Vergoldung und Verfilbes 
rung. In ganz neuer Zeit I von Becquerel in den comptes rendus ein 
Verfahren mitgetheilt worden, Metalle mit einem farbigen lberzuge regel 
mäßig zu überziehen, von welchem der Verfafler fagt, daß ed vielleicht eine 


techniſch⸗ gewerbliche Anwendung finden dürfte. 


Auf unſerer Ausſtellung war die galvanoplaſtiſche Kunſt nur durch zwei 
Ausſteller, durch dieſe aber auf eine ſehr befriedigende Weiſe vertreten. Zus 
erft begegnen wir dem fehr reichhaltigen Eortiment, welches unter | 

Nr. 193 von dem’galvanopl. Inftitut des Breiheren Qugen von Hacke⸗ 
wis in Berlin eingeliefert war, und worunter ſich die verfchievenartigften 
Gegenſtände von den größten bis zu den Fleinflen der vorfommenvden Abs 
meffungen befanden. 

Der genannte Aussteller hat unbeftreitbar das Verbienft, fo viel befannt 
ift, die Salvanoplaftif zur Darftellung fo großartiger Gegenftände und in ˖ 
folder Ausdehnung mit zuerft in Deutfchland benupt zu haben; auch iſt er 
es allein, welcher ſchon ſehr gelungene Proben von buntfarbig angelaufenen 
Metallgegenflänven zur öffentlichen Anſchauung geftellt bat. 

Unter den audgeftellten Gegenſtänden war ohne Zweifel bie auf galva⸗ 
noplaftiihe Weife dargeftellte Büſte Sr. Majeftät des Königs nebfl ver 
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4 Fuß hoben Säule und Sodel dad Grofartigfte, was bier bisher von 
galvanoplaftifhen Arbeiten gefehen worden If. Die Dide des Kupfer 
Niederſchlages und die DVerfertigung der Statue In hohler Form berechtigen 
zu der Hoffnung, daß es dem Ausfteller bei fortgeiegten Verſuchen auch 
gelingen dürfte, völlig freie Statuen galvanoplaftifh darzuftellen, wodurch 
die Balvanoplaftif allen an diefelbe gemachten Anforberungen auf die gläns 
zendfte Weiſe genügen würde. 

Nächſt der Büſte Sr. Majeftät waren die drei großen Kopieen ber bes 
rühmten Kölner Amazonen» Schale die großartigften der audgeftellten galva⸗ 
noplaftifchen Fabrikate. Sie waren theild vergoldet, theils verfilbert und 
bronzirt, alles auf naffem Wege. — Sie Tleferten den ſprechendſten Beweis, 
wie unübertrefflih treu die galvanoplaftiih vdargeftellten Kopieen ihrem 
Driginale nachgebilvet werden Eönnen, was auf eine gleiche Weile durch 
fein anderes Verfahren mit Metall» Abprüden möglich iſt, befonverd wenn 
die Leichtigkeit der Darftellung ſolcher Kopieen und ihr verhälmigmäßig nie 
driger Koften- Aufwand In Betracht gezogen wird. — 

Was den galvanifchen Überzug Über jede der einzelnen Schalen anbelangt, 
fo ift zu bemerfen, daß die faft braunsFupferfarbige Bronze nicht durchweg gleich“ 
förmig, fondern ftellenmweife buntfarbig angelaufen war, wodurch dieſelbe 
an Ahnlichkeit mit der wirklichen Gußbronze einbüßte. Man hat ſchon 
früher auf eiſerne Gegenſtände eine Bronze galvaniſch niedergeſchlagen, welche 
eine graugelbe Farbe beſitzt und mit dem Polirſtahl ſich ſehr gut poliren 
läßt; auch zeigten bie von anderen Ürbeiten gewonnenen Objekte nach eini⸗ 


ger Zeit theilmeife die Bildung einer bläulich grünen antiken Patina. 


Die matte Vergoldung war ebenfalls bei der einen Echale nicht durch⸗ 
weg gleichförmig, beſonders hatte das Matt des Randes ftellenmeife ein trüs 
bes und flumpfes Anſehen. Derfelbe Tadel trifft auch zwei Bruchtichalen, 
die ſich unter den galvanifch vergoldeten Gegenftänden befanden. Dagegen 
hatte unter den übrigen, matt vergolveten, Gegenftänden beſonders ein klei⸗ 
ned Bild, den Jünger Johannes vorftellend, eine reine goldgelbe Farbe. 

Die matte Berfilberung der einen von den großen Schalen hatte jenen bläus 
fichen, perimutterähnlichen Schein, welchen Häufig matt galvaniſch verfilberte 
Gegenftände zeigen; offenbar fchöner muß Dagegen die Farbe der galvanifchen . 
Verfllberung dann genannt werben, wenn biefelbe das eigenthümliche Matte 
ber durch den Silberſud verfilberten Gegenftände angenommen bat. 

Diejenigen galvanifch verfilberten Gegenftände, welche polirt waren, bes 
faßen. eine reine und fchöne Politur. Beſonders Intereffant war bie Fleine, 
mit Figuren verzierte, Schale von maffivem Silber, infofern dieſelbe durch 
galvanifchen Niederſchlag erzeugt worden, woburd der Veweis geliefert ift, 
daß auch die edlen Metalle auf naffem Wege galvanifh in Tohärenten 


Mafien aus ihren Auflöfungen ausgefchieven werben koͤnnen. 


Eben fo verbienten auch bie dünnen Kupferfolien, auf Papier aufgeklebt, 
fo wis auch die mit einem ziemlich ſtarken galvanoplaſtiſchen Kupfer⸗berzug 
u 23 
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bekleideten Bla8- Kolben und Porzellan» Eimer befondere Beachtung. Dur 
diefe Kupferbefleldung gewinnen zwar die Glaskolben an Dauerhaftigkeit, 
haben aber dad Unangenehme, daß der Etand des Deſtillats und felbft der 
Bang der Defiillation nicht beobachtet werden Tann, ein für die am häufige 
ſten vorfommenden praktiſchen Arbeiten fehr beachtensmerther Umſtand. 


Unter der großen Anzahl ausgeſtellt geweſener, mit buntfarbigem uͤber⸗ 
zuge verfehener, Gegenftände iſt vorzugsmeife der Kronenleuchter als gelungen 
zu bezeichnen. Ob diefer buntfarbige, den Nobilifchen Farben⸗Ringen ähn- 
liche Überzug dem Geſchmack des Publikums im Allgemeinen zufagen wird, 
kann erft nach einiger Zeit fidy berausitellen; nur die Summe der Anfichten 
dafür oder dawider wird in biefer Beziehung als entfcheidend angefehen wer⸗ 
den können. Welcher Methode ſich der Ausiteller bedient, ſolche farbige 
Überzüge den galvanifcyen Nieverfchlägen zu geben, {ft uns nicht befannt, da 
derjelbe ein Patent zur Darftellung folder farbiger Fabrikate erhalten hat. 


Unter den übrigen burtfarbigen galvanoplaftifhen Gegenſtänden haben 
die Neliefo Landkarten ſchon früher eine mwiffenichaitliche Würdigung gefunden, 
Hinfihts der technifhen Ausführung wird nur bemerft, daß die Unterſchiede 
der verfchiedenen Berghöhen im Verhältnig zum Niveau des Meeres deut⸗ 
licher hervortreten würden, wenn die vielen einzelnen Höhen⸗Reliefs nicht In 
fo engen Raum zufanmengeprängt wären, wodurch nothmendig die Aufs 
faffung der Einzelheiten erſchwert wird. 

Außer den oben genannten Gegenſtänden war beſonders eine Zinkguß⸗ 
Statue von großer techniſcher Bedeutung, weil dieſelbe galvaniſch mit 
Kupfer überzogen war, ein Verfahren, wodurch die Oxydation des Zinfs 
vermieden und es möglich gemacht wird, ſtatt des ungleich ıheurern Metalle 
guffes das Zink als Gußmaterial für Statuen anzumenven. 

Schließlich muß die Anerfennung ausgeſprochen werden, daß der Herr 
Ausfteller zuerft in unferem Vaterlande die Dahn zu einer neuen Erwerber 
quelle eröffnet bat, von der nur zu münfchen ift, daß fie in Zufunft den 
Künften und Gewerben von recht großer Bedeutung werden möge, was um 
fo mehr zu erwarten ift, da ſchon jegt die jugendliche Kunft e8 wagen fann, 
mit der uralten hochausgebildeten Kunft des Metallguſſes in die Schranken 
zu treten. Vielleicht ift die Zeit nicht mehr fern, in welcher der erhabenen 
Kunft des heißen Metallguffes die Kunft eines Falten Guſſes, wenn man 
ſich dieſes Ausdrucks bevienen darf, wird zur Seite gefegt werden koͤnnen. 

Das zweite, in technifcher Beziehung nicht minder intereffante, Sortiment 
galvanoplaftifcher Arbeiten war unter 


Mr. 3017 von Frieder. Vieweg u. Sohn, Buchhändler und Fabrik⸗ 
befiger in Braunſchweig, zur Ausftellung geliefert. 

Wenngleich weniger zahlreich und weniger vielfeitig, ald die vorhin bes 
ſprochenen Arbeiten des galvanopl. Inftituts, flanden doch bie der jept in 
Rede befindlichen Ausitellee jenen an Vedeutſamkeit für Kunft und Gewerbe 
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nicht nach, fondern nahmen in fofern eine befonvere Geltung in Anſpruch, als 


fle die Nugbarkeit der Galvanoplaſtik nach einer andern Richtung hin befuns 
deten. Wir haben nänlich die Vervielfältigung von Holzſchnitten und Kupfers 
druckplatten im Sinne, welche die Ausſteller bereit zu einer erfreulichen Voll⸗ 
kommenheit gebracht haben. 

Als gelungene Proben dieſes Verfahrens Tagen uns 15 galvanoplaftifche 
Niederſchläge von Holzichnitten und ein dergleichen von einer geftochenen 
Kupferplatte vor, die mit Nüdficht auf den Zweck, dem fle dienen follten, 
durchaus nichts zu wünſchen übrig ließen. Daß fle die zugehörigen Origi⸗ 
nale bis in die kleinſten Ginzelbeiten treu wiedergaben, braucht nicht erſt 
verfichert zu werden; denn gerade dies gehört ja zu den wefentlichiten Eigen⸗ 
tbümlichkeiten der neuen Kunft, und eben fo wenig bedarf es bier der Here 
vorhebung des außgebreiteten Nutzens, den dieſelbe auch in dieſer Veziehung 
zu leiften fähig iR. Beweiſe dajür find die vielen, bei den Auöftellern her⸗ 
ausgefonmenen illufteirten Werfe, ſowohl wegen der vortrefflichen Holzichnitte, 
als wegen ihrer fonfligen Ausftattung Tängft rühmlich befannt, von welchen 
ſich mehrere auf der Aueſtellung befanden. 

Nächſtdem ſahen wir noch zwei gelungene Hautreliefs der Bortralttäpfe 
von Liebig und Börne, fo mie einen galvanopl. Nieverfchlag nach der Todten⸗ 
maske Berdinands von Schill, deſſen Kopf bekanntlich in Braunſchweig 
aufbewahrt wird. 


IV. Erzeugniffe der Bold» und Metallſchlägerei. 


a. Ooldfchlägerei. Die feine Goldſchlägerei war früher in Augsburg 
und Nürnberg allein zu Haufe, ift aber jept in vielen größeren Städten 
Deurfhlands, namentlih In Wien, München, Branffurt a M. ıc. und auch 
im Auslande, in England und Branfreih, zu finden. Das Produft ders 
felben beſteht ıheils in ganz feinen Goldblättchen (Bolpfhaum oder Blatt 
gold), welde durch das Schlagen des Goldes in Pergament, dann in feis 
nen Goldſchlägerhäutchen, mit dem Gandhammer bergeftellt werden, theils in 
eben fo gefertigten Silberblättchen (Blattfilber) und in Zwiſchgold (Blätt⸗ 


chen aus Gold und Silber auf einander gelegt). Es Ift kaum glaublich, 


bis zu weldem Grade der Beinheit auf diefe Weiſe die genannten Metalle 
außgetrieben werden. Die Dide des feinften Blattgoldes beträgt faum den 
200,000ten Theil eines Zolles, die des Wlatıflibers etwa J mehr. Ein 
Kubikzoll Gold, nicht ganz 24 Loth wiegend, dedt alfo, nachdem es der 
Goldſchläger unter den Händen gehabt hat, . eine Fläche von etwa 1400 
Duadratfuß! 

Die Golvfchlägerhäutchen werden von den Golpfchlägern felbft aus dem 
feinen Oberhdutchen vom Blinddarme der Ochfen bereitet, und nad) ihrer 
Benugung an die Metallfchläger, von denen fpäter die Rede fein wird, abs 
gegeben. Diefe bebürfen zur Herftellung des fogenannten Brünmetalls (Pla 
air) vorzüglic guter Formen, wie fie in Deutfchland nicht gefertigt werden 
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tönnen. Deshalb Hilden die abgelegten Goldſchlägerhäutchen (Bormen ger 
nannt), welche nun Metallichläger- Kormen heißen, einen bedeutenden, ſehr 
koſtſpieligen Artikel, der aus England bezogen werden muß. Cine folde 
Sorm koſtet 40 Rihlr. Es wäre deshalb zu mwünfchen, daß den Formen 


Deutfchlands eine der Englifhen gleiche Qualität gegeben, oder ein Surrogat 
dafür erfunden würde. 


Nur ein Nürnberger Fabrikant hatte Belnmetall nebſt Formen, fo gut 
fie in Deutfchland überhaupt gemacht werben, zur Ausſtellung gebradit. 


Nr. 2188. CHriftian Friedr. Meinecke, Feingoldſchläger und Forms 
fabrilant. Ein Paar gefchlagenen Goldformen, 1400 Blatt nebſt Gold, 
zum Preife von 200 Fl.; eine Zwiſchgold⸗ und eine Silberform, jede 650 
Blatt nebft Gold und Silber zu 60 BL; ein Paar neue Formen, 1600 
Blatt, zu 100 Fl. Berner ein Bud lang Fein⸗Gold zu 9 Fl., ein dergl. 
ang Fein⸗Silber zu 1 Fl.; beide 300 Blatt enthaltend. Zwei Bücher mit 
252 Blatt Maler» und Buchbindergold jedes zu IL Fl.; zwei dergl. mit 
252 Blatt grünen und ordinären Goldes zu 22 SI. das Bud; zmei Bud 
Zwiſchgold mit einer gleihen Anzahl Blätter, das eine zu 1 81. 36 Kr. 
das andere zu 2 Fl. 30 Kr. und zwei Bud Fein⸗Silber, ebenfalls 252 
Blatt enthaltend, das eine zu 36 Kr., dad andere zu JO Kr. 


Außerdem waren noch Proben von toben und gearbeiteten Häutchen bei⸗ 
gegeben, fo daß nur noch die fehr einfachen Werkzeuge fehlten, um bie ganze 
Fabrikation vor Augen zu haben. Auöfteller befchäftigt in feiner Kabrif 
vier Gehülfen mit dem Schlagen von Gold und Silber, mit der Anfertie 
gung von Bormen aus inländifhen Material aber drei Arbeiter. 


b. Metallſchlägerei. Diefer Gewerbzweig, welcher die Darftellung des 
unächten Blattmetalles begreift, war früher nur in Nürnberg und Fürth zu 
Haufe, ift aber feitvem aud in Münden einheimifch geworden, in welder 
Stadt mit der neu entflandenen Metallfabrit von Leo Haenle aud die 
Papiermetallifirung und Bronzefarben⸗Fabrikation verbunden iſt. Sie bee 
ſchäftigt dort mindeftens 21 Metallfchlägergefellen, außerdem die nörhigen . 
Einlegerinnen, Zainer u. m. A., zufammen etwa 75 Perfonen. 


An andern Orten iſt der in Rede befindliche Gewerbszweig menig ober 


gar nicht befannt, weshalb es nicht überflüſſig fein dürfte, hier Einiges dar⸗ 
über beizubringen. 


Das Material für unächtes Blattmetall iſt, je nachdem die Yarbe roth 
ober weiß fein foll (Metallgold und Metallfilber): Kupfer, Zinn ober 
Neuſilber. Für Smifchenfarben, welche die gemöhnlichften und die ſchwierigſten 
für die Darftellung find, kommt eine eigenthümliche Legirung in Anwendung. 
Das Metall wird gefhmolzen und in Zaine gegoffen; dieſe werden zwiſchen Wal⸗ 
zen geſtreckt, geglüht, gefchenert, abermals geſtreckt und fo fortgefahren, bis man 
lange Bänder erhalten hat. Diefe Bänder werben nach dem letzten Scheuern 
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in Duabrate gefchnitten, und vdiefelben mit dem Gandhammer zuerft zwiſchen 
Pergamente, dann zwifchen den Metallfchlägerhäutchen außgefchlagen. 

Das Bichen der Zaine muß der Koften wegen in großen Duantitäten 
geichehen, weshalb denn nur der vermoͤgende Metallfchläger im Stande iſt, 
feloR zu gießen, während ber Geringere bisher bei jenem kaufen oder mit 
gießen laſſen mußte. Hierin iſt Nürnberg den Metallilägern zu Gülfe 
gefommen. Die großen Meſſingwerke dafelbft, welche theils Bleche im groͤß⸗ 
ten Maaßſtabe walzen, theils Folie oder Flittermetall ſchlagen, theile Draht 
ziehen, zogen die Bereitung des Blattmetalles in ihr Bereich; ſie gießen da⸗ 
ſelbſt jetzt in jeder Nuance, und ſtrecken es auf ihren Walzwerken fo weit, daß 
es unmittelbar zum Einlegen in das Pergament geeignet if. So nimmt 
fi) der Metallfchläger, der zu wenig bedarf, um felbft gießen zu Können, 
aus diefen Babrifen das nöthige Duantum, und iſt damit nicht nur des 
Gießens .fondern auch des Zainens enthoben, ein Vortheil, woburd das 
ganze Metallſchlägergeſchäft ſehr geftiegen ift. 

Der Umfang dieſes Befchäftes iſt Höchft bedeutend. In Nürnberg bes 
finden fih 3 Metallfchlägermeifter, in Fürth derzeit 68 Meifter, 100 Sefellen, 
24 Zainer, 110 Einlegerinnen, (deren Geſchäft es iſt, die Metallblätter zu 
zerfchneiden, in die Bormen und zulegt in die Bücher einzulegen), und 
20 Lehrlinge, zufammen 322 Perfonen. Die Produktion beträgt jährlich 
24 Millionen Bud Metall, Die Wichtigkeit dieſes Artikels, der in der 
ganzen Welt verbraudgt wird, hat in Frankreich und England wieberholte 
Verſuche hervorgerufen, den Erwerbszweig dorthin zu verpflanzen. Beſonders 
ging das Augenmerk dahin, die Händearbeit durch Mafchinen zu erfehen, 
was bei der Einförmigkeit der Arbeit, dem einfachen Schlagen mit bem 
Sammer, fehr Leicht möglich ſcheint. Jedoch eine genaue Kenntniß des Vers 
fahrens giebt bald die Überzeugung, daß hier die Mafchinen mit Vortheil 
nicht anzuwenden find, und fo blieb, und bleibt auch ferner noch, die ganze 
Produktion für Deutfchland gefihert, das in der Handarbeit mit jevem 
andern Lande Konkurrenz halten kann. 

Ausgeftellt Hatten nur Nürnberger und Bürther Fabrikanten. Die Mün⸗ 
chener Fabrik Hatte unterlaffen, ihr Beſtehen duch Ginfendung von Proben 
ihrer Erzeugniſſe zu befräftigen. 

Nr. 2584. Eonr. Kühler, Metallfählägermeifter in Nürnberg, hatte 
bie verfchiedenen Abftufungen ber Fabrikation vom Zaine bisd zum fertigen 
Metallblatte durch entfprechende Proben zur Anfchauung gebracht. Unter den 
eingefandten Erzeugniffen dieſes Fabrikanten befanden fich verfchiebene Sorten 
rothen, hochgelben und weißen Metalls; dann Schowin (Abfall der Metall 
blätter), ferner Proben des Bättmetalld, auf Papier aufgelegt. Beſonders 
bervorzußeben find die von dem Ausfteller eingefandten Proben feinen Pla⸗ 
nirmetalls (grünen Metallgolves), welche auf der Ausftellung kaum ihres 
Gleichen Hatten. Angeblich iſt des Einſenders verftorbener Vater, Joh. Jac. 
Kübler, der Erfinder dieſes grünen Metalls. 


358 IL C. Arbeiten aus edlen und verebelten Metallen ıc. 


Nr. 2948. Ich. Leonh. Linz in Fürth, eine Mufterfarte von ge 
ſchlagenem weißem Metall in eilf verfchiebenen Sorten von befonderer Schön 
heit. Berner ſechs verfchiedene Muſter Planirmetall von Nr. 7 618 12, zum 
Preife von 14 bis 30 Fl. das Bud, deren jedes aus 12 Büchlein beſteht. 


Nr. 2952. Konrad Efpermüller sen. in Fürth: eine Mufterkarte 
mit gefchlagenem gelben Metall, feines Planirmetall In zwei verfchiedenen 
Sorten zu 45 und 66% Fl. das Hundert Bud). 

Die Birma Eſpermüller ift die ältefte noch eriftirende in Fürth, und hat 
das Gefhäft erhalten, da es durch unglüdliche Konjunfturen auf wenige 
Meifter befchränft war. 


Nr. 2971. 3. P. Böhnert in Fürth: Mufter von orbinirem Metall 
zu dem fehr billigen Preife von 30 Fl. für das Hundert Buch. 

Nr. 3000, von G. 2. Fuchd und Söhnen, Metallfhlägern und Bronzes 
farben» Fabrifanten daſelbſt, war ein Mufterfortiment gefchlagenen Metalles 
audgeftellt, welches gleih dem von Kübler die verfchiedenen Stadien ber 
Metallfchlägerel darſtellte. Dabei befanden fit) auch einige Buch feinen 
Planirmetalles, welches feit langer Zeit allgemein als vorzüglich gut renom⸗ 
mirt iſt. 


€. Bronzefarben. Ehe die Metallblätter In die Bücher eingelegt werben, 
müſſen fie auögefucht, bie zerriffenen ausgeſchoſſen, die übrigen an den Rin- 
dern gleich gefchnitten werden. Die ausgeſchoſſenen Blätter und der Abfall 
des Beſchneidens heißt Schomin, und wird zu einem andern, denfelben 
Städten eigerirhümlichen Babrilationdzmeige verwendet. Der Schomin wird 
nämlidy fein zerrieben, gefchlemmt, geflebt, in einem Dien geglüht, und dann 
als Wronzeiarben in den verfchiedenften Nüancen verkauft. 

Das hauptſächlichſte Geheimniß ihrer Fabrikation beſteht in dem richti⸗ 
gen Hitegrad beim Glühen, wodurch vornemlidh jene fchönen, lebhaften 
Barden, melde diefen Bigmenten eigenthümlich find, hervorgebracht werden. 
Sie dienen für Tapetenmalerel, Buntprud, zum Bronziren der Metalle und 
zu vielen andern Zwecken. In Nürnberg befteben zwei, in Fürth 21 Gtas 
bliffentents mit 60 Arbeitern, die ſich mit diefem Induftriesweige befchäftigen. 

Es iſt nicht möglich, von bloßem Anfchauen, oder felbft nad vorgenom» 
mener Probe, fogleih ein Urtheil über die Güte der Bronzefarbe zu fällen. 
Außer ihrer Beinheit und Grgiebigfeit, die ſich allenfall gleich beſtimmen 
läßt, muß fie aud haltbar fein, und hierin beſteht eine große Verſchieden⸗ 
heit im Fabrikate. Wegen der Uniicherheit des Urtheild hält ſich auch der 
Kaufmann ausſchließlich an bekannte und erprobte Birmen, und iſt und das 
ber auch hier kein beftimmtes Urtheil möglich. 

Ausgeſtellt hatten zwei Nürnberger und vier Bürtker Bronzefarben⸗ 
Fabrikanten. 


Nr. 1391. Birkner und Hartmann in Nürnberg: ein vollſtändiges 
Aſſortiment von Proben geriebener Bronzefarben in Eleinen Blafchen, deren 
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Preife folgendermaßen notirt waren: Für dad Nürnberger Pfund Bronze 
farben: in Roſa von 36 bis 65 Fl., Lachöfarbe 16 bis 55 Fl., Engl. 
Silber 30 bis 55 Fl., Violet 24 bis 45 Fl., Engl. Grün 4 bie 32 SL, 
verſchiedene rothe, gelbe und Kupferfarben 4 bis 30 Fl., desgl. Hochgelb, 
-Drange, Braun ꝛc. 2 bis 18 Fl. Endlich Gold⸗, Silber⸗ und Kupfer 
Streufand das Pfund zu 12.5. — Nach dem äußern Anſehen fchienen die 
Pigmente von befonderer Güte und dabei fehr preiswürdig zu fein. 

Diefe noch nicht lange beftehende Fabrik beginnt ihre Arbeit mit bem 
Schmelzen und fertigt alle Stufen der Metallfchlägerei und Bronzefarben⸗ 
Sabrifation durch. Durch ihre tüctigen Leiftungen bat fie ſich bereits einen 
guten Ruf erworben. 

Nr. 1397. Wild. Brandteis in Fürth: Mufter von Bronzefarben 
und Buchmetallfabrifate, welche allen Anforderungen zu entiprechen fchienen. 
Wir müffen bedauern, daß dieſen Barben nicht auch eine gebrudte Muſter⸗ 
karte beigegeben war. Im Papier laßt ſich die Bronze nicht gut erkennen, 
da zwar die Beinheit und allenfalld der Farbenton, nicht aber ihre Verar⸗ 
beitungsfähigkeit beurtheilt werden kann. 

Nr. 2592. N. Woerlen in Nürnberg, Proben veeſchiedener Bronze⸗ 
farben in Päckchen. Dieſelben erſchienen als eine treffliche und preiswürdige 
Waare, was auch durch die beigelegte Muſterkarte, das Bairiſche Wappen darſtel⸗ 
lend, genügend beſtätigt wurde; denn die dazu angewendeten Bronzefarben 
zeigten hier neben ihrer Schoͤnheit auch eine vorzügliche Brauchbarkeit. 

Nr. 2968. Paul Segitz feel. Witwe in Fürth. Eine Mufterfarte 
mit Bronzgefarben nebft einem chromatifchen Preiskourant. Diefer zeigte 
nicht nur die Muſter der Bronzen in verfchiedenfarbigen Viereden, fondern bie 
Pigmente waren auch in allen Nüancen auf eine künftlerifche Weiſe zu ei⸗ 
ner, in Kompofltion und Ausführung gelungenen Zeichnung benugt, welche 
den großen Umfang, deffen die Anwendung der Bronzefarben fähig ift, zu 
erfennen gab. Die Mufterkarte war komponirt und audgeführt in dem li⸗ 
thographifchen Inftitut von Chr. Dppel in Bürth, das wegen feiner vor» 
trefflihen Metallfarbendrude bekannt if. Herr Oppel hatte einen Abprud 
biefee Mufterkarte ale Probe feiner Leiftungen unter Nr. 3009 außgeftellt. 

Nr. 2987. Guſt. Lepper in Fürth, eine große Anzahl von Bronzes 
proben in verfchiedenen Barbennüuancen, ſowohl gebrudt als In Natura, nebft 
Adreßkarten. Als außgezeichnet ſchoͤn find namentlih die rohen Bronze 
farben Hervorzuheben. 

Nr. 3000. ©. 2. Fuchs und Söhne daſelbſt, hatten außer den vorhin 
erwähnten Grzeugnifien ihrer Metallfchlägerei auch ein vollfländiges Muſter⸗ 
fortiment von Bronzefarben eingefandt. Die beigegebene mit dieſen Barben 
gedrudte Mufterfarte ließ dieſelben als fehr ſchön erkennen. 

Die Firmen Fucht und Segig in Fürth find zwei von denen, beren 
Klang allein für die Güte der Waaren bürgt. Das Alter diefer Babriken 
und die lange Erprobtheis gewannen ihnen ein allgemeines Vertrauen. Buchs 
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namentlich bat auch bereits wegen feiner Leiftungen in ber Metallfchlägeret 
und Vronzgefarbenfabrikation, welche ihm die bedeutendſten Bortfchritte ver⸗ 
- banken, bei frühern Ausflellungen die fllberne Meraille erhalten. 


C Rauſchgold (Knittergolp). Das Rauſchgold, unter Waflerhämmern 
ganz dünn gefchlagenes Meffing, wird wohl kaum an einem andern Orte 
gefertigt als in Nürnberg, in biefem Orte aber in großem Maaßſtabe. Diefer 
Fabrikationszweig erfordert fehr große und Eoftfpielige Einrichtungen und 
beichäftigt allein In Nürnberg In ven vier vorhandenen Babrifen, welde 
übrigens noch außerdem Meſſingblech, Draht x. machen, Über hundert Ars 


beiter. Das Rauſchgold iſt hauptſächlich für die Ausfuhr beftimmt, und 


zwar nad Oſt⸗ und Weftindien; jevod wird es auch im Inlande zu vielerlei 
Verzierungen verwendet, 3. B. zu gepreften Borbüren für Spiegel, zu Flin⸗ 
ferlein x. — Proben dieſes Fabrikates hatten audgeftellt: 


Nr. 2189. Karl Hörmann von und zu Butenberg In Nürnberg 
verfchiedene Proben von Rauſch⸗ und Metallgold; und zwar: Rauſchgold in 
drei Sorten, mit Nr. 3, 5 und 7 bezeichnet, zum Preiſe von 1 #1. 28 Kr., 
1 5. 393 Kr. und 1 51. 45 Kr.; Metallgold in Roth, Ordinär⸗, Mittels 
und Hochgelb und in Engliſch Grün zu 1 GL. 45 Kr. das Bairiſche Pfund. 
Mir Räckficht auf die Güte der Babrikate können dieſe Preife nur als billig 
anerfannt werden. 

Diefe Fabrik, welche fi mit denfelben Artikeln wie die des folgenven 
Ausftellers, nämlich mit Tafel» und Nollmeffing, fo wie mit Tafel⸗ und 
Roll⸗Tomback, ebenfo mit Meffing« und Tombackdrähten, Rauſchgold und 
Nauſchſilber befaßt, hat Ihre Werke in Nürnberg, Wöhrd, Lauf und Schwa⸗ 
nenlobe; fie beſtehen aus Drahtzug, Meffingfäg-Mafchine, Walzwerk ıc. und 
befhäftigen 30 Arbeiter. Die Hoͤrmann'ſche Fabrik war die erfte, welche 
die für das Metallilagen geeignete Compofition bis zu einem gemiflen 
Grade vorgemwalzt lieferte und dieſem fo bedeutenden Inpuftriegwelge dadurch 
großen Vorſchub leiſtete. 


Ne. 2197. 6. P. Volkamer feel. Wwe. und Forſter In Nürn⸗ 
berg. Außer den ſchon früher beſprochenen Meſſingblechen und Drähten 
Ilegen und bier noch die aus obiger Fabrik zur Ausftellung gegebenen Pros 
ben von Rauſchgold, Knitter- und Lahngold zur Werichterftattung vor. Dies 
felben entſprachen in jeder Kinſicht den Anforderungen, welche an Babrifate 
diefer Art gemacht werden Eönnen, ſowohl in Hinſicht der Oüte ald der An⸗ 
gemeflenheit der Preife. Was insbeſondere die letzteren betrifft, fo waren 
diefelben in dem beigefügten Preisverzeichniſſe für Lahngold in drei verfchler 
denen Sorten (Nr. 3, 5, 7) zu 154, 165 und 182 Fl., für Lahnfliber 
Deögl. zu 216, 227 und 244 Fl. der Bairiſchen Centner notirt. 

Daß dieſe Babrit bereits über 300 Jahren beſteht' und fi im Laufe 
der Zeit außerordentlich vergrößert hat, haben wir bereits ©. 284 angeführt. 
ur Ergänzung fügen wir nur noch Folgendes Hinzu: 
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Da fi die Arbeiten, des befondern Rufes der Fabrik wegen, allmählig 
fehr vermehrten und flabil wurden, bildete fi der einfahe Hammer bei 
Lauf am Holze, 14 Stunde von Nürnberg entfernt liegend, zu einem mit 
zwei Ihoren gefchloffenem Ort um, der bloß die Arbeiter der Fabrik ente 
hält. &8 fiedelten fih ein Bäder, Metzger, Schufter, Wirth und andere 
Handwerker an. Die Fabrikherren flifteten eine Schule für die Kinder der 
Arbeiter und der umliegenden Ortfchaften, und forgten für die Ortöpolizel 
durch die Anftellung eines Nachtwächters und Thorfperrers. 

Derzeit zählt das Wert 9 Waflerräber, wovon 2 zum Betrieb einer gut 
eingerichteten Korm- Mühle gehören. 

Das Rauſch⸗Lahngold wird in zwei Werkflätten unter zwei Kämmern 
ausgeſchlagen. Die Babrikation dieſes Produktes hat ſich fehr verbefiert. 
Eine Sorte Lahngold, Nr. 7, enthielt fonft 30 His 34 Blatt, 34 Zoll lang 
und 7 Zoll breit; feit 10 Jahren enthält eine gleiche Sorte mehr ale 
60 Blätter ohne verminderte Maße. Mit diefem Fabrikat verbindet fih auch 
gleichzeitig die Bereitung des unächten Blattgoldes. Zwei der angeführten 
Wafferräver, fo wie deren Gerinne find maſſiv von Eifen mit 5 und 10 Zuß 
breiten Schaufeln. Außer den angeführten Maſchinen dienen vier Drehbänte 
zur Erhaltung der Mafchinen, verbunden mit einer vollftändigen Werkſtaͤtte, 
in weldyer mit Ausnahme des Gifenguffes ſaͤmmtliche erwähnte Mafchinen 
gebaut wurden. 

Das zur Babrikation erforderliche Eifen- Material, Kupfer und Zink bes 
zieht die Fabrik größtentheild aus der Preußifchen Monardjie, und beträgt 
dasſelbe jährlid 8 — 900 Centner. Der Umfag der Babrik hängt von den 
Handels⸗Konjunkturen ab, ftellt ſich aber jährlich Im Mittel auf 100,000 81. 

Zu bemerken iſt noch, daß alle Arbeiter ftabil find, freie Wohnung haben, 
und im Kranffein, bei Verunglüdung, fo wie wenn hoher Wafferfland oder 
Kälte die Arbeit unterbricht, dennoch einen Tagelohn aber im Alter, eine 


Penfion beziehen. Ebenſo wird bei Todesfällen der Arbeiter für die Witt 
wen geforgt. 


d. Metallſolien. Der Metallſchlägerei reihen wir noch ein anderes Ges 
werbe an — die Fabrikation der Metallfollen — die ſich ald Material fehr 
bünner Metallbleche bevient, und fid, mit deffen Bärbung befchäftigt. 

Man unterfcheidet Hierin Zinnfolie und ächte Folie. Die erſtere iſt das 
gewöhnliche Material zum Belegen der Spiegelgläfer. Die ächte Folie ift ver« 
fllbertes Kupfer (manchmal auch feines Silber), welches alle Farben in natür⸗ 
lien Nüancen erhält, und beſonders zur Unterlage für Edelſteine benugt wird, 
während die unächte Bolie zu mannigfachen Spielgeugen u. f. w. verwendet wird. 

Proben dieſes Fabrikats waren nur von zwei Ausſtellern, einen Nürns 
berger und einem Bürther, eingefandt. 

Mr. 1393. Crämer und Comp. in Nürnberg, bereitd S. 110 diefes 
Berichtes als Ausfteller trefflicher Gpiegelfolien erwähnt, hatte außerdem 
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eine Muflerfarte mit 20 Blättern gefärbter Kupfer», Zinn- und Silberfolien, 
nebft Proben von Bollenflintern in verſchiedenen Deffins eingefandt. Alle dieſe 
Fabrikate Hatten, wie dies aus einer fo tüchtigen Fabrik nicht ander& zu 
erwarten fland, eine tadellofe Beſchaffenheit, welche den nachfolgenden reifen 
vollfommen entſprach. Gefärbte Zinnfollen In Blättern von 108 [soll 
dad Blatt zu 12 Kr.; deögl. Kupferfolien von 42 [zoll zu gleichem Vreiſe; 
deögl. Silberfolien von 44 [zoll zu 9 Kr. Aus Bolien geftanzte Blintern, 
das Lorh zu 45 Kr. 

Nr. 2978. Henninger, Firma: J. U. S. Mennes dörfer Wittwe 
In Fürth, Hatte enplich noch eine Muſterkarte mit gefärbten Kupferfolien in 
allen Nüancen zur Ausftellung gebracht, welche eine nicht minder lobende 
Erwähnung verdienen. 


6. 11. 
Lacirarbeiten, kurze Waaren und diverfe Artikel, 


I. Ladirte Waaren und Lampen. 


Seit den letzten funfzig Jahren Kat dieſer Induſtriezweig in Deutſch⸗ 
land reißende Bortfchritte gemacht; befonder hat die Malerei den Deuts 
fhen Lackirarbeiten das Übergewicht über die fremde Probuftion verfchafft. 
Und zwar gelang «8 nicht allein der Furrenten Waare, durd Ihre Wohl⸗ 
feilheit fi den Weg auf fremde Märkte zu bahnen, fondern auch die ſchoͤn⸗ 
fien, theuerfien Gegenflünde find um ihrer Vollkommenheit willen allents 
halben geſucht. Die Magazine zu London und Paris find mit feinen Deuts 
ſchen Lackirwaaren gefüllt; Branfreid und Spanien zeigen, role die Deuts 
ſchen Märkte, Eurrente ladirte Waaren; ja wir künnen diefen Induftriezmeig 
zu denen zählen, In melden Deurfchland feinen eigenen Bedarf vollſtändig 
det, und noch bedeutende Duantitäten für den Erport fertigt. 

Die Ausftellung enthielt Mufter aller Abftufungen dieſes Babrikationds 
zweiges; große Tifchplarten mit feiner Dialerel und Dofen für den gewöhnlichen 
Gebrauch zeigten den hohen Etandpunft, bis zu melchem er gelangt if. Nas 
mentlich müffen wir hervorheben, wie mandyer Kabrifant felbft die Eleineren 
Meßartikel in einer Vollendung eingefendet hatte, welche fle ohne Rückſicht auf 
den Preis für vorziiglidy erflären ließ. Und diefe Vollendung gemann um 
fo mehr Werth darurd, daß fie nidht bloß den ladirten Waaren der Au 
ftellung nachgerühmt werden fann, fondern in gleicher Weile auf jeder Mefle 
zu finden- if. Wir werben bei dem Epeziafurtheil Hierauf zurückkommen. 

Das oben ausgeſprochene Urtheil gilt fomohl von den Lackirungen auf 
Blech, wie nicht minder von denen auf Papiermaché, Holz ıc., die mir der 
Vollftändigfeit wegen bier mit abhandeln wollen, menngleidh fie ihrem 
Orundftoffe nad, elgentlih einer andern Rubrik angehören dürften. Vei 
allen dieſen Waaren ließ die Lackirung durchaus nichts gu wünſchen übrig; 
die Lade und die Birniffe waren feft und glänzend, der Schliff und bie 
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Politur audgezeichnet. Dadurch, daß die höhere Kunft der Malerei bei bie 
fem Induftriezmeig einen fo erfreulichen Eingang gefunden, find Arbeiten 
hervorgerufen worden, von denen manche mit demfelben Recht auf einer 
Kunfte wie auf einer Gewerbe» Uusftellung hätten gezeigt werben: fönnen. 
— Auch mandje neue Produktionen fanden ſich vor; fo unter Anderm bie 
Nahahmungen fremder Stoffe durch entfpredyende Lackfarben, unter welchen 
namentlih ausländifche Hölzer und Schildpatt auf. dad Täuſchendſte nach⸗ 
geahmt waren. 

Was indbejondere die Ladirten Blechwaaren betrifft, fo hat die Fabri⸗ 
Eation berjelben eine große Unterftügung erhalten durch jene Umgeftaltung 
in der Bearbeitung der Metallbleche überhaupt, die wir bei Beurtheilung 
der Klempnerarbeiten (S. 270) ald den Klempnern fo verderblih angeführt 
haben. Wenn fon Klempner. mühfem und nur nad) Tanger Übung, drei 
und vier Bleche in einander gepadt, mittelft bed Treib⸗ und Schlichtham⸗ 
mers aufgetieft haben, werben ſie jegt Leicht und ſchnell mit einem Eräftigen 
Prägewerke geprägt; die Sekken, melde fonft nur unvolllommen mit dem 
Hammer, und nicht einmal nad) jeder gegebenen Zeichnung, gefchlagen wer« 
den Eonnten, werben beute in jeder beliebigen Borm zu Gohlkehlen und 
ſcharfen Kanten gezogen; was früher mit Anmendung Eoftbarer Meffinge 
formen in Zinn gegoffen wurde, wird gegenwärtig auf der Drehbank aus 
Sinne, Zink⸗ oder Meflingbleh gebrüdt; die Präfentirbretter und Körbchen, 
welche fonft künſtlich zugefchnitten, mit Holzhämmern gefpannt, mit cin« 
gelegten Dräbten gefteift, nur in einfachften Formen angefertigt werben 
mußten, und felbft in dieſen Formen, des Löthens halber, nie vollfommen 
rein, foharf und makellos ausfielen, waren auf der Ausftellung in den vers 
wideliften baroden Bormen aus einem Stüde ſchwarzen ober verzinnten 
Bleches geprägt zu fehen. Ja dieſe Prägemwerke geben zugleid mit der 
Ferm auch noch denjenigen Grad der Spannung, den fonft nur der geſchick⸗ 
tefte Blecharbeiter mittelſt des Hammers erzielen konnte, — So hat die 
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Hülfsmittel wefentlic beigetragen, nicht nur die Schoͤnheit der Deutichen 
ladirten Blechwaaren möglich zu machen, fondern fie auh um den Preis 
berzuftellen, den ein belangreicher Abfag voraudfegt. 

Bel dem erfreulichen gegenwärtigen Stande dieſes Induſtriezweiges drängt 
fih und die Erinnerung an den auf, der zuerft denfelben in Deutfchland 
einführte. Es mar der verflorbene Stobmajjer, welcher der Erſte, im 
Jahr 1763, in Braunfchweig eine Ladirfabrit gründete, die unter Friedrich 
dem Großen (1773) aud in Berlin fonzeffionirt wurde. Mit dieſer Fa⸗ 


brit verband Stobwaſſer eine Malerfchule, deren Zöglinge, wie in - 


Deutſchland allenthalben bekannt if, fih nad und nad überall hin ver 
breiteten und fo biefen Induftriegmeig zum Deutſchen Gemeingut machten. 
Noch gegenwärtig find unter den bedeutendſten Fabrikanten Deutschlands 
die meiſten aus diefer Schule hervorgegangen. 
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Mit den Ladirfabriken pflegt in der Megel auch bie Derfertigung ber 
Zampen, die einen bedeutenden Artikel unter den ladirten Blechmaaren bil 
den, verbunden zu fein, obwohl einzelne Fabriken auch bloß für diefen Ars 
titel beſtehen. — Wir Iaffen Hier die Lampen, fo fern fie nicht fhon bei den 


Klempner» Arbeiten zur Sprache gekommen ſind, unmittelbar hinter den 
Lackirwaaren folgen. 


a. Sahirte Waaren. Im Ganzen hatten ſich 17, theils größere, theils 
kleinere Lackirwerkſtätten bei unſerer Ausſtellung betheiligt; darunter 10 aus 
Preußen und unter dieſen wieder 6 allein aus Berlin, wo dieſer Induſtrie⸗ 
zweig wohl überhaupt die größte Ausdehnung erhalten haben möchte. Nach⸗ 
ſtehend find zuerft die Preußiichen Ausfteller nad) Ordnung der Katalog- 


Nummern aufgeführt; dann folgen die des übrigen Deutfchlande in gleicher 
Drbnung. 


Nr. 122. C. Wiebe, Lampen» und Radirmaaren Babrifant zu Bere 
Iin, bereits früher (S. 144) als Ausfteller lobenswerther Bronzewaaren 
erwähnt, hatte außerdem auch mehrere hieher gehörige Artikel feiner Fabri⸗ 
fation eingeliefert. Beſonders Gervorzuheben find zwei Kaffeebretter, das 
eine zum reife von 8 Rthlrn., das andere von achtediger Form zu 
134 Rthlr. Beide zeigten eine trefflihe Malerei (Fruchtſtücke), welche bes 
ſonders um der gefhmadvollen Zeihnung und des lebhaften Kolorits wil« 
Ien alle Anerkennung verbiente. Auch die Ladirung war durdgängig gut 
und dem Rufe der Fabrik entſprechend. 


Nr. 123. C. G. Stobmwaffer, Babrikbefiger in Berlin, der Nach⸗ 
komme jenes erften Lackirwaaren⸗Fabrikanten, hatte außer mehreren Bronzes 
arbeiten und Lampen viele Tadirte Waaren audgeftellt, welche den Beweis 
lieferten, daß er den alten Ruf der Fabrik durch Solivität der Arbeit zu 
erhalten bemüht war. Zunächſt ift ein Ofenſchirm mit Gemälde, den hei⸗ 
ligen Michael nad Raphael darftellend, von einem Maler feiner Fabrik in 
‚ Braunfhmweig ausgeführt, als vecht lobendwerth hervorzuheben; ber Preis 
war zu 165 Rthlrn. notirt. 

Befonders rühmlich und ausgezeichnet find Stobwaffer’8 Nachahmun⸗ 
gen fremder Stoffe. Ein Taufaltar von Holz, einem roth geaderten Mare 
mor nachgeahmt, Preis 60 Rtihlr., war ganz vortrefflih. Noch glüdlicher 
gelungen erfchien die Nachahmungen eines Achates; minder gut lapis lazuli 
und GSerpentinftein; dagegen war das Schildpatt wieder In einer Natürliche 
feit nachgeahmt, die nichts zu wünſchen übrig ließ. 

Zwei hübſche Blumenvafen auf lapis lazuli Grund mit gemalten Pros 
fpeften in Medaillon, funfzehn größere und Eleinere Kaffeebretter mit vor⸗ 
trefflicher Nachahmung des Polyſanderholzes und Scilppattes, zwölf Brod⸗ 
förbe der verfchiedenften Gorm und Barbe, zum Theil durchbrochen, viele 
Papiermahe = Artifel, ein Geigenkaften, vom Rechnungsorath König, nebft 
einer Toilette unter Nr. 66 audgeftellt, von Stobwaſſer ladirt, gaben Kunde 
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von dem großen Umfange ber Stobwaflerfhen Fabrik und von der Schoͤn⸗ 
Heit ihrer Erzeugniſſe. 

Nr 127. Witwe Augufte Lorenz, geb. Hohmann, in Berlin, 
Hatte ein lackirtes Kaffeebrett eingeliefert, ohne deſſen Verfertiger zu nennen. 
Im Grunde war eine Tapifferieo Arbeit auf Stroh, wahrfcheinlih von der 
Band der Einfenderin, angebracht, die wohl als das Weientlichite an biefem 
Gegenftande zu betrachten fein dürfte. 

Nr. 150. ©. F. Opitz, Binngießer- und Ladirwaaren » Fabrikant in 
Berlin, vier verſchiedene Tifchleuchter zu 2 Rthlrn. und 8 Rthlrn. das 
Dugend; zwei Kirchenleuchter nebſt dazu paſſendem Kruzifie mit Verzieruns 
gen, im Gefammtpreife von 40 Rihlrn., und mehrere andere furrente Ars 
titel, die in Form und Ausführung gelungen waren. Lad und Verzie⸗ 
zungen gehörten zu den guten, die Preiſe find den billigeren beizuzählen. 

Zu bedauern war, daß diefer Fabrikant nicht ein reichhaltiges Aſſorti⸗ 
ment feiner Fleineren beltebten Handeldartikel ausgeftellt Hatte. 

Nr. 207. 3. Zobel, Klempnermeifter in Berlin, hatte einen neuen 
Artikel ausgeftellt, nämlich verfchiedene Zuder» und Fruchtkoͤrbe, Scha⸗ 
len, Tabadslaften sc. aus Blech, mittelft einer eigenen Mafchine in verſchie⸗ 
denen Deffind mit runden Röchern durchbrochen, wodurch die Arbeit ein fehr 
zierliches, leichtes Unfehen erhielt. Die Deſſins waren gut gewählt, die 
Preife billig. Die Körbe in verfchlevenen Bormen und Farben von 124 bis 
20 Rthlrn. das Dugend; Fruchtſchaalen in drei Eorten von 15 bis 
25 Rihlrn., und Tabackskaſten zu 28 Rihlrn. das Dugend. Gin Papiere 
korb von 21 Zoll Höhe Foftete 12 Rthlr. 

Ausfteller verdient für diefen neuen Artikel unfere volle Anerkennung. 

Mr. 226. E A. Edardt, Klempnermeifter in Berlin, hatte mehrere, 
aus durchlöchertem Zinkblech gefertigte Gegenſtände auögeftellt, welche durch 
faubere Arbeit und geſchmackvolle, wenngleih einfache, Formen ſich vors 
theilhaft auszeichneten. Diefelben beftanden aus einem Obſtkoͤrbchen zu 
25 Sgr.; einer Nachtlampe für Kranke zu 2 Rihlrn.; zwei Strickkoͤrbchen 
zu 20 Sgr. das Stud; zwei Paar Fenfter-Vorfegern zu 4 und 6 Rthlrn. 
das Paar und zwei vieredigen Käftchen zum Preife von 14 und 2 Kihlrn. 
das Sıüd. 

Nr. 958. NIE. Leonh. Thießen, Lackirwaaren⸗Fabrikant zu Koͤnigs⸗ 
berg in Preußen: einen Kaffees und Theemafchinenvorfag aus Iadirtem und 
gemaltem Blech zum Preife von 5 Rihlrn., zwei Eleine Tadirte Holzkaſten 
nebſt dazu gehörigen Unterfägen, für den Toilettengebrauch beftimmt, das 
Stud zu 14 Rthlrn. Die Gegenflände waren fireng im Japaneſiſchen Styl 
gehalten; der Lak und die Malerei, jenen Originals Arbeiten ebenfalls täu⸗ 
hend nachgeahmt, Tiefen nichts zu wünfchen übrig. 

Nr. 1040. Von Friedrich Lug in Barmen, Meg.» Bez. Düſſeldorf, 
waren mehrere empfehlenswertbe Muſter von geprägten Blechwaaren mit 
verſchiedenen Lackirungen eingefanbt, Darunter Theebretier, Teller, Brod⸗ 
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förbchen, Flaſchen⸗ und Gläferträger, Blumenvafen; ferner Leuchter ver 
fhledener Art, Clgarren⸗ nnd Fivibushalter, Aſchen⸗ und Elerbecher; aus Blech 
geprägte Fidibuslampen, Platmenagen, Genfgeftelle, Tabacksdoſen u. dgl. m. 

Sämmtliche Gegenſtände ließen in Hinſicht der Form und Ausflattung 
nichts zu münfchen übrig. 

Nr. 2144. Schaafhaufen u. Dieg in Coblenz, ‚die Firma der älte⸗ 
fien Ladirfabrit In den Rheinlanden, war burd eine große Auswahl ihrer 
trefflihen Erzeugniffe bei unferer Ausftellung vertreten. Wir heben hervor: 
ein Theebrett von Papiermaffe mit Perlmutter und Gold verziert, zum 
Preife von 20 Rthlrn.; drei vergleichen minder reich, von 34 bis 13 Rtihlr.; 
‚drei dergleichen in verfchlevenen Ladirungen, theild Ultramarin mit Gold, 
theild Schildvatt, von 44 bis 6% NRıble. und vier orbinäre Theebreiter 
von 1 Rthlr. 22 Sgr. bis 2 Rıblr. 20 Egr. das Stud. Berner ordinäre 
Präfentirtellee von 53 bis 10) Sgr. das Stud; verſchledene Brodförbe 
von 15 Sgr. bis 1 Rihlr. 12 gr. das Stud und zwei große Brodkoörbe 
im Gothiſchen Geſchmack, das Paar zu 15 Sgr.; Lichıfcheerenträger, das 
Stud von 4 bis 114 Sgr.; lafchenträger von 14 bis 4 Nıblr. das 
Dugend; Platmenagen in Ultramarin mit Gold zu 2 Rihlr. 12 Egr., 
desgleichen Teichtere in Gianzbronze zu 28 Sgr. das Stück u.m. A. 

Sämmtliche Gegenflände verdienen unfere ganze Anerkennung; die Güte 
der Waare Sowohl in den feinen wie In den orbinären Sorten war den 
Preifen völlig entfprechend, Lackirung, Malerei, Bolpverzierung ıc. ließen 
nichts zu wünſchen übrig, vor allen müflen mir aber die Perimutter » Ein- 
lagen in Paplermaché al8 ausgezeichnet fchön hervorheben. — Im Allge⸗ 
meinen Tiefen diefe Arbeiten erfennen, daß die In Rede befindliche Fabrik, 
den Tortſchritten der Zeit folgend, mit Prägewerfen und fonftigen mechani⸗ 
fhen Hülfsmitteln vollſtändig ausgeflattet und dadurch in den Stand gefept 
if, Ihren langjährigen guten Nuf ehrenvoll zu behaupten. 

Nr. 24197. ©. GC. Schubert in Stettin: ein Aſſortiment ladirter Blech⸗ 
waaren mit verſchiedenen Verzierungen und Malereien. 

Megen der großen Anzahl verfchiedenartiger Oegenflänte, die dieſes 
Sortiment bildeten, müjfen wir wie und auf folgende fummarifche Mitthei⸗ 
Iung befchränfen: zehn Präfentirteller, von welchen zwei auf Befehl Ihrer 
Majeftät ver Königin angefauft worden find, nad) Maaßgabe der mehr oder 
minder reichen Austattung von 8 Rithlrn. bis 14 Rthlr. das Stück; zwölf 
Brodförbe, deögleihen von 19 Rthlrn. His zu 6 Rihlrn. das Dutzend; 
zwei Kuchenteller mit Bronzebügel und mit Blumen auf farbigem Grunde 
verziert, zu 1% und 2 Rthlrn. das Stück; ſechs Zuderkaften, das Dugend 
von 7} bid 14 Rthlr.; verfchledene andere Gegenſtände, als Fidibusbecher, 
Screibzeuge, Tafelleuchter sc. und mehrere unladirte Sachen, um die Ars 
beit im Rohen zu zeigen. " 

Sämmtliche Gegenftäinde waren vortrefflih ladirt, fauber gemalt und 
perbienten überhaupt die vollſte Anerkennung. Die Orundfarben, ſchwarz 
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und blau, traten mit den hübfchen Verzierungen in Gold angenehm hervor. 
Die Formen der Prüfentirbretteer waren meiſt barod im Englifhen Genre; 
die Bacon der ladirten Körbe ebenfalls ſehr hübſch, oft eigenthümlich und neu. 
Die ſchärfſte Prägung war an ihnen ſichtbar, fo wie nicht minder an den 
unladirten Sachen aus rohem verzinnten Blech. 

Die großartige Babrikeinrichtung, melde aus diefer Einfendung kenntlich 
war, verdient um fo mehr Anerkennung, ald der Ausfteller ſich hierdurch 
das Verdienſt erworben bat, einen neuen Induſtriezweig in eine Gegend 
eingeführt zu haben, In welcher der Gewerbebetrieb bisher fehr befchränft war. 

Unter den nichtpreußifchen Uusftellern treten und zunähft zwei Würt⸗ 
temberger Fabrikanten mit reichhaltigen Einſendungen entgegen: 

Mr. 1458. Vetter u. Hegel, Inhaber einer Blechwaaren⸗VFabrik zu 
Ludwigsburg in Württemberg, welche außer verfchiedenen orbinären, ſchon 
früher beſprochenen, DBlecharbeiten auch mehrere ladirte Waaren eingefanbt 
hatten, Darunter fieben gemalte Kaffeebretter von 2 Rihlr. 13 Sgr. bis 
6 Rıplr. 8 Sur. das Stüd; vier Präſentirteller, theils mit ſchwarzem, theild 
mir blauem Grunde und verfchiedenen Verzierungen, das Stud von 94 bis 
134 Sgr.; drei ordinäre Präfentirtellee, mit Gold und Metallorud auf 
farbigem Grunde, das Dugend von 1 Rihlr. 13 Ser. bis 1 Rtthlr. 
24% Sgr. x. 

Dieſe Gegenſtände gehören zwar nicht zu den kunſtreichſten Arbeiten, 
wohl aber zu den ſoliden und guten, welche durch ihre Wohlfeilheit großen 
Abjay finden und dadurch die Fabrik anerkennenswerth machen. Lad und 
Malerei waren tadelloß, die Verzierungen geihmadvoll, 

Die In Rede befindliche Fabrik bezieht ihr Nohmaterial aus Dillingen 
in NhHeinpreußen, beichäftigt 120 Arbeiter und erzeugt jährlich an 2000 
Zentner ladirter und verzinnter‘ Blechwaaren, fo wie Meſſing⸗ und ver« 
zinnte Gifenwaaren, Lampen, Kochgeſchirre u. dergl, m., die megen ihrer bil 
Tigen Preife fehr gefucht find. Der Hauptabſatz findet, außer im Gebiete 
des Zollvereind, auch in Holland, Belgien, In der Schmelz ı. ftatt, und 
fogar nad) Amerika werden diefe Waaren ausgeführt. 

Nr. 1486. C. Definer, Ladir» und Metallwaaren» Fabrifant in Eß⸗ 
Ungen a. N.: ein reiches Affortiment ihrer mannigfaltigen Erzeugniffe, unter 
denen wir, um die Neichhaltigkeit und Preiswürdigkeit erfehen zu laffen, 
nur folgende hervorheben wollen: zehn Präjentirteller verfchlevener Form 
und Größe; darunter vieredige von 4 BI. 36 Kr. bis 24 Fl. und ovale 
mit feiner Malerei zu 48 Fl. das Dugend. Zwanzig Kaffecbretter, und 
zwar vieredige für den gewöhnlichen Gebrauch von 2% bis 84 Fl., feine 
mit beſonders reicher Malerei zu 22 BL. das Stück; desgl. Sandwichform 
das Stud von 1 GI. 3 Kr. bis 7 BL, 48 Kr.; desgl. in Gothiſcher Form 
von 1 81. 36 Kr. bis 4 Fl. a48 Kr. Drelzehn Obſtkoͤrbe verſchiedener Form, 
das Dutzend von 7 bis 18 BL. Sechs Zuderkäftchen desgl. zu 7 bi8 22 Fl. 
Mehrere Lichtſcheerteller desgl. zu 5 Fi. 12 Kr. bis 5 Fl. 24 Kr.; Obſt⸗ 
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ſchalen das Stud zu 24 Fl.; Etageren und Menagdren gu 4 FI. 24 Kr. bis 
5 81. 45 Kr.; Tabackskäſten mit Cigarren⸗Abſtreichern zu 3 Fl. 12 Kr. das 
Stud, Berner Gigarrenbecher dad Dupend von 6% His 9 Rthlr.; Spuds 
näpfe mit Eprungvedel zu 32 Fl., desgl. einfache zu 18 BI. 24 Kr. per Dugend. 
Bureauſchreibzeuge, Lichtſchirme, Blumenvaſen, Wagenlaternen u. dergl. m. 

Sämntliche Arbeiten lieferten den Beweis, daß ſich die Fabrik alle Vers 
befferungen der Babrifation zu eigen gemadt hat. Die Spannung der großen 
Präfentirbretter Tieß fo wenig mie die Ladirung zu wünſchen übrig. Bes 
ſonders glülich wendet Deffner den Ultramarin an, und giebt diefem Grunde 
durch hübſche Goldverzierungen ein freumdlicheß Anfehen. Aud die Malerei 
war vom Muöftellee in gelungenen Muftern zur Anwendung gebracht; je 
doch wurden dieſe Muſter theilmeife von Andern übertroffen. Die fümmts 
lichen Preife find als billig anzuerkennen. 

Außer den oben erwähnten Iadirten Gegenſtänden hatte die Fabrik noch 
einige Artikel, unter Anderm Bogelbauer, Theekeſſel, Kaffeemafchinen, Leuchter 
von Meffing und Plaque ausgeftellt, welche mehr als freie Gandarbeit einen 
tüchtigen Klempner erkennen ließen. 

Die Deffnerſche Fabrik beſchäftigt angeblih 175 Arbeiter, und die jähr 
Tiche Produktion beträgt dem Geldwerthe nad durchſchnittlich 100,000 Rihlr. 
Sie wird dur Waſſerkraft betrieben, und befteht aus einer Mefling» und 
Binngießerel, einem Walzwerke für Meffing, Tomback und fllberplattirtes 
Kupfer, ferner aus den nörhigen Prägmwerken und Werkftätten für Klemps 
ner, Metalloreher, Ladirer, Kupfer und Steindruder, fo wie auch Ateliers 
für Maler, Lithographen und DVerzierer aller Art nicht fehlen. 

No. 1697. Scheller und Sohn, Metalle, Lackir⸗ und Spielmaaren« 
Fabrifanten zu Caſſel, hatten außer fpäter zu ermähnenden Sinnfiguren auch 
folgende Ladirmaaren ausgeftellt: einen fein Tadirten Blumenkorb zum 
Preife von 114 Rthlrn.; fünf vergl. Etageren von verſchiedener Größe mit 
6 bis 24 Xöpfchen, das Dugend zu 24 bis 8 Rthlr.; drei Pyramiden mit 
5, 7 und 13 Töpfchen begüglih 24, 3 und 54 Rthlr. und vier Mufter 
von Blumentoͤpfen verfchiedener Qualität von 10 Sgr. bis 14 Ntblr. das 
Dutzend. Diefe Gegenflände verbienen ſowohl der guten Ausführung als 
der billigen Preife wegen lobende Anerkennung. 

Ausfteller beſchäftigt in feiner Fabrik über 40 Arbeiter, von melden 
etwa die ‚Hälfte, meift Knaben und junge Mädchen, fi) mit der Anfertigung 
von Blumentöpfen und Geftellen befchäftigen. Obgleich die Babrikation 
piefee Artikel erft felt einigen Iahren eingeführt iſt, findet er doch fchon eis 
nen bedeutenden Abfag in allen größeren Städten bes Zollverein und des 
übrigen Deutſchlands. 

Nr. 1906. J. 6. Lohnau, Maler in Bremen, hatte als Erzeugnifſe 
feiner Werkftatt außgeftellt: mel gemalte Iihecbretter von refp. 31 und 
34 Zoll Ränge, im Roͤmiſchen Geſchmack dekorirt, zum Preife von 17 Rthlrn. 
das Stud; ein dergleichen von 29 ZoM Länge, in gelungener Nahahmung 
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des Polifanderholzes, mit Perlmutter, Gold und weiß verzieri zu 13 Nihlen. ; 
ein dergleichen von 26 Zoll Länge, in ähnlicher Weiſe wie das vorige aus⸗ 
geführt, zu 11 Rihlrn., und ein bunt verziertes Theebrett von 24 Boll 
Länge zum Preife von 7 Rthlrn. 

Bon allen diefen Iheebrettern war die Form im Englifchen Barodityl 
gehalten; die technifche Ausführung ließ nichts zu wünſchen übrig, ja bie 
Beinheit des Lackes befundete eine nicht geringe Kunftfertigkeit. Beſonders 
gelungen war bie ald Mittelflüd des einen Theebrettes angebrachte Phantaſie⸗ 
malerei auf Boldgrund, Vögel um einen Springbrunnen ſchwärmend, die 
durch ihre fhilleenden Barben einen fehr angenehmen Eindruck machten. 

Nächſt den vorſtehend befprochenen Ladirmaaren haben wir fchlieglid, 
noch eines eigenthümlichen Kunſtzweiges Erwähnung zu thun, der vorzugs⸗ 
weiſe in Deutſchland zu einer bedeutenden Stufe der Vollendung gediehen 
iſt. Derſelbe beſteht in den lackirten Kunſtmalereien, und kann wohl 
nirgends trefflicher gefunden werden, als er ſich auf unſerer Ausſtellung 
an einigen Wandgemälden, Tiſchplatten, Ofenſchirmen ze. gezeigt bat. Meh⸗ 
rere hieher gehörige Leiflungen find ſchon unter den Ausſtellungs⸗Gegen⸗ 
finden der Stobmwaflerfchen Fabrik vorgelommen; die noch zu beſprechenden 
waren von folgenden drei Ausftelleen eingefanbt: 

Nr. 1550. Louis Starke, Maler und Ladirer in Dresden, batte als 
Probe feiner Kunftfertigkeit einen lackirten Dfenfchirm aus Blech mit Malerei 
und Vergoldung zum Preife von 70 Rihlrn. eingefandt, Das in ber Mitte 
des ziemlich großen Schirmes angebrachte, mit reichen Ornamenten in Gold 
umgebene Gemälde — ein Stalienifches Genreſtück — verdiente feiner zarten 
und guten Ausführung halber alle Anerkennung, die ihm auch durch Ans 
kauf alsbald zu Theil wurde. 

Entſchleden obenan iſt aber zu ftellen: 

Nr. 2623. H. Jakob in Scmölln (Sachfen- Altenburg), deſſen Lei⸗ 
flungen unftreitig das Vorzüglichfte auf der Ausftellung waren. Die büßenbe 
Magvalene nah Batony, diefelbe nad) Macs und die beiden Schmweftern nach 
Begas waren fo vortrefflid gemalt, daß fie jede Kunftausftellung geziert 
haben würden. Uber befondered Lob verbient dieſer Ausftellee um feiner 
kurrenten Artikel willen. Diefelbe Vollendung, welche jene großen Gemälde 
zeigten, war auch auf feinen Müllerdoſen bemerkbar. Die Lieblichkelt der 
Eleinen Gemälde, die Zurtheit des Colorits und die faubere Ausführung 
waren glei bewundernswerth. Auch bat fih Jakob durch diefe Arbeiten, bie 
er zu fehr billigen Preifen auf Meilen verkauft, einen guten Ruf erworben. 

Nr. 2924. Endlich hatten noh W. Stodmann und Gomp., Hofe 
Zadirfabrifanten in Braunſchweig, folgende Gegenſtände eingefundt: Cine 
ladirte und gemalte Tifchplatte aus Blech von 32 Zoll im Gevierte, einen 
Alchymiſten im Laboratorium (nad) Tenters) vorftellend, zum Preiſe von 
27 Rthlrn.; eine zweite Platte, worauf Beduinen im Kampfe mit Löwen, 
vn Dreife von 55 Rihlrn., und ein Gemälde auf Blech — einen Ritter 
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mit feiner Dame aus der Kirche kommend — nad der Nieverlänpifchen 
Schule audgeführt, zu 32 Rihlrn. Sämmtliche Gegenſtände zeichneten ſich 
durch feine Malereien, forte durch vortrefflichen, glänzenden Lad vor 
theilbaft aus. 

Außerdem waren nod feine Müllerbofen, das Dutzend zu 42 His 
54 Rtihlrn., und eine Rauchtabackodoſe aus lackirtem Dich, dad Dudend zu 


48 Rthlrn., ausgeſtellt, die als gute und preidwürdige Arbeiten anzuers 
fennen find. 


h. Sampen. Die Konftruftion der Lampen, fo weit fie und zur Beur⸗ 
thellung vorlagen, bot im Wefentlihen nichts Neues dar. Wohl waren 
einige Derbefferungen bemerkbar, welche die Leitung des Dochtes, die Stel⸗ 
lung des Ölgefäßes betrafen, aber diejenigen Theile, von welchen die Hellig« 
feit und der Bedarf des Brennmateriald wefentlid abhängen, zeigten wenige 
ober gar feine Änderungen. 

Die Ölfpritlampen (Müller'ſche Rampen) waren In großer Zahl vorkan- 
ben, theils als Tiſchlampen, theild ald Kandelaber und Kronleuchter; fie zeigten 
hierdurch eine vergrößerte Anwendung dleſer Beleuchtungsart, die auch allent« 
halben nicht unvortheilbaft fein wird, wo der Weingeift fehr wohlfeil if. — 
Pumplampen mit Uhrwerk waren verbältnigmäßig nur fehr wenige einge 
gangen, und ein Gleiches gilt von ben Olgaslampen neuerer Konftrufe 
tion, die Überhaupt noch vielfeitiger, längerer Prüfung bedürfen, ehe fle als 
brauchbar empfohlen werden können. 

Außer den fchon unter den Klempnerarbeiten aufgeführten Lampen von 
W. Zobel (Nr. 170), W. Stradburger (Nr. 501), beide in Berlin, 
und von 2. E. Palger (Nr. 1195) in Trier bleiben und bier noch fol⸗ 
gende Ausfteller von Lampen zu erwähnen übrig: 

Nr. 122. C. Wiebe In Berlin, mehrere fleißig gearbeitete Lampen, 
theils in glattem Meffing, theils In Neufliber, für ven häuslichen Gebrauch 
fehr empfehlenswerth. Veſonders zu ermähnen find: zmei Hängelampen zu 
drei und vier Blammen, bezüglich 25 und 40 Rıhle. Eoftend; zwei Wandlam⸗ 
pen, das Stud zu 6 Rıhlen., und zwei Wandleuchte, das Stück zu 8 Rthlrn. 

Nr. 123. ©. H. Stobwaffer in Berlin, ein Sortiment Aftrallanıpen 
mit Ölträngen von drei verfchiedenen Dinenfionen und entiprechender Docht⸗ 
größe Im Preiſe von 94 bis 12 Rtihlr. das Stud; eine doppelarmige Aſtral⸗ 
lampe zu 25 Rihlrn.; zwei Bronzelampen zu 24 Rihlrn. das Stud, ſämmt⸗ 
lich nach Zeichnungen der Fabrik audgeführt; ferner mehrere Schiebelampen, 
Studirlampen mit balbrundem Dodt, In anſprechender Form und trefflicher 
Ausftattung, welche überhaupt die Stobwafferfchen Arbeiten charatterifirt. 

Als eine eigenthümliche Konftruftion iſt deffen Dlgaslampe mit Druck⸗ 
wert zu betrachten, im welcher fich das Kohlenwaſſerſtoff⸗Gas des DIE auf 
eine hoͤchſt finnreich erbachte Weife entwickelt. Das angezündete Gas erzeugt 
fi) In dem flldernen Brenner ohne Docht durch feine eigene Hide, und brennt 
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unter dem Glas⸗Cylinder mit hellglänzender, weißglühender Flamme fort, 
Deren Leuchtkraft die größte Intenfliat hat. Ein Pfund gut gereinigten 
Brennoͤls ſoll Länger ald 10 Stunden eine Flamme entmideln, welche In 
der letzten Etunde mit eben der Stärke fortbrennt, mie In der erften. 

Ob diefe Rampe bei längeren Gebrauch nicht große Mängel darbietet, 
wie vorzugdmeife das ſtarke Rufen, kann erft die Erfahrung lehren. 

Nr. 129. Gebr. Müller, Königl. Hoflieferanten in Berlin, eine Aus⸗ 
wahl von Ölfpritlanıpen in verfchiedenen Größen und Formen. Außer den 
großen, ſchon unter den Bronzemaaren ermähnten Kronen aus Zink zc., theils 
mit Ächter Vergoldung, theils bronzirt, bleiben uns bier noch folgende Ge⸗ 
genftände zu erwähnen übrig: 

Vier Kandelaber von etwa 6 Buß Höhe, feber mit fünf Brennen für 
Epritgas, zum Preife von 140 Rihlrn. Zwel derfelben waren in Zink mit 
ächter Olvergoldung, die beiden andern mit fauber gefchnigter Hölzerner 
Säule, alle aber in fehr edler Form, wahrfcheinlih nad) Zeichnungen hie⸗ 
figer Künfller, ausgeführt. Zwei Wandlampen, je mit einem Brenner; die 
eine, bei welcher ein Engel den Brenner hielt, zum Preiſe von 25 Rihlrn., 
bie andere in grüner Bronze zu 5 Rihlrn. Berner eine ſechsflammige Öle 
Bängelampe mit Glaskugeln in beliebter Englifcher Form mit Blorentiner 
Bronze, zum Preife von 99 Nihlen., und eine dergleichen mit vier Bren⸗ 
nern zu 48 Rthlrn. Zwei bronzirte Wanplanıpen mit Eylinder und Olas⸗ 
Eugeln je zu einem Brenner für Ol, das Stück zu 8 Rihlrn. 

Die Leiftungen diefer Fabrik find durchgehend fehr Tobenswerth, und 
ihre beharrliches Streben nah Bervolllommnung ihrer Erzeugniffe verbient 
alle Anerkennung. 

Nr. 174. ©. Korhammer, Metalldreher und Lampenfabrifant in Vers 
Iin: eine ſechsflammige Schirmbängelampe mit Glasballons zum Preife von 
24 Rihlen.; drei melfingene Hängelampen, zweis und dreiflammig, zu 15 bis 
17 Riblem. das Stud; eine dergl. von Neufllber mit zwei Brennen zu 
24 Rihlrn., zwei Tafellampen von Meffing und Tomback zu 11 und 16; 
eine dergl. von Neufllber zu 36 Rihlrn. Berner fechd verſchiedene Schiebe⸗ 
lampen, darunter drei aus Meffing von 4 bi 5 Rihlrn.; eine aus Toms 
bad zu 55 Rıhlın. und zwei aus Neufilber zu 6 und 8 Rthlrn. das Stüd. 
Endlih waren noch ausgeftellt: eine Arbeitälampe und eine Handlampe mit 
Glasballon, jede zu 34 Rihlr. 

Sämmilihe Lampen waren fehr gut gearbeitet und babel preiswürdig; 
bei einfachen Formen zeigten fie durchgängig eine fchöne Politur und eine 
fleißige Drebarbeit. Ausftellee gründete feine Rampenfabrit im Jahr 1838; 
er richtete dabel feine Hauptthätigkeit vorzüglih auf die Anfertigung der 
Schlebelampen, und e8 gelang ihm, mit den bis dahin in nicht geringer Ans 
zahl eingeführten Barifer Lampen diefer Art flegreich in Konkurrenz zu treten. 
Aus feiner Fabrik find feit ihrer Gründung bis zur Zeit der Ausſtellung 
bereite an 10,000 Stüd Schiebelampen ver einfachſten Art hervorgegangen, 
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Nr. 1486. Don C. Deffner zu Gplingen in Württemberg waren, 
außer den Im vorigen Artikel bereit ermähnten Lackirwaaren, noch folgende 
Lampen eingefandt: 

Vier Stück Ölgaslampen; darunter zwei Iadirte mit rundem Blechfuße, 
5 und 6 Zoll Hoch, bezüglich zu 2 BL. 48 Kr. und 3 FI. 12 Kr. das Stud; 
die beiden andern mit Gompofltionsfuß, 6 und 7 Zoll hoch, zu 3 BI. 42 Kr. 
und 4 Fl. 30 Kr. Drei Stud Hängelampen; davon eine In Lilienform, 
preiflammig, zu 12 Fl. 48 Kr.; die beiden andern aus Meffing in Quin⸗ 
quetform, zwelarmig zu 11 Fl., dreiarmig zu 13 81. 30 Kr. das Stüd. 

Sämmtliche Lampen waren fehr preismürbig, und ließen aud In Hinſicht 
der Ausführung nichts zu wünſchen übrig. 

Nr. 2144. Unter den von Schaafhaufen u. Dieg zu Coblenz aus⸗ 
geftellten Lackirwaaren befanden ſich: meffingene Eparlampen zum Verſchieben 
mit Milchglode, das Stud zu 24 Rthlr.; Iadirte Tifhlampen mit Glocke 
zu 4 Rthlr. 2% Sgr.; dergleichen in Bronze, Gothiſcher Form, zu 6 Rihlr. 
25 Sgr. und große Spirallampen in Ultramarin mit Papierfchirm zu 
64 Rtihlr. das Stud. 

Auch dieſe Fabrikate find, gleich den früher erwähnten verfelben Aus 
fteller, in Form und Ausführung als lobenswerth anzuerkennen. 

Nr. 2299. Joſeph Senazine zu Mainz: Eine brongene Gängelampe 
in Bafenform mit ſechs Flammen; die Arme in Geftalt von Füllhoͤrnern, 
Preis 40 Rthlr. Zwel Spirallampen, die eine mit Glasglocke, die andere 
mit Papierfhiem, bezüglich zum Preife von 7 und 6 Nthlrn. Leptere wa⸗ 
ren Drudlampen, den früheren Carcell⸗Lampen ähnlich, und bei der guten 
Ausführung müffen die Dreife als fehr billig erfannt werben. 


1. Kurze Waaren. 


Menn die Ausprüde lange Waare, ſchneidende Waare, Gußwaare ıc. 
fhon durd den Wortfinn ihren Begriff feftftellen, und fo gewählt find, 
daß die daraus hervorleuchtende Verkaufsweiſe, Benutzungs⸗ oder Anfertis 
gungsweiſe eine firenge Unterfcheidung und Einreihung geftatten; fo iſt da⸗ 
gegen der Ausprud kurze Waare fo unbeflinmt, und die Grängen, welche 
die gemeinten Handelsartikel einfchließen, fo ſchwankend, daß der Kurzwaaren⸗ 
händler ſelbſt nit angeben kann, mas mit Bug und Recht feinem Gefchäft 
einzuverleiben fel, fobald es darauf ankommt, dieſes feſt abzugrängen. Se 
größer ein ſolches Manufaktur» oder Kurzmaarengefchäft iſt, deſto vielfacher, 
defto verichledenartigerer Natur find feine Artikel. Werner Zweck und Bes 
nugung derfelben, noch Anfertigungdweife, noch das Rohmaterial fchlient 
eine Waare unbedingt aus. Produkte der Fabriken und der Gewerbe, Ges 
genftände des wirklichen und des Gewohnheits⸗Bedürfniſſes, von dem theu⸗ 
erften und wohlfeilſten Material finden fi im Kurzmaarendandel vor. Nur 
eine bezeichnende Eigenſchaft iſt hiezu durchaus erforderlich, ſehr geringer 
Preis Es genügt nicht, daß die Waare im Verhältniß zu ihrem 
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Werthe wohlfeil fei; fondern der Preis mug dem Betrage nach fehr Klein 
fein, damit er durch Zwifchenhandel, durch Transportkoſten bei weiter Ver⸗ 
ſchickung erhöht werben Eünne, ohne daß die Möglichkeit des Kaufes dadurch 
auf den Dermögenten befchränft wurde. Die ganze Probuftion, der ganze 
Handel if auf Umfag in fehr großen Quantitäten berechnet, und fo muß 
die Waare auch für ein fehr großes Publikum beftimmt und geeignet fein. 
Gerade dieſes große Publifum bat der Produzent mie der Kaufmann vor 
Augen; jener beichäftigt ſich mit nichts, dieſer übernimmt nichts, was nicht 
durch feine Brauchbarkeit eine große Nachfrage verfpricht, und jeder Ars 
tifel der Art muß dann durch Die Wahl des Nobfloffed, oder durch die Art 
der Arbeit, fo wohlfeil gemacht werben, daß er dem Armen wie dem Rei⸗ 
- hen zugänglich, ja felbft in den entfernteiten Gegenden noch wohlfell genug 
zu ftellen if, um für Jedermann füuflich zu fein. 

Sp bildet der Kurpwaarenfabrifant die verfchiedenften Gegenſtände aus 
edlem Metall in wohlfeilem Material nach, wenn fie irgend einer weiteren An⸗ 
wendung fühig find, wie 3.8. Geſchirre aus Blech, Ringe aus Tombad ıc. ftatt 
aus Gold und Silber; fo werben allerlei Artikel aus Schildpatt, Elfenbein ıc. 
durch foldhe aus Horn, Klauen, Papiermaffe oder Holz vertreten, u. vergl. m. 
In welcher Welfe aber die Art der Ausführung zur Verminderung des Preifes 
beitragen Tann, ficht man an der verfhiedenen Qualität der Waare aus 
einerlei Stoff. Dad Produkt des Silberarbeiterd, etma ein ſchweres, ges 
goſſenes und cifelirted Nadelnöschen, wird nie In den Großhandel übergehen. 
Der Kurzwaaren- Babrifant flampft und prägt es auß Silberbleh fo dlinn, 
daß der Materialwerig faum in Betracht fommt; die Verfahrungsweiſe iſt 
dabei fo einfach und menig zeltraubend, daß ein folder Artikel, wenngleich 
aus theurem Material beflebend, doc ſehr wohlfeil hergeftellt werden kann. 
Und wirflih kommen bereits viele Produkte der Silberfabrifen Im Kurze 
handel vor, kommen In einer Kifte mit den Waaren aus dem orbinärften 


Materiale auf die Meilen, und Taufen durd viele Hände, obne dadurd eine - 


nambafte Preiserhöhung zu erfahren, die ihren Verkauf in Ouantitäten une 
möglich machen würde. 

Sonad gehört dem Kurzmaarenhänpler, fireng genommen, Alles zu, 
was nicht mit der Elle gemejien wird, und ex felbft ficht bie Schranke feis 
ned Artikeld nur in dem Austrud Waare Er enthält fih nämlich aller 
derjenigen Produkte, die nicht Gegenſtand ded großen Handels find, wodurch 
fich dann ſchwere Begenflände wegen der großen Transporifoften, und fehr 
Funftreiche oder wertbuolle wegen des hoben Preifes ihrer Anfertigung von 
ſelbſt ausfchließen. . 

Was den Werth der Kurzwaaren⸗Produktion im Allgemeinen betrifft, fo 
iſt er gewiß nicht gering anzufchlagen; ja man kann fagen, daß er nicht im⸗ 
mer und allenthalben im vollen Maaße gewürdigt wird. Das Material ift 
dabei durchſchnittlich von verhälmigmäßig geringem Belang; der größte Theil 
des Preifes IR Arbeitslohn, alfo seines Verdienſt. Wenn nun glei der Preis 
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ſelbſt fehr niedrig fleht, fo find doc die Maffen, welche verbraucht werben, 


fo bedeutend, daß eine fehr große Zahl von Menfchen dadurch ernährt und 
befhäftigt werben Fann. Man betrachte nur den Umfang der Fabrikation in 
dem Iferlohner, Altenaer, Nemfcheider und Solinger Bezirke, am Rhein übers 
haupt, In Schmalfalven, Württemberg, in Eonnenberg, Nürnberg, Bürth sr. 
man zähle die Umfapfummen zufanmen (mie es biöker nur vorzugäwelfe 
hei den langen Waaren, der Eifenproduftion ıc. gefhehn If), und man wird Zah⸗ 
Ien erhalten, wie man fie faum ahnet. Hiebei iſt noch zu bemerken, daß in 
Kurzmaaren- Produktion und Handel Deutihland allen übrigen Ländern vors 
anfteht. Mittlere und ordinäre Sorten, die eigentliche Stärke diefer Pro⸗ 
duktion, werden in allen hieher gehörigen Artikeln aus Deutfchland allent 
halben Hin verführt, und Feine Entfernung Eonnte bisher irgend einem Er⸗ 
zeugniß das uͤbergewicht über das Deutfche geben. Selbft an ten Plägen 
de8 Auslandes, an welchen Kurzwaaren probucirt werden, findet Deutiches 
Babrifat neben dem Einheimiſchen großen Abfag. So find die kurzen Waa⸗ 
ren diejenigen, in welden Deutichland den erſten Rang in der Welt bes 
hauptet, und die noch fortwährend an Ausdehnung zunehmen; fie bringen 
dem Daterlande bereutende Summen ein, und erfegen das zum großen 
Theile, mad für andere Artikel von uns fremden Staaten zufließt. 


Üenden wir uns, nad) diefen allgemeinen Betrachtungen, denjenigen 
Segenftänvden der Ausftellung gu, welche zufolge des aufgeftellten Begrifs 
fe8 den kurzen Waaren beizuzählen find, fo bietet fih eine große Man 
nigfaltigfeit von Artikeln dar, als da find: die Arbeiten der Dreherei und 
Schnitzerei, Kämme und andere Hornarbeiten, Dofen, Knöpfe, Nadler⸗ 
und Schlingarbeiten, Fingerhüte, Tombad-» und Meffingringe, Uhrſchlüſſel, 
Nechenpfennige ꝛe., fo wie überhaupt das meite Gebiet der Epieljachen und 
Nürnberger Waaren. Mit Nüdficht darauf, daß die Eintheilung des vor« 
liegenden amtlichen Berichtes nach Maaßgabe der verſchiedenartigen Robftoffe 
und der fie verarbeitenden MWerkftätten beliebt morben tft, fallen indeß viele 
der oben genannten Gegenſtände andern Abthellungen zu, während Hier nur 
die zu den Metallarbeiten gehörigen kurzen Waaren zur Beurtheilung vore 
Itegen. Aber auch von diefen haben mehrere bereits in frühern Artikeln 
diefer Abtheilung Ihre Erledigung gefunden, unter Anderm die Nadeln, Fiſch⸗ 
angeln, Hafen und Dfen in dem Artikel: „Drabtarbeiten und Drahifabri⸗ 
kate“, fo oaß nur die Minderzahl von den zu den kurzen Waaren gehöri« 
gen Gegenfländen hier noch zu befpredyen übrig bleibt. 


Zunähft haben wir zu ermähnen: 


a. Metallknöpſe. Die Babrikation der geprägten Metalltndpfe war der 
Deurfchen Induflrie noch fremd, nachdem fie lange in England und Branfs 
reich zu einer hoben Vollendung gelangt war, und fo bot der Bedarf in Deutfche 
land dem ansländiſchen Fabrikate einen einträglichen Markt. In neuerer 
Zeit (feit 1812) Hat dagegen diefer Induſtriezweig im Rheinland und Weſt⸗ 
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phalen, vornehmlich in Barmen, und weniger umfangreih in Hannover, fo 
feften Buß gefaßt und ſolchen Umfang gemonnen, daß die Deutfche Produk⸗ 
tion allein nicht nur den inländifchen Bedarf vollftändig deckt, fondern fogar 
Englifches und Branzöftfched But von den Märkten Amerikas verdrängt bat. 

Diele große Fabriken finden ſich befonders in Barmen und In Lüden⸗ 
fheid, die zufammen an 1000 Menfiben beichäftigen, und aus denen ſehr 
reihe Affortimente der verfchiedenftien Sorten geprägter Knöpfe, mit Immer 
weclelnder Austattung durch Firniß, Verfilberung und Vergoldung, durch 
Benugung der gold» und fllberplattirten Bleche mie fle von Goſſauer in 
Berlin, von Höſterey und Auffermann in Barmen audgeftellt waren) bers 
vorgehen, und in großen Lieferungen allenthalben hin abgefegt werben. Ihr 
Umſaz iſt fo bedeutend, daß nicht nur die Babrifanten fie in Maffe ver 
ſchicken, fondern viele Handlungshäuſer fich fpeciell und ausſchließlich mit 
ihrer Verſendung befchäftigen.. Den großen Umfang verbanft dieſer Fabri⸗ 
Kationdzweig dem niederen Preife des Produktes, der die meiften Deutichen 
Produkte In Folge Deutfchen Fleißes und Deutfcher Genügſamkeit flügt, und 
ihnen überall dad übergewicht fihert, wenn nicht natlirliche Vortheile, wie 
3. B. Überfluß an Rohſtoff over Brennmaterlal x. dem Aublande zu Hülfe 
fommt. So 5. B. wird es ſchwerlich ausländifchen Babriten möglich fein, 
das Groß Weftenknöpfe, facon d’or, zu 44 Sgr. zu liefern. 

Beſonders rühmenswerth ift auch der rafche, ftete Wechfel der Knopfdeſſind, 
den die Babrifanten, troß der daraus entfpringenden Unfoften für bie gravirten 
tanzen, mit Recht als die Quelle eines ftarken Abſatzes betrachten und üben. 
Wenn hiebei auch noch häufig Branzöflfche Mufter benutzt werben mögen, 
fo fann daraus um fo weniger ein Vorwurf hergeleitet werben, als fich 
dies Verbältniß eben fo oft umkehrt, wie denn z. B. die feinen Mufter der 
Barmer Fabriken, welche meift originell find, häufig anderwärtd nachgeahmt 
werden. Überhaupt ann und darf der tüchtige Geſchäftsmann in dieſem 
Artikel, der recht eigentlich ein Modeartifel if, nicht zu fehr den Deute 
ſchen Geſchmack geltend machen mollen, am allerwenigften bei folchen Sorten, 
die für den Erport, alfo für Abnehmer beſtimmt find, die einen ganz vers 
fhiedenen Bildungsgang durdigemadt haben. Was heute Mode war, iſt «8 
morgen nicht mehr; „doc der den Augenblick ergreift, das iſt der rechte 
Mann." — 

Außer zwei Probefarten mit Wappenfnöpfen von Hagemeifter In Berlin 
(Ne. 241), und verfchiedenen Sorten vergoldeter Militärs Untforminöpfe 
von Harkort in Harkorten (Nr. 1259), welche lobende Erwähnung vers 
dienen, hatten folgende Fabrikanten geprägte Knöpfe eingefandt: 

Nr. 1042. 3. P. Greef, ©. W. Sohn, Fabrik von Metallfnöpfen 
und feinen Wetallmaaren in Barmen, eine Muſterkarte und zwoͤlf Garnitu- 
zen fein vergoldeter Knöpfe, in den verfchienenartigften, zum Theil äußerſt 
geſchmackvollen, Deſſins. Die Erzeugniffe dieſer Fabrik fichen den Englis 
ſchen und Franzoͤſiſchen an Trefflichkeit der Ausführung nicht nad, find dies 
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fen aber durch die niedrigeren Preiſe überlegen. Auf der Muſterkarte be⸗ 
fanden fi unter Anderm auch Wappentnöpfe, die ſich durch ihre reine, 
matte Vergoldung audzelchneten. 

Die in Rede befindliche Fabrik gehört zu den vorzüglichſten In Deutſch⸗ 
land. Sie hat an 7000 Knopfnummern, deren jede ein durch Größe oder Deis 
fin verſchiedenes Sortiment bezeichnet, und beſchäftigt in dieſem Artikel 
allein durchfchnitilich 180 Arbeiter, worunter 120 Erwachſene und 60 Kin« 
der. Außerdem liefert fie noch Dofen aus Britannia Metall, von melden 
fid) eine Auswahl auf der Ausftellung befand (fiche S. 152 dieſes Berich⸗ 
te8), und mit deren Anfertigung 40 Arbeiter befchäftigt werden. Der Ab⸗ 
fag diefer Waaren findet nicht bloß Innerhalb des Zollvereins flatt, fondern 
erſtreckt fidh auf Italien, Spanien, Portugal, die Levante und Süpamerifa. 

Außer dirfer Fabrik befinden fi noch vier mehr oder minder bedeutende 
Knopffabrifen in Varmen, die zufammen über 300 Arbeiter befchäftigen, 
aber an unferer Ausftellung feinen Theil genommen haben. 

Ne. 1239. Gebrüver Nigel, Firma Wittwe Leonh. Ritzel 
In Lüdenfcheid, hatten eine fehr große Auswahl feiner Metallfnöpfe audges 
ftelit, fämmtlid, von fehr gutem Gepräge und mit, in Rüdficht auf die Abs 
nehmer, paſſend gemählten Deſſins. Es befanden ſich darunter Uniform⸗ 
knöpfe für Militär» und Civilbeamte, ſowie alle Arten Modeknoöpfe, theils 
fein vergoldet, theils mit Gold und Silber plattirt oder in Neuſilber; auch 
eiſelirte Node und Weſtenknöpfe In Mattbronze, Bacon d'or oder verſchieden⸗ 
artig gemuſtert. 

Die Mittheilung der Preiſe iſt verbeten; wir ermähnen daher nur noch, 
dag die Ritzelſche Fabrik von bedeutendem Umfange iſt, durchſchnittlich JO 
bis 60 Arbeiter beſchäftigt, und mit zu den beſten ihrer Art gehört. 

Nr. 1241 von C. D. Kettling dafelbfl, mar ein ähnliches Mufterfortie 
ment eingejandt, jedoch mehr In mittleren und orbinären Sorten beftehend, da⸗ 
. ber zu fehr billigen Preifen notirt. Da die Mittheilung der letzteren ebenfalls 
verbeten if, fo kann eine vollfländige Beurtheilung nicht ftattfinden. Übrie 
gend beftanden die Knöpfe theild aus Neufllder mit Gold und Siiber plat⸗ 
tirt, theild aus. Mefling, vergoldet und gefirnißt, 618 zu den wohlfeilften 
Nummern. Die Babrit wird ſchwunghaft betrieben, und beichäftigt 40 bis 
50 Arbeiter. 

Nr. 2552. Wittwe PB. C. Turd in Lüdenſcheid. Mehrere Mus 
fterfarten mit 380 verfchiedenen Deffins geprägter feiner Nod- und Welten» 
fnöpfe, theild mit Gold» und GSilberplattirung, theils galvanifch vergoldet und 
verfilbert, theils endlich mit Firniß Bronzirung, mit eingelegter und emalflirter 
Arbeit. Über den Geſchmack in den Nerzierungen läßt ſich nicht rechten, 
am allermenigften bei einer Waare, welche, wie diefe, meift für den überfeel« 
ſchen Abfag berechnet if. Die Ausführung ließ dagegen In Hinſicht meter 
der Sauberkeit noch der Genauigkeit etwas zu münfchen übrig, und muß 
diefe Waare den beften Babrifaten gleicher Art, welche fih auf der Ausftel» 
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lung befanden, an bie Seite gelegt werden. Dabei waren die Preife fehr 


billig. Feinſte Moderodinöpfe das Groß von 115 bis 42 Sgr.; feine 
Modemeftenfnöpfe von 36 bis 11 Sgr.; feine gefchliffene Glasſteinknoͤpfe 
in den mannigfaltigften Abftufungen von 150 bis 74 Sgr.; bronze Rock⸗ 
und gefirnißte Weftenfnöpfe von 28 bis 11 Sgr.; verfilberte, gelbe, ſchwarze 
und blecherne Löcherknöpfe von 15 bis 34 Ser. x. 

Die Fabrik beſteht ſchon feit 50 Jahren; es werben darin wöchentlich 
über 1000 Groß ver verfchiedenften Metallfndpfe angefertigt, welche ſo⸗ 
wohl im Inlande als im Auslande ſehr geſucht ſind. 

Nr. 2343. Von Grimm und Comp. in Lübeck war noch eine Mu⸗ 
ſterkarte mit Meiallknoͤpfen verſchiedener Art, hauptſächlich aber in den ge⸗ 
ringeren Sorten, eingeſandt, die ſich ſämmtlich durch gute Bearbeitung und 
Preiswürdigkeit bemerklich machten, und fo der Fabrik, aus welcher fe 
hervorgegangen, zur Empfehlung gereidhten. 

Eine andere, von den erwähnten verfchievene Art von Metalltndpfen wird 
in Fürth ausfchließlich gefertigt. Sie werden in verfchlebenen eifernen Bors 
men aus einer Kompofttion glatt, faconirt, oder kugelig gegoffen, abgedreht, 
weiß gefotten, der größte Theil auch noch gravirt. — Sie find nidt, wie 
die geprägten Knöpfe, Gegenſtand großer Fabriken, fondern werben, wie alle 
Arbeiten in Fürth, gewerbömäßig von mehreren Meiftern mit ihren Befellen 
ohne Anwendung von Dafchinen gemacht. Trot den haben fie fo niedere 
Preife, daß fle fchmerlich durch Fabrikbetrieb wohlfeiler bergeftellt werben 
Könnten. Ihr Deifin erhalten diefe Knöpfe durch Gravirung, welche wieder 
ein eigene Gewerbe, dad der Knopfſtecher befchäftigt. Ein folder befünmt 
für das Oraviren von 12 Dutzend Knöpfen 14 bis 3 Sgr., nad) der Größe 
des Knopfes und der Zeichnung, die er erhält. Große Übung und beharr⸗ 
licher Fleiß fegen einen folchen Graveur in ven Stand taͤglich 10 bis 12 
Groß Knoͤpfe fertig zu machen. 

Dieſe gedrehten und gravirten Knoͤpfe, wie ſie Becker in Fürth (2976) 
in beſonderer Qualität ausgeſtellt hatte, find zum Theil für die Nationale 
tracht der ſüddeutſchen Landleute beflimmt, und finden deshalb dort reichli⸗ 
hen Abſatz; zum Theil gehen fie auch nach dem Norden, die runden (Kus 
gelknöpfe) beſonders nach Schweden. 

Um Gleichartiges ſo wenig als moͤglich zu trennen, ſchließen wir hier 
noch die Kaöpfe aus Korn, Perlmutter, Papiermaché sc. an, wenngleich an 
ihnen nichts weiter als die Dfe aus Metall zu beftchen pflegt. 

Unter Fir. 613 Hatte der KnopfeBabrifant I. T. Tzitſchke in Sorau, 
Regierungs- Bezirk Frankfurt, eine Mufterfarte mit Perlmutter», Kokosnuß⸗ 
und Hornfnöpfen verfchievener Art, fo wie auch ſechs Groß der genannten 
Fabrikate ausgeſtellt, worunter fih ſowohl Vierloch⸗ als Ofentnöpfe in 
glattem und gepreßtem Horn befanden. 

Sämmtliche Mufter waren von fehr zwedimäßiger Form, fauber gebreht 
und von entiprechenden Preiſen. 


N 
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Zu erwähnen ift, daß die Perlmutterknoͤpfe bisher faſt ausſchließlich von 
Wien bezogen werden mußten. Unſeres Wiffens ift, außer einer Fabrik zu 
Grlangen, die des Ausſtellers die Einzige, melde ſich nod mit Erfolg auf 
diefen Artikel gelegt bat; e8 gebührt ihr deshalb um fo mehr volle Anerken⸗ 
nung, ale die Perlmutterfnöpfe jegt eine bedeutende Nachfrage finden. 

Nr. 2570. Bon Leopold Lang, Knopf» Fabrifanten zu Legau In Baier, 
waren ebenfalld gepreßte Hornknöpfe in 66 verfchiedenen Muftern eingefendet. 
Diefelben verdienen der fcharfen Prägung und der niederen SPreife halber Lob. 

Wie Tzitſchke der Fabrikation von Perlmutterfnöpfen eine größere Ders 
breitung gegeben, fo haben Gebrüder Kolbe in Lüdenſcheid durch Anfer⸗ 
tigung der Knöpfe aus Papiermaché die Deutfche Induftrie mit einem Ars 
tifel bereichert, den man bisher vom Auslande entnehmen mußte. Die unter 
Nr. 1244 außgeftellten Muſter maren anerfennenswertb, und iſt den Ders 
fertigern ein recht günftiger Erfolg ;u mwünfdhen. . 

No führen wir die Leiftungen Hamm's in Rheda (2543) an, ber 
eine Diufterfarte mit 128 verſchiedenen Rnopfformen eingefandt hatte. Aus⸗ 


ſteller beſchäftigt mit dieſem Artikel 36 Arbeiter, und verſchickt viel nach 
Bremen und Hamburg. 


b. Fingerhüte, Mähringe ꝛc. Aus drei Weſtphäliſchen Fabriken waren 
Gegenftände der genannten Art zur Ausftellung gegeben: 

Nr. 1207, von Karl Ebbinghaus u. Schrimpf in Iſerlohn, ein 
Karton mit Fingerhut⸗ und Ringmuſtern verſchiedener Art; 

Nr. 1220, Briedr. Wilh. Rumpe u. Söhne, und 

Nr. 1224, Joh. Caſp. Rumpe u. Comp. zu Altena, welche Muſter⸗ 
farten mit Bingerhüten, Näh⸗ und Gardinenringen eingefandt Hatten. 

Alle drei Babrifen find ſchon früher als Ausſteller anderer Erzeugniffe 
rühmend erwähnt worden, und in gleicher Weife Fünnen wir uns auch über 
die Hier zur Beurtheilung vorliegenden nur äußern. 

Sämmtliche Gegenftände, aus Meffing, Tombad, Eifen, oder einer weißen 
Kompoſition befiehend, zeigten eine tadellofe Bearbeitung, und waren dabei 
als eine trefflihe Waare fehr preiswürdig. Namenilich müffen mir die 
blauen Stahl» Fingerhüte Tobend hervorheben. 

Einen fehr mannigfaltigen Beitrag zu den kurzen Waaren bilden die 
melften der aus Nürnberg und Bürth zur Gewerbe» Ausftellung eingefandten 
Gegenflände, von denen wir hier eine ganze Folge aufzuzählen haben, vice 
andere dem folgenden Abfchnitt diefes Berichtes überlaffend. 


c. Meſſingene Uhrſchlüſſel. Diefelben kamen früher alle aus Auges 
burg, und murden daher Augdburger Schlüffel genannt. Gegenwärtig bat 
diefer Induftriegmeig dort ganz aufgehört, und if auf Nürnberg und Fürth 
übergegangen, die jegt gemeinfchartlidh den Weltmarft damit verforgen. In 
Sorten und Preifen verfchieden, merden fie theild mit meflingenem, theils 
mit flählernem Rohr, mit und ohne Schrauben oder Gewinde, gemacht und 
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hienach wechleln die Preife von 12 Sgr. bis 22 Sgr. für das Groß. Für 
die Ausfuhr nach der Levante werden Ubrfchlüffel von befonderer, dem dor⸗ 
tigen Geſchmack entiprechender, Form gefertigt. Audgeftellt waren unter 
Nr. 2969, von der bekannten Birma: Hirfhmann u. Keibinger In 
Fürth vierzehn verfchiedene Sorten. Darunter Schlüffel mit doppeltem Rohr 
von 3 bis 34 BI. das Groß, die gemöhnlichen Sorten von 1 Fl. 18 Kr. 
bis 1 81. 48 Kr. und ordinäre Sorten von 40 Kr. bis 1 1. 10 Kr. das Groß. 


d. Tombachringe. Sie werden wie die früher ermähnten Metallindpfe 
aus Mefiing oder Tomback gegoffen und dann gedreht, womit fih in Fürth 
zwölf Ringe Drechsler befchäftigen. Der bedeutendfte unter Ihnen 

Nr. 3001, Conrad Rohrwäger, hatte von dieſem Artikel vreizchn 
verfchledene Sorten zum Preife von 5 Sgr. bis 24 Sgr. das Groß ein» 
gefandt. In der That ein unglaublich, billiger Preis, der zur Genüge erfehen 
läßt, im welcher Menge diefe Bingerringe verfertigt und abgefegt werben 
müffen, damit die Fabrikanten und ihre Bamilien dabei beftchen Eönnen. 


e. Nechenpſennige. Obgleich vorzugsweiſe in Nürnberg einheimifch, 
war dieſer Artikel doch nur durch einen Fürther Fabrtikanten vertreten; 
und zwar unter 

Nr. 2972, durch I. W. Huber, ver eine Muſterkarte mil verſchiede⸗ 
nen Sorten von Nechenpfennigen und ähnlichen Grzeugnifien zu Tolgenben 
Preifen eingefandt hatte: 

Rechenpfennige das Pfund zu 1 51. 12 Kr. bie 1 Fl. 15 Kr.; An⸗ 
hängftüde und Benedikipfennige zu 1 Fl. 42 Kr.; Königsmedaillen zu 
14 Fl.; Kreuzchen zu 2 Bl. 24 Kr. bis 2 BI. 42 Kr.; Färberzeichen zu 
48 bis 54 Kr. und Walkzeichen zu 1 51.12 Kr. Bei allen diefen Gegen⸗ 


fländen war das Gepräge wie die Färbung gut und den Preifen vollloms 
men angemeflen. 


f. Meſſingnägel. Die Nägel, welche Hier gemeint find, beftchen aus 
eifernen Dornen, von Nagelſchmied gefchmiedet und gleich verzinnt an den 
Bürtler abgeliefert, der fie mit Zinn in die meffingenen Köpfe einlötbet; 
oder der Dorn beſteht aus Gifendraht, und iſt in einen meffingenen Kopf 
gelörhet. Sie werden in allen Größen gemadt, von 3 Zoll Länge mit 
einem fugeligen Kopf in angemefjener Größe bis zu den Eleinften Tapezir⸗ 
nägeln. Den bedeutendſten Umfag bilden die Nägel aus Draht mit ges 
preßten Köpfen, Stern» oder Melonennägel genannt, welche befonders 
in die Türkei geliefert werden. Sie befchäftigen in Fürth ſechs Meifter 
mit 50 Arbeiterinnen, von denen jedoch nur einer ausgeftellt Hatte. 

Ne. 2954. Magnus Schulz in Fürth, ver jährlich gegen 3000 Mille 
fertig macht, und davon eine Mufterfarte in vollen, guten Sortimenten eins 
gefandt hatte. 

Wir fahen darunter: KRummtnägel, das Taufend zu 1 Fl. 20 Kr. bis 
2 SL 24 Kr.; Sartlernägel zu 24 Bid 27 Kr.; Stern⸗ und Melonennägel 
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ju 15 bis 18 Kr. — Außerdem Hatte diefer Fabrikant auch eine Sorte 
von Ihm erfundener Nägel aus Eiſenblech audgeftellt, welche fo dicht gerollt 
waren, daß fie für gefchmiehete Nägel gelten konnten; biefelben Eofteten da® 
Tauſend 8 Ser. 

Diefer Induftriezweig hat gegen früher jehr flark gelitten. — Es mer 
den nämlich jegt in Iſerlohn Tapezirnägel ganz aus Mefling gegoffen und 
zum Theil verfilbert, welche fo billig find, daß dad Fürther Propuft faft 
nur auf die geprehten Melonen» un) Sternnägel beſchränkt If, und nur 
noch In der Levante Abſat findet, während die Iſerlohner Waare, die durch 
Ebbinghaus u. Schrimpf, fo wie durch Schmöle u. Romberg voll 
ftändig repräfentirt mar, allentbalben gefucht wird. Diefe negoflenen Nägel 
bilden auch einen für Iferlohn belangreichen Yabrikationsartifel, da von dem⸗ 
felben wöchentlich circa 2500 Mille gefertigt werden. 


g. Brillengeflelle. Die Anfertigung der metallenen Brillengeftelle bildet 
in Fürth eine ganz eigene Abtheilung des Bürtlereio Gewerbes und befchäfe 
tigt allein 32 Meifter mit 70 Geſellen. Die ganze Probuftion beträgt 
jährlich circa 115,000 Dugend folder Geſtelle. Die Meifter haben ſich In 
der Weife gefchieden, daß jeder nur eine Art Brillen, verfilberte, Argentans 
oder Stahlbrillen macht, und nur felten zwei Arten vereinigt. Somit thei⸗ 
len auch wir bequem nach dem Meterlal ab in: 


Derfilberte Geſtelle. Cie bilven den größten und wichtigften Theil 
des ganzen Gewerbes, und ziehen allenthalben bin, aber befonver nach 
Amerifa, wohin ein Meifter von ver feinften Sorte allein 2 bis 3000 
Dutzend, ein anderer von der orbinären Sorte 5 bid 6000 Dupend jährlich 
verfendet. Seit der Gröffnung des Weges nach China find felbft dahin 
große Maffen über Hamburg akgeienvet worden. Im Ganzen beträgt ihr 
Umfag 105,000 Dupend. — Das Material ift Meſſingdraht oder Meſſing⸗ 
blech, welches fpäter verfilbert wird. Die ganze Babrifation gefchieht mit 
der Hand, ohne Anwendung irgend einer Mafchine. Auch hier ift es alſo 
die Bertigfelt und der große Fleiß, der es dem Arbeiter erlaubt, fo viel zu 
fördern, daß er fein Produkt um ben üblidhen Preis geben kann. Wenn 
man das Dugend verfilberte Brillen (mit Glas und Butteral) für 23 Sgr. 
geben, und dabei beſtehen foll, darf man allerdings nicht viel füumen. 

Ausgeftellt Hatten drei Brillenfabrifanten: 


Nr. 2920. I. Zeitler in Fürth, eine Mufterfarte mit feinen Brillen 
geftellen, theils verfilbert, theils vergoldet, die als lobenswerthe und preige 
würdige Arbeiten hervorgehoben zu werden verpienten. 

Nr. 2947. CH. ©. Boͤlian vaſelbſt, ein Sortiment feinfter verſilber⸗ 
ter Obrenbrillen In zmölf verfchievenen Sorten zum Preiſe von 3 81. I0 Kr. 
bis herab zu 1 BL. 48 Kr. dad Dutzend. Die Werkitatt dieſes Ausfteller 
iſt die gefuchtefle in Fürth; fie Liefert jährlich 3000 Dutzend, die großen« 
theil® nach Amerika verfandt werden. 
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Nr. 2999. Steph. Scheidig daſelbſt, ein ſehr reiches Eortiment vers 
filbertee Brillen zu den niedrigſten Preifen. Es waren nämlich 18 ver 
ſchiedene Sorten, für welche tie Preife per Dupenb von 14 bis 44 BI. 
notirt waren, wad mit Rückſicht auf die gute Beſchaffenheit der Waare in 
der That fehr billig if. 


Stahlbrillen. Ein Artikel, der vor noch nicht Tanger Zeit aus⸗ 


ſchließlich Eigenthum der Branzöfifchen Inbuftrle, und befonvers in Lyon zu. 


Haufe war, mofelbft eine Fabrik allein durchſchnittlich 150 Arbeiter beſchäf⸗ 
tige. Die Lyoner Babrifen legten Kommiſſionslager in Deutfchland an, 
und befriedigten auf diefe Weile den ganzen Bedarf. Nach vielen Anſtren⸗ 
gungen bradıten es die Gürtler in Fürth dahin, daß fie das Franzöflfche 
Fabrikat in den orbinären Sorten verbrängten, und jetzt auch bie feineren 
Eorten eben fo fchön, dabei aber mohlfeiler machen, als die genannten Frans 
zöflihen Fabriken. Dagegen fichen fie in den feinften Sorten gegen bie Pas 
sifer Arbeiten noch zurüd. 

Die zulegt erwähnte Sorte wird auch in Paris nicht fabritmäßig, fon« 
dern nur von einzelnen Meiftern gemacht. Die Geftelle diefer Art beftchen 
aus gehärtetem Stable, werden nach den Härten geichliffen, polirt und ges 


färbt, wodurch fie zwar einen fehr hoben Glanz, und auch eine gleichmäßige - 


blaue Farbe erhalten, dabei aber fehr fpröde, und bei ihrer außerorbentlichen 
Seinheit fo zerbrechlih find, daß ihr Abſatz ſtets beſchraͤnkt bleiben wird. 
Deshalb dürfte ed kaum lohnen fein, auch in dieſer Corte mit den Frans 


zöjlihen Waaren wetteifern zu wollen, da fie nie um einen folchen Preis 


berzuftellen iſt, der fie zum Sandeldartifel erhebt, überdies aber die Lage 
und Verhältniſſe Fürth's nur für Arbeiten ver letztgenannten Art als ges 
eignet erfcheinen. 


Befonderes Verdienſt um die Emporbringung dieſes Artikels hat fich 
erworben 


Nr. 2956. Joh. Mich. Dorner jun. in Fürth, der auch eine Muſter⸗ 
farte ſolcher Stahlbrillen ausgeftellt Hatte. Nach vielen Opfern und Uns 
firengungen brachte er es dahin, daß er nicht nur die orbinären Nummern, 
fondern auch feine Sorten glei den Franzoͤſiſchen ſchoͤn und viel wohlfeiler 
beritellen kann. Die feinften Sorten Eoften 6 Rihlr. 24 Sgr., die ordinär⸗ 
fin 1 Rthlr. 18 Sgr. dad Dupend, mit Glas und Butteral. Die Arbeit 
iR vorzüglich zu nennen; die Eharniere haben guten Bang und Schluß, die 


Körhftellen (eine Hauptichwierigkeit bei dem großen Betrieb dieſes Geſchaͤftes) 


find gut verdedt und rein, die Farbe fhön und gleihmäfig blau. Dorner’s 
blaue Brillen find in den beifern und feinften Sorten bie gefudhteften. 
Argentanbrillen waren von folgenden Fabrikanten eingefandt: 
Nr. 2993. Joh. Peter Hoffmann, welcher ein treffliches Sortiment 


Ohrenbrillen der fraglichen Art, zum Theil vergoldet und verfilbert, aus⸗ 
geftellt hatte. 
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Die Arbelt war fein zu nennen, und ließ überhaupt nichts zu wünfchen 
übrig. Nuch die Preife waren verbäfmißmäßig billig; doch geftattet die 
Vorzuͤglichkeit dieſer Arbeiten ihrem WVerfertiger fletö, den Preis höher zu 
balten, als ven feinee Konkurrenten. | 

Verfilberte und Stahlbrillen Hatte enblich noch 

Nr. 2990, Joh. Math. Hopf, In gemählten Muſtern außgeftellt. 
Wir bemerkten darunter: blaue Stahlgeftelle in fleben verſchiedenen Sorten 
von 3 bis 32 Fl. das Dugend; weißgeſottene Geſtelle zum SPreife von 
2 5. und fünf Nummern plattirter Geftelle von 2 bis 25 BL. Auch dieſe 
Waare konnte nur als lobenswerth und preidwürdig anerfannt werben. 


h. Schließen, Miederhaſten und Schurzhaken, nächſt den Brillengeftel» 
len der mwichtigfte Zweig der Gärtlerei In Fürih, der wie biefe von vielen 
Meiftern ausfchließlidy betrieben wird. Die Schließen, Miederhaften und 
Schurzhaken werden aus Blech geprägt, verfilbert oder gelb gebrannt; auch 
häufig mit Steinen beſetzt oder gemalt. Sie find hauptſächlich für die ſüd⸗ 
lichen Staaten Deutſchland's, für die Schmelz und Tyrol beftimmt, geben 
aber auch nad) den Rhein, Norbveutfchland und Belgien. Hicher gehören 
auch noch die Ringe, melde aus Meſſing oder Tomback gefertigt werden, und 
fi von den unter d. erwähnten Tombadringen dadurch unterfceiden, daß 
fie nicht gegoffen und gebrebt, fondern aus Blech geprägt, gelöthet und gelb 
gebrannt, gewöhnlich auch verfllbert werden; dann vie Knöpfe, welche auf 
gleiche Weiſe erzeugt und audgeflattet find. Letztere wurden fonft unter 
dem Namen Karolinen-Knöpfe aus Gngland bezogen; jept werden fie 
audfchließlih in Fürth gemacht, und nad dem Dften und Süden ver 
fendet. Der Totalumfag beträgt jährlich circa 4000 Groß Schließen, Mieder⸗ 
haften se, 8000 Groß Ringe und ungefähr ebenfo viele Groß Knöpfe. Aus⸗ 
geftellt Hatten: 

Nr. 2945. Tobias Rießner: verfchledene Muſter von Mieverhal⸗ 
tern, Ringen und Knöpfen, in weiß und gelb. Die Preife waren anges 
fest: für Schurzfchließen ohne Steine von 2 BI. 18 Kr. bis 4 81. 12 Kr., 
mit Steinen von 3 Fl. 6 Kr. bis 5 Fl. 12 Kr. per Groß; für meiße 
Miederhaften von 45 Kr. bis 1 RI. 20 Kr.; Plattenringe in gelb und 
weiß zu 1% 616 13 Fl.; weiße Kugelringe in 24 Sorten, das Groß von 
36 Kr. bis 1 SL. 30 Kr.; Knöpfe von 35 Kr. bis 1 51. 34 Kr.; Hemden» 
tnöpfe von 1 Fl. 54 Kr. bis 2 SI. 12 Ar. 

Bel fämmtlichen Gegenſtänden war die Prägung fcharf, beſonders ſchoͤn 
die Verfilberung. 

Mr. 2995. Joh. Chrifl. Bruder, 28 Karten mit Muſtern von Schlies 
Gen, Mantelhaken, Brufthaltern ac., theils in Weiß und Gelb, theils gemalt und 
mit Steinen beſetzt, auch ſchwarz gegoffen; ferner mit Knicfchließen, Stridhafen, 
Mingen, Knöpfen ꝛc. Auch dieſen Gegenſtänden gebührt glei) ven vorigen 
in Rüdfjicht der Ausführung und Preismürdigfeit lobende Anerfennung. 
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Gruber betreibt fein Geſchäft im größten Maaße und befchäftigt durch⸗ 
ſchnittlich 20 Arbeiter. 


i. Sonnenringe. Man verftcht darunter mefjingene Ringe von der Größe 
eines Zweithalerftüds, an deren Innerer Seite die Etunden des Tages ein« 
gezeichnet find, während ihnen gegenüber ein kleines Loch angebracht iſt, 
durch welches ein Sonnenſtrahl fällt, und fo die Tageöftunde angiebt. Wegen 
der veränderten Stellung, welche die Sonne in den verſchiedenen Jahredzeiten 
bat, ift jene Öffnung verſchiebbar und muß für jeden, durch feinen Anfangs 
buchſtaben auf der äußern Ringfläche angedeuteten Monat geftellt werben. 

Diefe Ringe find auf dem Lande noch fehr üblich, beſonders bei Hirten, 
und ed werben ihrer jährlich etwa 4000 Dugend aus Fürth verfendet. 
Proben davon waren audgeftellt 

Nr. 2950, von Joh. Juſtus Wurſching in Fürth, der eine Muſter⸗ 
farte mit 14 verfchiedenen Sonnenringen, zum Preife von 13 bi 45 Kr. 
das Dugend, eingefandt Hatte. 


k. Tombah-Tihren. Die Anfertigung dieſes Spielzeugé bat erft feit 
ungefähr acht Jahren in Deurfchland Eingang gefunden, aber raſch große 
Auspehnung gewonnen. Man mackte fie früher nur aus ginn, bemalte fie 
bunt, immer gleich, und auch die Zifferblätter waren roh und ſchlecht. Die 
Franzoſen machten zuerft ſolche Uhren aus Tomback, gaben ihnen eine 
paffenre neuere Borm, verzierten fie mannigfaltig, und ſchickten fie allenthals 
ben umher. Diefer Artikel, ganz für die Fürther Produktion geeignet, fand 
dort bald Gingang, und die Gürtlermeifter eiferten nun mit großer Uns - 
firengung nad. Die Formen wurden mannigfaltig geändert, zuerft glatt und 
hoch, dann flach, mit geprägtem Boden, den Cylinderuhren möglichft ähnlich; 
zum Thell auch ausgefchnitten, und mit bunter Folie unterlegt. Als die 
geprägten ifferblätter an den Cylinderuhren auffamen, wurden auch an ben 
Tombaduhren die alten Zifferblätter verworfen, gelbe ober meiße geprägt, 
und den filbernen möglihft ähnlich gemacht. Die Uhren erhielten dann 
Verſilberung oder durch Sud und Firniß eine goldähnliche Barbe, wurden 
auch wohl ganz vergoldet, und fo entfland eine große Mannigfaltigfeit in 
dieſem Eleinen Artikel. Bald wurden auch die neuern feinen Ketten aus 
leoniſchem Drahte nachgemacht, und nebſt Uhrfchlüffel daran gehängt; und um 
dem Spielzeug doch einen Gebrauch zu geben, wurden bie Uhren zum Theil 
mit Blasharmonifa verfehen. Noch jet bat in dieſem Artikel, wie in 
Frankreich, fo auch in Hürth, ein fortwährender Wechfel flatt. Immer neue, 
immer fomplizixtere Stangen erfegen die alten, und fo iſt es denn auch, 
unterftügt von wohlfellen Breifen, gelungen, mit dem fremden Produkt felbft 
an einem dritten Orte zu konkurriren. Die Uhren werben nicht nur auf 
Mefien durch Deutichland vertrieben, fondern geben nach der Levante, und 
in großer Menge nad Norbamerila. Die Produktion beträgt jährlich an 
20,000 Groß. Gingefenvet hatten: 
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Nr. 2946. S. Paul Scheidig In Fürth: eine Mufterfarte mit J5 Sor⸗ 
ten verfchievdener Kinderuhren aus Tombad, zum Theil verfilbert, mit gutem 
Gepräge und hübſchen Formen; und 

Nr. 2953. Joh. Mart. Spanner: ein ähnliches Sortiment mit nicht 
minder lobenswerthem Gepräge, guter Verfilberung und Golpfimiß. 

Der zulegt genannte Ausfteller hat ſich ein beſonderes Verdienſt dadurch 
erworben, daß er zuerft in biefen Artikel arbeitete, und mit großer Ans 
firengung zum Gedeihen verfelben vorzugdweife beitrug. 

Wenn au die ihren unfcheinbar find, haben fie doch merfantilifchen 
Werts, und befchäftigen viele Hände in einem Gewerbe, dad ohne fleten 
Wechſel der Formen und Gegenftände nicht beftehen kann. 


l. Sinn- und Bledfpielfahen. Die hier zu befprechenden Gegenftände 
bilden nur einen Eleinen Theil des weiten Gebietes der Spielmaaren, welches 
auf unferer Ausftellung ziemlich vollfländig vertreten war, In feinen übrigen 
Zweigen aber der folgenden Abtheilung zur Verichterflattung vorbehalten 
bleibt. Spielfachen aus Zinn und Blech waren von zwölf Babrifanten 
zur Ausftellung gebracht; darunter fleben aus Nürnberg und Fürth, zwei 
aus Berlin, vie übrigen aus Ludwigsburg, Caſſel und Zerbſt. Bolgen 
wir bei ihrer Vefprechung der Ordnung der Kataloge Nummern, fo begegnet 
uns zuerft Nürnberg, die urfprüngliche Heimath diefer heitern, der Kindere 
welt angehörigen, Erzeugniffe. 

Mr. 1369. Chr. Ammon, Binnfiguren » Fabritant in Nürnberg, Hatte 
mehrere Muſterkarten mit recht Hübfhen Zinnfiguren außgeftellt, deren Preiſe 
für orbinäre zu 28 Kr., mittelfeine zu 48 Kr. und feine zu 1 51. 20 Kr. 
das Pfund notirt waren. Diefe niedlichen Saden ließen erfennen, daß auch 
dieſer Induſtriezweig gegen den Bortichritt der Zeit nicht zurüdgeblieben if. 

Ausfteller befchäftigt in feiner Babrit 30 Arbeiter, und produzirt jährlich 
150 bis 160 Zentner Zinnfiguren aller Art, woraus der Umfang des Ge⸗ 
ſchäftes zu ermeſſen if. 

Nr. 1385. Joh. Mic. Ißmayer vafeldft: eine große Ausmahl von 
magnetifchen Blechſpielſachen, meift Thiere aller Art, nächſtdem Gondeln, 
Segel» und Dampffciffe, Ragoden u. dergl. m. darſtellend. Diefe recht hüb⸗ 
fhen, und dabel äußerft billigen, Sachen waren aus dünnem Meſſingblech ges 
fertigt und fauber mit Ladfarben gemalt. Um einen Begriff von ver Bil⸗ 
Tigkeit zu geben, führen wir nur an, daß bie kleinſten Gegenftände, wie 
3.8. Gold⸗ und Silberfiſchchen, Schwäne, Enten, Bänfe ıc. dad Dugend 
um 1 8. 12 Kr. bis 1 51. 36 Kr., Angelfiſche in Schachteln mit zwei 
His vier Fiſchen nebft Angel, das Dugend Schachteln zu 1 81. 24 Kr. bis 
2 51. 36 Kr., Bifcherboote dad Dugend Stüd zu 1 51. 12 Kr. u. ſ. w. 
verfauft werben. 

Ausfteller befchäftigt 16 Arbeiter und der Abſatz feiner Fabrikate beläuft 
ſich auf 6 bis 7000 Gulden jährlich. 
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Nr. 1460. C. 8. Dietrih, Spielmaaren- Babrifant zu Ludwigsburg 
in Württemberg: vier Tafeln mit Kinderfpielfachen verfchiedenee Art, die 
Tafel mit 30 und 56 Stück zum Prelfe von 28 Kr. bis 2 FI. 12 Kr; 
zwei Schachteln mit Küchengeſchirr zu 20 Kr. und 1 Fl. 13 Kr.; vier 
Werkzeugkaſten von 20 Kr. bis 2 5. wm. A. Much dieſe Gegenſtaͤnde 
liegen in Hinſicht der guten Ausführung und Preiswürdigkeit nichts zu 
wünfchen übrig. 

Orößere Blechſpielſachen, als: Springbrunnen, Häuschen, Chaiſen u. dergl., 
welche namentlich in Nurnberg und Württemberg einen bedeutenden Erwerbs» 
jweig bilden, waren nicht vertreten. 


Mr. 1697. Schiller und Sohn, Lackir⸗ und Spielwaaren⸗VFabrikan⸗ 
ten in Caſſel, hatten ſechs verſchiedene Sortimente fein gemalter Zinnfiguren 
in Schachteln zur Austellung geliefert. Die fehr hübſche Waare, deren 
Preife von 124 bis 25 Spr. das Pfund notirt waren, beftand nicht auß 
seinem Sinn, fondern aus einer Kompofition, welche von ver Babrik zu 
6 Sgr. per Pfund zurüdgefauft wird. 

Die ſchon früher erwähnte Fabrik, welche bloß mit der Anfertigung ſol⸗ 
her Spielfachen 22 Arbeiter beichäftigt, Hat in den meiften größern Städten 
Deutſchlands feite Abnehmer, und verfenvet ihre Waaren Häufig nach Frank⸗ 
reich und Amerika. 

Wr. 1993. G. Söhlke, Spielmaaren » Fabrifant in Berlin: verfchievene 
Kinderfpielfachen, größtentbeild aus Zinn gearbeitet. Es befand ſich dar« 
unter allerlei hübſches Hausgeräth, doch waren die Preife nicht angegeben. 

Nr. 2361. TH. Haffelbah, Zinngiegermeifter dafelbft, Hatte außer 
Berzierungen für Goldleiſten und Spiegelrahmen, die fchon früher erwähnt 
find, no 22 Schachteln mit verfchiedenen Außerft fauber gearbeiteten Zinn⸗ 
fpielfachen eingeliefert. Diefelben waren zwar theurer, als viele ver aus⸗ 
geftellt gemwefenen, aber auch ungleich gefälliger in der Erfindung wie in der 
Ausführung, und fo werden fie neben diefen immer ihre Liebhaber finden. 


Nr. 2659. Wild. Kohl, Klempnermeiiter In Zerbſt: dreizehn Schach» 
teln mit gemalten Spielfachen verſchiedener Urt. Die Preiſe waren für das 
Dupend Schachteln folgendermaßen angegeben: 

Zur Fleine Kutſchwagen, Droſchken, Kabriolets x. 14 Rthlr.; Tiſch⸗ 
geräth, Kaffeefervice x. I Rihlr.; Gavallerie, 10 bis 12 Stud In einer 
Schachtel, von 2% bis 5 Rthlr.; ein Nitterzug, aus 43 Figuren beftehend, 
8 Rihlr. und eine Schladht aus 200 Figuren (Ruſſen und Türken) 12 Rthlr. 
Alle Begenftände recht lobendwerth und nicht zu theuer. 

Den Schluß der Spielmaaren machen die Ginfendungen auß Fürth, 
deren größtes Derbienft in der ungemeinen Wohlfeilheit beftcht, für welche 
fie dort hergeſtellt werben. 


Nr. 2957. Iſidor Jodie in Fürth: zwei Garnituren kleiner und größerer 


Zinnmöbel zu 241 und 42 Kr.; drei verfchledene Bruchttörhchen, das Dutend 
u 25 
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von 1 81. bis 1 Fl. 24 Kr., und ein Mufterfortiment Fingerringe aus 
Binn von 15 Kr. His 1 FI. 18 Kr. das Groß. 

Nr. 2963. 3. C. Allgeyer daſelbſt: zwel Kiſtchen mit Sinnfiguren zu 
35 Kr. die Kiſte. 

Nr. 2988. Thom. Fick daſelbſt: ein Sortiment fogenannter Schlot⸗ 
tern (Kinderflappern) mit hübfcher Verfllberung, das Dutzend von 1 Fl. 
bis 2 Fl. 48 Kr. In diefem Artikel hat die-fonft bedeutend gewefene Fa⸗ 
hrifation fehr abgenommen. 

Der genannte Ausfteller hatte ferner eingeſandt: vier Sorten Gitterglöd« 
Iein, dad Bund von 24 Stüd zum Preife von 21 bis 541 Kr.; Schürzen⸗ 
ſchloͤſſer, das Dutzend von 4 bis 54 Fl.; Kinderfporen desgl. von 1 SI. 


20 Kr. bis 1 51. 48 Kr.; endlich Pferdebeißförbe, ein Zankeiſen (Nürnber⸗ 
ger Tand), einen Blafebalg u. dergl. m. 


Nr. 2991. Gone Schildknecht dafelöft: eine Mufterfarte mit Sinn» 
figuren in drei Sorten, dad Pfund von 24 Kr. bis 1 81. 15 Kr. 


Nr. 2992. Joh. Andre Weigmann, Zinngiesermeifter daſelbſt: außer 


Klyfirfprigen auch drei Schachteln Kinderhausrath, zu 12 Kr., 42 Kr. und 
2 Gld. die Schadtel. 


m. Zlecherne Spiegelhen, Dofen x. Die Sie zur Beurtheilung vor» 
Itegenden Gegenſtände dieſer Art find Erzeugniſſe ver Klempnerei in Fürth, 
welche mit ven gewöhnlichen Klempnerarbeiten nicht verglichen werden können. 
Die Blechfpiegelchen bilden einen bedeutenden Fabrikationszweig der Nürnberger 
und den bebeutendften der Fürther Blecharbeiter, die fie in allen Formen, vier 
edig, zund und oval, fo wie in ben verſchiedenſten Größen madıen. Bon 
diefem Artikel werden jährlich nicht weniger als 64,000 Dutzend in Fürıh 
allein verfertigt und zu SPreifen von 6 bis 20 Sgr. das Dupend verfendet. 

Außer diefen Spiegelchen fertigt man dafelbft noch einen eigenthüumlichen, 
in Deutfchland faft fremden, und nur den Kurzmaarenhünpfern befannten Ars 
tifel, nemlich die Spiegeldofen, oder fogenannıen Türfifchen Dofen. Es 
find kleine Dofen, deren Dedel und Boden geöffnet werden koͤnnen. Die 
eine Seite zeigt dann im Innern einen Spiegel, die andere tient als Schnupfe 
tabackddoſe. Das Material it Meffingblech, blank polirt oder gravirt; oder 
Weißblech, auf mannigfaltige Weife gemalt. Den Namen Türfifche Doſen 
führen fie deshalb, weil ſie ausfchließlich für den Handel nach ber Levante 
, und bem Drient überhaupt beftimmt find. Sie werden fchon feit SO Jah⸗ 
ven in Würth gemacht, und zwar In derfelben Form und Ausftattung mie 
jest. Dan kann aber deshalb den dortigen Arbeitern nicht das Verhar⸗ 
ren beim Alten vorwerfen, da fle fich lediglich nach dem Geſchmack ihrer 
Abnehmer, der Türken, richten, und biefer fein Bortfchreiten mahrnehmen läßt. 

Nr. 2955. Joh. Chriſtoph Spahn in Fürth: ein vollſtändiges 
Affortiment von viereckigen Blechipiegeln und Folorirten Türkiſchen Häng⸗ 
fpiegeln, dann runde Spiegel, melfingene gravirte Buchdoſen (Döschen in 
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Form eines Buchs), meifingene kolorirte Spiegeloofen, fo wie Buchbofen mit 
kolorirtem Dedel von Blech. 

Nr. 2980. Gotth. Friedr. Schönfelder daſelbſt: verſchiedene Sor- 
ten Blechfpiegel, dann Iadirte blecherne Mauchtabadövofen, Cigarrendoſen, Feder⸗ 
dofen und Feuerzeuge zu den üblichen billigen Preiſen. 

Ein weiterer wichtiger Erwerbözweig der Klempner in Nürnberg und 
Fürth, die Laterna magica, iſt unvertreten geblieben. 

Werfen wir bier einen Blid auf das bisher Vorgetragene zurüd, fo läßt 
ſich nicht verfennen,, daß das gewerbfleißige Nürnberg mit dem nicht minder 
emfigen Fürth einen mefentlichen Antheil an unferer Gewerbe» Ausftelung 
genommen hat, ſowohl durch zahlreiche Beiträge an Furzen Waaren, wie 
überhaupt an mannigfaltigen Erzeugniffen ver Metallfabrifation, die in frü« 
beren Artikeln beiprochen worden find. LUnftreitig dürfte es mit zur Aufgabe 
des amtlichen Berichts über die allgemeine Deutſche Gewerbe⸗Ausſtellung 
gehören, neben der unpartheiifchen Würbigung ber dazu eingefandten Erzeug⸗ 
niffe auch alle diejenigen Thatfachen anzuführen, welche geeignet find, vie 
Berhältniffe und den Standpunft der Fabrikation in ben verfchiedenen Ges 
genden unfere® Vaterlandes Elar bervortreten zu laſſen. Wir müflen daher 
glauben, daß e& bier ganz an feinem Orte ift, wenn wir über die Verhält⸗ 
nijfe der Nürnberger Induftrie auf Grund der uns vorliegenden amtlichen 
Mittheilungen etwas Nüheres beibringen, um fo mehr, als jene Verhälmiſſe 
meift eigenthümlicher Art find, die nicht Inımer richtig beurtheilt werben. 

So iſt «8 zmar eine ziemlich allgemein verbreitete, nichts deſtoweniger 
aber ganz irrige Meinung, daß die Nürnberger Induftrie zum größten Theil 
in den fogenannten Spielmaaren beſtehe. Bei weiten der Eleinere Theil ver 
Nürnberger Gewerbsleute und Babrifanten befchäftigt fich mit dieſem Artikel; 
auch {ft auf deſſen Umfag, im Verhältniß zu ven übrigen Erwerbözweigen, 
keinesweges ein befonderer Werth zu Iegen. 

Die Hauptitärfe der Nürnberger Induftrie liegt zunächſt In der größeren 
Metallarbeit, in den großen, umfaflenden, mit allen neueren techniſchen Hülfs⸗ 
mitteln verfehenen Meſſingwerken für Blech, Lahn» und Flittergold, an wels 
her ſich die Drahtzůüge — beſonders durch daraus hervorgehenden Inſtru⸗ 
mentendrabt befannt —, dann alle die Eleineren Betriebe anfchließen, welche 
Meſſing⸗ und Tombadbleh ober Draht verarbeiten. Die großen Babrifen 
leonifher Waaren in Nürnberg find noch nicht erreicht, die dortige Meſſing⸗ 
gießerei und Dreberei noch jehr bedeutend. Die Ladirfabriken, Bleiftiftfahri- 
fen ac. zahlreich und in vollem Flor, und noch viele andere Erwerbozweige 
haben große Ausdehnung; fle find mit den vorigen in Folge ihrer Einfen- 
dungen an den geeigneten Orten vorgefommen. Außerdem bat aber Nürnberg 
noch viele Gewerbe, welche Kleinere Gegenſtände des ausgedehnteſten Gebrauchs 
anfertigen, jene durch Wohlfeilheit ausgezeichnete Gegenſtände, die in alle Ge⸗ 
genden verſendet werben, einen großen Theil der Nürnberger Handelskräfte 
bilden und unter dem Namen der Nürnberger Waaren befannt find. Nürns 
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berg ſelbſt Hat dieſe Artikel nicht ober nur ſehr ſchwach vertreten, und bie 
Sorge dafür feinem Abkämnling, der Stabt Fürth, überlaffen. 

Diefer turch Nürnberg untftanvene, und mit der Mutterſtadt durch eine 
Eifenbahn von der Länge einer Meile verbundene, Ort hat fich die Art des 
Nürnberger Betriebes angeeignet, und befchäftigt fih bloß mit der Anferti⸗ 
gung derjenigen Babrifate, welche als Nürnberger Waaren befannt find. 
Viele derfelben theilt e8 nody mit Nürnberg, manche dagegen, wie Spiegel, 
Blattmetalle u. ſ. w., find in Fürth in viel größerem Maafiftabe zu Haufe, 
einige fogar dort allein zu finden. So ergänzen fidy beide Städte gegen 


feltig, und bilden zufammen den bedeutenden Nürnberger Gandel, 


Die Haupteigenfchaft der Bürther Erzeugniſſe iſt ebenfalls erftaunends 
werte Wohlſeilhelt. Die ganze Produktlon iſt auf den ausgebreltetften Ab⸗ 
fag in allen, felbft den größten, Entfernungen berechnet, ber ihr auch volls 
fländig zu Theil geworden iſt. Diefe Wohlfeilhelt iſt beſonders bewunderns⸗ 
werth durch Die eigenthümliche Betrleboweiſe Fürths. Nicht große Fabriken mit 
vlelen abhängigen Arbeitern, nicht große Maſchinen, von denen man allein wohl⸗ 
feile Produkte zu erwarten gewohnt ift, find in Fürth zu finden. Die ganze 
induftrielle Bevölkerung befteht aus unabhängigen Meiftern, bie ganz auf 
eigene Nechnung arbeiten, den Preis felbit beftinmen, und dann die Waare an 
den Kaufmann übergeben laffen. Die wohlfeilen Yebensverbältniffe, ein uners 
müdlicher Fleiß, und hauptfüchlid wohl das Bewußtſein, daß alles, mas fie 
wirfen und ſchafſen, ihnen felbft und ihren Bamilien zu Gute lommt, machen 
ed den Fürther Meiftern möglich, zu Preiſen zu arbeiten, welche fie gegen 
die Konfurrenz der größten Fabriken ſchützt, und ihnen auch die meiften Ins 
duſtriezweige ausfchließlih und ohne Konkurrenz zugemiefen hat. Kräftig 
unterſtützt iſt die Babrifation durch den zahlreichen Handeloſtand beider Städte, 
welcher, nit der Natur dieſes Gefchäftes vertraut, ſteis neue Quellen für 
Abfay öffnet. — So Haben dort die Gewerbe neben den Vortheilen der Fa⸗ 
drifen zugleich einen großen, regelmäßigen Umſatz und einen feflen Stand 
gewonnen, wobel e8 nicht als der geringfte Vortheil zu erachten fein dürfte, 
daß weder der Kapitaliſt over Verfender, noch der Arbeiter auf ſtehenden 
Gewinn oder Lohn gewieſen ift, fondern Jeder unmittelbar Theil am Ertrage 
des Geſchaͤftes nimmt. 

Die Aufgahe, welche eine Gemerbe- Ausftellung beſonders den größeren 
Propuftiondorten auferlegt, haben auch Fürths Gewerbeleute vollftändig er» 
fannt, indem fie von allen ihren Erzeugniffen, von allen Sorten verfelben 
Mufter einfandten, in berfelben Qualität und zu denſelben Preiſen, wie fie 
im Handel gehen; fie haben außerdem genaue Angaben Über den Werth 
und Umfang der einzelnen Erwerbozweige mitgetheilt, und uns fomit ein klares 
Bild der Fürther Induftrie, fo mie einen feften Anhaltspunft für das Urtheif 
über diefelbe dargeboten. 

Dies Hier mit befonverer Anerkennung hervorzuheben, fühlen wir uns - 
um fo mehr gebrungen, ald man und von Seiten anverer Gewerbtreibenver 
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nicht immer mit gleicher Liberalität entgegengefommen ift, daher denn auch 
der vorliegende Bericht an verfchievenen Stellen Lüden wahrnehmen läßt, die 
bei minder engherzigen Anfichten Seitens mancher Einfenver hätten vermie⸗ 
den werben Eönnen. 


11. Diverfe Artikel der Metallgewerbe. 


Unter dieſer Überfchrift faffen wir hier verfchienene Ausitellungs « Gegen» 
fände zufammen, die ſich entweder ihrer Natur nach in einen ber vorher⸗ 
gehenden Paragraphen nicht unterbringen ließen, ober: bie dort aus Verſehen 
außer Acht geblieben find. Wenn letzteres ungeachtet aller angewandten 
Sorgfalt bei der Redaktion dennoch, wiewohl nur in fehr wenigen Bällen, 
vorgefommen ift, fo dürfte dies in der ungemein großen Mannigfaltigfeit 
der zur Berichterftattung vorgelegenen Gegenſtände eine himreichende Ent⸗ 
ſchuldigung finden. 


a. Geprãgte Metallbuchſtaben. Ein neuer Arütel, welcher vor weni⸗ 
gen Jahren zuerſt in Stuttgart entſtanden iſt, und ſich von da aus ſchnell 
nach Berlin, Wien u. ſ. w. verbreitet hat, Derſelbe war jedoch auf unferer 
Ausſtellung nur durch zwei Berliner Fabrikanten, aber auf eine recht anerken⸗ 
nenswerthe Weiſe, vertreten. 


Nr. 167. V. Steinthal, Metallbuchſtaben⸗VFabrikant in Berlin, Hatte 
zwei Mufterblätter, jedes 3 Buß breit und 4 Fuß hoch, mit Proben feiner 
Erzeugniffe ausgeftellt. Diefelben enthielten aus Metall geprägte Buchflaben 
und Ziffern zu Thürfchildern, Firmen, Hausnummern ıc. in galvanifcher und 
ächter Vergoldung, fo mie in allen Farben Iadirt. Bis zu einer Größe von 
24 Zoll beſteht das Material aus Meffing, über diefe Größe hinaus aber 
wird Weißblech angewendet, wodurch es allein unmöglich wird, die Preife 
für eine vielfeitige Anwendung billig genug zu ftellen. | 

Nach der Angabe des Ausftellers kommt die galvanifche Vergoldung nur 
bei Schildern im Innern der Gebäude zur Anwendung, wogegen fie bei fol« 
hen, die der Witterung audgefegt find, ber Dauerbaftigfeit ermangeln fol, 
und deshalb durch ächte Feuervergoldung erfegt wird. 

Zur Zeit der Ausftellung beftand die genannte Berliner Fabrik erft feit 
einigen Monaten (mit 12 Arbeitern), und zwar als eine Kommandite ber 
weit groͤßern Anftalt von Geißel und Retter in Stuttgart, die ſich bereits 
eines bedeutenden Aufſchwungs erfreut. 


Nr. 173. Andreas Schneider, Inhaber einer gleichen Babrit daſelbſt: 

ein Tableau mit Muſterbuchſtaben in mannigfaltigen Schriftgattungen und 
zu den verſchiedenſten Preiſen. Letztere richten ſich nach der Groͤße und 
varliren von 1 Sgr. bis 6 Rihlr. bei einer Höhe der Charaktere von 4 Zoll 
bis zu 2 Fuß. Auch diefe werden theild aus Meſſingblech, theild aus Eng⸗ 
liſchem Weißblech geprägt und nach Erfordern Acht vergoldet, verfilbert, bron⸗ 
zirt oder in allen Barben Iadirt und mis Goldmalereien verziert. 
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Ausſteller Hefchäftigt In feiner Fabrik über 20 Arbeiter, welche Zahl 
jedoch im Zunehmen begriffen ift. 


b. Geprägte Mũnzen und Stledaillen. ALS Nepräfentanten dieſes Ins 
buftriegmeigeö waren folgende drei Außfteller aufgetreten: 


Nr. 1142. Dietrih Uhlhorn zu Grevenbroich im Neg.» Bez. Düffels 
dorf, bereit S. 301 als Ausſteller von Blatt» und Bandkratzen erwähnt, 
hatte außerdem noch drei geprägte Platten — zwei brongene und eine fil⸗ 
berne Medaille — ausgeſtellt. Die Gebrüder Chriflian und Gerhard 
Uhlhorn betreiben nämlich unter der oben genannten Birma eine Kragen- 
fabrif, während der dritte Bruder, Heinrich Uhlhorn, bereits fett länger 
als 28 Jahren eine mechanifche Werfftatt zur Erbauung von Münzpräge⸗ 
maſchinen betreibt, die In allen Münzen Europas befannt und gefchägt find. 
Da der letztgenannte von diefen Maſchinen Feine zur Audftellung geben 
Eonnte, fo bat er, um doch mwenigften® deren Leiftungen zur Anfchauung zu 
bringen, die obigen damit geprägten Platten eingefandt, und diefelben mit 
folgenten Angaben begleitet: 

Die eine Platte, ein Doppelthaler, war auf einer Mafchine geprägt wor⸗ 
den, melde Heine Uhlhorn im Jahr 1831 für Karlörub erbaut hat. 
Diefelben werben aber feit der Dlünzfonvention vom 30. Juli 1838 bedeus 
tend flärf:r mie damals gebaut. — Die zweite Platte, mit dem Bilpniffe 
Sr. Majeſtät des Königé der Niederlande, war verfuchöweife auf einer nad 
Nufland gelieferten Mafchine geprägt. Lehtttere befindet ſich jezt in Ekateri⸗ 
nendburg, wo fle zum Ausmünzen der Eupfernen Dreifopefenftüde dient. Ends 
lich war die dritte Platte, die Adreßkarte der Werkſtätte vorflellenn, ale 
Probe der Leiftung einer Mafchine eingefandt, die felt etwa zwei Jahren in 
ber Königlichen Münze zu Hannover arbeitet. 

Alle drei Medaillen lieferten durch Ihre fcharfe und reine Prägung ben 
beften Beweis von der Trefflichkeit der Uhl horn'ſchen Mafchinen, die auch 
ohnedies ſchon längſt anerkannt iſt. Bei der zuletzt genannten Medaille 
heben wir in Bezug auf die Randſchrift noch als bemerkenswerth hervor, 
daß daran der erfte Verſuch gemacht worden, im gebrochenen Ringe — ber 
fogenannten virole brisee — zu prägen, was vollkommen gelungen war. 


Nr. 1905. M. H. Willens in Bremen Hatte außer den ſchon früher 
ermähnten Silberarbeiten zwel Gremplare (in Silber und Bronze) einer 
Medaille eingefandt, die zur 22. Verfammlung Deutfcher Naturforfcher in 
Bremen geprägt worden iſt. Der Avers enthielt eine Zufammenftellung von 
Kondilien, Korallen und anderen Waffergeihöpfen, nach Original-Gremplaren 
im Bremer Mufeum; ber Neverd die Köpfe zweier vortiger Gelehrter. An⸗ 
gabe und Ausführung, beine der Werkflätte des Einſenders angehörig, waren 
gleich Tobenswerth, und befunbeten eine anerkennendwerthe Geſchicklichkeit im 
Face der Medailleurkunſt. 
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Unter Nr. 2372 hatte der Mobelleur und Techniker Loͤhmer in Berlin 


zwei Denfmünzen aus Metalltompofition mit galvanifcher Verfilberung aus- 


geftellt, über welche Eeine näheren Angaben vorliegen, außer daß der Preis 
zu 2 Rthlrn. das Stud angegeben war. 


c. Öraveur-Arbeiten. Gravirte Stenpel und Bormen, zu verſchiedenen 
gewerblichen Zwecken beftimmt, waren ausgeftellt: 


Nr. 616 von E. Louis Shwied, Mechanifus zu Spremberg im 
Regierungs- Bezirk Bankfurt, eine Meffingform zur Anfertigung von gepreß⸗ 
ten Glastellern dad Stud zu 40 Rihlrn.; eine dergl. aus drei Studen befte- 
hend zur Anfertigung gläferner Tifchleudjter zum Preiſe von 30 Rthlrn. 
und cine Branzöflfche Knopfform aus einer vom Ginfender angeblich erfun⸗ 
denen Gompofltion, der ganze Sag von 17 Stüden bei einem Durchmeiler 
von 14 bis 2 Zoll zum Preife von 83 Rthlrn. 

Diefe Gegenflände zeugten durch die Art und Weife ihrer Ausführung 
von der Geſchicklichkeit ihres Verfertigers, und was bie Preije anbetrifft, fo 
können dieſe nicht zu hoch gefunden werben. 


Nr. 2370. Der Sraveur H. Strobbad in Berlin, eine Brofchftampfe, 
zwei Ohrringe und zwei Obertheilftanpfen, eine Zwiſchentheil⸗ eine Ketten 
fhafen«e und eine Buirlandenftanpfe, welche letere zum Preſſen in jeder ber 
liebigen Länge verwendbar iſt. Der Gefammtpreis diefer Gegenftände, die 
eine lobenswerthe Ausführung befundeten, war zu 60 Rthlrn. angegeben. 

Nr. 3101. S. Ph. Henrich zu Frankfurt a. M. endlich hatte einen Con⸗ 
grev- Stempel zum Stempeln werthvoller Dokumente eingefandt. Preis 30 BT. 
Rheiniſch. Ob diefe Art Stempel zu dem angegebenen Zwed viel Anwens 
dung finden werben, muß bier dahin geftellt bleiben. 


d. Diverfe Kletall- Fabrikate. Don dem Hofſchmiedemeiſter Auguft 
Kraufe jun. in Berlin war unter Nr. 175 eine eigenthümliche Kaffee 
majchine audgeftellt, melde folgende Einrichtung zeigte: 

Sie beftand aus zwei von eifernen Armen und einer Säule gehaltenen Glas⸗ 
Tugeln, vom Ausſteller Retorten genannt, welde durch ein gläfernes 
Eteiger und Fallrohr mit einander in Verbindung ftanden. Über dieſer 
Nöhre war Innerhalb der obern Kugel das Biltrum angebradt. Im Gipfel 
der obern Metorte befand ſich eine Öffnung, die durch einen mit einer Pfeife 
verfehenen Pfropfen geſchloſſen war; die Pfeife giebt einen Ton, fobalb 
der Kaffee filtriert if. Zum Einfüllen des Waffers hatte die untere Glass 
kugel oberhalb eine, mit einem Pfropfen verfchliefbare Öffnung, zum Abs 
laſſen des fertigen Kaffees aber feitwärts einen Hahn. Die durch eine 
Epirituslampe hervorgebrachte Hige wirkte nicht unmittelbar, ſonder vermits 
telſt eined Sandbades auf die untere, mit Waſſer gefüllte, Kugel. 

War die Idee zu diefer Kaffeemafchine aud) nidyt gerade neu, fo bot fie 
doch in der ganzen Anordnung manches Eigenthümliche dar; nur möchte ber 
geforderte Preis von 20 Rthlrn. als zu hoch erſcheinen. 
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Nr. 1577. Guſtav Graul in Leipzig hatte eine Etahlplatte für Kup⸗ 
ferftecher eingefandt zum reife von 3 Rthlr. 184 Sgr. Die beigefügten 
Proben des rohen Materiald ließen einen guten Stab! von gleihförmiger 
Dichtigkeit erfennen, der zu dem angegebenen Zwecke recht brauchbar zu fein 
ſchien. Dergleihen Platten zum Stahlſtechen werden bis jetzt noch größe 
tentheil® aus England bezogen, weshalb es wünfhenswerth fein muß, fle 
auch von Deutidyen Babrifanten in der erforderlichen Güte bergeflellt zu fehen. 


Nr. 1854. Range, Dfenfabrifant in Neuftrelig, eine luftdicht ſchließende 
Heisihüre zu Stubenöfen, Preis 7 Rıhlr.; diefelbe zeigte eine zweckmäßige, 
wenngleich nicht neue Gonftruftion. 

Unter Nr. 2090 maren von bem Mühlen» und Mafchinenbaumeifter 
Niemann in Bromberg, mehrere gufeiferne Gegenflänte von guter Aus⸗ 
führung eingefandt, nämlich: ein Uhrgehäufe zu 14 Rihlr., ein Abendmahls⸗ 
bild zu 25 Sgr. und ein Krucifir zu 15 Sgr. Außerdem war nod ein 
Prepkaften- Modell mit 3 Löchern beigegeben, welches in Holz ausgeführt war. 

Nr. 23418. W. Naifer in Lübeck hatte ein fleißig gearbeited Jagdbe⸗ 
ſteck eingeſandt; Preis 32 Rthlr. 


Nr. 2626. Robert Schlegel in Altenburg (Sachſen⸗Altenburg) zwei 
ſogenannte Tiſchkanonen nebſt Ladezeug und ſonſtigem Zubehör; das Stück 
zu 4 Rthlrn. Nach der Angabe des Ausſtellers hatten fie die Beſtimmung, 
bei Feſtlichkeiten auf die Speifetafel gefept zu werben, und waren fo einge⸗ 
richtet, daß jede nad einmaligem Laden ſechs auf einander folgende Schüffe 
geben Fonnte. 


e. Verſchiedene Geräthe und Apparate. 


Nr. 200. M. W. Laffalli, Lithograph und Stempelfchneider in Ber 
lin, hatte zwei Stempelprudapparate zum Stempeln in verfchiedenen Farben 
und einen meflingenen Tafchenapparat zum Siegeln und Stempeln mit ſelbſt⸗ 
thätiger Farbengebung ausgeftellt. 


Was die beiden Stempeldrudanparate anbelangt, fo waren biefelben eigene 
Erfindung des Ausftellerd. Der Eine, zum Echmwarzftempeln eingerichtet, 
foftete das Stück in Blechkaſten 1 Nthlr. 20 Sgr.; der andere enthielt 
fünf verſchiedene Farben und zwar: Roth, Gelb, Grün, Blau und Schwarz. 
Hiervon koſtet das Stück in gewöhnlichen Kaften von Weißblech 4 Rthlr. 
15 Sgr.; daffelbe aber in einer beliebigen bunten einzelnen Farbe nebft 
Tarbenvorratd nur 2 Rthlr. 10 Sgr. — An dem Tafchenapparat zum 
Siegeln und, Stempeln befand fih auf ber einen Geite beim Öffnen das 
Perfchaft, auf der andern der Stempel; letterer verſah fich mittelft einer an⸗ 
gebrachten Vorrichtung felbft mit Farbe. Der Preis eines ſolchen Apparates 
war in Meffing zu 4 bis 5 Rthlr., in Neufllber zu 5 bis 6 Rthlr. angefept. 


Nr. 882. Bon Friedr. Ladendorf, Schloffermeifter in Breslau, war 
eine eiferne Drellirvorrichung — ein fogenannted Sellergefhirr — zum 
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Preife von 18 Rthlrn., und ein Vorlegeſchloß zu 6 Rthlrn. eingefandt. Beide 
Arbeiten waren Iobenswerth und preiswürbig. 

Nr. 1359. Anton Kernaul, Zeugihmie in Bamberg, hatte das 
Model einer Barbenreib » Mafhine mit Meibfchale und Kolben außgeftellt. 
Daſſelbe war in 4 der wirflihen Größe in Eifen ausgeführt, wird aber für 
den Gebrauch aus Porzellan oder aus Stein gemacht. Dergleihen Vorrich⸗ 
tungen haben ſich, zufolge eines mit eingereichten von ben Lehrer ber Ches 
mie und Technologie v. Gerrnboeck zu Bamberg ausgeftellten Zeugniffes, als 
ſehr zweckmäßig bewährt. 

Nr. 1688. Fried. Zahn, Schloſſermeiſter in Kaſſel, eine Fältel⸗ ober 
Kniffmaſchine mit Meifingwalzen und eifernem Geftell zum Anfchrauben; 
Preis per Dupgend 66 Rthlr., und eine Handfhuh-Nähfluppe mit hölzernem 
Geſtell, dad Stud zu 24 Rihlrn. und 100 Stud zu 200 Rthlrn. 

Ausfteller befchäftigt in feiner Werkftatt durchfchnittlich 8 Arbeiter haupt⸗ 
ſächlich mit der Anfertigung von dergleichen kleinen mechanifhen Vorrich⸗ 
tungen und Werkzeugen, die er, wie die audgeftellten Proben erfeben Liegen, 
in fehr guter Beſchaffenheit Liefert. 

Nr. 1987. Jul. Henning, Medanikus für Buchdrucker in Berlin; 
eine neue Art von Buchdruckerahlen das Dutzend In Neufllber zu 8 Rthlrn., 
in Meifing zu 7 Rıhln.; desgl. Buchbruders-Schiffe mit Metallzungen In 
Oftaps, Quarts und Bolloformat bezüglich zu 1}, 13 Kthlrn. und 3 Rihlrn.; 
ein Anhängefhiff in Oktavo zu 1 Rihlr. und zwei Setzwinkel in Meffing 
und Neufilber bezüglich zu 2 und 3 Rthlrn. 

. Ar. 2763, vom Dr. Schneider, Oberlehrer in Bunzlau, und 

Nr. 2764, von demfelben und dem Buchbinder Fentſch zu Landshut, 
waren eingefandt: drei auf galvanifhen Wege hergeftellte Kupferſtampen 
und zwar: zu einem Melief der Sudeten, Preis 400 Rihlr.; zu einer Re⸗ 
lieffarte des Miefengebirges, 250 Rihlr, und zu einer vergl. von der Um⸗ 
gegen» Ierufalems, Preis 120 Rihlr. 


D. Chirurgiſche Inſtrumente, Bandagen ꝛc.; mathe⸗ 
mathiſche, phyſikaliſche und optiſche Inſtrumente; 
Uhren und Chronometer. 


g. 12. 
Chirurgiſche Inſtrumente, Bandagen und Apparate. 


Der in der Überſchrift genannte Induſtriezwelg war auf unſerer Aub⸗ 
ftellung mehr der Quantität als der Qualität nad auf angemeifene Weiſe 
vertreten. Wir erhielten im Ganzen 31 Einfendungen; darunter 22 aus 
Preugen, die übrigen aus Baiern, Württemberg, Medlenburg, aus dem 
Großherzogthum Heſſen und aus Hamburg. 

Von den gelieferten Fabrikaten waren nur ſehr wenige vorzüglich zu 
nennen; die Mehrzahl bildeten ſolche, die für den gewoͤhnlichen Bedarf 
eben ausreichten, während ein Theil geradehin ale fchlecht bezeichnet werden 
mußte. Letztere waren faft fämmtlih aus großen Babrifen eingegangen, 
deren Thätigfeit, einen weiten Kreis von Erzeugniifen umfaſſend, gewiß alle 
Anerkennung verdient, welche ſich aber doch auf diefe, die peinlichfte Ges 
nauigfeit erfordernden, Gegenflände beſſer gar nicht einliehen. Leider haben 
mehrere anerkannt tlchtige Inſtrumentenmacher und Vandagiſten In Berlin 
und an andern Orten unterlaffen, Proben ihrer Arbeiten auszuſtellen, fonft 


möchte ſich das Verhältnig der guten zu den minder guten Yabrifaten wohl 
günftiger geftaltet haben. 


1. Chirurgifhe Inftrumente 


In Bezug auf die dirurgiihen Inftrumente dürfte es nicht unpaffend 
fein, voraus zu fohiden, dag bei Beurtheilung ihrer Güte und Brauchbars 
feit vor Allem die Beichaffenheit des Stahles, aus dem fie gearbeitet werben, 
in Betracht kommt. Die ſchneidenden Inftrumente müffen aus dem vore 
züglichften Gußſtahl, die ſtumpfen zwar aus gemöhnlichem aber gutem 
Stahle gemacht fein, und zwar ift es von Wichtigkeit, daß die erfteren beim 
Schmieden und Härten ben richtigen Grad von Wärme erhalten, damit fie 
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nicht etwa vermöge zu großer Epröbigkeit während des Gebrauches zerbre- 
hen. Bel beiden ift aber neben der Güte des Materials, auch die paflende 
Form eine mefentliche Bedingung der Brauchbarkeit, wie dies ſchon früher 
(&. 238) angedeutet worden. 

Don den 14 Ausftellern hieher gehöriger Artikel waren fleben aus Preu⸗ 
fen, die wir bier zuerſt folgen Taffen: 

Nr. 190. Eduard Bornträger, Berfertiger hirurgifcher Inftrumente 
und Bandagen zu Berlin, hatte eine Auswahl höchſt gefülliger, eleganter 
und fompendiöjer Inflrumente eingefandt, worunter verfchiedene Verband⸗ 
tajchen zum Preife von 8 Rthlr. 174 Sgr. bis 19 Rihlr. 5 Egr., die 
in dem möglich Eleinften Naume alles enthielten, wad für den Wundarzt 
in feinem täglihen Wirken nothiwendig und binreichend if. Daſſelbe gilt 
von einem fehr forgfältig gearbeiteten zahmärztlichen Beſteck, Preis 7 Rihlr. 
25 Sgr., einem dergl. zu Schiel⸗ und Augenoperationen, Preis 11 Rihlr. 
5 Sgr., teffen Inhalt fi befonders dur die Beinheit der Meffer und 
Nadeln auszeichnete. Nicht minder lobenswerth war ein feines anatomiſches 
Etui zu mikroskopischen Unterſuchungen, welches unter Anderm eine Pincet⸗ 
ten-Scheere von ganz neuer Conftruftion und befonderer Zweckmäßigkeit ent⸗ 
hielt; Preis 8 Rihlr. 

Unter den verfchiedenen andern Inftrumenten iſt nod eine nad) eigener 
Idee ausgeführten Kephalotribe mit Kurbelfchraube zum Preife von 223 Rthlrn. 
und eine vortrefffich gearbeitete Kettenfüge nach Ieffray hervorzuheben. Die 
genannten Werkzeuge waren nicht etwa beſonders für die Ausftellung gear 
beitet, fondern werden in der Werkflätte des Einfenderd täglich in berfelben 
gleichmäßigen Schönheit, Zierlichkeit und Brauchbarkeit verfertigt. Die an⸗ | 
gegebenen Preife find die feines Kataloge, welcher durchaus mit den alls 
gemein üblichen Preifen gleichen Schritt hält; Ausftellee verdient daher ums 
fere ganze Anerkennung. 

Nr. 962. Friedr. Zabel, Inftrumentenmaher zu Königsberg in Pr. 
eine chirurgiſche Verbandtaſche mit galvanifch vergolveten Meffern und Perl 
mutterfchalen zum Preife von 12 Rthlrn. Alles war gut gearbeitet, doch 
können wir die Vergoldung deshalb nicht als zweckmäßig anerkennen, da fie 
eine genauere Prüfung der Stahlarbeit hindert, außerdem aber das Hervor⸗ 
brechen des Roſtes befördert, wie died an den außgeftellten Inftrumenten zu 
fehen war. — Herr Zabel ift indeß als ein tüchtiger Inftrumentenmacher 
bekannt, und daher kann gegen bie Güte der vorliegenden Arbeiten, die wir 
auch als preiswürbig anerkennen, kein Zweifel erhoben werben. 

Noch erreähnen wir ein von demfelben Ausfteller mit eingefanbted dop⸗ 
peltes Reiftenbruchband zum Preife von 4 Niblen., in weldem wir eine gute 
Arbeit erkannten. | 

Nr. 975. Heinrich Fiſcher, Inſtrumentenmacher zu Tilfit, hatte eben⸗ 
falls eine chirurgiſche Verbandtaſche mit galvanifch vergolveten Klingen und 
Schildkroͤtſchalen zum Preiſe von 15 Rihlrn. eingefandt, die jedoch unge 


en 
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achtet ihres hoͤhern Preifes, eine minder forgfältig ausgeführte Bearbeitung 
zeigte. Wir Haben indeß früher (S. 243) Veranlaffung gehabt, die Meſ⸗ 
ferfchmiebes Arbeiten dieſes Ausſtellers rühmend zu erwähnen, und aud) die 


- Zandesbehörde rühmt von Ihm, daß er durch feine chirurgiichen Inſtrumente 


den dortigen Hrzten bei der Behandlung und Heilung von Klumpfüßen, 
Hald« und andern Kontrafturen die auswärtigen Inftrumente entbehrlich ges 
macht babe. 

Unter Nr. 1076 fanden wir von I. A. Henkels in Solingen neben 
den ſchon früher beſprochenen Schneidewaaren auch einige Scheeren nad 
Cooper und Richter, melde doch die von einem chirurgifchen Inftrumente 
geforderte faubere Arbeit einigermaßen vermiffen lichen. 


Nr. 2013 von C. G. Schneider, DVerfertiger chirurgiſcher Anftrumente 
zu Guben im Regierungd- Bezirk Branffurt, Tagen und zwei DVerbandtafchen 
für Thierärzte zu den gemöhnlichen Preifen von 7 Rihlrn. und 10 Rihlrn. 
das Stud, und ein Aderlaßſchnepper im Etui zu 3 Rihlrn. vor. Alle drei 
Gegenftände zeigten eine gute Arbeit, den Preifen vollkommen entfprecdend. 

Nr. 2375. Eduard Heyne in Berlin, bereits als Ausfteller feiner 
Meffermaaren lobend erwähnt, hatte außerdem nod eine Auswahl chirurgi⸗ 
fher Inftrumente und Bandagen eingeliefert, von denen die Ießteren weitere 
hin zur Sprade kommen werden. Unter ben erfteren heben wir hervor: 

Eine dirurgifche Verbandtaſche zu 10 Rthlrn. einen Irepan aus feinem 
Stahl zu 6 Rıplrn., zwei Amputationdmeffer nah Langenbed und Bott, 
bezüglih zu 14 und 24 Rtihlrn., eine von Außfteller verbefierte Pincette 


nad) v. Gräfe mit beweglichen Hafen zu 14 Rıblr., eine Scheere nach Coo⸗ 


per zu 1 Rthlr., eine Heine Oeburtözange nad Buſch zu 6 Rthlrn., die 
nöthigen Inftrumente zum Zahnausziehen, eine Zahnfäge, eine Bohrmaſchine 
u. dgl. m. Sämmiliche Gegenſtände find ihrer faubern Arbeit und Preis» 
würbigfeit wegen zu loben. 


Nr. 3030. E. Birk jun., geprüfter Derfertiger chirurgifcher Inſtru⸗ 
mente in Perlin: eim thierärztliches Verbindezeug zu 14 Nthlrn., drei Ver⸗ 
bindezeuge verfchiedener Größe für Mediziner zu 44, 7 und 10 Rihlrn. das 
Stud, ein Aderlaßſchnepper im Etui zu 14 Rthlr., ein Trepanbogen zu 
6 Rthlrn., eine cylindrifche und eine koniſche Krone, bezüglich zu 34 und 
44 Rthlr., zwei Biſturys mit Hebfedern in Elfenbein zu 24 Rthlrn. das 
Stud; ferner verfchiedene Meffer für Ihler» und Wunpärzte, eine Bohre 
mafchine für Zahnärzte und mehrere andere Inftrumente. Lieben einige von 
diefen Gegenſtänden hinfichtlich der Eleganz auch zu wünſchen übrig, fo waren 
fle doch fümmtlich gut gearbeitet und dabei recht preiswürbig. Lberhaupt find 
die Arbeiten dieſes Ausftellers als zuverläffig und gut bekannt. 

Don Baierifchen Babrifanten Tagen uns vier Einfendungen vor: 


Nr. 1322. Gebrüder Marr, Stahl» und Stahlmwaaren » Fabrifanten 
in Münden, hatten einen von Bopp gefertigten Seftiond» Apparat ein⸗ 





$. 12. I. Chirurgiſche Inftrumente. 397 
gefandt, defien große Vollftänvigkeit anerfannt werden muß; weniger fand 


die Ausführung und der Preis dieſes Apparates Beifall. Dagegen war unter. 


Nr. 2218, von I. Gehrich in Würzburg ein doppeltes Cystitome- 
cache für den Seitenfteinfchnitt nach Dupuytren, zum Preife von 12 Nthlen,, 
und ein: Biftelmefier nach Savigny zu 3 Rtihlrn., beide von ganz befonderer 
Vortrefflichkeit, eingefannt. Nicht allein vie vorzügliche Bearbeitung ver 
Meiferklingen, die Beinheit der Politur und die Güte der Federn, fielen an 
dem zuerſt genannten Inftrument als befonderd fhön auf, fondern naments 
lich die durchgehende Sauberkeit, welche ſich in ver Eleinjten Schraube wie 
an den wefentlicheren Theilen überall gleichmäßig bemerkbar machte. Dabei 
muß der Preis als fehr billig anerfannt werben. 


Nr. 2998. Heine TH. Kolb, Verfertiger hirurgifcher Inftrumente zu 
Fürth, Hatte verfchiedene Aderlaßſchnepper von Neufllber und Mefling eins 
gefandt, erflere zum Preife von 6 51. 15 Kr., letztere von 44 bis 5 81. 
dad Dutzend. Berner Schröpffcänepper, das Dutzend zu 31 81. 12 Kr., 
und einen feinen Üderlaßfchnepper mit vergoldeter Mufchel zu 1 51. 12 Kr. 
das Stud. 

Nr. 3004. Dänzer und Sohn, Inflirumentenmacher daſelbſt: glatte 
meffingene und neufilberne Uverlaßfchnepper, zu 4 BI. 48 Kr. und 7 Fl. 
12 Kr. das Dupend; viereckige Schröpfichnepper aus Neufllber mit 16 Klin» 
gen, das Stück zu 4! Fl.; dergl. runde aus Mefling mit 13 Klingen zu 
4 51. 36 Kr.; vergl. achtedige mit 12 Klingen zu 5 81. 24 Kr. das Stüd. 

Die Arbeiten der zulegt genannten Auöfteller find vornehmlich ihrer uns 
gemein billigen Preife wegen bemerfendwerth, weshalb ſie denn auch von 
einer Berliner Handlung fofort aufgefauft wurden. Tihrigens hatte die Fa⸗ 
brifation der Aderlaß⸗ und Schröpfichnepper, welche in Fürth Gegenftand 
eines befondern Gewerbes bilden, früher einen großen Umfang, der gegen- 
wärtig auf wenige Dleifter befchränft iſt. 

Aus dem übrigen Deutfhland find nur noch drei Ausfteller zu erwähnen: 

Nr. 1874. C. V. Jacobſen in Hamburg Hatte außer den fchon früher 
befprochenen fchneidenden Waaren ein Biftelmefier zu 3 Nthlm., eine Tore 
fionspincette zu 2 Rihlrn., einen Schröpfichnepper zu 8 Nthfen. und ein In» 
firument zum Abfchneiden des Zapfend (ein Staphylotom) zum Preife von 
7 Rtihlrn. eingefankt. 

Alle diefe Begenflände waren gut und preiswürdig; boch zeichnete ſich 
Das zulegt genannte Inſtrument ald eine beſonders treffliche Arbeit aus. 

Nr. 2673. I. IH. Gaubach II., Verfertiger hirurgifcher Infteumente 
zu Gießen im Großberzogthbum Heſſen, hatte ausgeftellt: eine fchr fauber 
gearbeitete Klunnpfußmafchine na Wernher, 20 Rthlr. 174 Sgr.; eine 
Seburtözange nach von Ritgen, 9 Rihlr.; ein Etui mit drei Amputa⸗ 
tiondmeflern, 5 Rihlr. 44 Sgr., und ein dboppeltes Biſtourie⸗cachoͤ mit 
Elfenbeinheft im Etui, 17 Rihlr. 44 Sgr. 


J 


— 


398  ILD. Ghirurg., mathemat. u. phyſik. Inftrumente; Uhren x. 


Obgleich alle dieſe Gegenstände einesmeges einer geringen Qualität an 
gehörten, fo zeichneten fie ſich, ven mitgetheilten Preifen zufolge, doch eben 
fo wenig durch Wohlfeilheit aus. 

Nr. 2721. Endlich Hatte C. Schlottmann zu Schwerin in Medien» 
burg ein thierärztliches Aderlaß⸗Inſtrument von neuer, etwas Fomplizirter 
Konftruftion eingefandt, wofür jedoch der angefehte Preis von 2 Louidd'or 
‚als zu Hoch erſchien. 


I. Bruchbänder und andere chirurgiſche Bandagen. 


a. Druchbänder. Unter allen Gegenſtänden, welche ven chirurgiſchen 
Bandagenapparaten angehören, nehmen die Bruchbander unftreitig einen ber 
erften Pläge ein. Die außerorventliche Häufigkeit des Übels, dem fie abzu⸗ 
helfen beftimmt find, zugleich aber die Schwierigkeit, fie wirklich hülfreich zu 
machen, und auf ber andern Seite ber unbezweifelte Nachtbeil, der durch ben 
Gebrauch einer unpafienden Bandage diefer Art entſteht — Alles vieſes giebt 
ihnen einen hohen Grad von Wichtigkeit, und rechtfertigt die Sorgfalt, die man 
fonft und jegt auf ihre Anfertigung verwendet hat. 

Es if daher keinesweges auffallend, diefen Artikel in ziemlicher Menge 
vertreten zu feben, noch auch, eine bedeutende Verſchiedenheit des Außern zu 
bemerfen, welche die Fabrikate einzelner Ausſteller von einander unterfcheibet. 
Feder und Pelotte find in jedem Falle das Wefentliche des Bruchbandes; 
es dienen daher alle übrigen Theile, außer zur Bequemlichkeit des Patienten, 
hauptſächlich dazu, die urfprüngliche Zweckmäßigkeit diefer beiden Punfte in 
ihrer Integrität zu erhalten; d. h. die Feder zu fchügen, damit fie nicht 
durch Roſt unbrauchbar werde, und der Pelotte die ihr gegebene Form, 
Stellung und Refiftenz zu bewahren. Wie fchwierig die Erreichung biefeö 
Beſtrebens fei, bemeifen fchon die mannigfaltigen Mittel, die man dazu be⸗ 
nugt bat. Ein für Feuchtigkeit undurchoringlicher Überzug ber Feder war 
von jeher eins der wichtigften Erforderniſſe; es entipricht dieſer Bedingung 
aber bis jetzt kaum eine ver üblichen Methoden, und felbft die mit Gummi⸗ 
la getränfte Umhuͤllung laͤßt noch Vieles zu münchen übrig, weshalb fie 
auch von Vielen als unzureichend verworfen ifl. Diefe Form war in den, 
von den Vandagiſten Mammel, Golpfhmidt und Heyne gelieferten, 
Bandagen reprüfentirt, und zwar hatte Letzterer (Kat. 2375) unftreitig das 
befte Bruchband diefer Art gefertigt. Die Lederbekleidung, die wohl am all 
gemeinften im Gebrauch ift, gewährt den Vortheil, daß die Umhüllung leicht 
gewechfelt werben kann, fobald fie ſchadhaft oder unbrauchbar geworben ift. 
Die Federn feldft find bei diefer Art durch einen beſondern Leberüberzug ge⸗ 
ſchützt. Was die Pelotten betrifft, fo beftehen fie aus einem an der metal« 
lenen Grundlage befeitigten Holz⸗ oder Korfitud, und find mit einem Politer 
bedeckt, oder fie find aus einem nicht nachgiebigen Material, z. B. Elfenbein, 
Hefertigt; in Bezug auf ihre Stellung fünnen fie feſt over ſtellbar fein. 
liber bie Vorzüge der einen oder andern Art zu urtheilen iſt ſchwer, weil 
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faſt jeder Bruch eine individuelle Behandlung verlangt, jedenfalls aber möchte 
die Stellbarkeit ver Pelotte, wenn fie der Hand des Laien anvertraut wird, 
eher eine gefährliche als eine loͤbliche Eigenſchaft fein. 

Von folgenden Bandagiften waren Ginfendungen erfolgt: 

Nr. 608. Hermann Kämnig In Lübben, Negierungs Bezirk Frank⸗ 
furt, ein rechtes und ein linkes Leiftenbrudband, das Dupend zu 18 Rtihlrn., 
ein dergl. doppeltes zu 36 Rihlrn. das Dupend; ein Nabelbruchband zu 
22 Rihlrn. und ein Schnürftrumpf zu 18 Rthlrn. das Dutzend. 

Ne. 706. Briedrih Lange in Halle, eine boppelte und dreifache 
Vandage, leßtere zum Preife von 2 Rihlrn. das Stück. 

Nr. 962. Friedr. Zabel in Königöberg, ein doppeltes Leiftenbruch- 
band zu 4 Rthlrn. das Stück. 

Alle vorgenanten Bandagen waren gut gearbeitet und dabei vollfonmıen 
preißwürdig. Wir müffen bedauern, von den Bruchbändern der nachſtehen⸗ 
den zwei @infender nicht ein Gleiches ausfagen zu Fönnen. . 

Nr. 1081. P. W. Knecht Söhne in Solingen, zwei Stüd orbinäre 
Bruchbander mit Pferdehaarpolfter und Leberüberzug, in Parthien von 50 ° 
Dugend zum Preife von 134 Sgr. das Stüd; zwei Schenkelbruch⸗Banda⸗ 
gen nad Iof. Egg in London, das Stüd zu ein und zwei Briebrichöb'or. 

Nr. 1084. Peter Elſcheidt in Gräferath bei Solingen, dreizehn ver⸗ 
fhiedene Bruchbandfedern, mit und ohne Peloiten, ſämmtlich ohne Polfter 
und Überzug. Darunter Leiftene, Schenfel« und Nabelbruchbandfedern, letz⸗ 
tere mit Pelotte, das Dugend zu 2 Rthlrn. bis 5 Rtihlr. 6 Sgr.; brei 
Sorten doppelter Leiftenbruchbandfedern mit verſchiedenen Ginrichtungen, zu 
d, 7 und 10 Rihlrn. das Dupend; Bruchbandfedern für Kinder und Er⸗ 
wachfene, erftere mit Pelotten zu 1 Rthlr. 15 Sgr., letztere ohne Pelotten 
zu 1 Rthlr. 18 Sgr. das Dutzend. 

Die Arbeiten beider Ausfteller find, den Urtheil der Sachverſtändigen 
zufolge, hinter ben Anforberungen der Zeit zurüdgeblieben, denen fie fel6ft 
mit Rüdfiht auf die ziemlich Hilligen Preife nicht genügen konnten. 

Nr. 2135. Aloys Mies und Sohn, Bandagiften in Köln, fieben 
verfchiebene Leiftenbruchbänder zum Preiſe von 12 bis 20 Rtihlrn. Das 
Dugend; zwei doppelte Leiſtenbruchbänder, Tanghalfig und kurzhalfig, bezüglich, 
ju 26 Rthlrn. und 32 Nıblen. dad Dutzend; ein Schenkelbruchband zu 
16 Rihlrn. zwei Nabelbrudbänder für Kinder und Ermadjfene zu 9 Rthlrn. 
und 24 Nthlrn. das Dutzend; ferner eine Leibbinde, zwei Bontanellbinden und 
ein Eufpenforium. Alle diefe Gegenſtände müfjen als gute und preidwür⸗ 
dige Arbeiten anerkannt werden. “ 

Die genannte Firma betreibt zwei Bandagen⸗Geſchäfte, zu Köln und 
zu Koblenz, in welden außer Bruchbändern auch alle andere Arten chirur⸗ 
giſcher Bandagen gefertigt werden. Der gegenwärtige Inhaber biefer beiden 
Etabliſſemente Joſeph Mies Sohn, widmet namentlich der Anfertigung 
der Bruchbänder, in welcher ſchon fein Water ſich während eines Zeitraums 
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von 30 Jahren erfolgreich befchäftigt Hat, die größte Aufmerkfamkelt, und 
hat fih dadurch einen guten Ruf erworben. Defonders find feine Lelſten⸗ 
bruchbänder, nach dem Urtheile dortiger Arzte, fehr zu empfehlen. 

Nr. 2375. Eduard Heyne In Berlin, bereits als Ausfteller von Mef- 
fern und chirurgiſchen Inftrumenten erwähnt, Hatte außerdem noch ſieben ver 
fhiedene Bandagen eingefannt. Darunter eine Binde für Nabelbrud und 
zwei einfache Bruchbänver, das Stud zu 3 Rthlrn.; ein doppeltes Bruch⸗ 
band zu 4 NRıhlen.; ein Bruchband zum Gebraud beim Baden, Preis 
3 Rthlr.; zwei ordinäre Bruchbänder und ein Oerabhalter für Kinder. 


Von diefen Bandagen verdient hauptſächlich die Binde für Nabelbruch 
als zweckmäßig Hervorgehoben zu werben, da die gegen dieſes übel gebräuch⸗ 
lichen Bruchbänder mit federnden Pelotten immer nur eine fehr unzureis 
chende Hülfe geben. Don fämmtlichen Gegenfländen muß die Arbeit gu! 
und preismürbig genannt werben. 


b. Verſchiedene andere Bandagen, Oummi- Apparate x. Ein ganz 
befonders reichhaltiged Sortiment ſchoͤn gefertigtee Bandagen hatte unter 


Ne. 278 der Bandagift S. Goldſchmidt in Berlin ausgeftellt. Seine 
patentirten Vruchbänder mit ſtellbaren Elfenbeinpelotten find längft ald zweck⸗ 
mäßig und elegant anerkannt. Nicht minder beachtenswerth find die auf 
Sranzöfifche Manier von ihm mit einem Tiberzuge von Gummilad verfehenen 
Bruchbandagen, deren Federn er auf diefe Weife vor jeder fchäblichen Ein⸗ 
wirfung der Hautausvünftung zu fchügen gefucht; ferner die Hörrößre und 
Warzenhütchen aus Gummi, die flexibeln Schläuche, Bougies u. f. w. aus 
demfelben Stoffe. Nächſtdem iſt lobend zu erwähnen: ein von demſelben 
Fabrikanten geliefertes Stredbett nad) Valerius mit verfhiebbaren Iheilen, 
ein Stiefel nad Junod, aus welchem nach feiner Anlegung die Zuft ganz 
‘oder theilweiſe entfernt werben Tann, fo daß er nach Art eines Schröpffopfs 
auf die ganze Extremität wirft und badurd ben Namen Venlouse mon- 
stre mit Recht führt; envlih nod aus Gummifchnur gefertigte Strümpfe 
und Binden zur Gompreffion angefchmollener Theile, und viele andere Ges 
genflände mehr. 


Die genannten Gummiftrumpfe, welche befonders gegen angefchwollene 
Blutadern von Brauen in Gebraud gezogen werben, entfprechen ihrem Zwecke 
nicht vollfommen; denn, fo lange fle neu find, übt der große harte Faden, 
die befponnene Gummiſchnur, wovon fie geftridt find, einen fehr heftigen 
Reiz und Drud auf die ganze Haut der untern Extremitäten aus; fobald 
fi) aber der Kranke an dieſe Läftige Eigenfchaft gewöhnt hat, ift auch ber 
Gummifaden fo viel weicher geworden und ausgedehnt, daß er die zur Com⸗ 
preſſion erforderliche Kraft nicht mehr hat. Es iſt indeſſen zu loben, daß 
der DVerfertiger in dieſem, einer Branzöflfchen Erfindung nachgeahmten Fa⸗ 
drifate, für die fehr unzureichenden Lederfchnürftrümpfe einen Erfag zu bie» 
ten gefucht bat. 
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Die Preife find nicht angegeben, doch gilt der Bandagiſt Goldſchmidt 
nicht gerade für billig. Übrigens läßt ſich Hei allen von demſelben geliefer« 
ten Banbagen die Xiebe für fein Bad und das Streben nicht verfennen, 
durch Zmedmäßigkeit und äußere Eleganz feine Verbanpftüde den auf ihren 
Gebrauch angerwiefenen Kranken möglihft angenehm zu machen. 

Überhaupt hat man den Kautſchuck feit den Tegten Decennien häufig zu 
&irurgifchen Zwecken benugt; vornehmlich waren es die Sranzofen und Eng⸗ 
länder, bie ihn zuerft zu dieſem Behufe anmandten, und von denen wir noch 
bis auf den heutigen Tag den größten Theil unfered Bedarfs beziehen. Im 
fo erfreulicher iſt es daher, auch Deutſche Babrifate diefer Art von folcher 
Büte zu fehen, daß fie die auslänvifchen entbehrlich machen, obwohl fie ei» 
nen firengen Vergleich mit denfelben noch nicht aushalten möchten. 

Außer dem vorigen QAusfteller ift Hier noch 

Nr. 1438. E. F. Mammel, Babrikant Hirurgifcher und elaftifcher In⸗ 
firumente in Stuttgard, wegen der ſchoͤnen Bougied und Katheter aus 
Bummi zu nennen, da dieſe Gegenſtände, fo wie feine Wachsbougies, den 
beften Sranzöflichen fa gleichlommen. Von demfelben waren ferner fehr 
fauber gearbeitete Sontanellbinden, Milchſauger, Kiyftirichläuche, Suppofltos 
rien, verſchiedene Hoͤrrohre, künſtliche Ohrmuſcheln zur Verflärfung des 
Schalls aus Bummi elaſtikum, Warzenhütchen aus decalcinirtem Elfenbein 
und verfchievene andere Apparate eingefandt, die ſich ſämmtlich durd recht 
gute Arbeit und beifpiellos billige Preife außzeichneten. Auch Leiſtenbruch⸗ 
bänder, dad Dupend zu 132 Rthlrn. und Bruchbänder mit ganzer Beder zu 
1 Rtihlr. 214 Sgr. das Stud, befanden ſich unter den eingefandten Gegen⸗ 
ſtänden, die eine gleich lobende Anerkennung verdienten. 

Die LKeiftungen des Herrn Mammel, melde zu den vorzüglichflen der 
Ausftelung gehörten, laſſen uns Hoffen, auch In dieſem Fabrikationszweige 
vom Auslande bald unabhängig zu werden. Wie diefer gefchidte Fabrikant 
fi bemüht Hat, die Anwendung des Kautſchucks zu dyirurgifchen Zwecken 
in Deutfchland einheimiih zu machen, fo Hat Goldſchmidt mit manchen 
Dpfern fremde, in fein Bad) fchlagende Erzeugniffe nach Preußen gebracht und 
hier nachbilden Taffen. Es verdient dies in fofern Anerkennung, ald es im» 
mer ein loͤbliches Streben If, dad Nahahmungswertbe, was und das Aus⸗ 
land Bietet, auf den vaterlänpifchen Boden überzupflanzen. 


UL Sörrohre, Gprigen und andere chirurgiſche 
Apparate, 


a. Hörrohre. Außer den von S. Goldſchmidt zu Berlin und von 
6. 8. Mammel in Stuttgard eingefandten trichterförmigen Hörröhren aus 
Summi elaftitum, haben wir Hier nod zwei Einfendungen ähnlicher Art zu 
erwähnen: 

Mr. 177 von dem Klempnermeifter W. Steinbreder In Berlin, ein 
grobeh Hörcohr aus Weißblech," das aber des Materiald wegen wohl nur 
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bei fehr Hohen Graden von Schmwerhörigfelt feine Anmendung finden dürfte. 
Der mit 2 Rthlrn. angefepte Preis war nicht zu hoch. 


Nr. 326 von Eduard Dunfer, Inhaber ver optifhen Inbuftrie-An« 
ftalt zu Rathenow an der Havel, einige dem @infender eigenthümliche Höre 
apparate, von denen ver einfachſte und zwedmäßigſte in einer 5 Buß langen 
biegfamen Nöhre mit Ohrftüd und Trichter beſtand. Es iſt nicht zu leug⸗ 
nen, daß diefe von ihm erfundene Mafchine ſelbſt den an vergerüdter Schmer- 
hörigkeit Leidenden eine unſchädliche Erleichterung gewährt, da bei Des 
nugung des Horntrichters der Schall der in bemfelben geiprochenen Worte 
nicht die, für die Gehörnerven beleidigende, Echärfe annehmen kann, vie ein 
metallener Trichter zu erzeugen pflegt. Tiefer Verzug ift ſchon längſt ven 
den bemäprteften Ohrenärzten anerfannt. Gin zweiter, nad) des Ausſtellers 
Angabe gefertigter, Apparat war weniger empfehlenswerth. Terfelbe beftand 
aus einem Scallrecipienten, von weldem zwei elaftiidhe Röhren ausgingen, 
die mit den Außerften Enden in die Ohren geleitet, werben, und follte dazu 
dienen, den Ecwerhörenven das Verftehen der nicht direkt zu ihnen geſpro⸗ 
denen Worte zu erleichtern. Dadurch dag diefer Schallrecipient kei Damen 
auf dem Kopfe Liegt, ift der ganze Apparat unter der Haube zu verbergen, 
fo daß der Vorwurf des Auffallenven, der fonft den akuſtiſchen Hulfsmitteln 
gemacht zu werden pflegt, dieſe Vorrichtung nicht treffen Tann. Von 
Männern wird der Schallfeifel vor der Vruſt getragen. Die Preife waren 
durhaus mäpig geitellt; dad Dugend zu 15 und 20 Rihlrn. 


b. Spriken. In Bezug auf diefe Inftrumente müſſen wir die Bemer⸗ 
fung vorberfchiden, daß die Vrauchbarkeit derfelben vornehmlich davon abs 
hängt, daß der Stempel ſich in dem Cylinder möglichft gleihmäßig und da⸗ 
bei dicht anſchließend bewegen läßt, meshalb der Verfertiger von Sprigen, 
die zum chirurgifchen Gebrauche beftimmt ſind, viefen Punkten ſtets eine bes 
fondere Aufmerkſamkeit widmen muß. Don den nacdıftehend genannten fünf 
Einſendern war diefe Ecrgfalt indeß nicht in den Maaße angemender, mie 
ed wohl zu wünfcen gemefen wäre; ja bei einigen Eprigen zeigte ſich die 
Wergbekleidung fo mangelbaft, daß dadurch die Bewequng des Stempels 
ſehr erſchwert und ungleichmäßig gemacht wurde. Wir führen die Ausſtel⸗ 
ler von Spritzen nach der Reihe der Katalogsnummern auf. 

Nr. 1023. Wilh. Jäger in Elberſeld hatte nebſt verſchiedenen andern 


Zinnmwaaren ein Sortiment zinnerner Sprigen ausgeftellt, die bereits früher 
ihre Erledigung fanden. 


Nr. 18413 von F. Wolff und Sohn, Drechölermeiftern zu Güſtrow 
in Medienburg, eine zinnerne Vensilfprige zum Selbſtklyſtiren in einem Etui 
zum Preife von 3 Rthlrn.; nicht gerade enipfehlensmerth. 

Nr. 1943. Auguſt Schneider, Mechaniker in Berlin, Batte außer 
verfchiedenen andern chirurgifchen Anparaten ein großes: Etui mit faft allen 
Arten von Cprigen eingejandt, Darunter gewöhnliche Kiyflirfprigen, dus 
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Dugend von 10 bis 26 Rthlr. nebft krummen Möhren mit dazu paffenden 
Sicherheitäiceiben zu 4 Rihlrn. das Dugend; ferner Mutterfprigen zu 7 
und 8 Rthlrn., Injektiond⸗, Wund⸗ und andere Sprigen zu 2 bis 2% Rihlr. 
das Dugend; eine Pferbefprige mit zwei Möhren, eine Klyſtirpumpe mit 
Schlauch u. dgl. m. 


Sämmtliche Gegenflände mußten als gut gearbeitet und vollfonmen 
preiswürbig anerkannt werben. " 

Nr. 2167. Franz Heiligenfädt, Inftrumentenmacher in Paderborn, 
ein Aſſortiment Kiyftirfprigen, worunter zwei große für Thlere, das Stüd 
zu 4 und 5 Mihlen.; zwei Eprigen für Menfhen zu 2 und 24 Rihlrn. 
und eine Wundfprige zu 15 Egr. 

Ausfteller if, nad dem Urtheile des Medizinalrathes der Negierung zu 
Minden, ein in feinem Bach fehr geſchickter Künftler, der die Sprigen, abs 
weidhend von der gewöhnlichen DVerfertigungsweife, vermittelft einer felbft 
erfundenen mechanischen Vorrichtung in beſonderer Brauchbarkeit herſtellt. 
Er if im Stande bedeutenden Aufträgen zu genügen. 

Nr. 2367. ©. Köpcke, Mechaniker und Babrikant chirurgifcher Spriken 
in Berlin, hatte neben mehreren andern Gegenftänden achtzehn Stüd Spriten 
zu verfchiedenen Zweden, im Preiſe von 6 Sgr. bis 34 Rihlr. ba 
Stud, drei Stück dazu paflenner Nöhren zu 15 Sgr., eine Rauchta⸗ 
bafsiprige zu 32 Rthlrn., zwei Klyftirpumpen zu 22 Rthlrn., eine dergl. 
mit Kurbel zu 44 Rıhlen., eine Magens und eine Milhpumpe eingellefert, 
welche Gegenftände fi, ſämmilich durch Leichtigkeit der Handhabung und 
Iufidichtes Schließen vortbeilbaft auszeichneten. 

Nihfidem Hatte diefer Babrifant noch eine reichhaltige Auswahl feiner 
fonftigen Erzeugniffe eingefanbt, die eine gleich Tobende Erwähnung verbies 
nen. Unter andern führen wir an: Blutegelanfeger, das Stüd zu 20 Sgr., 
Mutterfpiegel zu 1 Rthlr. Katheter aus Zinn zu 10 Sgr., vergl. aus Blei, 
zu 6 Sur. das Stüd; Bruftwarzendedel verichiebener Art, von 5 bis 10 Sgr., 
Sterhojkope, Mutterkränze, Stehbeden, Wärmflafchen u. dergl. m. 

Schließlich Tiegen und nod zur Beurtheilung vor: 


c. Verſchiedene Infirumente und Apparate. 

Unter Nr. 189 hatte der Zahnarzt C. B. U. Lomnik zu Berlin ein 
Zahngebiß und zwei Zahnpiecen mit Eünftlihen Zähnen aus verfchiedenen 
Subitanzen, nebit einem Fünftlihen Gaumenſtück aus Gold zur Ausftellung 
gebradjt, welche Begenflände fämmtlih durch fchöne und gleichmäßige Arbeit 
anſprachen. 

Als etwas Neues, doch nicht durchaus Enmpfehlenswerthes, find die vom 
Ausſteller aus vegetabiliſchem Elfenbein gefertigten Zähne zu nennen. Das 
Material zu demfelben liefert die Palmnuß, die Frucht der Netzvalme (Ma- 
nicaria sacrifera), welche durch ihre Härte, Weiße und Unempfindlichkeit 
gegen Säuren fi wohl zu dieſem Behuf zu eignen ſchien. Es hat nemlich 
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feine andere Subſtanz die Eigenſchaft, daß die daraus gefertigten Zähne, ühn⸗ 
lich den natürlichen Menſchenzähnen, an den Spigen bläulic und durchſchel⸗ 
nend werben. ngeflellte Verſuche haben aber ergeben, daß währenn des 
Gebrauchs die Farbe vom Weißen allmählig Ins Dunkelbraune übergeht, 
was ihre Vrauchbarkeit weſentlich beeinträchtigt. 

Die aus demfelben Material gefchnigten, dem Ausfteller patentirten, ſo⸗ 
genannten Amazonenzähne, follen angeblich vurch eine eigenthümliche 
hemifhe Behandlung dauerhafter gemacht fein. In wiefern diefer Zweck 
wirklic erreicht worden, darüber fehlen bei der Neuheit dieſes Verfahrens 
618 jegt noch die Erfahrungen. uͤbrigens waren die Zähne wirklich trefflich 
gefeilt, wogegen an der Faſſung und dem Gelenk des Gebiſſes Einiges man⸗ 
gelhaft war. Auch der Preis deffelben muß um dad Doppelte zu hoch ges 
funden werden. 

Nr. 205. 8. Mannsdorf, Scloffermeifter in Berlin, Hatte eine 
Scleifmafhine für Zahnärzte und Zahnfünftler zur Ausftellung gegeben, 
die wir hier am vaſſendſten mit zur Sprade bringen wollen. Nach der 
Angabe des Ausftellers foll dieſe Maſchine den Vortheil darbieten, gleich⸗ 
zeitig mit zwei Steinen verfchiedener Form und Größe, ohne fle zu wech⸗ 
feln, fchleifen zu fönnen. Der Kaufpreis eines ſolchen Apparates mar zu 
12 Rihlrn. angegeben , mit dem Bemerken, daß bei Beſtellungen auf meh⸗ 
rere Grenplare ſich derfelben würde ermäßigen laffen. Wir finden dieſen 
Preis nicht zu Hoc , müffen aber die Zweckmäßigkeit des fraglichen Appa⸗ 
rated dahin geftellt fein laffen, da hierüber nur die Erfahrung entſcheiden kann. 

Nr. 504. Vom Inftrumentenmaher W. Irefchinsty in Berlin war 
eine fünftliche Hand und ein künſtliches Bein audgeflellt; beide nach eigner 
Idee von ihm ſelbſt verfertigt. Die Hand zeichnete ſich fomohl durch die 
Einfachheit des Mechanismus aus, Indem faft fünmtliche Bewegungen durch 
Beugung oder Stredung des Ellenbogengelenkes hervorgebracht werden, ale 
auch durch die Vielfachbeit der Bewegungen felbft, die durch Fleine, an ven 
Fingern angebrachte Schrauben und Federköpfe beftinmbar waren; fie hat in 
diefer Beziehung einen wefentlichen Vorzug vor fänımtlichen früheren (Srfin« 
dungen diefer Art. Das künftliche Bein, ebenfalls mit böchſt einfachen Vor⸗ 
richtungen verfeben, entbehrte der bei andern Fünftlichen Beinen angebrachten 
Spiralfedern und Darmfeiten, melche dergleichen Fabrikate fehr häufigen Mes 
paraturen zu untermerfen pflegen; es waren im Gegentheil nur vier Stahl« 
federn, als einzige Vermittler der Gelenkbewegungen vorhanden, wodurch 
nach aufgehobener Beugung das Glied ganz von felbft wieder In die frühere 
geſtreckte Stellung zurüdfpringt. Außerdem ift noch dad geringe Gewicht 
bemerkenswerth, indem die Hand nicht über 1 Pfund 20 Loth, das Bein 
nur 54 Pfund wog. Die Preife 120 Rihlr. für die Hand, 50 Rihlr. für 
dad Bein find meit unter den fonft für diefe Surrogate verlorner Glied⸗ 
maßen geforderten Sunmen, 

Lobend zu ermähnen find ferner noch die unter 


®. 
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Nr. 1014 von dem Mechanikus Carl Baunfheidt zu Voppelsdorf 
bei Bonn außgeftellten Milchſauger — von ihm Galaktophagen genannt 
— die und in zwei verfchiedenen Sorten vorlagen; nämlich folhe mit ela⸗ 
fliihen Röhren zu 24 Sgr. und andere mit Zinnröhren zu 20 Sgr. das Stück. 

Diefe Geräthe werden vom Ausfteller nad einem neuen Prinzipe kon⸗ 
ftruirt und entfpredden, den Zeugniffen ver erften Bonner Arzte zufolge, ih⸗ 
ven Zwed um fo befier, als fie von Wöchnerinnen ohne den geringften 
Schmerz im Gebrauch genommen werden können. Die oben erwähnten 
Dreife find durchaus nicht zu hoch geftellt; indeſſen fand fidy die ewas 
flüchtige Bearbeitung der Spigen zu erinnern, welche nicht dicht genug ſchloſ⸗ 
fen. Endlich haben wir noch über mehrere Gegenflände, die unter 

Nr. 1943 vom Medanifus Aug. Schneider in Berlin ausgeftellt 
waren, Bericht zu erflatten. Außer den ſchon erwähnten Sprigen lagen und 
no vor: eine Milchpumpe von Meifing, dad Dutzend zu 30 Rthlrn.; eine 
künſtliche Schröpfmafchine, desgl. zu 24 Rthlrn.; elfenbeinerne Saugepfrops 
fen und Warzenhütchen mit Gornſcheiben, desgl. zu 4 Rthlrn.; elaftifche 
Warzenhütchen aus decalzinirtem Glfenbein zu 12 Rihlrn. per Dugend sc. 
Berner verfchiedene Specula Vaginae mit neuen Berbefferungen, mehrere 
Stethoſkope und ein Jager'ſches Phantom mit einer Bleilarve, zu Augens 
Operationen beftimuit. 

Alle dieſe Gegenſtände waren gute und preißwürbige Arbeiten und kön⸗ 
nen als erfreuliche Zeichen des Gewerbefleißes betrachtet werben. 

Überbliden wir ſchließlich die Keiftungen fämmtlicher Einfenver, fo flellt 

fih als Ergebniß Heraus, daß die chirurgiſchen Injtrumente und Bandagen 
in den größeren Städten durdjgängig gut und zweckmäßig gearbeitet werden, 
die in Eleineren Städten gearbeiteten aber gemeiniglich hinter jenen zurüds 
bleiben; fo wie, daß auf die von großen Fabrik⸗Etabliſſements gelieferten 
Oegenflände nicht die erforverliche Eorgfalt und Genauigkeit verwendet wird, 
weshalb fie meift dem Stempel der Fabrikarbeit an ſich tragen. 


$. 13. 
Mathematiſche, optifche und phyſikaliſche Inſtrumente. 


I. Mathematifche Inſtrumente. 


Soll der Standpunkt feſtgeſetzt werden, welchen die Verfertigung der ma⸗ 
thematiſchen und aſtronomiſchen Inſtrumente in Deutſchland, im Verhältniß 
zum Auslande errungen hat, ſo können wir dreiſt ſagen, daß hierin Deutſch⸗ 
land keinem Lande der Welt nachſteht. Wenn dieſe Kunſt auf ihrer vollen 
Höhe, alfo auf der Stufe der hoͤchſt genauen und beſtändigen Arbeit bes 
trachtet wird, fo tritt fogar Deutfchland jedem andern Lande vor, und zwingt 
den fremden Aftrononien oder Meßkünſtler von Deutfhland feine Inftrumente 
zu fordern; wenn er volle Berläffigkeit der Reſultate erwartet. Die größeren 
Inſtrumente, MeriviansKreife, Aquatorial⸗Inſtrumente, Refractoren u. ſ. w. 
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fo wie ſelbſt Eleinere, ald Theodolithe sc. werben aus Deutſchland an bie 
entfernteften Sternwarten, nach Peteröburg, Philadelphia, Schweden und 
Stalien geliefert. Diefe glüdliche Stellung verdankt Deutſchland hauptſäch⸗ 
lich zweien Männern, deren Namen überall bekannt und unvergänglid find: 
Reichenbach und Frauenhofer. 

Reichenbach verdanken wir, außer der Erfindung vieler neuer und Ver⸗ 
beſſerung älterer Conſtructionen, vorzugämweife die Richtung, welche Deutſche 
Kunſt in Fertigung der Inſtrumente genommen hat. Möglihfi einfache und 
genaue Gonftructionen, durchaus folide und beftändige Arbeit find die Eigen⸗ 
fchaften, welche feit feinem Wirken die Deutfchen Meßinſtrumente auszeichnen, 
und ihnen, .felbft bei höheren Preifen, den Vorrang vor fremden fichern. 
Hauptſächlich aber war es feine Kreistheilungd-Mafchine, welche die Inftrus 
mente feines Gtabliffements in München zu den gefuchteften Europas machte, 
weit fie durch die Nichtigkeit der Teilung, als Hauptbebingung ſicherer 
Meffung, ausgezeichnet waren, Die Art ded Arbeitens, wie fie Neichenbadh 
einführte, Hat ſeidem in Deutfchland fich verbreitet; in mehreren Städten, 
namentlich in Gerlin werben, feit Piſtor's ausgezeichnete Leiftungen Vor⸗ 
bilder und Anregung gewährten, Inftrunente gefertigt, die allen Anforbes 
rungen entfprechen. Die Theilmaſchinen haben ſich vermehrt, find ſelbſt, wie 
die Ausftellung zeigt (durch Ortling in Berlin) in ber Übertragungd- Mes 
thode weſentlich verbeffert worden, und fo iſt die Anfertigung der beften 
Mekinftrumente gegenwärtig Deurfches Oeneingut. 

Zu gleicher Zeit, und Hand in Hand mit Neihendbah, hat Frauenho⸗ 
fer, unterftügt durd von Ugichneider, die Kunft, optiiche Gläſer zu fer 
tigen, cultivirt, und hierdurch die Deutſche Suprematie in den optifchen Ins 
firumenten begründet. Die Anfertigung guten Blintglafes, früher in Eng⸗ 
land und der Branzöliihen Schweiz zu Haufe, hat Brauenhofer nad 
Deutſchland übertragen und auf eine Stufe gebracht, die von feinem Lande 
erreicht iſt. Auch dieſe Kunft bat fih in Deutfchland immer mehr und 
mehr verbreitet; mehrere beveutende Werkflätten find entſtanden, die vortreff⸗ 
liche optifhe Gläſer liefern und bi® zu einer gewiſſen Oröpe den Frauen⸗ 
hoferfchen Produkten nicht nadıfteben; in den größten Gläſern jedoch ift 
Srauenbofer — jegt Merz und Mahler zu Münden — ned) unerreict. 

Zu bedauern iſt, daß rennommirte Werfflätten, wie Plöſſel in Wien, 
nicht auch ihren Theils Keigetragen haben, diefen wichtigen Zweig Teutjcher 
Kunfi zu vertreten. Gin gleiches Bedauern haben wir in Rückſicht auf 
aſtronomiſch⸗ mathematiſche Werkzeuge über dad Ausbleiben Nepfolv’s in 
Hamburg auf der erften großen Deutichen Gewerbe⸗Ausſtellung audzuſprechen. 

Was die Beurtheilung der einzelnen Ausftellungen betrifft, fo liegt es 
in der Natur der Sache, dan bei den mathematiſchen Mepinftrumenten mes 
nig mehr als die Namen der Verfertiger und die von ihnen audaeitellten 
Gegenſtände angeführt werden fan. Das, mas bei ihnen den eigentlichen 
Werth ausmacht — die Genauigkeit in der Ausführung — läßt fi bei 
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dem bloßen Anbli nicht erkennen, und die Mittel der Prüfung Fönnen bier 
nicht angemandt werben. Neue Erfindungen und Conftructionen find theils 
in dieſem Bache fchwieriger als in andern Büchern, und werben ſchwerlich 
für die Ausftellung aufgefparrt bleiben, theils erfordern fie, bei der Boll 
Eommenbeit, mit ber im Allgemeinen jeht die Werkzeuge gemacht werden, 
eine um fo reiflichere Prüfung, ob fie auch wirklich bewährt find. Glück⸗ 
licherweife überbebt der bemährte Ruf der meisten Werkftätten der Nothwen⸗ 
digkeit, Güte der Arbeit zu verfidern, und wenn auch manche Namen vors 
fommen, die mehr im den engen Kreifen, in der Nähe des Wohnorts ber 
Derfertiger, befannt find, als in Deurfchland überhaupt, fo zeigt doch auch 
der bloße Anblick, daß die Bortfchritte In diefem Bade in der That in 
Deutſchland fehr verbreitet find, und nicht bloß in den Hauptfläpten allein 
die Eleineren Inftrumente, die am häufigften gebraucht werden, mit einem 
gewiffen Grade von Cleganz und Zweckmäßigkeit verfertigt werden. 

Ewas nämlich läßt ſich immer aus dem bloßen Anblick ſchließen. Wenn 
die Theile, auf die es beſonders ankommt, zmedmäpig und einfach konſtruirt 
find, wenn der Feſtigkeit und Symmetrie dieſer Theile das übergewicht 
gegeben iſt, was ihnen gebührt, ſo kann man mit größerem Vertrauen auf 
die Güte des Ganzen ſchließen. 


a. Aſtronomiſche und geodãtiſche Inſtrumente. Es iſt vorhin ange⸗ 
deutet worden, daß die Grundbedingung für die Anfertigung moͤglichſt voll⸗ 
kommener Winkelmeß⸗Inſtrumente, die hier hauptſächlich zur Beſprechung 
vorliegen, in dem Vorhandenſein geeigneter Kreis⸗Theilmaſchinen beruht; ja 
man kann fagen, daß faft alle Verbeiferungen, welcher jene Injtrumente über« 
haupt noch fühig find, vornehmlich von der Vervollkommnung dieler Das 
ſchine abhängen. Ta nun unfere Austellung ein ausgezeichnetes Exemplar 
einer foldyen Theilmaſchine aufzuweiſen hatte, fo dürfte es nicht unpaffend 
gefunden werden, wenn wir dem gefchidten DVerfertiger defjelben hier den 
Vorrang einräumen. 


Unter Nr. 192 Hatte nämlih Aug. Ortling, Mechanikus in Berlin, 
außer mehreren andern Erzeugniſſen feiner rühmlichſt befannten Werkftatt, 
eine Kreistheilmafchine von 3 Fuß Durchmeifer mit allem Zubehör audges. 
ftelle, welche mit Necht die allgemeinfte Aufmerkſamkeit auf fi zog. Ges 
wis war ed angemeijen, auf einer Ausftellung, mo die größeren Maſchinen 
jo würdig vertreten waren, auch cine ſolche anzutrefien, auf welcher die Bes 
nauigfeit der Winfelmeffung jo melentlih beruht, und daß fie ſelbſt an 
Ort und Stelle einen Sextanten theilte, konnte das Intereffe nur erhöhen. j 


Die Vorliebe, mit welcher der Künftler, unterflügt durd bad Finanz⸗ 
Minifterium, fein Werk ausgeführt hat, zeigte fich bei der Unterſuchung der 
einzelnen Theile auf das Erfreulichſte. Eelbft die Urt ver Bewegung 
dur einen eleftromagnetifchen Rotationd» Apparat, fo daß nad) der erjten 
Einftellung Leine menſchliche Hand mehr thätig zu fein braucht, ba bie Mas 
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fine Hei der Beendigung ſich felbft auslöft, hatte etwas Anziehendes, wenn 
es auch gerade nicht al8 ein weſentlicher Umftand betrachtet zu werben braucht. 
Mehr Gewicht möchte die einfache und fichere Einrichtung haben, wodurch 
das Reißwerk, welches fonft dem bei den andern ähnlichen Maſchinen anges 
wandten zu gleichen fchien, abwechſelnd eine fehnellere Bewegung bei dem 
Vorrüden und eine langſamere bei dem Ziehen der Theilſtriche erhält. 

Vielleicht der weientlichfte Theil und, fo viel befannt, eine neue Idee, iſt die 
Art, mie die Theilung dur eine an der Peripherie des dreifüßigen Kreiſes 
eingreifende Tangentenfchraube in Übereinftimmung gebracht wird mit der noth⸗ 
wendig genaueren, urfprünglid dur Mifroffope und Fühlhebel aufgetra- 
genen Theilung. Da trog ber mit aller Sorgfalt ausgeführten Schraube 
und des gezahnten Randes, In den fie eingreift, doch nicht zu vermeiden ifl, 
daß einige Fleinere Abweichungen nad) und nad ſich zu einer merflichen 
Groöße anhäufen, fo find an den Stellen, wo diefe Summirung bis zu eis 
ner Sekunde flieg, Stifte an den Kreife befeftigt, welche dur) Umdrehung 
eined Drillings, entweder in dem einen oder anderen Sinne, je nachdem fie 
ihn oben oder unten fallen, den Anfclagepunft, mo vie Schraube zur Ruhe 
kommt, nachdem fie fortgepreht iſt, fo ändern, daß dieje Unterfchiede zwiſchen 
Schrauber und Mutter Iheilung immer in den engſten Gränzen gehalten. 
wird, Auch ift die ungleiche Vreffung der einzelnen Theile des Kreiſes 
durch zmedmäßige Vertbeilung der Gegengemichte vermieden. 

In Rückſicht auf die finnreidye Konftruftion und die Genauigkeit der Aud⸗ 
führung der fraglichen Mafchine, melde alle Anerkennung verdient, fo wie 
in Erwägung der Wichtigkeit der Sache felbft, hat das Hohe Yinanz- Minis 
fterium fich veranlaßt gefehen, die Mafchine für den angefegten Preis von 
10,000 Rihlrn. ale Staatseigenthum zu erwerben, und fie dem Verfertiger 
vorläufig zur Benugung zu überlaffen, mit der Bedingung, daß er mittelft 
derfelken für andre Perionen uegen beſtimmte, amtlich feftgefepte Preiſe 
Theilungen auszuführen verbunden If. 

Unter den Ginfendungen mathematiſcher Inftrumente iſt vorzugämeife 
Örtling hervorzuheben und zu empfehlen. Mußer feiner Theilmaſchine bes 
fanden fih von ihm folgende Inftrumente auf der Ausftellung, welche fämmt- 
lih das obige Urtheil Heftätigen: Gin Theodolith zum Preife von 220 
Rihlrn., ein Spiegelfreis zu 130 Rthlrn., zwei flebenzöllige Sertanten zu 
85 und 90 Rthlrn., ein fünfzölliger zu 75 Nıblrn., ein hölgerner Gertant 
zu 25 Rihblrn. und ein dergl. Octant zu 30 Rıhlen.; die beiden legtern 
waren aus Ebenbolz gefertigt, Limbus und Noniud auf eingelegtem Elfen⸗ 
‚bein gerheilt. Werner ein Dipfector zu 65 Niblen. und ein Dipleidoſkop 
nah Dent zu 12 Rihlrn. 

Unter viefen Inftrumenten war befonderd der Spiegelkreis durch feine 
eigenthümtliche Einrichtung bemerkenswert. Bine ausführliche mit Zeichnun⸗ 
gen erläuterte Befchreibung der Konftruftion und des Gebrauches deſſelben 
hat der Künftler in den Verh. des Vereins zur Bef. des Gewerbefl. in Pr. 
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für 1844 mitgetheil. Mit Bezugnahme hierauf erwaͤhnen wir nur, daß 
das in Rede befindliche Inſtrument zwei Alhidaden und ſtatt des Alhidaden⸗ 
ſpiegels bei Sextanten zwei übereinander liegende, im Mittelpunkte ange⸗ 
brachte Spiegel hat, welche letztere unabhängig von einander zu bewegen 
find. Der dritte oder ſogenannte kleine Spiegel, welcher beim Sextanten 
nur zur Hälfte belegt iſt, if e8 bei diefem Inftrumente ganz, fo daß man 
alfo ſtatt eines reflektirten und eines direkten Bildes zwel reflektirte Bilder 
erhält. Daher findet keine Parallare ftatt, was als ein wefentlicher Vorzug 
zu betrachten if. Ein zweiter Vorzug diefes Inftruments vor dem Sertan⸗ 
ten beftebt darin, daß man damit Winkel von allen Größen meſſen Tann, 
fo wie es aud bequem als Dipfector benugt werden kann, um auf dem 
Meere die Depreifion des Horizonts zu beflimmen. | 


Namentlich Hat Örtling in der Gerflellung der Spiegel-Gertanten Vor⸗ 
treffliche® geleiftet. Diefe Inftrumente erfordern nach ihren einzelnen Theilen 
fo verfchiedenartige Einrichtungen, daß es nicht zu den leichten Aufgaben ges 
bört, die Anfertigung aller Theile in einer Werkftelle zu vereinigen, was 
jedoch dem Ausfteller volftändig gelungen if. Die wichtigfte Aufgabe hie⸗ 
bei befteht hauptſächlich in der Anfertigung der planpargllelen Gläfer, welche 
Örttling dur feine große Beharrlichkeit zur Genüge gelöft hat, mie das 
von ihm ausgeſtellte Sortinent foldyer Gläfer in verfchledener Größe, aus 
86 Stück zum Geſammwerthe von 74 Rthlrn. beftehend, bewieſen hat! 
Rechnen wir die Verdienſte Hinzu, welche diefer achtbare Mechaniker fih um 
die feinen Waagen für chemiſche Analyfen und fehr feine Adjuſtirungen er⸗ 
worben hat, (f. den Art. III. dieſes Paragr.) fo Eönnen wir nicht umbin, 
demielben vorzugsmelfe unfere ganze Anerkennung zu widmen. 


Unter Nr. 186 hatten die Mechaniker Heymann und Krüger in 
Berlin einen Theodolithen, verbunden mit Fernrohr⸗Bouſſole und Nivellir⸗ 
Inftrument, zum Breife von 200 Rthlrn. ausgeftellt. Diefes combinirte 
Inftrument war in der Werkftatt der Ausftelleer nad der Ungabe bed Ver⸗ 
meflungs-Reviford, Herrn Knauert, außdgeführt, der fich deſſelben bereits felt 
längerer Zeit mit Vortheil zu feinen Mevifions-Arbelten bebient hatte. Der 
Theodolith war auf Repetition eingerichtet, und die Thellung gab Halbe Mi⸗ 
nuten an. Die Bouffole hatte zwei über einander liegende Fernroͤhre, deren 
oberes in Lagern ruhte, welche von dem untern Vernröhre getragen wurden. 
Zweckmäßig angebrachte Libellen ficherten den horizontalen Stand der Boufr 
jole und ihrer Bernröhre, von welchen das obere zum Nivelliren benupt wird. 


Die Arbeit an diefem Inftrumente war gut und dem Preife angemeifen. 
Auch wollen wir nicht in Abrede flellen, daß die eigenthümliche Verbindung 
der drei verfciedenen Inftrumente zu einem einzigen dem Zweck des Herrn 
Knauert ent ſprechen mag; in mwiefern aber eine ſolche Verbindung für Feld⸗ 
mefler uͤberh auyt empfehlenswerth fein dürfte, müſſen wir hier auf fi bes 
ruhen laſſen. 


410 ILD. Ehirurg., mathemat. u. phyſik. Inftrumente; Uhren ıc. 


Ne. 195. D. Dörffel, Mehanitus und Optikus in Berlin, hatte au⸗ 
fer einem Dagerreotyp folgenve hieher gehörige Arbeiten eingeliefert: ein 
Duediilber-Niveau mit Nuß, Stativ und Kaften zu 30 Rthlrn., ein kleines 
NivellirsInftrument mit Fernrohr zu 35 Rihlrn. und einen Berglompas zu 
8 Rthlrn. Gewöhnliche, aber gute und preiswürbige Arbeiten. 


Nr. 196. Der Mecanifer C. Grunow In Berlin hatte ein Nivellir« 
Inftrument für Eifenbahn« Ingenieure zum Preife von 33 Rıhlrn., ein ders 
gleichen auf einem Dreifuß mit Beinftellung an der Horizontal» Bewegung 
zu 45 Rthlrn. und einen Xheobolithen zu 70 Rihlrn. eingeliefert. Alle 
drei Arbeiten können nur gelobt werten. 


Nr. 208 von dem Hofmechanikus C. Lewert in Berlin ſahen wir 
zwei Nivellir-Inftrumente, das eine mit Theilfreis zum Ablefen von Wins 
fein, das andere mit einem Höhenmeſſer verfehen, und einer Wouffole mit 
doppelten Bernröhren. Die Preiömittheilung hat ſich Ausfteller verbeten. 


Nr. 233. Theod. Baumann, Mechanifus ver Königl. Normal. Eis 
chungs⸗Kommiſſion in Berlin, hatte außer mehreren andern Inftrumenten ein 
kleines, möglichft leicht gebautes, Nivellir-Inftrument zu vorläufigen Unter 
fuchungen bei Gifenbabnbauten zum Preife von 40 Nthlrn. außgeftellt. Die 
den infender eigenthümliche Konftruftion dieſes Niveaus war recht zweck⸗ 
mäßig, fofern damit nur eine Zuverläſſigkeit zu erzielen beabſichtigt wurde, 
welche jene der Kanalwaage und des Duedfilberniveaus übertrifft. Das 
Stativ war nad) einem Gnglifcen, im Königl. Gewerbe⸗Inſtitut zu Berlin 
befindlichen, Modell ausgeführt. 


Nr. 1949. Von dem Mehanikus 5. W. Schief in Berlin faben wir, 
neben den fpäter zu erwähnenden Mikroſkopen, ein großes Nivellir- Infirus 
ment mit 16zÖfligem Fernrohre zu dem Preiſe von 140 Rthlrn. Die Schiek⸗ 
ſchen Niveaus, verbeiferte Siſſon'ſche, find längſt als hoͤchſt zmedmißig und 
genau befannt, und dieler vortheilhafte Nuf Fonnte durch das audgeftellte 
Sremplar nur beftätigt werden. Es ift erfreulich, daß ber Ausfteller, deſſen 
Thätigkeit faft gänzlich der Vervollkommnung ter Mikroſkope zugewendet zu 
fein ſchien, doch auc den eigentlich meſſenden Inftrumenten nicht ganz ent« 
fagt bat. Vielleicht kehrt er ſpäter einmal wieder zu feinem früheren Ges 
ſchäfte zurück. 

Wir haben In dem Vorhergehenden vie Reihe der Berliner Ausfteller 
mit einen ihrer würdigſten Genoffen eröffnet; es fügt ſich, Daß wir fie mit 
einer gleid; würdigen Firma von altem und bemährtem Rufe ſchließen können. 

Unter Nr. 1991 Hatten nämlich Piftor und Martins, Mechaniker zu 
Berlin, folgende Reflerions-Inftrumente eingefandt: einen Reflexionskreis von 
10 Zoll Durchmeſſer zu nautiſchen Meifungen, mit Lampe zur Erleuchtung 
der Theilung bei Nacht, in einem Mahagonikaften zun Preife von 90 Rihlrn.; 
einen dergl. von 5 Zoll Durchmeſſer, nebſt Mahagonifaften zu 40 Rihlrn. 
und einen fehszölligen Patent-Scrtanten nebit Kaften zu 85 Rihlrn. 


6. 13. I. Mathematifche Inftrumente, 411 


Was zunächſt die zuerft erwähnten Reflexionskreiſe betrifft, fo Fanın man 
deren Einrichtung, auf welche die Ausfteller in Preußen patentirt find, als 
eine Verbefierung des Prismenkreifes vom Profeifor Steinpeil in München 
betradyten. Statt der zwei über einander liegenden Prismen in der Mitte 
des letzteren Inftrumentes, ift bei dem erfteren im Mittelpunft ein mit der 
Alhidade beweglicher Epiegel, ohnweit des Fernrohr⸗Objektivé aber ein klei⸗ 
ned Prisma angebracht, wodurch es möglidy wird, den großen Epiegel fo 
nahe in die Verlängerung der Gefichtölinie zu bringen, daß man redtd und 
lint8 verjelben, jo wie rückwärts liegende Gegenſtände meſſen, und babei 
entgegengeiepte Nonien benupen kann. Außerdem ift es ein Vortheil diefer 
neuen Ginrichtung, dag die Nichtigkeit der Meffung von der Genauigkeit der 
Winkel des Priemas unabhängig ift; denn da letzteres nur zur Meflerion 
der Lichtſtrahlen, nicht aber zum Winfelmeiien bient, fo kommt es bloß dar⸗ 
auf an, daß das Prisma Feine abgefürzte Pyramide bildet, und daß feine 
Seitenflähen eben find. Bei dem Steinheil'ſchen Prismenfreije findet das 
gegen dieſe Unabhängigkeit der Winfelmeffung von der Form ded Alhida- 
denprismas nicht flatt, vielmehr erfordert daſſelbe einen rechtwinklichen Quer⸗ 
ſchnitt, deffen beide fpige Winkel innerhalb 20 bis 30 Sekunden gleich find, 
waß äußerft ſchwierig zu erreichen iſt. 


Bon dem audgeftellt geweſenen Sertanten gelten biefelben Bemerkungen, 
da bei dieſem die angeführte patentirte Verbeſſerung ebenfalld angebracht 
war. Alle diefe Reflerions-Inftrumente laſſen ſich auch, ebenfo wie dies von 
dem Örtlingichen Epiegelfreife erwähnt wurde, als Dipfectoren benugen, wozu 
man diejelben nur fo zu balten brandıt, daß die Ebene nahe vertifal if. 
Übrigens Haben ſich dieſe Inftrumente fchon als praktiſch bewährt, und vers 
weifen wir auf einen Aufſatz des Herrn Conferenz⸗Rathes Schumacher zu 
Altona in deſſen aſtronomiſchen Nachrichten Nr. 548, welcher eine Würdi⸗ 
gung der fraglidyen Inftrumente enıhält, 


Außerdem befand fih aus der In Nede befindlichen Wertflatt noch ein 
Dipleivoifop, nicht ganz pafiend MeridiansInftrument genannt, auf 
der Nusftellung. Daſſelbe war mit Unterfag und Fernrohr von der Eins 
rihtung der Ausfteller verfehen und zum reife von 20 Rihlrn. notirt. 
Gin ſolches aus der genannten Werkitatt bervorgegangened Inftrument, das 
feit einigen Monaten mit Feinedweged allzu großer Vorſicht aufgeftellt mar, 
hat völlig bewährt, was ſich von der fo eleganten und vielleicht noch weiter 
führenden Idee des Engländers Dent erwarten ließ, daß man nämlich 
durch bloßes Hineinfehen den Augenblid des Mittags innerhalb einer hal⸗ 
ben Sekunde erhalten kann, und folglich ein fehr einfaches und fichered Mit 
tel hat, auch an entlegeneren Ortichaften die Zeitbeſtimmung ſcharf zu bes 
Kommen. Freilich erfordert die erfte Aufftellung eine genaue Berichtigung. 


Nächſt den vorftehenden Berliner Ausftellern hatten fih nod fünf 
Mechaniker aus Preußiſchen und vier aus anderen Deutfchen Städten durch 


412 11.D. Ghirurg., mathemat. u. phyſik. Infirumente; Uhren we. 


Einfendung geodätifcher Inftrumente bei unferer Ausfellung betheiligt. Wir 
laffen zuerft jene, dann diefe folgen. 

Nr. 705. ©. Kleemann, Mechanikus in Halle: ein Grubenkompaß 
mit Pendel zum Preife von 6 Rthlen. ine gemöhnliche gute und preid- 
wũrdige Arbeit. 

Nr. 888. A Nöffelt, Mechanikus in Breslau: ein Heliotrop von fehr 
einfacher Einrichtung zum Preife von 12 Rthlrn. und ein Nivellir» Inftrue 
ment zu 30 Rthlrn. Weide Inflrumente ließen, ungeachtet ver billigen 
Preife, eine zweckmäßige Konftruftion, verbunden mit einer tüchtigen Aus⸗ 
führung erfennen. 

Nr. 2124. Nobert, Unlverſitäts⸗Mechanikus In Greifowalde, Reg.⸗ 
Ber. Stralſund: ein ſechézoͤlliger Spiegelſextant mit Stativ, auf Silber ges 
theilt und 10 Sekunden angebend, zum Preife von 80 Rthlrn. 

Das Inftrument hatte die gemöhnliche Einrichtung, zeigte aber eine Tobende 
werthe Ausführung. Alle einzelnen heile, wie namentlich das Schleifen 
der planvarallelen Gläſer, und die genaue Kreidtbeilung, werden in ber 
Werkſtatt des Ausſtellers — eines denkenden Künſtlers — mit felbft gefer- 
tigten Maſchinen gemacht. Verſchiedene andere von bemfelben eingefandte 
Erzeugniffe feiner Werkitatt kommen weiterhin zur Sprache. 

Nr. 2762. Härtelt und Lüders, Mechaniker in Kiegnig: eine Diopter« 
Bouffole zu JO Rthlrn., ein Trandporteur- Lineal zu 16 Rthlrn. und ein 
Diopters Lineal zu 10 Nihlen.; fümmtlic "gute und preißwürbige Arbeiten. 

Nr. 2774. €. ©. Pinzger, Univerfltäts- Mechanikus In Breslau: ein 
Duedfilbers Niveau, weldyes fih von den gewöhnlichen Inftrumenten vieler 
Art nur dadurch unterſchied, daß der Körper des Inftruments aus Gußeiſen 
gebildet war, und daß ſtatt der ſchwimmenden Elfenbeinwürfel dergleichen 
Eylinder in Anwendung famen, Um die Achfendrehung der Iegteren zu vere 
hindern, waren fie mit einer Nuth verfeben, die einen abgerundeten Etift 
umfaßte. Der zu 20% Rthlr., einschließlich des Kaſtens und einer Flaſche 
zur Aufbewahrung des Quedillbers, angefegte Preis ift fehr billig. 

Unter den nichtprenßifchen Ausſtellern tritt und zunächſt die rühmlichft 
bekannte Firma, 

Nr. 1659, 8. W. Breithaupt und Sohn, des Kurfürftlich «Hefitfchen 
Hofmechaniter8 und Munzmeiſters Breirhaupt zu Kaffel entgegen. Diefelbe 
war durch folgende Gegenſtände bei unferer Ausftellung vertreten: einen neu 
fonftruirten Bouffolen» Apparat mit verdecktem Vertikalkreiſe und Mikrometer⸗ 
ftellungen zum reife von 92 Rihlrn.; einen Taſchentheodolithen mit Mi⸗ 
frometerfchraube und Ginrichtung zum Nivelliren, nebft Etui und Stativ zu 
38 Rthlrn.; und einen neu fonftruirten Dofens Eertanten mit Nuß und 
Stativ zu 224 Rihlrn. Bei dem zuletzt genannten Inſtrument war bie 
fonft erforderliche Reduktion der gemefienen Winkel auf den Horizont da⸗ 
durch entbehrlich gemacht, daß man mit Beibehaltung der horizontalen Lage 
des Sertanten auch ſolche Objekte, die eine ungleiche Höhe haben, meflen konnte. 
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Alle drei Inftrumente waren, wie das von einer fo renommirten Werks 
flatt nicht anderd zu erwarten ftand, vorzüglich und forgfältig audgeführt. 
Wie Breithaupt oft mehrere Inftrumente in eins zu vereinigen ſucht, fo 
war auch der auögeftellte Theodolith gleichzeitig zum Nivelliren eingerichtet. 
Die allgemeine Meinung ift indeß gegen eine folche Verbindung. 

Das in Rede befindliche Inftitut beſchäftigt durchſchnittlich 32 Arbeiter 
und liefert alle Arten von mathematifchen, phyſikaliſchen und optiſchen Ins 
firumenten, die wegen ihrer befondern Güte nicht bloß in den Zollverein, 
Zändern, fontern auch in den Übrigen Staaten des Kontinente und in 
Amerika ihren Abfap finden. 

Nr. 1860. 3. Kosbü, Mechaniker in Hamburg, Hatte folgende, zu 
nautifchen Zweden beftimmte Inftrumente und Apparate eingefandt, die wir, 
obgleich ſtreng genommen nur tbeilmeife bieber gehörig, doch Hier im us 
fannmenhange mit zur Sprache bringen wollen. Ein Oftant in halbe Mis 
nuten getheilt nebft Teleffop zum Preiſe von 22 Rthlrn.; ein Nachthaus 
mit Kompaß, Lampe und fupfernem Schirm, Preid 48 Rthlr.; ein Eteuer- 
kompaß in eihenem Holzkaften zu 7 Rihlrn.; ein Transparente Kompaß zu 
11 Rihlrn.; zwei Hängefompaife, ſechs⸗ und achtzöllig, zeiv. zu 8 und 
11 Rihlrn.; ferner ein Schiffsbarometer, ein Thermometer, um die Tem⸗ 
peratur der Strömung zu meſſen, ein Wachtglad und zwei Roggläfer. 

Sämmtliche Gegenftände fonnten als tüchtige und dem Zweck vollkom⸗ 
men entfprechende Arbeiten angefeben werben. Ausſteller hat das Verdienſt 
der Erfte zu fein, weldger in Hamburg die Anfertigung mathematifcher Ins 
firumente fo begründete, daß er mit ben bid dahin von Auslande eingeführ« 
ten Gegenſtaͤnden dieſer Art erfolgreich konkurriren konnte. Namentlich bat 
er fi In den nautifchen Inftrumenten einen fo guten Ruf erworben, daß 
ihm von der Hamburgifhen Befellfchaft zur Beförderung der Kuͤnſte und 
Bewerbe als Anerkennung feiner Reiftungen eine Preiſmedaille verliehen worden. 


Mr. 1889. Earl Friede. W. Hunginger, Berfertiger mathematifcher 
Inftrumente zu Hamburg: ein Spiegelfreiß zum Preife von 100 Rihlrn.; 
zwei meflingene, auf Silber gethellte, Sextanten zu 60 und 68 Rithlrn. und 
ein dergleichen Dftant zu 40 Rihlrn. Diefe Arbeiten waren lobenswerth 
und preiswürbig. Endlich Hatte 


Nr. 2245, der Mechanikus Zwez zu Gifenah in Sachen» Weimar, 
einen Epiegelfertanten zum Preile von 45 Rthlrn. eingefandt, ver eine 
Iobende Erwähnung verdient. 


b. Iuflenmente zum Zeichnen und Auftragen. Unter diefer Rubrik 
faſſen wir die Reißzeuge, Transporteure ꝛc., fo wie bie Panthographen zus 
fammen, welche befonderd zahlreich, durch 16 Außfteller, vertreten waren. 
Namentlich hatte unter 

Nr. 214, der Mechanikus T. C. Oldendorff zu Berlin eine ſehr 
reiche Auswahl hieher gehöriger Inftrumente eingefandt, von denen wir nur 
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folgende hervorheben wollen: ein verbefferter Planimeter nebft dazu gehoͤri⸗ 
gem Zirkel zum Preife von 30 Rtihlrn. Der daran neu angebrachte Eteg 
batte zum med, eine Berftellung des Inftrumentd vom vierziger bis zum 
fünfziger Maaßſtabe, ohne Nachtheil für die Fäden, bewerfitelligen zu Eün- 
nen. in großer und ein Eleiner verjüngter Maapftab, Iepterer zum Breife 
von 14 Rthlr.; ein Bouffolen» Transporteur mit Maapftäben zu 10 Rthlrn.; 
zwei Reißzirkel und ein Hängezirfel mit Ginfägen zu 3 Rthlrn.; zwei Hands 
zirfel zu 1 Rthlr.; ein flählerner und ein meflingener Bederzirfel mit Nadel 
zu 3 nnd 2 Rthlrn.; ein Tafchenzirfel mit Ginfügen zu 5 Rthlrn.; ein 
dergl. Stangenzirfel zu 54 Rthlr. Berner: Gentrirfpigen, Ziehfedern mit 
und ohne Stiele, Zollſtöcke aus Dieffing und Neufilber und ein Nernft’fcer 
Mollklaffififstor, welcher durch das Meſſen der Kräuſelung die Beinheit der 
Mollfafern beſtimmt. 

Die Beſteckarbeiten des QAusftellers haben unter den Geometern einen 
guten Nuf, der durch die außgeftellten Oegenftände biefer Art betätigt wurde. 

Nr. 1938. C. Lüttig, Mechanifus in Berlin, hatte außer mehreren 
phyflfalifhen Apparaten ein Affortiment feiner Zeichens Inftrumente in einem 
Schaukaſten audgeftellt. Darunter befanden ſich: 

Sechs vollftindige Neifzeuge im Breife von 10 bis 24 Rthlr. das 
Stück; ein Nepuftionszirfel zu 12 Nehlen.; zwei fogenannte Univerſalzirkel, 
jeder aus einem großen und zwei Keinen Ginfagzirfeln in einem Individuum 
beftebend, reip. zu 8 und 91 Rihlr., je nachdem fie aus Mefling oder Neu⸗ 
ſilber gefertigt werben; ſechs verfchiedene feine Biehfedern, jede mit zwei Ein⸗ 
fügen, von 1 Rthlr. 5 Sgr. bis 1 Rehlr. 25 Sgr.; verſchiedene Stahl⸗ 
zeichenfedern, metallene Maaßſtäbe mit matt verfilbertem Grunde, legtere bei 
5 Dez.⸗Zoll Theilungslänge zum Breife von 1! Rihlr. das Stück. Werner 
zwei Bouffolen« Irandyorteure von 8 Zoll Durchmeſſer mit Norplinien und 
matt verfilberten Rimbuffen, fo wie mit allen gebräuchlichen Maaßſtäben vom 
funfziger bis zum funfzehner; der eine ITraneporteur, mittelit Nonius Mis 
nuten angebend, zum Preiſe von 18 Rıhlrn., ter andere von gemößnlicher 
Einrichtung zu 12 Rihlrn.; enplich zwei Tofenlibellen zu 2 und 3 Rthlrn. 
und zwei Nöhrenlibellen zu 3 und 5 Rthlrn. 

Tie fümmtlichen Oegenftände zeigten eine fleißige, forgfältige Bearbeitung 
und waren dabei fehr preiswürdig. 

Ausfteller begründete im Jahr 1836, nachdem er das Königliche Ges 
merbe s Inftitut verlaffen hatte, fein jeziges Geſchaͤft, und obgleich er daſſelbe 
nur mit geringen Mitteln anfing, bat er es durch ausdauernden Fleiß wie 
durch ein reged Ctreben nach den Bellern fo zu beben gemußt, daß er 
gegenwärtig 20 bis 24 Arbeiter unausgefept beſchäftigt. Die Haupterzeuge 
niſſe feiner Werfftatt befteben in Meß⸗ und Zeichen“ Inftrumenten aller Art 
für Feldmeſſer, Architekten, Ingenieure ıc., die in Rückſicht ihrer Gute ben 
allgemeinften Beifall rinnen. Namentlich haben viele Eiſenbahn⸗Geſellſchaften 
Deutſchlanos ihren Bedarf an Nivellir- und Winfelmep - Inftrumenten von 
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ihm bezogen und mehrfache Zeugniffe ihrer Zufrievenheit ausgeftellt. Im den 
feinen Zeichens Inftrumenten dürfte Lüttig's Geſchäft den größten in Deutiche 
land beizuzäblen fein, und dieſer Artikel findet nebft den Meß « Inftrunenten 
nicht bloß in allen Provinzen der Preufifchen Monarchie einen bedeutenden 
Abſatz, ſondern ift auch weit über deſſen Oränze hinaus geſchätzt und gefucht. 

Das Hohe Finanz» Minifterium bat fich veranlaft gejehen, dem in Rede 
befindlichen Ausfteller in Anerkennung feiner Xeiftungen vor etwa 6 Jahren 
eine eijerne Drehbank zu verleihen. 

Den Beſchluß der Verliner Ausöſteller macht 

Nr. 2710, A. Meyer, Diechanifus und Optifus zu Berlin: zwei Neiße 
zeuge zu refp. 34 und 10 Niblen.; gemöhnliche aber gut gearbeitete Sachen. 

Unter Nr. 547 waren von 8. Licht, Deich-Infpektor und Vermeſſungs⸗ 
Nevifor zu Küftrin, zwei verbeilerte Bouffolen » Transporteure eingefandt, ber 
eine mit Alhivade und Nonius, Achtelgrade angebend, zum Preife von 
155 Rthlr., der andere ohne Nonius zu OF Rihlr. Jeder derſelben beftanb 
aus einem vollen, nicht vurchbrochenen, Mefiingblech und war dazu beftinmt, 
beim Auftragen die Winfel unmittelbar davon abzufchieben, zu welchem Bes 
Huf er durch drei, an feiner unteren Fläche angebrachte Stahlipigen auf das 
Reißbrett feitgelegt wird. 

Die Zweckmäßigkeit diefer Ginrichtung kann nicht bezweifelt werben, denn 
fie Hat fi) beim Gebrauche bewährt; nächſtdem ift aber die ſehr gute Aus⸗ 
führung durch ven Mechanikus C. W. Buchs in Berlin hervorzuheben. 

Nr. 711. Friedr. Nieufhmann, Mechanitus in Halle: fünf ver 
ſchiedene Reißzeuge erfter Qualität zum Preiſe von 10 bis 30 Rthlrn. das 
Dugend, zwei dergleichen zweiter Qualität zu 16 und 21 Rthlrn., zwei 
dergleichen dritter Qualität zu 12 und 17 Rthlrn. das Dutzend. Berner 
drei Karten mit Neihfedern, drei Stück zu 1 Rihlr. 194 Sgr., und zwei 
Goldwaagen zu reſp. 7 und 84 Rthlr. Lauter Eurrente Arbeiten, die durch 
ihre große Wohlfeilheit geiucht find. 

Nr. 966. 2. Möller, DVerfertiger mathematifcher Inftrumente zu Koͤ⸗ 
nigsberg in Preußen: einen verſilberten Bouſſolen⸗Transporteur nebſt einer 
Loupe in einem Käſtchen zum Preiſe von 17 Rtihlrn., bei Abnahme eines 
halben Dugends zu 15 Rihlrn. das Stück; ohne Loupe und Verfilberung 
werden fie zu 12 Rihlrn., im halben Dugend zu 10 Rihlrn. verfauft. 

Das ausgeftellie Exemplar zeigte eine gute Arbeit; die Preife find ans 
gemeſſen. 

Aus den übrigen Deutſchen Ländern waren an mathematiſchen Beſteck⸗ 
arbeiten fieben Ginfendungen erfolgt, davon zwei aus dem mittleren und 
nördlichen Deutſchland. Nämlich | 

Nr. 1634, vom Mechanikus C. Hölde zu Sonnenberg in Sachſen⸗ 
Meiningen: ein Reißzeug, einen Haarzirkel und einen Stückzirkel mit zwei 
Einfügen enthaltend, zum Preife von 44 Rihlrn., nächſtdem eine Orientir⸗ 
Bouffole zu 6 Rihlrn.; beides gute und preiswürdige Arbeiten, und 
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Pr. 1846, vom Mechanikus Beckohoͤft zu Marlow in Medienburg: 
ein mathematifches Beſteck zum reife von 6 Friedrd'or; was ungeachtet ber 
faubern Ausführung doch etwas body erfcheint. 

Aus Balern lagen fünf @infendungen vor: 


Nr. 1365, vom Zirkelſchmied Gafflan Schäfer in Nürnberg: ſechs 
Stud Melßzeuge, davon drei aus Argentan, zwei aus Meifing und eins aus 
Stahl. Die Preife varlirten von 26 Fl. 15 Kr. bis zu 6 Fl. das Stud. 

Bei der guten Ausführung fonnten legtere nur billig gefunden werten, 
daher die Waare audy bald Käufer fand. 

Nr. 2573. Clemens Riefler, Mechaniker in Maria⸗Rhein bei Neffele 
burg, hatte ein vollſtändiges Reißzeug mit allen dazu gehörigen Inftrumen- 
ten, im Ganzen aus 16 Einlagen beftchend, zum Preife von 60 Fl. eins 
gefendet. Die Arbeit war fehr lobenswerth, und muß dieſes Neißzeug mit 
den des nachfolgenden Einſenders zu den beſten Beſteck⸗Arbeiten der Aus⸗ 
ſtellung gezählt werden. 


Nr. 2578. Gebr. Haff, Mechaniker in Pfronten bei Füßen: vier ver⸗ 
ſchiedene Reißzeuge in Etuis, davon eins aus Neufllber zum Preife von 
58 5. 48 Kr., die drei andern aus Meffing reſp. zu 31 Fl., 20 8. 
6 Kr. und 5 gt. 48 Kr. 
| Ausfteller find ausgezeichnet in Verfertigung mathematifcher Inftrumente, 
und namentlich gelten ihre Meißzeuge für die beften, die jept nicht bloß auf 
dem Kontinent, fondern überhaupt gefertigt werden. Sie zeichnen ſich ſo⸗ 
wohl durch Affurateffe und Eleganz. als auch durch eine Gleichförmigkeit in 
der Form aus, welche tüchtige Einrichtungen vorausfegen läßt. Bei der 
Induftries Austellung zu Nürnberg im Jahr 1840 wurde den Behr. Gaff 
die ſilberne Ehrenmedaille zu Theil. 

Endlich waren noch aus Fürth eingeſandt: 

Nr. 2982, von Paulus Seyfried vaſelbſt: fünf Reißzeuge in ger 
preßten Etuis, das Stud von 8 Sgr. bis zu 2 Nihlm. 84 Sgr., nebſt 
einer Muſterkarte mit verfchiedenen, zu Reißzeugen gehörigen, Stüden; und 


Nr. 2994, von Carl Streng ebenvafelbft: dreizehn Stück Reißzeuge, 
theils in Meſſing, theils In Neufliber, das Stück von 10 Ser. His hinauf 
zu 8 Rthlrn. 

Wenn diefe MNelfigeuge in den orbinärften Sorten nur den Vorzug ver 
ungemeinen Wohlfeilheit hatten, weshalb fie eine große Verbreitung finden, 
fo konnten dagegen die Mittelforten von 24 bis 3 Rthlrn. ſchon gut ges 
nannt werden. 

Die Anfertigung der Reißzeuge wird in Nürnberg und Fürth von einem 
eignen Gewerbe, den Zirkelſchmieden, betrieben, und macht namentlich 
im erfteren Orte einen fehr bedeutenden Induſtriezweig aus, Im Iepteren {fl 
er dagegen’ nur von geringem Belang, da dort nur vier Zirkelſchmieden bes 
fteben, die vornehmli In den gangbarften Eorten für ven Handel arbeiten. 
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Gine befondere Battung von Beicheninftrumenten bilden die Bantograpben, 
Storchſchnäͤbel x., welche durch drei Außftcher vertreten waren; am aus⸗ 
gezeichnetften unter 

Nr. 233 dur Theod. Baumann in Berlin, der einen Pantographen 
nach dem Prinzip des Gavard'ſchen mit Verbeflerungen von Geh. Obere 
Baurath Herrn Hagen ausgeſtellt hatte. Preis 45 Rihlr. 

Die weſentlichſten Abweichungen dieſes Inftruments von feinem Urbilde 
beflanden einmal in der Wenugung von ſchwalbenſchwanziörmigen Keilen, flatt 
der Schrauben, zur Benftellung der Schieber auf den Stäben, um dadurch 
verfchiedene Größen der Kopie zu erhalten; demnachſt aber In der Anwen⸗ 
dung einer Cardan⸗Bewegung (Univeriale Kuppelung) zur Aufhängung ver 
den Zapfen aufnehmenden Hülje in den Buß des Inftruments, damit daſſelbe 
auch auf’ unebene Blächen mir Sicherheit aufgeftelle werden kann. Zu ten 
übrigen Bewegungen liefen, wie an dem Gavard'ſchen Inftrument, gehärs 
tete Stahlipigen in feinen Bohrloͤchern. Die melfingenen Eräbe waren 
zeichlih J Zoll breit, 4 Zoll Fark, und da die Heiden langen Arme 2 Huf 
Länge hatten, fo beherrichte das Inftrument beim Zeichnen ſehr bequem 
einen Plächenraum von 2 Fuß im Gevierte. 

Die höchſt faubere und genaue Ausführung befundete den gefchicten 
Künſtler, der als folder auch ſchon durch feine Übrigen Leiſtungen befannt If. 

Nr. 2438. A. Schreiber, Medaniker in Pinzger's Werkftatt zu 
Breslau, Hatte einen Polygonographen eigner Erfindung, zum Preiſe von 
6 Rıblrn., eingefandt. Des Ginfenners Angabe zufolge war derjelbe zum 
Zeichnen polygonaler Figuren für Kunft» und SHandmwerföichulen beftinmt; 
indeß möchte doch dieſer Zweck ein zu fpezieller fein, um eines befonderen 
Werkzeugeö zu bebürfen. 

Mr. 3124. S. Hanff in Berlin Hatte endli noch einen eigentbümfich 
fonftruirten Pantographen außgeftellt, der jevoch Feine beſondern Vortheile 
barzubieten ſchien, auch in Hinficht feiner Ausführung zu wünfchen übrig ließ. 


1. Optiſche Inftrumente. 


Die unter dieſer Überfchrift zu begreifenden nicht ſehr zahlreichen Ein⸗ 
. fendungen, Iaffen fi ihrer Natur nach in vier verfchiedene Gruppen fondern, 
nämlich in Bernröhre, Mikroffope, Brillen und Daguerreotype, in melder 
Reihefolge wir die ausgeftellt geweſenen Apparate hier abhandeln wollen. 


a. Fernröhre. Unter den Inftrumenten diefer Art ragte, wie zu erwar⸗ 
ten war, das optische Inftitut von Merz und Mahler zu München, 

Nr. 1326, Birma: Utzſchneider und Fraunhofer daſelbſt, durch 
das zus Augsſtellung gebrachte achromatiſche Objektiv von 12 Zoll Öffnung 
bei 174 Fuß Brennweite entichievden hervor. Der Preis dieſes vortrefflichen 
Objektivo, welches in einen melfingenen Dinge mit zwei Drudfevern gefaßt, 
und nad der Angabe des Herrn Profeſſors Ende in horizontaler Lage 
unter Glasbedeckung auögeftellt war, betrug 12000 Bl. 

u. 27 
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Man kann allervings bebauern, daß der Werth diefes koſtbaren Gaupte 
ftüdes, ungeachtet feiner zweckmäßigen Aufftellung, welche die ganze Reinheit 
des dazu verwendeten Glaſes erkennen ließ, nur dem Sachverflänbigen deut⸗ 
lich wurde. Indeſſen bedarf die in Rede befindliche Werkſtatt keiner beſon⸗ 
dern Empfehlung durch fichtbare Darftellung deffen, was fle zu leiften ver 
mag, da ihre Leiftungen in der ganzen wiſſenſchaftlichen Welt zur Genüge 
Sefannt und gewürdigt find. 

Aus den Deittheilungen der Ausftelleer entnehmen wir, daß aus Ihrem 
Inftitute noch fein anderes Objektiv von gleicher Größe, wie das zur Aus⸗ 
ftellung gegebene, hervorgegangen fei, daß aber ein größeres von 14 Soll 
Öffnung ſich mit der parallaftifchen Aufftellung auf der Eternmarte bei 
St. Vereröburg befinde, und ein zweites Exemplar derfelben Größe für vie 
Sternwarte zu Cambridge bei Bofton in Arbeit fel. Kleinere Objektive hat 
das Inftitut bereits mehrere an verichiedene Sternmarten geliefert; unter 
Andern befinden ſich 10JzÖllige gu München und Cincinnati, deren erftered 
von Lord Cooper feinem 123zÖlligen, in Parts gefertigten, vorgezogen wurde; 
folhe von 9 Zoll Lichtöffnung find in Berlin, Dorpat, Kafan, Kiew und 
Waſ hington im Gebrauch. 

Das Gtabliffement befchäftigt durchſchnittlich AO Arbeiter, und Liefert alle 
Arten optiſcher Inftrumente und Apparate, fomobl für aftronomifche und 
nautifche Zwecke, als auch für phyfikalifche und mikroſkopiſche Unterſuchungen. 
Bei der 1835 in Münden ſtatt gebabten Induſtrie⸗Auséſtellung iſt das In⸗ 
ſtitut einer Auszelchnung jür würdig befunden worden. 

Unter Nr. 1332 war das optiſche Inſtitut von Martin Wörle ſel. 
Erben, in Koblgrub bei Mündyen, durch zehn verfchiedene Ech- Inftrumente 
bei unferer Ansftellung vertreten. Darunter ſechs Auszug» Bernrohre ver 
ſchiedener Größe, von welchen das Fleinfte von 16 Zoll Länge, im hölzernen 
Rohr und drei mefllngenen Auszügen, mit achromatiſchem Objektiv von 
11 Linien Öffnung bei 10 Soll Brennweite zum Preife von 5 Nthlen., 
das größte von 36 Zoll Lünge mit fünf Auszligen, Objektiv von 29 Linien 
Öffnung, 30 Zoll Brennweite, eine 22malige Vergrößerung gebend, zum 
Preife von 28 Rthlrn. angefegt war. Berner zwel Seefernroßre in hoͤlzer⸗ 
nen Röhren von 30 und 32 Zoll Länge; das eine mit adyromatifchen Ob⸗ 
jektiv von 17 Linien Dffnung, 18 Zoll Brennweite, mit verftellbarem 
Okular von 14 und 20maliger Vergrößerung, zum Preife von 12 Rtihlrn.; 
das andere ebenfall8 mit achromatifhem Objektiv von 21 Linien Öffnung, 
24 Zoll Brennweite und einem terreftrifchen Okular von I6maliger Ver⸗ 
größerung zu 13 Rthlrn. Gin 34 Zoll langer Tubus mit Rohr und 
Stativ von Mefiing, achromatiſchem Objektiv von 24 Linien Öffnung, 24 Zoll 
Brennweite, einem terreſtriſchen Dfular von 36 und zwei aftronomiichen 
Okularen von 43» und 72maliger Vergrößerung, mit Sonnenglas und po⸗ 
lirtem Kaften zu 58 Rthlrn. Gnpli ein dialytiſches Fernrohr, 28 Zoll 
lang, Rohr und Stativ aus Meſſing, deſſen Objektiv 26 Linien Öffnung. bei 
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22 Zoll Brennweite hatte, mit zwei terreftrifchen Dfularen von 40« und 
6Omaliger, nebft zwei aftronomiihen Dfularen von 45. und 7Omaliger 
Vergrößerung, mit Sonnenglad In einem polirten Kaften, zum Preiſe von 
63 Rihlrn. — Alle diefe Preife gelten für Ubnahmen nicht unter 100 Rihlr. 

Die Ausführung dieſer Inftrumente ließ nichts zu wünfchen übrig, und 
die Bedingungen der Achromafie fchien, fo weit eine Prüfung auf trbifche 
Gegenflände es zu beurtheilen geftattete, fo vollfommen wie bei den beflen 
Inftrumenten dieſer Größe erreicht zu fein. Aus diefem Grunde, und weil 
außerdem die Preife billig waren, fanden die meiften der oben genannten 
Inſtrumente fehr bald ihre Käufer. 

Das Inftitut beſchäftigt 18 Arbeiter, und feine Grzeugniffe ſinden Abſatz 
in und außer Deuiſchland. — Noch hatte 

Nr. 2580, Anton Schwaiger, Optikus in Augsburg, ein achroma⸗ 
tifche® Fernrohr mit verfellbarem Okular eingefandt, welches in Nüdfidt 
feiner guten Ausführung eine lobende Ermähnung verpient. 


Außer diefen drei Baieriſchen Ausftellern hatte noch 


Nr. 236, C. Petitpierre, Mechanifus und Optifus Er. Mafeflät tes 
Königs zu Berlin, folgende optiiche Inftrumente audgeftellt: ein aſtronomi⸗ 
ſches Fernrohr, 4 Buß 10 Zoll lang, auf meflingenem Stativ zum Preife 
von 190 Rthlrn.; eine Kamera obffura zu 24 Rthlrn., eine Kamera 
ara zu 14 Rthlrn. und ein Nivellir-Infirument mit achromatifchem Fern⸗ 
sohr zum Preife von 100 Rihlrn. In einem Schaufaften befanden ſich, 
aufer verfchiedenen andern Begenftänden, noch ein Militairs Bernrohr, ein 
Stud rohen Blintglafed von 54 Zoll Durchmeſſer und vier kleinere Stüde 
Flint⸗ und Krownglas aus der Babrif der Wittwe Guinand zu Neuenburg. 

Leider bot die Ausftellung Feine Belegenbeit dar, von den Foriſchritten, 
welche die Konftruftion des Fernrohres durch Petzval's Berechnungen 
erhalten, ſich eine Anfchauung zu verfchaffen; denn von den danach in 
Voigtländer’ Werkftatt gefchliffenen Gläſern zu Operngudern waren fo 
wenig, ald von den Objektiven, die fich bei der Anwendung der Daguerreotype 
fo gut bewährt haben, Exemplare vorhanden. — Auch die Opernguder oder 
Theaterperſpektive ſelbſt, haben wir zu unferem Bedauern, mit Ausnahme eine® 
einzigen Exemplar, welches weiterhin vorfömmt, gänzlich vermißt. Wir find in 
dieſem Artikel der Franzoͤſiſchen Induftrie noch völlig zinspflidhtig, und nicht 
ein Gtabliffement Deutfhlands beſchäftigt fi) damit in einem Maafftabe, ver 
Selbſtſtaͤndigkeit verfpräche. Mögen künftige Ausfteflungen diefe Lüde in einem 
Inpuftriegweige, der in Deutfchland fo weit gediehen ift, nicht mehr fühlen Laffen. 


b. Süihrsfkope, Fonpen x. Unter den noch zu befprechenden optifchen 
Inftrumenten nehmen die Mikroffope, in Bezug auf Vollendung der Aus⸗ 
führung und auf die Lelftungen, entſchieden die erfte Stelle ein. Dies wird 
. Jedermann zugeben, wenn er hört, daß ſich darunter fieben Inftrumente von 
Schiek in Berlin befanden. 


27° 
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Außerdem baten nur noch zwei Berliner Mechanlker Mikroſtope einge» 
Iiefert, während von Außerhalb jeder Beitrag fehlte. - 

Nr. 212. W. Hirfhmann, Mechanikus in Berlin, hatte zwei große 
Mitroftope zu 85 und 70 Rihlrn., und zwei Fleine zu 40 und 35 Rihlrn. 
außgeftellt. Unter jenen war das zweite nach der Konftrufilon von Ober⸗ 
bäufer audgeflührt, zu allen aber Krown⸗ und Flintglas aus der Schweiz, 
nimli von Dagnet in Solothurn, verwendet. Ausfteller hat fih durch 
feine optiſchen Inftrumente einen guten Muf ermorden, dem die obigen Ars 
beiten durch ihre tüchtige Ausführung vollſtändig entſprachen. 

Nr. 466. Vom Mechanikus ©. Ohme In Berlin war ein Mikroſkop 
mit drei adpromanlfchen Objektiv» Linfen zum Vreife von 52 Nıhlrm. aus⸗ 
geftellt. Der dazu gehörige Objektentifch konnte mit zwei Echrauben beliebig 
unter dem Mifroftope bewegt werden, während die genaue Ginftellung mits 
telft einer feinen Schraube geſchah. 

Die mechaniſche Arbeit ließ nichts zu wũnſchen übrig, und mit Räückſicht 
darauf war der Vreiß ganz angemeſſen. 

Unter Nr. 1944 lagen uns von 9. W. Scief in Berlin fieben ver 
fhledene Mikroſkope vor, vie größeren mit mikrometriſchen Meßvorrichtungen, 
die kleineren mit einer Mikrometer⸗ Bewegung zum Ginftellen verfehen. Dars 
unter zwei große zufammengefegte Mikroſtope, dad Stück nebft Mahagonis 
faften zum Preiſe von 200 Rihlen.; zmei dergleichen mittlerer Größe, das 
eine nach Franzoͤſiſchem Modell gearbeitet zu 130 Niblrn., das andere zum 
Preife von 110 Rthlrn.; ein kleines Mikroffop in einem Mahagonikaften, 
bis auf die dazu gehörigen ÖObjeftivlinfen vollitändig, zum reife von 
80 Rthlrn.; ein kleines zufammengefegtes Mikroffop und ein dergleichen 
Heinfter Gattung in einem Käftchen, jede6 zum Preiſe von 40 Rihlrn. 

Schiek's Reiftungen find befonderd rühmenswerth, und verdienen unfere 
ganze Anerkennung. Diefer tüchtige Mechaniker, welcher früher vorzugs⸗ 
weife in mathematifchen Inftrumenten arbeitete, bat ſich in neuerer Zeit mit 
großem Erfolg auf diefen, für die Wiſſenſchaft fo wichtigen Artikel geworfen. 
Der dermalige Stand der Chemie und Phyfiologie, der Oang, den die Nature 
forfhung überhaupt einfchlägt, haben das Mikroffop zu einem der wichtige 
ſten Inftrumente gemacht; verlangen aber von ihm auch befondere Echärfe 
und Reinheit, größtmögliche Helligkeit und Deutlichkeit bei ſehr bedeutender 
Vergrößerung. Diefe zum Theil Im umgekehrten Verhältniß zu einander 
ftehenden Eigenfhaften zu vereinigen, ift die keinesweges Teichte Aufgabe bei 
Anfertigung der Mikroſkope. Indeß fteht Hierin Schiek, deſſen ganzes 
Augenmerk den fraglichen Inftrumenten zugewendet ft, dem befannten Ober⸗ 
häufer und Plößl nicht nach; er hat mie diefe mit der DVorzüglichkeit ber 
Inftrumente darauf Bedacht genommen, die Anmendung berfelben und ihre 
Gemeinnügigfeit nicht durch zu hohe Preife zu fchmälern. 

Wir fliegen Hier noch einige andere Ausftellungds Begenflände an, 
welche mit den Mifroffopen in naher Beziehung ſtehen. Es hatte nämlich 
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Mr. 188, der Doktor A. Oſchatz in Berlin eine elgenthümliche Vor⸗ 
richtung zur Gerftellung mikroſkopiſcher Durchſchnitte — Mikrotom genannt 
— mit einem Support zur Führung des Mefiers, zur Ausftellung gebracht, 


welche nad feiner Angabe von Mechanikus Nöffelt In Breslau verfertigt - 


war. Zur milroftopifhen Unterſuchung der Pflanzen rückſichtlich ihrer 
Struktur bedarf man äußerſt feiner Lamellen, die als Querfchnitte ihrer 
Stengel ıc. mit möglichfter Gleichförmigkelt abgefchnitten fein müffen. Die 


freie Bewegung der Hand vermag dieſe Sleihförmigkeit nicht in folder 


Weife zu erreichen, wie die mechaniſche Fortführung einer fcharfen Schneide 
über eine ebene Glasfläche, aus deren durchbohrten Mitte der Gegenftand fo 
weit hervorragt, ald die Dicke der abzufchneidenden Ramelle beträgt. — Darin 
befteht Dad Prinzip der In Rede befindlihen Maſchine, von ber wir nur 
noch bemerken, daß die Vorragung des Gegenſtandes aus ber gläfernen Leit 
fläche durch eine Dikrometerfchraube beftimmt wird, während die alternirend 


fortrüdende — fägenartige — Bewegung der Schneide auf eine drehende 
Bewegung zurüdgeführt wird. 


Ald Proben der Leiftungen dleſer finnreichen Vorrichtung waren mehrere 
von den dadurch erhaltenen Objekten beigefügt, welche der Prüfung be& bes 
fen Mifroffoped genügten. Noch andere Proben foldyer Lamellen waren 
in, mittelft eines Kittes vor Verdunſtung gefhüsten, Flüſſigkeiten enthalten, 

Im Zufammenhange mit obiger Vorrichtung fand ein Apparat, ber unter 


Nr. 240 von den Mechanikern Böttiher und Halske in Berlin 
ausgeſtellt und zum Fixiren mikroſkopiſcher Lichtbilder beflimmt war. Preit 
50 Rihlr. — Derſelbe Hatte die äußere Form und auch die innere Cinrich⸗ 
tung eines Adamöichen Lampen⸗Mikroſkopes, nur dag die Beleuchtung durch 
Sonnenftrablen vermittelt eines oberen Spiegel geſchah. Zur Vergroͤße⸗ 
zung der Objekte kann jede Linfe eines guten Mifroffopes dienen, und ba 
man immer einen großen Theil auf der Platte abgebildet erhält, fo müflen 
die dazu in Anwendung kommenden Gegenflände fehr fein gefchnitten fein. 


Die mittel dieſes Apparate erhaltenen Bilder — Querſchnitte von 
Pflanzen darftellend, die mittelft der Vorrichtung von Dr. Dſchatz geſchnit⸗ 
tn und präparirt waren — zeigten bei flarfer Vergrößerung eine bewun⸗ 
bernewürdige Schärfe, und konnten fomit ein näheres wiſſenſchaftliches Inter⸗ 
effe darbieten, mas ficher nicht folgenlos bleiben wird. 

Endlich bleibt noch zu erwähnen übrig: 


Mr. 2124 vom Univerfliätd- Mecdanitus Nobert zu Greifswald, eine 
Loupe mit zwei Bläfern zum ärztlichen Gebrauch, Preis 4 Rihlr., und zwei 
Zinienmitrometer auf Glas gefchnitten, um bei mikroſkopiſchen Beobachtun⸗ 
gen als Objekt⸗Mikrometer gebraucht zu werden, Preis 10 Rthlr. Bei dem 
einen Mikrometer war der Raum einer Linie in 1000, bei dem andern In 
2000 gfeidye helle gerheift, was jedenfalls eine gute Theilmaſchine und 
eine geſchickte Behandlung derſelben vorausfept. 
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Abgefehen von mikroſkopiſchen Größenbeftimmungen, wodurch man 3. 
B. mit Hülfe eines Schie k'ſchen adromatifhen Mikroſkops von 260mas 
liger DVergrößerang gefunden hat, daß von den parallelen Streifen des 
Schmetterlingsftaubes mehr als 1000 auf den Raum einer Linie geben ?), 
iſt auch ſchon anderweitig eine fehr Hübfche Anwendung von dieſen überaus 
zarten Blasmifrometern gemacht worden. Herr Nobert legte nämlich dem 
Gewerbes Verein zu Berlin eine Glasplatte vor, auf welche er neben ein⸗ 
ander zehn Gruppen immer enger gegogener Linien getragen hatte, von 
denen die erfte 1000, die legte 4000 auf einer Linie enthielt, und dies Kat 
man als test-object zur Beurtbellung der Güte zufammengefegter Mikro 
ftope benugt. Es wird nämlich dad beffere Inftrument eine feinere Thei⸗ 
lung, al& das minder gute, auch in einzelnen Linien noch erkennen laſſen. — 
Noch mehr DVortheil dürfte die große Feinheit der fraglichen Mikrometer zu 
Interferenz Berfuchen des Lichte darbieten, wozu fie der Beachtung der Phy⸗ 
ſiker empfohlen zu werben verdienen. 


Auafteller fertigt aud Mikroſkope von befonderer Güte, von denen er 
jedoch für die Ausftellung keins fertig ſchaffen Eonnte. 


c. Daguersestgpe. Seit dem Jahre 1839, wo der berühmte Daguerre 
zum erften Male feine höchſt Intereffante und folgenreihe Entdeckung ins 
Leben treten ließ, und die nach ihm genannten Apparate der Offentlichkeit zur 
Benutzung übergab, hat ſich die Daguerreotypie ſchnell durch alle Länder 
verbreitet. Es ſollte aber Frankreich allein nicht dad Verdienſt haben, eine 
für Wiffenfhaft und Kunſt fo wichtige Erfindung hervorzubringen, ohne daß 
fat gleichzeitig Deutfchland mit einer nicht minder. wichtigen und folgen 
reichen Entdeckung hervortreten Eonnte, einer Entdeckung, die ſich zu jener, 
in Räckſicht der praftifchen Anwendung wie Plaſtik zu Zeichenkunft, in Rüde 
ficht ihrer eigenthümlichen Wefenheit aber, mie der Norden zum Süden 
verhält. Und wie diefe nordifhe Kunft, in der Benugung einer mehrfach 
verzweigten Naturkraft zur Verwandlung des Flüſſigen in Cohärentes beſte⸗ 
hend, den Gewerben ſchon viele nügliche Anmendungen dargeboten, ja ſelbſt 
ganz neue Induftriegmeige Hervorgerufen, fo iſt auch jene Kunft des Südens, 
welche ſich des Sonnenlichtes zu Ihren Sweden bedient, nicht beim erften 
Anfange ſtehen geblichen, fondern in Frankreich, England und Deutſchland 
wefentlich gefördert worden. Gleichwohl find beide, die Galvanoplaftit mie 
die Daguerreotypie, no in der Entwidelung begriffen, und von feiner der⸗ 
felden laͤßt fich daher vorausfagen, melden Gang die fernere Ausbildung 
rehmen, und zu welden Ergebniffen und weiteren Bolgen fie führen wird. 
Die Zukunft wird darüber feiner Zeit Auffchluß geben; bier Haben wir 
nur über die Mefultate zu berichten, die auf unferer Ausftellung ſichtbar 
geworben find. 


') Bergl. die Verhandl. des Dereins zur Bef. des Gewerbefl. in Vreußen, Jahrg. 1645. ©. 216, 
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Es waren von vier Ausftelleen Daguerreotype eingefanbt, während vier 
andere bloß Lichtbilder audgeftellt Hatten. 

Nr. 195. D. Dörfel, Mechaniker und Optiker in Berlin, ein Daguer⸗ 
reotyp mit allem Zubehör in einem Kaften, zum Preife von 80 Rthlrn. 
Die Gläſer waren angeblid nah Voigtländer's Art geichliffen; die 
Ausführung des ganzen Apparates ließ nichts zu wünſchen übrig. 

Nr. 235. PB. Graff, Mechaniker und Daguerreotypift in Berlin, Hatte 
außer einem vollffändigen Daguerreotypen zum Preife von 65 Rthlrn. als 
Proben feiner Leiftungen mehrere Lichtbilder in einem Rahmen außgeftellt. 
Auch über diefe Gegenſtände läßt fi nur Lobendes fagen. 


Nr. 526. Eduard Dunker, Inhaber der optiſchen Induſtrie⸗Anſtalt 
in Rathenow, Reg.⸗Bez. Potsdam: ein Daguerreoiyp auf Stativ zum Preiſe 


von 40 Rthlrn. und ein vergl. mit eifernem Buße zu 29 Rihlrn.; beide 
von guter Arbeit. 


Pr. 1454. Karl Geiger, Mechaniker in Stuttgard, Hatte einen voll» 
ſtändigen Apparat zur Erzeugung von Kichtbildern zum Preiſe von 72 Rihlrn. 
eingefandt. Derfelbe war mit einem Doppel⸗Objektiv von 36 Linien Öffe 
nung nebſt einem Glaſe und fonftigen Zubehör verjehen; drei beigefügte 
Kichtbilder dienten als Proben feiner Leiftungen, die recht anerkennenswerth 
waren. Außerden befand fi noch ein großes Doppel⸗Objektiv von 48 is 
nien Öffnung, für Daguerrotyp » Apparate beftimmt, mit ausgeftellt, deſſen 
Preis zu 144 Rihlrn. notirt war. | 

Diefe Arbeiten zeugten von Geblegenheit und Fleiß; fie waren, wenn 
auch nicht fo gut mie die Volgtländer'fchen, doch auch merklich billiger als 
diefe, und empfahlen fich daher durd Ihre Preiswürdigkeit. Uusiteller bes 
fhäftigt 14 Arbeiter mit der Anfertigung von optifchen, mathematifchen und 
phyſikaliſchen Inftrumenten aller Art. | 

Lichtbilder nach lebenden Perfonen und Kupferflichen hatten ausgeflellt: _ 
6. Hofer (Nr. 406), Guſtav Ohme (Mr. 466), W. E. Rannegießer 
(Nr. 2746) und R. Scholz (Nr. 3142), ſämmilich in Berlin. Diefelben 
ließen erfeben, wie die Daguerreotypie immer mehr Eingang findet, und fi - 
in ihrer Weiſe neben der bildenden Kunft geltend zu machen weiß. 


d. Brillen, Forgnetten, Scfegläfer ıc. waren von zwei Preußifchen und 
ſechs Bairiſchen Fabrikanten eingefandt. 

Nr. 233. Theodor Baumann, Mechanikus In Berlin, hatte ein 
ÖOptometer in Form eines doppelten Opernguderd zur Ausftellung geliefert, 
Da diefes zwedmäßig. konftruirte und fauber gearbeitete Infirument dazu 
dienen fol, die Auswahl eines paſſenden Beillenglafes nad der Schweite 
des Auges zu erleichtern, fo macht es bier fehr angemeſſen den Anfang, abe 
gefehen davon, daß es ſchon dur die Katalog- Nummer vorangeftellt wird, 

Die Befimmung der Schmweite geſchieht bei diefem Inftrument durch Gin, 
Rellung einer Linfe auf ein Badenkreug, bis letzteres volllommen beutlich er⸗ 
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fheint, und die geringen Verſchiedenheiten zwifchen den Brennweiten der 
Augen wird durch eine Differenzlalfhrauße meßbar gemacht. Die zweite 
Möhre enthielt ein mattes Glas, um für das unbefdhäftigte Auge andere 
Objekte zu verbeden. Bel der guten Ausführung war 10 Rihlr. ein an⸗ 
gemeffener Preis, . 

Nr. 526. Epuard Dunfer, Inhaber der Königl. privil. optifhen 
Induftrie-Anftalt zu Rathenow, Regierungs⸗Bezirk Potsdam, hatte die Aubs 
ftellung mit einer ungemein reihen Ausmahl von Brillen aller Art, Lupen, 
Lorgnetten, Zefegiäfern und dergl. m. beſchickt. 

Unter den erflen befanden ſich: orbinäre, mittlere und feine Stahlbrillen 
das Dugend von 3 Rtihlrn. bis zu 10 Nıblrm.; desgl. Neufliberbrillen, zum 
Theil galvaniſch vergelvet, von 64 bis 14 Rihlr. das Dutend; Hornbril⸗ 
len von 54 bis 7 Rthlre.; feine Silberbrillen zu 16 und 18 Rihlrn.; 
Schildpattbrillen zu gleichem Preiſe; Glaëbrillen zu 14 Rtihlrn.; Schiele 
und Staubbrillen in feinem Stahl zu 7 Rıblrn., in Neufilber zu 8 Rthrn. ıc.; 
dabei befand ſich ein Eortiment verfchledenartig gefchliffener Brillengläfer ohne 
Baffung, dad Dupend- Paare von 14 bis 24 Rihlr. Berner eine Auswahl 
von Loupen, für Uhrmacher zum Preife von 2% bis 4% Rihlr. das Dupend, 
für botanifche Zwecke, eins, zwei⸗ und dreifah zu 44, 7 und 9 Rtblrn. dad 
Dugend ⁊c.; LXorgnetten, und zwar einfache In Horn zu 12 Rihlrn., in 
Neufliber und vergoldet zu 24 und 4 Rthlrn., doppelte Epringlorgnetten 
In Schildpatt und vergoldetem Neufliber zu 40 Rihlrn., und Lefegläfer In 
Neufilberfaflung zu 12 Rihlrn. das Dutzend⸗Siück. Endlich war noch ein 
achromatiſches Bernrobr zum reife von 54 Rihlrn. auögeftellt, fo wie meh⸗ 
rere Daguerreotype und Hörmafchinen, die ſchon früher erwähnt find. 

Die in Nede befindliche Anitale murde im Jahre 1800 zum Beſten ars 
mer Bürger⸗ und Waifenknaben vom Prediger Dunfer in Natbenow ges 
gründet, und Hat biöher mit jedem Jahr an Ausdehnung gewonnen; fie 
unterbält gegenwärtig 300 Gefchäftöverbindungen und beſchäftigt durchſchnit⸗ 
lih 65 Arbeiter, welche nach Maaßgabe ihrer Fähigkeiten mit 74 Ser. bis 
1 Riblr. täglich gelchnt werden. Außer diefen Arbeitern finden noch vers 
fhiedene In Narhenom wohnende Vürger, als Schmiede, Tiſchler, Oürtler, 
Gelbgießer, Klempner, Butteralarbeiter ꝛc., dauernde Beſchäftigung. 

Das Schleifen der Gläſer geſchieht vermittelſt zweckmäßiger Maſchinen, 
die nach einer eigenthümlichen Idee conſtruirt und im Inſlitute ſelbſt gefer⸗ 
tigt find; ſie werden durch ein zweiſpänniges Roßwerk (nah d'Heureuſe) 
in Betrieb geſetzt, und liefern ein jährliches Quantum von circa 10,000 
Dugend» Paare von Vrillengläſern aller Art. Don diefen wirb bie eine 
Hälfte im Inlande abgeient, die andere aber nach dem Auslande ausgeführt, 
namentlidy nach Rupland, Bolen, Schweden, Daͤnemark, Holland, ver Schweiz xc. 
Selbſt nah Aſien und Amerika gehen die Babrifate diefer Anftalt. Leider 
mus dad zur Fabrikation erforderliche Epiegelalas, deſſen Bedarf ſich jührs 
Ih auf 20 bis 30 Zentner erfiredt, fünmtlih vom Auslande bezogen 
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werben, da im Inlande jept keine Spiegelmanufaktur beſteht. Died Glas 
kommt theils in Tafeln, 10 Zoll hoch und 8 Zoll breit, theils in geſchnit⸗ 
tenen Streifen, und wird nach Verhältniß der Größe pro Tafel mit 7% bis 
20 Sgr. bezahlt. 

Was die Einfaffungen der Gläſer betrifft, fo iſt auch in dieſer Branche 
die Anflalt fo weit vorgefhritten, daß ihre Leiftungen gegen die des Aue 
Iandes nicht zurückſtehen. Die Wrillengeftelle, die Faſſungen der Lorgnetten, 
Rejegläfer sc. verbinden mit Eleganz ber Arbeit eine Dauerhaftigfeit, welche bei 
Branzöjlfchen Salanterie- Arbeiten diefer Art vermißt wird; beſonders find bie 
Brillen von Neufliber wegen des beilern Berliner Material den Franzoͤſi⸗ 
fhen weit vorzuziehen. Von Baflungen manderlei Gattungen fertigt die 
Anſtalt jährlih etwa 4000 Dutzend, wozu das erforderliche Material, for 
weit es möglich if, im Inlande bezogen wird. Alle Mafchienerieen und 
Reparaturen werden in der. Anftalt felbft durch einen bei derfelben anges 
ſtellten Mechaniker angefertigt. 

Auch Mikroſkope und verſchiedene andere optifche Inftrumente liefert bie 
Anfalt, hatte aber Leine Proben berfelben zur Austellung geliefert. Mit 
dem Schleifen der adhromatifhen Bläfer find fortwährend zwei Arbeiter bes 
ſchaäftigt; das dazu nöthige Flinte und Kromnglas wird aus der Schweiz 
und aus Frankreich bezogen. 

Die Eingangs erwähnten ſechs Balerifchen Einfendungen rührten ſämmt⸗ 
lich aus dem gewerbfleißigen Fürth ber, mo die Brillenglad- Fabrikation ele 
nen der Haupt⸗ Induftriegweige bilder. Diefe, wie andere optiſchen Gläſer, 
werden befanntlich in gußelfernen Schüſſeln geichliffen, die durch einen Kne⸗ 
bel mit Der Hand gepreht werben. Die fragliche Babrifation gewann In 
Fürth bereits vor vielen Jahren eine fehr große Auspehnung, und es gin⸗ 
gen von dort bedeutende Lieferungen nad dem Auslande, beſonders nad 
England. — Füriher Gläſer maren vorzugsmeife gefucht, weil die in der 
Nähe, zu Hüttenſchleuſach, befindliche Mondglashütte vortreffliches weiße 
Material dazu liefert. 

Beſonders befannt und gefucht war ‚die Birma Schröder, die nod 
Heute in ihrer großen Verzweigung die bedeutendſte iſt. Die Nacıfrage bei 
biefer Firma wurde zu groß, als daß fie in Fürth allein befriedigt werben 
konnte, und fo verpflanzte Schröder diefen Artikel in die Arbeitöhäufer zu 
ESchwabach und Baireuth, fo wie in Eleine Strafarbeitsanftalten, wohin er 
das rohe Glas abgab, und geiclifien wieder befam Kalb in Nürnberg 
führte fpäter das Echleifen mie Maſchinen zuerft ein, indem er feine Schüſ⸗ 
feln in einem Mühlwerk durd Waller drehte. Kurze Zeit darauf errichtete 
Konrad Schröder (Birma: Schröder und Schneider) ein gleiches Wert 
in Füribh, und In neuefter Zeit erwarb diefe Familie eine zweite Schleifanftalt. 
Auch errichtete Voigt daſelbſt noch eine foldhe, fo daß Fürth gegenwärtig 
drei dergleihen Schleifmaſchinen befigt, deren jene 18 Schüſſeln treibt, und 
10 bis 12 Menſchen beihäftigt. Außer den genannten drei Müplbefigern bes 
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ſchäftigen ſich noch zehn konzeſſionirte Fabrikanten mit der Brillenglasſchlei⸗ 
feret, und fo hat das Geſchäft eine ſolche Ausdehnung gewonnen, daß bie 
Schleuſacher Hütte den Glasbedarf nicht mehr decken kann, vielmehr andere 
Gläſer zu Hülfe genommen werden müflen. Die geringeren Sorten Brillen 
werden noch jept in Zucht⸗ und Strafarbeits-Anftalten gefhliffen; nur bie 
feineren Gläſer, dann Linfen, Dioramagläfer, Brenn» und Lefegläfer in Fürth 
ſelbſt, wodurch 80 Arbeiter Beſchäftigung finden. 

Außer dem Schleifen befchäftigen fie fich noch mit der Anfertigung ber 
Nafendrillen — der fogenannten Nafenzwider — wozu die runden Gläü—⸗ 
fer in abgeplatteten leonifchen Draht gefaßt werben; dann mit der An⸗ 
‚fertigung der In Fiſchbein gefaßten Naſen⸗ und Ohrenbrillen, und mit dem 
Einglafen der Brillengeftelle, welche ihnen von den Dredslern und Gürt« 
lern Hierzu Üibergeben werden. Die ganze Summe der bier angefertigten 

Släfer beträgt jährlich Über 300,000 Dupend- Paar Brillen und Lefegläfer. 
| Nächſtdem befchäftigt auch die Anfertigung der Geftelle zu den Ohren 
driflen und Lorgnetten eine große Anzahl Meiſter des Drechsler und Gürt⸗ 
ler Gewerkes. So find dreizehn Dredölermeifter ausfchlieplih mit Brillen 
und Lorgnetten von Korn beſchäftigt. Das Horn wird zu dieſem Vehuf 
theils ſchwarz gebeizt, thells nach Scilpfrötart. Aber auch hier wie bei 
andern Artikeln iſt für den Ärmeren durch Anwendung von Klauen ſtatt 
des Horns geſorgt. Im Ganzen werden jährlid) von Fürth 20,000 Dutzend 
ſolcher Horn» und Scilpfrötbrillen, einſchließlich der Rorgnetten verſchickt. 

Mr. 2949. Georg Eifenmenger in Bürth: eine Mufterfarte mit 
“ Springlorgnetten, Anbhängegläfern u. dgl. m. Beſonders ermähnenswerth find 
feine Springlorgnetten in Elfenbein, Schilppatt und Horn, nad) Franzoͤſi⸗ 
fher Art reih mit Metall und Perlmutter eingelegt. Es waren 22 ver» 
ſchledene Nummern ausgeftellt, dad Dugend von 114 bi8 zu 36 Sl. 

Ausfteller Hat diefen Artikel, der fonft auf unſerer Ausftellung nidt 
vertreten war, nicht bloß aus Frankreich nach Deutfchland verpflanzt, fon« 
dern er flellt denfelben auch, wie die obigen Preife darthun, fo billig ber, 
dag er dutzendweiſe verfauft und verfandt wird, wöhrend man ihn fonft 
nur unter den Quruöwaaren fand. Die Fabrikation hat auch bereits fo zu⸗ 
genommen, daß jührlih 300 Dutzend folder Korgnetten aus Gifenmengers 
Werkſtatt hervorgehen, welche meift außer Deutfchland, in Italien, der Schweiz 
und ſelbſt in Nordamerika Abſatz finden. 

Außer den Lorgnetten waren noch Anhängegläfer, das Dupend zu 2 81. 
24 Kr. und ein Theaterperſpektiv für beide Augen, im Dußenbpreife zu 
10 81. das Stud, außgeftellt. Lehgteres mar befonder® fauber und zierlich 
gearbeitet. Es hatte Feine Roͤhre, fondern die Objektiv und Dfulargläfer 
flanden an den Enden zmeier meflingenen Stäbchen ſich frei gegenüber und 
wurden, ba fie durch Echarniere mit den Stäbchen verbunden maren, mit. 
telft Federn in aufrechter Stellung erhalten. Xegte man fie nieder und ſchob 
den zierlichen Perlmuttergriff darüber, fo nahm das ganze Perſpektiv den 
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Raum einer gewöhnlichen Brille ein, wogegen beim Kortfchieben des Griffs 
alle Glaͤſer von ſelbſt auffprangen und das Perſpektiv zum Gebrauche fertig war. 

Nr. 2958. Joh. Hönning dafelbfi, ein Eortiment Hornbrillen in 
20 verjhiedenen Nummern von 2 bis 64 BI. dad Dugend, einſchließlich 
Glas und Yutteral; vier Eorten von Korgnetten von 23 bi 7 BI. und 
drei Loupen von 3% 618 7 FI. das Dutzend. Gute und preismürbige Arbeiten. 

Nr. 2959. Joh. Krauß daſelbſt: ein Eortiment Brillen das Dutzend 
von 4 bi8 7 Fl.; Lefegläfer in Horn zu 2 Fl.; einfache Lorgnetten zu 
6 Fl.; Querlorgnetten zu 13 Fl.; Springlorgnetten von 18 bis 48 BI. 
daB Dupend. Auch einfache und doppelte Loupen das Dutzend zu 24 und 
8 I. waren mit ausgeftellt, ſämmtlich vecht preiswürbig. 

Nr. 2981. Joh. Fried. Senkeifen daſelbſt: eine Auswahl von Nafen- 
brillen in Fiſchbein, mit und ohne Façaden, dad Dupend von 42 bi8 50 Kr., 
zwei Stück Ohrenbrillen zu 2 51. 24 Kr., Lefegläfer desgl. zu 2 Fl. das 
Dugend. Auch diefe Begenftände find ihrer billigen Preife wegen erwäh- 
nenewertb. | 

Mr. 2985. Konrad Schröder, Birma: & Schröder und Schnei⸗ 
der bafelbft, Hatte ein greßes Brennglas, einige Dioramagläjer, verfchievene 
Sorten Linfen« und Augengläfer aller Art und ein Sortiment Nafenbrillen 
audgeftellt; ähnliche Gegenftände Tagen unter 

Nr. 2997 von Joh. Heine. Schneider und Schroͤders Wittwe 
vor, welche gleich den des vorigen Ausftellerd lobende Erwähnung verdienen. 

Daß die Familie Schröder unter den Brillenfabrikanten Fürth's einen 
befonder8 guten Nuf hat, Ift bereits erwähnt worben. 


IM. Phyſikaliſche und Hemifhe Inftrumente 


- Neben den mannigfachen Leiſtungen der Mechanik, die in-den vorherge⸗ 
benden Artikeln betrachtet wurden, nimmt eine andere Seite dieſer Induſtrie 
unfere Aufmerkfamfeit in Anfprud: die nämlich, welche dem Naturforfcher 
und phyſikaliſchen Lehrer feine experimentellen Hulfsmittel, dem Chemiker 
feine Werkzeuge und Apparate Liefert. — Die felbfitändige Entwickelung 
dieſes Theils der Deutfchen Inpuftrie bedarf Feiner näheren Bevorwortung, 
da die Tüchtigfeit der mechaniſchen Werkftätten Deutfchlands eben fo wie die 
ber optiſchen Anftalten allgemein anerkannt if, und ihre Erzeugniffe, was 
die eigentlichen phyſikaliſchen Inftrumente betrifft, von allen Dlännern vom 
Bach geſucht werben. 

Die Phyſiognomie der phyſikaliſchen Kabinette hat ſowohl in Frankreich 
wie in England ewwas durchaus Übereinftinmendes, da in jenen Ländern die 
Autorität einzelner Gelehrten die Elnrichtung der Inftrumente beflimmt, 
während in Deutſchland die Ausführung vderfelben faft ſtets von ber indi⸗ 
viduellen Anordnung des Beſtellers abhängt, und ſich mit ihr modificirt. 
Daher entbehren unſere Werkflätten den äußerlichen Vortheil eines mit ver 
wiederholten Anfertigung deſſelben Gegenſtandes verfnüpften Gewinns, wähe 
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rend fle Bingegen dem Bebürfniß des wiſſenſchaftlich Arbeitenden ſtets an⸗ 
gemeffen entfprechen. Diefem Grunde iſt es wohl vorzüglich zugufchreiben, 
daß Vorräthe von phyflkaliſchen Inftrumenten bei den Verfertigern höchſt - 
felten find, und daß daher die Beſichtigung Deutfcher phyſikaliſcher Kabinette 
eine richtigere Vorftellung von den vielfeitigen Leiſtungen dieſes Induſtrie⸗ 
zweiges Tiefert, als eine Gewerbe⸗Ausſtellung, zu der doch nur das eben 
Borräthige geliefert werden kann. Daher mag es kommen, daß auf unferer 
allgemeinen Ausflellung die phyſikaliſchen Inftrumente verhältnißmäßig nur 
in ehe geringer Anzahl vorhanden waren und berühmte Werkftätten für 
optifhe, eleftrifche, magnetifche Apparate nichts eingefenvet hatten. 

Zur Erleichterung der uͤberſicht des auf der Ausftellung vorhanden Ger 
weſenen bilden wir drei Gruppen, von denen die erfte die phuflfalen und 
hemifchen Apparate Im engeren Sinne, bie beiden andern aber die meteoro⸗ 
Iogifchen Inftrumente, Aräometer sc. und die feinen Waagen zu verſchiede⸗ 
nen Sweden der Phyſik und Chemie begreift. 


a. Phufikalifhe und chemiſche Apparate. Diefe Rubrik umfaßt bes 
Tanntli ein weites Gebiet, wenn e8 ſich um eine Aufzählung alles deſſen 
handelte, was dahin zu rechnen ift. Hier haben wir es nur mit denjenigen 
Gegenftänven zu thun, die davon zur Ausftellung gebradht waren, und dieſe 
befchränten fih hauptſächlich auf einige Elektriſirmaſchinen, magnetifche, gal⸗ 
vaniſche und Inductiond» Apparate, tbermoelektrifche und andere Vorrichtun⸗ 
gen, die wir indeß nicht gefondert von einander, fondern nad) der Neihefolge 
der Katalog-Nun:mer hier aufführen wollen. 


Nr. 192. Der Mechanlkus X. Drtling in Berlin hatte, wie bereit® 
früher ermähnt, eine iIntereffante Anwendung des Elektromagnetismus zur 
Bewegung der von Ihm ausgeftellten Theilmafchine gemacht, wobei fänmt« 
liche Operationen der Theilung auf die Drehung einer Kurbel zurüdgeführt 
waren. Anſtatt Tegtere durch Menſchenhand zu bewegen, drehte fich eine, 
mit fech& Hufeifenförmigen Elektromagneten befegte, Scheibe vor einen Stahl» 
magneten, der dadurch nichts von feiner Kraft verlor. Die zmölf Pole bes 
fanden ſich im gleichen Abſtänden auf der Peripherie der Scheibe, welche mit 
dem Stahlmagneten In einer Ebene Tagen. Der Wechſel der Polarität ges 
[hab durch gefpaltene Bedern, die den Etrom eines Grove'ſchen Elemente 
vermittelt zweier Zuleitungedrähte um die Gleftromagnete führen. Das 
liberfchreiten einer beſtimmten Geſchwindigkeit wurde durch einen Gentrifugals 
Negulator verhindert, indem berfelbe durch Anziehung einer flraffen Schnur 
die Reibung fleigerte. 


Vekanntlich find ſchon viele Verſuche gemacht worden, den Elektromag⸗ 
netiſmus als bewegende Kraft zum Vetrieb von Maſchinen zu benutzen. Wenn 
dieſe Verſuche auch nicht zu dem gehofften Reſultate geführt haben, ſo hat doch 
Herr Örtling den Beweis geliefert, daß die genannte Naturkraft in ſolchen 
Fällen, wo es fi nur um eine geringe Kraftentmidelung, verbunden mit 
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einer zeiweiſen Anwendung berfelben handelt, zwedmäpig benugt werben 
fann. Er Hat zugleich gezeigt, daß eine Vergrößerung der Kraft durch Ver⸗ 
vielfältigung der gafvanifchen Elemente fo wie daburd zu erreichen ift, daß 
alle Elektromagnete gleichzeitig mit eben fo vielen, ihnen getzenũber ſtehenden 
Stablmagneten in Wechſelwirkung treten. 

Nr. 202. Dom Hofmechanikus Wagner jun. zu Berlin fahen wir 
eine Elektrifitmafchine zum Breife von 120 Rihlrn. Diejelbe war nad 
van Marum kenſtruirt, mit durchgehender Adıfe, ganz auf Glas geſtellt, 
und ließ in Rückſicht der Ausführung nichts zu wünſchen übrig. 

Nr. 228. Der Mechanikus W. Kleiner zu Berlin hatte ein gut ges 
arbeitetes Bulvanometer mit 6000 Drahtwintungen ausgeftellt, welches aud 
als Sinusbouſſole benupt werden konnte; Preis 35 Rthlr. Es mar dies 
das einzige Exemplar von galvaniſchen Meßapparaten auf der Ausftellung. 

Mr. 650. Vom Apotheker Cduard Greßler zu Erfurt war ausge⸗ 
ſtellt: eine Bunſe n'ſche Kohlenzink⸗ Batterie aus zwei Säulen mit vier Ele⸗ 
menten beftebend, Tegtere zum Breife von 5 Rihlrn. das Stud; ferner ein 
geſchliffener Granitmörfer, um Galomel u. vergl. ſchnell In das feinfte 
Pulver zu verwandeln, Preis 6 Rihlr., und ein Apparat zur Aufberabrung 
von Echmefel-Wafferflofigas, Vreis 24 Rihlr. Alle drei Gegenflände waren 
nach den Angaben des Einſenders von geeigneten Arbeitern deſſelben gemacht, 
und fchienen zweckmaͤßig zu fein. 

Nr. 888. U. Nöffelt, Mechaniker In Breslau: eine galvanifche Bat⸗ 
terie mis drei Graphit» Elementen, das Stud zu 74 Rtihlrn.; eine lobens⸗ 
werihe Arbeit. Auperdem waren nod 35 Kryftallmodelle nad) Nofe und 
Köhler mit audgeftellt, mit der Bemerkung, daß ein vollfländiger Satz, 
aus 308 Movellen nad Mofe beſtehend, 10 Rihlr. koſte. 

Mr. 1376. 3. 3. Heller, Mechaniker in Nürnberg, zwei elektro⸗mag⸗ 
netifche Apparate zur Erzeugung inpultiver Ströme, mit Bunſen'ſchen Koh⸗ 
Ieneplindern, zum mediziniſchen Gebrauche beflimmt; der größere zum Preife 
von 28, der Kleinere zu 19 81. 

Diefe Apparate gehörten zu denjenigen, bei welchen der primäre Strom 
galvanisch ift; fle ließen eine lobensmwerihe Arbeit erfennen. 

Nr. 1938. Der Mechanikus G. Lüttig In Berlin hatte ausgeftellt: 
einen @lektromagneten nah Doule für die phyſikaliſche Eanınlung des 
Königl. Gewerbe⸗Inſtituts zu Berlin gefertigt. Derfelbe zieht, durch einen Ca⸗ 
lorimotor nach Hare von 8 Zoll Höhe, 4 Zoll Durchmeffer erregt, 16 Zentner; 
dagegen riß der Anker noch nicht bei einer Belaftung von 30 Sentnern ab, 
wenn die Erregung durch eine Grov e'ſche Batterie von fünf Elementen mitte 
lerer Oröße bewirkt wurde. Um diefe Belaſtungen flatifinnen zu laffen, ohne 
fie wirklich anzuhängen, war eine mit Sorgfalt gearbeitete Hebelvorrichtung 
angebradit, jo berechnet, daß ein Gewicht ven einem Pfunde einer Belaftung 
des Ankers von 70 Piunden entſpricht. Preis 140 Rihlr.; doch werden 
aud einfachere von 75 bis 100 Rtihlrn. geliefert, 
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Ferner eine große Platin Zinkhatterie eigener Conſtruktion, auf Befehl 
des Hohen Binanze Minifterii für das genannte Inflitut angefertigt. Bel 
diefem ausgezeichneten Apparate war Bedacht darauf genommen, baß ber 
Grperimentator ohne Störung und ohne von ber falpetrigen Säure, dem 
Wafferftoffgafe sc. beläftigt zu werben, bequem bamit arbeiten fann. Zu 
diefem Behuf waren die fieben Zellen (ven 9 Zoll Höhe, 34 Zoll Durch⸗ 
meffer) fo angeordnet, daß ſechs derfelben um die fiebente im Kreife herum⸗ 
ftanden, was die größtmögliche VBenugung des Raumes geflattet. Das 
ganze Zellenfoftem war mit einer Glasglocke bedeckt; die falyetrige Säure 
wurde durch in den Glasnapf gegoffene Ammoniak Flüffigkeit befeltigt, während 
diefelbe auch, wie das Waſſerſtoffgas, dur eine Leicht mit dem Apparate 
verbundene Röhre ind Freie geleitet merden Eonnte. Außerdem ließen ſich nad 
Bedürfniß ſämmtliche Platine und Zinkelemente ſowohl unter ſich als wech⸗ 
ſelſeitig mit einander verbinden, ſo wie auch der Elektricitätsſtrom nach Be⸗ 
lieben unterbrochen werden konnte, ohne die Glasglocke abzunehmen. Der 
Preis dieſes Apparates betrug 200 Rthlr., wobei jedoch zu bemerken if, 
daß der Werth des verwendeten Platins allein über 100 Rihlr. ſich belief. 
Kleinere Batterien mit fünf Glementen werden von 20 Rihlrn. ab geliefert, 

Wir haben dem Auſteller ſchon früher, bei ©elegenheit der Veſprechung 
feiner mathematiſchen Inftrumente, die gebührende Anerkennung zu Theil 
werden fallen. In Bezug auf feine phyſikaliſchen Inftrumente und Appa⸗ 
rate, deren er nicht bloß mehrere für das SKönigl. Gewerbe⸗Inſtitut zu Bere 
lin, fondern aud für die Provinzial» Oewerbefchulen, zum Theil in ganzen 
Sammlungen, geliefert hat, müſſen wir Hier das Zeugniß niederlegen, daß 
fid) diefelben durch finnreiche Anordnung wie durch faubere Ausführung ſtets 
vortbeilhaft audgezeichnet haben. | 

Nr. 1947. I. 8. Luhme und Comp., Fabrikanten in Berlin, hatten 
eine Auswahl verfchiedener Inftrumente und Apparate für Phyſiker, Chemie 
fer, Pharmazeuten sc. ausgeſtellt. Darunter find befonders bemerkenswerth: 
eine Elektriſir⸗,Paſchine nah) van Marum mit fechszehnzölliger Scheibe zu 
50 Rihlrn.; ein Auslader biezu, Preis 24 Rtihlr.; drei nach der Keil⸗ 
fhen Methode geftrihene Magnete von 65, 90 und 175 Pfund Tragefraft, 
zufammen 85 Rıhlr. Eoftend; zwei Nuftpumpen mit Meflingplatten und 
Doppelplatten zum Preife von 20 Rthlrn. das Stück; ſechs verfchiebene 
Eupdlometerröhren, nach Eubif-Eentimeter getheilt, zum Preife von 30 Rthlrn.; 
fieben Platintiegel, zufammen 18 Loth wiegend, 108 Rıhlın.; zwei Schmelze 
tiegel und eine Decoctpfanne von chemifch reinem Silber, 354 Loth mies 
gend, zum Preife von 45 Rthlrn.; eine prreumatifhe Wanne aus Glas, 
10 Rihlr. Berner zwei. große gläferne Oafometer zu 12 und 20 Nthlm., 
ein vollftändiger Plattner'ſcher Körhrohrapparat zu 65 Rthlrn; verfchiebene 
Schaalen und Tiegel mit dem Hammer getrieben und demnächſt auf der 
Drehbank gebrüdt, mehrere Kornzangen mit Platinfhuh, gläferne Kropfe 
cylinder, Pillenmörfer aus Eifen nebſt Pifillen, Spatel u. dergl. m. 
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Alle diefe Gegenſtände waren ald gute und preiswürbige Arbeiten anzu⸗ 
erkennen. | 

Nr. 2501. Heinr. Jüngel, Schlofermeifter in Paſewalk, Regierungs⸗ 
Bezirk Stettin: ein magnetos elektrifche: Rotationd» Apparat nah Sarton 
mit einen Magneten von 60 Pfund Tragefraft, mit verfchieven geformten 
Gonductoren, Nadeln und einer Vorrichtung zu chemiſchen Zerfegungen ıc., 
Preis 50 Rihlr. Gin vergl. größerer Apparat, bei welchem zum Stu⸗ 
dium der Inductiondftröme vielfache Abänterungen gemacht werden fonnten; 
mit einem Magneten von 120 Pfund Tragekraft, einee Vorrichtung zur 
Schließung der Drahtenden mittelft ſchleifender Federn und ſonſtigem Zube⸗ 
hoͤr, Preis 80 Rihlr. Endlich ein Stahlmagnet aus geſchmiedetem Guß⸗ 
ſtahl; derſelbe mar aus ſieben Lamellen zuſammengeſetzt, hatte 120 bis 130 
Pfund Tragefraft und Eoflete 30 Rihlr. 

Alle drei Begenflände waren gut gearbeitet, wa8 um fo mehr Anerken⸗ 
nung verdient, als Ginfender fi nur in den Diußeftunden neben feinem 
eigentlichen Gewerbe mit dergleichen Arbeiten beichäftigt. 

Nr. 2681. J. W. Albert, Optiker und Mechaniker in Frankfurt a. M, 
hatte zwei gut ausgeführte Inductions- Apparate eingefandt: nämlich einen 
elektro⸗ magnetifchen Apparat, bei welchen die Wechſelung durch fchleifenve 
Federn geſchah, Preis 12 Rihlr. und eine dergl. Mafchine, wo der primäre 
Strom ein galvanifcher war, Preis 24 Rtihlr. Bei Letzterem geſchah die 
Unterbrehung des primären Stromes vermittelft deö von Wagner anges 
gebenen und von Neef auf Induktiondmaſchinen angewendeten elektro⸗mag⸗ 
netiſchen Hammiers. 

Ferner ſahen wir von demſelben Ausſteller einen vollſtändigen thermo⸗ 
elektriſchen (Melloni'ſchen) Apparat zu Unterſuchungen über ſtrahlende 
Wärme, Preis 114 Rthlr. Die zugehörige Thermoſäule beſtand aus 40 
Elementen, und außerdem mar der Apparat mit einem Nörrenberg’ 
[hen Galvanometer mit verfhiedenen Scirmen, Vorrichtungen zur Pola⸗ 
riſation und Diffufion der Wärme, ferner mit Locarelli'fcher Glühlampe 
nebft Ausftrahlungswürfel verfehen. Alles recht zweckmäßig angeordnet und 
fleipig ausgeführt. 

Nr. 2834. Morig Webers, Mechaniker zu Berlin, hatte eine ein» 
fache Elektriſirmaſchine mit abgeſchliffener Scheibe und getheiltem Conductor 
aus Meſſing ausgeſtellt. Der Preis war zu 60 Rihlrn. angegeben; doch 
ließ die Ausführung dieſes Apparates zu wünſchen übrig. 

Ne. 2895. Dom Schmiedemeifter L Link zu Langenfalza Im Regie⸗ 
rungds Bezirk Erfurt, Tagen uns ein Magnet zum Preiſe von 10 Rthlrn. 
und ein eleftrosmagnetifcher Rotatione- Apparat zum Preife von 80 Rihlrn. 
Gold vor. Bei letzterem geſchah die Auswechſelung durch Duedfilber. 

Nr. 2942 vom Mechanikus Krupsmann zu Magdeburg, ein elektros 
magnetifcher Apparat zum mebiginifchen Gebrauche, Preis 39 Rihlr. Die 
Wechſelung der. Pole geſchah durch fchleifende Beben; Ausführung lobensowerth. 
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Noch ſchließen wir Hier einen akuſtiſchen Apparat für phyſikallſche Zwecke 
an, ber unter 

Nr. 442 von Ferd. Lange, Orgelbauer und Inftrumentenmacer zu 
Berlin, ausgeftellt war. Diefer Apparat beftand aus einem Tiſche mit Ge⸗ 
bläfe, auf deffen Windfade acht Orgel» Pfeifen verfchiedener Gattung ange 
bracht waren, in welchen die Luft vermittelt Taſten dur Ventile einge 
laffen wird, Außerdem mar der Apparat noch mit einer Eirene verſehen. 
Bon den acht Orgelpfeifen beftanden ſechs aus fogenannten Labialpfeifen von 
verfchledenartiger Einrichtung und Größe, theild gedackt theils offen; zwei 
derfelben waren Zungenpfeifen, von denen eine wieder mit aufichlagender, 
die andere mit frei ſchwingender Zunge; legtere unter den Namen vox bu— 
- mana befannt. Die Eirene erhöhte die Volftändigfeit des Apparates bes 
fonder8 dadurch, daß mittelft derfelben die Anzahl der Schwingungen eineß 
Tones in einem beftinmten Zeitraume gemeffen werben Eonnte, Preis 85 
Rihlr.; ohne Eirene 60 Rihlr. 

Der ganze Apparat war wegen feiner zweckmäßigen Einrichtung zu afıs 
ſtiſchen Verſuchen ganz beſonders geeignet. Ausfteler beſchäftigt fich faft 
ausjchließlicdh mit der Anfertigung ſolcher Apparate, und da deſſen Arbeiten 
fih durch Sauberkeit der Ausführung ſowohl als durch zweckmäßige Ein⸗ 
richtungen beſonders empfehlen, ſo haben biefelben auch bereitd Eingang in 
viele Lehranftalten gefunden. 


b. Metesrologiſche Infirumente, Aräsmeter xc. Unter den Inſtru⸗ 
menten diefer Art tritt und zuerft ein, mit befonverem Fleiße gearbeiteteß, 
große® Normal-Thermometer entgegen, welches unter 

Nr. 233 von dem geſchickten Mehanifus Iheod. Baumann zu 
Berlin audgeftellt war; die Iheilung der 14 Zoll langen fllbernen Stale 
war unmittelbar von 0,2 zu 0,2 Centeſimal⸗Graden gefchehen; da aber 
die Skale vermittelt eines Triebes ſich gegen den feſtſtehenden Nonius ver« 
fbieben ließ, um dadurch die Queckſilberſäule mit einem Theilſtrich der Skale 
innmer in Goineivenz zu bringen, fo Fonnte man mit Hülfe einer Loupe 
noch Hundertel Grade ablefen. Die Ausführung war höchſt fauber und 
elegant, die Kalibrirung mit großer Sorgfalt nah Beſſel's Methode durch 
abgeriffene Queckſilberfäden bemirft, der Preis betrug 30 Rthlr., was nur 
angemefien gefunden werben ann. 

Unter Nr. 236 fahen wir von E. Petitpierre zu Berlin neben andern, 
ſchon früher erwähnten, Inftrumenten einen großen Barometer mit vergoldes 
ten Rahmen, Thermometer und Hygrometer — mehr ein Lurußgegenftand 
für Ealond — zum Preiſe von 28 Rthlrn. Dagegen batte 

Nr. 376, der Verfertiger meteorol. Inftrunente F. Vabſt zu Verlin 
verfchiedene hieher gehörige Gebrauchs» Inftrumente außgeftellt, von denen 
wir folgende hervorheben: Ein Aräometerbeſteck mit drei verfchievenen Ins 
firumenten nad Baumé, theild für leichtere, theils für ſchwerere Flüſſig⸗ 
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keiten als Waſſer, und mit Thermometer, das Dupend zu 60 Rthlrn.; einein« 
zelnes Aräometer, obne Beſteck, zu 7 Rihlrn. das Stück; ein vergleichen für 
Zauge nah Baume, und eins für leichtere Flüſſigkeiten jedes zu 6 Rihlrn.; 
ein Eſſigprober mit Thermometer, das Dutzend zu 74 Rihlrn.; zwei Ultohos ' 
Iometer mit und ohne Thermometer, bezüglih zu 8 und 5 Rihlrn. das 
Dugend. Berner ein Maifch» Thermometer zu I Rtihlrn., ein dergleichen auf 
Milchglas getheilt zu 64 Rthlrn., und ein Stodihermometer, zu 40 Rihlrn. 
das Dusend. 

Nr. 888. Don dem Mechanikus A. Nöffelt in Breslau fahen wir ein 
Pfychrometer nah Auguft, zum Preife von 10 Rihlrn., welches fehr ſau⸗ 
ber gearbeitet und mit ſchoͤner Theilung verfehen war. 

Am vollftändigften war der in Rede befindliche Induſtriezweig vertreten unter 

Nr. 1926, durch I. &. Greiner jun. in Berlin, welcher eine fehr 
reihe Auswahl feiner vortrefflichen Inftrumente zur Ausſtellung gebracht, 
und dadurch den Tängft bewährten Ruf feiner Werkftatt auf's Ehrenvollſte 
betätigt hatte. 

Es Tagen vor: verfchievene wmeteorologifche Inftrumente, beſtehend in 
Heberbarometern mit kapillarem Verſchluß und mifroffopifcher Ableſung; 
Stofs und Reifebaronetern, von 13 Zoll aufwärts auf 4 Par. Linie direkt 
geheilt; Schiffs und Stubenbarometern, Dantell’fchen Hygrometern von ver 
befferter Borm (die Kugel des Innern Thermometers unmittelbar an ver 
Innern Wand des Goldringes, die Skala auf Glas und ohne Kitt befeſtigt); 
Pfychrometern auf Bünftel- Grade getbeilt, von verfchievenen Dimenflonen; 
Thermometern in reicher Auswahl, nämlich: außer den gemöhnlichen auch 
Maxima⸗ und Minima⸗Thermomieter nach der Konſtruktion von Sir, dadurch 
verbefiert, daß ber Stahlſtift durch Glas vom Quedfllber getrennt mar; 
Thermo» Barometer nach einem Normals Thermometer auf Glas getheilt; Erd» 
Thermometer mit kapillarem Ausfluß; rechtwinklig gebogene Thermometer 
zur Beftimmung der Temperatur des Grubenſteins; Thermometer zu chemie 
ſchem Gebrauche, auf ver Röhre felbft mit Diamant getheilt. Ein Queck⸗ 
filber⸗ Thermometer und Manometer für die Vakuumapparate der Zucker⸗ 
flevereien; ein andered in einem Wafler» Thermometer eingefchloffen, um bie 
Ausdehnung des Waflers in der Nähe des Froſtpunktes genau zu ermitteln; 
Thermometer für Gebläſe mit ermärnter Luft, u. ſ.. w. 

Nicht minder reich war die Sammlung an Arägmetern In Beſtecken von 
der verfchiedenften Borm, 3. B. eine Bolge von fleben Spindeln für bie 
Dichtigkeit von Zuder» Aufldjungen, die durch polarifirtes Licht unterfucht 
werden follen; Alkoholometer verfchiebener Art, Volumeter, Nicholſ on’8 
Arkometer aus Glas gefertigt u. ſ. w. 

Nr. 1938. Vom Mechanikus C. Lüttig in Berlin lagen vier Stüd 
Gäulen« Thermometer und ſechs verſchledene andere Thermometer vor. Sämnits 
lich Innerhalb eines Viertelgrades mit einander Eorrefpondirend, waren biefe 


Infirumente theild als geſchmackvolle Bimmerverzierung, theils aber für ver 
u. 28 
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ſchiedene Zwecke der Phyſik und Chemie beſtimmt. Preis von 2 bis 6 Rthlrn. 
das Stüd, 


Nr. 2434. Eduard Breiner, Welßglas- Babrikant zu Wilhelmshütte 
im DBraunfchweigifchen, hatte ein nach dem Orammens Gewicht abgerrogenen 


Altobolometer eingefandt, deffen Preis mit Käftchen und Cylinder recht blllig 
zu 2 Rthlrn. notirt war. 


Einiges hieher Gehörige war auch noch von Kosbä in Hamburg, fo wie 
von Luhme und Comp. in Berlin ausgeftellt, mas wir hier nur vorüber⸗ 
gehend erwähnen, da die Gegenſtände früher ſchon beiprochen find. Die 
Überficht defien, was die Ausftellung für phyſikaliſche und chemifche Zwecke 
aufzumeifen hatte, würbe aber unvollftändig fein, wenn nicht ſchließlich noch 
der Leiftungen der Zechliner Glashütte Hei Rheinsberg (Meg.-Bez. Potédam) 
unter der Direktion des Regierungo⸗Rathes Metzger gedacht würde. 

Außer den verfchledenen Erzeugniffen diefer Hütte, welche einer andern Abthels 
lung des Berichtes angehören, hatte viefelbe auch viele hieher gehörige Gegen⸗ 
flände eingefandt, die unter der Kat.⸗Nr. 529 ausgeftellt waren. Wir können 
diefelben ihrer großen Anzahl wegen — fie beftanten aus 2. bis 300 Etũcken — 
hier nicht näher betailliren, und bemerken daher nur ganz Im Allgemeinen, 
daß ed ein Sortiment aller zu chemifchen und meteorologifchen Zwecken die⸗ 
nenden Inftrumente, pharmazeutifcher Apparate, Standgefäße u. vergl. m. war. 
Die vorzügliche Veſchaffenheit des Glafes in Nüdfiht auf Reinheit und 
Weiße konnte felbft dem oberflächlichen Beobachter nicht entgehen, während 
ber fundige die Bemühungen anerfennen mußte, dem Chemiker und Phyſiker 


dieſes unentbehrlichfte Material in paſſendſter Borm und größter Haltbarkeit 
zu liefern. 


c. Seine Waagen und Gewichte. Wenn die bisher befprochenen Appa⸗ 
rate größtentheild nur in einzelnen Exemplaren vorrätbig gehalten zu werden 
pflegen, fo ift dies bei den Waagen meniger der Ball, welche, da fie ein fo 
häufiges Bebürfnig find, ohne befondere Beftellung im Voraus gefertigt werben. 
Außer einigen Wiege» Vorrichtungen zu technifchen Zweden, die wir zuletzt 
bier anſchlleßen wollen, lagen uns feine Waagen von fieben Einfendern vor: 

Nr. 192, vom Mechanikus Aug. Örtling in Berlin, eine chemifche 
Waage zum Preife von 65 Rthlrn., eine vergleichen zu den feinften Ge⸗ 
wichtöbeflimmungen zu 85 Rthlrn., eine dergleichen zur Gonbitionirung ber 
Seide zu 120 Rthlen., und ein Sag Grammengewichte zu 12 Rthlrn.; 

Nr. 228, vom Mechanitus W. Kleiner daſelbſt, eine Waage für 
chemifche Zwecke zum Preife von 80 Rthlrn.; 

Nr. 236, von E. Peritpterre daſelbſt, ebenfalls eine chemifche Wange 
zu 48 Rthlrn.; 

Nr. 237, von 2. Neimann, Mechaniker daſelbſt, neum chemiſche Waagen 
von 5% bie 45 Rthlr. das Stud, drei Tarirwaagen von 8 bi8 12 Rehlrn., 
eine Juſtirwaage, bie 1 Milligramme angab, zum Preife von 100 Rthlrn. 
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und vier Säge Grammengewichte von 1 Milligr. bis zu 10, 20, 50, 100 
Grammes und 1 Kilogramme, bezüglich von 44 bis 16 Rihlrn.; 


Nr. 240, von Böttiher und Halske daſelbſt, eine feine Waage zu 
chemiſchen Analyfen, Preis 60 Rtihlr.; 


Nr. 1947, von Luhme und Comp. daſelbſt, eine chemifche Waage zu 
40 Grammen Belaftung, Preis 30 Nihlr., eine Tarirwaage zu 14 Rthlrn. 
und fünf Stück Nezepturwaagen zu verfchienenen Preiſen; 


Ne. 2762, von Härtelt und Lüders zu LXiegnig, eine Tarirwaage 
zum reife von 10 Ahlen. 

Dei den melften dieſer Apparate zeigte fich in Nüdficht ver Form eine 
große Libereinftimmung, was auch wohl nicht anders erwartet werben 
fonnte, da das einmal für praftifch anerkannte fehr bald Geneingut Aller 
wird. Nur unter den Reimann'ſchen Waagen befand fich eine von abweichender 
Borm, nämlih nah Nobinſon'ſcher Konftruftion. — Als eigenthümlich iſt 
nur Bolgendes bervorzubeben: Wei Kleiner die Derfchiebung der Kaufe 
gewichte, vermittelt einer in einem Kugel» Charnier beweglichen Stange, die 
feitwärts außerhalb des Kaftens bewegt werben kann. Bei der Waage von 
Boͤtticher und Halske eine feitliche Erweiterung des Kaſtens, um Glass 
röhren wägen zu können. Bei Ortling bie Einrichtung, daß bie ganze 
Waage nach Öffnung des Kaſtens In horizontaler Richtung drehbar it, um 
große Kugeln daran wägen zu fönnen, wobei die Arretirung unverändert 
ihre Dienfte Teiftet. Diefe Arretirung ift bei der größeren Waage, welche 
bei 1000 Grammes Belaftung noch 0,001 Gramme angab, eine doppelte, 
für die Schaalen nämlich und für den Waagebalken; beide erfolgen nad) ein« 
ander durdy Drehung deſſelben Echraubenfopfes. 

Auf die befondere Konftruftion der Schneiden und Pfannen, fo wie 
auf die Korrektionen der Gleichfchenkligfeit der Arme, kann bier nicht näher 
eingegangen werben, obgleich einzelne darin manches Eigenthümliche dar⸗ 
boten. Als eine paffende Zugabe mag indeß bei der Ortling'ſchen Waage 
noch die Anbringung zweier horizontaler Thermometer auf der Urretirung 
erwähnt werben. 

Wiege» Vorrichtungen zum technifchen Gebrauch Hatten ausgeſtellt: 

Nr. 690, der Schloffermeifter Gottl. Gärtner zu Merfeburg, eine 
Tafelwaage eigenthümlicher Konftruftion, zum Preiſe von 10 Rthlrn. bier 
verkauft. Zwei Über einander liegende gleicharmige Waagebalfen bildeten 
ein verfchiebbares Parallelogramm, deſſen beide vertifalen Seiten von Stangen 
gebildet wurben, welche die Schaalen trugen und dieſe ſtets wagerecht bielten. 


Nr. 2124, der Mechanikus Nobert zu Greifowald, eine Getraidewaage 
zum Preiſe von 4 Rthlrn. Durch Wägung eines beflimmten Maaßes von 
Getraide mittelft einer Kleinen Schnellwaage foll das Gewicht eines ganzen 
Scheffels ermittelt werden, was zu Üüberfchläglichen Veflimmungen genügen 
mag, für genauere aber wohl nicht zureichen dürfte. - 

28° 
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6. 14. 
Uhren und Chronvmeter. 


Der hier zur Beſprechung vorliegende Inbuftriegweig kann in Rückſicht 
der Anforderungen, welche er durch feine Leitungen zu befriedigen fich beftrebt, 
In zwei Klaffen, die gewöhnliche und die Höhere Uhrmacherfunft, getheilt 
werten. Grftere theilt fich den Werkflätten nad) ein: in die Groß⸗Uhr⸗ 
macherei, wozu außer den Thurmuhren auch die Wande und Stuguhren 
gehören, und die Klein-Uhrmacherel, welche die Herftellung ber Tafchens 
ubren aller Art umfaßt. Die DVerfertigung der aftronomifchen Uhren und 
Chronometer zur Beitimmung der Längenunterfchlede durch Übertragung der 
Zeit von einem Orte zum andern, bildet die Aufgabe ber zweiten Klaſſe. 

Jene erſte Klaffe der Uhrmacherkunſt Hat vornehnlich die Befriedigung der 
Bedürfniffe des gemöhnlichen Lebens vor Augen, und obmohl manche Reiftungen 
derſelben weit über dieſe Schranfen binausreichen, fo iſt doch haupiſächlich 
in ihr der eigentlich gemerbömäßige Betrieb des in Rede befinvlichen In⸗ 
vuſtriezweiges zu ſetzen. Was dagegen die zmeite Klaffe betrifft, welche den 
höchſten Anforderungen der Wiffenfchaft genügen fol, fo bat dieſelbe erft 
mit den Bortfehritten der Tepteren ſelbſt unter dem Einfluffe Eräftig fördern 
der Begünſtigungen Selten der Staatd- Regierungen ſich meiter ausgebilvet 
und Im Laufe der Zeit ald ein befonverer Kunftzweig ausgefchleven. Gegen» 
wärtig ftebt fie, gleihfam als die hödfte Blüthe der Uhrmacherkunſt, ziem⸗ 
lich abgefondert da, tie gemöhnliche Uhrmacherel meift nur als Nebengewerbe 
treibend, um die Gehülfen In müßigen Stunden nüslich zu befchäftigen. 

Aus dieſem Verhältniffe zwiſchen der nievern und höhern Uhrmacherkunſt 
geht ſchon hervor, daß für die Beurtheilung der Leiftungen beider nicht ein 
und derſelbe Maaßſtab paßt, fondern daß jede von ihnen nur nach Maaß⸗ 
gabe ihrer Eigenthümlichkeit richtig zu beurtheilen if. Während die zufegt 
genannte Klaffe mit Recht ihren fchönften Triumph darin feiert, daß eine 
von Bregut verfertigte Pendeluhr auf der Altonaer Sternwarte nach einer 
fünfjährigen Beobachtung Schumacher's nur eine Abwelchung von kaum 
1 Sekunde Im täglichen Gange wahrnehmen ließ, ja daß man jett Chrono⸗ 
meter hat, welche durch ein ganzes Jahr Ihren Bang nicht um eine volle Zeit 
fefunde ändern !), gereicht es der erften nicht minder zum großen Verdienſte, 
durch ihre unausgeſetzte Betriebfamfeit und durch ftetige Verbefferung ver 
Babrifationdweife es dahin gebracht zu Haben, daß auch der Iinbemittelte um 
wenige Thaler fi In den Beſit einer Hinreichend genauen Taſchen⸗ ober 
Wanduhr fegen Tann, wodurch diefe für den gemöhnlichen Verkehr ganz uns 
entbehrlichen Zeitmeſſer erft mahrhaft zum Gemeingut werben Tonnten. Aber 
fo menig man von einem, mit aller Sorgfalt verfertigten, Chronometer ver 
langen fann, daß fein Preis den einer Tafchenuhr von 10 bis 12 Rihlrn. 


) Dove, über Maaß und Meilen, Berlin 1835, &, 81 u, 82. 
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nicht überfteigen fol, fo wenig kann man von Teßterer bie Benauigkeit eines Chro⸗ 
nometerd zum Preife von 300 bis 400 Rthlrn. fordern; obgleich es hier nicht 
zum erſten Male gefdieht, wenn wir die Anſicht ausfprecdyen, daß diefe 
Preißverfchlevenheit noch Immer fehr bedeutend iſt. 

Wir Haben geglaubt, diefe Wemerkungen vorberfchiden zu müſſen, um 
den Standpunkt anzudeuten, von dem aus die auf unferer Außitellung bee 
findliy gewelenen Uhren und Chronometer im Nachfolgenden beurtheilt find. 
Indem wir nunmehr dazu übergeben, fangen wir, dem biftorifchen Entwicke⸗ 
lungsgange der Uhrmacherkunft gemäß, mit den Grzeugniffen der Groß⸗Uhr⸗ 
macherei an, laſſen dann die der Klein„Tihrmacherel und nächſtdem vie aſtro⸗ 
nomifchen Uhren und Ghronometer folgen, während einige befondere Appa⸗ 
rate zur Zeitmeflung, die noch audgeftellt waren, den Beſchluß machen mögen. 


I. Erzeugniffe der Groß⸗Uhrmacherei. 


Daß außer den Thurmuhren auch die Wand⸗ und Stutzuhren in dieſe 
Abthellung der Uhrmacherei gehören, iſt ſchon Eingangs erwähnt worden. 
Wir werden aber bier nur die erſteren abhandeln, die andere dagegen mit 
den Grzeugnifien der Klein» lihrmacherel zufammenfaflen, da fle mit diefer 
vereint meiſt von denfelben Verfertigern zur Ausflellung gebracht waren. 

Der Urfprung der Thurmuhren kann nicht mit: Sicherheit nachgewieſen 
werben, dürfte jedoch um die Zeit des Überganges von breizehnten zum 
vierzehnten Jahrhundert zu fegen fein; denn Dante ift, fo viel man weiß, 
der erfte GSchriftfteller, der von Mafchinen fpricht, welche bie Stunden burd) 
Schlage an eine Glocke angeben, und im Jahr 1288 foll ein Englifcher 


: Medyanifer unter der Negierung Eduard's I. ein Privilegiunm auf die Bere 


fertigung einer Uhr für den Turm Im Weftninfter« Hall erhalten haben. 
Die erfie Thurmuhr, von melcher fichere Nachrichten auf uns gekommen 
find, feheint die zu Bologna von Jahr 1356 zu fein; während acht Jahre 
fpäter ein Deutſcher Künfller, Seinrih van Wyd, Im Palaſte Garl’s V. 
eine Räderuhr aufftellte, weshalb derſelbe gewöhnlich als der Erfinder dieſer 
Mafchinen genannt wird. 

Der damalige Standpunkt der Mechanik geftattete aber nur eine fehr 
langfame Verbreitung dieſer für das öffentliche Leben der Gegenwart fo uns 
entbehrlichen Zeitmeſſer, daher denn auch die Befchichte der Erfindungen ihre 
weitere Verbreitung nur in ſehr vereinzelten Exemplaren nachweljen kann. 
So follen Strapburg und Gourtray im Jahr 1370 die erfien Thurmuhren 
erhalten haben; veögleichen Speier im Jahr 1395, Nürnberg 1462, Auxerre 
1483, Venedig 1497, Oxford 1523 u. ſ. w. 

Ob und was von biefen erſten Uhren ſich bis auf die jegige Zeit er⸗ 
halten Hat, dürfte ſich ſchwer ermitteln laſſen; weshalb denn auch über die 
Konſtruktion derfelben keine zuverläſſigen Nachrichten vorliegen. Indeß flieht 
zu vermuthen, daß fle alle fogenannte Unruhe oder Spinbelubren waren, 
welche ſtatt vr jept gebräuchlichen Schwungräder durch Schwungkol ben regu⸗ 


— — — 
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lirt wurden. Pendeluhren kamen erſt in der zweiten Hälfte des flebzehnten 
Jahrhunderts auf, nachdem Huyghens, angeregt durch bie Entdeckungen 
Galitäl’s (1639), fein berühmtes Werk de Klorologio oscillatorio 1658 
befannt gemacht Hatte. Faſt alle Thurmuhren der frühern Zelt wurden aus 
Schmiedeeiſen gefertigt, und die Ausarbeitung ber gezahnten Mäder geſchah 
meift aus freier Hand. Die zwedmäßigern Räderwerke aus Qußelfen, wie 
fle gegenwärtig faft ausfchließlicy zur Anwendung kommen, find erft ein Pros 
dukt der fpätern Zeit, der die Kunft des Gifenguffes überhaupt angehört. 
Auch hat man In neuerer Zeit die vertifale Bauart der Thurmuhren, bei 
weldyer die Räder in einem aufrecht ſtehenden Geſtelle über einander liegen, 


allmahlig ganz aufgegeben, und dafür bie weit zweckmaͤßigere horizontale 


Bauart eingeführt, indem man nämlich die Räder in einem feften Gerüfte 
neben einander Iegt, und dabei für möglichfte Verminderung der Reibung 
forgt, theils durch Anwendung zweckmäßlger Metalltompofltionen zu ben 
Sapfenlagern, theild aber dadurch, daß man die fänmtlichen beweglichen 
Theile fo Leicht Herftellt, wie es unbefchadet Ihrer Haltbarkeit zuläffig If. 

In diefer Weife waren die Erzeugniffe der Groß⸗Uhrmacherei, welche ſich 
auf unferer Ausftellung befanden, faft alle auögeführt, unter denen namente 
lich die unter 

Nr. 191, vom Uhrmader E. Möllinger zu Berlin eingelleferten 
lobende Erwähnung verdienen. Don vemfelben fahen wir neben einer Thurue 
uhr zum Preife von 380 Nıihlen., für Oloden von 12 bis zu 30 Btm. 
paſſend, eine fehr gut gearbeitete Hofuhr, in der Groͤße, wie fie gewöhnlich 
zu Gifenbahn« Höfen in Anwendung kommt. Uhren ber letzteren Art findet 
man bei den Außfteller für den Preis von 192 Rihlrn. fletS vorräthig, da 
fle häufig gefucht werden. Sie gehen 24 Stunden in einem Aufzuge und 
fhlagen ganze und Viertel-Stunden. Gin damit in Verbindung gefepte® 
trandparentes Zifferblatt mit zweckmäßigem Erleuchtungs⸗Apparat für bie 
Nacht, Preis 38 Rtihlr., mar beigefügt. 

Verner waren audgeftellt: eine acht Tage gehende Hausuhr, ganze und 
halbe Stunden fchlagend, zum Prelfe von 150 Rihlrn., und ein Apparat 
zum Läuten gußeiſerner Olodenfchaalen, zum SPreife von 30 Rthlrn. Der 
zulegt genannte Apparat ift von der Erfindung des Ausitellers, und findet 
feiner zweckmäßigen Konftruktion und des billigen Sreifes wegen eine immer 
größere Verbreitung. Die darin befindliche Glockenſchaale aus Bußelfen, 
welche der Ausfteller für jeden verlangten Ton richtig abzuflimmen weiß, 
wog nur 14 Zentner, doch fteigert fidy der Preis jenes Apparates für Glocken 
von größeren Gewicht verhäãltnißmäßig nur um einen geringen Betrag. 

Unter Nr. 234 fahen wir von C. NRösner In Berlin eine. Stunden 
ſchlagende Hofuhr mit Golzpendel zum Preiſe von 120 Rthlrn., weldye gut 
ausgeführt und preißmürdig war. Daß Ausfteller im Stande ift, gute 


Uhren zu liefern, gebt aus ber und bekannten Ginrichtung feiner Werkflatt 
zur Genüge hervor. 
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Nr. 961. Vom Uhrmacher Theophil Theodor zu Königsberg in 
Preußen mar außer einen fpäter zu ermähnenden Ghronometer eine kleine 
Thurmuhr mit Stiftengang und Schlagewert zum Preiſe von 130 Rihlrn. 
ausgeſtellt. Amtlichen Nachrichten zufolge hat dieſer Ausfteller das Ver⸗ 
dienſt, der erſte geweſen zu fein, welcher fi. in der Provinz Preußen mit 
der Anfertigung der Ehronometer befchäftigte. Sein gegenwärtige Streben 
geht vorzugsweiſe dahin, tüchtige und preiswürdige Thurmuhren zu liefern, 
und er bat darin ſchon Erfreuliches geleiftet. 

Nr. 1328. Joh. Mannhardt, Uhrmacher und Mechaniker zu Mün⸗ 
hen, Tieferte ein gut audgeführtes Modell einer Thurmuhr mit Stunden⸗ 
und Viertelſtunden⸗Schlagewerk, welches nach einer neuen Idee Eonftruirt 
war. Die fpecielle Anoronung ift im Kunft» und Gewerbeblatt für das 
Königreich Baiern mitgetheilt. Indem wir barauf Himweifen, bemerken wir 
bloß, daß wir und von der fraglichen Anordnung Feine wefentliche Vortheile 
verfprechen können, da fie zu leicht Störungen unterworfen zu fein fcheint. 
Indeß kann hierüber nur bie Erfahrung entſcheiden und der wohlbegründete 
Ruf des Ausftellers, welcher unbedenklich ven beften Uhrmachern beizuzählen 
if, trägt allerdings dazu bei, feinen Uhren Zutrauen zu erwerben. 

Nr. 2123. Friedrich Marcks, Stadtuhrmacher und Mechanifus in 
Gtettin: eine große Pendeluhr mit Schlagewert für Eiſenbahnhoͤfe, Fabrik⸗ 
anftalten u. dgl. m. 

Das Gehwerk der Uhr war mit Stiftengang und Sefundenpenvel für 
zwei Seigeswerfe eingerichtet, welche Stunden und Minuten angaben. Auf 
dem Zifferblatte, deſſen Durdymefler bis 80 Zoll betragen kann, wird ber 
genaueren Negulirung wegen noch ein Sekunbenzeiger angebracht. Der Pens 
del war mittelft einer, zwifchen Cykloidal⸗Backen fich biegenden Weber aufs 
gehangen. Die Ausführung war lobenowerth und der zu 160 Rihlrn. ans 

gefegte DVerkauföpreis kann nur als fehr mäßig bezeichnet werben. 
| Nr. 2536. Der Uhrmacher 3. C. Rahßkopf in Coblenz hatte drei⸗ 
zehn verfchiedene Uhren ausgeftellt, nänlich: eine Thurmuhr zu 300 Rthlrn., 
nebft einer Zeigerleitung in Verbindung mit dem Belgerwerfe zum Preife 
von 90 Rthlrn.; ferner eine große Tiſchuhr zu 150 Rthlrn., eine Komptoirs 
uhr zu 16 Rthlrn., eine Schiffsuhr zu 40 Rthlrn., mehrere Kleine Pen⸗ 
dülen, Wanduhren und Gehwerke, ſämmtlich zu billigen Preifen. 

Ausfieller bat ſich durch diefe Uhren, bei welchen die Idee der helikoida⸗ 
liſchen Verzahnung durchgeführt war, als einen denkenden Mechaniker gezeigt; 
indeß befindet er fich im Irrihume, wenn er jene Idee für neu halt. Sie 
iſt nicht nur ſchon vor etwa zehn Jahren in England, fondern vielleicht noch 
früher von dem nachfolgenden Ausfteller in Anregung gebracht. 

Die oben erwähnte Zeigerleitung, vermittelft dreier Metalldrähte und 
zweier Pleyelfcheiben je mit drei Warzen, Tonnte nur als eine glüdliche Bes 
nugung eines, fehon zu andern Zwecken mit Vortheil angewendeten, Prins 
zipes zur Bortpflanzung der Bewegung betrachtet werden. Es läßt fich er⸗ 
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warten, daß daffelbe als Zeigerleitung bel Thurmuhren, wozu «6 fi vor 
zugsweiſe zu eignen fdyeint, eine allgemeinere Anwendung finden wird. 

Nr. 2862. Dom Uhrmader Schade zu Breslau außgeftellt fahen wir 
das Modell eines Räderwerkes mit helikoidaler Verzahnung, deffen erfte An⸗ 
wendung auf den Bau der Uhren der genannte Auöfteller ſchon im Jahre 
1828 gemacht hat. Spüter hat er auch Uhren mit foldyen Verzahnungen aub⸗ 
geführt. Als mefentliche Vorzüge vor gemöhnlichen Räderwerken wird here 
vorgeboben, daß die Zähne ungewälzt bleiben Einnen, der Kingriff derſelben 
mehr oder minder tief fein Eönne, ihr Auflegen auf einander immer in ver 
Mittellinie erfolge, und daß fie eine fehr gleichmäßige Bewegung mit geringer 
Abnupung bedingen. In wiefern diefe Angaben begründet find, müffen wir 
bier dahin geftellt fein laſſen, da hierüber nur die Erfahrung entſcheiden 
fann. Doc darf nicht unermähnt bleiben, daß Herr Schade ſich bei ver⸗ 
fhiedenen Gelegenheiten als ein mit gründlichen Kenntniffen begabter Prak⸗ 
tifer im Fache der Uhrmacherkunft bewiefen hat. 


I. Taſchen⸗, Wand» und Stuguhren. 


Obgleich die Uhrmacherkunſt ſchon zu Anfang des fechözehnten Jahrhunderts 
in Nürnberg blühte, wo befanntlich Peter Hele (1510) als ver erſte Erfinder 
der tragbaren lihren — Nürnberger Eier — genannt wird, fo ift doch ber 
eigentliche Urfprung diefer Uhren mit Sicherheit nicht mehr zu beftimmen. 
Daß fie aber ſchon ziemlich verbreitet gewefen fein müſſen, geht aus einem 
Privilegium Branz I. vom Jahre 1544 hervor, wodurch der Uhrmacher 
zunft in Paris das echt der alleinigen Derfertigung foldyer Uhren zuges 

fichert wird. 
In den feit dieſer Zelt verfloffenen drei Jahrhunderten hat die Uhrmacherkunſt 
eine fo veränderte Grftalt angenommen, daß ihre jegigen Grzeugniffe mit jenen 
urfprünglichen fait gar feine Ähnlichkeit mehr haben. Namentlich ſind die Fort⸗ 
ſchritte der letztverfloſſenen funfzig Jahre in Frankreich, England und Deutſchland, 
welche die des vorigen Jahrhunderts weit hinter ſich zurücklaſſen, hoͤchſt bedeutend, 
nicht bloß in Hinſicht der Herſtellung genauer Zeitmeſſer, ſondern vielleicht 
noch mehr in Bezug auf die Vervollkommnung der dazu in Anwendung 
kommenden Werkzeuge und Fabrikationsmethoden. — Es iſt hier nicht der 
Ort, auf die Geſchichte dieſer Erfindungen näher einzugehen; wir bemerken nur 
vorübergehend, daß der Apparat der Lihrmachere Werkzeuge mit zu den volle 
kommenſten gehört, die In irgend einem Induftriezweige zur Anwendung kom⸗ 
nen, fo wie, daß das Prinzip der Arbeitötheilung am früheften und am konſe⸗ 
quenteften bei der Babrifation der Uhren für den Handel durchgeführt worden iſt. 

Vornehmlich dürfte dieſem Iegteren Umſtande ein wefentlicher Einfluß 
auf den Bortichritt der Uhrmacherkunſt zuzuschreiben fein, wie dies naments 
lid in der Schweiz und Im Schwarzwalde wahrgenommen werden kann. 
Auch dürfte andern Verhältniſſen, wie 3.8. in Franukreich den zu Parie, 
Macon und Angers gebildeten Uhrnacherfchufen, ein günfliger Einfluß auf 
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die Bortfchritte der Uhrmacherei nicht abzufprechen fein. In Paris bat ſich 
unter der Reitung des berühmten Arago ein befonberer Aktien» Verein ges 
bildet, um die Anfertigung und Verbreitung forgfältig gearbeiteter Taſchen⸗ 
uhren durch geeignete Mittel zu befördern und unter der Mittelllaffe alls 
gemeiner zu machen. — In England iſt dad Städtchen Prefcot in Lans 
cafhire der Mittelpunft für die Fabrikation einzelner Uhrentheile, und alle 
unıberliegenden Dörfer von Prefcot an der Straße nach Liverpool zu, find 
vol folder Keinen Babrikanten, die nebenher auch Ackerbau treiben. 

Bliden wir auf Deutichland, fo fehen wir bier In ber Uhrmacherel einen 
Induſtriezweig der von Anfang an feinem felöftgemählten Entwidelungsgange 
überlaffen war, und fich ohne äußere Nachhülfe zu einem ſelbſtſtändigen Ges 
werböjweige empor gearbeitet hat. Erft in der neueften Zeit bat die Badi⸗ 
ſche Regierung angefangen, durch Errichtung technifcher Lehranftalten in ven 
Manufaktur, Diftrikten des Schwarzwaldes auf die dortige Ubrmacherei eins 
zuwirken, mad gewiß nicht ohne fegensreiche Bolgen bleiben wird. Aber auch 
abgeſehen von dieſer, fi} auf ganz elgenthümliche Weiſe entwidelnden, Schwarz⸗ 
walder Uhreninduſtrie, auf die wir, da fie bel unferer Ausftellung vertreten 
war, weiterhin wieder zurückommen werben, wird bie Ubrenfabrifation In 
Deutſchland gegenwärtig auf einem Buße betrieben, der baldige Unabhängigfeit 
vom Auslande erwarten läßt. Jedoch Ift die Einfuhr noch immer fehr bes 
traͤchtlich; vornehmlich Fommen aus Srankreich viele Stuyuhren In bronzenen 
Gehäuſen, obgleich die Bronzefabrifation In Deutfchland, wie fle fich auf 
unferer Ausftellung gezeigt bat, wohl geeignet fein dürfte, das Ausland ent 
bebrlich zu machen. 

Weniger weit iſt die Klein» brmacherei bei und vorgefchritten. Mit 
feltener Ausnahme kommen viefe Uhren aus der Schweiz, und bie Deutichen 
Uhrmacher legen nur bie Iehte Hand an, um etwanige Unvollfommenheiten 
fortzuſchaffen und den Bang zu reguliten. Ohne Zweifel find viele ver 
Iegteren befähigt, beſſere Tafchenuhren als die Schweizer zu Tiefern, vornehm⸗ 
lich deshalb, weil fie Uhrmacher, die wmeiften Inhaber der Schweizer Ges 
fhäfte hingegen Kaufleute find. Allein um mit dem Auslande erfolgreich 
konkurriren zu Eönnen, ift vor allen Dingen erforderlih, daß die Deutichen 
Uhrmacher ihre Werkflätten in den geeigneten Zuſtand verfeßen, was freilich 
nicht wenig heißen will. „Sie treiben,” fagt ein intelligenter Kunftgenoffe?), 
„im Allgemeinen ihre Kunft zu unforglich, und berechnen zu ängftlich bie 
Züge der Beile und die Schläge des KHanımerd; opfern die Zukunft der 
Gegenwart, und find weniger um das Öutarbeiten ald um das Vielarbeiten 
beforgt. Diejenigen Hingegen, die fich mit der Verfertigung genauer Werke 
befafien, verwenden zu viel Zelt auf die minder wichtigen Theile einer Uhr, 
vernachläffigen die Mittel, ſchnell und doch gut zu arbeiten, fo wie auch, 
verfhiedene Gegenſtaͤnde zu vereinfachen.” — Vornehmiich Ift «8 aber das 


9 SHade, über vie Fortſchritte in der Uhrmacherkunſt sc. im 11. Jahresbericht des Breslauer 
Gew.» Bereins. 
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bel dee Schweizer Uhrenfabrikation im hoͤchſten Grave ausgebildete Prinzip 
der Arbeitstheilung, welches die Deutfchen Uhrmacher mehr ala bigher ſich 
anzueignen trachten müffen, um ihre Erzeugniffe zu Handeldartikeln erheben 
zu können. Daß der Anfang dazu an einigen Orten bereitö gemacht Ift, 
werden mir bei Beſprechung der zur Auöftellung gekommenen Erzeugniffe, 
wozu wir jeht übergehen wollen, bald fehen. 

E3 waren Im Ganzen 23 Ginfendungen von Taſchen⸗ Wand-, und 
Stuguhren erfolgt; darunter 18 aus Preußen, 2 aus Württemberg, bie 
übrigen aus Büdeburg, Prag und Wien. 

Nr. 210. C. Wolluhn, Uhrmacher in Berlin: eine Stutzuhr im 
Holzgehäufe, 36 Stunden gehend, und fieben Stück Nippes⸗Uhren in Sil⸗ 
ber⸗, Bronze und Porzellan-Gehäufen. Preibveroͤfſentlichung iſt verbeten. 

Nr. 211. Franz Bergemann bafeldft: eine Wanduhr mit meffinges 
nem Werk in einem Bronze-Gehäufe, zu dem billigen Preife von 8 Rthlrn. 

Nr. 225. E. Engelhardt, Uhrmacher In Berlin, eine Sekundenuhr 
für rzte zu 12 Rtihlrn.; eine Nachtuhr mit künſtlichem Zifferblatt zu 
10 Htthlen.; eine dergl. mit Gehäuſe aus grüner Bronze nach Pariſer 
Konftruftion zu 12 Rthlrn.; ſämmilich recht preiswürbig. Zwel andere 
Uhren deſſelben Ausftellers kommen im folgenden Artikel zur Sprache. 

Nr. 243. Friedrich Hoffmann, Uhrmacher in Berlin, eine adıt 
Tage gehende Wanduhr im Mahagoni⸗Gehäuſe mit Roftpenbel, Hemmung, 
mit Graha m'ſchen Hafen und einem Remontoir, zum Preife von 36 Rthlrn.; 
eine dergl. mit Schlagewerk, in einem Polifanders Gehäufe, zu 45 Nthlrn.; 
eine Tableaustihr zu 46 Rihlrn.; eine Pendeluhr mit Holzvendel im Ma⸗ 
hagoni⸗Gehäuſe, acht Tage gehend, zu 40 Rthlrn. Berner eine Cylinder⸗ 
Zafchenuhr zu 20 Rthlrn.; eine goldene Taſchenuhr mit Duplers$emmung 
und ftehenden Selunden zu 85 Rthlrn.; ein Tafchendhronometer mit einem 
ſilbernen Gehäufe zu 60 Rthlrn. und eine, vom Ausftellee in allen ihren 
Theilen felbft gefertigte, Neifeuhr mit Schlagewerk und Nepetition im vers 
golvdeten Gehäufe zu 48 Rthlrn. Von den übrigen Taſchenuhren waren bie 
Gehäuſe In La Chaur de Bonds gemacht. Endlich waren noch ſechs verſchie⸗ 
dene Hemmungen zu Tafchenubren, das Stud zu 30 Rthlrn., beigefügt, 
was für diejenigen, denen es um eine nähere Kenntnißnahme diefer wichtigen 
Uhren⸗Beſtandtheile zu thun war, eben fo belehrend wie intereffant fein mußte. 

Die oben genannten Uhren waren, bei einem gefäfligen Hußern preids 
würdig, und die Güte der Arbeit Tieß auf einen gleihmäßtgen Gang fließen. 

Nr. 634. Vom Uhrmacher Fried. Grundig in Grfurt, lagen uns 
zwei fauber gearbeitete Taſchenuhren mit Haken und Virgülgang vor, melde 
in fofern Intereffe erregten, als bei der einen das ganze Werk aus Elfen⸗ 
bein, bei der andern aus Perlmutter gearbeitet war. Preiſe bezüglich zu 3 
und 4 Friedrichdd'or. 

Nr. 703. Gebr. Eppner, Inhaber einer Uhrenfabrik zu Halle a. d. 
Saale, hatten außer einem fpäter zu ermähnenden Chronometer eine gut aus⸗ 





6. 14. II. Taſchen⸗, Wands und Stuguhren. 443 


geführte Reiſeuhr mit Chronometer⸗Echappement, Schlage⸗ und Repetirwerk, 
zum Preiſe von 200 Rthlrn., ausgeſtellt. Die Uhr war mit Weder und 
Datumzeiger verfehen,. und ging act Tage in einem Aufzuge. 

Nach amtlichen Berichten beſteht das Gtabliffement feit ſechs Jahren, 
und liefert alle Arten von Uhren, ſowohl foldhe für den Handel, als aud 
Shiffs-Ehronometer, welche letztere angebli von verſchiedenen Sternwarten 
geprüft und demnächſt auf Englifhen und Amerllanifchen Schiffen in Ge⸗ 
brauch genommen find. Neben dem wachſenden Abſatz im Inlande erfreut 
ſich die Fabrik eines fletd zunehmenden Abſatzes nad) Nußland, England und 
Nordamerika. Im lekteren Lande tft ihr bei Gelegenheit einer Induſtrie⸗ 
Ausſtellung zu New Mork die Auszeichnung einer Prämie zu Theil geworden. 

Mr. 1291. Nicolas Shlöder, Stadt und Domslihrmacher zu Trier: 
eine goldene, acht Tage gehende, Uhr mit neu erfundener Hemmung; im 
Dutzendpreiſe das Stud zu 60 Rthlrn.; und eine filberne Sekundenuhr mit 
gleicher Hemmung, 24 Stunden gehend, desgl. zu 8 bis 12 Rthlr. das Stüd. 

Der Ausfteller rühmt von feiner Hemmung, auf die er in Preußen 
patentirt ift, daß fie weniger Neibung verurfache, und felbft ohne ÖL einen 
gleihmäßigeren Gang gebe, als die Eylinderhemmung. 


Nr. 1282. Joh. Seinr. Nade, Uhrmacher in Burgleinfurt bei 
Münfter, eine goldene Duplex» Tafchenuhr mit Compenfationd» Balanze, ver⸗ 
goldetem Bangwerke und acht Steinlöcdern; Preis 186 Rthlr. Mit Ause 
nahme des goldenen Gehäufes und des ifferblattes, welche aus Lachauxde⸗ 
fonds bezogen find, und 52 Rthlr. gekoftet haben, war die Übrige Arbeit 
vom Ausfteller felbft mit lobenswerthem Fleiße gefertigt. 


Ne. 1495. Matthias Hipp, Uhrmacher und Mechaniker zu Reut⸗ 
lingen In Württemberg: eine Sekunden⸗Pendeluhr mit freier Hemmung und 
Eonftanter Kraft; eine gute und für 63 Rihlr. preiswürbige Arbeit. 


Nr. 1514. Wagner, Schultheis und Vorſteher der Uhrmacher⸗Geſell⸗ 
[Haft zu Thieringen, Ober» Anıts Balingen In Württemberg: fünf Stüd 
fogenannte Schwarzwalder Wanduhren In verfchledener Art der Ausführung 
zu 2 bis 44 Nihle. das Stück. Diefelben zeichneten ſich, neben der unges 
meinen Billigkeit, durch ein elegantes Hußere und gute Arbeit aus, daher 
fie aud) bald Käufer fanden, welche fänmtlich bid jent mit dem Gange ber 
Uhren vollfommen zufrieden find. 

Die Ihieringer Geſellſchaft beſteht aus dreißig Mitgliedern des dortigen 
Uhrmachergewerks, und liefert jährlih an 5000 Stud foldher Uhren, melde 
weit und breit gefucht find. 

Nr. 1554. Gutkäs und Lange, Uhrmacher in Dredven, hatten außer 
einigen aftronomifchen Uhren, welche weiterhin vorkommen, vier goldene 
Taſchenuhren und zwei filberne Weckeruhren eingefandt. Sämmtliche Arbeiten 
zeichneten ſich eben fo durd ihre vorzügliche Ausführung wie durch Preise 
wuͤrdigkeit aus. 
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Unter den Taſchenuhren befanden ſich zwei mit verbefferten Ankerhem⸗ 
mungen und Gompenfatione-Balanzierd zu den billigen Preiſen von SO und 
60 Rthlrn.; die beiden andern hatten Repetinwerfe von elgenthümlicdher und 
dabei zweckmäßiger Einrichtung; die eine derfelben, mit Anterhemmung, Foo 
ftete 100 Rthlr., die andere mit Cylinderhemmung 120 Rthlr. 

Was die ſilbernen Weckeruhren betrifft, deren Preis zu 45 Rıblrm. das 
Stück angefegt war, fo hatten viefelben eine Anferhemmung mit Rechen und 
gewährten die Annehnilichkeit, daß man die Zeiger, unbefchavet des Ganges, 
vor und zurüd ftellen konnte. 

Ausfteller gehören zu den renommirteften Uhrmachern In Deutſchland; bie 
obigen Erzeugniffe laſſen auf eine geregelte Ginrichtung Ihres Gtabliffements 
und auf dad Vorhandenſein trefflicher Hülfsmafchinen ſchließen. 

Nr. 1835. Fried. Wilh. Mofebay, Uhrmacher zu Büdeburg in 
SchaumburgsLippe: eine Taſchenuhr mit vergoldeten Werke, freier Anker⸗ 
bemmung, Compenfation und ſechs Steinlöchern zum Preife von SO Rthlrn.; 
ein Cylinderwerk zu einer Damenuhr zum Preife von 36 Rthlrn. 

Nr. 1937. H. Kubler, Uhrenfabrifant in Berlin: zwei Floͤtenuhren, 
welche alle Stunden von felbft fpielen, zum Preife von 75 und 85 Rthlrn. 

Nr. 2366, die Lihrenfabrif von Thie, Pfeffer und Comp. In 
Derlin Hatte ſechs Stu Nippesuhren verfchiebener Qualität von 2 Rthlr. 
20 Sgr. bis zu 6 Rthlr. 5 Sgr. auögeftellt, welche lobend zu ermähnen 
find. Die genannte Fabrik befchäftigt angeblich 19 Gehülfen, und Liefert 
vornehmlich Sandelsuhren. 

Nr. 2371. W. Schunigk, Uhrmacher daſelbſt: eine acht Tage ger 
hende Wächter Eontrolliruhr mit Schlagemerf zum Preife von 56 Rthlrn. 
Uhren diefer Art finden in Babriken eine vielfache Anwendung. 


Nr. 2336. 3. C. Rahßkopf in Coblenz, hatte außer den früher er⸗ 
wähnten Grjeugniffen der Groß⸗Uhrmacherei ausgeftellt: eine Gomptoiruhr zu 
16 Rihlrn.; eine Schiffäuhr zu 40 Rthlrn.; drei verfchiedene Heine Wand⸗ 
uhren zu 9, 15 und 20 Rthlrn.; eine ganz Eleine Penpüle unter Glasglocke 
zu 10 Rthlrn.; eine Tablettuhr in gothiſchem Bronzegehäufe zu 10 Rthlrn.; 
und vier verfchiedene Gehwerke zum Preife von 7 bis 16 Rthlr. 

Nr. 2548. Vom Uhrmacher Carl Pollad zu Münfter lag uns eine 
Taſchenuhr zum Preife von 10 Rihlrn. vor, die ſowohl rechts als links 
aufgezogen werden Fonnte, und dennoch ihren Gang rechto herum fortſetzte. 
Das Werk war ein altfranzöſiſches, aus welchem der Einſender nur die 
Schnecke herausgenommen und durch eine andere von feiner Erfindung, 
welche der Uhr die oben ermähnte Eigenthümlichkeit verlieh, erfegt hatte. 

Nr. 2816. I. Rzebitſcheck, Kunftuhrens und Muſikſpielwerks⸗Fabri- 
Kant in ‘Prag, Hatte eine, ein ganzes Jahr gehende, Stupuhr zum Preife von 
600 Fl. C. M. eingefandt. Die Uhr war mit einer zweckmäßig konftruirten 
rubenden Hemmung verfehen, und zeigte überhaupt eine vorzügliche Ausführung. 
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Das Etabliſſement befteht feit 1818 als Compagniegeſchäft von Wil⸗ 
Ienbacher und Rzebitſcheck, wird aber feit einigen Jahren von Letzte⸗ 
rem allein betrieben. Es erhielt bei der Boͤhmiſchen Bewerber Ausftellung 
von 1831 bie bronzene, bei der von 1836 die goldene Medaille. Gleiche 
Auszeichnung ward dem Grabliffement bei der allgemeinen Gewerbe⸗Ausſtel⸗ 
lung in Wien zu Theil. 

Nr. 2848. Vom Uhrmaher P. I. Krüger in Potsdam, Tagen uns 
zwei Taſchenuhren mit Duplex⸗Hemmung und Compenfationd»Balanz vor. 
. Die Unruhen beider Uhren mit Schrauben und fliegendem Federhauſe, 
18000 Schwingungen in der Stunde machend. Der Preis der einen Uhr 
mit goldenem Gehäufe beitrug 60 Nihlr., der der andern mit fllbernem Ge⸗ 
häufe 30 Rihlr. Beide zeigten eine lobenswerthe Arbeit. 

Zwei andere Uhren deſſelben Ausſtellers Tommen im folgenden Artikel 
zur Epradıe. 

Nr. 2909. F. A. Strasfeld, Uhrmacher in Bonn, Hatte eine 14 
Tage gehende Stutzuhr niit VBrongeverzierung, zum Preife von 50 Rihlrn. 
eingefandt, welche ziemlich gut gearbeitet war. 

Nr. 2934. Ludwig Ofthalter, Uhrenfabrifant in Wien, Hatte eine 
bedeutende Auswahl meifingener Uhrwerke und dazu gehörlger Beftanvtheile 
eingefandt, die ſich als eine fehr gute Babrikarbeit zu erfennen gaben. Liber 
den Umfang des Geſchäfts Tiegen uns fo wenig mie über die Preife nähere 
Mittheilungen vor; doch ließen die obigen Erzeugniffe auf zweckmäßige Eins 
richtungen und Werkzeuge fchließen. 

Nr. 3036. Der Uhrmacher Gufl. Scemann zu Warmbrunn hatte eine 
ſehr nette, Heine Wanbuhr eingefandt, die wegen ber guten Arbeit und des bil« 
ligen Breifes (3 Rthlr.) fo fort ihren Käufer fand. Endlich ging noch ganz zuletzt 

Nr. 3131 vom Uhrmacher I. F. Kreffler in Berlin eine Heine Ge⸗ 
wihtsuhr, 3 Sekunden angebend, ein, melde acht Tage in einem Aufzuge 
ging und 35 Rthlr. koſten follte. | 

Bei der vorfichenden Aufzählung der zur Gewerbe-Ausftellung gelangten 
Erzeugniſſe des Uhrmachergewerkes haben wir auch der Schwazwalder Uhren 
gedacht, welche aus Thleringen in Württemberg eingegangen waren, und bie 
wir um fo Tieber entgegennahmen, weil fonft diefer allgemein verbreitete 
Handeld- Artikel ganz unvertreten geblieben wäre. Es dürfte nicht unanges 
meſſen fein, über die Schwarzwalder⸗Uhreninduſtrie hier einige kurze Andeu⸗ 
tungen mitzutheilen. 

Der Hauptfig und die Wiege biefer eigenthümlichen Inbuftrie find die 
Badiſchen Amtsbezirke Neuftabt und Tryberg auf der fühlichen ‚Hälfte des 
Schwarzmaldes, zwifhen Hornburg und St. Blaſien. Wie bier in der Ede 
von Deutfchland, wo vor 150 Jahren ein einfaches Gebirgsvolk ganz abge. 
fondert von allem gewerblichen Verkehr lebte, eine fo regfame Gewerbthätig⸗ 
Telt Hat entfliehen können, daß Ihr gegenwärtig eine gewiſſe merkantilifche 
Wichtigkeit nicht abzufprechen if; wie diefelbe fich allmaͤhlig entwidelt und 
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weiter verbreitet Bat; wie der urfprünglich beſchränkte Geſichtskreis des, nur 
mit Aderbau und Viehzucht befchäftigten, Wälvers ſich gleichzeitig mit dem 
Kunftfleige allmählig erweiterte, und jenen Handelsgeiſt erweckte, der ben 
ſchlichten Gebirgsobewohner ſelbſt in die entfernteften Weltgegenven führt, 
um die Erzeugniffe feines Fleißes perfönlich zu Markte zu tragen; wie fi 
endlich ohne Außeres Zuthun, ſchelnbar unbeachtet vom Staate, mit der Zeit 
ein vollftändig organifirtes, nad; dem Prinzip der Arbeitärheilung gegliedertes, 
Fabrikationd⸗Syſtem ausgebildet Hat, welches in mander Beziehung als 
Mufter für andere Induftriegweige aufgeftellt zu werben verbient, dies alles 
findet man In einem fehr Intereffanten Auffage des Herrn Dr. Poppe, 
Lehrers der Technologie und Mathematik zu Frankfurt a. M. in Dingler's 
polytechn. Iournal, Jahrg. 1840, auf anfprechende Weife dargelegt. Wir 
erlauben und nur, um den gegenwärtigen Standpunkt ver Schmwarzmalder 
Uhreninduſtrie erfehen zu laſſen, nachſtehende Überficht auszugsmeife mitzuteilen. 













Es enthalten die Ämter. Neuftadt. | Tryberg. | Zufamm. 
Zahl der Ortſchaften ..... .. 
vn m Einwohner . 

Anzahl der Gewerke: 
Spieluhrenmacher. soon 
Golzuhrenmacher... —* 694 
Glocken⸗ und Rädergießer ... 19 
Geſtellmacher. 69 
Schildbrettmacher ......unsesesesssonusssensuneonsnunnane 17 
Schildmal er ... —RR& 139 
Uhrraãderdreher .. —ERE ... 

Uhrenkettenmacher . 

Uhrzeigermacher.. 

Speditoren und Händler ....... 
Zufammen... snsensansenennsenee 


Die jährliche Produktion an Uhren beträgt etmas über 503000 Stüd, 
und den jährliche Verbraud an Hauptmaterlalien giebt Gere Poppe wie 
folgt an: 565 Stämme Tannen» und Yuchenholz, erftered zu Uhrfchildern, 
letzteres zu Geſtellen; 2000 Stück Packkiſten; 1178 Z'r. Kupfer, 475 Str. 
Zink und 247 tr. Zinn für Räder und Gloden; 2850 Stück Paffauer 
Scmelztiegel; 669 Fuhren Holzkohlen zum Gießereibetriebe; 2335 Zr. 
Eifendraht und für 81200 Fl. Barbematerial zum Malen der Schilde. | 

Seit etwa 50 Jahren If die Fabrikation der Schwarzwalder ihren auch 
in dem benachbarten Marktfleden Echwenningen im Württembergifchen ein» 
heimiſch getworben, aber ihre Verpflanzung nad anderen Gegenden, obgleich 
oft verfucht, Hat niemals gelingen wollen. Jener Marktflecken zählt unter 
3800 Einwohnern 69 Meifter, aus 49 Uhrmachern und 20 Vorarbeitern bes 
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beſtehend, deren jährliche Produktion fih auf 30576 Stud Uhren zum 
Werthe von 91728 BI, beläuft. 

In wiefern die Thieringer Gefellfchaft mit der Schwenninger Fabrikation 
In Verbindung flieht, geht aus den und vorliegenden Mitthellungen nicht hervor. 
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Wenn die Fabrikation der in der Überfchrift genannten Zeitmeffer, wie e8 
fhon Gingangs dieſes $ angebeutet wurbe, gegenwärtig einen fehr hoben 
Standpunkt einnimmt, fo dürfen wir billig nicht vergeffen, daß wir dieſes 
erfreuliche Refultat vornehmlich Großbritannien zu verdanken haben. Denn 
das Englifche Parlament war «8, welches unter der Regierung der Königin 
Anna namhafte Preife von 10000, 15000 und 20000 Pfund für bie 
Angabe der zwedmäßigften Mittel zur Längenbeftimmung auf der See aus⸗ 
ſchrieb. In Bolge velfen arbeitete der Uhrmacher Sohn Harrifon fo 
lange an ber Verbefferung der Uhren, bis er den Chronometer zu Stande 
brachte, welcher feiner Zeit den hoͤchſten Preis errang. 

Aber deſſen ungeachtet ließ das Parlament, die Wichtigkeit genauer 
Zeitmeſſer für Aftronomie und Seefahrt erfennend, nicht nad, fortwährend 
Preife von 5000, 7500 und 10000 Pfund Sterl. für die beften Uhren 
audzufegen, und fo Eonnte es nicht fehlen, daß Künftler wie Clement, 
Graham, Mudge, die beiden Arnold, Earnſhaw und andere theils 
mit wichtigen Verbeſſerungen hervortraten, theild aber Chronometer lieferten, 
melde noch jegt als Meiſterwerke anerkannt werben. 

Don England ging die Verfertigung der Chronometer fehr bald auf 
Frankreich über, während fie in Deutfchland erft in neuerer Zeit an Um⸗ 
fang zugenommen bat. Keſſels in Altona befdäftigte fich zuerit erfolge 
reih damit; diefer in jeder Beziehung außgezeichnete Künftler Tieferte ſowohl 
an Sternmarten wie für Seeſchiffe Werke, welche ven beiten des Auslandes 
nicht nadıflanden. Eben fo find Gutkäs in Dresden und Tiede In 
Berlin als vorzügliche Chronometermader zu nennen, von welchen naments 
li) der Iegtere fi) ganz der höhern Uhrmacherfunft zugewendet bat. Die unter 

Nr. 197 von Fried. Tiede, Hofuhrmader in Berlin, zur Auöftels 
lung gebradyten drei Chronometer gehörten daher zu den erfreulichften Leis 
flungen der fraglichen Art. Darunter befanden ſich zwei Schiffs⸗Chrono⸗ 
meter mit Kompap- Aufhängung, 48 Stunden gehend, das Stud zu 300 
Rıplın. und ein adıt Tage gehender Bor» Chronometer zum Preife von 
450 Rthlrn. Außerdem war noch eine aftronomifche Pendeluhr zu 300 
Rihlrn. ausgeſtellt. 

Nur über den Gang dieſer Uhren kann ein beſtimmtes Urtheil gefällt 
werden, da Megifter beigefügt waren, welche bei allen übrigen auf der Ausſtel⸗ 
lung befindlich geweſenen Ehronometern lelder vermißt wurden. Der eine mit 
Nr. 44 bezeichnete Chronometer war vom Herrn Profeffor Argelanver 
zu Bonn, in deſſen Beſitz er ſich befindet, beobachtet worden, und das Mes 


448 II.D. Chirurg. methemat. u. phyſik. Inftrumente; ihren xc. 


gifter diefer Beobachtung war beigefügt. Ebenfo Tag der Pendeluhr, melde 
Eigenthum der Königl. Sternwarte zu Berlin ift, ein Megifter nad den 
Beobadhtungen des Herrn Profeffor Ende bei. Diefer berühmte Aftronom 
äußerte fich bei der erſten DVeröffentlihung jenes Megifters folgendermaßen: 
„die Regelmäßigkelt des Ganges der Uhr von Tiede ift, fo viel mir bes 
Tannt, von wenigen andern erreicht, von Keiner übertroffen worden.“ 

Nr. 225. Vom Uhrmacher E. Engelhardt zu Berlin, ſahen wir 
außer den früher erwähnten Erzeugniffen feines Fleißes eine gut ausgeführte 
aftronomifche Pendeluhr mit ruhender Hemmung und Quedfllber- Compen⸗ 
fation zum Preife von 300 Rthlrn. und ein Taſchenchronometer mit freier 
Hemmung von fonftanter Kraft zu 150 Rthlrn. Von legterer mar das goldene 
Gehäuſe in Genf gemacht und hatte 54 Rthlr. gefofte. Here Engelhardt 
ift und als ein, zuverläffiger Künftler bekannt, daher gegen den regelmäßigen 
Gang feiner Uhren kein Bedenken flattfindet. 

Ne. 703. Gebr., Eppner in Halle: ein Tafchenchronometer mit freier 
Doppelrad⸗Hemmung nad Jürgenſen, Preis 250 Nıplr. 

Über das Gtabliffement diefer Ausftellee haben wir ſchon Im vorigen 
Artikel Bericht erftattet. Ergänzend führen wir nur nod an, daß einer ber 
fünf Brüder, welche die Uhrenfabrik gegründet haben, Albert Eppner, 
ſich vorzugsmelfe der Höhern Uhrmacherkunſt gewidmet und darin ſchon Er⸗ 
freuliches geleiftet Hat. 

Nr. 961. Uhrmacher Theoph. Theodor zu Königsberg In Br. hatte 
einen Box⸗Chronometer mit Arnold'ſcher Hemmung und Steinlöchern zu 
250 Rihlrn. eingefandt, welcher lobende Erwähnung verdient. 

Nr. 1273 von Leop. Weglau, Hofuhrmacher In Münfter, fahen wir 
eine Pendeluhr mit ruhender Gemmung, welde an zwanzig Zifferblättern 
bie mittlere Seit von eben fo vielen verſchiedenen Ortern anzeigte; Preis 
150 Rihlr. 

Nr. 1554. Gutkäs und Lange in Dresven, bereitd als Auöfteller 
vorzüglicher Erzeugniffe der Klein-tihrmacherel erwähnt, hatte außerdem zmel 
fehr gut ausgeführte, aftronomifche Pendeluhren eingefandt; beide 40 Tage 
gehend (obgleich der Indicator, der Sicherheit wegen, nur 36 Tage angab) 
zum Preife von 250 Rihlrn. das Stück. Diefe Uhren zeichneten ſich neben 
ber forgfältigen Ausführung aller ihrer Theile durch eine eigenthümliche 
Kugel Gemmung aus, in der wir bie fo lange vergeblich erſtrebte Hervor⸗ 
bringung einer konſtanten Kraft, um die Schwingungen bes Penbeld von 
allen Nebenhinderniffen und flörenden Einwirkungen des Gehwerkes frei zu 
machen, in einer Weife verwirklicht fahen, welche kaum noch Etwas zu 
wünfchen übrig Tieß, 

Wenn man erwägt, daß die Erfindung einer völlig freien Semmung 
mit Fonftanter Kraft, für Pendeluhren wie für Chronometer, zu den höchſten 
Aufgaben der Uhrmacherkunſt gehört, und wenn man dabei in Anſchlag 
bringt, daß alle bis jetzt erfundenen (zum Theil aud) patentirten) fogenannten 
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konſtanten Kräften nichta weniger ala konſtant find, daher es vermieden wird, 
fie bei Chronometern in Anwendung zu bringen, ja ſogar aus aſtronomi⸗ 
fhen Pendeluhren file nicht felten wieder entfernt worben find, um den Gra⸗ 
bam'fchen Anker an ihre Stelle treten zu laffen, fo Tann man ben Germ 
Gutkäs und Lange zu ihrer Erfindung nur Glück wünfhen. Denn ihre 
Kugelfemmung If rüdfichtlih der Konftruftion eben fo ſinnreich und ein» 
fach, als ſicher in Ginficht des Erfolges, und daß diefelbe einige Ähnlich⸗ 
teilt mit dem Echappement von Winner! in Paris hat, kann dem Verdienſte 
der Erfinder um fo weniger Abbruch thun, ala bei diefem, ungeachtet ber 
bei weiten complizixteren Anorbnung, es doch nicht vermieden ift, daß alle 
Ungleihheiten des Werkes fehr empfindlich auf den Pendel übergehen, was 
bei jener durchaus nicht ber Ball if. 

Mit dem Vförmigen Anker ift ein gleichfchenklicher Wagebalken verbuns 
den, an beilen Enden zwei gleich ſchwere Metalltugeln mittelſt dünner Fä⸗ 
den aufgehängt find. Die Hebung befindet fi am Hemmungsrade, nicht 
wie gewöhnlih am Anker. Der Pendel hat an feinem oberen Ende einen 
wagerechten Querarm, von gleicher Ränge wie jener Wageballen, der an 
feinen äußerfien Enden zwei verftellbare Becherchen zur Aufnahme ber Kus 
geln trägt. Während der Bewegung des Penvels, die im Ganzen 20 30° 
beträgt, wird abwechſelnd die eine und die andere Kugel von bem Torres 
fponviren Becher um etwas gehoben und dadurch die Aısldfung des Rades 
bewirkt; aber biefe Hebung gefchieht nur mährend der Iepten 25 Winkels 
minuten der Pendelſchwingung, wogegen die gehobene Kugel beim Zurück⸗ 
fhwingen des Pendeld während 29 5’ feiner Bewegung unausgeſetzt auf 
ihn wirkt, und ihm dadurch alfo eine fünfmal größere Kraft mitteilt, als 
er vorhin zum Heben der Kugel anwenden mußte. 

Darin beſteht das einfache Prinzip der fraglichen Hemmung, an welchem 
nichts Complizirtes, nichts Unſicheres und nichts Zmweifelhaftes vorfömmt, und 
welches darum die vollfte Anerkennung verdient. Wenn irgend nod) ein Wunſch 
übrig bliebe, jo wäre es ber, daß ed den Herren Binfenvern gelingen möchte, 
dem Hemmungsrade eine ſolche Borm zu geben, daß unmittelbar aus ihm 
die Bewegung des Sekundenzeigers hervorgehen Fann, was jebt zwar nicht 
der Fall, aber auch nicht fo mefentlich if, um deshalb jene hoͤchſt einfache 
Anordnung im mindeften zu kompliziren. 

Diefelben Ausftellee hatten ferner einen fogenannten Gompteur zur Meſ⸗ 
fung der Dauer irgend einer Beobachtung eingefandt; Preis 50 ſithlr. 
Derfelbe hatte einen Minutene und Sekundenzeiger, welche beide, felbft beim 
aufgezogenen Werke, fo lange auf Null fichen bleiben, bis man auf einen 
Knopf vrüdt, und dann fo lange fortgehen, bis fie durch einen zweiten Drud 
wieder zur Ruhe gebracht werben. Gin britter Drud bringt fie zu einer 
folgenden Beobachtung auf Null zurück. 

Endlich fahen wir nocd zwei Mikrometer zum Mefien ber Die irgend 
eines Körpers von du bis zu 6 Millimetern; für Uhrmacher wie für 

u 29 


— — — — m. — 


450 ID. Chirurg., mathemat. u. phyſik. Inftrumente; Uhren we. 


Phyſiker ein fehr nügliche® Inftrument. Der Preis betrug 15 Rthlr. für 
das Stüd. 


Nr. 1899. W. Bröding, Uhrmacher In Hamburg, hatte eine aſtro⸗ 
nomifche Pendeluhr eigener Erfindung ausgeftellt, welche mittlere und Stern⸗ 
zeit anzeigte; Preis 400 Rihlr. Diefelbe enthielt zwei vollſtändige Uhr 
werke, welche durch einen, mit ruhender Hemmung verfchenen, Pendel in der 
Weiſe regulirt wurden, daß ber Pendel In der Sternuhr angebracht war, 
weil nach biefer beobachtet wird. Durch die Verbindung beider Uhren mit 
einander tritt der beflimmte Unterfchled von 3 Minuten 564 Sekunde tägs 
lich ein, wa8 In einem Jahre gerade einen Tag ausmadıt. 

Wenngleih die Ausführung dieſer Pendeluhr als lobenswerth anzuer⸗ 
fennen war, fo müffen wir es doch dahin geftellt fein laſſen, in wie fern 
eine folche, die mittlere und Sternzeit zugleich angebenve, Uhr ſich zum wije 
ſenſchaftlichen Gebraud auf Sternwarten eignet. 

Amtlihen Mittheilungen zufolge hatte Ausfteller zu der Nuffifchen Chro⸗ 
nometer-Erpedition vom Jahre 1843 einen Taſchen⸗ und einen Bor- Chro- 
nometer eingeliefert, von denen ſich namentlich der letztere laut Berichts bes 
Herrn Staatsraths Struve (S. 145) gut gehalten bat. 


Nr. 2124. Dom Univerfitäts⸗Mechanikus Nobert in Greiföwalbe fas 
ben wir einen Vor«Chronometer, an welchen, mit Ausnahme der aus ber 
Schmelz Herrührenden Kette und der Trommelfeder, alle Theile vom Aus⸗ 
fteller ſelbſt gefertigt waren. 

Erſt nad) Ankündigung der Austellung angefangen, war diefer Chros 
nometer, wie Herr Nobert ausdrücklich erwähnt, wegen der zu Furzen Zeit 
nicht ganz fertig geworben; doch läßt fi von diefem intelligenten Künſtler, 
der ſich ſchon feit vielen Jahren mit der Anfertigung von Chronometern 


befhäftigt, nur eine gediegene Arbeit erwarten. Der Preis war zu 250 
Rihlrn. angegeben. 


Nr. 2652. 3. I. Fuchs, Uhrmacher und Mechaniker zu Zerbft (Anhalt 
Deffau), Hatte einen Bor-Chronometer zu nautifhen Zwecken ausgeftellt, der 
ſich durch feinen billigen Preis (160 Rthlr.) auszeichnete. 


Nr. 2848. P. I. Krüger Uhrmacher in Potsdam, Hatte eine fünf 
Wochen gehende aftronomifche Pendeluhr mit Holzpendel uno Graham'ſchen 
Gange, Preis 110 Rihlr., und ein Tafchenchronometer mit Feder⸗ oder Kreise 
hemmung, Gompenfatlond» Balance und goldenem Oehäufe, zum Preife von 
90 Rthlrn. eingefandt Beide Arbeiten waren geeignet, von der Geſchicklich⸗ 
feit des Ausftellers zur Höhern Uhrmacherkunſt einen vortheilhaften Begriff 
zu erwecken. 

Schließlich Haben wir noch zweier Einfendungen zu gebenfen, welche, 
obgleich verſchieden von den biäher befprochenen Apparaten, diefen dennoch 


am zweckmaͤßigſten anzureihen find, weil fie ebenfalls die Meffung der Zeit 
zum Zwed haben. 
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Unter Nr. 2401 hatte nämlich der Mechanifus Fried. Wilh: Lehmann 
in Magbeburg eine fogenannte Tphärifche Aquatorlale Sonnenuhr eingefandt, 
beftehend aus einer blauen Hinmelsfugel, die von einem in Zinn gegoſſe⸗ 
nen, vergoldeten Atlas getragen wird, einem meffingenen Aquator mit der 
Eintheilung der Stunden und einem Meridian, innerhalb deſſen die Ku⸗ 
gel mittelſt einer Achte drehbar eingeſetzt war. Eine Magnetnadel diente 
zum Ginftellen dieſes KHorologlums, deſſen Preis 20 Stück Fro'dr. betrug. 

Nr. 2835 Dom Bofmechanikus C. F. I. Maywald zu Berlin: eine 
magnetifche Sonnenuhr für den Berliner Horizont eingerichtet, mit meſſin⸗ 
genem Buße und gläferner Liberfepglode, zu 4, Rthlrn.; eine allgemeine 
Sonnenuhr (jfiotropifcher Sonnenzeiger), mittelft welcher fi ohne Beihülfe 
einer Magnetnadel die Zeit beftimmen läßt, zum Preiſe von 12 Rthlrn. 
und eine Benfter-Sonnenubr ohne Preisangabe. 

Bei den zuerft genannten, nad Ungabe des Herrn Direktors Auguft 
Sonftzuirten, Apparaten war die Sonnenuhr unmittelbar auf dem Magneten 
unter dem Abweichungswinkel befeftigt, fo daß fie ſich vermöge ber richten« 
den Kraft der Erde von ſelbſt einftellte; bei den andern gefchieht die Orien⸗ 
tirung durch den am Tage der Aufftellung befannten Stand der Sonne. 
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. Hülfsmafchinen und Werkzeuge für Mechaniler; Dampf- 
mafchinen, Türbinen, Pumpen und Feuerſpritzen. 


I. Sülfsmafähinen und Werkzeuge für Mafhinenbanuer. 


Unter ber Benennung Hülfsmafchtinen verftehen wir diejenigen mes 
chaniſchen Vorrichtungen, welche gemiffermaßen die Werkzeuge der Mafchie 
nen» Baumeifter Bilden, Vorrichtungen, denen er das Hobeln, Drehen, Bohren, 
Lochen sc., kurz die äußere Bearbeitung fehmerer Metallſtücke und Mafchinen 
theile übergiebt, und die diefe Arbeiten ohne menſchliche Hülfe mit einer 
Genauigkeit ausführen, wie «8 kaum die Menſchenhand mit Hülfe ber beften 
Handwerkozeuge vermag. Diefe Hülfsmafchinen bilden ſonach den Haupt⸗ 
beftandthell einer jeden mechanifchen Werkftatt, ohne welche eine ſolche ges 
genmwärtig kaum noch beftehen, auf keinen Ball aber gleichen Schritt halten 
kann, mit den von Tag zu Tag fich feigernden Leiflungen des In» und 
Auslandes. 

Betritt daher ein Sachkundiger irgend eine mechaniſche Werkſtatt, ſo 
fieht er ſich zuerſt, um ſich ein Urtheil zu bilden, nach den daſelbſt in Thä⸗ 
tigkeit befindlichen Hülfsmaſchinen um, und er nennt die Werkflatt gut 
oder fchleht montirt, je nachdem fie mit tüchtigen KHülfomaſchinen in hin⸗ 
reichender Anzahl verfehen iſt oder nicht; denn daraus kann er im Voraus 
beurtheilen, was biefelbe unter übrigens gleichen Umſtänden zu leiften vermag. 

In einem Lande der Welt bat man dad Bedürfniß tüchtiger Hülfs⸗ 
mafchinen verſchiedener Art mehr erkannt als in England, dem Vaterlande 
der praktiſchen Mechanik, und nirgend Haben die Umſtände früher und ges 
bietender zu ber vermehrten Anwendung, fo wie zu der allmähligen Ders 
. vollfommnung derſelben gedrängt, ald eben in jenem Lande, wo mit der 
zunehmenden Induſtrie auch der Arbeitslohn in ungefähr gleichem Verhält⸗ 
niffe geftiegen if. Man findet dort eine Menge vorzüglicher Werkflätten, 
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welche nur mit der Anfertigung von Hülfsmafchinen und Werkzeugen aller 
Art für andere Werkflätten befchäftigt find, und dieſe verforgen nicht bloß 
das eigene Inland, ſondern verfenden jährlich eine große Anzahl ihrer Arbei⸗ 
ten in das Ausland, namentlich in unfer Land, wo ſelt ben letzten 20 bis 
25 Jahren der Begehr nad ſolchen Külfsmafchinen ebenfalls In raſcher 
Zunahme gewachſen ifl. 

Wenngleich wir nun bier eingeftehen müflen, daß wir bisher dem Aus⸗ 
lande in diefer Beziehung zinsbar gewefen find, und es auch wohl noch 
lange bleiben werben, fo dürfen wir uns darüber doch nicht beflagen; denn 
wir erkennen darin gleihwohl den Bortfchritt der praktifchen Mechanik im 
eigenen Vaterlande. Allein dies kann und auf der andern Seite auch nicht 
abhalten, jedes Streben, in der Anfertigung der in Rede befindlichen Mas 
fhinen mit dem Auslande einen Wettlampf einzugehen, follte es ſich vor⸗ 
läufig auch nur erft vereinzelt zeigen, mit gebührendem Lobe anzuerkennen. 
Denn der Weiterfehenve kann darin nur mit Befriedigung die Begründung 
eined neuen Zweige vaterländifchen Gewerbefleißes erbliden, der bei gehoͤ⸗ 
tiger Ausdauer von der einen, und bei entfprechender Aufmunterung von ber 
andern Seite fich allmäplicd immer mehr ausbilden, und und zulegt dahin 
führen muß, unabhängig vom Auslande auf elgenen Füßen dazuſtehen. 

Wenden wir nun von diefen allgemeinen Betrachtungen unfern Blick 
auf dad, was uns die allgemeine Deutiche Gewerbe⸗Ausſtellung an Hülfs« 
mafchinen und Werkzeugen verfchievener Art gebracht hat, fo ift ein ſolcheb 
Streben durchaus nicht zu verfennen; ja die Keiflungen einzeiner Ausfteller 
befunden fogar einen hoͤchſt erfreulichen Bortfchritt, der unfere ganze Aner⸗ 
fennung verdient. Namentlich bezieht fich Died auf die von dem Mechaniker 
Hamann in Berlin zur Ausftellung gebrachten trefflichen Erzeugniſſen feis 
ner Werkſtatt, der erſten und bis jetzt der einzigen in Preußen, bie fih 
ausfhlieglic mit dem Bau von Hülfsmaſchinen beichäftigt. 


Auguft Hamann, urfprünglic ein gelernter Schloffer, wendete fih 


fpäter der Mechanik zu, und ging zu feiner praftifchen Ausbildung im Jahre 
1824 nach England, wo er während fünf Jahre in der Mafchinenbaus 
Anftalt von Holzapfel und Deyerlein mit vielem Gefolge gearbei⸗ 
tet bat. In fein Waterland zurüdgelehrt, begründete er in Berlin eine 
mechaniſche Werkflatt zus Anfertigung von Drehbänfen und verfchiedenen 
Werkzeugen für Metallarbeiter, die ihm jebocd nicht gleich von Anfang an 


ſo viel Beſchäftigung gewährte, um dad Schloſſerhandwerk ohne Gefahr für 


feine Criſtenz ganz aufgeben zu können. Seine mechaniſchen Arbelten ers 
warben fih aber bald einen wohlbegründeten Ruf, und bie zunehmenden 
Beſtellungen auf Drebbänte aller Art, die man bis dahin nur aus England 
zu beziehen gewohnt war, nöthigtm ihn ſchon im Jahre 1832 ein neues 
Zokal zu beziehen, und bier feine Werffatt bedeutend zu erweitern. 
Diefelde beichäftigt dieſen Augenblick zwifchen 40 und 50 Arbeiter. 
Außerdem findet man daſelbſt in Thaͤtigkeit: acht Eleine Drehbaͤnke von 
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4 Fuß Länge, drei größere von refp. 6, 7 und 9 Buß Länge, brei dergleis 
hen mit Einrichtungen zum Schraubenfchneiden von 5, 10 und 13 Fuß 
Länge, fo wie zwei Vohrmafchinen, vier Hobelmaſchinen und mehrere andere 
Maſchinen zum Fräſen von Echraubenmuttern, zum Schneiden von Schrau⸗ 
benbolgen und zum Räderſchneiden. Alle diefe Maſchinen, welche ſich Herr 
Hamann Im Laufe der Zeit meift felbft gemacht bat, werden durch eine 
Dampfmafchine von etwa fünf Pferbefraft, die er ber wohlmellenden Un⸗ 


terſtützung Eines Hohen Minifterit der Finanzen verdankt, in ununterbroche⸗ 


ner Thätigkeit gehalten. 


In welchem Verhältniß die Nachfrage nad den Hamann'ſchen Hülfsma⸗ 
f‘hinen zugenommen, und weldyen Umſchwung das Gefchäft feit feiner Begrün⸗ 
dung gewonnen hat, geht am beften aus folgender, aus den Comtoir⸗Bü⸗ 
chern gezogenen, Üiberficht der gelieferten Drehbänte hervor. 


Von diefem einen Artikel find aus der Werkftatt hervorgegangen: 
von 1830 Eis 34, 25 Stück Drehbänke im Wertbe von 9,433 Rthlrn. 
„ 1835 „ 39, 76 „ n "un „ 36,193 „ 
„ 1840 „ 44, 132 ,„ „ nn „ 65066 „ 


SHobelmafchinen find In den Testen fünf Jahren 17 Stück Bohrmaſchi⸗ 
nen 14 Stüd geliefert worben, ungerechnet die mannigfaltigen Fleineren 
Vorrichtungen, als Supports, Schleifmafchinen, Kreisfägen, Schraubenklup⸗ 
pen, Bohrer u. vergl. m. 


0. Prehbanke und Hobelmaſchinen. Die Hamann’fhen Drebbänke 
werden gegenmärtig den beften Englifchen an die Seite gefegt, und man kann 
annehmen, daß diefe Werkzeuge nur infofern noch aus England verfchrieben 
werden, ale Hamann fid außer Stande ficht, alle DVeftellungen in der ver 
Tangten Zeit zu befriedigen. Bon Ihm befanden fich unter 


Nr. 152 drei trefflich gearbeitete Drehbaͤnke und eine Hobelmafchine von 
nicht geringerer Güte auf der Ausftellung. 


1) eine vier Buß Tange elferne Drehbank mit LeitfpindelsDode, deren 
Centrum 6 Boll von der Wange entfernt war, mit zwölf verfchledenen Ger 
windes Patronen, zwei Supports mit Bohrvorrichtung, excentriſchem Butter, 
Dradtfutter und mehreren andern Buttern; ferner mit zwei Pianfcheiben, 
deren eine mit zwei durch Schrauben verftellbaren Klanımern, und deren ans 
dere mit vier gewoͤhlichen Kloben verfehen war. Der größere Support 
wird zum Metalldreben, der Fleinere, in eine gewöhnliche Vorlage eingefaßt, 
zu Holz» oder Elfenbein» Arbeiten benugt. Die erwähnte Bohrvorrichtung 
Tann entweder zum SKanneliren, oder mit dem Excentriffutter zur Anferti- 
gung verfchiebener anderer Verzierungen benußt werben. Die Bewegung ge 
fhieht, wie gewoͤhnlich, mittelft des unter der Bank befindlichen Tritte, an 
deffen Welle fih das Schwungrab mit Schnurfcheiben befindet, welches die 
Bewegung nad) oben überträgt. 
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Die obige Drehbank iſt ein trefflich conftruirtes, in allen ihren Theilen 
höchſt fauber ausgeführtes Werkzeug, welches nichts zu wünſchen übrig läßt. 
Der Preis von 450 Rthlen., um welchen daffelbe von dem hohen Mini⸗ 
fterio der Finanzen für die Königl. Normal⸗Eichungs⸗Kommiſſion angekauft 
if, ficht in einem angemeffenen Verhältniß zur Güte der Arbeit. 

2) Eine eiferne fünf Fuß Tange Drebbant mit Fußbewegung, Spindels 
docke mit Vorgelege, Spitzvocke aus Ober» und Lintertheil beftehend, um bie 
Genterfpige möglihft genau gegenüber, ober auch zur Seite ftellen zu kön⸗ 
nen. Letzteres ift beim Drehen langer koniſcher Gegenftände nothwendig. 
In der Mitte der Wange befand ſich eine Schraube, welche enweder zum 
Drehen cylindrifcher Gegenflände, oder zum Schraubenfchneiden benußt wer⸗ 
den konnte. Zu Iehterer Vorrichtung gehörten vie dabei befindlichen Wech⸗ 
felräder. Die rück⸗ oder vorgängige Bewegung bed Supports wurde mit⸗ 
telft zweier Schnüre und zweier, auf einen bemeglichen Gebel befindlichen 
Mäder, welche in ein großes, auf der Schraube befefligtes Rab eingriffen, 
hervorgebradyt. Durch eine ähnliche Vorrichtung konnte auch die Bewegung 
des am Support befindlichen Querſchiebers zum Plandrehen willkührlich ver 
ändert werben, fo daß der Arbeiter fowohl beim Dreben cylinbrlfcher Ge⸗ 
genſtände, als auch beim Plandrehen nicht nöthig hat, die Kurbel der Leit⸗ 
fhraube mit der Hand zu bewegen; baburd war «8 möglich gemacht, auch 
ohne Vorübung ſchöne glatte Stüde anzufertigen. 

Auch diefe Drehbank gereicht dem Verfertiger, ſowohl in Hinficht ber 
Gonitruftion wie der Ausführung, zur befonderen Ehre, und müflen wir ben 
babei bemerften Preis von 500 Rihlrn. der Güte der Arbeit ganz anges 
meſſen erflären. 

3) Eine zehn Buß Tange eiferne Drehbank mit Support, der, wie bei 
der vorhin befchriebenen, die ganze Länge der Wange durch eine In ber 
Mitte derfelben befindlichen Schraube fortbewegt werden Eonnte, um Stüde 
fo lang, als «8 der Raum zwiſchen ben Spigen geftattet, ohne Unterbre⸗ 


hung abdrehen zu können. Diefelbe Schraube diente auch als Leitungs 


oder Führungsſchraube für bie daran angebrachten Einrichtungen zum Schraus 
benfchneiden. Durch verſchiedene Zufammenftellung der dabei befindlichen 
Wechfelräder war die Möglichkeit gegeben, etwa hundert verfchiebene Gewinde 
anzufertigen. Auch befand ſich an dieſer Drehbank eine Bräfen-Einrichtung, 
welde zum Ginfräfen von Nuthen, oder auch um Zähne in Mäder einzu⸗ 
ſchneiden, gebraucht werden konnte. Zu letzterer Einrichtung gehörte die am 
feften Rade auf der Spindel befindliche Iheilfcheibe mit 34 gebohrten Kreis 


fen, in welchen fämmtlihe Theilungen der geraden und ungeraben Zahlen 


bis 100 enthalten waren. 

Die Ausführung war eben fo vollendet, wie bei ben vorftehenden Dreh⸗ 
bänfen, und daher der zu 850 Rthlrn. notirte Preis nicht zu theuer. 

4) Eine eiferne Metall⸗Hobelmaſchine, auf der man Stüde von 
7 Buß Länge und 2 Buß Breite hobeln konnte, mit Selbſtſtellung bes 
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Stiheld, um ſowohl Horizontale als auch fchräge Flächen zu ſchneiden. Durch 
Verbindung mehrerer Kugelfcharniere wird der zum Betrich nöthige Riemen 
von einer Miemfcheibe zur andern geführt, und durch daran angebrachte Vor⸗ 
gelege die rücgängige Bewegung des Stichels fchneller als die vorgängige 
gemacht. Der Preis war zu 630 Rthlrn. angegeben, wogegen ſich bei der 
trefflichen Ausführung nichts zu erinnern findet. 

Unter Nr. 141 Hatte der Mechanikus I. C. Freund in Berlin eine 
trefflich genrbeitete Leitfpindel zu einer Drehbank ausgeftellt, welche hier 
erwähnt zu werben verdient. 

Es war dies eine 12 Buß 10% Zoll lange, 24 Zoll ſtarke Schrau- 
benfpindel aus dem beſten Schmiedeeifen, deren Gewinde 10 Buß 9% Zoll 
Länge und 4 Soll Steigung hatte. Die Spindel wog 1 Bir. 42 Pfe.; 
der Preis betrug pro Pfund 10 Sgr., was daher im Ganzen 50% Rthlr. 
ausmacht, und dafür war bie Arbeit als fehr preiswürbig anzuerkennen. 

Nr. 1997. Von dem Mechanikus C. Spasier in Berlin waren fols 
gende zwei Hülfsmafchinen audgeftellt: 

1) Eine eiferne Drehbank, fünf Fuß Tang mit Spindel und Spigbode, 
deren Centrum 6 Zoll von der Wange entfernt war. Diefelbe wurde mit⸗ 
telft eined Tritte an der Welle des, mit mehreren Schnurläufen verjehenen, 
Schwungrabes in Bewegung geſetzt. Die Vorrichtung Hatte einen feſtſte⸗ 
benden Support und eine Vorlage zum Dreben aus freier Sand, und war 
außerdem mit einem Spindelfutter, mit vier Stellfchrauben und einem Bohr 
futter, fomwie mit einer Planfcheibe mit Stellfloben und einem Leitungslager 
(einer fogenannten Brille) verfeben.. 

Der Preis von 180 Rihlren. muß als billig anerkannt werben. 

2) Eine Handhobelmaſchine ganz von Eifen, mit welcher Stüde von 
12 Zoll Länge und 7 Zoll Breite gehobelt werden konnten. Diefelbe wurbe 
durch einen Hebel mit der Lenkftange in Bewegung gefet, während das He⸗ 
ben und Senken des Supports durch eine Welle und zwei Tange Schrauben 
mit vier Fonifchen Rädern gefhah. Die feitliche Schiebung des Support⸗ 
ſchlittens erfolgte durch die Schraube mit dem Sperrrade und durch bie 
Winkelgebels Verbindung mit dem Gandhebel. Der Schieber mit dem 
Stiel wurde mittelft der Stellſchraube aufs und abgeftellt. 

Es war dies für Eleinere Metall-Arbeiten ein nügliches und dabel für 
138 Rihlr. preiswürdiges Werkzeug. 

Nr. 1576. CHriftian Hoffmann, Mechanikus in Leipzig, hatte eine 
Gobelmaſchine zu Stereoippplatten und ein Beſtoßzeug für Schriftgießereien 
außgeftellt: 

Was zunähft die Hobelmafchine betrifft, -fo Eonnte diefelbe 19% Zoll 
Länge und 12 Zoll Breite Hobeln, und wurde durch einen Kurbel an 
ber Welle mit der Walze und Kette in Bewegung gefeht. Der Schub 
des Eupportd mit dem Stihel wurde nad jedem Schnitte mittelft des Grif⸗ 
ft8 am kleinen Rave auf der Schraube mit der Sand gegeben. Die Gins 
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ſpannung der Platten auf dem Tiſche geſchah durch fein gezahnte Eiſen mit 
Stellſchrauben. Der zu 132 Rthlrn. angegebene Preis iſt äußerſt billig; es 
möchte wohl fo bald kein Mechaniker ein folches Werkzeug für einen gerin« 
geren Preis Herftellen koͤnnen. 


Das Beftoßzeug für Schrifigiegereien, 23 Zoll lang und 164 Zoll 
breit, befland aus der eifernen Tifchplatte mit Rahmen und Mippen, auf wel 
chem eine fefte und eine bewegliche Platte befindlich war. Letztere konnte inittelſt 
einer Schraube unterhalb, wozu bie Mutter unter ber unbeweglichen ‘Platte 
faß, vor» und zurüdgefchoben, und baburd ber aus zwei Theilen beſtehende 
Schriftſpanner zwiſchen beide Platten eingefpannt werben. — Diefes Beſtoß⸗ 
zeug iſt von den älteren dadurch verfchieben, daß bie fefte und ſchiebbare Platte 
nicht auf einem holzernen Tifche, ſondern auf einem elfernen aufliegen, wo⸗ 
durch die Mafchine allerdings folider und fefter wird. Auch von biefem 
Werkzeuge iſt der Preis mit 90 Rthlrn. als äußerft billig zu erachten. 


Unter Ne. 149 war von U. F. Lehmann, Eifengiehereibefiger In 
Berlin eine eiferne Drehbank ausgeftellt, fünf Fuß lang und im Allge 
meinen der von Spatzier ähnlich. 

Das Centrum der Spitzdocke war 7% Zoll von der Wange entfernt, 
wurbe durch den Tritt an ber Welle mit den Schnurläufen des Schwung⸗ 
rades in Bewegung gefeht, und die Bewegung mittelft endlofer Schnur auf 
die Dodenfpindel übertragen. Die Drehbank hatte einen gewöhnlichen Sup⸗ 
port und eine Vorlage; die Spindel, welche im Kopfe und Hinten in einem 
Rager Tief, wurde mit der Spike der Stellſchraube vorgeftellt. 

Daß die Spige Im Punkte der Spindel läuft, ift fehlerhaft; fle muß 
vielmehr flach gegenbrüden. Liberhaupt ließ bie Drehbank noch vieles zu 
wünfhen übrig, Eo waren 5. B. Theile, welche nichts zu thun haben, wie 
unter Andrem die Schwungrabmelle, blank gefeilt, wogegen ſolche Theile, auf 
deren fleißige Bearbeitung es vornehmlich ankoͤmmt, ber nötigen Präcifion 
ermangelten. Der Preis war nicht angegeben. 


b. Pochen, Supports und Bohrmafdhinen. Der Mechanikus Anton 
Rohleder In Münfter Hat unter Nr. 2551 eine Dode zu einer Dreh⸗ 
bank zum Schneiden beliebiger Schrauben außgeftellt. 

Die Spindel in biefer Dode bewegte ſich in zwei Lagern, hinten an ber 
Dode befand ſich eine Scheibe, welche bis zur Hälfte mit Zähnen verfehen 
war, und in ein auf der Spindel ſitzendes Getriebe eingriff. Die andere 
Hälfte dieſer Scheibe war ohne Zähne und um fo viel Eleiner, daß fie 
frei unter dem Getriebe durchgehen konnte. Un dieſem Rade oder Scheibe 
war auf der Innern Seite ein flacher Halbkreis angebracht, welcher durch 
fieben Stellfchrauben nad) der Steigung ber zu ſchneidenden Schraube geftellt 
werden konnte. Vor der Dode befand fi ein Ständer mit einem runden 
Piſton, der durch eine Spiralfener die Spindel wieder zurückdrückt, fobald 
das Getriebe auf ber Spindel das halbgezahnte Mad verlafien Hat. 


an 


© 
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Dur dieſe Vorrichtung iſt es allerdings möglich, jede Helichige Steigung 
eined Schraubenganges einzufchneiden; allein da durch die Schiebung der Schnede 
nur einige Schraubengänge eingefchnitten werben "können, fo muß der Stichel 
Öfter6 verfeßt werden, wenn man auch nur ein Schraubengewinde von zwei 
Zoll Länge fchneiden will, was jedenfalls Unrichtigfeiten herbeiführen muß. 

Diefe Vorrichtung, auf welche der Ausfteller ein Patent erhalten Hat, 
erfettt die Ältere mit den fogenannten Patronen, welche auf die Spindel auf 
geftellt werden, womit aber nicht Helichige, fondern nur basjenige Gewinde, 
welches der Patrone entfpricht, gefchnitten werben Tann. Übrigens war bie 
Ausführung vorzüglich und daher der Preis von 40 Rthlrn. ganz angemefien. 

Unter Nr. 165 Hatte ver Mechanikus G. Leſchke in Berlin zwei 
Paar Doden zu Eleinen Holzdrehbänfen und eine Bohrmaſchine für Bild⸗ 
bauer audgeftellt. 

Bei der einen Dode, aus Spinbel, Spitzdocke und Vorlage beftehend, 
war die Spindel Hart, Tief in einem Stahlringe der Dode, und konnte mit 


“einer Schraube geftellt werden. Dagegen war ber Piſton der zugehörigen 


Dode hohl gebohrt, und die Stellfehraube ſchob diefe vor und zurüd. Aus⸗ 
führung tadellos und für 20 Rihlr. billig. 

Bei der andern Spindel und Spigbode Tief die Spindel, welche von 
Eifen und nicht gehärtet war, in Gußelfen, während die Spige ber andern 
Dode unmittelbar an der Schraube faß. Der Preis, welcher mit der Vor⸗ 
lage 12 Rthlr. beträgt, If als billig anzuerkennen. 

Die Bohrmaſchine für Bildhauer zum Bohren von Marmor befand 
aus einer Spindel mit metallener Rolle, welche fih in einem bölgernen 
Griff drehte, in melde der Bohrer eingefeht wird. Beim Gebrauch Hält der 
Arbeiter den Griff in der Linken Sand, drüdt mit dem Körper gegen, und 
führt mit der rechten Hand den Bogen mit der Schnur, welde um bie 
Molle geht. Dabei befanden ſich zwölf Bohrer, allein der Bogen dazu fehlte. 

Preis 12 Rthlr. iſt der Sache angemeflen. 

Nr. 1328. Vom Uhrmacher und Mechanikus Johann Mannhard in 
München war ein Support-fir auögeftellt, der die gewöhnliche Ginrichtung 
hatte, nämlich mit Seiten», Bor» und Rückſchiebung zu arbeiten. Der un⸗ 
tere Theil Hatte 9% Sol, der obere 64 Zoll Länge. Der Apparat war 
recht fleißig und gut gearbeitet; einige Theile beflanven fogar aus Metall, 
die man anderwärts aus Eifen zu machen pflegt. Dies hatte aber zur Folge, 
daß der Preis von 50% Rthlrn. als zu hoch erfchien, weil die fonft ge 
bräudjlihen Supports, welche ganz von Eifen gemacht werden, billiger zu 
fteben kommen und dabei diefelben Dienfte Teiften. 

Ne. 1261. Ludwig Teutenberg, Bofbüchſenmacher in Hüften, hatte 
eine fenkrechte Bohrmafchine mit eifernem Geffelle eingefandt, In welcher 
unterhalb die Welle mit Schwungrad und Echnurfcheibe und mit dem Tritte 
angebracht war. Won diefer Schnurfcheibe Tief die Echnur oben links über 
zwei, etwas fchräg geftellte Rollen zu der rechts angebrachten, mit Schnurs 
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Laufen verfehenen Rolle, und übertrug fo bie Bewegung auf die Vohrſpindel. 
Der Vohrtifch, auf welchen der zu bohrende Begerftand gelegt, und mit der 
Hand gehalten wird, befland aus einer 3 Zoll flarfen vierfantigen Stange, 
oben mit einer Platte von circa 24 Bollen verfehen; dieſe Stange ſchob 
fih in einer gegoffenen Gülſe, die am Geftelle befeftigt war, auf und ab. 
Die Hebung diefer Stange, wodurch der zu bohrende Gegenſtand gegen den 
Bohrer gedrüdt wird, geſchah durch einen hölzernen Arm, der mit dem einen 
Ende In einen der vorfpringenden Stifte eingefledt wird, und am andern 
Ende gehoben werben muß. 


Diefe Maſchine dürfte zum Bohren Eeinte Sachen, wie fie bei ber 
Büchfenmacherel vorkommen, recht brauchbar fein; auch war der Preis fehr 
mäßig zu 40 Rihlrn angegeben; jedoch nimmt der Einfender Feine Beſtel⸗ 
lungen darauf an. 

Noch fahen wir einige Kleine Bohrmaſchinen für Inftrumentenmacher, 
unter Nr. 1659 von den Bürtlermeifter Chlodemig Gruner in Nudol⸗ 
ſtadt ausgeſtellt, die wegen ihrer zweckmäͤßigen Einrichtung und der billigen 
Preife lobend zu erwähnen find. 


c. Oebläfe-Vorsihtungen. Unter Nr. 1444 hatte der Vohrſchmied an 
der Königlichen XIhierarzeneifchule in Stuttgart, I. C. Groß, einen für 
Schnuichefeuer beftimmten gußeifernen Effe- Apparat zur Anwendung erbipter 
Zuft in Verbindung mit Waſſerdämpfen eingefandt. 


Derfelbe beftand aus einem gegoffenen Behälter von 23 Zoll Höhe, 
13 Zoll Breite und 6 ol Tiefe, und war durh eine Wand in zwei 
Theile getrennt, von twelchen der obere zur Luft 16 Zoll Höhe, der untere 
zu Waller und Dampf 7 Zoll Höhe Hatte. Die Xuft tritt durch daß 
oben an ber Dede befindliche Rohe in den Luftbehälter ein, und ſtroͤmt mit 
dem Dampfe gemengt durch die nahe am Boden dieſes Behälters angebrachte 
Form nah der Eſſe aus. Die Dämpfe, welche ſich im unterm Wafferbes 
hälter entwideln, ſteigen durch die auf dem Zwifchenboben befindliche Klappe 
in den oberen Behälter, wo fle fih mit der Luft mengen und mit biefer 
zugleidh durch die Form audblafen. Außerhalb des Waflerbehälters auf ber 
Bintern Seite befand fi eine Art Sicherheitd-Ventil, welches ſich nicht nur 
heben, ſondern fi auch fo viel zurücfchieben ließ, daß bie Öffnung frei 
und fihtbar wurve. Unten, nahe am Boden, war nod) eine Eleine runde 
Öffnung vorhanden; ob dieje aber zur Zuführung des Waflerd oder zum 
Entleeren dienen follte, ließ fih nicht ermitteln. 

Auch über die innere Einrichtung Finnen wir nichts Näheres mittheilen, 
da die Hintere Wand nicht Bloß eingefchraubt, fondern außerdem noch feft 
verfittet war und ſich daher nicht abnehmen ließ. Es wäre wünſchenswerth 
geweien, wenn der Auöfteller nächſt einer genauen Beſchreibung auch bie 
Refultate feiner Erfahrungen beim Gebrauch diefes Apparates mitgetheilt biu. 

Der Preis war zu 14 Rihlrn. 7 Sgr. angegeben. 
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Me. 1816. Vom Schloffermeifter .KRattenftiedt in Hildesheim mar 
ein Gentrifugals Bebläfe ausgeftelle, welches aus einem blechernen Behälter 
von 11} Zoll Durdjmeffer und 33 Zoll Breite beſtand. Die Öffnung gur 
Lufteinfaugung maß 4 Zoll im Durchmeffer, und der Ventilator in dem⸗ 
felben Hatte ſechs Schaufeln, die, ſoviel man ſehen konnte, ganz gerade waren. 

Die Bewegung wird dur Drehung einer Kurbel bewirkt und vermit⸗ 
telft zweier DVorgelege mit Zahnrädern auf das Flügelrad Übertragen. Das 
größte von dieſen Raäͤdern faß auf der Kurbelwelle, hatte 125 Zähne und 
fand mit einem Getriebe von 21 Zähnen im Eingriff; auf der Welle des 
letzteren ſaß ein andered Mad mit 80 Zähnen, welches endlich in das auf 
der Flügelwelle beſind'iche Rad mit 21 Zähnen eingreift. Preis 25 Rihlr. 

Der Einſender bat dieſes Gebläſe an einem Schmiebefeuer, womit er 
angeblich vierzoͤlliges Duadratelfen In wenigen Minuten zur GSchweißhige 
bringt, und auf gleiche Weife zu ganz Eleinen Arbeiten, felbft zu Loͤthungen, 
die nur einen ganz ſchwachen Wind erfordern, mit Vortheil angewendet, 
wobei jedesmal ein Burfche zur fchnellen wie zur langſamen Bewegung bin» 
reichte. Er fchlägt daher vor, diefen Apparat nicht nur bei allen Schmiede⸗ 
feuern, fondern vorzugsweife bei den Feldſchmieden in Anmenbung zu brin⸗ 
gen, was gewiß fehr zweckmäßig fein würde. Bei uns find die Ventilato⸗ 
ren ober Gentrifugalgebläfe zwar ſchon feit Tanger Zeit im Gebrauch, jedoch 
mehr in Mafchinenbaus Anftalten, als in den Werfflätten der Schloffer und 
Schmiede, wo fie in England bereits fehr allgemein gebraucht werden. Damit 
können wir aber nicht einverftanden fein, daß der Betrieb von der Kurbelwelle 
bis zum Ventilator durch Räder bewirkt wird; vielmehr halten wir bie Ans 
ordnung ber in England gebräuchlichen Eentrifugals@ebläfe, welche nur am erften 
Vorgelege mit Rädern verfehen find,. während die libertragung ber Bewegung 
auf das Flügelrad durch Scheiben und Niemen gefchieht, für weit zweckmäßiger. 

Nr. 254. Dom Tifchlermeifter I. Lorenz in Berlin waren zwei Bla⸗ 
febälge ausgeftellt. Der eine Hatte mit dem Kopfe 5 Buß Länge, 3 Fuß 
Breite und aufgeblafen Hinten 34 Fuß Göhe. Bei einer tüchtigen Aus 
führung und der Verwendung von gutem Leder, konnte der Preis, welcher 
ohne das Geftell 36 Rthlr. und mit dem Geftelle 46 Nihlr. betrug, nur 
angemeflen gefunden werden. Ausſteller Ilefert vergleichen Apparate von 8 
bis 30 Rthlr. und darüber. 

Der zweite war ein Mobell zu einem Blafebalge mit boppeltem Wind⸗ 
fange, zur Hervorbringung eines continuirlichen Lufiftromes. Der Preis 
eines ſolchen Blafebalges foll nah den Abmeffungen des Vorſtehenden um 
50 Prozent fleigen, und mithin bei 5 Fuß Länge und 3 Fuß Breite ohne 
Geſtell 54 Rthlr. betragen. Im Vergleich mit dem nachſtehend beſchriebe⸗ 
nen Franke'ſchen Blaſebalge würde diefer Preis aber zu hoch fein. 

Die angeblich new erfundene Conſtruktion wird fidy der Ausfteller wohl 


nicht zufchreiben können, da ein ganz gleicher Apparat in Karften’s Werke 
angegeben ft. 
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Nr. 2742. Von dem Tapezierer und Sattler 8, Franke In Berlin 
war ein lederner Doppelblafebalg mit Windrefervolr audgeftellt. Derfelbe 
hatte eine gleiche Eonftruftion, wie fie das obige Modell erfehen Tieß, war 
aus gutem Leder gefertigt, und zeigte überhaupt eine tabellofe Beichaffenbeit. 
Mit Nüdficht darauf können wir den dafür angeſchien Preis von AO Rihlrn. 
nur als billig anerkennen. 


IL Dampfmaſchinen. 


Es kann hier natürlich nicht erwartet werben, eine vollſtaͤndige Klaſſifi⸗ 
kation ber verſchledenen Arten von Dampfmaſchinen zu liefern, und noch 
weniger würde eine ſyſtematiſche Beſchreibung derſelben mit Angabe der 
Merkmale, in welchen fie fi von einander unterfheiben, bier an ihrem 
Drte fein, eine Beichreibung, die ohne Veihülfe erläuternver Zeichnungen 
auch nicht einmal verftännlich fein würde. Wir beſchränken und baber bloß 
auf eine ſolche Klafiififation, wie fie durch die verſchiedenen Arten der auf 
der Ausftellung befindlich geweſenen Mafchinen bedingt wird, wobel zugleich 
die Abficht zum Grunde Tiegt, dur bie Vertheilung diefer Mafchinen in 
wenige größere Rubriken die Überfiht zu erleichtern. 

Den erſten Eintheilungdgrund nehmen wir von ber Urt und Weiſe her, 
wie bie vom Dampffolben hervorgebrachte Kraft auf die Gauptbetriebömelle, 
weldhe in der Negel mit einem Schwungrade zur Ausgleihung der Bewe⸗ 
gung verfehen if, übertragen wird. In diefer Beziehung unterfcheiden wir 
 Balancier-Mafhinen und direkt wirkende oder Rotations⸗Ma—⸗ 
fhinen. Bet jenen, welde auf der Ausftellung durd drei Exemplare vertreten 
waren, ift im obern Theil des Maſchinen⸗Gerüſtes ein gleiharmiger, in feiner 
Mitte mit Zapfen verfehener Balancier horizontal gelagert, auf deſſen eines Ende 
die Dampflolbenftange wirkt, während das andere Ende die vom Dampflolben 
empfangene Bewegung durch Hülfe einer Lenkflange an ben Krummzapfen der 
Betriebswelle überträgt. Bei vielen fteht dagegen die Kolbenſtange unmittelbar 
mit dem Krummzapfen der Betriebsſswelle in Verbindung, fo daß die Hin 
und hergehende Bewegung bes erfteren fi ohne Weiteres in eine rotirenve 
. Bewegung der letzteren verwandelt. Diefe zweite Art von Dampfmafchinen 
war auf der Audftellung durd vier Eremplaren vertreten. 

Beide Arten von Maſchinen find mit unbeweglich feſtſtehenden Dampf- 
cHlindern verfehen. Die durch Stopfbüclen gehende Kolbenftange kann id 
alfo nur in gerader Richtung bewegen, während die durch fie beivegten An⸗ 
griffspunkte Kreisbogen befchreiben. Daraus entfpringt eine mehr ober mins 
der fchräge Wirkung auf die Koldenflange und eine Neigung berfelben, nad) 
ber einen und andern Seite hin von der geraplinigen Bewegung abzumeis 
hen, welcher durch eine befonbere Vorrichtung an der Mafchine, die ſoge⸗ 
nannten Gerade oder PBarallelführung, entgegengewirkt werben muß. 
Dies Hat manderlei Unbequemlichkeiten zur Bolge, weshalb man zur Vers 
meldung jener Oeradführungen barauf gekommen iſt, den feiten Stand de# 
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Dampfchlinder® aufzugeben und ihm eine foldye Drehbewegung zu geftatten, 
welche den verſchiedenen fchrägen Stellungen der Kolbenflange entſpricht. 
So iſt eine dritte Art von Dampfmafdjinen entflanven, welche wegen der - 
ofellirenden Dewegung der Cylinder ofcilirende Mafhinen genannt 
werben. Im übrigen gehören fie zu den Rotations⸗Maſchinen, da die Kol 
benftange unmittelbar an dem Krummzapfen der Betriebömelle aufgehangen 
if, und nur die Beweglichkeit des Cylinders, welche mehrere andere Eigen» 
thümlichkelten in. der Konftruftion zur Bolge hat, macht fie zu einer befon- 
bern Art. Diefelbe war auf der Ausftellung durch zwei Exemplare vertreten. 


Außer diefer, bloß von der Äußeren Erfcheinung hergenommenen Ein- 
theilung, welche für den vorliegenden Zweck genügen wird, find noch bie 
Dampfmagen (Lofomotiven) und die Dampfſchiffe zu ermähnen, welche beide 
Arten von Dampfmafchinen ebenfalld auf der Ausfteflung vertreten waren, 
jedoch an einem andern Orte zur Sprache kommen werden. 


a. Balancier- SMafchinen. Unter Nr. 141 befand ſich "eine Mafchine 
piefer Art von 16 Pferdekräfte auf der Ausftellung, hervorgegangen aus ber 
rühmlichſt bekannten Mafchinen» Bauanftalt von 3. C. Freund in Berlin. 
Diefelbe wurde auf Beftellung des Bärbereis Befigerd Engel jun. daſelbſt 
erbaut, und {ft dazu beftimmt, ein Pumpenwerk, welches fid ebenfalls auf 
der Ausftellung befand, zu treiben, und vermittelſt deſſelben täglich 9260 Kus 
bikfuß Waſſer in die Färberei zu liefern. 


Der Dampfeylinder der Mafchine Hatte 16% Zoll Durchmeffer, einen 
metallenen Kolben, deſſen Hubböhe 3 Fuß 9 Zoll betrug, und der In ber 
Minute 24 518 25 Wechfel machen foll. Die Lünge des Balanciers betrug 
10 Buß 9 Zoll, und dad Schmungrad an der Betriebömelle Hatte 14 Buß 
Durchmeſſer. Die Oerapführung des Kolbend wird durch das bekannte 
Watt'ſche Parallelogramm bewirkt. Die Mafchine fol mit Dämpfen von 
24 Atmofphärer Spannung (14 Atmofph. überdruck) arbeiten, wobel Eon 
denfation und Erpanflon flattfinde. Zum Konvenfiren der abziehenven 
Dämpfe iſt ein Eupferner Nöhrenkondenfator angebradt, welcher bei 6 Fuß 
1 Zoll Höhe zwifchen den Platten aus 89 Stud Röhren von 1 Zoll Durch⸗ 
meſſer befteht, die zufammen eine Kühlflähe 20400 [zoll = 142 Dfuß 
beinahe, oder faft 9 IDfuß pro Pferdekraft, darbieten. 

Diefe Art Condenfatoren find zuerft durch den Begründer der Freund'⸗ 
ſchen Mafchinen-Bauanftalt, den im Jahr 1819 verftorbenen 8. C. Freund, 
anftatt der bis dahin üblichen Kondenfation mittelft Cinfprigmwaffers, in Ans 
wendung gebracht, welcher Darauf am 27. November 1818 ein zehnjähriges 
Patent für den Umfang der Vreußifchen Staaten erhalten Hat. 

Die Erpanſions⸗Vorrichtung beftand in einem, den eigentlichen Dampf⸗ 
fhieber beenden, zweiten Schieber, der wie jener durch ein Excentrik ver- 
mittelft eines Winkelhebels und einer Zugftange fo bewegt wird, daß ber 
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Abſchluß der Dämpfe erfolgt, fobald der. Kolben den dritten Theil feines 
Zaufes vollendet Bat. 

An dem Balancier waren auf ber Selle des Dampfcylinders die Kols 
benflangen der Luft» und der Warmwaſſerprumpe aufgehangen, von welchen 
erftere bei 6 Zoll Durchmeſſer 25 Zoll Hub, letztere bei 2 Zoll Durchmeffer 
114 300 Hub Hatte. Auf der entgegengefehten Seite hing am Balancier 
die Kolbenftange der Kalwaſſerpumpe, deren Kolben 5 Zoll Durchmeſſer 
und 25 Zoll Hubhöhe hatte Die Kolben aller drei genannten Pumpen 
machen mit dem Dampflolben eine gleiche Anzahl Hübe in verfelben Zeit. 

Dies find im Wefentlihen die Berhältniffe der in Rede befinplichen 
Mafchine, über deren Ausführung wir nur das befte Urtheil fällen Eönnen. 
Durch richtige, der auszuübenden Kraft entfprechenbe, Verhältniſſe aller ein« 
zelnen Theile, fo wie durd eine forgfältige Bearbeitung derſelben beftätigte 
diefe Mafchine den guten Muf, welchen fi die Freund'ſche Maſchinen⸗Bau⸗ 
anftalt feit ihrer Vegründung im Jahre 1815 erworben hat. Auch iſt ber 
Preis, welcher ohne Keffel 3900 Rthlr., oder etwa 244 Rihlr. pro Pferde⸗ 
kraft beträgt, billig zu nennen. 

Noch wollen wir des Dampfkeſſels Erwähnung thun, ber als ein Ers 
zeugniß der Freund'ſchen Mafchinen-Bauanflalt fi den übrigen Ausftellungss 
gegenftänden verfelben würdig anfchließt. Derfelbe war für eine Nieverbrud« 
Machine nah Watt'ſchem Prinzipe beflimmt, und nad) Urt der Dampfkeſſel 
in Gornwallis mit innerer Beuerung verfehen, was jedenfalls als die zweck⸗ 
mäßigfte Anorbnung für Steinfohlenfeuerung betrachtet werben muß. 

Der Keffel — für 16 Pferdekräfte beſtimmt — hatte 16 Buß 84 Zoll 
äußere Ränge, 6 Buß äußeren Durchmefler; fein innerer Feuerzug war 3 Fuß 
94 Zoll weit und der darin angebrachte Roſt enthielt 16 Dfuß Bläche. 
Das ganze Gewicht betrug circa 72% Zentner. Material und Arbeit an 
biefem Keffel ließen nichts zu wünfchen übrig, und ber Preis, welcher pro 
Bentner 16 Rihlr. beträgt, muß als vollkommen angemeſſen erachtet werben. 

Die zweite Balancier-Mafchine, unter Nr. 1997 von den Mehanifus 
C. Spagier zu Berlin ausgeftellt und zu 10 Pferbefräften angegeben, war 
auf Gifterne erbaut und der Ausfteller fehlen danach geftrebt zu haben, 
fie unbefchabet der freien Beweglichkeit ihrer einzelnen Theile in einen möge 
lichſt Fleinen Raum zufammen zu drängen. Der Balancier hatte 7, Buß 
Länge, dad Schwungrad 8 Fuß Durchmeſſer, der Dampffolben 12 Zoll 
Durchmeſſer und 26 Zoll Hubhoͤhe; letzterer follte in der Minute 40 Wechfel 
machen. Die Dämpfe, welche wie bei der vorigen Dafchine mit einer Span⸗ 
nung von 2, Atmofphären (14 Atmoſph. Überdruck) wirken follten, werben 
Bei Ihrem Abgange aus dem Cylinder, nad Watt'ſcher Art, durch Einfprig- 
waſſer kondenſirt. Außerdem war die Mafchine auf Erpanflon eingerichtet, 
und foll fie die angegebene Kraft von 10 Pferben dann ausüben, wenn ber 
Zutritt der Dämpfe zum Cylinder in der Mitte des Kolbenlaufes abgefperrt 
wird. Die Erpanflonsvorrichtung war aber -verftellbar, fo daß die Abfperrung 
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der Dämpfe auch früher ober fpäter erfolgen Tann, nach Maaßgabe der ge 
ringeren ober größern Kraft, welche die Maſchine ausüben fol. Zur Er⸗ 
zielung der Erpanflon dient ein befonberer Kleiner Schieber, ber ſowohl beim 
Aufgange wie beim Niedergange des Kolbend jebedmal zwei Bewegungen 
macht, die durch zwei In einander greifende Stirnräber bewirkt werben. Die 
Anzahl der Zähne verhält ſich bei diefen Rädern wie 1 zu 2 und daher 
macht die zur Scieberbewegung dienende Achfe, wie bei den Saulnier- 
ſchen Mafchinen, in derſelben Zeit doppelt fo viel Umgänge als die Schwung» 
radswelle. Der Hub des Schieberd war doppelt fo groß al& die Weite ber 
Einftrömungsäffnung, welche er det, und ba ver Schieber nach Belieben 
tiefer oder höher geftellt werben Tann, fo hat dies ein früheres oder fpätere® 
Schließen der Einfirömungsäffnung, und demgemäß eine veränderte Expan⸗ 
flon zur Folge. Die Luftpumpe hatte 8 Zoll, die Kaltwafferpumpe 4 Zoll 
und die Warmwaflerpumpe 2 Zoll Durchmeſſer. Alle drei Pumpen wurben 
wie gewöhnlich durch den Balancier in Thätigkeit gefeht, und zwar Hingen 
bie beiden erften Pumpen zu beiden Seiten des Zapfenlagers im halben, die 
legte aber im viertel Hube des Dampfkolbens. 

Sollen wir nun ein Urtheil abgeben, über vie Beſchaffenheit ver Ma⸗ 
fchine Hinfichtlich der Conftruktion und Ausführung, fo können wir uns In 
beiden Beziehungen nur Lobend äußern. Die Maafverhältnifie der einzelnen 
Bewegungstheile waren richtig gewählt, und die letzteren mit angemeffener 
Sauberkeit ausgeführt. Die in Anwendung gebrachten mechanifchen Mittel 
entiprachen dem Amede, wobel es anerfennend zu ermähnen iſt, daß ber 
Außftellee die erforderliche Aufmerkfamfeit auf die Lage der Abzugsfanäle 
gewendet hatte. Dieſelben waren nämlich zur möglichft fehnellen Entfernung 
der wirffam geweſenen Dämpfe fo angeordnet, daß jene Dämpfe nur eine 
fallende Bewegung zu machen brauchen, um nad) dem Gonvenfator zu ges 
‚gelangen, was jedenfalls zweckmäßiger ift, als wenn fie vom Cylinder an 
erft fleigen müßten, wie man dies bei vielen Mafchinen noch antrifft. Der 
gleichen fleigende Abzugsfanäle haben aber namentlich bei Expanſionsmaſchi⸗ 
nen den Nachtheil, daß in Ihnen ſchon eine theilweife Condenſation des 
Dampfes flattfindet, der dann in tropfbar flüffiger Form nad) dem Eylinder 
zurfidläuft und den Oang der Mafchine erfchwert, was bei fallenden Ab» 
zugöfanäfen nicht vorfommen Fann. 

Haben wir fomit Tobend hervorgehoben, was bed Lobes würbig ift, fo pürfen 
wir auch nicht mit Stillfchweigen übergehen, was uns als tavelnswerth 
erſchien. Dahin gehört aber die ifolirte Stellung des Schlebergehäufes mit 
ben Dampfzuführungsfanälen, welches Gehäuſe durch einen freien Zwiſchen⸗ 
raum von mehr ald 6 Zoll Weite von dem Dampfcylinver getrennt war. Dies 
fer Zwiſchenraum follte im Oegentheil fo Klein wie möglich fein, bamlt 
nicht eine Abkühlung des Dampfes flattfinde, noch che er zum Cylinder ges 
langt, was bei der von Herrn Spatzier gewählten Anordnung ohne befon- 
dere Vorkehrungen allerdings zu erwarten ſteht. Den Grund bievon können 
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wir nur in dem Umſtande finden, daß das Geflänge zur Schieberbeiwegung 
an der äußern Seitenwand der Ciſterne angebracht iſt, und der DVerfertiger 
daher geglaubt Hat, das Scyiebergehäufe feihvärts fo weit hinausrücken zu 
müffen, um die Zugflange vom Schieber nad) dem Geſtaͤnge in geraber Mich“ 
tung heraßführen zu Können. Wie dem aber auch fel, immer bleibt jener 
frele Zwiſchenraum ein Übelftand, der ſich nur durch eine Auspadung mit, 
ſchlechtleitenden Körpern, 3. B. mit Filz, fo wie durch eine Umbüllung mit 
Holz unſchädllch machen läßt. 

Der Preis der Mafchine ohne Keffel war zu 2000 Rihlrn. angegeben, 
was auf die Pferbefraft 200 Rihlr. auemacht, und daher, felbft für eine 
minder faubere Ausführung, nicht zu theuer fein würde, 

Nr. 147 eine 16 bis 2opferdige Balancier-Mafchine von Dr. 8. Kufahl 
in Berlin. Diefelbe war wie die vorige Mafchine auf einer Ciſterne ers 
baut, unter beren Boden ſich die Wafferleitungsröhren der Kalte und Warme 
wafjerpumpe befanden. Auf dieſer 14 Buß langen Eifterne erhob ſich das 
Geſtell der Machine, beſtehend aus ſechs Säulen, die in zwei Reiben ges 
ordnet einen Geſimsrahmen und vermittelt deſſelben die SZapfenlager des 
10 Fuß langen Balanciers trugen. Der Cylinder hatte 17 Zoll Tichte 
Weite, der mit Oußeifen gelieberte Kolben 3 Buß Hubhöhe und die Anzahl 
der Doppelhübe war gleih 30 per Minute. Die Mafchine follte mit Con⸗ 
denfation und Exrpanflon der Dämpfe arbeiten, und es konnte burch die Ande⸗ 
rung der letzteren die Steigerung der Kraft angeblich von 16 bie auf 20 
Pferde bewirkt werden. 

Es waren zwel geſonderte Steuerungen angebracht. Die eine zur Ver⸗ 
theilung des Dampfes beſtimmte, war eine Kolbenſteuerung, bei welcher eine 
Liederung mit gußeiſernen expandirenden Ringen ſtattfand. Die Steuerungs⸗ 
kolben gingen in Buchſen von Kanonenmetall, welche den Einſtroͤmungboͤff⸗ 
nungen bes Eylinders gegenüber ringsum in einer Höhe von 14 Zoll mit 
fchrägen gütterförmig geftellten Loͤchern durchbrochen waren, durch welche der 
Dampf firömt, fobald die Kolben an ihnen vorüber gegangen find. Für 
die GErpanflonsfteuerung war ein metallenes Kapfelventil mit boppeltem 
Sitze angeorbnet, welches vermittelft eines Handgriffes fo ajuftirt werben 
kann, daß es nad Bebürfnig den Dampfzufluß früher oder fpäter unter 
bricht. Beide Steuerungen waren mit Gegengewichten verfehen. 

Die Warze des Krummzapfens beftand aus ſchmiedeeiſernen Kugelzapfen. 
Die Pleyelftange Hatte ſchmiedeeiſerne Kappen, deren Treibkeile durch vorge⸗ 
legte Schraubenmuttern an Ihrer Stelle erhalten wurden. Damit die Par⸗ 
allelbewegung ber Kolbenflange nicht durch die Abnugung der Sapfenfutter 
beeinträchtigt würbe, maren die Köpfe der: Gegenlenker mit Gompenfatlond« 
Teilen verfeben. 

Das Schwungrad von 12 Fuß Durchmeſſer befand fi nit auf ber 
Betriebswelle, fondern war auf einer Vorgelegswelle befeftigt, und follte 
48 Umgänge in der Minute machen. 

u. 30 
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Bet der Beurtheilung dieſer Maſchine befinden wir uns In einiger Ver⸗ 
Iegenheit, da wie und außer Stande fehen, den auszufprechenten Tadel durch 
eine gleich große Anerkennung aufzumägen. Was bei der Aufern Betrach⸗ 
tung fofort in die Augen fiel, war ein arges Mipverhältnig in den Ab⸗ 
meffungen der einzelnen Theile, deren einige für die Wirkungen, welche fle 
auszubalten haben, zu ſchwach, deren andere dagegen, und dies gilt nament⸗ 
lich von dem Gerüfte, viel zu maſſiv maren. 


Auch die Art und Weife ber Ausführung ließ Manches zu wůnſchen 
übrig, wogegen der Preis, mit Einſchluß des zugehörigen Keſſels zu 3000 
RKihlrn. angegeben, den üblichen Preifen ziemlich gleich kommt. 


b. Rotatisns- Mlafdhinen. Die berelis genannte Freund'ſche Maſchi⸗ 
nen«-Bauanftalt Hatte unter Nr. 141 eine berartige Gochdrud-Mafchine von 
10 Pferdekraft audgeftellt, welche für den Thonwaaren⸗Fabrikanten Ernft 
March bei Charlottenburg verfertigt worden war. Sie war auf 24 At 
mofphären Überbruc berechnet, mit einem metallenen Kolben und einer Ex⸗ 
panfiondvorrihtung verfehen, jedoch fand Feine Condenſation flatt, da bie 
abziehenten Dämpfe eine fernere Anwendung finden follten. Die Anmen- 
dung der Mafchine beſtand nah dem von Maudslay zuerft ungegebenen 
Prinzipe im Allgemeinen darin, daß fenkrecht unter dem, anf einem gußels 
fernen Bundamentgerüfte ftehenden, Dampfeglinder die Schwungradwelle Tas 
gerte, während fenkredht über dem genanten Gylinver die Parallelführung 
für die Kolbenflange angebradjt war. Letztere trug an ihrem oberen inte 
einen wagerechten Querbalfen aus Schmiebeelfen, an deſſen abgerundeten 
Enden zwei Lenkſtangen aufgehangen waren, welche die Bewegung des Kol« 
bens auf die Schwungrabielle übertrugen. Zu dem Ente war die genannte 
Welle mit zwei gleichgeftellten Krummzapfen verfehen, vie zu beiden Sei⸗ 
ten bed Bundamentgerüftes vortraten und von den unteren Enden ber Lenk⸗ 
flangen auf die gemöhnliche Welfe umfaßt wurden. Zur Parallelführung 
der Kolbenflange dienten nun zwei gefchligte Bodkgeftelle, die auf dem obern 
Rande bed Cylinders, einander gegenüberftehend, fo befefligt waren, daß ber 
mit der Kolbenftange verbundene Querbalfen mit feinen beiden Armen durch 
die Schlige hindurchgehen, und ſich demnach in denfelben vertifal auf und 
ab bewegen Eonnte. Zwiſchen den genannten Bodgeftellen und unabhängig 
von denfelben war der die Stopfbüchfe enthaltende Cylinderdeckel aufgeſchraubt, 


ber alfo gelöft und abgehoben werben Eonnte, ohne vorher jene Geftelle bes 
feitigen zu dürfen. 


Die Bertheilung der Dämpfe, wie die Hervorbringung der Expanflon 
geſchah auf bekannte Weife Durch zwei ſich deckenhde Schieber, welche vermit- 
telſt Zugſtangen und Hebelverbinbungen durch zwei, unterhalb des Cylinders 
auf der DBetrieböwelle befeſtigte, Excentriks bewegt werben. 


. Der Durchmeffer des Schwungrades betrug 10 Fuß, der bed Cylinders 
13 Zoll; die Hubhoͤhe des Kolbens war gleich 2 Buß und bie Anzahl der 
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Kolbenwechfel per Minute gleih 42 bis 45. Die Spannung der Dänpfe 
follte 2 bis 24 Atmofphären über den äußern Luftdruck betragen. 

Die vorſtehend beichriebene Machine zeigte durchgängig eine zweckmäßige 
Konftruftion und in allen ihren Theilen eine forgfältige, vollfommen anges 
mefjene Ausführung. Der Preis derfelben, ohne Keffel zu 1350 Rthlrn., alfo 
zu 135 Rthle. pro Pferdekraft angegeben, muß als billig anerkannt werden. 

Nr. 154, eine fünfpferdige Rotationsmaſchine von B. U. Egells, Ma- 
f&hinenbauer und CifengießereloBeflger in Berlin. Diefe Maſchine war mie 
die vorige im Allgemeinen nah dem Mauds lay'ſchen Prinzipe erbaut, und 
follte mit hochgeſpannten Dämpfen bei Anwendung von Erpanflon arbeiten. 
Eine nähere Beichrelbung ihrer Anordnung halten wir für entbehrlich, va 
fie im Wefentlihen mit der vorhin befchriebenen Maſchine übereinftimmt. 
Wir befchränken uns daher auf eine bloße Angabe deſſen, worin fie ſich 
von jener unterſchied, und dies beftcht namentlich in einer Abänderung bes 
mechanischen Hülfsmittel®, wodurch die Bewegung des Dampflolbens auf 
die Betriebsmwelle übertragen wird. 

Während nämlid Freund hiezu, nad) dem Vorgange von Maupslay, 
zwei Lenkftangen in der befchriebenen Weiſe anwendete, war die Egel lo'ſche 
Mafchine zu diefem Behuf mit einem ſchwingenden Bügel aus Schmiebeeifen 
verfeben, ber den Dampfcylinder wie ein Nahmen umgiebt. Derfelbe Hat 
eine eiförmige, unten mehr als oben ausgebaudte Geſtalt, ift an feinem 
oberen Ende gefpalten und mittelft zweier MetalloLager zu beiden Seiten 
der Kolbenſtange an dem, mit derfelben verbundenen, Querbalken aufgehangen. 
An feinem untern Ende hat biefer Bügel, auf gleiche Weiſe wie eine Pleyel⸗ 
flange, ein mit Hartguß ausgefuttertes Haldlager, mittelſt deſſen er die 
Warze des Krummzapfens umfaßt. 

Durch dieſe veränderte Anordnung wird der Vortheil erreicht, daß nur 
ein Krummzapfen noͤthig iſt, welcher ſenkrecht unter dem Cylinder in dem 
Grundgeſtelle ſeine rotirende Bewegung macht, wogegen die beiden Excen⸗ 
trits für die Schieberbewegung zur Seite des genannten Geſtelles frei zu 
Tage liegen. 

Was die Arbeit fo wie die Wahl ds Materials Hei diefer Machine 
betrifft, fo können wir uns in beiden Beziehungen nur lobend äußern. In 
einem angemeflenen Verhältniſſe hiemit fland auch der Preis, welcher zu 
750 Rthlrn. angegeben war, und ſich baher für bie Pferdelraft auf 150 
Rihlr., ohne Dampfkeſſel, Rei. 

Unzweckmaͤßig müffen wir dagegen die Art der Aufftellung ver beiden, 
zur Parallelführung dienenden runden Säulen nennen, welche auf dem Cy⸗ 
Tinderbedel, flatt neben demſelben auf dem hinreichend verbreiteten Rande 
des Cylinders, feſtgeſchraubt waren. Bel dieſer Anordnung, deren Grund 
wir nicht einfehen koͤnnen, findet nämlich der Übelflann flatt, daß man ben 
Cylinderdeckel nicht abheben Kann, ohne zugleich jenes Gäulengeftell mit her⸗ 
unter zu nehmen, was umſtaͤndlich und zeitraubend iſt. 

80* 
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Nr. 458, eine Hochdruck⸗Maſchine zu 4 bie 5 Pferdekraft, von dem 
Maſchinenbauer Joh. Fried, Hartmann In Berlin zur Ausftellung ges 
liefert. Sie war in allen ihren Teilen nad dem Modell der vorber ber 
ſchriebenen Egel lo'ſchen Maſchine ausgeführt, jedoch ohne Expanſiondvorrich⸗ 
tung, da fie für eine Brennerei beſtimmt war, wo bie abziehenden Dämpfe 
noch eine fernere Benutzung finden follten. 

Der Preis diefer Mafchine, zu 700 Rthlrn. angegeben, war ber Arbeit 
angemeffen. 

Nr. 2420, eine Hochdruck-Maſchine von vderfelben Kraft, wie bie vor 
bergebenbe, von dem Mechanikus A. Tiſchbein, techniſchen Dirigenten der 
Mafchinenfabrit der Hamburg- Magdeburger Dampfichiiifehrte- Compagnie in 
Buckau bei Magdeburg, zur Außftellung geliefert. 

Diefe Mafchine unterfchien fich Hinfichtlich der Anorbnung fehr weſentlich 
von den brei vorhergehenden Rotationd-Mafchinen, indem der Verfertiger das 
von Maudslay angegebene Vorbild, wonach der Dampfcylinder über ber 
Betriebswelle fleht, die Kolbenbewegung alfo von oben nach unten auf biefe 
Melle übertragen wird, gänzlich verlaffen Hatte. Der Dampfeylinder fland 
nämlich, wie bei den !Balancer-Mafchinen, auf der Orundplatte bed Ma⸗ 
fohinengeftelles, während im oberen Theile deffelben die mit Schmungrab und 
Krummzapfen verfehene Betrieböwelle lagerte. Die Bortpflanzung ter Mes 
wegung ging alfo aufwärts, und wurde durch eine Lenkſtange bewirkt, melde 
außerhalb des Mafchinengeftelled die Kolbenftange mit dem Krummzapfen 
verband. 

Behufs der Geradführung war die Kolbenftange mit einem wagerechten 
Duerbalfen verfehen, deſſen beide Arme an ihren äußern Enden meffingene 
Schlitten mit Halbrunden Höhlungen trugen, die an runden, auf der Außen» 
feite des Maſchinengeſtells befeftigten Eiſenſtäben auf und ab glelteten. Auf 
diefe Weiſe iſt allerdings eine vertifale Führung der Kolbenflange bedingt, 
allein der Umſtand, daß die Lenkftange bei 19 Zoll Kolbenhub nur eine 
Länge von etwa 33 Zoll hatte, wird jedenfall einen bedeutenden Seiten- 
druck gegen die erwähnten Führungsſtäbe, mithin eine beträchtliche Reibung 
und Abnugung, zur Bolge haben. Bel der von dem Ausfteller gewählten 
Anordnung war eine größere Länge der Lenkſtange nicht ander& zu erzielen, 
als durch eine entfprechende Erhöhung des Mafchinengeftelles, oder durch 
Tieferftellung des Cylinders, was aber beides wieder andere Inconvenienzen 
nach ſich gezogen haben würde. Aus diefem Grunde halten wir die bes 
fhriebene Anordnung für nicht fo zweckmäßig, wie die der Maudslay'ſchen 
Maſchine, welche der Lenkſtange wenigftens die doppelte Ränge geftattet, und 
fomit jenen nachtheiligen Seitenvrud, der ſich umgefehrt wie dieſe Länge 
verhält, auf die Hälfte rebueirt. 

Hievon indeß abgefehen, zeigte die Tiſchbein'ſche Mafchine in allen 
ihren Theilen eine Außerft fleigige und faubere Ausführung, welche nichts 
zu wünſchen übrig ließ. Das aus zwei Ständern beſtehende zierliche Ger 
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ftelle im gothiſchen Style befundete nicht bloß jenen guien Geſchmack, den 
man bei Mafchinenarbeiten leider noch fo häufig vermißt, fondern bot au⸗ 
Berdem ein Beifpiel eines fehr gelungenen Eifenguffes var. Ob es die nde . 
tbige Feſtigkeit beflgt, die rotirende Bewegung der in feinem oberen Theile 
gelagerten Schwungrabswelle ohne nachtheilige Erſchütterungen auf die Dauer 
auszuhalten, namentlich wenn dieſe Bewegung etwa durch koniſche Mäder 
abgezmeigt werben muß, laſſen wir um fo mehr dahin geftellt fein, als eine 
vergrößerte Stabilität durch eine angemeſſene Verfirebung der Gerüftftänder 
unter ſich, oder mit der zunächſt ſtehenden Wand des Mafchinenraumes, uns 
ſchwer zu erzielen fein wir. 

Bei fo viel äußerer Eleganz, welche dieſe Maſchine dem Beſchauer bare 
bot, muß der Preis von 570 Rtihlrn., wofür file nach der beigefchriebenen 
Bemerkung verfauft war, ungemein billig gefunden werben. 


c. Oſcillirende Maſchinen. Bel den Dampfmaſchinen dieſer Battung 
iſt es hauptſächlich die Art und Weile der Dampfvertheilung, worin eine 
Verſchiedenheit der bisherigen Conſtruktions⸗Syſteme begründet iſt. Am 
häufigſten Hat der Cylinder in der Mitte feiner Länge zwei durchbohrte 
Zapfen, mittelft welcher er in paffenden Lagern eines feiten Geſtells ruht, 
und deren Höhlungen einerfeitd zur Zuführung, andrerfeits zur Abführung 
‚bed Dampfes dienen. Diefe Anordnung hat den Nachtheil, daß die hohlen 
Zapfen von den burdfirömenten Dämpfen zu fehr erhigt werben, woraus 
dann eine ungleihförmige Ausdehnung und eine die Bewegung erfchwerende 
Klemmung in den Lagern entipringt. 


Zur Vermeidung dieſes Lbelftandes Hat der Branzöflfche Ingenieur 
Faivre zu Nantes eine ſehr einfahe Mafchine angegeben, bei welcher 
der Eylinder an feinem untern Ende mit einem Kugelzapfen verfehen ift, der 
in eine ebenfalls Fugelförmige Pfanne genau paßt. Die Kugel iſt mit 
zwei vieredigen Öffnungen durchbohrt, die von ihrer Bodenfläche bis in 
das Innere des Cylinders emporreichen, und zwei eben folde, nur etwaß 
weiter von einander entfernte, Öffnungen find in der Pfanne angebracht, 
von welchen bie eine mit dem Dampfzuführungs-, die andere aber mit bem 
Dampfableitungs-Kanal in Verbindung ſteht. Beim Hins und Herſchwingen 
des Cylinders treten nun bie Offnungen der Kugel nad) einander je mit 
der einen und andern Öffnung der Pfanne in Gonmunifation, und bewir⸗ 
fen fo die Zuführung und Ableitung des Dampfes. 


Der Referent hat «ine ſolche Mafchine im Jahr 1839 auf der Parifer 
Gewerbe-Ausftellung angelauft, welche von Einem hohen Mirifterio der Bis 
nanzen dem Hiefigen Mafchinenbauer Mohl geichenkt worven ift. In befien 
Werkftatt arbeitet fie ſeitdem ununterbrochen zur großen Zufriebenhelt ihres 
Beſitzers. 


Eine neue Art der Dampfverthellung zeigte die unter Nr. 191 auf ber 
Ausftellung befindliche Hochdruck⸗Maſchine von den Mechanikern Lindner 
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und Hoppe, ehemaligen Zöglingen des Koͤnigl. Gewerbe⸗Inſtituis in Berlin. 
Diefelde war boppeltwirkend, auf 6 Pferbefräfte berechnet und mit einer ver» 
ſtellbaren Expanſivns⸗Vorrichtung verfehen. Sie hat mit ber zuerſt erwähn⸗ 
ten Art das Schwingen bed Cylinders um zwei, in der Mitte feiner Länge 
angebrachte, jedoch mafflve Zapfen, mit der zweiten Art hingegen die Ver⸗ 
thellung des Dampfes durch zwei auf einander fchleifende und mit Dffnun- 
gen verfehene Blächen gemein, nur mit dem Unterſchiede, daß e6 dort Kugel 
flähen, bier aber ebene Flaächen find. 

An der einen Seite des Cylinders iſt nämlich concentrifch mit dem 
Zapfen eine runde Scheibe von 10% Zoll Durchmeſſer angegoffen, deren eben 
und glatt gefchliffene Außenfläche zwei einander gegenüberflchenbe Öffnungen 
zeigt. Lettere bilden die Münbungen ber in der Cylindermand angebrady- 
ten Kanäle, welche mit den innern Räumen oberhalb und unterhalb des 
Dampfkolbens kommuniziren. 

Zur Dampfvertheilung dient nun eine cylindriſche Büchſe aus Gußeiſen 
von demfelben Durchmeſſer wie die erwähnte Scheibe; fie iſt an einer Seite 
offen, In ihrem Innern mit einem concentrifch geftellten durchfichtigen Rohre 
verfehen, welches mit der cylindriſchen Umfaſſungswand der Vüchſe einen 
fingförmigen Raum bildet. Durch zwei in der Richtung des Durchmeſſers 
ſich gegenüberfichende Scheidewände von angemeffener Breite, die mit ber 
Büchſe und dem Rohre in einem Stück gegoffen find, wird jener ringför⸗ 
mige Naum in zwei glei große Kammern getheilt, welche beide mit Roͤh⸗ 
renanſätzen verfehen find, ber eine zur Zuführung, dir andere zur Ableitung 
des Dampfes. 

Die beſchriebene Büchfe wird nun mit Ihrem concentrifchen Rohr über 
den im Mittelpunkt der Planfchelbe vortretenden Zapfen des Dampfcylinbers 
geſchoben, fo daß ihre offene Seite gegen bie genannte Scheibe zu liegen 
fommt, und demnächſt duch ftellbare Schrauben fo gehalten, daß fie fich 
nicht drehen, wohl aber vom Cylinder entfernen oder ſich demfelben nähern 
kann. Bei der ſenkrechten Stellung des Cylinders treffen bie beiden fe 
nungen der Scheibe mit den bie Kanımern trennenden Scheidenwänden zu⸗ 
fammen und find alfo dann verfchloffen. Geht aber der Eylinder nach ber 
einen oder andern Seite Hin In eine ſchräge Lage über, fo tritt die eine 
Öffnung mit der Dampfzuführungss, die andere Hingegen mit der Dampf- 
ableitungsfammer in Verbindung, und umgekehrt, woraus leicht erbellet, 
wie auf diefe Weile der Zweck einer regelmäßigen Dampfverthetlung erreicht wird. 

Der dampfbichte Schluß in der Berührungsfuge zwiſchen den Rändern ber 
Büchſe und der fi drehenden Planfcheibe wird durch zwei Etahlfedern bes 
wirft, deren jebe die Rückſeite der Büchſe in zwei Punkten berührt, und in 
ihrer Mitte durch eine Schraube nur fo ſtark angepreft wird, als eben nö» 
thig if, dem Danıpforud in der Vüchſe das Gleichgewicht zu halten und 
das Entweihen der Dämpfe zu verhindern. Um aber das Zurückdrängen 
des Cylinders durch den Dampfprud gegen die mit ihm verbundene Plans 
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ſchelbe zu verhindern, läuft ber zweite Zapfen auf der entgegengefepten Seite 
mit dem Mittelpunkt feiner gebärteten Endfläche gegen einen harten Stahls 
Rift, der mittelſt Schrauben nachgeftellt werben Kann. 

Der Dampfcylinder Hatte im Lichten 94 Zoll Durchmeſſer; fein Kolben 
fol in der Minute 25 Hübe machen, jeder von 20 Zoll Höhe. Die Dampfs 
fpannung foll drei Atmofphären über den äußern Luftdruck betragen, wäh. 
send die Erpanfion bei J des Kolbenlaufes eintritt. Letztere wirb durch 
eine Schieberfteuerung bewirkt, welche von der DBetrieböwelle her durch ein 
Greentrit ihre Bewegung erhält. Die Kalte und Warmwafferpumpe, welche 
. bezügli 12 und 14 Zoll Durchmeffer Hei 5 Zoll Hubhöhe Hatten, flanden 
in einer gemeinſchaftlichen Gifterne, und ihre Kolben wurden durch einen in 
der Verlängerung der WBetriebswelle angebrachten Krummzapfen bewegt. 
Beide machen alfo mit dem Dampffolben gleich viel Hübe in einerlei Zeit. 

Dem Vorhergehenden gemäß If die in Rede befinplihe Maſchine auf 
eine fehr eigenthümliche und, wie wir glauben müfien, zwedmäßigere Weiſe 
conftruirt, ald dies bei ben zuerft erwähnten ofcillirenden Maſchinen mit 
hohlen Zapfen der Ball if. Die ganze Anordnung ift möglihft einfach 
und zufanmengebrängt, die Zahl der Bewegungstheile weſentlich verringert, 
woburd nicht bloß an Unterhaltungsfoften für Schmiere und Abnubung 
erfpart, fondern auch die Beaufſichtigung beträchtlich erleichtert wird. 

Nah Angabe der Ausfteller war die Mafchine an den Kaufmann Kelch 
zu Berlin, ber fie zum Raſpeln von Barbehölzern benugen will, für den 
Preis von 1000 Rtihlrn. verkauft, was bei der tüchtigen, ſoliden Ausfüh« 
rung keineswegs theuer gefunden werben ann. 

Die von Tifhhein in Bukau bei Magbeburg unter Nr. 2420 zur 
Ausftellung gelieferte Dampf» Bodenmwinde, welche durch zwei ofeilirende Cy⸗ 
linder betrieben wird, zeigte bie zuerft erwähnte Art der Dampfvertheilung, 
fofern nämlich diefe durch die hohlen Zapfen bewirkt wird, um welche bie, 
Gylinder ſchwingen. Die genannte Vorrichtung war für Lagerböben In 
Zuderraffinerien und andern Fabriken beftimmt, und ſetzte voraus, daß bie 
Bodenräume durch Dampfleitungen geheizt werben, wie dies nicht felten ber 
Fall if. Sie Hatte, wie bereits erwähnt, zwei ofellirende Cylinder, deren 
Kolbenftangen mit zwei, im rechten Winkel gegeneinander geftellten, Krunm« 
zapfen einer ſchmiedeeiſernen Welle, welche über den Cylindern horlzons 
tal in Mafchinengeftelle Tagerte, In Verbindung flanden. Auf biefer Welle 
war außer der erforberlichen Bremoͤſcheibe ein Betriebe befeftigt, welches In 
ein mit der Trommel verbundenes Stirnrad griff, und fo die erbeltene Bes 
wegung auf die Trommelmelle übertrug. 

Die nah innen gekehrten Zapfen der beiden Dampfcylinder find durch 
ein kupfernes Mohr verbunden, welches durd ein anderes rechtwinklich abs 
gezweigte® Rohr mit den auf dem Boden vorhandenen Dampfleitungsröähren 
in Verbindung gefeht wird, um fo die Dämpfe nad den Cylindern zu füh⸗ 
sen. Die nach außen gekehrten Zapfen find mit Möhrenanfägen verfehen, 
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und dienen zur Ableitung der aus den Gylindern entweidhenden Dämpfe. 
Zur Dampfvertheilung maren Schieber angewendet, bie auf eine fehr einfache 
Weiſe mittelft Eouliffenartiger Führungen in Form von auffleigenden Kreis⸗ 
bögen durch die Oſcillation der Cylinder in Thätigkeit gefegt werten. Diefe 
Führungen laffen ſich durch bloße Aufhebung eines Gebels fo verftellem, 
daß die Dampflolben in die entgegengefehte Bewegung übergehen, wodurch 
alfo ein Abwickeln des Windetaues von der Trommel bewirkt wird, wenn 
vorher ein Aufwickeln flattgefunven hat. 

Das Bremfen der Winde gefhieht auf bekannte Weife mittelft Anziehung 
eines eifernen Bandes auf die Stirnflähe der Bremsſcheibe, was durch 
Niederdrudung eines Hebels bewirkt wird, Sehr zwedmäßig fleht Hiemit 
ein gleichzeitiger Abſchluß des Dampfzuführungsrohre® in Verbindung, 
dergeftalt, daß zu gleicher Zeit mit dem Bremfen auch der Zutritt der 
Dämpfe nach den Cylindern abgefperrt, die Mafchine alfo ganz aufer Tihä- 
tigkeit gefet wird. 

Wenngleih wir nicht der Anflcht fein Können, daß dieſe Windevorrich⸗ 
tung eine fchr allgemeine DBerbreitung finden wird, weil ihre Wirkfamfelt 
an Bedingungen geknüpft If, die nicht überall und zu allen Zeiten vorban« 
den zu fein pilegen, fo müſſen wir fie doch als eine recht finnreihe Combi⸗ 
nation bezeichnen. Die mechaniſchen Mittel zur Erzeugung und Übertragung 
der Bewegung waren zweckmäßig gewählt, und manche derſelben, wie 3. B. 
die Steuerung, fo mie die Vorrichtung zur Umkehrung der Bewegung, boten 
eben fo einfache wie eigenthümliche Anorbnungen dar. Dabei verdient die ſau⸗ 
dere Ausführung der Mafchine In allen ihren Theilen eine lobende Aner⸗ 
fennung, während der zu 600 Rthlrn. angegebene Preis Billig genannt 
werden muß, 

Noch ift Hier einer Dampfipelfepumpe Erwähnung zu thun, welche ebens 
falld in der Mafchinen-Bauanftalt zu Buckau verfertigt und unter Nr. 2420 
zur Ausftellung gegeben war. Sie hatte die Beſtimmung, Dampfleffeln jeder 
Art das nörhige Speifewafler zuzuführen, zu welchem Zweck fie bereits viel- 
fache Anwendung gefunden haben foll, ſowohl in Fabriken, die zu ihrem 
Detriebe der Dampffeflel bebürfen, als auch namentlih auf Dampfichiffen. 
Diefer Apparat befland aus einem Kleinen Dampfcylinder und einem Pum⸗ 
penftiel, welche beide ſenkrecht über einander flanden, und deren Kolben burd 
eine gemeinfchaftliche Kolbenflange mit einander verbunden waren. Kin Fleines 
Schwungrad aus Gußeiſen diente zur Ausgleihung der Bewegung, und an 
der zugehörigen Welle war ein Krummzapfen angebracht, der den Kolbenhub 
begrängte. Die Warze dieſes Krummzapfens umfaßte ein Schlitten, der fid) 
in einer wagerechten, mit der Kolbenflange auf und ab beweglichen Bahn 
zwifchen Couliſſen bewegt, wodurch alfo zugleich die Gerapführung der 
Kolben bewirkt wird. 

Der in Rede befindliche Apparat bietet zwar weder In feiner Zufamnens 
fegung nod In feinen einzelnen Teilen etwas Neues dar, wohl aber eine 
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fleißige und forgfältige Bearbeitung, welche bei allen Tiſchbein'ſchen Maſchinen 
auf eine recht erfreuliche Weife bervortritt. Die in Anwendung gebrachte 
Geradführung halten wir nicht für die zweckmäßigſte, da bei der beſchriebe⸗ 
nen Schlittenbewegung eine beträchtliche Reibung fchwerlich zu vermeiden fein 
wird. Der zu 130 Rthlrn. angegebene Preis iſt der Eache ganz angemefien. 


d. Dampfmafdinen- Modelle. Modelle von Mafchinen überhaupt wer⸗ 
den gewöhnlich in einer zwiefachen Abſicht verfertigt. Entweder bat der 
DVerfertiger dabei den Zwed vor Augen, dur die Ausführung eines Mo⸗ 
dells von einer Mafchine, die noch nicht Hinreichend bekannt iſt, um fie ohne 
Weiteres nachbauen zu können, das Spiel berfelben, die Zuſammenwirkung 
ihrer einzelnen Mechanismen und die Conftruftionsverbältniffe genauer, als 
dies mit Hülfe einer Zeichnung möglich if, zu fludiren — ober, das Mo⸗ 
dell foll zur Erläuterung beim Unterricht an technifchen Lehranftalten dienen. 
Bel den auf ver Gewerbe-Ausftellung befindlichen Dampfmafchinen- Modellen 
können wir nur bie letztere Beftimmung voraudfehen, und nach Maaßgabe, 
wie fie derjelben mehr oder minder Genüge leiften, wird fich ein Urtbeil 
über den relativen Werth dieſer Modelle abgeben laſſen. 


Vorweg müfjen wie bemerken, daß Mafchinen- Modelle überhaupt, wenn 
fie zur @rläuterung beim Unterricht dienen follen, nicht bloß die an ben 
wirklichen Mafchinen fichtbaren Bewegungstheile, fondern auch das Spiel der 
im Innern vorkommenden, dem Auge entzogenen Theile veutlich zur An⸗ 
fHauung bringen müffen. Wei den Dampfmafchinen gilt dies namentlich von 
bem vechtzeitigen Öffnen und Schließen der verfchledenen Ventile, Klappen ıc., 
worauf die Wirkſamkeit diefer Mafchinen bauptfächlich beruht. 

In diefer Hinficht können wir und nun über die zur Ausſtellung gelles 
ferten Modelle nicht fo günftig äußern, ald wir wohl gewünfcht hätten, ſon⸗ 
dern wir müſſen geftehen,. daß file fänmtlich den Modellen von Bourbon 
in Paris und von Watkins und Hill in England, von welden das 
Königliche Gewerbe» Inftitut mehrere audgezeichnete Exeniplare befigt, unbe» 
dingt nachflehen. Namentlich find die Ieteren für Unterrichts» Unftalten fehr 
zu empfehlen, ba fie — aus Holz gefertigt — verhältnigmäßig billig find, 
und die Mafchine im Durdhichnitte darftellen, jedoch fo, daß alle beneglichen 


- Theile ihre Funktionen eben fo richtig machen, wie in der wirklichen Ma⸗ 


ſchine. Der Mechanifus 8. Duve in Berlin fertigt dergleichen Modelle nad 
den in der Sammlung des Gewerbe» Inflituts befindlichen Muftern fchon feit 
mehreren Jahren zur vollfommenen Zufriedenheit, und es ift zu bedauern, ' 
daß derfelbe Feine Exemplare zur Ausſtellung geliefert Hatte. 

Die dafelbft befindlich geweſenen vier Modelle waren fämmtlih aus Mes 
tal gefertigt, und deshalb nicht bloß zu theuer, fondern au, da file nur vie 
Bewegung der äußern Theile zeigten, für den Unterricht wenig geeignet. 
Dergleihen Maſchinen dur eine Spiritusflamme in Bewegung zu fepen, 
halten wir für unzwedmäßig, nicht bloß, weil Immer einige Gefahr damit 
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verbunden. ift, fondern auch deshalb, weil dadurch die Demonflration weſent⸗ 
lich erfchwert oder wohl gar verhindert wir. 

Es find ſchon viele Verfuche gemacht morben, fi der comprimirten Luft 
al® einer bewegenden Kraft für den Dlafchinenbetrieb zu bedienen. Wenn 
diefe Verſuche auch für die Anwendung im Großen ohne nüslichen Erfolg 
gebliehen find, fo Tieße fich doch eine fehr zwmedmäßige Anwendung davon kei 
den Dampfmafchinen- Dlovellen machen, was indeſſen, fo viel mir wiflen, bi8 
jetzt noch nicht geicheben iſt. Luftpumpen befinden fich in jedem phyſikali⸗ 
[hen Kabinet, und die Verbindung einer foldhen mit einem Dampfmafdinen- 
Modvelle tft Leicht zu bewerffielligen. Die Luft müßte in den Dampfkeſſel, 
als Kraft Mefernoir, gepreßt werben, und aus demſelben durch einen Hahn fo 
viel Waffer continuirlich abfliegen, wie bie Speifepumpen zuführen, um fo 
dad Modell unter venfelben Bedingungen wie die Maſchine ſelbſt in Be⸗ 
mwegung zu feben. 

Nach diefen allgemeinen Vorbemerkungen wird eine kurze Aufführung ber 
ausgeftellt gemefenen Modelle genügen. 


Nr. 138. I. Beneche, Mechanikus In Berlin. Modell einer Balan- 
eier» Dampfmafchine zum yhyſikaliſchen Gebrauch, 24 Buß lang und 
2 Buß breit, die Mafchine geht mit und ohne Sondenfation, und treibt zwei 
Pumpen, die nach Belieben angefchügt werden können. Der Preis 150 Rthlr. 
ift der Arbeit angemeffen, für den Zweck aber zu hoch. 


Nr. 212. W. Hirſchmann sen., Mechanikus in Berlin: Diodell einer 
Dampfmafchine nah Watt und Boulton; Gigentbum des Her Profeſ⸗ 


ford Dove. Sehr gute und fleißige Bearbeitung; dabei für 100 Rthlr. 
preißwürbig. 


Nr. 1931. J. W. Bidtel, Mechanikus in Berlin. Modell einer Hoch⸗ 
drude Dampfmafchine, fleißig und fauber ausgeführt, und mit Müdficht Hier 
auf der zu 150 Rthlrn. angegebene Preis der Sache angemeflen. 


Nr. 1576. Chriſt. Hoffmann, Mechanikus in Leipzig, flellte ein 
gangbares Modell einer Hochdruck-Maſchine in 4 der wirklichen Größe aus. 
Es war dies eine Rotationdmafchine, die Geradführung nach Maudslay mit 
Nollenleitung audgeführt, welde bie Stärke einer Pferbekraft liefern follte. 
Die Ausführung iſt als recht gut und fauber zu Toben; allein ver 
Preis von 320 Rthlrn. dürfte weder der Sache noch dem Zweck angemeffen fein. 

Roch Haben wir Hier fchließlih zu erwähnen: 

Nr. 1536, vom BuchbrudereioBeflger Fried. Baffermann zu Mann« 
beim eingefandt, einen buntfarbigen Abdruck einer Dampfmaſchine auf Kate 
tun, nit zwei Nundfläben zum Aufrollen und Anhängen an die Wand. 


II. Kreifel-Räder. 


Diefe Art von Waſſerrädern — auch Türbinen ober horizontale 
Mäder genannt — waren auf der Ausſtellung nur durch ein einzige Ex⸗ 
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emplar, unter Nr. 2363 von den Mechanikern C. Fink und $. Wiebe 
auögeftellt, vertreten. 


Nachdem die früheren Zöglinge des Königlichen Gewerbe» Inflituts zu 
Berlin Bährens und Bin, ſich längere Zeit mit der Theorie der hori⸗ 
zontalen Waſſerraͤder befchäftigt und felbft eine folche über deren Konftrufs 
tion aufgeftellt Hatten, bewilligte Sr. Excelleng, der Wirkt. Geheime Ober⸗ 
Reg.⸗Rath Herr Beuth, denſelben die Mittel zur Anftellung von Verſuchen 
über diefen Gegenftand. Diefelben wurden zunächſt mit einen Eleineren Nabe 
ausgeführt, und nachdem ſich hiebei vecht günflige Ergebniſſe herausgeftellt 
hatten, wurbe nach bemfelben Spfleme das auf der Austellung befindlich 
geweiene Nad erbaut. Letzteres zerfällt, wie jedes horizontale Waſſerrad, in 
zwei mefentliche Theile, den Direktiondapparat und das eigentliche Mad. Der 
Direliionsapparat beſteht aus einem kurzen Mobrftüd von 16 Zoll Durchs 
mefler und 6 Zoll Höhe, welches an beiden Enden mit Slantichen verfeben 
if, von denen die untere zur Verbindung mit dem Zuführungsrohre dient. 
In geringer Entfernung von der andern (obern) Flantſche und parallel mit 
biefer befindet ſich eine Treisförmig: Scheibe, der fogenannte Direftionsbos- 
den, und zwifchen diefen beiden Theilen find gekrümmte Schaufeln, die Dis 
rektiondfchaufeln befefligt; die Zahl dieſer Direktionsfchaufeln iſt gleich 24, 
von welchen je eine lange, bis zur Achſe reichende, mit einer kurzen, nur am 
äußern Umfang ftehenven, abwechſelt. 


Der Direktionsboden hat 2 Fuß Durchmefler, und iſt nach unten, zur 
befiern Führung des Waflers, mit einer Spige in Beftalt eines ausgeſchweif⸗ 
ten Kegels verfehen, während er auf der obern Fläche den gebärteten Stahl⸗ 
zapfen zur Unterfügung der Waſſerradswelle aufnimmt. 

Daß eigentliche Mad, welches bei 34 Buß äußerem, 2 Fuß innerem Durch⸗ 
meſſer, eine Lichte Höhe von 34 Zoll hat, beftcht aus zwei ringfoͤrmigen 
Scheiben, die den Direftiionsapparat umfaflen, und zwar liegt die untere mit 
der nach auswärts gekrümmten Flantſche des Direktionsrohrs, die obere mit 
dem Direktionsboden in berfelben Ebene. Zwiſchen beiden find ebenfalls 
24 Stud Eiſenblech⸗Schaufeln angebracht, deren Krümmung aber die ent⸗ 
gegengefeßte von der der Direktionsfchaufeln iſt. Die obere ringförmige 
Scheibe iſt mit der flachgewölbten, zur Aufnahme ber Welle mit einer Nabe 


verſehenen, Slode aus einem Stüd gegoffen. 


Das Wafler wird nun von unten in das Direftionsrobr geleitet und 
firömt, geführt durch die Direftionsfchaufeln, in horizontaler Richtung unter 
einem Winkel von einigen 60 Graden zur Peripherie in bie Nadichaufeln, 
in denen es durch den Widerſtand derſelben den größten Theil feiner leben⸗ 
digen Kraft verliest, während es das Rad in eine fchnelle Umdrehung verſetzt. 

Um während des Ganges ſchmieren zu Können, ift ein die Welle ums 
faſſendes Echmiernäpfcjen angebracht, von dem aus das DL durch ein Mohr 
nach der Mitte der Spurplatte geführt wird. Eine Stopfbüchſe hindert ben 
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zu ſchnellen Abfluß des Hle, und kann durch Schrauben von außen nachge⸗ 
zogen werden. 


.Von dem leeren Raume zwiſchen der Spurplatte und der Stopfbüchſe 
geht ein kleines Loch durch die Nabe des Rades, das während des Betriebes 
verſchloſſen iſt; durch daſſelbe kann aber das verbrauchte Ol abflleßen, wenn 
man einen Wechſel deſſelben veranlaſſen, oder ſich von einer etwanigen Ver⸗ 
ſtopfung des Schmierrohres, oder von dem Dichthalten der Stopfbüchſe über⸗ 
zeugen will. 


Sowohl die Direktiond⸗ wie die Radſchaufeln find In Nuthen eingefeht, 
die mit einem Sticyel in die vorher abgedrehten Blächen gefchnitten finv. 
Die Verbindung des Direktionsbodens mit dem Direftionsrohr iſt durch 
Schrauben hergeftellt, weiche fo angebracht find, daß fie den Wafler mög. 
hf wenig Widerſtand geben, alfo da, mo die Entfernung ber Schaufeln 
von einander am größten If. Ebenſo find beide Theile des Rades mit ein- 
ander durch Schrauben verbunden. 


Zur ferneren Ausführung diefer Waſſerräder vereinigte fi der C. Fink 
mit dem Mühlenbaumeifteer Wiebe hierſelbſt, und Haben dieſelben bet ihren 
jegigen Ausführungen noch folgende Verbefferungen getroffen: Der Direfs 
tionsboden befteht aus zwei concentrifchen Theilen, von denen der eine ringe 
förmig durchbrochen, der andere aber eine volle Kreisfchelbe iſt, welche wie 
ein Dedel die Durchbrechung des erfteren fchließt, indem fie mit demſelben 
feft verfchraubt wird. Man darf dann nur das Rad abheben, und kann 
nach Abfchraubung des Dedeld fehr leicht eine Neinigung des Rohres vor⸗ 

nehmen, falls eine Verſtopfung eingetreten fein follte. 


Da dur die Abnupung der Epurplatte oder des Zapfens die Ebene 
des Rades nicht mehr in der Ebene bed Direktionsbodens bleiben Fann, fo 
baden die Ausfteller den Zapfen durch eine Mutter und Echraube verftellbar 
gemacht. Auch iſt verfelbe ebenfo wie die Spike des Direktionsbodens durch⸗ 
bohrt und geftattet dem Wafler den Zufluß zur Spur. Auf diefe Weiſe 
dient das Waller, wenn es übrigens hinreichend rein iſt, zugleich al® Schmiere 
für den Zapfen, und man tft des Schmierens mit Hl überhoben. 

Hinfichtlih der Ausführung Tieg das in Rede flehende Rab nichte zu 
wünfchen übrig: was dagegen die Preiswürbigkeit betrifft, fo können wie dar⸗ 
über nicht urthelfen, weil die Ausfteller anzugeben unterlafien hatten, für 
welchen Preis fie dergleichen Räder zu Tiefern gedenken. 


IV. Bumpen, Feuer» und Oartenfprigen. 


Als das zur Zeit in vielen Fällen noch immer unübertroffene Mittel, 
auf moͤglichſt vorteilhafte Weife Waſſer zu Heben, iſt unftreitig die Pumpe 
zu betrachten. Für mancherlei Bedürfniſſe des gewöhnlichen Lebens, als 
Schutzwaffe gegen Feuersgefahr, iſt fie ebenfo bedeutſam, wie für bie mans 
nigfachen Zwecke der Gewerbe und Induſtrie. Cine der Älteften Maſchinen, 
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gehört fie zugleich zu denjenigen, an welden fich der menfchlihe Scharffinn 
ſteis beſonders gern übte und wahrſcheinlich noch lange üben wird. 

Ale Waſſerpumpen laſſen fich zuerft in folche mit feften Kolben und in ſolche 
einthellen, wo man letztern durch anderweitige Anordnungen erfeht. Bon ben 
mit Kolben verfehenen unterfcheidet man wieder Pumpen mit fortfchreitender, 
geradlinig wieberfehrenver, Kolbenbereegung und Pumpen mit Freisförmig dre⸗ 
hender, ofellivenver, Bewegung des Kolbens. Die Pumpen mit gerabliniger 
Kolbenbewegung theilt man gewöhnlich wieder in Sauges, Hebe⸗ und Druck⸗ 
pumpen und In deren Gombinationen unter einander ein. Letztere Eintheilung 
ift indeß, wenigftens in phyſikaliſcher Hinficht, nicht ganz richtig zu nennen, 
und wäre vielleicht beſſer Durch die Unterſcheidung von Pumpen mit maſſi⸗ 
ven und mit durchbohrten Kolben zu erfegen, da jede Pumpe, wie fie auch 
fonft wirken mag, zuerft ein Anfaugen bes Waſſers zu verrichten Hat. In⸗ 
deß wird man auch bier, wie in vielen Ähnlichen Bällen, nocd lange dem 
Sprachgebrauch folgen müffen, weshalb wir bie gebachte Eintheilung im Nach⸗ 
ſtehenden beibehalten werben. 

Alle vorgenannten Kolbenpumpen fanden wir auf ber Gewerbes Ausftel- 
Iung repräfentirt. Boten die audgeftellten Exemplare auch nicht gerade abfolut 
Neues dar, fo zeigten doch mehrere recht gefällige, ja fihöne Formen und 
richtige mechanifche Verhältniſſe. 

Bon den zur Auöftellung gebrachten Pumpen zeichneten ſich die 

unter Nr. 143 von dem Schloflermeifter und Mafchinenbauerr Gar! 
Haufhild zu Berlin durch gut gewählte Verhältniſſe, treffliches Material und 
forgfäftige, tüchtige Arbeit rühmlichſt aus. Derfelbe hatte überhaupt fleben 
Pumpen geliefert, nämlich: ſechs Stud mit gerabliniger Kolbenbewegung und 
eine mit Freisförmig hin⸗ und bergehender Bewegung des Kolbens. 

Bei fämmtlichen Pumpen der erfteren Art, welde im Bolgenven näher 
bezeichnet find, war bie für geringe Preffungen immer noch bewährtefte, dop⸗ 
pelte Stulpenlieverung auf zweckmäßige Weife angebracht. Sie hatten einen 
angemeflenen Kolbenhub; die Durchmefler der Ventiloͤffnungen, der Stiefel, 
der Sauges und Steigeröhren waren nach richtigen Verhältniſſen feftgefeht, die 
Stopfbüchfen zwedmäßig konſtruirt, und auch auf Ölbehalter war Bedacht 
genommen. 

1) Eine einfach wirkende Sauges und Gebe» Bumpe mit Schwengelwert 
zur Bewegung. Sie hatte einen fauber audgebohrten gußelfernen Stiefel 
von 4 Zoll Durchmeſſer, einen Kolbenhub von 12 Zoll und meflingene 
Kegelventile, welche forgfältig auf die Site aufgefchliffen waren. Das Ger 
belwerk zeigte eine ganz vorzligliche Schmiebearbeit. Der angefepte Preis 
son 75 Rthlrn. iſt der guten Arbeit ganz angemeffen. 

2) Eine ebenfo Fonftruirte Pumpe mit Meffingftiefel, für Küchen, Babes 
anftalten x. beſtimmt. Der Preis für diefe fehr tüdhtig und fauber audges 
führte Pumpe war zu 120 Rihlrn. angegeben. 

3) ine dergleichen Elrinere, im Preife von 50 Rthlrn. 
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4) Eine zweiſtiefelige, doppeltwirlende Saug⸗ und Gebepumpe mit pendel⸗ 
artig zu beivegendem Schmengel, für eine Brennerei beſtimmt. Diefe Pumpe 
zeichnete fich durch tüchtige faubere Arbeit und durch elegante äußere Formen 
ganz befonderd aus. Der dafür angefepte Preis von 300 Rthlrn. muß als 
angemeffen bezeichnet werben. 

9) Eine einftiefelige, doppeltwirfende Saug- und Drud- Pumpe Die 
felbe zeichnet fi vor den bekannten berartigen Pumpen dadurch aus, daß 
die Verbindung des Stiefelraunes mit der Kammer oder dem Gehäufe ber 
vier Dentile nicht auf gewöhnliche Weife direkt, fonbern indirekt durdh einen 
eigenthümlich angebrachten Kanal (Rohr) bewirkt war, der vom Stiefel ab 
allein in die linke Ventilkammer mündete. Hierdurch war es möglich, bie 
ſämmtlichen Bentile unter den Etiefel zu legen, überhaupt das Ganze auf 
einen Hödhft geringen Raum zufanımen zu brängen. Der Bemegungs- Mes 
hanldmus, aus einer Kurbel, zwei Zahnrävern, einer Lenkftange und einem 
Schwungrad Teftehend, mar fauber ausgeführt und auf zweckmäßige Weife 
zufammengefeht. Preis 180 Rthlr. 

6) Eine einfache Hof» und Straßenpumpe, für welche ber angegebene 
Preis von 75 Rthlrn. mit Rückſicht auf die tüchtige Ausführung als billig 
bezeichnet werden muß. 

7) Die für den med einer Feuerfprige ausgeführte Pumpe nah Bra⸗ 
mah's Princip, mit Ereisförmig hin⸗ und bergehender Bewegung des Kol⸗ 
bens, war ebenfalld von ausgezeichneter Arbeit. — Mehrfachen Erfahrungen 
zufolge fdheint dies Konftruktionsprincip noch dad einzige zu fein, wobei ſich 
das befannte Übel aller Bumpen mit drebbarem Kolben, nämlich der Mare 
gel einer völlig entiprechenden Liederung, weniger nachtheilig zeigt. Die 
übrigen Vortheile beftehen namentlich darin, daß die Geſchwindigkeit, womit 
Hier der Kolben eine oſcilirende Bewegung macht, nicht viel größer als bei 
den gemöhnlichen Pumpen tft, und daß der Angriffspunft ber Laſt am 
Drudbaume dem Drehpunft deſſelben fehr nahe Liegt. 

Die Liederung am Umfange des, einen rertangulären Nahmen bildenden, 
Kolbens Hatte Herr Kauſchild ebenfo zweckmäßig als fiher, überhaupt 
durchaus dauerhaft angebracht; auch war die an der Drehaxe des Kolbens 
nothwendige Dichtung hoͤchſt zweckmäßig durch Metallfcheiben und dazwiſchen 
gelegteß Leder bewirkt. Der angegebene Preis von 100 Rthlrn. ift ganz der 
Arbeit angemeffen. 

Nächſtdem Hatte der Mechanikus C. 2. Paalzow in Berlin, unter Kat.⸗ 
Ne. 161, die größte Auswahl von Pumpen ausgeftellt. Von biefen erwäh⸗ 
nen wir zuvoͤrderſt die beiden Beuerfprigen mit gerabliniger Kolbenbewegung, 
von reſp. 5 Zoll und 3 Zoll Stiefeldurchmeſſer, mit Wafferfaften, Wagene 
geftelle 20. Beide hatten Meſſingſtiefeln, Stulpenlieverung und meffingene 
Kegelventile. Material und Arbeit war glei gut zu nennen. 

Als recht zweckmäßig muß die Konftruftion der elfernen Drucdbäume bezeich⸗ 
net werden, deren fonft gerröhnliche, unförmige Stärken durch entſprechende Ders 
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fixebungen vermindert waren, ohne die dabei erforberliche Beftigkeit und Steifheit 
außer Acht zu laſſen. Ebenſo lobenswerth war die Anbringung von Bodgeftellen 
für die Lagerung der Drudbaumzapfen, da erftere zugleich mitbenugt find, bie 
Haltbarkeit des Waflerfaftens zu erhöhen; ferner iſt die übrige gute Verbin⸗ 
dung der Wafferfaftenwände, vornehmlich das Belegen ver oberen ſchmalen 
Fächer der letztern mit befondern eifernen Schienen, lobend hervorzuheben. 

Als weniger zwedmäßig dürften andere Konftruftiond» Verbältnifie und 
Anorbnungen zu bezeichnen fein. So Hätten unter Andern die Hubhöhen 
der Kolben und die Weiten der Saugeröhren größer fein koͤnnen; letztere be⸗ 
trug 3. B. bei den fünfzöfligen Stiefeln nicht mehr als 14 Zoll, während 
er mindeftend 3 vom Kolbendurchmefler betragen follte. Ferner wäre «8 
wünſchenswerth geweſen, die Ventile fo anzuorbnen, daß man ihnen leichter 
beifommen Eönnte, was aber namentlich bei Anwendung der Saugeventile 
nicht berüdfichtigt war. Endlich iſt noch zu bemerken, daß man den Vor⸗ 
teil, das Wafler beliebig aufzufaugen ober direct aus dem Waſſerkaſten ent 
nehmen zu koͤnnen, längft auf einfachere Weiſe zu erreichen weiß, als dies 
bei der großen Sprige mittelſt Hahnſtellung der Fall war. 

Die Preife waren für die größere Beuerfprige zu 500 Miblen., für die 
Kleinere zu 200 Rthlrn. angegeben. 

Außerdem fahen wir von demſelben Ausſteller noch folgende Sicher ges 
hoͤrige Arbeiten: 

Ein Sauges und Druckwerk, ein fogenannter Zubringer, zum Preife 
von 350 Rthlrn. Cine Oartenfprige mit Wafferfaften und auf zwei Räs 
dern ſtehend; Material und Arbeit lobenswerth; der Preis von 80 Rihlrn. 
erſcheint als angemeifen. Zwei einfache Schwengelpumpen von refp. 3 Zoll 
und 4 Zoll Stiefeldurchmeſſer, mit gehörigen Hubhoͤhen. Die größere 
Pumpe koſtete 95 Rthlr., die Kleinere 70 Rtihlr.; beide Eönnen als preis⸗ 
würbige Waaren bezeichnet werben. Eine Saugepumpe mit zwei Etiefeln aus 
Kupfer, weldye zwar tüchtig und gut gearbeitet war, aber ven uͤbelſtand Hatte, 
daß man nicht bequem genug zu den Ventilen gelangen konnte. Preis 
110 Rthlr. 

Pumpen mit drehbaren Kolben (rotirende Pumpen), größtentheils eben. 
falle als Beuerfprigen ausgeführt, Hatten C. A. Schwaßmann in Güſtrow 
unter Nr. 1840, I. 8. Pickard in Gaffel unter Nr. 1704 und C. Heck⸗ 
mann in Berlin unter Nr. 459 ausgeftellt. 

Keine diefee Pumpen kann Anſprüche auf abfolute Neubelt ihre Kon⸗ 
firuftionsprincips machen, vielmehr Täßt fich für jede derſelben unter dem 
Heere von bereitö ausgeführten oder der Idee nach bekannten rotirenden Bum- 
pen ein Modell auffinden. Von allen Pumpen dieſer Art bat noch. keine, 
fo viel und bekannt, auf die Dauer den gebegten Erwartungen entfprochen, 
noch weniger find fie im Stande geweien, die Pumpen mit fortichreitenver 
Kolbenbewegung zu erfehen. Das gemeinſchaftliche Übel aller war Immer 
die gehörige, namentlich dauerhafte, Dichtung des Kolbens und dieſes iſt «6 
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eigentlih, woran alle bißherigen Bemühungen fehelterten. Leider Eönnen wir 
auch unter den ausgeſtellten Pumpen Feine als folche bezeichnen, welche vie 
fragliche Aufgabe loͤſte, fondern fie Tieferten auf6 Neue den Beweis, daß eine 
völlige Erreichung des Hier gefledten Zieles geradezu unmöglich ift, fo wün⸗ 
ſchenswerth rotirende Bumpen auch Immerhin bleiben mögen, weil fie einen 
verhältnigmäßig geringen Raum erfordern, und die Anwendung ber gewoͤhn⸗ 
hen Klappen oder Ventile ganz unnöthig machen. 

Bel der von Shmaßmann (1840) ausgeftellten rotirenden Pumpe 
war dad fogenannte Zweilolben« Prinzip in Anwendung gebracht, d. 5. «8 
wälzen fidy Innerhalb eines geeigneten Gehäuſes zwei, an feften Aren befind- 
liche, Metall» Eylinder von einem entfpredhenden Duerfchnitt auf einanber. 
Letzterer bildet Hier gleichfam zwei Halbfreife, deren Radien fi wie 1:2 
verhalten, und durch deren beinahe zufammenfallenne Mittelpuntte die Oreh⸗ 
are gebt. Nur der Mantel der Coylinverfläche von kleinerm Durchmeſſer iſt 
mit einer Lederdichtung verfeben; beide Cylinder find aber fo geftellt, daß 
nur Metall auf Leder und nicht Metall auf Metall arbeiten kann, eine neuer 
dinge von Repſold in Hamburg enipfohlene Anorbnung, weshalb auch 
die in Rede befindliche DBumpe gewöhnlich nach dem Namen dieſes Mechani⸗ 
kers benannt wird. Die Liederung an den horizontalen Wanpftellen des 
Gehaäuſes iſt durch LXeberftreifen bewirkt, die nach der Arenrichtung in ent 
fprechenden Abſtänden eingelegt find; die Dichtung an ven fenkrechten End» 
flächen {ft dagegen aus Pappe Hergeftellt, und bezieht fich eigentlih nur auf 
die dort befindlichen Blantjchen zur Verbindung des Saug- und reſp. Aus 
gußrohrſtückes. 

Sp viel Lob man von dieſer Dichtungdart an manchen Orten erhoben 
Hat, fo Teuchtet doch aus einer einfachen Betrachtung der Sache ein, daß 
fih die Dichtung der Kolben auf Die Dauer fchon deshalb nicht bemähren 
fann, well fie ein fortmährendnes Auswalzen, Strecken des Leders, Bilden 
von Falten sc. unbedingt mit ſich führen muß. 

Die Arbeiten an der Schwaßmann'ſchen Pumpe hätten übrigens, milt 
Rückſicht auf den zu 218 Rthlrn. angegebenen Preis, etwas forgfältiger aus⸗ 
geführt fein können. 

Dei der rotirenden Pumpe von Pickard in Gaffel (1704) ging die 
Drehaxe exentriſch durch das feftliegenve cylindriſche Gehäuſe und ermeiterte 
fich innerhalb deſſelben um fo viel, daß daſelbſt der Durchmeſſer der Are 
etwa die Hälfte von dem des Gehäufes betrug. Dur den Innern Cylinder 
war in deſſen Arenrichtung ein Schieber geftedt, der fich frei hin⸗ und ders 
bewegen Fonnte und deſſen Enden concentrifch zum Gehäufe abgerundet waren. 
Der Schieber felbft wurde von zwei Platten gebilvet, deren Länge etwas 
weniger als der Durchmeffer des Gehäuſes betrug. Diefe Platten, zwiſchen 
welchen bie Leberbichtung eingebracht war, fprangen fo weit vor, daß ein 
fteteß Berühren zweier diametral gegenüber Tiegender Stellen des Gehäuſet 
ſtattfand. Außerdem ift noch zu bemerken, daß die Innenfläche des Ochäuß 
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cylinders an der Berübrungsftelle beider, und zwar der Are zu, excentrifch ge= 
ftaltet war, um die hier ebenfalls noͤthige Dichtung zu erreichen. Letztere tft 
jedoch als der größte uͤbelſtand der ganzen Kieverung bei der fraglichen Bumpe 
zu betrachten, da hier ſtets Metall auf Metall arbeitet, und bei nur einiger 
maßen unreinem Wafler ein vollftändiges Ausfchleifen an dieſen Stellen 
flattfinden muß. Diefe Pumpe war ald Bahr» und Tragefprige zu benußen, 
und Foftete nebft einem Stüd Hanfſchlauch und einem Schlauchrohr 160 Rthlr. 

Die HKHeckmann'ſche rotirende Pumpe mit VBorgelege und Windfeffel 
(459) fehien fi von der vorerwähnten nur dadurch zu unterfcheiden, daß am 
Schieber keine Lederdichtung angebracht war, alfo wahrfcheinlich überall Dies 
tall auf Metall arbeitete. Ausführlicheres hierüber anzugeben, find wir außer 
Stande, da Herr Heckmann dad Auseinandernehmen feiner Bumpe nicht 
geftattete. Material und Arbeit müffen Übrigens audgezeichnet genannt wer⸗ 
den. Der Preis war zu 150 Rthlrn. angegeben. 

Bon Pumpen mit gerabliniger Kolbenbewegung find noch folgende aufs 
zuführen: 

Nr. 141. 3. C. Freund, Mechaniker in Berlin, ein Doppelwirkenves 
Pumpwerk. Dafielbe war für den hiefigen Bärberel-Beflger Engel jun. bes 
ſtimmt und follte durch die ebenfalls von Gern Freund zur Austellung 
gebrachte Dampfmafchine mit betrieben werben. 

Der In der Pumpe befindliche metallene Stiefel Hatte 6 Zoll Durch⸗ 
mefler, der Kolben 3 Fuß Hub; letztere foll bei 14 Wechfel pro Minute 
in einem Tage 250,000 Quart Wafler Tiefern. Das Konftruftionsprinzip 
war zwar nicht neu, die Arbeit aber gut. Zu allen vier eifernen, durch Leder⸗ 
platten gelieverten, Klappenventilen Eonnte man eben fo leicht gelangen, wie 
deren Verſchluß alle Sicherheit verfprach. 

Nr. 144. C. F. Michaut in Berlin: zwei verfchlevene Saug⸗ und 
Drudpumpen mit Schwengelbewegung, befonderd bemerkenswerth wegen ber 
billigen Preiſe. Diefe betrugen nämlich 45 Niblen. für dad Sauge⸗ und Ge⸗ 
bewerk, und 80 Mtblr. für das Sauger und Druckwerk, welches letztere mit 
Windkeſſel verfehen war. 

Derfelbe Ausfleller Tieferte außerdem: eine Sauges und Druckpumpe von 4 
Zoll Stiefeldurchmeſſer, aber ohne Windkeffel, zu 60 Rihlrn.; eine vergl. mit 
Windfeffel zu 80 Rthlrn.; eine Saugepumpe mit dzölligem Stiefel zu 
35 Rtihlrn.; eine Sauges und Drudpumpe mit Zzoͤlligem Stiefel, ohne 
Windkeſſel, zu 65 Rthlrn. und eine vergl. mit Windkeffel zu 85 Mihlen, 

Nr. 172, eine dboppelwirfende Saugepumpe mit Winpfeffel von dem 
Mechanikus A. Borfig zu Berlin, nach Angabe des Fabriken⸗Commiſſions⸗ 
Rathes Brix, äußerſt fauber ausgeführt. 

Das Prinzip diefer Pumpe beftcht darin, eine doppelte Wirkung, ober 
eine ſtets gleichbleibende Arbeit dadurch zu erzeugen, daß zwei durchbohrte, mit 
Scheibenventilen verfehene, Kolben in demſelben Stiefel übereinander, jedoch an 
wen verſchiedenen, reſp. in⸗ und durcheinander gehenden, Stangen befeſtigt 
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find, fo daß beide Kolben ſich ſtets einander entgegengefeht beivegen. Die 
Pumpe war zunächft für den häuslichen Gebrauch eingerichtet; Tonnte aber 
auch als Sprige benust werben. 

Der aus Meffing gefertigte Etiefel war Im Innern des Eupfernen Wind⸗ 
keſſels angeorbnet, in beffen Gipfel fich eine Stopfbüchfe für den Durchgang 
der röhrenförmigen SKolbenftange befand. Die Weite bed Stiefels betrug 
34 Zoll, die Hubhöhe jedes Kolbens 6 Zoll; Preis 150 Rthlr. 


Nr. 177. W. Steinbrecher, Klempnermeifter In Berlin: eine bis 
auf den hoͤlzernen Kolben und deſſen Führung ganz aus Zinkblech gefertigte 
Gartenſpritze. Gen!ß recht zweckmäßig, auch bei dem Preife von 7 Rtihlrn. 
hoͤchſt billig. Der Winpfeffel hätte bier wohl wegbleiben können. 

Necht lobenswerth war die vor der Mündung des Ausgußrohres angebrachte 
Scheibe mit flernförmigen Ninnen, wodurch weit beffere und gehörig vertheilte 
Strahlen gebilvet werben, al8 folches Hei den fonft gewöhnlichen Sieben an 
der Mündung der Fall ift. 


Nr. 458. Joh. Frieder. Hartmann, Mafdyinenbauer In Berlin: eine 
Saugepumpe und ein vereinigted® Saug- und Drudwerk, von refp. 4 Zoll 
und 34 Zoll Stiefel-Durchmeifer, beide mit Schwengelbemegung. 

Adgefehen von den ebenfalls zu geringen Durchmeflern der Saug⸗ und 
Drudröhren, ift die ganze Arbeit als eine folche zu bezeichnen, vie noch 
Manches, befonders In Bezug auf die einzelnen Theile, zu münchen übrig 
lteß. Der Preis für beide Pumpen betrug 180 Rthlr. 


Nr. 462. Ein gußeifernes doppeltes Saug⸗ und Druckwerk von dem Ma⸗ 
ſchinenbauer ©. F. Schneggenburger in Berlin. Wir wünfcten, daß 
ed möglich wäre, von den Konftruftionsverbältniffen dieſes Pumpwerks eben 
fo viel Iobenswerthes fagen zu koͤnnen, als dies von dem Waterial und der 
braven Arbeit in der That gefcheben muß. 

Vorerft möchte nicht abzuſehen fein, welche Vortheile ſich der Verfertiger 
von der Tängft verlaffenen Methode verfpricht, die Kolbenflangen in ihrer 
Fortfegung mit Zahnflangen zu verfehen, und folche durch entiprechend ge» 
zahnte Kreisfegmente, an ven Enden eines und deſſelben Valanciers, bermegen 
zu laffen. Gewiß find Stöße beim jedesmaligen Angriffe der Zähne unver 
meldlih und eine gleichfürmige Bewegung eigentlich unmöglich. Jedenfalls 
liegt hierin auch der Grund, weshalb der Auöfteller fo ganz ungewöhnliche 
Stärken in allen Ihellen der Bewegungsmechanismen angebracht hat. 

Sodann muß noch gerügt werden, daß die Durchmefler der Saug⸗ und 
Steigröhren gegen den Durchmeiler des Stiefeld viel zu Flein angeorbnet 
waren. Der Preis mar zu 150 Rthlrn. angegeben. 


Nr. 719. Berhinand Graff, Geldgießermeifter zu Halle: eine kupferne 
Trage» und Sandfprige im BPreife von 40 Rthlrn. Bis auf die Eupferne 
Bütte Feine befonderd lobenswerthe Arbeit. 


Nr. 2082. Mi. Cohn, Gelbgießer zu Pofen: eine Sandfprige zur 
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Benupung bei Beuerögefahs und im Garten. Der dafür angefepte Preis von 
15 Rihlrn. war der Arbeit ganz angemeflen. 

Nr. 2722. Bernd. Meier, Kunfts und Metallorcher zu Schwerin: 
Zwei GHandfprigen, die eine mit Leder⸗ die andere mit Hanfichlauch, beide 
von guter Arbeit; die angegebenen Preiſe von refp. 11 Rihlr. 15 Sgr. 
und 6 Rihlr. 25 Sgr. können als billig bezeichnet werden. 

Nr. 2923. I. ©. Becker, Kupferfchmied in Leipzig: eine Karren 
fprige im Preife von 70 Rthlrn. Die Idee der Zufammenftelung nicht 
unzwedmäßig; weniger gut möchte die Arbeit und bie horizontale Lage 
des, als länglichen Cylinder Eonftruirten, Windkeſſels genannt werben, wenn 
ein folcher überhaupt nöthig märe. 


$. 16. 


Mechaniſche Vorrichtungen und Mafchinen zum Spinnen, Weben 
und Wirken, imgleichen zum Walken, Rauben, Scheeren und 
Bürften; Zeugdruck und Appretir- Mafchinen. 


I. Maſchine zum Spinnen, Weben und Wirken. 

a. Geräthe und Maſchinen zum Spinnen. Die mechanifchen Vorrich⸗ 
tungen zum Spinnen, ober zur Bildung eines Fadens aus einzelnen Pas 
fern, Haben nach Maßgabe der Verſchiedenheit des Materials eine verſchiedene 
Konftruftion. Die hauptfächlichften Materialien zum Spinnen find: 1) bie 
durch mehrere Vorarbeiten gereinigten und zum Spinnen tauglich gemachten 
Baſtfaſern der Flachs⸗ und Ganfftengel; 2) die in den Saamenfapfeln 
der Baumwollpflanze enthaltene wollige Subftanz, die Baummolle, und 
3) die thierifche Wolle. . 

Hiernady unterfcheivet man Flachs⸗ (Hanf-), Baumwoll⸗ und 
Wollfpinnmafchinen, und letztere find wieder verfchieben, jenachdem 
Streich⸗ oder Kammgarne bargeflellt werden follen. 

Das Spinnen geſchieht ferner entweder mittelft der Hand durch Hülfe ein- 
facher mechanifcher Vorrichtungen und Geräthe, ober mittelft beſonderer, zum 
Theil künſtlich zufammengefepter Maſchinen, welche durch Elementefraft ihre 
Bewegung erhalten und eine große Anzahl von Fäden gleichzeitig fpinnen. 
Hiernach unterjcheidet man wieder: Hands und Mafchinenfpinnerei. 

Die zur Handfpinnerei erforderlichen Geräthe find: 1) die Gandſpindel, 
weiche nur noch Höchft felten benugt wird, und 2) das allgemein befannte 
Tritt⸗ oder Spinurad. Mur von ben lehteren waren einige Exemplare 
zur Ausſtellung gebracht. | 

1) Tritte oder Spinnräder. 

Das Trittrad befteht in der Hauptfache aus einem Schnurtade von 
etwa 12 Zoll Durchmefler, und einer Spindel mit Wirtel, einem Flügel ober 
Gabel und einer Spule. Letztere dreht ſich loſe um die Spindel, wäh⸗ 
send der Flügel feſt mit derſelben verbunden iſt; die beiden Schenkel ober 
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Arme des letztern find behufs der regelmäßigen DVertbellung des Geſpinnſtes 
‚auf die Spule nılt mehreren Häfchen beſetzt. Da bei diefer Einrichtung das 
Rad jedesmal ſtill gefegt werben muß, wenn der Faden von einem Häkchen des 
Flügels auf das nächſt folgende gelegt wird, fo läßt man zuweilen vie Häk⸗ 
hen bis auf eines fort, giebt dagegen der Spule durch irgend eine mes 
hanifche Vorrichtung eine Tangfame Hins und Gerbeivegung Tängs der Spin⸗ 
del, fo daß ſich ver Baden regelmäßig aufmidelt. Dabei wird die Spindel 
mittelft eines feftaufgeftedtten Wirteld (Schurrolle) und einer Schnur ohne 
Ende von dem Schnurrade in Berregung geſetzt. Die Spule wird entieeber 
ebenfalls durch diefe Schnur bemegt, und erhält dann eine befondere Schnur⸗ 
rinne, ober ihre Bewegung wird erft durch die des Wlügeld herbeigeführt, 

Pan unterfäheidet daher Spinnräder mit fefter Spule, deren Flügel mit 
mehreren Häfchen beſetzt find, und ſolche mit verfchiebbarer Spule. Beide 
Arten Eönnen entweder eins ober zwelfpulig, d. h. fo eingerichtet fein, 
dag damit nur ein Baden geiponnen werben Tann, oder daß der Arbeiter mit 
beiden Händen zugleich, alfo zwei Fäden, fpinnt. 

Ausgeftellt waren: 

Nr. 257, von dem Drechslermeiſter H. Meſſerſchmidt zu Berlin, ein 
Spinnrad aus polirten Poliſanderholze gefertigt, mit Elfenbein eingelegt und 
verziert und mit einer Spule verfeben, die von dem Schnurrade In Bewe⸗ 
gung geſetzt wird. Der Preisé diefes Tauber ausgeführten Rades war zu 
22 Rthlrn. angegeben, und daher wird der praftifche Spinner e8 nicht Faufen 
fönnen. Es eignet ſich nur zum Gebrauche für foldye Perfonen, melde das 
Spinnen als eine angenehme und zugleich nützliche Nebenbefchäftigung betreiben. 

Dafielbe gilt von dem unter Nr. 2877 von dem Drechölermeifter Karl 
Gunellach in Weſenberg (Medlenburg«Strelig) ausgeftellten, einfpuligen 
Spinnrade, welches aus verfchievdenen Holzarten gefertigt und mit Gifenbeln 
eingelegt und verziert war. Der Preis diefes Rades war zu 35 bis 40 Rthlrn. 
angegeben. 

Unter Nr. 1667 hatte der Drechölermeifter Rubach zu Königslutter 
(Braunfchweig) zwei einfpulige, aus Apfels und Pflaumenbaumholz gefertigte 
Spinnräber von gleicher Konftruftion außgeftellt, von denen das eine ſchwarz, 
das andere braun gebeist war. Die Schnurräder hatten einen Schwungring 
von Zinn. Der Preid des ſchwarz gebeizten Rades beitrug 8 Rthlr.; ver 
des braum gebeisten 7 Rthlr. 

Nr. 788, von dem Drechölermeifter C. Schult zu Beuthen, im Res 
glerungs-Bezirf Oppeln, ein Spinnrad mit verfchiebbarer Spule. Die Achfe 
des Schnurrades hatte eine Schraube ohne Ende, welche in ein Schraubenrab 
eingriff, auf deſſen Achfe eine berzförmige Scheibe befeftigt mar. Lebtere 
wirft auf einen, burch eine Feder angeprüdten, einarmigen Hebel, ber am 
Boden des Radgeſtells feinen Drebpunft bat und mit dem obern, gabelförmig 
geftalteten, Ende den nuthenfürmig ausgebrehten Anfag der Spule lofe ums 
faßt und dieſe längs der Spindel hin⸗ und herſchiebt. Der Baden geht 
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baber ſtets durch einen und denſelben Punkt des Hier von Eiſen gefertigten 
Flügels, und die Schnur ohne Ende führt nur über den Wirtel der Flü⸗ 
gelfpindel. 

Das Spinnrap war gut und fauber gearbeitet, aber der dafür angefehte 
Preis von 10 Rthlrn. macht feine Anſchaffung für den praftifchen Spinner, 
der damit feinen Unterhalt erwerben mill, unmöglid. 

Unter Nr. 878 Hatte der Drechölermeifter Carl Walter in Breslau 
drei Spinnräber audgeftellt, von denen eins mit feiter, die beiden anderen 
mit verfchiebbarer Spule verfchen. 

Das erftere war ein gewoͤhnliches zweifpuliges Nad, deſſen Flügelſchenkel 
mit Hafen befept waren. Preis 2 Rtihlr. 10 Ser. \ 

Das zweite Rad enthielt ebenfalls zwei Spulen, aber. außerdem nod) eine 
Vorrichtung zum Verfchieben derfelben nad) der Länge. Zur Seite des Ges 
ftelleß, unterhalb ber beiden Spindeln, war nämlich eine cylinprifche, mit 
einer Schnurrinne verfehene Holzfcheibe angebracht, die fih um eine feite 
horizontale Achſe dreht und mittelft 3 Schnurfcheiben in Bewegung gefett 
wird. In dem cHlindrifchen Mantel dieſer Scheibe, die etwas länger als 
die Spule fein muß, war ein vertiefter, fchraubenförmiger Gang ausgear⸗ 
beitet, der bei Umdrehung der Scheibe die Hin» und Herbewegung der Spule 
veranlaßte. Der Berfertiger hatte nämlich unterhalb jeder Spule einen klei⸗ 
sen Schlitten angebracht, welcher einerfeits durch ein gabelfürmiges Holze 
ftüd loſe mit der Spule, anderſeits durch einen, bis in den vertieften Gang 
reichenden, prismatifchen Stab mit der Holzicheibe in Verbindung ſtand. 
Durch die Umdrehung der letzteren wurben daher beide Schlitten, und fomit 
auch die mit ihnen in Verbindung ſtehenden Spulen, vor und zurück gefchoben. 
Preis 44 Rtithlr. 

Bei dem dritten Made, welches aber nur eine Spule hatte, wurde bie 
Bewegung der hölzernen, mit dem vertieften Gange verfehenen, Scheibe nicht 
wie beim vorigen Nade durdy eine Schnurfcheibe, fondern durch vier gezahnte 
Räbder und Getriebe bewirkt, wodurch aber im Wefentlichen nichts geänkert 
wird. Der Preis diefes Rades betrug 34 Rthlr. 

Ale drei Räder waren ohne Anftridh, bloß rein abgebreht, überhaupt 
für den praftifchen Gebrauch beſtimmt; aud die Preife der Arbeit anger 
meſſen. Dagegen kann die Vorrichtung zum Verſchieben der Spulm an den 
beiden letzten Rädern nicht für zweckmäßig erachtet werben, weil file bei dem 
geringften Quellen oder Zufanımentrodnen des Holzes in Bolge von Ten 
perature und Beuchtigfeits-Cinflüffen fhon ungangbar werben wird. 

Die weſentlichen Theile eines Spinnrabes find das Schnurrad und bie 
Spindel mit den dazu gehörigen Iheilen, die um fo leichter und genauer 
gearbeitet fein müffen, je feiner das zu fpinnende Garn iſt; und nur biefe 
Teile kommen in Betracht, wenn das Trittrad In Bezug auf feine wahre 
Beſtimmung als Spinnvorrihtung einer Kritik unterworfen wird. "IR das 
gegen die eigentliche Spinnvorrichtung ald Neben⸗, das Geſtell dagegen ale 
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Sauptfache behandelt, iſt letzteres aus fremdem, theurem Holze gefertigt, kunſt⸗ 
voll gearbeitet und mit Foflbaren Materlalien eingelegt und verziert, mit andern 
Worten, iſt das Trittrab nichts weiter als ein angenehmes Spielzeug für reiche 
Damen: fo gehört daſſelbe nicht mehr In die Klaffe der mechanifchen Vorrich⸗ 
tungen, fondern es iſt nichts weiter als ein prunkendes Möbel, für beffen 
äußere Form die urfprüngliche Beftimmung veffelben nur als Motiv diente. 

Die audgeftellten Spinnräder find daher, mit Ausnahme der drei zuletzt 
angegebenen, nur als fauber ausgeführte Drechslerwaaren zu betrachten, bei 
der die eigentliche urfprünglfiche Beflimmung eine ganz untergeordnete ift, 
und bie nur Infomeit Werth haben, als fie zeigen, was geleiftet werden 
fann, wenn es auf den Preis nicht ankoͤmmt. Die drei zulegt genannten 
Spinnräder, welche bagegen für den eigentlichen Gebrauch beftinmt waren, 
liegen, wie bereit8 angegeben, noch manches zu wünſchen übrig. 

Selt Anwendung der Maſchinen zum Epinnen des Flachſes und des 
Hanfs, welche der Erfindungsgeift des Menfchen bereit® zu einem ausgedehn⸗ 
ten Grade der Vollkommenheit gebracht Hat, tritt das Bedürfniß der Spinn⸗ 
rüber immer mehr und mehr in ben Hintergrund, und der Zeitpunkt bürfte 
nicht mehr fern fein, wo das Epinnrad das Schidfal der alten Handſpindel 
theilt und nur noch in tedinologifchen Werken zu finden if. 

Don den zur mechanifchen Blachöfpinnerei angewendeten Mafchinen waren 
feine audgeftellt, weil unſers Wiſſens keine Werkftatt Deutfchlands ſich mit 
deren Anfertigung dauernd befapt, die Flachsſpinner daher genöthigt find, 
ihren Bedarf vom Auslande, namentlich aus England, zu Beziehen. 

2) Baummwol!-Spinnmafdinen. | 

Das Spinnen ber Baummolle zu Garn geſchah urfprüänglid auf einem 
Cpinnrade. Die erften Verſuche, daſſelbe mittelft beſonderer Mafchinen zu 
bewerfftelligen, fallen zu Anfang des vorigen Jahrhunderts, waren aber ohne 
fonderlihen Erfolg. Die fogenannte Ienny, womit eine Menge Fäden 
zu gleicher Zelt gefponnen wurden, bat im Jahr 1767 ein Weber James 
Hargrave bei Blackburn in England erfunden; fie Tieferte Weft⸗ ober 
Ketten-Garn. Im Jahr 1775 erbielt der befannte Arkwright ein Patent 
auf mehrere mechanische Borrichtungen, mittelft deren die Wolle gefragt, 
vorgefponnen und zu Twiſt oder Einfchlaggarn gefponnen wird. Die Ma⸗ 
fchinerie wurde durch Waflerkraft in Bewegung gefept, und man nannte daher 
das Garn Watertwift. Aus der Verbindung beiver Mafchinen, der Jenny 
und des Waterframe, entftand eine Art Baftardmafchine, weldyer, nie man 
glaubt, der darauf Binmeifende Name Mile beigelegt wurde. Die feitdem 
immer größer geirorbene Auäbreitung der DMafchinenfpinnerei hat eine Menge 
von fehr verfchiedenartig Eonftruirten Mafchinen zum Vorbereiten und Spin⸗ 
nen der Baumwolle bervorgerufen, die mit mehr oder weniger Abänberuns 
gen nod) im Gebrauche find. 

Das Spinnen der durch befondere Mafchinen gereinigten und gefrempelten 
Baummolle zerfällt in das Vor⸗ und das Beinfpinnen; hiernach unterſchei⸗ 
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det man Borfpinnmafhinen, welde die durch Stredtmafchinen hervorge⸗ 
brachten Bänder zu lodern, groben Fäden ausziehen, und Beinfpinnmar 
fhinen, mwoburd viele Fäden vollfländig ausgezogen, gebreht und zu fertigen 
Garn, zu Beingefpinnft, verarbeitet werben. Letztere find entweder Hands 
fpinnmafdinen, bei denen das Einfahren des Wagens und das Negieren 
des Aufſchlagedrahtes durch die Gand des Arbeiters verrichtet wird, ober 
ſelbſtſpinnende Maſchinen, ſogenannte selſacting-mules, welche alle 
Bewegungen ſelbſt ausführen und die Wirkſamkeit des Arbeiters bloß auf 
bie erforberliche Aufficht befchränfen. Nur von ven Ieteren befand ſich ein 
Eremplar unter 

Nr. 1590 von Richard Hartmann in Chemnik auf der Ausftellung. 

Diefe Mafchine beftand im Wefentlichen aus zwei Haupttheilen, von des 
nen ber eine feitfiehende das Vorgeſpinnſt nebft drei Reihen Streckwalzen 
enthielt, der andere dagegen, der fogenannte Wagen, welder die Spinbeln 
trägt, beweglich war. Der Wagen wurde durch zwei mit einander verbundes 
nen Hälften gebilvet, die zu beiden Seiten dedjenigen feſtſtehenden Theiles 
angebraht waren, welcher den gefammten Vewegungemechaniômus trıfy. 
Zepterer befand in der Hauptfache, und abweichend von den biäherigen Ein⸗ 
richtungen, aus vier rechtwinklic zufammengeftellten, durch koniſche Räder 
mit einander verbundenen Schraubenfpinveln, welche, In Verbindung mit 
den übrigen heilen, dad Aus⸗ und Einfahren des Wagens, dad Nach⸗ 
zwirnen, dad Megieren des Aufichlagebrahts und das Aufwinden bed geſpon⸗ 
nenen Fadens felbftihätig bewirkten. 

Die Steigungsverbältniffe der Schraubengänge waren den Grade ber 
erforderlichen Vewegung genau entfprechend gewählt worben. Der Bene 
gungsmechanismus zeigte die den Gebrüdern Laudner in Sachſen patens 
tirte Konftruftion. 

Die Mafchine hatte 360 Spindeln und entſprach in Bezug auf die Aus⸗ 
führung allen billigen Anforderungen. Der Preis betrug 1080 Rthlr. mit- 
hin für jede Spindel 3 NRthlr. 

3) Wollfpinnmafdhinen. 

Die zur Darftellung von Streichgarn beflimmte Wolle wird, nachdem 
fle vorher gewafchen, gereinigt, aufgelodert und eingefettet ift, mittelft ſoge⸗ 
nannter Kragen, Krempels ober Streihmafchinen zu einem Haren, 
durchfichtigen Pelz, einem Bell oder Vließ, verarbeitet, aus dem mittelft der ſoge⸗ 
nannten Lodenmafchine einzelne Locken gebildet werben. Letztere werben 
dann auf der VBorfpinnmafdine zu einem ſchwach gebrehten Naben, zu 
Vorgeſpinnſt ausgezogen, welches enblih auf der Feinſpinnmaſchine 
vollends audgezogen wird und bie zu feiner Verwendung ald Ketten» oder 
Einſchußgarn erforderliche Drehung erhält. 

Berelts vor vielen Jahren ˖ Gat man ſowohl in England als auch auf 
dem Kontinente verfucht, die Lockenmaſchine ſtatt des zur Lockenbildung er⸗ 
forderlichen Apparates mit einer Spinnvorrichtung zu verfehen, um dadurch 
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die Vorſpinnmaſchine ganz entbehrlich zu machen. Diefe Verſuche hatten 
damals geringen Erfolg, und nur erſt feit wenigen Jahren iſt dieſes Syſtem 
duch die Bemühungen der Mechaniker und Babrifanten weiter ausgebildet 
und vervolllommnet worden. Cine auf dieſe Weife combinirte Streichvor⸗ 
fpinnmafchine, welde in vier Eremplaren auf ber Ausſtellung befinplid 
war, wird Vorfpinnfrempel genannt. 

Den Zweck der Vorfpinntrempeln, nämlich die Bildung eines regelmä- 
ßigen, Ioderen Vorgefpinnftes, haben die Mechaniker durch verſchiedene mes 
chaniſche Vorrichtungen zu erreichen gefucht und daraus find mehrere Arten 
folder Mafchinen Hervorgegangen, deren wefentlichfte Linterfchiede wir im 
Folgenden kurz andeuten wollen. 

Die Borfpinnkrempel befteht, wie vorbin fon bemerkt wurbe, aus 
einer- Streih» und einer damit verbundenen DBorfpinnmafchine Die Kone 
firuftion der Streichmafchine Ift im Allgemeinen, wie folgt: 

Die Wolle wird durd) ein, über Walzen horizontal ausgefpanntes, Tuch 
mittelſt Einziehwalzen der mit Blattitreichen beichlagenen Haupttrommel, dem 
Tambour, zugeführt, der etwa 100 Umläufe in der Minute macht und ſich 
in Richtung der Spigen der Drahthäkchen dreht. Um den oberen Umkreis 
der Tronmtel find mehrere Paare von Walzen angeorbnet, und zwar beſteht 
jedes derfelben aus einer Arbeit und einer Schnellmalgze, welche mit Band⸗ 
tragen bekleidet find. Die Wolle wird von der Gaupttrommel an bie nad 
derfelben Richtung fich umdrehenden Arbeitöwalzgen, von diefen an die bazu 
gehörigen und nad) den Ginführungswalzen zu liegenden Schnellwalgen, und 
endlich von diefen wieder an Die Saupttrommel abgegeben. 

Die Arbeitswalzen machen etwa 20, die Schnellwalgen aber ungefähr 
270 Umbrehungen In der Minute Auf die legte Urbeitöwalze folgt bie 
zum Glatiſtreichen der Wolle beſtimmte Schnellmalge und demnächſt eine 
oder mehrere Kammmalzen oder Beigneurs, welche endlid die Wolle von 
dem Tanıbour abnehmen. Alle Walzen haben gleihe Länge. Die Kamm 
walzen find ringförmig mit Bandſtreichen befchlagen, deren Breite gleich der 
Breite der zu erzeugenden Wollitreifchen fein müſſen. Letztere werben ent. 
weder durch einen gewöhnlichen, fchnell auf und niebergehenden Kamm, oder 
durch eine Hefondere Abnahmemalze abgelöfet und der Vorfpinn-Vorrichtung 
zugeführt. ' 

Die Anzahl der Kammmalzen iſt im Allgemeinen mwillführlih. Wird 
bloß eine dergl. angewendet, fo muß diejelbe außer der drebenven Bewegung 
noch eine Hin» und hergehende Bewegung in der Richtung der Rängenadjfe 
erhalten, weil fonft die gleichmäßig auf der Haupttrommel vertheilte Wolle 
nur da abgenommen werben würde, wo bie ringfürnigen Kratzen⸗Bänder fie 
berühren, dagegen überall figen bliebe, mo die Zmifchenräume verfelben treffen. 
uͤberdies hat diefe Längenbewegung der Kammwalzen noch ven Nugen, daß 
dadurch die Wollfaſern mehr nach der Quere gelegt werden, wodurch das 
daraus geſponnene Garn die zu einem guten Streichgarn unerläßliche Rau⸗ 
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higkeit erhält. Zur vollfländigeren Erreichung diefes Zweds wird außerbem 
einer oder mehreren Arbeitswalzen ebenfalls eine Rängenbewegung gegeben. 
Auch find in neuerer Zeit, unter Andern von dem Mechaniker Mohl zu 
Berlin, Krempelmafchinen mit einer Kammmalze gebaut worden, die ſich 
von ben vorigen durch den fchlangenförmigen Beichlag der Kammwalze uns 
terfcheiden, woburch ein Verſchieben der letzteren nach der Länge unnöthig 
gemacht wird. 


Werden dagegen zwei Kamnwalzen angewendet, fo correfponbiren bie 
Bandſtreichen der oberen Walze genau mit den Zwifchenräumen der Bands 
ftreichen der untern Walze, und umgekehrt. Bine Verfchiebung berfelben nach 
der Michtung der Achſe findet dann nicht flatt, aber es tritt der Tibelftand 
ein, daß die Wollbänver der oberen Walze flärfer ausfallen, als die ver 
untern, und mithin von jeder Kammwalze beſonders zu Beingefpinnft ver⸗ 
fponnen werben müſſen. 


Die durch Häfer-Kämme von den Kammwalzen abgekämmten Wolloließ⸗ 
ftreifchen werben zunächſt durch blecherne Kanäle und dann zwiſchen Walzen 
fortgeführt, welche mit Leber überzogen find und außer der drehenden Bewegung 
noch eine bins und bergebende Bewegung nad; der Längenachfe erhalten. 
Diefe Walzen, welche eine dem bekannten double specder für Baumwolle 
ähnliche Wirkung haben, geben ven lockern Wollvließftreifchen eine ſchwache 
Stredung und Drehung und verwandeln felbige in Borgefpinnft, welches 
demnaͤchſt über einen hin⸗ und bergeführten Fadenleiter auf eine Spule ger 
leitet und fpäter der Beinfpinnmafchine übergeben wird. Bel einigen Mas 
ſchinen wird das Strecken und Rollen der Wollvließftreifchen nicht durch mit 
Xeber überzogenen Walzen, mie vorhin angegeben, fondern durch hohle Spin« 
deln bewirkt, wodurch aber im Wefentlichen nichts geändert wird. 


Hiernadh ergeben fi im Allgemeinen drei Arten von Vorfpinnfrempeln, 
nämlich: ſolche mit einem verfchiebbaren, mit ringförmigen Streichen gare 
nirten Peigneur und mit verfhiehbaren Arbeitswalzen; dann foldie mit einem . 
Pigneur und mit fhlangenförmigen Streichen, und endlich ſolche mit zwei, nicht 
verfchiebbaren, Peigneurd und mit ebenfalld unverfchiebbaren Arbeitswalzen. 

Don der erften Art fahen wir auf unferer Austellung ein Exemplar, 
von der legten aber drei Exemplare, während die zweite Urt ganz unver- 
treten geblieben war. 


Nr. 178. Bried. Mohl, Mafchinenbauer in Berlin, hatte eine Vor⸗ 
ſpinnkrempel der zuerft erwähnten Urt ausgeſtellt. Diefe Machine war mit 
zwei geriefelten Ginziehmalzen, vier Paar Arbeits⸗ und Schnellwalzen, einem 
Läufer und einem Peigneur verfehen. Der Belag des Tambours und ber 
ſämmilichen Walzen beftand aus Gype, um ein Werfen und Schlagen der 
felben zu verhüten. Die Haupttrommel hatte 38, Zoll Durchmeſſer und 
32 Zoll Breite. Die Bewegung der Arbeitswalzen geſchah durch Draht⸗ 
Betten, die des Schnellwalzen durch Riemſchelben. Die ven Einziehwalzen 
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zunächft liegenden drei Arbeitswalzen werben, während Ihrer Umdrehung, ber 
Zänge nach etwa 4 Zoll Hin und her gefchoben, welches dadurch hervorgebracht 
wird, dap um jede Achfe derfelben fchräg ein Ning befefligtift, der durch einen 
entfprechend audgearbeiteten Ginfchnitt eines, am Geftell der Mafıhine feflge- 
fhraubten, Armes feine Leitung erhält. Der Peigneur, von 14 Zoll Durch⸗ 
meffer und mit 22 Stück ringförmigen Streichen von 1 Zoll Breite in 
Abftänden von % Zoll gamirt, wird auf diefelbe Weife wie bie Arbeits⸗ 
walzen mährend des Notirens ver Lünge nach verſchoben. Zum Ablöfen 
der 20 Wollvließftreifcjen diente ein Häderfamm; für tie beiden Endftreifen, 
welche wieder mit aufgelegt werden, mar dagegen ein befonverer Kamm 
angeordnet, 

Zum Umwandlen der Wollvließftreifchen in Vorgefpinnft dient, mie ges 
wöhnlich, ein über zwel Walzen gelegtes Leder ohne Ende, worauf zwei 
mit Leber bekleidete Walzen lagern. Beide Walzenpaare werben mittelft 
kleiner Krummzapfen der Länge nad, aber in entgegengefegter Nichtung, 
verichoben. Don Hier aus Läuft das fertige Vorgefpinnft durch die Ein« 
fchnitte des Yadenführers auf eine Spule, deren Achſe unmittelbar auf dem 
Mantel einer Walze ruht, wo es endlich durch Umdrehung derſelben aufge 
mwidelt wird. Zur Sins und Herbewegung der Schiebeleifte, oder des Fa⸗ 
denführerd, dient eine Schraubenfpinvel, welche durch drei koniſche Mäder, 
die mittelft einer felbftthätigen Ausrüdungsyorridhtung abmechfelnd In Ein« 
griff gebracht werden, bald rechts bald links umgedreht wird, und daher bie 
dazu gehörige, mit der Schiebeleifte feit verbundene, Mutter abwechſelnd nad) 
der einen und andern Nichtung fortbemegen. 

Der Preis diefer zweckmäßig Eonftruirten, babei tüchtig und fauber aus⸗ 
geführten, Maſchine war zu 650 Niblen. angegeben. ') 

Nr. 1590. Richard Hartmann zu Chemnig (Könige. Sachen) eine 
Vorſpinnkrempel für Streihgarn- Spinnerei. 

Die Maſchine Hatte zwei Einziehwalzen, vier Paar Arbeit» und Schnelle 
walzen, einen Läufer und zwei Peigneurd. Der Belag des Tambours und 
der ſämmtlichen Walzen beſtand, wie bei ber vorigen Machine, aus Gypo. 
Bine Längenverfchiebung der Arbeitd: und Kammmalzen fand Hier nicht flatt. 
Die Arbeitöwalzen werben burd) eine Drahtkette, die Schnellwalzen dagegen 
durch einen Niemen In Bewegung geſetzt. Bür jeden Peigneur war natür« 
lich ein befonverer Stred« und Rollapparat angeorbnet, beftehend aus einem, 
über zwei Walzen geführten, endlofen Lever und einer darauf liegenden mit 
Leder überzogenen Walze, welche durch excentriſche Scheiben der Länge nach, 
jedoch nach entgegengefegter Nichtung, Gin» und bergejchoben werben. 

Die alterairente Bewegung der Schiebeleiften, von denen jede 16 Ein⸗ 
fhnitte für die Baden enthielt, wird durch fchief aufgeftedte Scheiben bewirft, 


) Die Moh l'ſche Maſchinenbau⸗Anſtalt iſt inzwifdgen an den Mechaniker H. Thomas eber⸗ 
gegangen, der dieſelbe mit gleicher Intelligenz wie fein Worgänger zu betreiben ſich bemũht. 
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während bie Aufwickelung des Vorgefpinnfted auf die vorhin angegebene 
Weife geihicht. Die Maſchine Hatte ferner die Einridytung, daß der eigent« 
lihe Spinnapparat, behufs der Reinigung, mit Leichtigkeit abgefahren wer 
den Tonnte, während die beiden Pelgneurs unverrüdt in Ihrer Lage zu dem 
Tambour blieben. 


Unter Nr. 1586 fahen wir von Götze und Komp. zu Chenmig eine 
- Borfpinntrempel, welche dieſelbe Größe und diefelbe Konftruftion hatte wie 
die vorige, von der fie fih, außer einigen ganz unmefentlidhen Formabwei⸗ 
Hungen, nur dadurch unterſchied, daß beim Abfahren der Spinnvorridtung 
auch die beiden Peigneurd mit fortgenommen werben müſſen. Dadurch wird 
die Stellung derfelben In Bezug auf den Tambour allerdings ſchwieriger. 


Nr. 587. Die BVorfpinnkrempel von & ©. Knieſche, Mafchinenbauer 
zu Binfterwalde Im Regierungs⸗Bezirk Branffurt, hatte ebenfalls mit den beis 
den vorigen gleiche Größe und mit unweſentlichen Abweichungen ganz dies 
felde Konftruftion. Sie unterſchied fi nur dadurch von jenen, dan fänmte 
liche Walzen, flatt der Bekleidung von Gyp8, nur eine ſolche von Holz hatten. 


Bei Vergleihung der vorbin befchriebenen Vorſpinnkrempeln muß zus 
nähft die erfle, nämlich die von Mohl audgeflellte Mafchine, ganz außer 
Betracht bleiben, weil fie nach einem, von ben übrigen abweichenden Prin- 
. zipe gebaut war, und «8 bier nicht der Ort If, die Vorzüge und Nachtheile der 
verfchiedenen Spinnſyſteme mit einander zu vergleichen. Dagegen find die 
drei letzten Maſchinen, welche gleihe Größe und eine gleiche Konſtruk⸗ 
tion darboten, allerdings einer Vergleichung fühlg. Diefe Vergleihung muß 
ſich demnach, mit Berüdfichtigung der vorhin angegebenen einzelnen Abwei⸗ 
Hungen, auf die Güte des Materiald, die Tüchtigkelt der Arbeit und auf ven 
Preis der Mafchine erftreden. 

In Bezug auf die Güte des Materiald und der Arbeit Hatte Leine ver 
Maſchinen vor der andern irgend einen entichleven auögeprägten und bes 
merkbaren Vorzug; vielmehr gebührt den bereits rühmlichſt bekannten Ausſtel⸗ 
lern das Rob einer tüchtigen und fleißigen Ausführung in gleichen Maaße. 
Was dagegen den Preis betrifft, fo war berfelbe von Hartmann zu 500 
Rihlrn., von Götze und Comp. zu 550 Rtihlren., und von Kntefche zu 
425 Rihlrn. angegeben. Die Hartmann’ihe Mafchine ift Daher um JO Rihlr., 
die von Knieſche fogar um 125 Rthlr. wohlfeiler als die Maſchine von 
Goͤtze. Ginſichtlich der Preiswürbigfeit gebührt alfo. der von Knieſche 
ausgeftellten Krempel offenbar der Vorzug, da felbft mit Berüdfichtigung der 
Koften für das Lberziehen ver Walzen mit Gyps nod) eine Preispiffereng 
von circa 100 Rthlrn. zu Bunften der Tegtern flattfindet. 


4) Einzelne Beräthe x. für Spinnereien. 
Nr. 1155. M. E. Richard in Aachen Hatte mehrere Mafchinentheile 
und einzelne Geraͤthe für Wolls und Baummoll-Spinnereien eingefanbt, von 
denen als Hierher gehörig zu erwähnen find, 
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Vier Garnituren Häderfänme für Drouffetten und Continüs, drei Ei⸗ 
fendrahts Ketten und 25 Modelle von Spindeln für Wolle und Baumwolle; 
ferner drei. Modelle von Nabelfpindeln für Kanımmolle, zwölf Spindeln für 
Mule⸗Jennys und zwei Stud Noppeifen für Wollenwebereien. 

Die aus Stahl gefertigten Spindeln waren fauber und gut gebreht, und 
auch die übrigen Gegenſtände verrietben eine forgfame und fleißige Bearbeitung. 


Nr. 2044. Von dem Mechaniker Aug. Zimmermann in Burg, Pe 
gierungd« Bezirk Magdeburg, ſahen wir 24 Theile zu einer Eylinder- Beins 
fpinn-Mafchine. Darunter befanden ſich: zwei geriefte Walzen, zwei koniſche 
Räder, ein feingezahntes Stienrad, eine Schnede, zwölf Spindeln mit Wir 
teln, Iegtere zum Preife von 4 Rthlrn. und ein Zugzähler zu 10 Rthlrn. 

Ausfteller fertigt alle Arten von Mafchinen und Geräthen für Spinnereien, . 
Webereien ıc. zu ſoliden Preifen. 


b. Mechaniſche Werrichtungen zur Weberei. Die Stoffe oder Zeuge, 
welche aus einzelnen, mannigfad mit einander verfchlungenen Fäden beftchen, 
find entweder gemwebte ober gewirfte Stoffe, jenachdem fle aus rechte 
winflig ſich durchkreuzenden Fäden beflchen, oder die Fäden fo mit einander 
verfchlungen find, daß fle Mafchen bilden. Die mechanischen Vorrichtungen 
zur Darftellung diefer Stoffe zerfallen hiernach in Webeſtühle un Wir 
kerſtühle. Die Berfchlingung der Kettfüpen, welche nad; der Länge des 
Zeuges laufen, mit den Einſchußfäden, welche ber ‘Breite nach liegen, kann 
auf mannigfache Weife flattfinden. Liegt jeder Einfchlagfaden abwechſelnd 
ober» und unterhalb der Kettfüden, fo daß nur zwei verfchiedene Lagen des 
Eintrags vorkommen, fo ift dad Gewebe Ieinwandartig. Wechſeln dage⸗ 
gen nach einfachen Gefegen immer mehr als zmei verjchievene Lagen des 
Eintrages mit einander ab, fo daß ein Einfchlagfaven mehrere Kettenfüden 
frei liegen läßt, während er nur einen überdeckt oder abbindet, fo nennt man 
die Gewebe Eöperartig Im weiteren Sinne Wenn aber durch die eigent⸗ 
thümliche Verfchlingung der Stetten» und Eintragfäden Dlufter, mit oder ohne 
Verſchiedenheit der Farbe, gebildet werben, fo nennt man dieſe Gewebe ges 
mufterte, faconnirte, deffinirte Stoffe. 

Die einzelnen Köperarten, fo mie die fammet« und gazeartigen Gewebe ıc. 
übergehen wir hier. 

Die Webeſtühle Haben je nach der Art des barzuftellenden Gewebes nas 
türlich eine verſchiedene Einrichtung. Die Haupitheile eines Webeftuhls finv: 
1) der Ketten» und Bruftbaum, zum Außfpannen der etwa geneigt liegen⸗ 
den Kettenfäden, nebft den erforberlichen Vorrichtungen zum gleichmäßigen 
Anfpannen derfelben; 2) die Vorrichtung zum Heben und Senken der vers 
ſchiedenen Kettenfüren, zur Fachbildung oder Iheilung der Kette in Ober 
und Unterfah, das Geſchirr, beftehend aus Kämmen oder Schäften, dem 
fogenannten KHarniſch; 3) die Schüge oder das Weberfchiffchen, zum Cin- 
tragen der Ginfehußfäven, wobei man wieder Hand» und Schnellſchützen 
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unterfcheibet, und 4) die Lade mit tem Miethblatte oder Weberkamm, welche 
pendelartig aufgehangen iſt und zum Anfchlagen der Cinſchlagfäden dient. 

Für leinewandartige Gewebe beſteht das Geſchirr aus zwei Känmen; 
für koöperartige Gewebe find dagegen fo viele Kämme erforderlich als ver 
ſchiedene Lagen des Eintrags vorkommen. 

Die gemuflerten Zeuge, bei denen oft die große Zahl der erforderlichen 
Schäfte und Tritte die größten Schwierigkeiten barbietet, werben entweder 
dur Tritte ode Zugarbeit gebildet, jenachdem das Muſter klein iſt, ſich 
alfo nur über eine mäßige Anzahl von Eintragfäden erfiredt, oder eine bes 
deutende Ausdehnung erhält. Im erften alle werden Grund und Figur 
mit Kämmen und Tritten gemebt; im andern Balle werben entweber bie 
Kämne, mit Weglaffung der läſtigen Xritte, beibehalten und durch Korden 
gegogen, oder es wird unter Befeitigung der Schäfte — von denen aber in der 
Megel die für das Grundgewebe erforberlih bleiben — ber fogenannte 
Harnifh In Anwendung gebracht. Kür jeden Kettfaden iſt nämlich eine 
unterhalb der Kette mit einem Blei befcäwerte Lite angeorbnet, welche obere 
Halb durch das Koch des fogenanntn Harnifhbrettes führt, und mit 
einer Korde zufammengefnüpft ifl. | 

Das Ziehen kann entweder mit der Hand gefcheben, tie beim Zampel⸗ 
ſtuhl, Kegelſtuhl zꝛe., oder auch durch irgend eine mechanifche Vorrichtung 
bewirkt werben. rüber benupte man dazu die fogenannte Trommelmafchine, 
in der Hauptſache aus einer Trommel mit aufgeleimten Klötchen beſtehend, 
welche die in einer Reihe flehenden Platinen fo zurüdichieben, daß bei jedem 
Tritt andere Theile der Kette In die Höhe gezogen werben unb das Oberfach 
bilden. Sobald ſich aber das Mufter über eine bebeutenve Anzahl von 
Eintragfäden erftredte, wurde natürlich der Durchmeſſer der Trommel bedeu⸗ 
tenb groß, und man brachte dann gewöhnlich die fogenannte Leinwandma⸗ 
fehine in Anwendung. Letztere beftand aus einem, über zwei Walzen geführten, 
enblofen Stud Leinewand, worauf die Holzſtückchen zur Darfiellung der Mus 
ſter feftgeleimt wurben. 

Außerdem waren früher noch einige andere Hebemafchinen, unter Andern 
der fogenannte Hochſprung, im Gebrauch, die aber faſt alle durch die von 
Jarquard in Lyon gegen das Jahr 1808 erfundene Mafchine verbrängt 
worden find. Die Bortheile dieſer Mafchine beftchen haupiſächlich darin, 
daß diefelbe bei einem verbältnigmäßig geringen Raume die Anfertigung von 
Muftern von faft unbeichränkter Ausdehnung geflattet, und daß jedes Muſter 
mit Leichtigkeit darauf in Gang zu bringen if. Wegen der großen Wich- 
tigfeit der Iacquarb’fchen Mafchine für die gefammte Mufterweberei haben 
feit ihrer Erfindung Babrifanten und Mechaniker in Verbeſſerung berfelben 
gewetteifert, theils mit größerem, theils mit geringerem Grfolge. 

1) Jacquard⸗Maſchinen. 

Die Jacquard⸗Maſchinen werben enweder aus Holz Eonftruirt, ober, 

wenn mehr auf die Dauerhaftigkeit als auf den Koſtenpunkt gefehen wird, 
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aus Elſen gefertigt. Die Mafchine enthält, reihenweiſe georhnet, eine Anzahl 
von fogenannten Platinen, welche auf einem horizontalen Loͤcherbrett fichen 
und unten und oben mit Hafen verfehen find. An den untern Hafen bän- 
gen die Korden mittelft Schleifen; die obern Hafen dienen zum Aufziehen 


der Platinen und Korden, welches für jene Neibe mittelft eines Meſſers be⸗ 
werfftelligt wird, 


Saͤmmillche Meffer find parallel zu einander In einem aufs und nieder⸗ 
gehenden Rahmen (Hebezeug) befeftigt, und beim Hinaufgehen beffelben würs 
den alfo alle Platinen und Korden gehoben werben, wenn nicht ein Theil 
derfelben der Einwirkung ver Mefler entzogen werden Eönnten. Es find 
nämlich die Platinen mit horizontal Tiegenden Nadeln in Verbindung ge⸗ 
bracht, welche durch Federn vorgeichoben werben und deren flumpf abgefchnit 
tene Enden im gewöhnlichen Zuſtande reihenweiſe In einer und berfelben 
Vertikalebene Tiegen. Gegen diefe Enden liegt ein vierfeltige® Prisma, beffen 
Seitenfläche alle Nadelenden bedetz und mit fo vielen, etwa 4 Boll tiefen, 
Löchern verfehen ift, als Nadeln oder Platinen vorhanden find. Liber dieſes 
Prlöma werben die zu einem vielgelenfigen Bande mit einander "verbundenen 
Miufterfarten gelegt, fo daß eine Karte ſtets die obere, und eine andere bie 
den Nadeln zugekehrte Fläche bebedt. Wird daher das Pridma gegen bie 
Nadeln gedrückt, fo werben alle Nadeln, die auf eine unburchlochte Etelle ver 
Karte treffen, nebft den dazu gehörigen Platinen zurüdgefchoben, und fomit 
der Ginwirfung der Meffer entzogen, von welchen fie alfo nicht gehoben 
werben koͤnnen. 

Durch die veränderte Anordnung der Köcher in den Karten wirb mithin 
bie, den Mufter entfprechenve, verfchlevene Hebung der Kettfäden hervorge⸗ 
bracht. Denn beim Treten des Mafchinentrittö wird zunächft der Meſſerrah⸗ 
men und gleichzeitig das pentelartig fich bewegende Prisma gehoben und um 
einen Biertelfreis gebreht, fo daß eine neue Karte ſich auflegt; alddann ers 
folgt der Einſchuß. Bein Xodlajfen des Trittes fällt Dagegen der Meſſer⸗ 
rahmen mit der Platine wieder herab, das Prisma ſchlägt mit der neuen 
Karte abermals gegen vie Nadelenden, und fo wicberholt ſich daſſelbe Spiel. 

Nach der Anzahl der Platinen nennt man die Mafchine Hunderte, 200te, 
400te, 600te, 800te, 1000te, 1200te ıc. 


Unter Nr. 135 fahen mir von bem Mechaniker und Webermeifter 8. 
Queva zu Berlin, außer einigen andern Maſchinen, auch zwei Jacquards 
auf unferer Ansftellung, nämlich ein Vierhunderter und ein Sechéhunderter, 
bezüglich zu 36 und 50 Rthlrn. Im Preife. . 

Der genannte Ausfteller hat im Jahr 1816 dieſe Mafchine zuerft in 
Preußen eingeführt. Sie wurden damals, mie bereit? erwähnt, aus Holz 
fonftruirt, welches weder Feſtigkeit noch die gehörige Dauer gewährte; überdies 
waren die Mafchinen Schr hoch aufgebaut und erforderten daher zu ihrer Auf- 
ſtellung ungewöhnlich hohe Niume. Herr Queva hat daher feit dem Jahre 
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1822 die Jaequards ganz von Eifen Hergeftellt, und Ihnen durch Anfertigung 
ber Platinen und Nadeln aus dem beiten Englifchen Eiſendraht die moͤglichſte 
Eolidität gegeben, wobei der verhältnigmäßig Fleine Naum, ven dieſe eiferne 
Mafchinen erfordern, fle beſonders zur Anfertigung breiter Waare in niedris 
gen Räumen geeignet macht. Gere Queva Hat ſich durch manche Verbeſ⸗ 
erungen im Gebiete der Kunftweberel große Verdienſte erworben; was auch 
bereits öffentliches Anerfenntniß gefunden bat. 

Nr. 184. Gebr. Bonardel, Mechaniker zu Berlin, Hatten einen gut 
gebauten Vierhunderter⸗ Jacquard aufgeftellt, bei dem bie Vewegung des 
Prismas vermittelt horizontal laufender Schieber geſchah, um dadurch die 
Mufterpappen zu ſchonen. Der Preis war zu 32 Rthlrn. angegeben und 
ift alfo gegen ven von Queva geftellten Preis um 4 Rthlr. niebriger. Von 
diefen Jacquards find, nach der Angabe des Ausftellers, bereits über hunbert 
Stud im Gebrauch. 

Endlich ſahen wir noch unter Nr. 3111 vom Mechauiker %. Winter 
in Berlin einen 1300ten Doppels Jacquard ausgeftellt, der eine Tobende Er⸗ 
wähnung verdient. 

2) Kartenlochmaſchinen. 

Das Lochen der Diufterfarten nach Anwelfung der darzuftellenden Mufter 
geſchieht entweder mittelft Locheiſen aus freier Hand, oder man bebient ſich 
dazu befonderer Mafchinen, welche mehrere Löcher einer Rarte gleichzeitig auf 
einmal ausfchlagen. ine derartige Mafchine war unier 

Nr. 135, von dem ſchon genannten Mechanikus Queva zur Ausitellung 
gebracht, bei mweldyer das Audfchlagen der Köcher durch zehn Stahlſtempel 
geſchah, Die Durch ein Stoßzeug aufgeprüdt und durch zehn Echnüre In 
Wirkſamkeit gefeßt wurden. Daß Anziehen diefer Schnüre, das fogenannte 
Zefen over Einlefen, erfolgte nach Maaßgabe ver vorher angefertigten 
Mufterzeihnung. Die Einfachheit und Zweckmäßigkeit diefer Kartenlochma⸗ 
fine iſt anerkannt, und ihre Konftruftion bereits in Schriften mitgetheilt 
worden. Die Mafchine war tüchtig und gut ausgeführt, wie alle Arbeiten, 
bie aus der Werkftatt dieſes, für derartige Mafchinen rühmlichit bekannten 
Mechaniker bis jept hervorgegangen find; der dafür angefehten Preis 
von 50 Rthlrn. kann nur als angemeſſen bezeichnet werben. 

3) Kartenfopirmafdhinen. 

Wenn ein und daffelbe Muſter auf mehreren Webſtühlen gleichzeitig ges 
webt werden fol, fo find natürlich für jeden Stuhl befonvere Karten erfor« 
derlich, zu deren Anfertigung man fich befonderer Kopir⸗Maſchinen bedient, 
weil dad Kopiren viel weniger Zeit erfordert, als das wiederholte Rinlefen 
und Ausichlagen der Löcher mittelft der vorhin gedachten Kartenlochmafchine, 
Eine derartige vom Mechanikus Queva neu Eonfiruirte, mit einer Lochma⸗ 
fine verbundene, Kopirmafchine ſahen wir unter Nr. 135 ausgeflellt. 

Mittelſt derfelben koͤnnen einmal geichlagene Mufterfarten mit Leichtigkeit 
beliebig vervielfältigt werden, ohne daß ein erneutes Einleſen des Mufters 
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erforderlich iſt. Eine Zeichnung und Beſchrelbung biefer Kartenkopirmaſchine 
wird fpäter in den Verhandlungen des Gewerbe⸗Vereins mitgetheilt werben. 
Der dafür, ausſchließlich ver Kartenlochmafchine, angefehte Preis von 40 
Rthlrn. dürfte vielleicht in der Folge noch ermäßigt werben können. 


4) Spul⸗ und Doublirmafdinen. 

Die Fäden, welche zum Einſchuß ber Gewebe verwendet merben follen, 
müffen auf eine Spule oder Spinvel gewickelt, d. 5. gefpult merben, 
wozu man fi im Kleinen des Spulrades, in größern Anftalten aber ver 
Spulmafchinen bedient. Von beiden Arten fand ſich ein Exemplar auf ver 
Auöftellung. 


Der Fabrikant S. Weigert zu Berlin bat bei feinem Aufenthalte in 
Lyon Gelegenheit gehabt, ein Handſpulrad zu fehen, wodurch eine belichlge 
Anzahl Fäden mährend des Spulens nit einem anderen Faden umfponnen 
werben können. Der Nutzen diefer einfachen mechanifchen Vorrichtung fchien 
dem Herm Weigert erheblich genug, dem unter Nr. 199 ausgeftellten Webe⸗ 
ftuhl, von welchem fpäter die Nede fein wird, ein nach jener Idee Eonftruirtes 
Spulrad beizufügen. Durd) diefed ganz von «Holz gefertigte Spulrad, deſſen 
Konftruftion ohne Hülfe einer Zeichnung nicht wohl deutlich gemacht werben 
fann, wird ber beabfichtigte Zweck auf eine einfache, zweckmäßige und wenig 
Foftfpielige Weiſe erreicht, fo daß daffelbe wohl Nachahmung finden bürfte. 

Herr Welgert, von deſſen Kenntniffen in der Weberei mehrere von ihm 
veröffentlichte Auffäge Zeugniß geben, Hatte bei Ausftellung biefes Spulrades 
nur ten lobendwertben Zweck, dadurch eine, von Ihm für einfach und zweck⸗ 
mäßig erachtete, mechanische Vorrichtung zum Gemeingute Aller zu machen. 

Der Preis dieſes Spulrades war nicht angegeben, dürfte fi aber auf 
ungefähr 5 bis 7 Rthlr. ftellen. 

Eine Schnellfpulmafchine für Tuchweberel Hatte F. Queva unter 
Nr. 135 zur Ausftellung gebracht. Ihre Konftruftion erlitt mancherlei Abs 
änderungen, ehe es dem Nuöfteller gelang, fle in der jegigen Vollkommen⸗ 
beit darzuftellen. Die Mafdyine, welche auch In der Ausführung alfen Hillie 
gen Anforberungen entfprach, und bie der Verfertiger für den angemefienen 
Preis von 80 Rihlrn. Liefert, Hatte 12 Spindeln, von denen jede einzelne 

beliebig angehalten werben kann, während bie Übrigen fortarbeiten; audh 
blleibt jede Spindel von ſelbſt flille ftehen, ſobald fle hinlänglich gefüllt If. 
Eine ſolche Mafchine reicht für 8 blo 10 Tuchwebeftühle vollfommen aus, 
tft Teicht zu beauffichtigen und ihre Zweckmaͤßigkeit erprobt. 


9) Hands MWebeftühle, 
Don den Babrifanten Sußmann und Wieſenthal (Nr. 131), 
Marz und Weigert (Jr. 199) und U. 8. Meubrint (Nr. 509) 
ſämmtlich in Berlin, waren drei vollftändig zugerichtete Webeftühle mit Jac⸗ 


quards Vorrichtungen aufgefiellt, die während ver Ausftellung In Betrieb ge 
feßt wurden. 
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Die Stühle waren nicht ſowohl ihrer ſelbſt wegen, als vielmehr nur 
deshalb aufgeftellt worden, um die Zurichtung und Wirkfamkeit berfelben 
dem Laien anfchaulich zu machen, und durch beren Inbetriebfegung zu zei⸗ 
gen, wie und auf welche Weife die von den genannten Babrifanten zur 
Ausftellung gebrachten Stoffe gefertigt worden find. Nur der von Marx 
und Weigert unter Nr. 199 audgeftellte Webeſtuhl machte in fo welt eine 
Ausnahme, als verfelbe mit einer eigenthümlichen Vorrichtung verfehen war, 
wodurch nicht bloß die Vorderkämme erfeßt, ſondern auch ein anfehnlicher 
Theil der Mufterkarten bei brochirten und Iancirten Geweben erfpart werben fol. 

Die Vorderkämme haben nämlich, wie befannt, lange Mafchen ober 
Schleifen, in denen die In ihrer natürlichen Rage befindlichen Kettenfäden das 
untere Ende, dagegen bie durch die Mafchine hochgehobene Kettenfäden das 
obere Ende beinahe berühren. Durch die fogenannte rabattirende Schnürung 
wird nun ein beflimmter Theil der Kämme gehoben, ein anderer Theil her 
abgezogen, wodurch die entfprechenden (llegen gebliebenen) Kettenfäden des 
Unterfachs ind Oberfach, und ebenfo bie entfprechenden (von der Mafchine ges 
hobenen) Kettenfäden des Oberfachs ind Unterfach gebracht werden. Dadurch 
erhalten nun die Kettenfäden eine doppelte Kreuzung, und es müſſen, um bie 
Spannung berfelben zu vermindern, die Kämme nach Maaßgabe der Eigen- 
thümlichkeit des Material® in einer gewiffen Entfernung vom Harniſch an 
gebracht werden. Zu dieſem Behuf ift nicht nur eine größere Tiefe des 
Webeſtuhls und ein tiefered Austreten des Mafchinenfachs erforderlich, ſon⸗ 
dern die Arbeit mit Vorberfämmen geftattet auch nur die Anwendung ber 
befiesen Gefpinnfte, wogegen andere, wie einfache Wollengarne, ganz unbrauche 
bar find. Namentlich viefer letzte Umftand erfchien dem Gern Welgert 
wichtig genug, die Vorderkaͤmme durch folgende Vorrichtung zu erfehen. 

Des Stuhl Hat drei über einander angebrachte Ehorbretter, von denen 
das obere und untere acht Meiben Rächer und die gemöhnliche Einrichtung 
bat. Das mittlere beſteht dagegen auf jeder Seite aus acht einzelnen Stä- 
ben, die in der Mitte paſſend ausgefchnitten und unterflügt find. Die Chor⸗ 
breiter, durch welche die Arkaden oder «Geber in der gemöhnlichen Ordnung 
führen, find etwa 4 Zoll von einander entfernt. Je zwei gegenüberltegende 
Stäbe laſſen ſich zuſammen und auseinander fihieben, und zwar gefchieht - 
erſteres durch die Arkaden ober Geber, Iehtered dagegen durch eine befonbere 
Vorrichtung. Die Arkaden gehen von dem oberften Chorbrette nach ven Gtäs 
ben unter einem Winkel von etwa 45 Graden, und von da unter einem 
gleichen Winkel nach dem unterften Chorbrette. Werben daher durch die Mas 
fine die Geber angezogen, fo heben fie nicht die daran hängenden Litzen, 
fondern ziehen nur die Stäbe zufammen, laſſen aber die Kette In ihrer eigent⸗ 
lichen Lage. Erſt dann, wenn bie Stäbe angezogen werben, ziehen die von 
der Mafchine angezogenen Arkaden die Ligen hoch und machen Fach. Da 
nun im vorliegenden Balle, wo der Stuhl zur Darftellung eines Doppels 
gewebet eingerichtet ift, an jeder Platine vier Arkaden hängen und jebe von 
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dieſen durch einen andern Stab geht, To hängt es von ber Zahl der anzie⸗ 
henden Stäbe ab, wie viel Kettfäden jede Platine hochzlehen foll. 

Durch diefe Anordnung werben mithin die vorhin angeveuteten uͤbelſtände, 
welche die Vorderkämme mit fih führen, eallerpingd befeitigt; es läßt fich 
jedoch ver von dem Herrn Welgert felbft als gegründet anerkannte Ein⸗ 
wand machen, daß die «Geber oder Arkaden in Bolge ihrer ſcharfen Biegun⸗ 
gen eine bedeutendende Meibung verurfachen und bald zerftört werben müſſen. 
Durch die Anwendung von gutem leinenen Zwirn zu den Arkaden kann dieſer 
Übelſtand nur theilweife befeltigt werden. — Wenn indeß die Vorrichtung 
auch noch manche Unvollkommenhelten barbietet, fo dürfte ſie doch den Nuken 
haben, daß der eine oder andere Babrifant dadurch zum meltern Nachdenken 
angeregt und auf andere Mittel und Einrichtungen zur Nugbarmadhung dies 
fer Idee geleitet wird. 

Die zweite Vorrichtung zur Erfparung an Muſterkarten bei brochirten 
und lancirten Geweben erfordert zu ihrem Verſtändniß einige erläuternde Worte. 

Gemuſterte Gewebe, bei denen die das Muſter bildenden farbigen Ginfchußs 
fäden nicht zugleich zur Verbindung des Grundgewebes dienen, nennt man 
beochirt oder lancirt, je nachdem der Figurenfchuß innerhalb der Grenzen 
der Figur hin und ber gebt, oder, bloß in der Figur abbinvend, ſich durch 
die ganze Breite des Gewebes hinzieht und außerhalb ver Figur ganz flott, 
oder nur In menigen Punkten abgebunden, Tiegt. Wenn bet dergleichen Ges 
weben jede in einer Linie der Stoffbreite befindliche Figur eine andere Farbe 
erhalten foll, fo wird größtentheil® für jede Warbe ein beſonderes Bach er. 
fordert, und es müſſen demnach eben fo viele Dlufterpappen wie Barben an⸗ 
gemendet werben, wonach alfo dad ganze Mufter fo viel Mal Karten haben 
muß, ald es Schußlirien hoch if. Die Vorrichtung nun, wodurch alle, zu 
einer Schußlinte (zu einem Courſe) erforderlichen Karten — vorausgeſeht, 
daß die verfchiedenartigen Biguren iſolirt daftehen — durch eine einzige Karte 
erfent werden, beiteht in der Gauptfache darin, taß mit dem größeren Jac⸗ 
quard ein Eleiner verbunden ft, der einzelne Platinenreihen ber Einwirkung 
der Hebevorricdhtung entzieht. Für einen Stoff, zu dem eine Vierhunderte⸗ 
Maſchine erforderlidy ift, und bei dem in jedem Naume von 40 Platinen 
verſchiedene Biguren enthalten find, wäre bie Anordnung folgende: 

In jedem Ehemin (400 Platinen) find zehn Figuren von verfchlebener 
Barbe, und demnach würden zu einer Schußlinie zehn Karten erforderlich 
fein. Statt diefer zehn Karten wird jedoch nur eine angewendet, welche bie 
Löcher für fürnmtliche zehn Mufter und Farben enthält. Mit Hilfe der 
Keinen Mafchine werben jedoch nur beſtimmte Platinen der großen Maſchine 
wirfjam erhalten, andere dagegen unwirkfam gemacht, und zwar gefcbleht dies 
durch zehn Karten, welche entſprechend eingelefen find. Beim Beginn der 
Arbeit Tiegt in jeder Maſchine die erfle Karte vor. Die kleine Maſchine 
wird getreten, wodurch 45 Platinen aufwärts, 45 Platinenreihen der großen 
Maſchine aber zurüd gezogen, und aus dem Bereiche des Hebezeugs ent⸗ 
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fernt werben. Die nicht zurücgezogenen fünf Reiben werben beim Auftreten 
der großen Mafchine das Bad) aufziehen. Beim Umtreten der Eleinen Mas 
fhine kommt die zweite Karte gegen die Nadeln zu liegen, und zieht andere 
45 Platinen auf. Inzwiſchen bleibt bei der großen Mafchine noch immer die 
erfte Karte vorliegen, welche jedoch auf andere fünf Neihen einwirkt und da⸗ 
ber ein anderes Fach bilden muß. In derſelben Weife wird mit den Tre⸗ 
ten der beiden Mafchinen fortgefahren, wobei denn durch bie zehn verſchiede⸗ 
nen Karten der Eleinen Mafchine auch eine zehn Mal veränderte Fachbildung 
einer jeden einzelnen Karte der großen Mafchine hervorgebracht wird. Erſt 
bein Auftreten der zehnten und letzten Karte der Eleinen Maſchine macht das 
Priöma der großen Mafchine eine DViertelmendung und die zweite Karte kommt 
an die Reihe, welche wiederum, in Folge der Wiederholung der zehn Karten In 
der Kleinen Mafchine, zum Eintragen von zehn verfchievenen Einfchuffen dient. 

Wenngleich ed an Vorfchlägen zur Befeltigung eines Theiles der gewöhn- 
lich erforderlichen Anzahl von Mufterpappen unter gewifien Vorausfegungen 
nicht fehlt, auch Ähnliche Methoden und Vorrichtungen in Branfreich In An⸗ 
wendung kommen, fo bietet doch die im DVorigen allgemein angebeutete Stuhle 
einrichtung manches Abweichende und Eigenthümliche dar, wofür dem Herrn 
Welgert lobendes Anerkenntniß gebührt. 

Der unter Nr. 131 von den Babrilantn Sußmann und Wiefen- 
thal zu Berlin ausgeftellte Webeſtuhl für Wolle war mit einem 600ter 
Jacquard verfehen, und zeigte eine eben fo einfache wie zweckmaͤßige Zuriche 
tung. Die Jacquard⸗Maſchine hatte die von dem Mechaniker Queva ver⸗ 
beflerte Konftruktion. Der Stuhl wurde, wie bereits erwähnt, während ber 
Ausitellung in Betrieb gefeht, und zun Weben ein einfaches Mufter gewählt, um 
dadurch den Laien eine Klare Vorftellung von der Wirkungsart des Etuhls 
zu geben. Die Auöfteller befchäfrigen in ihrer Fabrik 52 vergleichen Stühle 
von 3 bis 5% Ellen Breite, welche fünmitlich dort vorgerichtet werden, und 
außerdem in Fleinen Werfflätten gegenwärtig noch über 200 Stühle. 

Der von dem Babrifanten U. 5. Meubrink unter Nr. 509 aufge 
fiellte Webeftupl war für Seide beflinimt, und wurde ebenfalld während ber 
Ausftellung in Betrieb gefcht. Die Art des vdargeftellten Luxus⸗Gewebes 
mit feinen überaus feinen Abbindungen machte die forgfältigfte und bichtefte 
Zurichtung bed Stuhls zur unumgänglichen Bedingung. Das Mieth hatte 
1200 Zähne. Für den Spigengrund ficht die Kette zehn dreifache Fäden 
im Riethe und es kommen dazu 1008 Platinen des Iacquards in Anwendung. 
Der darauf gefertigte Gros de Tours Streifen, weldyer durch Kämme, bie 
ebenfall® durch den Jacquard bewegt werben, hergeſtellt wird, enthielt für 
jedes Rieth vier weiße und vier farbige Kettfäden, welche Iegtere eine Guir⸗ 
ande bervorbringen. Es kommen daher für diefen Streifen auf ein Rieth 
acht Fäden. Außer den Kimmen erfordert jedes Rieth vier Platinen und die 
Gros de Tours Parthie zufammen 172 Platinen, fo dag im Ganzen 
1180 Platinen nothwendig wurden. Der Stuhl hat demnach zwei Sechs⸗ 
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hunderter Jaequard⸗Maſchinen und außerdem acht Kämme. Die ganze Kette 
enthält 30040 einfache Fäden. 

Behufs der genauen und gleichmäßigen Eintragung bes Einfchuffes war 
am Vorderbaum ein Regulator angebracht, durch den jede Unregelmäßigkeit 
im Anfchlagen unſchädlich gemacht wird. Der Mechanismus zum Anſpan⸗ 
nen der Kette, fo wie die ganze Zurichtung des Stuhls in allen einzelnen 
Theilen mußte jeder Sachverftändige als Höchft praftifch und gebiegen erkennen, 
Außerdem hatte Herr Meubrink das Modell eines Webeftuhls mit einer 
Jacquard« Vorrichtung ausgeftellt, wodurch die ganze Einrichtung dem Laien 
noch anfchaulicher gemacht werben Eonnte. ü 

Die vorhin gedachten drei Ausftellee haben fich durch die Inbetriebſez⸗ 
zung ihrer Stühle und durch die Vereitwilligkeit, mit ver fie jeden wißbe⸗ 
gierigen Beſucher der Ausſtellung die gewünſchten Auffchlüffe über die Kon⸗ 
firuftion und Wirkſamkeit derſelben ertheilten, deu Dank aller Freunde ber 
Induſtrie erworben. 

6) Mechaniſche Webeſtühle. 

An Stelle der Handwebeſtühle find In neuerer Zeit, namentlich für Baum⸗ 
wolle, fogenannte mechaniſche Webeſtühle, Webemafhinen (Power- 
looms), in Anwendung gefonmen, welche durch Dampf» oder Waflerfraft, 
feltener durch Dienfchen, in Bewegung gefeht werden. Gin derartiger Stuhl 
wird ganz aus Eifen gefertigt und enthält übrigen® alle mwefentlichen Theile 
des Handwebeſtuhls, welche vorhin angegeben find. Die Bewegung der 
Scyäfte, ded Schügen und der Lade In richtiger Aufeinanderfolge gefchicht 
durch Umdrehung einer Welle, und kann auf mannigfache Weiſe mittelft ver 
befannten mechaniſchen Mittel bewirkt merben. 

Der von GH. D. Linpheim in Ullersporf bei Glatz unter Nr. 872 
außgeftellten Power-loom für Baummolle hatte vier Schäfte und mar das 
ber für die Darftellung von vierbindigem Köper geeignet. Seine Konſtruk⸗ 
tion bot nichts Neues oder fonft bemerfenswerthed dar; indeß war die Ars 
beit gut und der dafür angefegte Preis von 86 Rthlrn. billig. 

Als mit zu den Webeftüblen und Mafchinen gehörig fchließen wir hier 
noch an die 

7) Weberfchügen. 
Zum Eintragen des Einſchußfadens in das geöffnete Kettenfach bebient 


ſich der Weber bekanntlich eines Eleinen, gewoͤhnlich aus Buchsbaumholz ges 


fertigten Werkzeuges, welches die angefüllte Spule enthält, und unter dem 
Namen des Schüthen oder Weberſchiffchens allgemein bekannt If. 
Gewoͤhnlich nennt man dies Werkzeug einen Handfchügen, wenn es frei 
geworfen wird; dagegen heißt es Schnellſchütz, wenn ed mittelft Nollen 
auf einer feften Bahn durch das geöffnete Fach läuft. Doch werden häuflg 
auch die Handſchützen mit Nollen verfeben. Ausgeſtellt waren: 

Nr. 1036 von Peter Fuhr zu Elberfeld, Regierungs⸗Bezirk Düffels 
dorf, folgende aus Buchſsbaum gefertigte Schügen mit den dazu gehörigen 
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Spulen, und zwar: ſechs Stück Handſchützen für Wolle, Kattun und Seide, 
dad Stück bezüglich zu 1 Rihlr. 12 Sgr. und 16 Sgr.; ſechs Schnell« 
fügen, je mit zwei Nollen, für Wolle zu 1 Rthlr., für die beiden andern 
Stoffe aber zu 23 Sgr. dad Stück, und einen Doublir⸗Schnellſchützen für 
Seide, ebenfalls mit zwei Rollen verfehen, zu 1 Rthlr. 20 Sgr. 


Sänmtliche waren zwar für den Gebrauch ganz geeignet, hätten aber 
für die angeſetzten Preiſe etwas fauberer ausgeführt fein können. 


Mr. 1129. Friedr. Diergardt, Geh. Kommerzien- Math In Bierfen, 
Megierungd« Bezirk Düffeldorf, Hatte noch drei Stud hölzerne Schützen ein« 
gefandt, von denen ziel mit mellingenen Mollen verfehen waren. Wahr⸗ 
ſcheinlich zur Sammt⸗ und Selvenweberei beftinnmt, zeigten fie eine faubere 
Bearbeitung; doch war der Preis nicht angegeben. 


c. Mechaniſche Vorrichtungen zur Darfiellung gewickter Steffe. Hiezu 
gehören zunächft die Strumpfiwirkerftühle, welche in Kullirs und Ketten- 
fühle zerfallen. Erftere wurden gegen Ende des fechözehnten Jahrhunderts 
von Willtam Lee, Magifter am John's College zu Cambridge, erfunden, 
und find ſeitdem mannigfacdh abgeändert und verbeffert worden. Letztere, die 
aber um das Jahr 1780 erfunden wurden, unterfcheiden fih von den Kuls 
lirſtühlen namentlih dadurch, daß die zum Kulliren erforberlichen Theile 
fehlen, dagegen die Yäden zur Daritellung des Stoffes in Form einer Kette, 
wie beim Webeſtuhl, ausgeſpannt werben. 

Später wurten die fogenannten Tricotftühle für runde Gewebe — in 
Preußen zuerfi durch den Berliner Strumpfiwirfermeifter Armytage — eine 
geführt, welche wieder manche Konftruftiond- Verfchienenheiten darbieten. Von 
den letztern waren brei Exemplare ausgeftellt und in Betrieb gefeht. 


Mr. 2616 von I. Meyer und Comp. (I. Borchert) in Kappel bei 
Chemnitz in Sachfen eine rotirende Strickmaſchine eigener Konftruftion. 

Die Maſchine beftand In der Hauptfache aus einer feften, horizontal ges 
lagerten, Treisförmigen Scheibe oder Schienenmegplatte, in deren Mitte eine 
fefte cylindriſche Achſe errichtet war. Oberhalb der Schienenwegplatte bes 
fand ſich eine zweite Scheibe, die fogenannte Nadelplatte, welche fih frei 
um die feite Achſe dreht, wenn die Mafchine durch irgend eine Kraft mittelft 
Raͤderwerk in Bewegung gefeht wird. ine dritte, oberhalb der Nabelplatte 
angebrachte, und mit der feſten Achſe verbundene Scheibe, diente zur Befeftis 
gung derjenigen Theile, welche dazu beftimmt waren, den Blatinen während 
ihrer Arbeit die erforderliche Richtung zu geben. Die Nadeln, deren Anzahl 
fi) nach der Beinheit des dazuſtellenden Stoffes richtet, waren rings auf der 
Peripherie der Nadelplatte in radialer richtung angeorbnet und zwiſchen je 
zwei derfelben ftand eine Platine. Lebtere rubten fänmtlih mit ihren uns 
tern Enden auf dem erhöhten Rande der Schinenwegplatte, welche fo viele 
abgerundete Erhöhungen und Vertiefungen mibielt, als Fäden gleichzeitig ein« 
geführt werden follen. Da nun bie unten Enden des fämmtlichen Platinen 
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durch die Schlige eines mit ber Nabelplatte feftverbundenen Ringes, der 
fogenannten Rammplatte, geführt waren, fo wurben bei der Umdrehung 
jener Nadelplatte alle Platinen mit herumgeführt und In Folge der Undu⸗ 
Iationen der Schinenwegplatte gendthigt, in den Echligen der Kammplatte 
und zwifchen den Nudeln der Nadelplatte auf und nieberzafteigen. Beim Her⸗ 
abftelgen der Platine erfaßte die vorbere Kerbe verfelben den durch einen Trich⸗ 
ter zugeführten Baden und bildete eine, zwifchen ben Nadeln hängende Mafche. 
Das Herüberziehen vderfelben über die unmittelbar vorbergebilvete Maſche 
geſchah durch eine Bewegung der Platinen nach Außen, welche durch zweck⸗ 
dienlich geformte Daumen oder Reltungen hervorgebracht wurde, mährend eine 
Preßfcheibe den Bart der Nabel fchloß. Durch Epiralfebern wurden die Pla⸗ 
tinen jedesmal in ihre urfprüngliche Stellung wieber zurüdgeführt. 


Die Mafchine Hatte bei einer verhäftnigmäßig bedeutenden Größe, fichen 
arbeitende Fäden, fo daß alfo bei jeder Umdrehung eine gleiche Anzahl von 
Mafchenreihen entfiehen. Daher wird der Stoff geftreift oder melirt, je 
nachdem Fäden von verſchiedener Farbe verarbeitet werden. Die Zahl ber 
gleichzeitig arbeitenden Fäden If im Allgemeinen willkührlich, weil für jenen 
Faden ſich das Syflem wiederholt. 


Die ſragliche Maſchine war tüchtig und gut gearbeltet; die Vorrichtung, 
durch welche die Länge der Maſchen für jeden Faden beliebig abgeändert werden 
kann, einfach und Teiche zu handhaben. Im Wefentlichen bot biefelbe indeß 
nicht8 Neues dar, fondern zeigte mit geringen Abweichungen die bereitö im Lon— 
don Journal of arts, 1843 dur‘ Zeichnung und Befchreibung mitgetheilte 
Konſtruktiou. 

Die Ausſteller beabſichtigen, den mittelſt dieſer Maſchine aus Streichgarn 
gewirkten Stoff durch den Filzprozeß in Tuch umzuwandeln, welches ſich 
durch Wohlfeil heit, Elaſticität und Feſtigkelt auszeichnen ſoll. Angeblich kann 
nämlich ein Arbeiter mittelſt dieſer Maſchine in 15 Arbeitöflunden 60 bis 100 
Ellen Zeug wirken und daſſelbe ſoll in 4 bis 5 Stunden fertig gewalkt werden 
fünnen. Der als Probe vorgezeigte gewalkte Stoff hatte eine egale dichte 
Filzdecke, bei einer bedeutenden Feſtigkeit und Glafticität; ob aber verfelbe zu 
Kleidungsftüden eben fo geeignet ift, wie gewebtes Tuch, laſſen wir dahin 
geitellt fein, weil darüber nur die Erfahrung entfcheiden kann. Im Allges 
meinen bemerfen wir nur noch, daß das Walken, der gewirkten Stoffe feine 
Erfindung der Ausfteller if. 

In der Maſchinenfabrik der Ausfteller werben rotirende Wirkmaſchinen 
von der fo eben angegebenen Konftruftion zu nachftehenden Preifen geliefert: 
Maſchinen mit einen arbeitenden Baden für 4, 2, 9 und 39 Breite Stoffe 
bezüglich zu 100, 200, 300 und 600 Rthlrn. Bür jeden mehr arbeitenden 
Faden erhöht fich der Preis des Mechanismus um 35 Nehlr. 


Nr. 2845, von dem Strumpfwirker Gottlieb Claus in Berlin, eine 
fleine Stridmafchine (Tricotſtuhl) zum Breife von JO Mihlrm. 


6. 16. 11. Mafchinen zum Walken, Rauhen, Scheren x 803 


Mr. 3029, von 3. G. Aſſimont daſelbſt, eine Stritmafchine, deren 
Preis 60 Rthlr. betrug. 

Beide Maichinen waren im Wefentlichen eben fo Tonftrulrt, wie diejenige, 
welche Armytage zuerit einführte, und von der fih ein Exemplar in der Mo⸗ 
vellfammlung des Königl. GewerbesInflituts zu Berlin befindet. Die Arbeit 
an den Mafchinen kann nur als mittelmäpig bezeichnet werben. 


I, Mafchinen zum Walken, Nauben, Scheeren und Bürften. 


a. Walkmaſchinen. Die mechanifchen Vorrichtungen, deren man ſich zur 
Berfilzung des vom Webeſtuhl kommenden, daher noch offenen und loderen 
Gewebed, des fogenanten Loden, bedient, werden befanntlich Walken, und 
je nach ihrer befonderen Einrichtung Stampf⸗, Hammers, ober Walzen 
walten genannt. Nur von der letztern Art befand ſich unter 

Mr. 178 ein, aus der Mafchinenbaus Anftalt von Er. Mohl in Berlin 
bernorgegangenes, Exemplar auf der Ausftchlung. 

Die Walzwalken, von denen es wieber mehrere Arten giebt, find erſt felt 
einigen Jahren eingeführt, haben aber bis jegt noch feine durchgreifende Ans 
wendung gefunden. Die ausgeſtellt gemefene Hatte folgende, zuerft von Bes 
noit, angegebene Konftruftion. 

Der Walfapparat befindet ſich in einem Kaften, deſſen gußeifernes Geſtell 
dad Gerüfte für die fänmtlichen VBetrlebstheile bildet, und mit Blech vers 
kleidet iſt. Derfelbe iſt an feiner Vorder⸗ und Sinterfeite mit verfchließbaren 
hölzernen Klappen oder Thüren, und oben mit einem zum Nöbnehmen .einges 
richteten Holzdeckel verfeben. Das zu walkende Tuch, deſſen Enden zuſam⸗ 
miengenäht werben, wird zuerft durch einen engen Kanal geführt, hier durdy zwei 

verfiellbare Baden beilebig zufammengepreßt und demnächſt zweien borizons 
talen Walzen zugeführt, deren Mantellächen mit «Holz bekleidet find. Die 
untere Walze drebt fich in feiten Lagern, die obere dagegen kann durch einen, 
mit einem Gewicht befchwerten, Hebel mehr over weniger gegen die untere 
gebrüdt werden, je nachdem dad zwifchen durchgeführte Tuch es erfordert. 
Lehteres gelangt aus den beiden Walzen in eine Minne, morin baflelbe durch 
eine, mit einem Gericht befchwerte, Klappe aufgehalten und gepreßt wird. 
Unmittelbar Hinter der Rinne, und mit Ihrem Boden in gleicher Höhe, ift 
eine Tifchplatte angeoronet, melche ſich zunächft der Minne um eine horizon⸗ 
tale Achſe dreht und weiterhin durch eine Stange, die außerhalb des Walk⸗ 
kaſtens in Spiralfedern hängt, getragen wird. Während das Tuch über dies 
fen Tiſch fortgeht, wird daſſelbe durch zwei mit Holz bekleidete drehbare 
Mollen bearbeitet; die an den beiden Armen einer horizontal gelagerten Welle 
angebracht find; dann fällt e8 in den, die Walkfluffigfeit enthaltenden, uns 
tern Theil des Kaſtens zurüd, aus dem die vorbingedachten Walzen das Tuch 
wieder heraufziehen, fo daß eine flete Cirkulation veffelben flattfindet. 

Unterhalb der beiden Walzen ift ein Trog angebracht, welcher die beim 
Audwaſchen de Tuches autgepreßte Flüſſigkeit nebft den Unreinigkeiten aufe 
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nimmt und durch ein Mohr ableitet. Die untere Walze erhält durch eine 
Niemfcheibe ihre Bewegung und überträgt dieſelbe mittelft vier Stirnrädern 
auf die obere Walze und auf die Schlägelmelle. 


Die fragliche Maſchine war tlichtig und gut gearbeitet; Ihre Preiswür⸗ 
digkeit kann aber nicht beurthellt werden, weil die beöfalfigen Angaben fehlen. 


b. Bauhmafdhinen nnd Aarden. Das Rauhen des gewalften Tuches bat 
bekanntlich den Zweck, die Enden der gefilzten Wollhaͤrchen gleichmäßig Her 
auszuziehen und in den Etrich zu legen. Daffelbe gefchieht mit Karden 
entweder aus freier Hand, oder mittelft beſondere Raubmafchinen, von 
denen der mehrmals genannte Mechaniker 5. Mohl unter Nr. 178 ein 
Exreraplar ausgeftellt Hatte. 


Diefe Maſchine beſtand in ber Hauptfache aus der Karbentrommel, aus 
zwei Walzen zur Aufnahme des Tuche, von denen die eine unters bie andere 
oberhalb der Trommel gelagert war, ferner aus zwei Stell» oder Spann⸗ 
walzen und den zur Bewegung diefer Theile erforberlichen mechanifchen Vor⸗ 
richtungen. Die Trommel war mit 18 Rauh⸗ oder Karbenftäben befeht, 
von denen 10 Sap oder 180 Stück auf eine Mafchine gerechnet werben. 
Zur Befeftigung der Karben waren thells Drähte, theild fogenannte Englifche 
Dache iſen benugt, um beide Konftruftiond-Arten zu zeigen 

Bei Amvendung der Drähte, welche fo ſtark fein müflen, daß fle in bie 
Karden nicht einfchneiven,, find die Zungen beweglich, um bie Karben in den 
einzelnen Fächern feftpreffen zu können. Dagegen find die Zungen der mit Dach⸗ 
eifen zu befeſtigenden Stäbe unbeweglich, und erfordern ein forgfältigereö Eins 
feßen ver Karben. Die letztere Konftruftion wird von manchen Tabrikanten der 
erfleren vorgezogen, well die Karben durch Dacheifen mehr gefhügt werben, als 
durch Drähte. Hierbei iſt es aber mefentlich, die Breite der Dacheifen fo abzu- 
yaffen, daß fie das Tuch nicht berühren und darauf Blanzftellen erzeugen. 
Die Bewegung der Karbentrommel wird mittelft eines Kleinen Stirnrades 
und zweier Zwiſchenräder auf zwei große Stirmräver übertragen, die ſich Tofe 
un die Achfen der beiden Tuchwalzen drehen, aber auch mit diefen durch eine 
Kuppelung gleichzeitig in Verbindung gebradyt werben können. 

Da beim Nauben das Tuch abwechfelnd von ber untern auf bie obere, 
und umgefehrt, von ber oberen auf die untere Walze gemidelt wird, fo 
gemährt die gleichzeitige Aus» und Einrückung der beiven Walzen den weſent⸗ 
lihen Nugen, daß Iegtere niemals zugleich ziehen und dad Tuch zerfprengen 
fönnen. Bei den früher von Mohl erbauten Nauhmaſchinen wurde bie 
Bewegung der Kardentrommel mittelft einer ftehenden Spindel und Eonifcher 
Räder auf die Tuchwalzen übertragen, was ſich aber nicht als zweckmäßig 
erwied. Kerr Mohl lieh daher ſpäter die Fonifchen Näder ganz weg und 
brachte dad Stirnrad der Kardentrommel unmittelbar mit den beiden Rädern 
der Tuchwalzen in Eingriff. Hiebei fand aber ver Übelſtand flatt, daß bei 
dem verhältnigmäßig großen Abſtande der Tuchwalzen von ber Karbentroms 


516. D. Maſchinen zum Walken, Rauhen, Scheren ıc. 505 


mel jene Mäder zu groß und ſchwer wurden, meshalb Gere Mohl gegen- 
wärtig die vorhin befchriebene Konftruftion anwendet, der wir auch ben 
Vorzug geben. ' 

Dad zu rauhende Tuch führt von der oberen und untern Walze über 
zwei leicht verftellbare Spann⸗ oder Stellmalzen, wodurch daffelbe mehr ober 
weniger gegen die Kardentrommel gebracht werben kann. 

Behufs der Spannung des Tuches war auf der Achfe einer jeden Tuch 
walze eine eiferne Scheibe befeftigt und oberhalb derſelben ein Bremöflog ans- 
gebracht, der mittelft einer Kurbel und Schraube belichig angebrüdt werben 
fonute. Diefe Bremsvorrichtung ließ fich mit einer Hand leicht regieren, 
und da die Spannwalzen nicht allein Horizontal verfhoben, fondern auch 
ſchräg geitellt werben können, fo dürfte In einzelnen Bällen, namentlich bei 
gerableiftigen Tüchern, ein Mann zur Beblenung der Mafchine ausreichend fein. 

Der vom Ausfteller angefegte Preis von 265 Rthlrn. Ift zwar im Ber 
gleich mit den Preifen, welche andere Mechaniker dafür berechnen, etwas hoch; 
aber die Babrikanten geben dennoch ſehr häufig pen Mohl'ſchen Mafchinen 
den Borzug, weil dieſe, troß des böhern Kaufpreifes, ſich dennoch auf bir 
Dauer als die wohlfeilften beraußftellen. 

Wir ſchließen bier noch die zum Rauhen des Tuches angewendeten Karben 
an, welche unter Nr. 716 von dem Kaufmann und Ökonomen R. X. Korn 
zu Stichelsdorf bei Halle in einer Vrobefendung von 1000 Stüd ausge⸗ 
ftellt waren. 

Die Karbenviftel (Dipsacus), deren Bruchtköpfe das Material zum Bes 
fhlagen der Rauhmaſchine bilden, werben zwar in Deutfchland bin und 
wieder gebaut, aber von den Fabrikanten größtentbeild aus Frankreich, und 
zwar aus ber Umgegend von Avignon bezogen, weil bie Sranzöfifchen Kar⸗ 
ben megen ihr; Weichheit, Blafticität und Dauerhaftigkeit für den angegebe- 
nen Zwed die geeignetften find. Diefe Vorzüge ver Branzöflfhen Karven 
haben ven Ausſteller veranlaßt, vor einigen Jahren den Verſuch zu machen, ob 
nicht aus Avignoner Saamen bei und Karben von gleicdyer Güte wie die Fran⸗ 
zöfifchen gezogen werben könnten. Das Ergebniß biefes Verſuchs war, daß 
die Ernte von einem Magveburger Morgen, der ebenfo bearbeitet wurde, 
ald wenn Deutſcher Saamen audgefäct werden follte, zivar quantitativ gerin« 
ger, aber qualitativ fo gut ausfiel, daß der Minderbetrag durch die befiere. 
Beſchaffenheit und den höhern Werth des Produktes reichlich ausgeglichen murbe. 

Die von Herrn Korn ald Proben feines Erzeugung eingefanbten 
1000 Karden kamen den Franzoͤſiſchen, fo weit es fich durch den Augen» 
fein beurtheilen Tieß, ziemlich nahe, waren aber weit billiger als dieſe, da 
fie für 24 Rihlr. das Taufend verkauft werben, während die Franzoͤſiſchen 
zweimal fo viel Eoften. LÜberbies ift der Auöfteller der Meinung, daß durch 
Anwendung Sranzöflichen Saamens der Boden wegen ber verminderten Stroh⸗ 
erzeugung weniger angeflzengt und ausgeſogen werde, und deshalb eine beſſere 
Nachfrucht erwartet werden koͤnne. Mach der Angabe des Ausftellere werben 
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gegenwärtig in ber Umgegend von Halle circa 800 Morgen jährlich mit 
Kardenpifteln beftellt, wovon der Ernteertrag fih auf burchichnittlih 40 
Millionen Karven beläuft. Der Verſuch If daher auch in landwirthſchaft⸗ 
licher Hinficht hoͤchſt wichtig, wenngleich die Erfahrung erft lehren muß, ob 
und wann der Saamen ausartet. 


c. Scheermaſchinen für Wolle. Das egale Abſchneiden der aufgerauhten 
und in den Strich gelegten Wollhärchen der Tücher geſchieht enweder aus 
freier Hand oder mittelft der Scheermafchhinen. Don den letzteren, deren 
es mehrere Arten giebt, waren drei Erenplare, nämlich eine Rängen» (Lon⸗ 
gitudinal⸗) und zwel Breiten» (Trandverfals) Scheermafchinen ausgeftellt. 

Nr. 178. Er. Mohl in Berlin, hatte eine LongitubinalsScheermafcine 
zum Preife von 850 Nehlrn. ausgeftellt. 

Bei den Mafchinen dieſer Art bleibt bekanntlich der Scheerapparat, wel⸗ 
eher ſich von einer Leiſte des Tuchs bis zur andern erftredt, ſtets an feinen 
Plage und das mit den Enden zufammen genähte Tuch geht in langfamer 
Bewegung der Länge nach darunter fort. 


Von dem Untertheil der Maſchine Täuft das daſelbſt aufgehäufte Tuch 
zuerft aufwärts über eine Plüfchwalge, demnächſt über drei Spannftöde nad 
einer an der Vorderſeite der Maſchine gelagerten zweiten Plüſchwalze, und 
von bier aus aufwärts nach einer dritten Plüſchwalze. Zwiſchen ven beiten 
Iepteren Walzen find zwel Bürftmalgen angeorpnet, von denen bie eine dad 
Tuch von der auf feiner Linken Seite etwa hängen gebliebenen Scheermwolle 
befreit, während die andere dad Aufbürften der rechten Seite des Tuchso bewirkt. 
Bon der dritten Plüſchwalze geht dad Tuch unter das Schneidezeug fort über 
zwei hölzerne Walzen, zwiſchen denen eine Bürſtwalze angeoronet ift, welde 
nach den Echeeren die Härchen mieber in den Strich legt, und von bier gebt 
es endlich zwiichen zwei Tuchwalzen durch nach dem Legeapparat. 

Sammtliche Pluͤſchwalzen find behufs Anfpyannung des Tuches mit Brems 
fen verfehen; auch Tann die letzte Golzwalze mittelft eines GHebels beliebig 
geftellt werben. Der Cylinder hat 12 Meffer und gleich Tange Zapfen, da⸗ 
mit derfelbe beim Schleifen, zur Erzielung ver möglichften Gleidhiörmigfeit, 
ftetö umgelegt werden kann. Die Maſchine fcheert Tuche von F bis 2 Berliner 
Ellen Breite zmifchen den Leiſten, indem der Tiſch verftellbar if; auch kann 
Tegterer, um bein Echeeren ein Verſetzen möglich zu machen, beliebig nad 
der einen ober andern Seite ausgefchoben werten. Das Scheeren beginnt 
am Hinterende bed Tuches; es wird alfo gegen den Strich gefchoren, und des⸗ 
halb muß das Schneidezeug ftetd hoch ftehen, danıit nur das aufgefepte 
Haar gefaßt wird, auch bei den zufammenzenähten Enden des Tuchs einen 
Augenblick Tang etwas gelüftet werden. Sum einmaligen liberfcheeren eines 
Tuchs find 6 bis 8 Minuten Zeit erforderlich. . 

Die Mafchine eignet fi, wie die Erfahrung bemiefen bat, auch zum 
Auffegen des letzten Schnitis unt entfpricht ſowohl in Bezug auf die Güte 
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bed dazu verwendeten Materiale, als auch in Bezug auf die Tüchtigfelt ber 
Ausführung, allen billigen Anjorberungen. 


Die Transdverfal- Scheermafchinen unterfcheiden ſich von der jo eben bes 
fprochenen Mafchine im Wefentlichen nur dadurch, daß das Schneidezeug fich auf 
einem mit Rädern verfehenen Wagen befindet, ber ſich quer Über das Tuch, 
von einer Leiſte bis zur andern bewegt, fo daß mithin die Schnittlinien nach 
der Länge des Tuches zu Tiegen kommen, während fte bei jenen nach ver 
Breite geben. Wegen des erforderlichen Auffpannend und Vürſtens des 
Tuches, und des Zurüudführend des Cylinders nach jedem Schnitte, arbeiten 
diefe Maſchinen nicht fo ſchnell als die Longitudinal⸗Scheermaſchinen. 


Von den zwei audgeftellt geweſenen Breitens&cheermafchinen war bie eine 
von dem Mafchinenbauer Heinrih Mayer zu Berlin (Nr. 162) die andere 
aus der MafchinenbausAuftalt von Ruffer, Franke und Hofmann in 
Bredlau (Nr. 880). Beide Mafchinen boten im Wefentlichen viefelben Kons 
firufiiondverhältniffe dar. 


Die Mayer'ſche Mafchine hatte einen Cylinder mit vier Meſſern von 
44 Zoll Länge und einfchlieglich der Echneiden von 3 Zoll Durchmeffer. 
Bei der andern Mafchine, wovon der Rahmen zum Uufipannen des Tucht 
aus Eichenholz beftand, war der ebenfalls mit 4 Meffern beſetzte Cylinder 
33 Zoll fang uno maß 23 Zoll im Durchmeſſer. 

In Bezug auf die Ausführung muß der Mayer'ſchen Mafchine, welche 
300 Rihlr. Foftet, der Vorzug eingeräumt werben; dagegen ift wohl zu bes 
rũckſichtigen, daß bie andere, einem Belgiichen Mufter nachgebaute, Mafchine 
nur 200 Rthlr. koſtet, daher um 100 Rthlr. billiger zu fichen kommt. 


d. Scheermafchinen für Hattan, Die meiften Baummollenzeuge werben 
nad) dem Weben zunächft gefengt, um alle Fäſerchen, welche aus der Ober⸗ 
flüge des Stoffed bervorragen, wegzubrennen. Dieſes Sengen geſchieht ent⸗ 
weder mittelft eines glühenden Stabes ober Cylinders von Eifen ober Kupfer, 
über welchen der Stoff rafch fortgegogen wird, oder mittelft einer zuſammen⸗ 
hängenden Spirituöflanıme von der Breite des Zeuges. 

Da beim Sengen die Zeuge leicht beſchädigt werben und eine gelbliche 
Barbe annehmen, auch viele Fäſerchen nad der Bleiche wieder zum Vor⸗ 
fein kommen, fo hat man in neuerer Zeit fehr Häufig, flatt des Sengens, 
das Scheeren in Anwendung gebracht. Gine für dieſen Zweck Eonftruirte 
ZongitudinalsScheermafchine fahen wir unter 

Nr. 178, von dem Mechanikus Er. Mohl zu Berlin auf der Ge⸗ 
werbe-Ausftellung. Diefelbe hatte Im Wefentlichen viefelbe Einrichtung wie 
die früher befchriebene Echeermafchine für Tuch. Der aufgebäumte Kattun 
wird nämlich zuerft über eine Plüſchwalze und vier Epannftäbe nach einer 
an der Vorderſeite der Maſchine gelagerten zweiten Plüſchwalze, unb von 
hier über eine dritte Plüfchwalze nach dem Schneidezeug geführt. Zwifchen 
den beiden Iepteren Walzen find zwei verftellbare Würftenwalzen angebracht, 


508 II. E. Erzeugniffe des Dafchinenbaues. 


von denen die eine bie linke Seite des Kattund reinigt und die andere 
die Faſerchen auf der rechten Seite aufbürflet. Das Schneldezeug beftcht 
aus einem gewöhnlichen Gylinder mit zehn Meſſern. Don dem Schnei⸗ 
degeuge wird der Kattun fchräg abwärts Über eine Holgwalze geführt, dann 
durch eine Roßhaarbürſte gereinigt und endlich über zwei Holz und Plüſch⸗ 
walzen nach der Zeugmwalze geleitet und aufgemidelt. 

Die Plüfchwalzen find Behufs der erforderlichen Anſpannung des Kattuns 
mit Bremfen verfehen, während das Anfpannen nach der Breite durch ſoge⸗ 
nannte Streicheifen geſchieht. Die Mafchine kann bei voller Geſchwindigkeit, 
welche übrigens beliebig abzuändern iſt, täglich SO Stück 2 Berliner Ellen 
breite Kattune fcheeren. 

Wenngleich das Scheren, wie vorbin angegeben, mehrere mefentliche 
Vorzüge vor dem Sengen hat, fo wirb doch der beabfichtigte Zweck dadurch 
ebenfalls nicht ganz erreicht, weil das Schneidezeug die Bäferchen nicht voll» 
flänbig entfernt, fondern bloß abkürzt. 

Die Konftruftion und Ausführung der Mafchine, welche der Erbauer 
für 575 Rthle. liefert, ließ kaum Etwas zu wünfchen übrig. 

e. Trochenmaſchinen. Die Behr. Gropius im Diorama zu Berlin 
hatten unter Nr. 495 zwei GentrifugalsTrodenmafchinen für wollene Stoffe, 
Garne und Zeuge aller Art zus Ausftellung geliefert. 

Beide DMafchinen zeigten diefelbe Konſtruktion, aber eine verſchiedene Größe. 
Die größere Mafchine, welche durch Elementenkraft bewegt wir, Eoftete 80 Rihlr.; 
die Kleinere, für den Betrieb durch Menſchenhände eingerichtet, 40 Rthlr. Eine 
vollſtaͤndige Zeichnung und Befchreibung biefer, in Preußen patentirten, Mafchine 
it in Dingler's polytechnifchem Journal, Wand 88, Seite 446 mitgetheilt. 


U. Kattundeud- und Appretir-Mafdhinen. 


a. Aattundruch -Maſchinen nebſt Bubehör. Das Bedrucken der gehd« 
zig zubereiteten Zeuge gefchieht entweder aus freier Hand, oder mittelft bes 
ſonderer Mafhinen — Hands und Mafhinenprud. — Bel dem let⸗ 
teren find entweder die Formen von Holz, plattenartig und mit erhabenen 
Muftern verfeben, ober cylindriſch, aus Kupferwalzen mit vertieft ausgearbei⸗ 
teten Muftern beſtehend. Giernach zerfallen die Drucdmafchinen in Form⸗ 
oder Modeldruckmaſchinen und in Walzendruckmaſchinen, melde 
entweber eine oder mehrere Barben gleichzeitig drucken. Don beiden Arten 
waren G@remplare zur Ausftellung gebracht. 

1) Bormens oder Modeldrudmafhinen (Perrotinen). 

Die Aufgabe, eine mechanifche Vorrichtung zum Bedrucken ber gewebten 
Stoffe, namentlich der Kattune, mit hölzernen Formen und mehreren Barden 
zu erfinden, hat die Mechaniker Tange vergeblich beſchäftigt. Erſt dem finnreichen 
Ingenieur Perrot in Rouen, dem die praftifche Mechanik ſchon fo man⸗ 
cherlei nügliche Erfindungen verdankt, gelang «8, fie auf eine befriebigenbe 
Weiſe zu Iöfen. 
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Eine von diefen Maſchinen, welche nach ihrem Erfinder den Namen ver Per 
rotinen erhielten, wurde 1836 im Intereffe der Inbuftrie von dem Hohen 
Finanz» Minifterio als Muftermafchine angefauft. Der fchon oft genannte Mes 
chanikus Hummel bat dieſe Mafchine feltdem in vielen Exemplaren nach⸗ 
gebaut und mehrere, nicht bloß die Bewegung erleichternde, ſondern auch die 
Arbeit weſentlich fördernde Merbefferungen — bie weiterhin kurz angedeutet 
werben — an ihr gemacht. Bon diefen weſentlich verbefierten Mafchinen 
waren unter 

Nr. 182, non ihrem Berfertiger, dem Mechanikus C. Hummel in Ber 
Iin, zwei Gremplare ausgeftellt, nämlich eine Bormbrudmafchine zu drei, 
und eine dergleichen zu vier Barben. 

Die ſpezielle Befchreibung dieſer Mafchine würde bier zu welt führen, 
auch ohne Hülfe einer Zeichnung nicht verftändlich fein; wir verweilen des⸗ 
balb auf die in den Verb. des Vereins zur Beförb. des Bewerbfleißes in 
Preußen, Jahrgang 1839, mitgetheilte Zeichnung und Beſchreibung einer 
dreifarbigen Perrotine, und befchränfen uns bier darauf, nur ganz im 
Allgemeinen ihre Einrichtung und Wirkfantkelt, fo wie die wefentlichen Abs 
weidhungen und Verbeſſerungen, anzubeuten. 

In der Haupiſache beſteht die Perrot'ſche Maſchine zunächſt aus drei 
Drudtifchen, von denen ber erfte und dritte vertifal, der zweite aber borizons 
- tal Tiegt, und über viefe Hinweg wird die Waare, auf Drucktlichern llegend, 
durch Walzen fortgezogen. Jedem Drucktiſche gegenüber befindet fich ein 
Schlitten mit der darauf befefligten Drudform, und zwar muß die Bewegung 
derſelben rechtwinklig auf die Ebene des Tiſches mit großer Genauigkeit und 
mit beflimmten Unterbrechungen ftattfinden. Die Bormen werden nämlich, 
um Barbe von den zwiſchen fie und die vorliegenden Drucktiſche eingeführten 
Chaſſis zu entnehmen, erft gegen diefe angebrüdt, Hierauf zurückgeführt, um 
bie Chaſſis zu befeitigen, demnächſt gegen die auf den Drudtifchen audgebreis 
tete Waare gebrüdt, und dann ganz zurüdgeführt, um von Neuem die oben 
genannten Bewegungen in berfelben Reihenfolge zu beginnen. Das Vorfüh⸗ 
ien jedes Schlittend mit der Form gegen dad vorgefchobenene Chaſſis und 
das Auftippen der Formen auf die auf der Chaſſisfläche verfirichene Farbe 
gefchieht duch Daumen, welche an dem Arm eines Krummzapfens befeftigt 
find, der dad Vorführen des Schlittend mit der gefärbten Form gegen die 
Waare bewirft. Dagegen werden dieſe Formen nach dem Abdrucken durch 
Bügel mit Spiralfevern wieder zurücgeführt. 

Das Auftsagen der Farbe auf die Chaſſis gefchah anfangs durch Knaben, 
fpäter aber zweckmäßiger durch befonvere mechanifche Streichapparate, 

Eine Hauptverbeflerung iſt bei den Kum mel'ſchen Mafchinen durch bie 
Abänderung des Mechanismus zur Bewegung der Drudformen und zum 
Barbennehmen, dem fogenannten Stippen, erreicht. Bel der urfprünglis 
Ken Einrichtung erfolgte nämlich dieſe Bewegung, wie berelts vorhin ange» 
Beutel, durch einen Krummzapfen in Verbindung mit fogenannten Gebedaumen 
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dergeſtallt, daß Erſterer das Drucken und Letztere das Aufſtippen bewirkte. 
In Folge dieſer Anordnung fanden aber bedeutende Rückſtoͤße ſtatt, weil die 
Spiralfevern beim jedesmaligen Stippen den Schlitten gegen eine Schraube 
zurücichnellten, woburd vie ganze Maſchine erfchüttert, und ein hoͤchſt ſtö⸗ 
render geräufchvoller Bang derfelben hervorgebracht wurde. 

Dei den Hummel'ſchen Maſchinen wird dagegen bad Stippen und Drus 
den durch eine Gombination von zwei Krummzapfen erreicht, von benen ber 
eine doppelt fo viele Umbrehungen im verfelben Zeit macht als der andere, 
fo daß beide abmechfelnd ein Mal nach derſelben Seite, und das andere Dal 
nach entgegengefehten Seiten gekehrt find. In Bolge diefer Anorbnung madıt 
der Schlitten abwechfelnd einen Eurzen und Iangen Weg, wovon jener zum 
Stippen, biefer zum Drucken benußt wird, Durch dieſe Konftruftion werben 
gleichzeitig die Federn ganz befeitigt, welche fehr oft erneuert werben mußten 
und durch ihr häufiges Epringen vielen Schaden herbeiführten. 

- Beide Maſchinen gewähren In ihrer jeßigen Konftruftion, nächft ven 
Vollkommenheiten des beten Formen⸗ oder Modeldruckes mittelft der freien 
Hand, auch noch eine weit größere Genauigkeit des Paſſens, fo dab, wie «8 
dei dem Bormendrud nöthig If, gewiſſe Mufter und Warben zwei bis drei 
Mal Hintereinander aufgetragen werben Eönnen, während andere nur ein Mal 
abgefchlagen werben dürfen; auch iſt der Pappprud auf denfelben vollfländig 
erreichbar. Die mechanifchen Vorrichtungen, wodurch der mehrfache Abfchlag, 
fo wie der Pappprud bewirkt wird, find dem Ausfteller patentirt. 

Diefe Maſchinen, welche fich bereit einer weiten Verbreitung und des 
allgemeinften Beifalls zu erfreuen haben, können durch hoͤchſtens zwei Men⸗ 
chen, ober auch durch Elementenkraft, in Bewegung gefeht werden und je 
nach Umftänden täglih 70 bis 100 Stüd Zeug A 60 Ellen pruden. Dre 
Preis für eine dreifarbige Perrotine beträgt 1300 Rıblr., der für eine vier» 
farbige 1700 Rthlr. und ein Fompletter Blanfett-Rahmen dazu Eoftet 70 Rthlr. 

Set dem Jahre 1836 bis zur Zeit der Ausfiellung waren aus ber 
Werkſtatt des Gerrn Hummel bereits 92 Stück Perrotinen zu zwei, brei 
und vier Barben hervorgegangen, von denen vier Stud im Nuffifchen Polen, 
zwanzig in Öſterreich und Böhmen, eilf im Königreich Sachfen, zwei in 
Baiern, funfzekn in der Preufifchen Rheinprovinz, die Übrigen aber teile 
in Berlin, theils in Schleflen und andern Orten aufgeftellt und unausgefeht 
in Thätigkeit find. 

Unter Nr. 155 fahen wir von dem Babrikbeflger C. F, Oppen In 
Berlin eine fünffarbige Perrotine, welche aus der von ben Außfteller Im 
Jahr 1836 eingerichteten Mafchinenbau-Anftalt hervorgegangen war. 

Auch die Konftruftion dieſer Maſchine gemährt im Vergleich mit ber 
früheren Einrichtung den Vorzug, daß dad Druden und Aufftippen der For⸗ 
men mittelft excentrifcher Scheiben geſchieht, wodurch nicht allein ein ficherer 
und reinerer Drud, fondern auch das erſchütternde Geräuſch bein Betriebe der⸗ 
felben befeitigt wird. Nächſtdem kann jede einzelne Borm nad) Erfordern ein 
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oder zwei Mal abgeſchlagen werden, weshalb ſich dieſe Maſchine zum Drucken 
wollener Stoffe mit Vortheil anwenden laͤßt. 

Die Konſtruktion und Ausführung dieſer Maſchine verdient Lob. Der 
Preis derfelben war zu 2100 Rtihlrn. angegeben. 

2) Walzendruck⸗Maſchinen. 

Die Walzendruckmaſchinen, welche beſonders in England vervollfonmnet 
wurben, und urfprünglich eine Schottifche Erfindung find, Feigen, je nach der 
Anzahl der Barben oder Barbenbeizen, die beim Durchführen des Zeuges mit, 
einem Male aufgevrudt werben, Dafchinen mit eins oder mehrfachen 
Farbendruck. 

In der Hauptſache beſteht eine derartige Maſchine bekanntlich aus einer 
horizontal gelagerten gußeiſernen Walze, um deren Mantelflaͤche, parallel mit 
der Achſe, eine oder mehrere gravirte Druckwalzen von Kupfer mit ben bazu 
gehörigen Farbe⸗ und Streichapparaten gelagert find, welche das mit dem 
Drucktuch bindurchgeführte Zeug bebruden. 

Don den Mechanikus C. Hummel In Berlin waren unter 

Nr. 182 zwei derartige Mafchinen zur Ausftellung geliefert, nämlich für 
eine und für fünf Barben, Die Mafchinen der Iehteren Art gewähren in 
Bolge der, dem Ausſteller patentirten Verbeſſerung, welche darin beftcht, daß 
fünmtliche Druckwalzen gleichmäßig durch Hebel angebrüdt merden, einen 
fehr genauen Drud, wie die aus den Babriken der Herren Nauen und 
Löwe, Goldſchmidt, Zöllner und Touffaint in Berlin, und Bode 
mer in Gilenburg, zur Ausflellung gelieferten zarten und faubern Mufter 
bewiefen, wozu fünffarbige Mafchinen aus der Werkſtatt des Ausftellers bes 
nutzt worden find. 

Die Hum mel'ſchen Maſchinen werben daher ven Englifchen, welche früher 
vorzugsweiſe angewendet wurben, aber nicht für alle Farben auf Hebeldruck 
eingerichtet waren, allgemein vorgezogen. 

Der Preis für eine Walzendrucdmafchine beträgt, einſchließlich des Vor⸗ 
gelege® und der Wellbäume, zu einer Barbe 900 Rihlr., zu zwei Barben 
1400 Rihlr., zu drei Barben 1600 Rthlr., zu vier und fünf Barden bezüg⸗ 
lich 2200 und 2700 Rihlr. 

3) Moletten⸗Preß⸗ und Gravirmaſchinen. 

Um das zu drudende Muſter auf die kupfernen Drudcylinder zu bringen, 
find mehrere Operationen, "und zu deren Ausführung befonbere Mafchinen 
erforderlich. Das Muſter wird zuerft in ungebärtete Stahlcylinder, die ver⸗ 
mittel einer Maſchine genau abgedreht und eingetheilt find, aus freier Hand 
gravirt; darauf werden diefe Eylinder — Muſterwalzen — gehärtet und 
bilden fo die Matrize, welche demnächſt auf andere ungebärtete Etahlcylinver, 
genau von berfelben Größe wie die erften, unter einem flarfen Drud abge⸗ 
wälgt werden. Leptere, Moletten genannt, zeigen bann das Mufter auf 
ihrer Mantelflähe erhaben, und bienen dazu, um daſſelbe auf gleiche Weife, 
wie fie ed empfangen haben, auf die Eupfernen Drudcylinder zu übertragen. 
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Gravirte Muſterwalzen waren ausgeſtellt unter 

Ne. 730 von Luhn und Prince, Inhaber einer Walzenſtecherei für 
Kattundrud zu Eilenburg im Negierungs Bezirk Merfeburg, und zwar: eine 
Mufterwalze für Arledin-Mödelmufter und drei vergl. für zweifarbige Blu⸗ 
menbouquet-Dufter, nebft gedruckten Kattunproben. 

Die Anftalt Tiefert dergleichen Muſterwalzen, einſchließlich des Moletti⸗ 
rend der zum Drucken beſtimmten Walzen, für einfarbige Mufter zu 859 Ntblrn,, 
für zweifarbige DMufter der ermähnten Art zu 105 Rthlrn. 

Einen vollſtändigen Eompler der zu den oben genannten Operationen 
erforderlichen Mafchinen faben wir unter 

Nr. 182 von E. Hummel zu Berlin in ver bekannten Güte und Ge⸗ 
diegenheit, welche bie Leiftungen dieſes Ausſtellers auf eine fo vorthellhafte 
Weiſe charakteriſiren. Es waren nämlich ausgeſtellt: 

Eine Maſchine zum Abdrehen und Eintheilen der Moletten im Prelſe 
von 250 Rthlrn.; eine vergleichen zum Abpreſſen oder Relevlren des Mu⸗ 
fterd von der Muſterwalze auf die Molette, zu 350 Rihlrn. und eine foger 
nannte Gravir⸗ oder Molettirs Mafchine zum Abpreſſen des Mufters von 
der Molette auf die Fupferne Druckwalze, zu 1300 Rthlrn. 

Letztere Mafchine unterfcheidet fi von bekannten Mafchinen für denfel- 
ben Zweck einmal durch die eigenthümliche Gebelverbindung, woburd für 
den Moletteur ein freies Geſichtofeld gewonnen und das von demfelben zu 
handhabende Belaftungsgewicht 518 auf 20 Pfund ermäßigt iſt; nächſtdem 
aber durch bie beſondere Art, die Kreistbeilfcheibe auf den Wellbaum zu 
befefligen, wodurch diefelbe ohne Zeitaufwand durch den Hülfsarbeiter volle 
fommen richtig aufgebracht werden kann, und beim Löfen vom Wellbaume 
nicht erſt bei Seite gelegt zu werben braucht, daher nicht in Gefahr kommt, 
verlegt zu werben; endlich vurch die Vorrichtung, mittelft welcher ſowohl 
bei der Kreis» als Längeneintheilung die nötbigen Thellungen raſch und 
ohne jedesmaliges Abzählen genommen werden fönnen. 

Konftruftion und Ausführung dieſer Mafchine ließen kaum etwas zu 
wünfhen übrig, wie denn überhaupt die Keiftungen der Hummel ’fchen 
Maſchinenbau⸗Anſtalt — der Älteften in Berlin, da fie ſchon ſeit 45 Jahren 
befteht — in jeder Beziehung zu den audgezeichnetften gehören. 
on dem verbienfivollen Beſitzer im Jahr 1801 Kegründet, mußte bie 
Anftalt Fi nicht bloß unter den fehwierigften Zeitverhältniſſen aufrecht zu 
erhalten, fondern errang fi auch fehr bald durch tüchtige Arbeit mie durch 
‚ angemeffene Preife das allgemeinfte Zutrauen, welches fie von Jahr zu Jahr 
immer mehr gerechtfertigt hat. Wie Herr Hummel gegenwärtig als ber 
Deteran unter den Berliner Mechanikern vafteht, von allen hochgeachtet und 
geliebt, und von ber Regierung unfered Landes auf mannigfache Weife ehren- 
voll audgezeichnet, fo darf Hier fein jetziger Schwiegerfohn, der Mechanikus 
Bialon, der ihm in der Leitung des Gefchäfts feit länger denn 20 
Jahren, anfänglih als Werkführer, fpäter als Theilnehmer, treulich zur Seite 
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fland, nicht unermähnt bleiben. Beide Männer, welche fi in ihrer gemein- 
famen Werfihätigkeit gewiffermaßen zu einer moralifhen Perſon ergänzen, 
der die Röfung der fhwierigften Aufgabe der praftiihen Mechanik mit Sie 
cherheit des Srfolgd anvertraut werden Tann, haben ſich um die vaterländi- 
ſche Induſtrie unbeftreitbare Verdienſte erworben. Denn nicht bloß, daß fie 
dvurch Herſtellung der verfchlebenartigften, Häufig durch mühſame Verſuche 
erſt neu zu erſindenden, Maſchinen den einheimiſchen Gewerbetreibenden bei 
Einrichtung und Erweiterung ihrer Fabriken zu Hülfe gekommen ſind, ſo 
haben ſie durch ſtete Verbeſſerung ihrer Erzeugniſſe, überhaupt durch ein 
unausgeſetztes Streben nach Vervollkommnung, es dahin gebracht, daß die⸗ 
jenigen Fabriken, welche ihren Bedarf an Arbeitsmaſchinen früher zu hohen 
Preiſen aus England beziehen mußten, denſelben gegenwärtig in gleicher 
Guͤte, ja ſogar In größerer Vollkommenheit, dabei aber für billigere Preiſe, 
im Inlande erhalten koͤnnen. 


Die Thätigkeit ihrer Anſtalt, welche 60 bis 70 Menſchen beſchäftigt, 
erſtreckt ſich vornehmlich auf die Erbauung von Maſchinen und Vorrichtun⸗ 
gen aller Art für Kattundruckereien, Appretiranſtalten, Wollenmanufakturen, 
Buch⸗ und Kupferdruckereien, Prägeanſtalten und dergleichen mehr. Doch 
ſind aus derſelben auch viele groͤßere Werke hervorgegangen, worunter wir 
nur das große Kanonen⸗Bohrwerk für das Kriegs⸗Miniſterium, mehrere 
Mahle und Ölmühlenwerke sc. bier anführen wollen. Ferner wurden in 
den letzten 15 Jahren 47 Glafurmühlen und Scharmottwalzwerfe von bes 
deutendem Umfange, theild für die Königl. Porzellanmanufaltur und die 
Geſundheitsgeſchirr⸗Fabrik zu Berlin, tbeild für verfchledene Thonwaaren⸗ 
Fabriken; 42 hydrauliſche Preffen für Kattun-, Stearin«, Zudere und OL 
fabrifen; 11 Kreifelräver, theilweife mit den dazu gehörigen Mühlwerfen; 
15 Schleifmafhinen; 10 Barbemühlen und viele andere Mafchinen, deren 
Aufzählung Hier zu weit führen würde, geliefert werden. Die meiften ver 
aus der Hummel’fchen Werkitatt hervorgegangenen Maſchinen find mit 
mebr oder minder wefentlichen Berbefferungen verjehen, was ſchon daraus 
erfichilich fein dürfte, daß Herr Hummel Inhaber von vier Patenten iſt, 
nämlich auf eine fünffarbige Walzenprudmafdine, fowie auf Verbeſſerun⸗ 
gen an Bravirmafchinen, an Perrotinen und Aufbäume-Mafchinen. 


Mit Rückſicht auf diefe vielfeitigen Leitungen, und in Betracht ber treffe 
lichen Proben, die davon zur Außftellung gelangt waren, müſſen wir dieſem 
achtbaren Mechaniker unfere ganze Anerkennung zollen 


b. Appretiv— Maſchinen. Gierher gehören beſonders bie fogenannten 
Kalander, die man früher In ber erforderlichen Güte, namentlich In Be⸗ 
zug auf bie dazu gehörigen Papiercylinder, nur aus England erhalten 
konnte, feit längerer Beit aber von ber Gummel’fhen Mafchinenbaur An 
alt in gleicher Güte, dabei aber weit billiger als die Englifchen Kalanber, 
geliefert werben. 

u. 
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Von dieſen trefflichen Maſchinen waren unter 

Nr. 182 zwei Exemplare von dem Mechanikus C. Hummel in Berlin, 
nämlich ein Kleiner und ein großer Kalander, ausgefteht. 

Der Kleine Kalander hatte zwei Papiermalzen von 16 Zoll, und eine 
eiferne Walze von 8 Zoll Durchmeſſer. Kalanter von dieſer Art werben 
allgemein zum Appretiren baunmollener, Teinener und feidener Stoffe, auch 
zum Moiriren benugt, Zwei Mann Eönnen eine ſolche Mafchine bequem in 
Bewegung fegen und damit 300 bis 500 Ellen per Stunde appretiren. Der 
Preis beträgt 1000 bis 1100 Rthlr., je nachdem bie Breite der zu appreti« 
genden Waaren 3 oder 2 Ellen beträgt. 

Der größere Kalander, welcher hauptfählicd zum Glätten von Möbel- 
ftoffen für eine in Berlin neu anzulegende Fabrik beſtimmt war, hatte zwei 
eijerne Walzen von reſp. 8 und 16 Zoll und zwei Papierwalzen, jede von 
16 Zoll Durdmeifer. Preis 1900 Rihlr. 

Kalander dieſer Art find Im mehreren Babrifen, unter Andern in ber 
rühmlichſt bekannten Kattundruderei und Appretir-Anftalt von A. Stephan 
und Gomp. zu Berlin, bereits feit Jahren in Anwendung. Durch vie 
vielfeitigen Grfaßrungen de Herrn Stephan in diefen Babrifationszmeige, 
fo wie durd die Sorgfalt des Erbauers hinſichtlich der Konftruftion und 
Anfertigung der Papierwalzen, welche derfelbe neuerdings wieder zu verbeſ⸗ 
fern Im Begriff ſteht, Haben dieſe Maſchinen In ihrer jetzigen Bauart bereitd 
einen hohen Grad der Vollkommenheit erlangt. Hhnliche und andere Kar 
Iander von Herrn Hummel mit verfchiedenen Abmelchungen In der Bauart 
audgeführt, je nachdem es mitunter verlangt worden Ift, merden in Schleſi⸗ 
fhen und Weftppälifchen Leinwandfabriken, Bleichereien und Appretir⸗An⸗ 
ftalten vielfältig und zur befonderen Zufriedenheit der Beſitzer angewendet. 

Die Anfertigung der Papierwalzen {ft infomeit verbeffert worden, als 
diefe Walzen jept bei Weitem härter find als die frühern. Diefelben bes 
ſtehen nämlich aus einzelnen Papierbogen, welche mie die Vlätter eines Bu⸗ 
ches aufeinander liegen und, ohne irgend ein Bindemittel, ganz troden burd) 
eine Kraft von circa 4000 Pfund pro Quadratzoll zufanımengepreßt und 
von einer flarfen Welle zufanımengehalten werben. Statt des fehlechten Aua⸗ 
ſchußpapiers, welches man früher zu diefen Walzen benußte, wird gegen- 
wärtig das im Handel vorfommende beſte Schreibpapier dazu verwendet 
Das Zufammenpreffen geichicht mittelft einer hydrauliſchen Preſſe, deren 
Kraft Herr Hummel gegenwärtig bis auf 333000 Pfund auf den Qua 
dratzofl zu fleigern beabſichtigt. 

Überhaupt hängt die Vrauchbarkeit einer Kalandermaſchine vornehmlich 
von der Güte des Papiercylinders ab, welcher neben dem guten Material 
eine hoͤchſt forgfältige Bearbeitung erfordert. Es muß daher lobend hervor⸗ 
gehoben werben, daß ber In Rede befindliche Ausfteller gerade auf biefen 
wichtigen Beſtandtheil ſchon Tange fein Hauptaugenmerk gerichtet, und «8 

dahin gebracht hat, daß feine Papierwalzen den beften Englifchen gegenwärtig 
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gleichgefegt, in mandyer Beziehung fogar vorgezogen werben. Dies bat ſich 
neuerdings bei einem vom Gewerbes Verein angeregten komparativen Ver⸗ 
fuh auf eine fo unzweideutige Weiſe berausgeftellt, daß wir dem Herrn 
Hummel zu folhem Erfolg feiner Bemühungen nur Glück wünfchen fün« 
nen. Der genannte Verein ließ nämlich in der Stephan'ſchen Appretir 
Anſtalt einen Kalander mit einer Pavierwalze von Hid in Bolton und wit 
einer foldhen von Hummel vorriditen, und nachdem beide Walzen mehrere 
Monate lang im Gebrauch gemwefen waren, find fle befichtigt und fchließlich 
noch einigen Proben unterworfen worden. Dabei ergab fi, daß beide Pa- 
pierwalzen fih in der Härte faft ganz gleidy ftanden, daß aber die von 
Hummel aus reinerem Papier gefertigt und forgfältiger gepreßt war, die 
Englifhe dagegen aus abfürdenden Papier beftand und die Preſſung ſich 
als fchief vollzogen auswied. Das Schlußgutachten der mit der Prüfung 
beauftragten Sadverfländigen fiel dahin aus, daß für die Appretur feidener 
Stoffe die mit Glafticität gepaarte Härte der Hummel'ſchen Walze die vors 
züglichere ſei. Dabei darf nicht außer Acht gelafien werben, daß bie Eng⸗ 
lifche Bapierwalzge von Hick mit allen Unkoſten bis Berlin auf 6824 Rthlr. 
zu fiehen kommt, !) während die Walzen von Hummel für 350 Rihlr. 
geliefert werben, 

Der trefflihen Arbeit wie dem billigen Preife verdanken die Kalander⸗ 
maſchinen des in Nede befindlichen Ausſtellers eine weit verbreitete Nachfrage. 
Sie finden nicht bloß in den Staaten des Zollvereind Abſatz, fondern viele 
derfelden find auf Beftellung auswärtiger Kattunfabrifanten nach Rußland, 
Schweden, Dänemark, Böhmen x. verſandt worden, und dieſe Nachfrage iſt 
im Zunehmen begriffen. 


Zu den Appretir⸗Maſchinen gehören noch die beiden Wäfchrollen, welche 


Nr. 1410 von Kirk und Grunzke zu Berlin, und 

Nr. 702 vom Tifchlermeifter Carl Ratheke zu Halle ausgeftellt waren, 
Erftere wurde für 30 Rihlr. verkauft. Der Preis der andern, aus zwei 
horizontal übereinander gelagerten hölzernen Walzen und einer Eleineren Walze 
beftebend, auf welche das zu mangelnde Zeug aufgemwidelt wird, betrug 95 
Rihlr. Berner: 

Nr. 262 die von dem Tifchlermeifter Schwegler in Berlin zur Aus⸗ 
ftellung gelieferte, fogenannte Englifche Drebrolle mit gußeiferner Triebe 
flange, Echwungrad und Kurbel; tüchtig und gut gearbeitet, zum reife 
von 100 Rthlrn. 





N Des Unlauföpreis in Unglany beträgt 70 Pfund Sterling 18 Schilling. 


33% 


— — en © 


— en 


516 II. E. Erzeugniſſe des Mafchinenbaues. 


F. 17. 


Maſchinen für Buch⸗ und Steindruckereien, Stempelpreſſen, 
Torf» und Ziegelpreſſen, verſchiedene andere Maſchinen 
und Apparate. 


J. Buch⸗ und Steindruds, Stempel⸗ und Siegelpreſſen. 


a. Zuch- und Steindruh-Preffen. Die große Unvollkommenheit ber 
gewöhnlichen hölzernen Buchdruckpreſſen, die feit Gutenbergs Erfindung ohne 
irgend weſentliche Veränderung geblieben war, hat in "ven legten vierzig 
Jahren die Aufmerkjamfeit vieler Technifer auch dieſem Zweige der Mechanik 
zugewenbet, und es find befonderd in der neueften Zeit eine Dienge neuer 
Handprefien ausgeführt worden, die mit mehr ober meniger Glüd bie viele 
fachen Mängel der gewöhnlichen Preffe befeitigen, einen befferen, fchärferen 
und rafcheren Abdruck geftatten und dem Arbeiter feine fonft fehr anſtren⸗ 
gende Verrichtung weſentlich erleichtern. Es konnte nicht fehlen, dag folche 
Vorzüge die neuen eifernen Prefien bald allgemein machten und «8 ift er- 
freulich, fagen zu Fünnen, daß die Zahl der ſchwerfälligen hölzernen Preffen 
täglich geringer wird, um fo mehr, als Confurrenz und die vollflommenen 
Hülfsnittel der Mechanik die Preiſe ver elfernen Preffen faft eben fo nies 
drig geftellt Haben, als die der früheren Holzpreſſen. 

Schon im Jahre 1772 dachte Saas in Bafel auf Berbeiferungen; 
doch fanden feine Preffen, die den Münzpreſſen ähnlich gebaut waren, feine 
allgemeine Verbreitung. Ihm folgten ver Lord Stanhope im Jahre 1800 
mit einer hoͤchſt ſinnreichen Preffe, die noch heute zu den beſten und belich- 
teften gehört, Clymer aus Philadelphia mit feiner, ebenfalls noch jegt 
gefhägten Columbia. Preffe, und mehrere Andere, denen ſich in neuerer 
Zeit die fogenannte Hagar⸗ und die Skandinavia⸗Preſſe angeſchloſſen 
haben. — Alle diefe Preffen find für den Handdruck beftimmt, bei dem man 
aud für fehr fauber auszuführende, namentlid, illuſtrirte Druckſachen geblie⸗ 
ben iſt. Wo es dagegen mehr auf Eriparrung an Sandarbeit und große 
Schnelligkeit des Druckes ankommt, bedient man fich der cylindriſchen Schnell» 
prefien oder Drudmafcdinen, tie zuerft in den Jahren 1811 bis 13 durch 
Tried. König aus Eisleben erfunden, und in London zum Drud der 
Times angewendet morben find. Es war und erfreulich, ein gelungenes 
Exemplar diefer hoͤchſt finnreihen Mafchine, deren Erfindung in der Buche 
druderfunft eine neue Epoche bezeichnet, aus der MWerkftatt ihrer Urhebers 
(Birma: König und Bauer in Würzburg) auf der Ausflellung zu 
fehen. Gandpreifen verfchledener Art waren außerdem noch von ſechs Aus« 

ftellern eingefanbt. 
Nr. 130. U. F. Neufrang, Mechaniker In Berlin, hatte zwel Buch⸗ 
drudpreffen und eine Tithographifche Preffe ausgeftellt. Unter den erſten 
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war die eine nach dem doppelten Kniehebel⸗Syſteme ausgeführt, eine ſoge⸗ 
nannte Hagarpreffe, zum Preiſe von 250 Rthlrn.; die andere war eine 
Doppeldruckpreſſe mit felbitthätigem Schwärzapparat, zum gleichzeitigen Dru⸗ 
den des Schön« und Wienerbruds; Preis 550 Rihlr. 

Das Eigenthümlichſte der letzten Mafchine, auf welche ber Ausfteller ein 
Patent erhalten hat, beftcht darin, daß der Karren einen um feine Achfe drehba⸗ 
ren Tiſch trägt, auf weldyem die Papierbogen oben und unten eingelegt werden, 
und daß zwei Formen in Anwendung kommen, von denen bie eine wie gewoͤhn⸗ 
Iih auf dem Fundament ruht, während Die andere jenfrecht über jene am Ties 
gel befeftigt if. So follen aljo zwei Bogen auf einmal, jeder auf einer Seite, 
dann umgekehrt und auf der entgegengefehten Seite, gebrudt werben. 

Zur Beurteilung und Würdigung dieſes Syſtems wäre «8 wünſchens⸗ 
mwertb gewefen, die Preſſe während der Ausitellung in Thätigkeit zu fegen, 
um fo mehr, als gegen die Zweckmäßigkeit begründete Zweifel erhoben wur⸗ 
ven. Die lithographiſche Prefie Hatte die gewöhnliche Einrichtung, war 
mit elaftifchen Zapfenlagern verfehen und koſtete 110 Rihlr. Außerdem war 
noch eine Pack⸗ und Olättpreffe für Bude und Steindrudfachen zum Preiſe 
von 70 Rthlrn. audgeftellt. 

Nr. 182. Don dem Medanifus C. Hummel zu Berlin ſahen mir, 
neben den früher befprochenen Mafchinen dieſes Ausftellers, auch eine Schnelle 
preife mit Tiegels oder Blächendrud, befannt unter dem Namen der Stans 
dinavia⸗Preſſe, deren fpezielle Einrichtung man in ven Verhandlungen 
bes Öewerbes Vereins pro 1845 näher befchrieben und abgebildet findet. 

Diefe Höchft finnreih angeordnete Preſſe ift die neufte Verbeſſerung, 
welche die Buchdruckerkunſt einem Schweden, C. U. Holm, verdankt, der 
fie 1839 in England erfunden bat, wo fie ihrer wefentlihen Vorzüge hal⸗ 
ber bald Anerkennung fand. Das ausgeftellt gewefene Exemplar hatte Herr 
Hummel nad einer Originals Preffe gebaut, welche von dem Königlichen 
Binanz-Minifterium bald nad) ihrer Erfindung aus England bezogen und 
der Hänel’fchen Buchdruderei zur Benugung überiwiefen ifl. — Die Selbſt⸗ 
fürbung der Form gefchieht horizontal, der zu bebrucdende Bogen wird auf 
einen flachliegenden Rahmen gelegt, der Deckel zugemadt, und fobald das 
Papier in die richtige Lage über die Zorn gekommen if, gebt die Preß- 
platte (der Tiegel) wie bei einer gemöhnlichen Handpreſſe zum Abdruck per 
pendifulär nieder und ruht einen Augenblid auf den Typen, um die Farbe 
vollftändig von der Form abzunehmen. Wenn nun der fertige Bogen zus 
rüdgeht, um gegen einen unbebrudten ausgetaufcht zu werben, kommen bie 
Farbe⸗Walzen und färben bie Form aufs neue. 

Daß Flächendruck dem cylindriſchen in jeder Ginſicht vorzuziehen ift, bes 
darf keines Beweiſes, und die Qualität des Druds der Skandinavia- Preife 
kann fi mit den vorzüglichften Leiftungen der Handpreſſen fehr wohl meffen. 
Sie if vorzüglich denjenigen Druderein zu empfehlen, die ſtarken Bedarf 
von Bormularen für Behörden, Fabrikanten und Kaufleute zu liefern haben 
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und fi Hauptfächlic viel mit Gegenflänten für tie Induſtrie und mit bem 
Drud illuſtrirter Bücher befchäftigen. Alle diefe Gegenſtände laſſen ſich auf 
der gewöhnlichen cylindrifchen Schnellpreffe entweder gar nicht oder nur fehr 
unvolllommen druden. Drei Arbeiter find zum Anlegen, Abnehmen und 
zum Dreben des Schwungrades erforderlich; die Zahl der flündlich zu lie⸗ 
fernden Abdrücke ift zwiſchen 4 und 600. 

Diefe Art Preffen werden in zwei verſchiedenen Größen geliefert, näm« 
Ih Doppel⸗Oktav⸗ oder Super-Royalformat mit 19% und 273oͤlligem Tiegel 
zu 1200 Rthlrn. und Doppel» Median» oder Imperlalformat, mit Tiegel 
von 21 und 30 Zoll, zu 1250 Nihlrn. — Die audgeftellt gewefene Vreſſe 
zeichnete ſich durch Solidität und faubere Ausführung aud der untergeorb- 
netften Theile aus, und die Verbefferungen des Farbe⸗Apparates find fo we⸗ 
fentlih, daß die Hummel'ſche Konftruftion der Englifchen bei weitem vors 
zuziehen if. 

Nr. 431. Don dem Geheimen Obere Hofbuchbruder R. Deder gu 
Berlin war eine Stanhopes Preffe mit doppeltem Spindelzuge und allem 
Zubehör zum Preife von 500 Rihlrn., nebft einer Schraubenfpindel zu einer 
ſolchen Preffe, zur Ausſtellung gebracht. Diefe Gegenflinde maren in ber, 
mit dem tabliffement des genannten Außfteller8 verbundenen, mechaniſchen 
Werkſtatt gefertigt; fie ließen eine große Aceurateffe und Sauberfelt ver Aus⸗ 
führung erfennen. 

Daß die Stanhoper Preffe noch immer zu der gebräuchlichſten gehört, 
ift bereits ermähnt worden. Cie eignet ſich zu jeder Art Drudarbeit und 
erfordert nur einen geringen KraftAufwand; doch verhindert der, durch die 
Konftruftion bedingte, Hohe Preis eine allgemeinere Verbreitung verfelben. 

Nr. 1978. Der Mafchinenbauer ©. StgI zu Berlin hatte eine Sfan- 
dinavias Preffe zum Breife von 1200 Rthlrn. ausgeftellt, die auf gleiche 
Weiſe, wie die Hummel’fche, der aus England bezogenen Driginalpreffe 
nachgebaut war. Die Ausführung Tieß nichts zu wünſchen übrig, wie denn 
überhaupt die Werkftatt dieſes Ausſtellers, welche ſich vornehmlich auf die 
Konftruftion von Preffen aller Art für Bucherndereien und Tithographifche 
Anftalten gelegt, fi) In dieſen Artikeln einen guten Nuf erworben hat. 

Nr. 2362. AU. W. Sutter, Scloffer und Mafchinenbauer zu Berlin, 
hatte eine Hagarpreſſe ausgeſtellt, die fi durd, faubere und genaue Aus⸗ 
führung aller einzelnen Theile vorteilhaft außzeichnete. Preis 2410 Rthlr. 

Die HagarsPreffe, erft vor etwa 12 Jahren in New⸗NYork erfunden, Bat 
einen fehr einfachen Mechanismus und dennoch eine außerorventliche Kraft. 
Bei der Stanhopes Preffe wird ver Abdruck durch eine Schraube, In Vers 
bindung mit verfchiedenen, die Kraft vermehrenden Hebeln bemirft; bei ber 
HagarsPreffe dagegen ohne Schraube, nur durch ſchräg gegenüberfichende Knie⸗ 
hebel, nie beim Abdruck vermittelft des fogenannten Preßbengels gleichzeitig in 
eine gerade Stellung gebracht werden. Dadurch iſt der Mechanismus auf das 
Höcfte vereinfacht, die Herftellung nur wenig foftfpielig, und jeber Arbeiter 
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kann leicht damit umgehen. Diefe Preſſe ift durch ihre Brauchbarkeit und 
die geringen Anfchaffungsfoften jegt allgemein verbreitet, wird in vielen der 
bedeutenderen Städte Deutfchlands in verſchiedenen Größen gebaut und je 
nah der Qualität der Arbeit mehr oder weniger billig geliefert. 


Aus der Werkftatt des in Rede befindlichen Ausſtellers find ſchon feit 
Jahren fehr brauchbare Arbeiten für den Bedarf der Bußprudereien bervors 
gegangen, welche allgemeinen Beifall finden. 


Nr. 2534. Don dem Mechaniker Carl Feickert zu Coblenz fahen 
wir noch ein fleißig gearbelteted Modell einer fogenannten Wafhington- 
Preſſe, fo daB alfo die gangbarften Handpreſſen faft alle auf der Ausftel- 
lung vertreten waren. Der Preis dieſes Modells war zu 60 Rthlrn. an« 
gegeben. 

Unftreitig die finnreihfte Drudtmafchine iſt die unter 


Mr. 2219 von König und Bauer in Würzburg zur Ausftellung 
gebradhte Eylinder-Schnellpreffe, deren Konftruftion im Ganzen fowohl, wie 
die Ausführung im Ginzelnen, durchaus lobenswerth und ganz geeignet war, 
den Ruf diefer Fabrik aufs Vortheilhaftefte zu beftätigen. 

Hauptzweck der Druckmaſchinen ift, Erſparniß an Handarbeitern und große 
Schnelligkeit ded Druds. Während eine Handpreffe etwa 200 Abdrücke 
per Stunde liefert, kann man mit einer Druckmaſchine, je nad ihrer Kons 
firuftion, 1000 bis 4000 Abbrüde in verfelben Zeit Herfiellen. Nur durch 
cylindrifhen Drud und durch chlindrifhe Selbſtfärbung iſt eine ſolche 
Schnelligkeit zu erzielen, und es wird jegt mittelft Mafchinen in ben meiften 
Bällen ein eben fo guter Bücherdruck als mit der gewöhnlichen Kant. 
preffe geliefert. 

Dan findet eine fpezielle Zeichnung und Beſchreibung dieſer Druckma⸗ 
fhine in ven Verhandlungen des Dereind zur Beförderung bed Gewerbes 
fleißes in Preußen pro 1833, auf welde wir bier verweifen müffen. Seit 
der Zeit ihrer Erfindung find fo wifentliche Verbefferungen angebracht, und 
der ganze Mechanismus iſt fo vereinfacht worden, daß die erften von König 
gelieferten Maſchinen, und die, welche fi auf der Ausftellung befand, kaum - 
mebr als das allgemeine Prinzip mit einander gemein haben. Lchtere mar 
natürlich nad den neueften Verbefferungen gebaut. Statt der fogenannten 
Srisferbänder, die den Vapierbogen auf dent Drud» Cylinder fefthielten und 
mandherlei Unbequemlichkeiten hatten, waren mechaniſche Greifer angebracht, 
die den Bogen faſſen und fo lange fefthalten, bis der Abdruck gefchehen if. 
Dabei erlaubt die große. Breite der Mafchine, Bogen von beiden Seiten 
derfelben zugleih anzulegen, fo daß von zwei neben einander Tiegenden 
Formen ſtündlich 2000 Abdrüde — zu deren Herſtellung 2 Knaben zum 
Anlegen, 2 Knaben zum Abnehmen der. Bogen und 2 Naddreher erforbere 
ih find — geliefert werden können. 

Die Mitibeilung de Preifes haben fi die Ausftellee verbeten. 
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Im Allgemeinen waren die Werkzeuge und Mafchinen für Buchdrucke⸗ 
seien genügend und vollfländig in der Außsftellung vertreten, auch konnten 
ſolche dreift jeden DVergleih mit den Produkten des Auslandes beftchen. 
Die Skandinavia-Preffe von Hummel, die Drudmafchine von König und 
Bauer und die Handpreffen von Deder und Sutter, können unbedingt 
zum erfien Nange gezählt werden, um fo mehr, weil foldhe für fehr billige 
Preife von dieſen Fabrikanten geliefert werben, und die Conkurrenz des Aus⸗ 
landes in diejem Artikel bereits gänzlich ausgefchloffen if. Die Skandina⸗ 
vlasPreffe von Sigl in Berlin gehört dem zweiten Nange an, während bie 
übrigen Gegenſtände, namentlich aber die Preffen von Neukrantz, noch vieles 
zu wünfchen übrig Tiefen. Daß die patentirte Drudpreffe des letztern, um 
mittelft einer ſchwebenden und einer Tiegenden Born zwei Bogen zugleich) 
abzudruden, wenig Brauchbarkeit verfpricht, iſt bereitö angedeutet worden. Auch 
ift und nicht bekannt, daß fle in irgend einer Druckerei nıit Erfolg wäre ange- 
wendet worden, obgleih das Patent ſchon im Juli 1842 ertheilt wurde. 

Außer den gedachten Ansftellern, befchäftigen fich in Deutfchland mit 
dem Bau von Buchbruderprefien und Drudmafdinen C. Dingler in 
Zweybrücken, eine fehr geachtete große Fabrik, die in dieſer Branche Vor⸗ 
zügliches leiftet, fowie Hellbig und Müller in Wien, welde letztere 
zur DVerbefferung und Bereinfahung ber Drudmafcdinen weſentlich beige 
tragen haben. 

Noch ſchließen wir einige Ausftellungds Gegenftände an, die als einzelne 
Deftanbtbeile von Buch» und Steindrudpreffen hier am zweckmaͤßigſten ihre 
Stelle finden. 

Nr. 160, vom Schuhmacher C. Hannede zu Berlin waren zwei gut 
gearbeitete elaftifhe Walzen zum Auftragen der Drudfarbe eingeliefert. 
Die eine derfelben Hatte 9 Zoll Länge und Eoftete 2 Rthlr. 5 Sgr.; die 
andere von 12 Zoll Länge 2 Rthlr. 20 Sgr. 

Nr. 884. Der Schloffermeifter Heine. Müller zu Bredlau hatte eine 
Punktur⸗Vorrichtung zum Tithographifchen Buntdruck eingefanbt. Diefelbe 
war für große und Fleine Steine eingerichtet; die Scharniere ließen fich hoch 
und niebrig, die Punfturen rechts und links ftellen und durch Schrauben 
befeftigen. Der ganze Apparat wird um den Stein mit zmei Holz« und 
zwei Mittelfchrauben feſtgeſpannt. Preis 20 Rthlr. 

Nr. 3090. 3. Janſſens, Chemiker und Pharmaztut zu Roermonde, 
Farbewalzen für Drudereien, die mit einer angeblich neuen Subſtanz über 
zogen waren. Preis 2 Rthlr. das Stüd. 

Den gewöhnlichen Überzug bildet bekanntlich eine Miſchung von Syrup 
und Leim, die im flüffigen Zuſtande über die Spindel gegoffen wird und 
nah dem Grkalten jene Clafticität annimmt, welche zum Auftragen der 
Barbe auf die Typen erforderlih If. In wiefern die vom Nusfteller an⸗ 
gemendete Maffe, deren Zufammenfeßung er für ein Sonorar von 7 Rihlrn. 
jevem ſich dafür Intereficenden mitteilen will, vie biäher gebräuchliche 


$. 17. I. Buch⸗ und Steindruck⸗, Stempel- und Siegelpreſſen. 521 


Maffe vortheilhaft erfegen kann, muß bier dahin geftellt bleiben, da hierüber 
nur die Erfahrung zu enticheiden vermag. 


Auer den Maſchinen zunt pographiſchen und lithographiſchen Gebrauch 
haben wir noch zu erwähnen: 


b. Autsgraphifhe Eopirpreffen, von welden zwei Exemplare ausge⸗ 
ftellt waren: 

Nr. 134 von dem Mechanifus I. Kohler in Berlin, eine Preſſe zum 
Gebrauche auf Comtoiren beftimmt, um mittelft berfelben Coplen in belie- 
diger Anzahl mit geeigneter Umbruddtinte von gefchriebenen Originalien, 
als Girculare, Preis⸗Courante Etiquetö ıc. zu fertigen. 

Laut beigebrachten Zeugnifien find die Leiflungen der vom Ausfteller ger 
lieferten Apparaten dieſer Art ganz zufriedenftellend; auch muß ber zu 
60 Rthlrn. angegebene Preis als angemeflen erachtet werben. 

Nr. 206 von dem Hof-Schloffermeifter S. Arnheim daſelbſt, eine 
Briefe Eopirmafchine nah Engliſchem Modell; zweckmäßig angeordnet und 
gut ausgeführt. Derartige Wafchinen werden vom Ausfteller zu 24 bis 
30 Rihlr. geliefert. 


c, Stempel- nnd Siegelpreffen. Apparate biefer Art waren von fols 
genden fünf Ausftellern eingefanbt. 

Nr. 182 von Mechanikus E. Hummel zu Berlin, eine fauber gear⸗ 
beitete Stenpelpreſſe von der Erfindung des Herrn Ausftellers. 

Zum Kaltſtempeln von Wechſeln, Kupferſtichen, Lithographieen u. dergl. 
giebt es bekanntlich verſchiedene Apparate, bei welchen der Druck entweder 
durch Schrauben⸗ oder durch einfache Hebelwirkung hervorgebracht wird, alſo 
ſtets begraͤnzt bleibt. Hievon abweichend zeigt die Hummel'ſche Stempel⸗ 
preſſe eine den bekannten Strebepreſſen verwandte Anordnung, die bei gleich⸗ 
bleibender Kraft faſt einen unbegränzten Druck geſtattet. Dabei iſt das 
eigenthümliche Prinzip, welches dieſer Anordnung zum Grunde liegt, ſo 
einfach und fo wenig der Abnutzung unterworfen, daß eine ſolche Preſſe 
niemals Reparaturen bedarf. 


Seit dem Jahre 1826, wo die erſten Apparate dieſer Art aus der 


Werkſtatt des Ausſtellers hervorgingen, fanden dieſelben bald eine ſehr gün⸗ 
ſtige Aufnahme, mas am beſten daraus erhellet, daß ſeit jener Zeit bereits 
an 250 Exemplare zum Preiſe von 15 bis 60 Rthlr. geliefert worden find. 
Des Abſatz Hat theils im Inlande, theils im Auslande, nad Gamburg, Lon⸗ 
don, Petersburg ac. flattgefunden. 

Nr. 130. U. 8. Neufrang zu Berlin, hatte zwei Preſſen zum trodnen 
Stempeln ausgeftellt, eine Eleine mit Hebel zum Preiſe von 9 Rthlrn., eine 
größere mit Schraube und Balancier zu 15 Rthlrn. 

Nr. 1791. Vom HopSchloffermeifter Iof. Stauß zu Prag fahen wir 


eine fauber geazbeitete Eiegelprefie mit Hebel zum Vreiſe von 35 Fl. 
conv. Münze. 


| 
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Nr. 2397. Langenhan und Klett, Eiſen⸗ und Stahlwaaren⸗Fabri⸗ 
Kanten zu Mehlis bei Suhl, Hatten außer vielen anderen Gegenftänden ihrer 
Fabrik, welche früber befprochen find, auch eine kleine Siegelpreffe aus 
Meifing eingefandt, die eine lobende Ermähnung verdient. Preis 7 Rthlr. 
das Stud. Endlich war noch 


Nr. 2762, von den Medanifern Härtelt und Lüders in Liegnik 


eine gut gearbeitete Eiegelpreffe eingefandt, deren Preis ſehr billig zu 
4 Rthlrn. notirt war. 


U. Torf⸗ und Btegelpreffen. 


Die in der Überſchrift genannten Maſchinen haben In ihrer Konftruftion 
fo viel Übereinſtimmendes, daß es dadurch als hinreichend gerechtfertigt er» 
fcheint, wenn wir fie bier in demfelben Artikel zufammenftellen. Obgleich 
faft in keinen Zweige des Maſchinenweſens fo viel neue Erfindungen aufs 
getreten und Patente nacdhgefucht morben find, als in dem vorliegenden, fo 
waren doch nur zwei Mafchinen dieſer Art zur Ausflelung gefommen. Die 
eine derfelben, von der Erfindung des nunmehr verftorbenen Ober Hütten» 
Infpektors Schmahel, war von der Königl. Eiſengießerei in Berlin aud« 
geftellt, und dazu beflimmt, aus Stein» oder Braunfohlengruß ein feſtes 
Drenmnmaterlal in Born von Siegelfleinen barzuftellen, follte aber auch zum 
Preifen des Torfs anmendbar fein. Die andere, durch die Kaufleute Elliot 
und Ullmann zu Derlin aus England hier eingeführt, war In der Ma⸗ 
ſchinen⸗Bananſtalt von Borfig mit mehreren Verbefferungen verfertigt 
worden. Auf beide Mafchinen find für den Umfang der Preußiſchen 
Staaten Patente ertheilt worden. 


a. Torſpreſſen. Die von der Koͤnigl. Eifengießerei zu Berlin unter 
Mr. 159 audgeftellte Mafchine zum Preffen des Torfes, ver Braunkohlen 
und anderer ähnlichen Subſtanzen war im Wefentlichen aus folgenden Bes 
ſtandtheilen zufammengefegt: 

1) Das fogenannte Prefrad von 6 Buß 4 Zell äußeren Durchmeſſer, 
welches ringsum zwifchen feinen Kränzen 60 NAbtheilungen von 3 Zoll 
Breite, 8 Zoll Länge und 6 Zoll Tiefe enthält. Im jeden diefer Abıhels 
lungen ftedt ein genau paffender Stenpel, der einen bemeglichen Boden bils 
det und zur Preffung des Gutes dient, welches in den nad) außen offenen 
Abtheilungen enthalten iſt. 


2) Ein trichterförmiges Gefäß aus Eiſenblech, welches mit dem zu preſ⸗ 
fenden Oute gefüllt wird. Im untern Theile dieſes Gefäßes iſt eine archi⸗ 
mebiihe Schraube angebradit, die das einyefüllte Gut ſeitwärts durch eine, 
dicht über dem Boden des Gefäßes angebrachte, Öffnung in die Abtheilun- 
gen des Preßrades drückt. 

3) Der Apparat zum Preſſen des Gutes. Derſelbe beſteht aus einer 
theilweiſe durdjlöcherten gebogenen Platte, die das Preßrad von Außen wie 
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ein Kropf umgiebt, und aus einer im Innern des genannten Rades gelas 
gerten Speichenwalze, welche die beweglichen Stempel vermittelt der an ih⸗ 
rem Umfange vortretenden Epeichen nad) außen drückt. Dadurch erleidet 
das in den Abrheilungen des Rades enthaltene Gut eine Preffung gegen 
den Kropf, durch deſſen Öffnungen bie darin enthaltene Flüſſigkeit entwei⸗ 
hen fann. | 

4) Eine über Rollen Iaufende Bahn, welche die gepreßten Maffen, nach⸗ 
dem fle durch eine beſondere Vorrichtung aus den Abthellungen des Preß« 
rades herausgedrückt werben, im tiefften Punkte des Ichteren aufninımt und 
weiter fortführt. Durch eine ähnliche Vorrichtung, mie die fo eben erwähnte, 
werden demnächft die beweglichen Stempel wieder bis auf bie erforberliche 
Tiefe in das Preßrad zurüdgeichoben. 


5) Ein zum Tell im Innern des Preßrades angeordnetes Räderwerk 
nit Schmungrad, welches durch Arbeiter an der Kurbel gebrebt, und baburd) 
bie ganze. Mafchine In Demegung gefeht wird. 

Das zuerft genannte Preßrad ift weder mit einer Welle verbunden nod) 
mit Armen verfehen, fondern es bat an beiden Seiten concentrijche Reifen, 
deren jede auf drei Brietionsrollen Täuft. Diefe Neifen find an ihren innes 
ren, concav gekrümmten Seiten mit gezahnten Kränzen (concaven Stirnrä- 
dern) verfeben, die mit dem oben erwähnten Triebwerke im Eingriff ftehen. 
Diefe Unordnung gewährt den Vortheil, daß der ganze Innere Naum des 
Preßrades zur Anbringung der verfchiedenen, zur Hervorbringung und Ports 
pflanzung der Vewegung dienenden, Mechanismen frei wird, nicht zu gedenken 
des Vortheils, der aus einer beträchtlich verminderten Zapfenreibung entfpringt. 

Obige Mafchine ift zuerft auf Beftellung des Kaufmann Aug. Veſchke 
in Magveburg zum Preſſen des GSteinfohlengrußes gefertigt, und arbeitet 
dort mit befonders gutem Erfolge. Sie wird durch zwei an ber Kurbel 
angeflellte Arbeiter getrieben, und liefert bei 40 Kurbelprehungen per Mi⸗ 
nute in ber Stunde etwa 2400 Kohlenfteine von 8 Zoll Länge, 3 Zoll 
Breite und 24 Zoll Dide, die als ein vortreffliched Brennmaterial allges 
mein geſchätzt und geſucht werden. Proben biefes Drennmateriald haben 
und zur Anſicht vorgelegen, nad) mweldyen wir das obige Urteil für vollkom⸗ 
men begründet Halten müflen. 

Was die Beichaffenheit ver Mafchine an und für fich betrifft, fo kön⸗ 
nen wir und darüber nur lobend Außern. Sie war in allen ihren Thel⸗ 
len tüchtig und gut conftruirt, und die Ausführung entfpradh dem zu 600 
Kihlrn. angejehten Preiſe vollfommen. 


b. Biegel-Prefe, ausgeftellt unter i | 

Nr. 3130 von Eltot und Ulmann in Berlin. Diefe von James 
Sant In London erfundene Zlegelſtreich⸗ Machine beftand im Allgemeinen 
aus zwei Walzen mit endlofen Tüchern zum Preffen und Bortführen ber 
Thonmaſſe; aus dem bazwifchen angebrachten Trichter zur Aufnahme bed 
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Thons; aus der Vorrichtung zum Abſchneiden der Thonfleine nad ber 
Die, und aus einer endloſen Kettenbahn zum Portfchaffen der fertigen 
Thonfteine. Die fpeziellere Konftruftion war wie folgt: 

Die Achſen der zwei genau abgedrehten Walzen aus Gußeiſen von 2 
Fuß 10 Zoll Durchmeffer und 13 Zoll Breite bewegen fi in den am 
Mafchinengerüfte feftgefchraubten Lagern, die durch Schrauben fo geflellt 
werben können, daß der Lichte Horizontale Abftand der Mantelflächen beider 
Walzen etwa gleich der Breite der zu fertigenven Ziegel if. 

Deide Walzen werben durch zwei auf Ihren Achſen befeftigte gleich große 
Stirnräber und ein Vorgelege mittelft einer Kurbel, oder auf irgend eine 
andere Weife, mit gleicher Geſchwindigkeit bewegt. Um jede Walze ift ein 
aus einem dichten baumwollenen Gewebe beſtehendes Tuch ohne Ende ges 


legt und durd zwei Spannwalzen ftraff gefpannt, welche Iehtere fo ange 


ordnet find, daß das, die obere Hälfte der Walze umfpannende, Tuch zu 
beiden Seiten fenfrecht abwärts geführt wird und unterhalb nur einen Eleinen 
Theil der Peripherie der Walze berührt. 

Der Lichte Abftand der beiden Inneren Spannwalzen iſt alfo genau fo groß 
wie der der Walzen und begränzt die Breite des zu fertigenden Thonſteins. 

Der Trichter zur Aufnahme der Thonmafle wird nad zwei Seiten durch 
die Tücher ohne Ende, nach den beiden andern Geiten durch gußeiſerne, 
nit den Mafchinengerlfte verbundene und nad dem Nadius der beiden 
Walzen audgefchweifte, Seitenftüce gebildet, deren innere Fläche mit Bohlen 
bekleidet iſt. Die Oberfläche ver letzteren ift mit innen verfeben, die von 
einen Punkte am oberen Ende der Seitenftüde auslaufend — neo mittelft 
eines Nohrs Waffer eingeführt wird — fchräg abmärtd bis zum untern 
Ende geführt find. Diefe mit Ninnen verfehene Bohlenfläche wird bis etwa 
zur Höhe der Walzenachſe mit flarfem Leder, und der übrige Theil mit 
Meſſingblech bekleidet, welches Iehtere, correfpondirend mit ben darunter fort 
laufenden Rinnen, eine Anzahl Löcher enthält, die durch Stöpfel aus po⸗ 
röfen Holze ausgefüllt find. Das aus einem Höher Tiegenden Baffin durch 
die vorhin gedadhten Nöhren zugeführte reine Waller dringt mithin durch 
die Poren des Leders und der Holzftöpfel und ertheilt den Wänden des 
Trichter, fo wie der Thonmaſſe, die erforderliche Beuchtigkeit. Nöthigen⸗ 
falls kann das Meffingbledy auch durch Leder erfegt werden. 

Durch die Tangfame Umdrehung der beiden Walzen mit ben endlofen 
Tüchern wird die, zwiſchen vdenfelben und den beiden Seitenftücden ſich bes 
findende, Thonmaſſe zufanımengepreßt und nad unten durch die von den 
beiden Spannwalzen und den Seitenftüden gebildete rechtedige Öffnung ger 
trieben; es bleibt alfo nur noch übrig, das auf dieſe Weife gebildete Thon⸗ 
fü in der erforderlichen Höhe abzufchneiden, um den gewünfchten Thon⸗ 
ftein zu erhalten. Da aber während der Führung des Schnitts die Bewe⸗ 
gung des Thonſtücks geftundet werden muß, fo iſt die Einrichtung getroffen, 
daß die Walzen ploͤtzlich ſtehen bleiben, fobald die herausgetriehene Thon⸗ 
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maffe die Höhe des zu fertigenden Steines hat, und erft dann ihre Bewe⸗ 
gung fortfegen, wenn der Schnitt vollführt und bie Sehneidevorrichtung 
wieder in ihre urſpüngliche Stellung zurückgekehrt iſt. 

Die Schneidevorrichtung beſteht aus einem horizontal in Couliſſen ver⸗ 
ſchiebbaren Rahmen, der durch ein Hebelſyſtem ſeine Bewegung erhält und 
mittelſt eines eingeſpannten Stahldrahts von der herausgepreßten Maſſe den 
Thonſtein abſchneidet. Seine Bewegung beginnt daher in dem Augenblicke, 
wo die der Walzen aufhört und er fehrt, ſobald der Schnitt vollführt iſt, 
gleich wieder im feine urfprüngliche Stellung zurüd, Der abgefchnittene Stein 
legt fi) auf eine Bahn ohne Ende, welche folgendermaßen angeordnet if. 

Unterhalb der Walze und der Schneibevorrichtung iſt eine Bank von 
beliebiges Länge angebracht, worüber in einem Abflande, der etwas geringer 
als die Ziegellänge ift, zwei Ketten ohne Ende gefpannt find, die an beiden 
Enden der Banf über Walzen führen und durch mehrere Nollen oben und 
unten getragen werben. Beine Ketten erhalten durch ein unterhalb der Want 
angebrachte Nad, deſſen Zähne in die Kettenfchafen eingreifen, ebenfalls eine 
abfagweife Bewegung, und zwar fo, daß von den loſe barauf liegenden, zur 
Aufnahme der abgefchnittenen Steine beflinnmte, Brettchen immer eines ges 
rade unter die Schnittvorrichtung zu liegen Fommt. Gier wirb es dann 
durch eine befondere Vorrichtung bis dicht unter den abzufcheidenden Stein 
gehoben, damit diefer ſich Teije auflegen Fann, wonach es wieder geſenkt und 
mit dem Steine auf die endloſe Bahn gelegt wird. 

Mittelft dieſer Mafchine, melde auch zum Torfprefien brauchbar fein 
fol, was jedoch zu bezweifeln ift, wollen die Einfender 20 Steine per Mis 
nute, alfo in der Stunde 1200 Stüd, anfertigen Eönnen. 


11. Mafhinen und Geräthe zur Kragen-Fabrifation. 


a. Sederfpalt- SHafdine. Es ift ſchon früher, bei Gelegenheit ver Be 
fprehung der zur Austellung gelangten Kragenbefchläge, erwähnt worden, daß 
das dazu in Anwendung kommende lohgare Rindsleder durchaus von gleich« 
mäßiger Diele fein und daher durch Hülfe einer befondern Vorrichtung ges 


fpalten oder abgeglichen werden muß. Zu biefem Zwecke war die Lederfpalts . 


Maſchine beftinnmt, welche wir unter 

Nr. 134, von dem Mechaniker I. Kohler zu Berlin gefertigt, auf ber 
Ausftellung fahen. Das zu fpaltende Leber wird durch zwei geriefelte Wal⸗ 
zen über eine Eifenfchine einem verftellbaren Meſſer zugeführt, welches durch 
feine bin» und bergehende Bewegung entweber das Leder vollſtändig fpaltet, 
oder bloß die Erhöhungen auf der Bleifchfeite deſſelben wegichneivet. Das 
Meſſer erhält die erforverliche Leitung bei feiner alternirenden Längenbewe⸗ 
gung durch zwei Prismen. 

Diefe Mafchine war nad einem, in ber Sammlung des Königlichen Ge⸗ 
werbe- Inftituts befindlichen, Modell konſtruirt; ihre Ausführung Tieß indeß 
zu wünfchen übrig. Der Preis war zu 100 Rthlrn. angegeben, 
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b. Sirapen- Sehmaſchine. Diefe Mafchinen, welche die Kragen ſoglelch 
ganz fertig liefern, find vor etwa 25 Jahren von dem Amerikaner EI1’E 
erfunden und gegenwärtig — freilih mannigfad) abgeändert und verbeffert 
— hei der Kragenfabrifation durchgängig im Gebrauche. Gin Exemplar 
derfelben war unter 


Nr. 2521 von dem Mechaniker Joh. Uhle in Aachen zur Ausftellung 
geliefert, welches im Allgemeinen folgende Konfiruftion zeigte. 

Das Leder zu den Blattfragen wird in einer erwas geneigten Ebene außs 
gefpannt und deſſen Fortrücken durch einen bemeglichen Rahmen bewerkſtelligt. 
Der Draht wird dur zwei Walzen in die Maſchine eingeführt; ein Meſſer 
fehneidet die zu einem Doppelhäkchen erforverliche Länge von demfelben ab, 
weldye der Bieger fofort zweimal rechtwinklich umbiegt. Unterdeſſen bat 
der mit zwei Spitzen verſehene Stecher zwel Loöcher in das Leder eingeſto⸗ 
chen, in welche dann ſofort der gebogene Draht eingeführt und durch den 
ſogenannten Piſton ganz hinein geſchnellt wird. Endlich erhalten die beiden 
durchgeſteckten Drahtenden auf der andern Seite des Leders eine zweite, 
tumpfwinfliche Biegung. 

Die aus inländiſchen Eiſen und Oußſtahl gefertigte Maſchine ſoll in 
der Minute 160 Drahthäkchen einſetzen. Sie Hatte im Weſentlichen dieſelbe 
Konftruftion wie die von Papavoine zı. Rouen, welche im Museo indus- 
triel, Tome 11. etc, abgebilvet und beichrieben iſt, und von der fich ein 
Eremplar in der Modellfammlung des Künigl. Gewerbe»Inflitut zu Berlin 
befindet. Dagegen waren einzelne Abweichungen In Bezug auf die Form 
und die Wahl der mechanifhen Mittel zur Hervorbringung der verſchiedenen 
Bewegungen allerdings nachweisbar, Abweichungen, zu welchen überhaupt 
die Maſchinen diefer Art ein weited Feld darbieten. 


Die audgeftellt geweſene Maſchine zeigte eine forgfältige Konftruftion und 
eine tũchtige, fogar redıt faubere, Ausführung der einzelnen Theile. Der Breis 
von 785 Nihlrn., für welchen fie bald einen Käufer fand, muß daher als ganz 
angemeflen erachtet werden. Wir können dem Ausfteller, der in feiner Werfftatt 
fortwährend 24 Arbeiter befchäftigt, unfere volle Anerkennung nicht verfagen. 


c. Stehkamme für Arahen. Alo hierher gehörig Schließen wir ned an: 

Mr. 1155 M. E. Nihard In Aachen, bereitd S. 165 dieſes Verichts 
als Ausfteller treiflicher Schlofferarbeiten genannt, welcher außer mehreren andern 
Gegenftänden 132 verfchiedene Modelle von Stechkämmen für alle Arten Mafchie 
nen zur Verfertigung bir Woll- und Baummollkragen eingefandt hatte. 

Diefe Gegenflände zeigten eine gute, dem Zweck entfprechenbe Bearbei⸗ 
tung, welche dem Ausfteller zur Empfehlung gerechte. Derſelbe befchäftigt 
fortwährend 20 Arbeiter mit der Anfertigung von Mafchinentheilen und 
feinen mechanifchen Scloffer» Arbeiten aller Art, welche theils in bortiger 
Gegend Abſatz finden, theils nad) verſchiedenen Gegenden Deutfchlands, fo 
wie nah Polen, Nußland xc. verfendet werben. 
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Die von diefem Ausſtelle noch eingefandten Epinveln, Hakerkämme, Nopp⸗ 
eifen ꝛc. für Wolls und Vaumwoll⸗Fabriken find bereit? erwähnt worden. 


d. Brapenfdleif- Klofhinen. Daß die fertigen Kragen, wie fie aus 
der Setzmaſchine hervorgehen oder von der Handarbeit geliefert werben, noch 
des Schleifens bedürfen, damit die Enden fänmtlicher Häckchen genau gleiche 
Längen befommen, ift bereitB ©. 299 angedeutet worden. Auch mährend 
des Gebrauchs müſſen die Kragenbefchläge von Zeit zu Zeit abgeſchliffen 
werden, um die Drabifpigen ſtets fcharf zu erhalten. Hiezu wendet man bes 
fondere Kratzenſchleif⸗Maſchinen an, von denen wir ein Exemplar unter 

Tr. 140 von den Mechanikern Hirg und Grunzke zu Berlin auf 
der Ausftellung ſahen. Diefelbe beftand aus einem eifernen Schleifcylinder, 
welder fo gegen die abzufcleifende Kragentrommel gelegt wird, daß vie 
Achſen beider Eylinder mit einander parallel find und der Mantel des Schleife 
cHlinderd der von den Drahtipigen gebildeten Mantelflähe in einer geraden 
Kinie berührt. Durch Drebung beider Cylinder gefchicht nun auf eine Leicht 
begreiflihe Weile das Anfchärfen der Drabiipigen. 

Die genannten Ausfteller, welche in der Kragenfabrifation viel Erfahe - 
zung haben, liefern vergl. Schleifcylinder zu dem Preiſe von 30 Rihlrn. 


IV. Maſchinen zum Schneiden, refp. Befhneiden, verfhie 
dener Subftanzen. 

0. Papier-Schneidemafhinen. Die von Ruffer, Brante und Gofman 
in Breslau unter Nr. 880 ausgeflellte Papiers Schneipemafchine bat den 
Zweck, den endloſen Papierbogen, wie ihn die bekannte Papiermaſchine Liefert, 
fofort nad) der Länge und Breite in Bogen von beliebiger Größe zu zei⸗ 
fhneiden. Sie hatte im Allgemeinen folgende Gonftruction. 

Das von der letzten Trockenwalze der Papier⸗Maſchine kommende Papier 
wird zunächſt über eine, oben im Geftell der Schneidemaſchine gelagerte, Walze 
und dann ſenkrecht abwärts zwiſchen zwei Wellen hindurch geleitet, auf des 
nen fogenannte Kreiöfcheeren befeſtigt find, weldye das Papier der Länge nad 
zerſchneiden. 

Dieſe Kreieſcheeren, welche bekanntlich aus ſtählernen, an ber Peripherie 
geſchärften, kreisrunden Scheiben beſtehen, ſind verſtellbar, damit die Breite 
der Papierſtreifen beliebig abgeändert werden kann. Das auf dieſe Weiſe 
der Länge nach zerſchnittene Papier wird demnächſt durch zwei mit Tuch 
überzogene Walzen, deren Geſchwindigkeit genau fo groß iſt, wie die, mit 
welder dad Papier in der Mafchine erzeugt wird, zwei fcheerenartig wirken⸗ 
ben Meflern zugeführt, die daſſelbe der Breite nach zerſchneiden und alfo bie 
Bogen bilden. Don diefen Meffern ift das eine feft, das andere ein foges 
nannte Flügelmeſſer mit zwei Schneiden, welche in entgegengefeßter Stel» 
lung in Bezug auf ihre gemeinfhaftlihe Achje, um „I der Peripherie ber 
Iegteren gewunben find. Da durch diefe Anordnung das eine Ende des Flügel⸗ 
meſſers eher ſchneidet als das andere, das Papier aber in der ganzen Breite 
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gleichmaͤßig zugeführt wird, und mithin ber Schnitt ſchief werben mwürbe, fo 
ift der Rahmen mit ben Meſſer genau um eben fo viel ſchief geftellt. 

Das Blügelmefler macht bei jedem Schnitte eine halbe Umdrehung und 
wird dann arretirt. Die Zahl feiner Umprehungen, von ver die Größe ver 
Bogen abhängig If, kann durch Räderwerk und koniſche Trommeln genau regu⸗ 
lirt werden. Endlich ift die Mafchine mit einem Zählapparat verfehen, der durch 
drei Zeiger angiebt, wie viel Buch, Nies und Ballen gefchnitten worden find. 

Diefe Papier⸗Schneidemaſchine unterfcheidet fi von andern derartigen 
Borrichtungen namentlich dadurch, daß das Papier nicht momentan zum Sill« 
flande kommt, fondern aud) während der Ausführung ded Querfchnitteß uns 
unterbrochen in Bewegung bleibt. Die Meffer behalten, in Folge ihrer eigen 
thümlichen Gonftruction, fehr Tange bie Schärfe und können fehr Leicht, wenn 
fie flumpf geworben find, durch einen geübten Arbeiter binnen einer halben 
Stunde wieder gefchärft werben 

Die Zweckmäßigkeit der Maſchine hat die Erfahrung zur Genüge beftäs 
tigt, da nicht allein dergleichen Maſchinen In ven Papierfabrifen zu Berlin, 
Spechtöhaufen, Wolfswinkel und Friedland in Schleſien feit mehreren Jahren 
in Ihätigfeit, fondern auch Eremplare davon nad Copenhagen, Warfchau, 
Wien, Prag, Pforzheim, Ziume, Neapel u. a. O. verfandt worben find. 

Die ausgeftellte Mafchine, welche für Bapier von 60 Zoll Breite beſtimmt 
war, Tieß auch in Bezug auf die Ausführung nichts zu wünſchen übrig, und 
wird für den angemeffenen Preis von 1300 Nthlen. geltefert. Für Papier von 
54 Zoll Breite beträgt der Preis 1200 Rthlrn. 

b. Stiftfchneidemafdinen Die von den Babrifenbeflgern Hirg und 
Grunzke zu Berlin unter Nr. 140 audgeftellt geweſene Mafchine diente zum 
Schneiden von Eleinen Holsftiften, melde in großer Menge von den Schub 
machern zur Befefligung der Schub- und Stiefeljohlen verwendet werben. 

Die fehr einfach conftruirte Mafchine Hatte mit der befannten Tabacks⸗ 
ſchneide⸗Maſchine große Achnlichkelt. Ueber ihre Leiſtungsfähigkeit läßt fich, 
ohne fie in Betrieb zu fegen und ihre Arbeit zu beobachten, nicht wohl ein 
Urteil abgeben. Was dagegen vie Ausführung betrifft, fo muß dieſe als 
recht gut bezeichnet werben. Der Preis mar, einfchließlich mehrerer bazu gehöri⸗ 
ger Geräthe, billig genug zu 7 Rthlrn. angefegt. Letztere beftanden: aus einem 
Spalter, einem Schniger zum Schärfen der Stifte, einer Röffel- und einer Stern⸗ 
rafpel; Werkzeuge für Schuhmacher, die durch Form und Bearbeitung allen 
Anforderungen entfpradhen. 

c. Maſchinen zum Schneiden von Holsfhrauben. Die Holzſchrauben unter» 
fcheiden fi von anderen Schrauben namentlich dadurch, daß die Gänge verhältniß⸗ 
mäßig weit auseinander Tiegen, dünn und fcharf ſchneidig find. Durch die fabrik⸗ 
mäßige Anfertigung berfelben, namentlich der Eleineren Sorten, mittelſt Maſchi⸗ 
nen iſt e8 möglich geworben, fie Höchft vollfommen und doc, dabei fehr billig zu 
Tiefern. Mit der Herftellung und Verbefferung der Mafchinen zur Unfertigung 
der Holzſchrauben aus Draht Haben fich feit Jahren die Mechaniker befchäftigt. 
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Bei der Fabrikation ſelbſt laſſen ſich fünf verſchiedene Operationen un« 
terfcheiden, namlich: 1. das Abfchneiden des Drahtes; 2. das Bilden bes 
Kopfes; 3. das Abdrehen des Kopfes; 4. das Schneiden bed Gewindes; 5. das 
Einfräfen des Einfchnitts für den Schraubenzieyer. Für jede dieſer verſchie⸗ 
denen Operationen wird in der Regel eine befondere Vorrichtung angewandt. 

Ein derartiges, auß fünf mechanifchen Vorrichtungen beftchendes, Mafchinen- 
foftem hatte der Hof-Schloffermeifter &. Zoller zu Berlin unter 

Nr. 164 ausgeftellt. Die erſte Mafchine zum Abfchneiden des Drabtes 
befteht im Weſentlichen aus einer Scheere, deren Arm mit der Sand abe 
wechſelnd aufgehoben und nievergebrüdt wird. Zunächſt den Drehpunkte 
des Armes fipt ein Meſſer, defien concave Schneide nach unten gefehrt iſt, 
und beim Niedergehen das am Geſtell befeftigte, ähnlich geftaltete, Meffer mit 
aufwaärts gerichteter Schneide geftreift, und den auf daſſelbe gelegten Draht 
abſchneidet. Das Einführen des Drahts gefchicht mit der Sand, während 
ein verftellbares Eiſen die Länge des abzufchneidenten Stüdes beftimmt. 

Die zweite Mafchine zum Anpreffen des, in ber Regel kegelfoͤrmig ge⸗ 
ftalteten, Kopfes fehlte Leider. 

Die dritte Mafchine zum Abdrehen des Schraubenkopfes beftcht im We⸗ 
fentlichen aus einer Kleinen Drehbank. Die kegelfoͤrmige Seitenfläche des 
Kopfes wird durch feilenartig gehauene verfenkte Baden, und die obere Bläche 
deſſelben durch einen eingeipannten Drebftuhl abgedreht. 

Die vierte Mafchine, welche zum Anſchneiden des Schraubengewinbes 
dient, ift im Wefentlichen ebenfo conftruirt, wie bie allbefannte Leierkluppe. 

Mittelft der fünften Mafchine wird endlich der Einſchnitt in ven Schrauben» 
£opf, Behufs Einjegend des Schraubenziehers, gebildet. Sie beftcht im We⸗ 
fentlichen aus einer Vorlage zum Feſthalten der Schraube und aus einer 
Ereisrunden Fräſe von Stahl, deren Die gleich der Weite des Einfchnitts 
iſt und die mittelft einer Kurbel in Umlauf gefegt wird. 


Die Mafchinen, wenngleich nicht die volllommenften ihrer Art, gewährten 
eine Leichte und fchnelle Handhabung und waren tüchtig und gut audgeführt. 
Auch der dafür angefegte Preis von 150 Rihlrn. muß als der Arbeit ganz 
angemefien bezeichnet werben. 


d. Aorkſchneidemaſchinen. Das Schneiden der Stöpfel aus dem Kork 
ober der Äußeren Rinde der Kork⸗Ciche (quercus robur) gefchieht entweder 
aus freier Sand mittelft eines Tangen und fcharfen Meffers mit dünner Schneide, 
des fogenannten Rorkmeffers, oder mittelft mechaniſcher Vorrichtungen. 
In beiden Fällen werben aber die Korkplatten vorher zu parallelepipedifchen 
Stüden zerfehnitten, und aus biefen die Stöpfel durch Abrunden geformt. 

Die Anwendung von Mafchinen zum Abrunden ober Ausicälen ber 
Stöpfel Hat bis jegt nicht den erwünſchten Erfolg gehabt, weil dabei nit 
bedeutend viel an Handarbeit erfpart wird, Auf unferer Ausftellung befane 
den fi zwei derartige Mafchinen, 
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Ne. 158. Die Korkſchneidemaſchine des Mechanikus A. Kunth zu 
Berlin. Diefe dem Ausftellee patentirte und von den Gebrüdern Bonar⸗ 
del gebaute Mafchine beſtand in der Hauptſache aus einem horizontal ge 
Jagerten biegfamen Meſſer mit aufmärtd gerichteter Schneide, welches Hin 
und ber bewegt wird; aus zwei Mofetten, welche das vorgerichtete Korkſtück 
an beiden Enden feilhalten und umbreben, während das Meſſer daſſelbe 
rund ſchneidet; ferner aus der Vorlage, zum Einführen des Korkſtücks zwi⸗ 
fhen die Nofetten, aus dem Schleifapparat und den zur Bewegung dieſer 
Theile erforderlichen mechanifchen Vorrichtungen. Zur Gervorbringung ber 
koniſchen Form der Stöpfel find zu beiden Seiten des Meſſers zwei verftellbare 
Frietiondrollen angebracht, wodurch ber mit dem Stöpfel In Berührung kom⸗ 
mende Theil der Klinge mährend des Schneidens entſprechend gebogen wird. ' 


Die Mafchine war tüchtig und mit Umficht conflruirt, aber unfers Er⸗ 
achtens in der Anlage und Unterhaltung viel zu koſtbar, um je eine 
dauernde praktiſche Anwendung zu finden. 


Nr. 184. Die Korkſchneidemaſchine von den Mechanikern Gebrüder 
Bonardel zu Berlin war nad demfelben Principe Eonftruirt, wie die vos 
rige, aber einfacher. Sie unterfcheibet fi von der Kunth'ſchen Maſchine 
namentlich dadurch, daß das Meffer nicht durch Brictionsrollen gebogen, 
fondern bie conifche Borm der Stöpfel durch bie verftellbare Nofettenfpindel 
erreicht wird, die beliebig ſchräg gegen die Mefferflinge geftellt werten kann. 
Auch fehlt der Schleifarparat, der aber durchaus nothwendig fein dürfte, 
wenn die Korkfläche gehörig rein und glatt ausfallen foll. 

Ob diefe Maſchine bereits praftifche Anwendung gefunten hat, wiffen 
wir nicht. Sie foll, nad) den Angaben der DVerfertiger, von einem Mäd⸗ 


chen oder Knaben bedient, das Dreifache der Handarbeit Teiften. Der Preis 
derfelben war zu 100 Rıhlım. angegeben. 


e. Maſchine zum Peſchneiden der Sucherhüte. A. Tiſchbein, tedje 
niſcher Director der Maſchinenfabrik der Hamburgs Magdeburger Dampi- 
ſchifffahrts⸗Compagnie in Budau bei Magdeburg hatte unter No. 2420 
einen Zuderbrode Kopf» und Bodenanfchneider ausgeftellt. Die erfte Vorrichtung 
dient, um den Zuckerbroden, welche theils zufällig, theils abſichtlich ihrer pipe 
beraubt worden find, wieder die urfprüngliche Form zu geben. Die Vorrich⸗ 
tung ſelbſt beſteht in drei, nach der Form ber Spite gebogenen, In einem Geſtell 
von Meifing befeftigten Meſſern, die an das eine Ende einer Kurbelmelle 
befeftigt und mittelft legterer in eine drehende Bewegung gefeßt werben Eönnen. 

Der Bodenfchneider oder Ausdrcher wird an biefelbe Welle, welche zu 
diefem Zwecke fo eingerichtet if, daß fie fih der Länge nah um ema 6 
Zoll vor» oder zurüdichteben läßt, befeftigt. Der Zweck diefer letzteren Vor⸗ 
richtung, ifl: von dem Boden bed Brodes einen Theil hinmegzunehmen und 
demgemäß beſteht dieſelbe aus drei kurzen, geraden Meffern, die mit der 
Spige gegeneinander fichen. 
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Deide Vorrichtungen find nad engliihen Modellen gebaut, und finden 
feit längeren Jahren in den Zuderflevereien eine faft allgemeine Anwendung. 
Wir können, da jede Sieberei in Rückſicht auf die Form ihrer Brode ans 
dere Anſprüche an derartige Mafchinen macht, im diefer Beziehung nicht 
näher auf eine Beurtheilung berfelben eingehen, und haben bier nur die 
vorzüglich gute Arbeit hervorzuheben, 

Die oben befchriebenen Mafchinen werben von dem geſchickten Scloffere 
meifter und Maſchinenbauer HaufhiTd in Berlin fchon feit Längerer Zeit 
in befonverer Güte verfertigt, der bereitö eine große Anzahl verfelben für 
Berliner und andere Zuderflevereien geliefert bat. Eo Tann nur bedauert 
werden, dag aus deifen Werkftatt Feine derartige Mafchinen zur Ausftellung 
gelangt waren. 


V. Mafhinen und Apparate zu verfhienenen Zweden. 


a. Öuillsdir- und Welief- Ropirmafdinen. Wir können diefe beiden 
finnreihen Apparate fügli in eine Rubrik zufammen faflen, da fle beide 
zum Zweck haben, Copieen von Medaillen und andern Vasreliefs anzufer⸗ 
tigen, nur mit dem Unterſchiede, bag der eine Apparat die Gopie in Ferm 
eined Kupferſtichs zur Vervielfältigung durch den Drud, der andere dage⸗ 
gen als ein verkleinertes Relief in irgend einem geeigneten Materiale liefert. 

1. Die Liniir⸗und Guillochirmaſchine, audgeftellt unter 

Nr. 202, von 5. ©. Wagner jun., Gof⸗Mechanikus in Berlin. Diefe 
Mafchine dient nicht bloß zur Darftellung von geraden, ſtrahlen⸗ und wel⸗ 
Ienförmigen Linien, Kreifen, Ellipſen, mannigfach verfhlungenen Linien ıc., 
fondern auch zur Abbildung ganzer Reliefs, die originaliter in der Mas 
ſchine befeftigt werben. Zur Beurtbeilung ihrer Leiftungen waren Probe⸗ 
abdrüde von, mittelft der Maſchine gravirten, Kupferplatten beigefügt, bie 
in Hinficht der Sauberkeit und Schärfe nichts zu wünfchen übrig ließen 
Auch die dem erften Bande dieſes Berichtes vorgeheftete Vignette, welche 
mittelft der ausgeftellt gewefenen Maſchine gefertigt worden iſt, kann dazu 
dienen, einen Begriff von thren Leiftungen zus geben. 

Der in Rede befindliche Ausfteller hat fi feit 15 Jahren der Vervoll⸗ 
kommnung dieſer Mafchinen mit befonderer Vorliebe zugewendet, und obs 
gleih eine genaue Würdigung der Verdienſte, die er um die Herſtellung 
derſelben in ihrer gegenwärtigen Befchaffenbeit in Anfpruch nimmt, in ges 
wiffer Beziehung ſchwierig ift, fo kann doch — unbeſchadet der Verdienſte 
anderer tüchtiger Männer, wie John Bate, Turrell, Collas, Donndorf, 
Schauer u. A. welche ſich theils früher, theils gleichzeitig, mit dieſem in⸗ 
tereſſanten Gegenſtande beſchäftigt Haben, und zu ebenfalls trefflichen Neſul⸗ 
taten gelangt find — nicht in Abrede geſtellt werden, daß Herr Wagner 
die Liniir und Guillochirmaſchinen für Kupferfteher und Lithographen in 
größerer Anzahl fertigte, diefelbe überhaupt mehr ind Leben einführte, 

Was den praktifhen Werth der fraglihen Maſchinen betrifft, fo iſt deren 
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Tüchtigkelt und Preiswürbigkelt ſchon allein durd) den Umſtand hinlänglich 
ermiefen, daß biefelben bereits fo vielfach in lithographiſchen und anderen ähnli- 
hen Anflalten Eingang gefunden haben; denn der Ausſteller foll bis jetzt 
bereit an 150 größere und Kleinere Maſchinen, und zwar großentheils Ins 
Ausland, abgeliefert haben, wie 3. DB. nad Petersburg, Mosfeu, Kiew, 
Warſchau, Prag, Stuttgart, nad) der Schweiz und nah Echmeren sc. Die 
nach Stuttgart abgelieferte Mafchine, ver in der Ausftellung befindlich ges 
weſenen ganz ‚gleich, wurde zur Ausführung ver Einfaffungen und Unter⸗ 
drücke für neue Obligationen benupt, meldje, wie wir und davon zu Übers 
zeugen Gelegenheit hatten, als fehr gelungene Leiftungen bezeichnet zu werben 
verdienen. 

ı  Serr Wagner liefert derlei Maſchinen zum Preife von 50 bis zu 500 
Rthirn., fo daß es auch Eleineren lithographiſchen Anftalten sc. möglich iſt, 
ſich ſolcher Maſchinen von einfaherer Einrichtung zu bedienen. Am geſuch⸗ 
teften find die zu 150 Rıhlen.; die in der Ausftellung befindlich geweſene 
foftete 450 Rihlr. 

2. Die Basrelief-Mafhine (Kunſtorehbank) unter 

Ne. 1627 vom Münzmeifter € Kleinftüber in Gotha zur Aubsſtel⸗ 
lung eingefandt, war eine nicht minder iIntereffante Erſcheinung, als die 
vorhin beſprochene Mafchine, und von großem praftifchen Werthe. Mittelſt 
derfelben laſſen fi von zwei verfchlevenen metallenen Reliefs (bis zur 
Groͤße von 5 Zoll) gleichzeitig je drei Kopien in Schildkröte, Elfenbein, 
Horn, Perlmutter, Spedftein und (angeblih auch) in allen Metallen dar⸗ 
fielen, und zwar jebeömal von drei verſchiedenen Größen, nämlih in }, 
4 und 4 ber Größe des Vorbildes. 

Diefe Mafchine iſt als eine Art vervolllommneter Kunſtdrehbank zu bes 
trachten, deren weſentliche Ginrichtung darin beftcht, daß durch eine mittelfl 
eines Trittbrettes (etwa von einem Kinde) bewegte Schraube ohne Ende 
vier Doppelfegel mit parallelen und in verfelben Horizontal⸗Ebene Tiegenden 
Achſen in Rotation verfegt werden, an deren Enden fomohl das Modell, 
als die zu bearbeitenden Scheiben, in berfelben Vertikal⸗Ebene befeftigt find. 
Neben diefen, in der Höhe der Achfen, iſt ein Hebel angebradit, ber an eis 
nem Ende feftfigt, durch eine befonvere Einrichtung aber am anderen Ende 
ſehr allmäplig In vertikaler Nichtung aufs oder abwärts bewegt wird, wäh⸗ 
rend durch eine, von einer Spiralfeder gefpannte, Schnur dieſer Hebel mit 
dem daran befeftigten Kopirflifte und mit den gravirenden Sticheln gegen 
das Vorbild und gegen die zu bearbeitenden Scheiben angebrüdt werben, fo 
daß dadurd die Grabſtichel gendthigt find, In dem Material der zu bear- 
beitenden? Scheiben mit ihren Spigen ähnliche fpiralfärmige Kurven von 
doppelter Krümmung zu befchreiben, wie die Epige des Kopirftiftes auf ber 
Oberfläche des als Vorbild dienenden Reliefß. 

Der genannte Ausſteller Hatte diefer Mafchine, welche 360 Rthlr. koſtete, 
eine größere Anzahl von Reliefs in Speckſtein beigegeben, welche durch 
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diefelbe angefertigt worben waren. Auch Hatten wir Gelegenheit, die 
Mafchine in Spedftein arbeiten und jenen Proben ganz gleiche, recht befrie⸗ 
digende, Reliefs Liefern zu fehen. Ihre Ausführung war in jeder Beziehung 
lobendwertb und dem Preife angemeffen. 


b. Maſchinen zum Prefen hünflliher Blumen, Die Vabrikation ver 
künſtlichen Blumen hat erft in jüngfter Zeit an Bedeutung gewonnen, und 
wird namentlid in Berlin in beveutendem Umfange und mit Erfolg betrieben. 

Eine zur Darftellung der Vlätter beftimmte Preſſe mit den dazu gehd- 
sigen Werkzeugen hatte der Schloffer und Mechaniker I. W. Kümpel in 
Derlin unter No. 142. ausgeſtellt. 

Die Blätter werden aus flarfem Seldenzeuge oder einem andern Stoffe 
mittelſt eines jchneidenden Werkzeuges nad ihren Umriffen ausgeichlagen, 


demnächſt in entiprechend audgearbeitete gravirte Formen gelegt, dann In 


einer Schraubenpreffe einem hinlänglich ftarfen Drude ausgeſetzt, wodurch fie 

die feinen Adern und überhaupt das Ausfehen eines natürlichen Blattes erhalten. 
Die fragliche Vorrichtung war eine gewöhnliche Schraubenpreffe und ber 

bafür angefepte Preis von 40 Rtihlrn. Tann als billig bezeichnet werben. 


c. Prohtfeil-Spinnmefgine. Unter Nr. 1489 Hatte der Mafchinenbauer 
5. Heder zu Chemnig im Königreih Sachſen dad Modell einer Drapifeils 
Spinnmafchine ausgeftellt, welches in der Dafchinenbaumwerkftätte von Con⸗ 
ffantin Pfaff daſelbſt gefertigt worben war. 

Diefe Maſchine murde zuerfi in Oſterreich, als daſelbſt die Drabtfeile 
in den dortigen Bergwerfen zu Idria, Schemnig ze. in Gebrauch kamen, von dem 
Ingenieur 5. X. Wurm conftruiet und mit großem Vortheil angewendet, iſt 
aber vom Einſender gegenwärtig durch die bei der Draptfeilfabrikation ges 
machten Erfahrungen fehr vervolllommnet worden. Täglich follen auf dies 
fer Maſchine 50 His 100 Lachter, je nach der Stärke des Seils, geiponnen 
werden koͤnnen. Gin Lachter Drabifeil zum Fördern In Gruben kommt 
nad) Angabe des Ausftellers auf 16 bis 20 Nor. zu flehen, ein Lachter des 
ihm entſprechenden Hanfſeils dagegen auf 1 Rthlr. 20 Nor. bis 2 Rthlr. 
68 find demnach die Drahtfeile um 66 %, billiger, und haben mindeſtens 
eine gleiche Dauer mit den Hanffeilen, laſſen ſich auch noch, wenn fie uns 
brauchbar geworben find, beffer als alte Hanffelle verwerthen. 

Als eine weſentliche DVerbefferung an ver in Rede befindlichen Mafchine 
hebt Ausſteller hervor, dag dem Selle ein gefetteter Wergſtrick ald Kern 
gegeben wird, wodurch daſſelbe fomohl volllommen vor den fchäplichen Eins 
flüffen der PBeuchtigkeit gefchügt wird, als auch eine bei meitem größere 
Biegfamkelt erhält. Indem wir den Vortheil folder Hanfielle zugeben, 
bemerken wir bloß, daß diefe Konftruftion bei der Drabtfeilfabrifation in 
der Preußifchen Rheinprovinz fchon längſt gebräuchlich ift, wie bereits ©. 
291 dieſes Berichts angeführt wurde. 

Der Preisfap für dieſes Mafchinen-Mobell war mit 150 Reblen, der 
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ber Maſchine felbft mit 500 bis 1000 Rthlrn. angegeben, je nad; den 
Anforderungen, welche man an dieſelbe ftellt. 


d. Ouetihmwalzwerk für Oelfaamen. In größeren Olmühlen bedlent 
man ſich befanntlich zum Zerquetfchen de Saamens eine Apparats, beſte⸗ 
hend aus zwei Walzen, von denen die eine fi mit größerer Geſchwindigkeit 
dreht, als die andere. Bin derartiger Apparat war unter 

Nr. 2046, von den Befigern der Wilhelmöhutte im Kreife Sprottau, 
I. Baller und Comp, welche ſchon an mehreren Stellen dieſes Berichts 
lobende Erwähnung fanden, zur Ausftellung geliefert. 

Diefer Apparat hatte zwei glatt abgedrehte eiferne Walzen von 6 Zoll 
Durchmeſſer, 18 Zoll Länge. Die Lager der 12” flarken Zapfen waren 
nach horizontaler Richtung verfchlebbar, fo daß die Walzen belichig welt 
oder nahe geftellt werden Eonnten. Die eine Walze wirb durch einen Rie⸗ 
men in Bewegung gefept, und tbeilt dieſe durch zwei Getriebe von refp. 16 
und 13 Zähnen und 14” Theilung der anderen Walze mit. 

Die Ausführung muß als tüchtig und gut, und der dafür angefehte 
Preis von 474 Rthlrn. als billig bezeichnet werben. 

e. Hohr- Stlarkir- Stlefhine, ausgeftellt unter 

Nr. 2404, von Friedr. Stadelmann in Suhl. Die Rohr⸗Markir⸗ 
Mafchine hat den Zwed, die Gerrehrläufe gleichzeitig am ſechs Stellen mit 
ringsum audgearbeiteten Vertiefungen zu verfehen, die beim darauf folgen- 
den Abfchleifen dem Schleifer zur Norm bienen, um für jeden Querſchnitt 
dem Gewehrlauf eine, ringsum gleiche, Eifenftärke zu geben. Der zu mar 
firende Lauf wirb horizontal zwiſchen Doden eingefpannt, und durch eine 
Kurbel oder eine Riemſcheibe In Umdrehung gefept. Das Ausarbeiten einer 
jeden Bertiefung geſchieht durch zwei, mit einem Feilenhieb verfehene, con- 
cave Stahlbaden, von denen die eine von oben, die andere von unten burd) 
Federn gegen den Lauf gepreßt wird, Die Querflüde, worin die Baden 
befeftigt find, werben durch angebrachte Schrauben fo geftellt, daß je zwei 
zufammen gehörige Baden fid nur bid zu dem beabfichtigten äußern Durch⸗ 
meffer ded Laufs einander nähern können, und ihre Wirkung hört mithin 
auf, wenn diefe Oränze erreicht if. Beim Ginfpannen und Herausnehmen 
des Gewehrlaufes werden fimmtliche Baden gleichzeitig durch eine einfache 
Hebelvorrichtung gelüftet. 

Wenngleich nun bie In Rede ſtehende Maſchine nicht gerade etwas 
Neues darbietet, fo verdient fie doch Beachtung, und dürfte namentlich ba, 
wo die Gewehrläufe nicht abgedreht, fonvern nur gefchlifien werden, von 
Nuten fein. Über die Leiftungen der bereits im Großen ausgeführten Mar- 
kirmaſchine bat die Königliche Gewehr⸗Reviſiond⸗Commiſſion in Suhl bes 
fheinigt, daß diefe Mafchine dem beabfichtigten Zweck volllommen entipricht. 


f. Schreibmafdhine für Blinde. Diefer unter 
Me. 1553 vom Buchdruckerei⸗Geſchäftsführer Chriſtian Müller zu 
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Dresven eingefandte Apparat gehörte zu den intereffanteften Gegenſtänden 
ber Ausftellung. Leider war berfelbe verflegelt, und deshalb über feine 


innere Konftruftion kein Urtheil möglich; weile müffen uns daher auf das. 


vom Ausftellee beigegebene Programım befchränfen, worin er fagt: daß er 
als Erfinder dieſer Mafchine glaube, In derfelben ven Blinden ein willkom⸗ 
mened Mittel darzubieten, um ohne fremde Gülfe eine Schrift hervorbringen 
zu können, welche bei einiger Übung durch das Gefühl erfennbar, mithin 
auch für Nichtſehende lesbar fei. Zugleich eigne fich diefe Schreibmethobe 
zur Correſpondenz an Blinde, um dabei, was bei vertraulichen Mittheilune 
gen von nicht geringer Wichtigkeit ſei, die Nothwendigkeit zu umgeben, daß ber 
Empfänger des Briefes ſich denſelben durch eine dritte Perfon vorlefen laſſe. 

Über den Gebrauch der Mafchine giebt das gedachte Programm dann 
noch folgende Auskunft: Durch Niederprüden einer Taſte wird der auf der⸗ 
felden bezeichnete Buchſtabe in dem Papierbogen, welder auf dem oben 
ſichtbaren Meſſingrähmchen befeftigt if, mit erhabener, geftochener Schrift 
ausgeprägt und zugleich das Papier um die Breite eines Buchſtabens forte 
gerückt. Die Taſten find fo eingerichtet, daß jebe Hand, ohne von ber 
Stelle gerüdt zu werben, 15 Buchftaben oder Zeichen beherrſcht, und zwar 
die rechte Hand, an welcher wieder die Eräftigften Finger den am meiſten vor⸗ 
kommenden Schriftzeichen entfprechen. Auf ein’ Blatt in Quartformat Eönnen 
24 Zeilen zu 29 Buchſtaben gefchrieben werben. Wenn eine Zeile bald zu 
Ende if, fo zeigt das Geräuſch einer, im Innern loßfpringenden, Feder dies 
an, und veranlaßt dadurd Den Schreiber, daß er bei der nädıften Silbe abbreche. 


Bür alle diejenigen, melde fih für die Mafchine näher intereſſiren, if 
Ausfteller zu weiteren Mittheilungen gern bereit, 


g. Verſchiedene mechaniſche Vorrichtungen. Mehreres hieher gehörige war 

unter Nr. 134 von dem Maſchinenbauer Kohler in Berlin ausgeftellt: 

Ein Krahn mit Schraube, Bügel und Metallmutter, beflimmt zum Aufe 
heben Kleiner Müplfteinläufer bis zu 4 Buß Länge. Der Bügel befand, 
wie gemöhnlih, aus zwei Theilen, und war daher für Steine von vers 
ſchiedener Größe zu benugen. Der Krahn war tüchtig und gut gearbeitet, 
und der fehr billige Preis von 30 Nıhlen. macht aud den unbemittelten 
Müllern die Anfhaffung dieſes nützlichen Werkzeuges möglich. 

Berner eine Winde für Großböttcher zum Faßbinden, Preis 6 Rihlr., 
und ein fogenannter Pfortenbohrer (Pfortenreiger), ebenfalls fiir Boͤttcher, 
um in den vorderen Boden großer Lagerfäller die Pforte einzufchneiden, zu 
gleichen Preife wie bie Winde. Beide zulegt genannten Werkzeuge liefert 


Ausfteller ſchon felt einer Reihe von Jahren in befonderer Güte, daher ' 


diefelden in die meiften WBöttcher-Werkflätten Eingang gefunden haben. 
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Landwirthſchaftliche Mafchinen und Geräthe. 


- An Aderwerkzeugen und landwirthſchaftlichen Geräthen, welche zunächſt 
von anderen Gewerbetreibenden, ald Schmieden, Stellmadern x. angefertigt 
und theilweife fogar — wenn auch nicht Immer mit genauer Kenntniß des 
Debürfniffeg — erfunden werben, war auf der Ausflellung ein reichlicherer 
Vorrath vorhanden, unter welchem fich vieles hoͤchſt Brauchbare und Zweck⸗ 
‚mäßige befand. Beſonders ſeit dem fo eminent wirkſamen Auftreten von 
Thaer, Schwerz, Fellenberg und Anderen iſt eine große Anzahl 
landwirthſchaftlicher Werkzeuge theils in Deutſchland erfunden, theils vom 
Auslande eingeführt worden. Indeſſen würden alle dieſe nützlichen Erfin⸗ 
dungen nur ſehr langſam Eingang und Verbreitung gefunden haben, wenn 
ſich nicht beſondere Anſtalten für dieſen Zweig der Induſtrie erhoben hätten; 
jedoch iſt dieſer Fabrikzweig Immer noch nicht gehörig entwickelt und aus⸗ 
gedehnt, da weder eine hinreichende Anzahl von Tabriken in gehöriger Ver⸗ 
theilung vorhanden, noch auch hinreichendes Kapital in denſelben angelegt 
iſt. Um fo angenehmer iſt es, ben zur Ausſtellung gekommenen Erzeug⸗ 
niſſen der bereits beſtehenden Fabriken im Allgemeinen das Zeugniß der 
Güte und Preiswürdigkeit geben, und bemerken zu können, daß die Mittel, 
mit derfelben Kraft größere Zwecke in der Wirthſchaft erreichen und die Ars 
beiten vollkommener ausführen zu können, fich gehoben Haben. 

Am reichhaltigfien war die Ausftellung befchidt mit 


I. Sädfelfgneidemafchinen, 


von denen wir eilf Exemplare von folgenden acht Fabrikanten zugeſchickt 
erhielten. 

Nr. 130, A. 8. Neufransg, Mafchinenbauer zu Berlin, eine Häckſel⸗ 
mafchine, deren Preis zu 62 Rthlrn. angegeben war. Die näbere Beſchrei⸗ 
bung dieſer Mafchine Hat der Ausfteller In dem von ihm beraudgegebenen 
Berliner Gewerbeblatt mitgetheilt. 

Nr. 458, vom Maſchinenbauer Joh. Friedr. Hartmann zu Berlin 
faben wir eine brav gearbeitete Hädfelmafhine mit vier Meſſern aus Guß⸗ 
ſtahl zum Preiſe von 60 Rthlrn. 

Nr. 606, der Schloffermeifter U. Grabitgz zu Ludau (Nieberlauflg) 
Hatte eine Hädjelmafchine zu dem Außerft billigen Preife von 25 Rthlrn. 
ausgeftellt. Ausfteller rühmt von dieſer Mafchine, daß vermittelft derſelben 
ein Mann per Stunde 15 Bund Stroh von 18 bi8 20 Pfo. bequem 
ſchneiden Eönne. 

Nr. 995, Theod. Labahn, Mafchinenbauer zu Greifswald im Meg. 
Dez. Stralfund, Hatte außer mehreren andern, melterbin zu befprechenden, 


Mafchinen und Geräthen auch eine große Hädfelmafchine mit Schwungrab 
eingefanbt. 
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Diefelbe war nad Art der zuerfi von Dr. Alban Eonftruirten Mas 
fhinen gebaut, wie fie in den noͤrdlichen Provinzen des Preußiſchen Staates 
faſt allgemein im Gebrauche find. Sie unterfcheivet ſich von der fogenann» 
ten Sclefifchen, dem Prinzipe nad), durch die bemegliche Preffe, der Ausfüh« 
zung nad) durch größere Stärke und geringere Anwendung von Bußeifen. 
Die Leiftung der fraglichen Mafchine ſoll angeblih 120 Scheffel 2 Zoll 
langen Hädjeld per Stunde betragen, wenn zwei Pferde zum Betriebe ange 
wendet werben. reis 85 Rthlr. 

Nr. 1585, Joh. Chriſt. Gottl. Behriſch, Schmienemeifter zu Nas 
deburg bei Dresven: zwei verſchiedene Häckſelmaſchinen, nehmlid, eine ſoge⸗ 
nannte Druck⸗Häckſelmaſchine zum Preife von JO Rıhlm., und eine Schwung» 
rad⸗Maſchine zu 100 Rihlrn. 

Beide Mafchinen find mehrfachen Prüfungen unterworfen worden, beren 
Nefultate den Sachkenner wohl befriedigen Eonnten, fomohl in Bezug auf 
die Menge als auf die Güte des Hädfeld. Namentlich müſſen wir die ein⸗ 
fad,e Vorrichtung, um dad Hädfel nach Erfordern bald länger, bald Fürzer 
zu ſchneiden, fo wie das regelmäßige Vorſchieben bed Strohes gegen bie 
Klingen, Iobend hervorheben. 

Nr. 2046, 3. Baller und Comp. zu Wilhelmöhütte in Eulau bei 
Sprottau hatten drei verfchiebene Hädfelmafchinen zur Ausftellung geliefert, 
die fi) durch tüchtige Bearbeitung und Preismürbigkeit auzeichneten. Darun⸗ 
ter befand ſich nehmlich: eine vierfchneidige Hädfelmafhine mit Stellvorrich⸗ 
tung für grobes, mittleres und feines Hädfel; Preis 47 Rthlr. eine zwei⸗ 
ſchneidige Maſchine mit gleicher Vorrihtung zum Preife von 50 Rthlrn. 
und eine ebenfalls zweiſchneidige Mafchine, ganz aus Eiſen konſtruirt, zu 
35 Rihlrn. Außerdem war nod ein eiferner Pflug — ein fogenannter 
Schottiſche Shwingpflug — zu bem billigen reife von 224 Ahlen. 
eingefandt, den wir bier gleich mit ermähnen wollen. 

Nr. 2081, von dem Mafchinenbauer Joh. von Netrebski in Pofen 
fahen wir eine ganz aus Eiſen Eonftruirte Hädjelmafchine zum Preiſe von 
454 Rihlrn. Diefelbe zeigte eine durchaus lobenswerthe Ausführung, welche 
dem genannten Preife vollkommen entfpradh. 

Mr. 2464, 3. ©. Plagemann, Mafdinenbauer in Groß⸗Wilczack 
bei Bromberg, eine Häckſelmaſchine, durch Menfchenkraft zu bewegen. Gut 
gearbeitet und für 60 Rthlr. preiswürbig. 

Im Allgemeinen müffen wie noch die Bemerkung binzufügen, baß 
ſaͤmmilicht vorgenannte Mafchinen eine gute, dem Zweck entfprechende Aus⸗ 
führung zeigten, und wenn fie auch rückſichtlich der Anordnung theilweife 
nach mehr oder minder verſchiedenen Prinzipien Tonftruirt waren, fo lichen 
fie doch nah Maaßgabe der zu ihrem Betrieb in Anwendung kommenden 


Kräfte eine allen Anforderungen der Praxis entfprechende Brauchbarkeit 
erwarten. 


[ 
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-D. Verſchiedene Mafhinen und Adergeräthe. 


Außer den Hädfelmafchinen fahen wir nod eine große Dienge anderer, 
der landwirthſchaftlichen Induſtrie angehöriger Mafchinen und Beräthe, deren 
Ginfender wir nad der Neihe der Katalognummern hier folgen Taflen. 

Nr. 143, Carl Gauſchild, Echloffer und Mafchinenbauer in Berlin, 
hatte eine fehr fauber gearbeitete und zweckmäßig Tonftruirte Hafer-Schroot« 
mühle zum Preife von 45 Rthlrn. ausgeftellt. 

Herr Haufhild, einer der ausgezeichnetſten Schloffermeifter Berline, 
bat fich zugleich als ein eben fo tüchtiger Mechaniker hervorgethan, und iſt 
als folder an verfchledenen Stellen dieſes Berichts rühmlichſt erwähnt wor⸗ 
den. Seine Leiftungen im Face der Mechanik finden in Berlin, wie außer 
bald die allgemeinfte Anerkennung, und die aus feiner Werkftatt hervor 
gehenten fonftigen Metallarbeiten, wie namentlich eiferne Geldkiſten, Dokus 
mentenfpinden, fo wie die früher erwähnten eifernen Zuderhutformen, find 
der trefflihen Ausführung und der angemeffenen Preife megen fo gefudht, 
daß er die ſtets zunehmenden Beftellungen kaum befriedigen Tann. 

68 verdient dies um fo mehr alle Anerkennung. als Herr Hauſchild 
diefes blühende Gefchäft nur der eigenen Tüchtigfelt und bem ehrenden Zus 
trauen felnee Mitbürger zu verdanken hat. Don feinem verftorbenen Vater, 
einem zwar geachteten, aber nur mit befchränften Mitteln arbeitenden Schloſ⸗ 
fermeifter, überfam der in Nede befinpliche Ausſteller eine beſcheidene Schloffers 
merfflatt, in welcher derfelbe des Waters Geſchäft einftmeilen fortfegte, fle 
aber fehr bald nach Manfigabe des zunehmenden Bepürfniffes zu vergrößern 
genöthigt war. Gegenwärtig in einem neuen, geräumigeren Lokal einge 
richtet und mit den zmedmäßigften mechaniſchen Hülfsmitteln verfehen, bee 
fhäftigt die Hauſchil d'ſche Werkitatt durchſchnittlich zwiſchen 8O und 90 
Arbeiter (morunter faft die Halfte Edjleffer) und erfreut fich des beiten Rufed. 

Nr. 267, vom Gof⸗Mechanikus I. Amuel, Bellger eines Magazine 
landwirthſchaftlicher Geräthe zu Werlin, ſahen wir einen Nuttfhen Bie 
nenftod zum Preiſe von 7 Rihlrn., zwei Modelle von einer Buttermafchine 
und einer Heuwaage, das Stück zu 10 Rihlrn., eine große Kartoffel⸗Schneide⸗ 
maſchine chne Preisangabe und zmei Maapftübe in Form von Spazierſtöcken, 
um Pierde zu meffen. 

Nr. 606, von dem Schloffermeifter Grabitz zu Ludau mar außer ber 
fhon befprochenen Häckſelmaſchine noch ein Borftkulturpflug eingefandt, ber 
für den angelegten Preis von 20 Rihlrn. fehr bald einen Käufer fand. 

Diefer, angeblih vom Ginfender erfundene, Pflug hatte den Zweck, einen 
nılt Wurzeln durdigogenen Boden zu bearbeiten, ohne daß man zu baden 
oder zu graben brauchte. Bei den vorfommenden Wurzeln oder Steinen Tegen 
fih Kolter und Echaar zurüd, fo daß fle über jene Hinderniffe fortgehen, 
ohne davon zerbrochen zu werden. 

Mr. 713. Der Mechaniker K. Wilh. Trothe zu Halle Hatte eine 
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Hamburger Getreidewaage mit Trichter zum Preiſe von 4 Rthlr. 25 Spr. 
und ein Pulverborn mit Neufliberbefhlag zu 4 Rthlrn. eingefanbt. 

Was die Getreidewaage betrifft, mittelft welcher dur Abwägung eines 
beflimmten Volumens Getreide das Gewicht eines ganzen Scheffeld gefunden 
werben foll, fo koͤnnen wir nad) amtlichen Mittheilungen nur anführen, daß 
diefelbe unter den Landwirthen und Getreinehändlern des Saalthales ſehr 
verbreitet fein fol, Die Zuverläfligfeit folcher Gewichtsermittelungen müſſen 
wir aber auf ſich beruhen Iaffen. 

Ne. 745, Carl Aug. Peſcheck, Schmiebemeifter zu Subenburg bei 
Magdeburg: ein Untergrundpflug zum Preife von 9 Rihlrn. und eine eiferne 
Pferdedrillhacke zu 13 Rihlrn. Beide Werkzeuge waren gut gearbeitet und 
fowohl durch Einfachheit wie beſondere Brauchbarfeit empfehlenswertd.. 

Ausfteller bat von biefen Geräthen, die in Ver Magdeburger Gegend 
eine große Verbreitung gefunden haben follen, bereits eine bedeutende Anzahl 
gefertigt, und doch iſt noch immer Nachfrage vorhanden. 

Nr. 992, von der Direktion der Adergeräthe-Babrit des Dr. Sprengel 
und Gomp. zu Megenwalde im Reg.BVez. Stettin war eine große Anzahl 
ihrer Erzeugniffe zur Austellung eingefandt, von benen wir folgende her⸗ 
vorbeben: ® 

Eine verbefferte Alban’ihe Säemaſchine zum Breitfäen von Getreibe 
und Hülfenfrüchten zum Preiſe von 55 Mihlen.; eine nad) Engllſchem Vor⸗ 
bilde Eonftruirte Mafchine zum WBreitfien von Klee», Rapps⸗ und Grass 
faamen, Preis 20 Rthlr.; ein Flanderiſcher, von Schwerz verbeiferter 
Pflug zu 12 Rthlrn.; ein Englifher Echmingpflug nah Bailey zu 
15 Rihlrn.; ein Spreng el'ſcher Nafenfhälpflug zum flachen Abſchaͤlen der 
Norbe beim Wiefenbau, zu 16 Ahlen, ein Sprengelicher Untergrunds 
pflug zum Auflodern des Untergrunves auf 18 Zoll Tiefe, ohne Heraufbrin⸗ 
gung defielben, Preis 19 Rihlr; ein Wafferfurdenpflug mit zwei vereftlibaren 
Streihbrettern und Etreihhaden, zu 16 Rihlrn.; ein Pommerſcher Eleiner 
Schwingpflug zu 8 Rıhlrn.,; ein Thär'ſcher Häufevflug zum Wehäufen der 
Kartoffeln, zu 74 Rıblrn.; ein dergleihen, nah Sänger, zu 4 Nıhlen,; 
ein fehözehnfchaariger Krümmer (Geier ober Echaaregge) zur Unterbringung 
der Saat und zur Bearbeitung der Brache, Preis 25 Rihlr. eine Furchen⸗ 
egge oder Igel zum MBearbeiten der Zwifchenräume bei Heckfrüchten, Preis 
10 Rıhle.; ein Wicfenriger zum Aufrigen ber Narbe, Zerſchneiden von fris 
fhem wildem Neulande ꝛc., Preis 20 Rihlr.; ferner Wiefenmeffer, Wiefen- 
baden, Wiefenbeile, bezüglich) zu I}, 1% und 2 Rthlrn. das Stück, fo wie 
eine verbefferte Schaafwollfcheere zu 1 Rihlr. 

Alle diefe Gegenftlände waren Eurrente Artikel, süchtig und haltbar an« 
gefertigt, Dabei recht preismürbig; ihre Zweckmäßigkeit und Brauchbarkeit 
Bat ſich durch vielfache Anwendung in beflimmten Zällen bewährt, fo daß 


„ In viefer Beziehung kein Zweifel obwalten konnte, 


Machſtdem war von derfelben Babrit noch eine Auswahl von 25 Modellen 
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verſchiedener Adergeräthe und Werkzeuge mit eingefandt, welche ſämmilich 
eine genaue und faubere Ausführung zeigten und für angemeffene reife 
käuflich waren. 

Nr. 995. Der Maſchinenbauer Theod. Labahn zu Greifswald 
hatte außer der ſchon erwähnten Gädfelmafchine noch folgende Adergeräthe 
audgeftellt: 

Ein ſiebenſchaariger Erftirpator zu 22 Niblen, und ein Schottiſcher 
Schwingpflug zu .24 Rtihlrn., beide aus England eingeführt. ine große 
transportable Drefhmafdhine, nah Manfome, mit dazu gehörigem Pferde 
göpel, zum Preife von 360 Rthlrn. Mehrere Mafchinen von berfelben 
Konftruktion find feit einiger Zeit an verfchlevenen Orten im Gange und 
haben den Envartungen entfproden; auch dad audgeftellte Eremplar ift mehr 
rere Male verfucht worden, wobei ſich ebenfalls gezeigt hat, daß fie zum 
praftifchen Gebrauch wohl zu empfehlen iſt. Berner eine große Säemaſchine, 
nad Alban’s Gründung, nebft Deichfel und zwei Rädern, zu allen Ges 
treidearten und Sämerelen, Preis 60 Rihlr.; eine vergleichen nad der Er⸗ 
findung des Ausftellere, zu 38 Rihlrn. eine Heine Kleefaamen-Siemafchine 
für den Handgebraud, zu 19 Rıhlrn.; eine Kartoffeln» und Rüben⸗Schneide⸗ 
mafchine, vom Ausſteller einem Engliſchen Muſter nachgebaut, Preis 
36 Rihlr. 

Sänmtlihe Mafchinen und Geräthe zeigten eine zweckmäßige Konftrufs 
tion, eine tüchtige, für den praftifchen Gebrauch geeignete Ausführung und 
aud) die Preisfüge entiprachen allen billigen Anforberungen. Der ſich bes 
bende Ruf des Einſenders erſcheint demnach als vollfommen gerechtfertigt. 

Nr. 1613, C. 8. Müller, Mafchinenbauer zu Niederſchoͤna bei Frei⸗ 
berg im Königreid) Sachſen, hatte eine zweckmäßig konſtruirte und tüchtig 
gearbeitete Wurfmafchine mit den dazu gehörigen Sieben zum Reinigen des 
Getreides eingefandt. Diefelbe fand für den angefekten Preis von 28 Rthlrn. 
bald einen Käufer. 

Nr. 1665, H. ©. Trumpff, Kaufmann und !BlankfchmienesDefiger zu 
Blankenburg am Harz: eine patentirte Rüben⸗ und Kartoffel-Schneivema- 
fine, zum Preife von 10 Rihlrn.; eine Getreide⸗Reinigungsmaſchine zu 
16 Rihlrn., und eine Handſchrootmühle nebft allem Zubehör, zu 36 Rihlrn. 

Alle drei Gegenftände waren einfach, aber zweckmäßig Eonflruirt, und 
die Ausführung entſprach allen Anforderungen. 

Bei der zulegt genannten Mühle Tiegt der obere Stein feft, während 
der untere als Läufer dient, und in der Minute 400 Umläufe macht, wenn 
die Kurbel durch zwei Arbeiter mit angemeflener Geſchwindigkeit gebreht 
wird. Es fol dann, nad Angabe des Ausftellers, in der Stunde ein 
Scheffel Schroot gemahlen werden. 

Ausfteller erhielt vom Braunfchweigifchen Gewerbes Verein im Jahre 1841 
die bronzene Medaille ald Anerkennung für feine Inbuftrielle Betriebſamkeit. 

Nr, 2035, 3. C. Bennighauß, Eifen- und Blechhütten⸗Beſitzer In 
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Thale bei Quedlinburg, hatte zwei eiferne Pflüge eingefandt, die nebſt an« 
deren Gegenfländen fon früher Erwähnung gefunden haben. 

Nr. 2232, Theophil Weiffe, Beſitzer einer mechaniſchen Werkftatt 
für Tanbwirtbfchaftliche Beräthe zu Dresden, hatte eilf verſchiedene Modelle 
und einen Kraftmefler in natürlicher Größe von 1200 Pfo., letzteren Im 
Preife von 25 Rthlrn. eingefanbt. 

Unter den Modellen befanden fi: eine Saumafchine zu 75 Rthlrn., eine 
Oreſchmaſchine zu 30 Rthlrn., eine Gaſſenkehrmaſchine zu 20 Rthlrn., eine 
Kloßmafchine zu 5 Rihlrn., ein Englifcher und ein Böhmifcher Pflug zu 8 
und 3 Rthlrn., ein Exrflirpator zu 5 Rthlrn., ein fid, felbft reinigenver 
Euftivator zu 6 Riblen., eine Kartoffelhade zu 4 Rthlrn.; ferner eine Dreh⸗ 
mangel gu 15 Rıblen. und eine Steinbohr-Mafchine zu 60 Rthlrn. 

Alle diefe Modelle waren recht gut gearbeitet, und ermedten ein günftis 
ges Urteil über die Werkftatt des Ausftellers. 

Nr. 2804. Der Mechaniker Gottl. Hilar. Heyner zu Altenburg 
in Thüringen hatte ein gut konſtruirtes Modell von einer Erntemaſchine 
eingefandt, deſſen Breis zu 15 Rihlr. 26 Sgr. angegeben war. 

Nah Mittheilung der Herzoglich Altenburgifchen Landes⸗Regierung er⸗ 
hielt Ausfteller im Iahre 1827 die fllberne Verdienſtmedaille des dortigen 
Kunſt⸗ und Handwerker Vereins. 

Ne 3061, vom Butöbeflger Hermann Braune zu Habmerdleben im 
Reg.⸗Vez. Magdeburg war ein eiferner Pflug mit Hinter» und Vorderkarre, 
nebft einer am Pfluge befeftligten eifernen Egge eingefanbt. 

Nah Angabe des Ausftellers findet diefer Pflug Anwendung in einem 
nicht zu firengen Lehme ober Ichmigen Sandboden, und zwar um ziemlich 
tief zu pflügen, wie e8 zu den Gackfrüchten gebräuchlich iſt. Iſt der Feuch⸗ 
tigleitögrab des Bodens angemeffen, fo reicht ein Pferd zum Ziehen des 
Pfluges und der daran hängenden Egge bequem aus. Beide Gegenftände 
waren nad) Vorfhrift und unter Aufficht des Cinſenders auf dem Ben» 
nighaus'ihen Gifenhüttenwert zu Thale fehe gut audgeführt. Der Preis 
war zu 283 Rthlrn. notirt. 


ν—  noge 
Ps 


F. Gegenftände des Eifenbahn» und Schiffsbaumefens. 
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Betriebsmittel für Eifenbahnen. 


L Dampfmagen. 


Der Bau der Dampfwagen ftammt bei und zwar nur erfl aus Jüngfter 
Zeit, Hat aber bereitö durch die achtungsmerthe Beharrlichkelt der bezüglichen 
Unternehmer auf eine Weiſe Plag gegriffen, die zu den erfreulichfien Hoffe 
nungen für die Zukunft beredhtiget. Hervorgerufen durch großartige Eiſen⸗ 
bahnlinternehmungen, welche felbft noch al& junge Inftitute daſtehen, hatte 
der inländifche Rofomotiven-Bau bei feinem erften Auftreten eine gefährliche 
Goncurrenz mit den Auslande zu beftehen, welches, begünftigt durch bie 
bedeutendflen mecdanifchen und pekuniären Hülfémittel, fo wie namentlid 
durch die reichhaltigfte Auswahl aller benöthigten Materialien zu verhält« 
nigmäßig viel billigeren Preifen, als ſie unferen MafchinenbausAnftalten zu 
Gebote flanden, außerdem noch eine Iängere Erfahrung und in Folge deren 
eine, wenn auch nicht immer begründete, günftige Meinung voraus hatte. 

Dis zum Jahre 1840 waren auf den Deutfhen Gifenbahnen, wenige 
vereinzelte Ausnahmen abgeredjnet, nur audländifche, namentlich Engliſche 
und Amerikaniſche Lokomotiven anzutreffen, welche theils ihrer wirklich vor 
trefflichen Leiftungen wegen, theil& aber aus andern Oründen von Denen, bie 
zu ihrer Anfchaffung geratben hatten, nicht felten grundfäglich bevorzugt 
und gepriefen wurber:. 

Zu diefen, den einheimifhen Maſchinenbau⸗Anſtalten entgegenftehenden, 
Schwierigkeiten fömmt noch das ziemlich allgemein verbreitet gemwefene und 
ſelbſt jet nod) nicht aufgegebene Vorurtheil, daß nehmlih Dampfmafdinen 
überhaupt, fofern es fih um billige Preife und zweckmäßige Konftruftion 
handle, nur aus England mit Vortheil bezogen werben Eönnten. 

Unter foldyen Umſtänden mußte Das Linternehmen, den Bau der Loko⸗ 
motiven bei uns einheimifch zu machen, allerdings als ein fehr gemagtes 
erfcheinen, und In der That gehörte ein nicht gewöhnlicher Muth im Ders 
eine mit beharrlichr Ausdauer dazu, um dieſen ungleichen Kampf mit ber 
mädtigen Konkurrenz des fo vielfach begünſtigten Auslandes einzugehen, 
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und babel nicht zu unterliegen. Um aber fiegreih aus bemfelben hervor⸗ 
gehen zu können, beburfte es mehr; dazu beburfte es vor Allen jener pas 
triotifchen Gefinnung, welche mehrere Deutfche Eifenbahn« Sefellfchaften auf 
ehrenhafte Weife an den Tag gelegt Haben, indem fie zuerft mit Hintenan⸗ 
fegung der beftehenden Vorurtheile der vaterländifchen Gewerbthätigfeit die 
Band reichten, und ihr durch angemefiene MWeftellungen Gelegenheit gaben, 
ihre Befähigung zum Lokomotivenbau, fo wie zur Herſtellung der Betriebes 
mittel und fonftigen Erforderniffe des Eiſenbahnweſens, nachzumeifen. 

Daß ein ſolches Zutrauen nicht unbegründet war, daß vielmehr die Deuts 
ſchen Eiſenbahn⸗Geſellſchaften hinſichtlich der Vefchaffung Ihrer Vetriebsmittel 
vom Auslande unabhängig fein können, ſobald fie es nur ernſtlich wollen, 
bewiefen unter Andern die Leiftungen der Mafchinenbau Anflalten von 
Regnier und Poncelet zu Aachen und Lüttih, von Dobbs und 
Bönsgenin Aachen, von Jacobl, Hanlel und Huyffen zu Sterferath bei 
Oberhauſen und nicht minder die der Magdeburg⸗Hamburger Danıpf- Schiffs 
fahrts» Sefellfchaft angehörige Mafchinenbaus Anftalt zu Buckau. — Bor 
Allen Hat aber Auguft Borfig in Berlin das Ihm zuerft von ber Direk⸗ 
tion der Berlin Anbaltifchen Eiſenbahn gefchenfte, beine Theile gleich fehr 
ehrende, Zutrauen auf eine glänzende Weife gerechtfertigt. Aus feinen Werks 
ftätten find binnen wenigen Jahren eine Bolge von Lofomotiven herrorge⸗ 
gangen, deren jede bie nächſtvorhergehende durch neu angebrachte Verbeſſe⸗ 
sungen übertraf und fomit ein unaudgefeßteß Streben kund gab, den Loko⸗ 
motivenbau bis zu demjenigen Grade der Vollkommenheit zu erheben, den 
die von ihm zur Ausftellung gegebene Maſchine auf eine fo erfreuliche Weiſe 
wahrnehmen ließ. 

Die Eifengleßerei und Mafchinenbau-Anftalt des Herrn Borfig wurde 
im Jahre 1837 von dem Beſitzer verfelben gegründet und iſt feitdem nach 
Maaßgabe des zunehmenden Bedürfniſſes fo vergrößert worden, daß fle jept, 
ſowohl in Hinficht der Ausvehnung, als der Zweckmäßigkeit ihrer Anlage, 
kaum ihres Gleichen haben dürfte. 

Im erften Jahre der Begründung nahm die bebaute Grundfläche nicht 
mebr als 12,000 DGöuß ein, auf welcher etwa 50 Menfchen befchäftigt wa⸗ 
gen, während in dieſem Augenblid an 120,000 [ Fuß theils mit einftödigen, 
theile mit zweiftöcigen Gebäuden bevedt find, in welchen 1100 Menfchen 
unter Beihülfe von brei Dampfmafchinen von zuſammen 30 Pferdefraft eine 
lohnende Beſchäftigung finden. Mit Nüdficht hierauf iſt es erfreulich wahr⸗ 
zunehmen, wie dieſe ausgedehnten, nach einander entſtandenen Baulichkeiten 
in einem folchen organiſchen Zufammenhange ftehen, als wären fie ſämmtlich 
in einer und derfelben BausGampagne aufgeführt morben, und man kann 
der Umficht des Begründers, welcher gleiy beim erften Entwurfe an eine 
planmäßige und zugleich zweckentſprechende Wergrößerung gedacht bat, feine 
aufsichtige Anerkennung nicht verfagen. 

Dabei ift die Anflalt im Befig der trefflichften Werkzeuge und Hülfe⸗ 
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maſchinen, die in einer ſolchen Auswahl vorhanden find, wie man ſie fo 
Teicht nicht in einem zweiten Werke. diefer Art beifanmen finde. Dem ents 
ſprechend find aber auch die Leiftungen biefeß großartigen ; &tabliffements, 
welches daraus genugfam erhellet, daß während ber neun Jahre feines Be⸗ 
fieben®, außer einer beträchtlichen Anzahl von Mafchinen zu verfchiedenen 
gewerblichen Zwecken, morunter eine Gopraulifche Preſſe von 1 Million 
Pfund Drud, allein 65 größere und kleinere Dampfmafcyinen und 90 Lo⸗ 
fomotiven daraus hervorgegangen ſind. 

Unter den erfiermähnten Xeiftungen find als die bemerfenswertbeften ber- 
vorzuheben: der Bau der großen Dampf⸗Schneidemühle am Lieper See bei 
Neuftadt-Eberömwalde, den Herren Kupfer und Pattri gehörig; demnädft 
aber der Bau der 9Opferdigen Dampfmafchine nebft Pumpenwerf für bie 
Fontainen- Anlage zu Sansſouci — nach den Angaben des Fabriken⸗Kom⸗ 
miſſions⸗Rathes Brie — beides Werke, welche genugfam bartbun, mad vas 
terlänpifcher Gewerbfleiß und Kunftfertigkeit zu leiften vermag, wenn Ihm 
nur Zutrauen gefchenft und Gelegenheit zur Thätigkeit gegeben wird. 

Die erfte Xofomotive wurde im Jahre 1841 gebaut und auf der Berlin- 
Anhaltiſchen Eifenbahn in Betrieb gefeht; vie letzte für dieſe Bahn fertig 
gewordene Machine, meldye unter dem Namen Veuth die allgemeine Deutiche 
Gewerbes Ausftehlung zierte, war die 26ſte. 

Die oben ermähnten, In einem Seitraume von fünf Jahren erbauten, 
90 Lokomotiven mit Tenvern befinden fi theils im Beſitz der Berlin⸗An⸗ 
baltifchen, Verlin-Stettiner, BerlinsSamburger, Berlin-Potsvam- Magdeburger 
Eiſenbahn⸗Geſellſchaften, theils find fle in Betrieb auf der Öberichleflfchen, 
Magteburg⸗Halberſtädter, Niederfchlefiih-Märkifchen Eifenbahn, fo wie auf 
der öln- Mindener, Gannöverfhen, Ihüringifhen, Wilhelmöbahn und 
Niederfchleftfchen Zmeigbahn. Bis zu Ende de Jahres 1846 wirb die 
Zahl der gelieferten Lokomotiven auf 120 felgen, und für die nächften drei 
ahre find, wie wir vernehmen, bereit® 96 neue Maſchinen In Beſtellung 

“gegeben, ein Nefultat, welches für die Güte der Borſig'ſchen Lofomoti« 
ven das beſte Beugniß ablegt. 

Die unter Nr. 172 zur Ausſtellung gegebene Lokomotive mit Tender 
war eine von den letzten brei Mafchinen, welche die Berlin-Anhaltifche Eifen- 
bahn⸗Geſellſchaft Hatte fertigen lafien, und daher Eigenthum ber genannten 
Geſellſchaft. Sie war Im Allgemeinen, wie alle Borſig'ſchen Maſchinen, mit 
auswärts Ilegenden Danıpfeylindern, alfo ohne Krummachfe, erbaut, mogegen 
fie ſich rüdfichtlich der Anoronung. der Mäder mehr der englifähen Konftrufs 
tion anſchloß. Doch Hot die Mafchine eine Menge von Eigenthümlich⸗ 
feiten dar, die ald eben fo viele, zum Theil fehr weſentliche, Verbeſſerungen 
zu betrachten find. Lokomotive und Tender find fecheränrig und bie Räder 
von beiden, bis auf die gußelfernen Naben, aus Schmiebeeifen in einem 
Stück zufammengefchmweißt. Die Treibräver haben 5 Buß, die Laufräder 
34 Buß Durchmeſſer, ihre Reifen haben 5 Zoll Breite und find ſämmtlich 


6.19. I. Dampfwagen. 443 


mit Spurkränzen verſehen, was bei den Treibrädern der Engliſchen Maſchinen 
nicht der Fall zu ſein pflegt. 

Der horizontal liegende Theil des Keſſels iſt auf eine eigenthümliche 
Weiſe fo konſtruirt, daß er bei der Auspehnung durch die Wärme feine 
Länge ändern kann, ohne nachtheilig auf fich felbft oder auf die mit Ihm 
in Berbindung ftehenden Theile einzumirfen. Sein lichter Durchmeſſer bes 
trägt 40 Zoll, und in feinem Innern enthält er 111 meflingene Beuerröhs 
ren von 14 Zoll Durchmeſſer und 10 Buß Länge. Der vordere Theil des 
Keſſels, welcher den aus gewalztem Kupfer verfertigten Beuerkafen aufnimmt, 
bildet im horizontalen Querfchnitt ein Oval, und ift oben, bis auf das 
Mannloch, Euppelförmig geſchloſſen. Dieſes Mannloch verfchließt ein meſ⸗ 
fingener, mit zwei Sicherheit. Bentilen verſehener Auffag, in welchem das 
Dampfzuführungsrohr weit genug emporfteigt, um die reinen Dämpfe, befreit 
von den häufig mechanifch mit fortgeriffenen Waffertheilchen, aufnehmen und 
nad den Cylindern führen zu können. Mit Ausnahme des MNauchkaftens 
iſt der ganze Keffel mit Bilgplatten belegt, die an dem horizontalen Theile 
und der Kuppel mit Holz, an dem vorberen Theile aber mit Kupfer bekleidet 
find. Gewiß eine fehr lobenswerthe Anordnung, die zur Erſparung am 
Brennmaterial nicht wenig beitragen wird. 

Außer den oben erwähnten beiden Sicherhelts⸗VVentilen iſt noch eln drit⸗ 
ted Ventil mit Federwage zur Beobachtung der Dampfipannung im Keſſel 
angebracht. Daffelbe Hat nur einen geringen Durchmefler und feine Bela⸗ 
ftung ift fo normirt, daß es die Dämpfe früher als die beiden andern Ven⸗ 
tile, deren Belaftung mit der normalmäßigen Dampfipannung von 5 Atmos 
fphären über den äußern Luftdruck im Gleichgewicht fleht, entweichen läßt. 
So lange diefem Fleineren Ventile unaudgefegt Dämpfe entſtrömen, ift die 
erforverlihe Spannung im Keffel vorhanden, mogegen das Schließen des 
Bentild ein Zeichen ift, daß nachgefeuert werden muß. 

Die Dampfcylinder Haben 13 Zoll lichten Durchmeffer und einen Kolbenhub 
von 22 Zoll Länge. Jeder von ihnen ift mit zwei Hähnen verfehen, die an 
ihren Enden (nach unten gekehrt) eingefchraubt find und zum Ablafien des 
Waſſers dienen, welches ſich beim Stehen der Lokomotive durch vie Kon⸗ 
denfution der Dämpfe gebildet Hat. Diefe Hähne können vom Stanborte 
des Mafchiniften aus, vermittelft eines Hebeld und einer Zugflange, geöffnet 
und geſchloſſen werben. 

Auperdem find die Cylinder auf Expanſion eingerichtet, welche auf bie 
befannte Weife durch zwei ſich bedende Schieber bewirkt wird. Neu und 
eigenthümlich iſt dagegen die zugehörige Steuerung, welche fo eingerichtet iſt, 
dag nicht bloß ein Abfchliegen des Dampfed bei jeder belichigen Kolbenſtel⸗ 
Iung, fondern auch eine Umfehrung der Bewegung, ohne die Kommunikation 
des Dampfes mit den Cylindern zu unterbrechen, durch ein und denfelben 
Hebel vom Standorte des Lofomotivführers aus hervorgebracht werben kann. Auf 
diefe finnreiche Anorbnung hat Borfig im Jahre 1844 ein Patent erhalten, 
j u. Ä 85 
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.. Gebr beachtenswerth iſt die Art und Weiſe, wie bei dieſer Lokomotive 
das Waller aus dem Tender nach den beiden Epeifepumpen geleitet, und von 
diefen dem Keffel zugeführt wird. Die Mohrverbindung der Pumpen mit 
dem Wafferbehälter des Tender iſt nehmlich bloß vermittelt KRugelgelenfe 
hergeſtellt, wobei die Zufeitungsrößren überfreug von der rechten Seite des 
Tenders nach der linfen Pumpe und von der linken Seite des Tenders nad 
der rechten Pumpe führen. Durch diefe zwedmäßige Anorbnung, die und 
bei andern Lofomotiven bis jegt noch nicht vorgefommen if, hat der Aube 
ſteller jene nadhtheilige Etopfbüchfen- Verbindung, meldye früher wegen des 
ſich Verlängerns und Verkürzens der Buleitungsröhren in den Bahnkurven 
nöthig mar, gänzlich entbehrlich gemacht. 

Nächſtdem haben aber auch die Epeifepumpen eine veränderte Anordnung 
erhalten, indem ſie auf beiven Seiten neben dem Standorte des Lokomotive 
führer8 auf dem Plateau Liegen, wo fie mit einer Blechkapſel bedeckt und 
gegen Beſchädigung gefchügt werden. Hierdurch ift nicht bloß der weſentliche 
Vortheil erreicht, daß der Maſchiniſt Die Pumpen beſſer übermadhen und in 
Ordnung halten kann, fondern fie find auch im Winter dem Gefrieren mes 
niger als bei der gemöhnlidyen Anordnung unterworfen. Außerdem wurde 
dadurch die Moͤglichkeit herbeigeführt, durch einfache Hebelüberſetzung die Bes 
wegung der Kurbelmarge von dem mit ihr verbundenen Lenkitangenfopf aus 
vermittelft einer bloßen Zugflange auf den Pampenkolben zu übertragen, und fo 
den Hub der letzteren auf den dritten Theil de8 Dampfkolbenhubes zu rebuciren, 
während bei den gemöhnlichen Lokomotiven beide Kolbenhübe gleich find. 

Bekanntlich müffen die gewöhnlichen Lokomotiven, wenn fie auf ven 
Bahnhöfen zur Meferve fteben, von Zeit zu Zeit hin und ber gefahren wer⸗ 
den, um dadurch die Epeifepumpen zum Erſat des verdampften Waſſers in 
Thätigkeit zu feßen, was aber mit mancherlei Unbequemlichkeiten und Unko⸗ 
fien verbunden If. Zur Vermeidung berfelben ift auf den Maſchinen von 
Sharp, Noberts und Comp. eine Handpumpe angebracht, mittelft wels 
her die Keffelfpeifung erfolgt, ohne die Mafchine felbft In Bewegung zu 
fepen. Borfig hat zu demfelben Behuf links neben dem Vordertheil des 
Keffeld eine Kleine, hoͤchſt einfach Eonftruirte Tampfpumpe angebracht, die der 
Lofomotivführer durch bloßes Dffnen eines Hahnes in Toätigfeit, durch das 
Verſchließen deſſelben aber wieder in Ruhe ſetzt. Derfelbe kann ſich alio 
während der Zeit, daß die Mafchine ſich felbft den erforderlichen Wafferbes 
darf herbei holt, andermeitig beſchäftigen, was als eine weſentliche Verbeſſe⸗ 
rung erachtet werden muß. 

Es wurde vorbin gefagt, daß vom Standorte des Kofomotivführers aus 
die Srpanfionsflenerung und die vier Hähne zum Ablaſſen des Fondenfirten 
Danıpfes aus den Cylinvern bewegt werden können. Außerdem iſt von dem⸗ 
felben Orte aus noch bie verftellbare Dffnung des Ausblaſerohrs, fo wie 
bie Klappe des Afchenfalles zu bewegen. Belde Vorrichtungen dienen dazu, 
einerfeitö den Zug des Schornſteins, andererſeits aber die Lebhaftigkeit 
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des Feuers nach Belieben zu mopifiziren und fo den Mafchiniften in den 
Stand zu fegen, die rechtzeitige Dampfbildung nach Erfordern reguliren zu können. 

Zügen wir zu Gefagtem noch binzu, daß fänmtliche bewegende Theile 
nicht bloß bequem zugänglich und vom Standorte des Führers aus zu über 
feben find, fondern daß auch einzelne Theile abgenommen werden können, ohne des⸗ 
balb die benachbarten oder mit jenen in Verbindung ſtehenden Theile vorher 
entfernen zu dürfen, fo folgt von felbft, daß bei dieſer trefflihen Maſchine 
ſich Alles vereinigt findet, wäs die praktifche Mechanik nad) ihrem beutigen 
Etandpunfte nur zu leiften vermag. 

Bei fo vielen Vorzügen, wie die In Mebe befindliche Mafchine ſie dar⸗ 
bietet, kann es dem Werthe derjelben keinen Abbruch thun, wenn eine firenge- 
Kritit auch etwas zu tadeln findet, um fo weniger, wenn folcher Tadel, mie 
es bier der Ball if, nur einen untergeorpneten Gegenſtand betrifft. Dieſe 
Bemerkung zielt nehmlich auf die Art der Dampfableitung aus den Cylindern, 
welche durch zwei Roͤhren geichieht, bie ſich innerhalb des Nauchkaſtens in 
abwärts gekrümmten Bögen, gerade den Öffnungen ber Feuerroͤhren gegen⸗ 
über, mit dem Ausblaferohr vereinigen. Wir können biefe Anorbnung des⸗ 
halb nicht für zweckmäßig erachten, weil dadurch das Meinigen mehrerer 
Feuerroͤhren, deren Öffnungen durch jene Ableltungsröhren verbedt find, mite 
telſt Durchſchiebung einer Eifenftange verhindert wird. 

Die Gerechtigkeit erfordert indeß zu erwähnen, daß biefer Vorwurf die in 
Rede befindliche Maſchine nicht allein trifft, ſondern daß die Ableitung der 
Dämpfe bei der Mehrzahl der bekannten Lokomotiven auf ganz gleiche Weiſe 
geſchieht. Der Grund davon liegt darin, dag ed ein weientliches Erforderniß 
if, den Dämpfen, nachdem fie ihre Wirfung in den Eylindern gethban haben, 
einen möglichft ungebinderten Abzugsweg zu geftatten, was man durch jene 
Anorbnung zu erreichen glaubt. So lange alfo Fein zweckniãßigeres Mittel aufge⸗ 
funden ift, bleibt freilich nur übrig, zwiſchen zweien uͤbeln das Eleinere zu wählen. ') 

Der Bollftändigfeit halber war der befprochenen Lokomotive noch ber 
Tender beigegeben. Derfelbe ift ſechsräderig und mit einer kräftigen Brems⸗ 
vorridhtung verfehen, wmittelft welcher ein gleichzeitiged Bremſen der drei Ach⸗ 
fen gefichert wird. Der Wafferfaften, wie gewöhnlich drei Seiten des Tenders 
bifdend, enthält den erforderlichen Raum zur Aufnahme von 110 Kubiffuß 
Waſſer, und läßt außerdem noch reichlichen Raum zu 80 Echeffeln Koaks übrig. 

Was nun endlih den Bau und die Urt der Ausführung ſowohl ver 
 Xofomotive als des Tenderd betrifft, fo Hat in dieſer Beziehung die oͤffent⸗ 
liche Meinung ſich fon zu Bunften des Ausftellers erklärt, und dieſes Urs 
theil können wir mit voller Überzeugung nur unterfcreiben. Im der That 
zeigt fi im ganzen Bau der Maſchine ein Geſchmack, und die einzelnen 
Theile derfelben find durchweg mit einer Sorgfalt ausgeführt, wie es nur 
eine vollendete Technik in Verbindung mit Liebe zur Sache zu leiflen vermag. 





n In vor Icpten Zeit hat Borfig die Ausſtröämungershren an die Seitenwände des Raudsglaftens 
gelegt, fo Daß der abige Tadel jept keine Anwendung mehr findet, . 
35? . 
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Mehrere Stimmen Im Publikum ſprachen wohl bie Meinung ans, «# 
fet in Bezug auf die Äußere Eleganz zu viel geſchehen. Hinſichtlich der 
Malerei kann dies zugegeben werben, obgleich es fich Hiebei nur um einige 
Thaler mehr oder weniger handelt, worauf ed doch am Ende nicht ankom⸗ 
men kann. In Abficht auf die Ausführung der blanfen Metalltheile muß 
indeß bemerkt werben, daß bie beiden letzten für die Berlin Anhaltifche Eifen- 
bahn gelieferten Maſchinen, die Schweftern: der auf der Außftellung beſindlich 
geiwefenen, eine gleiche Sauberfelt der Ausführung wie diefe zeigen. Godann 
darf nicht überfehen werben, daß die Liebe des Mafchiniften zu der Ihm ans 
vertrauten Mafchine, und feine Sorgfalt für deren Inſtandhaltung, gewiffer 
maßen im Verhäaltniß zur Sauberkeit ihrer Ausführung ſteht. 

Schließlich mag noch erwähnt werden, daß der Preis, für welchen Bors 
fig feine Maſchinen Tiefert, einſchließlich des Tenders 12,000 Rihlr. beträgt. ') 
Die letzte Lokomotive, welche die Berlin Anhaltifhe Eiſenbahn⸗Geſellſchaft 
aus dem Auslande, und zwar von der Socicl6 du Rénard in Belgien, bes 
zogen bat, fam dagegen ohne Tender bis Berlin auf 10,900 Rthlr. zu fliehen. 
Rechnet man dazu noch den Preis des Tender mit 2000 Rthlrn., fo hat 
die fragliche Mafchine die Summe von 12,900 Rthlrn., alfo 900 Rthlr. 
mehr als tie Borſig'ſche Lokomotive gefoftet, während fie mit diefer fo 
wenig in Hinficht der Konftruftion wie der Ausführung einen Vergleich aus⸗ 
bält. Die Erfahrung hat dies auch bald dargethan. 

Nach einem ähnlichen Syſtem wie die vorige Mafchine war auch die 

unter Nr. 154 von dem Mechanifus Egells zur Ausftelung gegebene Kokos 
motive erbaut. Auch fie war mit auswärts zu beiden Ceiten des Rauchkaſtens 
liegenden Dampfcylindern, daher mit geraden Adıfen und Warzen an den 
Treibrädern verfehen, wich aber rückſichtlich der ſonſtigen Konftruftion in 
mehreren Theilen von den beftehenven ab. 

Zuvoͤrderſt wird der Keffel mit allen feinen Betrieböapparaten von vier 
großen, mit Spurfrängen verfehenen, Treibrädern und außerbem noch von zwei 
fleineren Laufrädern ohne Spurfränge, die unter dem Stehplatze des Füh⸗ 
rers angeordnet find, getragen. Jene haben 4 Buß 10 Soll, viefe nur 
2 Buß 84 Zoll Durchmeſſer. Die erfteren, melde auf jeder Seite ver 
Mafchine paarweife durch Kuppelungéſtangen verbunden find, tragen bie 
Haupilaft, indem jedes diefer vier Nüder mit einem Gewicht von 70 Zent« 
nern belaſte if. 

Auch der Keffel bietet Eigenthiimlichkeiten bar, die bei andern Maſchinen 
in gleicher "Art nicht vorfommen. Derfelbe ruht nehmlich mit ben an ihn 
befeftigten Dampfeylindern und den GSteuerungsvorriähtungen auf einem 
ſchmiedeeiſernen Gerüfte, und {ft mit demſelben durch Druckfedern verbunden, 
die indeſſen nicht, wie gewöhnlich, nur an den Tangen Seiten der Maſchine 


) In Bolge der inzwiſchen eingetretenen HandeltConjuncturen Bat ſich dieſer Preis in neuerer 
Zeit erhoͤht. 
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lagern, fondern auch, unter dem Kefiel quer hindurch gehend, auf beiden 
Zangfeiten des Gerüſtes aufliegen. 

Der horizontale Theil des Keſſels bat 474 Zoll Innern Durchmeſſer, 
9 Fuß 14 Zoll Länge und enthält 124 Stück Beuerröhren aus Kupfer von der⸗ 
ſelben Länge und von 22 Linien Innern, 25 Linien äußern Durchmeſſer. Der 
vordere, aufrechtfiehenne Theil des Keſſels enthält den in feinem horizontalen 
Querſchnitte vieredigen Beuerkaften, aus Gifenblech gefertigt, ber in feiner 
untern ˖ Hälfte nach der Breite um beiläuflg 2 Zoll enger ift, als in. feiner 
oberen ‚Hälfte. Zwiſchen der Vor⸗ und Nüdmand des Feuerkaſtens, welche 
beide gerade find, findet eine fechömalige Verankerung ftatt, währen nach 
der Breite drei, an ihren Enden fcheerenartig gefpaltene, Queranker zur Hal⸗ 
tung der Seitenwände angebracht find. — Der den Beuerfaften umgebende 
Keſſeltheil if rund und von oben, wie gewöhnlich, mit einer gewoͤlbten 
Dede verfeben. 

Zwel auf gewoöͤhnliche Art angeordnete Sicherheltsventile dienen zur An⸗ 
zeige der Dampfſpannung, welche 44 Atmoſphären über den äußeren Luft⸗ 
druck betragen ſoll, während der Waſſerſtand im Keſſel durch zwei Probe⸗ 
hähne und einem gläfernen Wafferftandszeiger beobachtet wird. Lehterer iſt 
echt zwedmäßig mit einem befonderen Ventil verfehen, welches fi} von ſelbſt 
fließt, ſobald das Glasrohr zerbricht; ein Unfall, der fih gar häufig er⸗ 
eignet. Außerdem ift zur größeren Sicherheit in der Dede des Beuerfaftend 
noch ein Bleipfropfen angebracht, durch deſſen Schmelzbarkeit eine Liber 
bigung der Dämpfe verhindert wird. 

Die Dampfeplinder haben 134 Zoll Durchmeſſer und 18 Soll Hubs 
länge; fie find mit veränderlichen Expanſions⸗Vorrichtungen verfehen, welche 
vom Stehplatze des Lofomotivführers aus, vermittelt eines Hebels, beliebig 
geftellt werben koͤnnen. Die Verthellung der Dämpfe und die Hervorbringung 
der Expanſion gefchieht auf gewöhnliche Weiſe durch zwei übereinander glei» 
tende Schieber, deren jeber durch eine befondere Steuerung bemegt wirb. 

Beide Steuerungd-Apparate haben eigentbiimliche Einrichtungen, welche 
nicht bloß während der Tahrt ein Umſetzen ber Bewegung, ſondern auch eine 
beliebige Anderung der Expanſion geftatten, ohne Auflöfung - irgenb elnes 
Eingriffe, vielmehr mit Weibehaltung des ftetigen Schluffes aller Bewe⸗ 
gungstheile. 

Dieſe Einrichtungen ſind dem Ausſteller im Preußiſchen Staate patentirt 
worden, und ihre Zweckmäßigkeit hat auch In andern Rändern Anerkennung ges 
funden. Namentlich ift Die patentirte Expanflond- Vorrichtung auf der Wien- 
Gloggnitzer Bahn bei mehreren Lokomotiven mit gutem Grfolge In Anwen⸗ 
dung gekommen und in Bolge deſſen ſoll fie In Oſterrelch, wie wir äußerlich 
vernehmen, eine noch ausgebehntere Anwendung finden. 

, Die Speifeyumpen find auf die gewöhnliche Weife feitr."rtd neben bem 
Keffel angeorbnet, jedoch ſtehen fie weiter von demſelben ab, ald vie bei 
andern Maſchinen font der Ball if. Der Grund bievon liegt in ber 
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Anordnung bed Geſtaͤnges zur Ecieberbemegung, welches zwiſchen ben Pum⸗ 
pen und dem Keſſel Iagert, und dadurch beide weiter von einander entfernt, 
als gerade wünſchenswerth iſt. 

Noch müſſen wir des Umſtandes Erwähnung thun, daß die zur Gerad⸗ 
führung der Dampfkolben dienenden vierkantig prismatiſchen Eiſenſtangen 
aus den Cylinderdeckeln frei vorſpringen, ohne an ihren Enden, wie dies 
bei allen gut konſtruirten Maſchinen der Ball iſt, eine angemeſſene Unter⸗ 
ffügung zu finden. Zwar haben jene Führungsſtangen da, mo fie mit den 
Cylindern In Verbindung treten, eine Verſtärkung; allein ob dieſe ausreichen 
wird, ihnen die erforderliche Steifigkeit zu geben, und bei ben fhrägen Wir⸗ 
kungen der Lenkftange ein nachtheiliges Federn zu verhindern, erfcheint und 
mehr als zweifelhaft. 

Im Übrigen trägt die Mafchine den Charakter einer tüchtigen Konftruf. 
tion an ſich und die Ausführung aller einzelnen Theile entfpricht dem guten 
Rufe, den die Egelld’ihe MafchinenbausAnftalt ſich durch ihre biöherigen 
Leiftungen ermorben bat. 

Auch fol ſich diefe Mafchine, welche bereitö vor mehreren Jahren voll- 
endet morben, bei ber mit Ihr auf der DBerlin-Potsvamer Eifenbahn ange 
ftellten Probefahrten in Vergleich zu den auf derſelben Bahn befindlichen 
englifchen Mafchinen, die jedoch damals nicht mit Erpanflon arbeiteten, al ſehr 
vortheilhaft gezeigt haben, da fie nach dem uns vorliegenden Zeugniffe des 
nunmehr verftordenen SpecialsDireftor, Barond von Buttlammer, bei 
gleicher Geſchwindigkeit eine Holzerſparung im Betrage von 25 Procent 
gewährte. Hinfichtlicd der Zugkraft wird In dem angezogenen Zeugniſſe bes 
merkt, daß die Mafchine in 47 Minuten 920 Mann Milltair von Berlin 
nad Potsdam gefördert habe, 

Schließlich iſt hier noch eined .Dampfwagen-Mobelld Erwähnung zu 
thun, welches von Louis Ravenné in Berlin unter 

Nr. 166 zur Ausftellung gebracht worden mar. Daffelbe ift mit dem 
zugehörigen Tender nad) den Stephenfon’fchen Prinzip in J der wirklichen 
Größe recht fleißig und fauber ausgeführt, muß aber für den angefepten 
Preis von 1000 Rthlrn. als viel zu theuer bezeichnet werben. | 

MWahrfcheinlich Hat der Ausfteller, noch ein junger ver Mechanik befliffener 
Mann, diefes Modell mehr zu feiner eigenen Übung als zu andern Zmeden 
ausgeführt, und infofern verdient feine Arbeit Iobend hervorgehoben zu werden. 


I. Eiſenbahn⸗Wagen. 


Der Bau der Eiſenbahnwagen ift ebenfalld noch ein ganz junger, nicht 
deftomeniger aber ſchon wacker vorgefchrittener Gemwerbözweig, deſſen Gnifte 
hung wir den Eifenbahnen zu verdanfen haben. Bereits in verſchiedenen 
Gegenden des deutſchen Vaterlandes bat er feine Werkflätten etablirt, in 
welchen eine rüflige Thätigkeit berrfcht, aber nur eine dieſer Werkflätten mar 
auf der Ausftellung vertreten. Dies iſt die WagenbausAnftalt vonZoller 
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und Pflug In Berlin, Chauffeeftraße Ir. 11, welche einen für bie Berlin⸗ 
Anhaltiſche Eiſenbahn⸗Geſellſchaft beftimmten PBerfonenwagen unter der 
Katal⸗Nummer 318 zur Ausftellung gegeben hatte. 

Der genannte Wagen war fechöräderig und ruhte vermittelt Adams'ſcher 
Bogenfedern auf den drei Navadıfen. Er enthielt fünf Coupéo, nemlich zwei 
erfter und drei zweiter Klaffe, von denen biefe unmittelbar über den Achſen, 
jene aber zwiſchen denjelben flattfanven. 

Die Coupés beider Klaffen waren auf ganz gleiche Welfe mit Tuch aus⸗ 
geſchlagen und die fämmtlichen Sige mit Federpolſter verſehen. Es fand 
dabei nur der Unterſchied flatt, daß in ver erften Klaffe die beiven Bänke, 
je zu drei Perfonen eingerichtet, durd) Armlehnen in abgefonderte Seffel ge- 
theift waren, während in der zweiten Klaffe die Armichnen fehlten, und jede 
Bank für vier Perſonen beflimnt war. Auf diefe Weiſe fanden alfo 36 
Perfonen in den fünmtlihen Coupéès Platz, die es der Direftion gewiß 
danken werden, daß fie fo fplendid für ihre Bequemlichkeit hat forgen Laffen. 

Die äußere Breite des Wagenkaftens, In der Höhe der Urmichne ges 
meffen, beträgt 8 Buß, feine ganze Ränge 274 Buß und die Lichte Höhe in 
der Mitte der Coupes 5 Fuß 9 Zoll Jene Länge ift auf die verfchiedenen 
Coupés fo vertheilt, daß die der erften Klaffe etwas mehr Raum Haben, 
als die der zweiten Klaffe, und zwar iſt die Länge von jenen glei 5 Buß 
64 Zoll, die Länge non diefen aber nur gleih 5 Fuß im Richten, 

Der ganze Kaften ift aus dem beften trocdnen Eſchenholze gefertigt, mit 
Ausnahme des Untergeftelled, deſſen Langbäune aus gefundem, durchaus aſt⸗ 
freiem Eichenholze beftehen. Die Außenwände find ringsum bis zur «Höhe 
der Benfter mit dünnem Eiſenblech verkleidet, welches durch Schrauben mit 
verfenkten Köpfen auf dem Golze befeftigt, und Außerlich mit Bimoſtein ab⸗ 
geſchliffen iſt, um demnächſt fauber Iadirt werden zu Fönnen. Dieje Lacki⸗ 
rung fehlte nocd an dem audgeftellten Wagen, welcher vorläufig bloß grundirt 
worden war, ba «8 den Verfertigern zur gänzlichen Vollendung an Zeit fehlte, 
Es wäre zu wünjchen gemefen, daß auch die Brundirung fortgeblieben wäre, 
um die wirklich außgezeichnete Arbeit ſichtbax zu laſſen, welche jegt nur der 
Sachkenner zu erkennen vermochte. 

Bei den älteren Perſonenwagen wurbe die Ladirung unmittelbar auf 
das Holz gefegt; allein dies Verfahren bat ſich deshalb als unzweckmäßig 
bewiefen, weil e8 nie zu vermeiden iſt, daß nicht das Holz durch die Eins 
wirkung der abmechfelnden Temperatur mit der Zeit Sprünge befommt, vie 
dann aud den Lad rifiig und unanfehnlidh machen. Zur Vermeidung dies 
fes uͤbelſtandes find verfchledene Vorſchläge und Merfuche gemacht worben, 
unter Andern eine Verkleidung der äußern Holzflichen mit Pappe, die aber 
fümmtlih nicht den gewünſchten Grfolg gehabt haben. Die von den Aus⸗ 
‚ftellern in Anwendung gebrachte Blechverkleidung dürfte unftreitig dad geeig⸗ 
netſte Mittel hiezu fein, und wenn auch die erften Anſchaffungskoſten dadurch 
. erhöht werden, fo kann bei einer umfichtigen Verwaltung dieſe Erhöhung 
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gegen bie vorausſichtlich zu erwartende größere Dauer auf keine Weiſe in 
Betracht Tommen. 

Die Entfernung der Puffer von Mittel zu Mittel beträgt 3 Fuß 8 Zoll, Ihre 
Höhe über den Schienen 3 Fuß 3 Zoll, und in derfelben Höhe Tiegen die Zug⸗ 
fetten. Zur Führung der Pufferftangen find, ftatt der fonft gebräuchlichen Golz⸗ 
oben, fehr zweckmäßig gußeiferne Leitungen in Oeftalt Kleiner Kanonen an« 
gebracht, die in ihrem Innern fo ausgehoͤlt find, daß fie die Pufferftangen 
nur mit dem vorderen und hinteren Ende umfaflen, dazwiſchen aber ringsum 
einen angemeſſenen Spielraum laſſen. 

Die Räder, mit Speichen nach Haddon's Syſtem, haben 3 Fuß 3 Zoll, die 
zugehörige Achſe 4 Zoll Durchmeſſer. Beide find in ver Borſig'ſchen Ma- 
ſchinenbau⸗Anſtalt aus dem beften englifhen Eiſen gefertigt; die Achfen der 
ganzen Länge nad) fauber abgedreht, um jede Beſchädigung fofort bemerken 
zu Eönnen. Sch Bogenfedern, von Adams in England bezogen, tragen ben 
Wagenkaften, indem fle außerhalb der Räder auf den verlängerten Achſenſchen⸗ 
feln ihr Auflager finden, Sie gewähren nicht bloß diejenige Elaſticität, 
welche das den Mitreljenden fo unangenehme Nütteln entfernt, fondern fie 
befigen auch Steifigkeit genug, um zu große Schwankungen zu verhindern. 
Denn nad angeftelten Verfuchen fenkte fi der Wagenkaſten unter der Be⸗ 
laftung von 50 Menfchen um 1$ Zoll; folglid wird er fih nur um etwa 
einen Zoll fenfen, wenn er die 36 Perfonen aufgenommen hat, für welde 
er eingerichtet iſt. 

Zur Vermeidung von Unglüdöfüllen bei einem etwaigen Bruche eines 
der Federblätter find auf Veranlaffung des technifchen Direktor der Berlin 
Andaltifhen Eiſenbahn, Herrn Affejfor Nottebohm, fehr zweckmäßige 
Vorkehrungen getroffen. Zuvörderft bat derſelbe innerhulb neben den Raͤ⸗ 
dern Hülfslager anbringen laſſen, die fo an den Langbäumen befeftigt find, 
daß fie den Achſ.n freien Epielraum geftatten, fich aber fofort auf diefelben 
niederlaffen, fobald ein Federbruch erfolgt. Auf dieſe Weife ift aljo ein 
Unmerfen des Wagens verhindert; derſelbe kann vielmehr, da der Kaflen 
nach wie vor gehörig unterftügt bleibt, ohne daß die Mitfahrenden etwas 
merken, bis zur nächſten Station fahren. Nächſtdem iſt jede Bogenfeder zur 
Verhinderung des Auffegens der abgebrochenen Enden auf den Boten, wo⸗ 
durch der Wagen leicht von den Schienen berabgemorfen werben Eönnte, in 
einem geringen Abflande von derfelben mit einem binnen Bandeiſen umge 
ben, auf welches ſich die abgebrodenen Enden der Stahlblätter niederlegen. 
Diefe Vorkehrung iſt jedenfall! zweckmäßiger, als vie fonft zu gleichem Be⸗ 
huf gebräudjlichen Gurte, welche durd die fcharffantigen Bruchflächen jener 
Blätter Leicht durdyfchnitten werden, und dann den med verfeblen. 

Hinſichtlich der Ausführung dieſes trefflich konſtruirten Wagens können 
wir nur ein unbedingtes Lob ausſprechen. Nicht nur waren die daran be⸗ 
findlichen Stellmacher⸗Arbeiten als ganz untadelhaft zu bezeichnen, ſondern 
auch der geſammte Wagenvefchlag zeigte eine vorzügliche Schmiedearbeit. 
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In einem angeneffenen Verhältniſſe Hiemit ficht der Preis, welcher ohne 
Federn, Achſen und Räder 2240 Rthlr. beträgt. Drei Paar Mäder mit 
den zugehörigen Achſen koſten nahe 500 Rihlr., nemlich der Sag 330 Rihlr. 

Die Herren Ausfleller, aus deren Werkſtatt feit den wenigen Jahren 
ihres Beſtehens fchon über 400 Eiſenbahnwagen hervorgegangen find, haben 
durch das zur Ausftellung gegebene Exemplar einen erfreulichen Bortfchritt 
bekundet, wozu wir ihnen Glück wünſchen. Der fragliche Wagen ift Eigen« 
thum der Berlin Anhaltifhen Ciſenbahn⸗Geſellſchaft, welche neuerdinge deren 
“zwei bat anfertigen laffen. 

Die gemeinnügige Gefinnung, welche diefe Gefellihaft dadurch an ben 
Tag gelegt Hat, daß fie nicht bloß den obigen Wagen, fondern auch die 
Borfig'fche Lokomotive, für den Zweck ber Audftelung bereitwillig herge⸗ 
geben, und mährend der beinahe zehnwöchentlihen Dauer der Ausftelung 
aus Ihrem Dienfle entbehrt hat, verdient eine dankende Anerkennung. 


I. Ginzelne Theile zu Dampf» und Eiſenbahn⸗Wagen. 


Unter dieſer uͤberſchriſt faſſen wir mehrere Gegenflände der Ausfiellung 
zufanmen, die ald einzelne Beſtandtheile zum Bau der Lofomotiven und 
Eifenbahnwagen bier den angemeflenften Platz finden dürften. Es find fol« 
gende Gegenftände: 

Nr. 134, I. Kohler, Maſchinenbauer in Berlin, hatte eine fogenannte 
Kugelfette zur Verbinding der Eifenbahnwagen außgeftellt. Diefelbe war 2 Fuß 
6 Zoll Tang und fo eingerichtet, daß fle augenblicklich nach Erfordern verkürzt 
ober verlängert werben konnte. 

Ausfteller beſchäftigt ſich fchon feit geraumer Zeit mit der Anfertigung 
folder Ketten für die Hieftgen Eiſenbahnen und Liefert diefelben von guter 
Arbeit zu dem angemefjenen Preife von 6 Rihlrn. das Stud. 

Nr. 318, Zoller und Pflug, Beſitzer einer Eifenbahnwagen-Babrif 
in Berlin, hatten zwei Bufferfedern für Eifenbahnmwagen ausgeftellt, die von 
dem beften englifchen Stahle gefertigt waren. Die Länge einer ſolchen Feder 
betrug 5 Buß 6 Zoll, die Breite 3 Zoll und die Bogenhöhe 13 Zoll. 
Jede Feder befland aus 22 Lagen, welche handwarm auf bie gewöhnliche 
Weife mit einander verbunden waren. 

Ausfteller fertigen dergleichen Artikel, wie 3. U. Stoßflangen, Druck⸗ 
und Pufferfevern sc, aud für auswärtige Wagenbau-Anftalten; ihre treffe 
lichen Reiftungen find bereitö durch den vorhin beſprochenen Eiſenbahnwagen 
auf das Gläuzendſte hervorgetreten. 

Nr. 950, Koͤnigliches Hüttenwerf zu Creutburger Hütte in Ober⸗ 
ſchleſien: Bier Stud Achſengabeln für Eifenbahnwagen, zufammen 1 Btnr. 
71 Pfd. wiegend, im Preife von 23 Rihlrn. 214 Ser. | 

Diefe Achſengabeln waren tüchtig und gut ausgeführt, und dem enifprechenb 


war ber obige Preis, welcher für den Zentner auf 14 Rihlr. 124 Sgr. 
berechnet wird. 
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Nr. 1185, 8. Michiels und Comp, Walz und Gammerwerks⸗Ve⸗ 
figer In Eſchweilerau, Reg.⸗Bez. Aachen: zwei halbe Say Räder mit 
ſchmiedeeiſernen Reifen und Achſen. Das eine Räderpaar, nadı Loſh's Patent, 
war zur Anmendung gemöhnlicher Wagenfedern beflimmt, hatte ein Gewicht 
von 1280 Tiv. und Eoftete franco Berlin 120 Rihlr.; das andere Paar, 
nad) Haddon's Yatent für Adams'ſche Vogenfedern beſtimmt, wog 1568 
Pfd. und koſtete eben fo 140 Rthlr. 

Die Achfen werden nach der Methode ber patent axle-tree and shaft- 
compagnie in England aus einzelnen Stäben zufammen geſchweißt, wie 
durch das beigefüigte fehr fchöne Cifenbündel, welches den Anfang zu einer 
ſolchen Achſe darſtellte, veranfchauliche wurde. 

Die von denſelben Ausftellern eingeſandten Schlenen und Radreifen von 
ungewöhnlicher Länge haben ſchon früher Ihre Erlevigung gefunden. 

Nr. 1619, Breiberrlih von Burgk'ſches Eiſenwerk zu Potſchappel bei 
Dresden: ein gußeiſernes Bahnrad mit harter Felge und mit Spurfranz. 
Das Rad fehlen für einen Koblenwagen beflimmt zu fein, da es nur 23 
Zoll im Durchmeffer hatte; fein Gewicht betrug 1 Zmr. 98 Pfo. und 
ber Preis war zu 10 Rtihlr. 214 Sgr. (pro Zinr. 5 Rtihlr. 20 Egr.) 
angegeben. Gin beigegebenes Bruchſtück eines foldhen Rades ließ die gute 
Deichaffenhelt ded dazu verwendeten Materlald erfennen. 

Mr, 1671, Herzoglich Braunfchmeigihe Ober Hütten-Infpeltion 
zu Zorge. @in halber Sag Eiſenbahnräder nah Loſh's Patent, mit eifer- 
nen Achſen für Adams'ſche Bogenfedern beftimmt, im Preife zu 144 Rihlrn. 
und eine Pleyelftange für Xofomotiven von fehr fhöner Arbeit, im Preife 
von 115 Rthlrn. 

Die genannte Hütte hat ſchon früher dergleichen Gegenflände zum Bau 
von Lofonotiven und Eiſenbahnwagen geliefert, und daß fle auf das Voll⸗ 
ſtändigſte hiezu eingerichtet iſt, bewieſen die obigen Gegenflänte. 

Nr. 2448, Fabrifen-Infpektion zu Königshuld Im Reg⸗Bez. Oppeln. 
Eine Achſengabel mit Hals nach gegebenen Dimenflonen für die Oberfchles 
ſiſche Eiſenbahn gefertigt. Die Arbeit gut und für 144 Rihlr. pro Zentner 
auch preismürdig. 

Nr. 2679, Gebrüder Loffen zu Michelsbacher und Emmershäufer Hütte 
im Naſſauiſchen: ein Eiſenbahn⸗Wagenrad von der Erfindung des Mas 
ſchinenmeiſters Heufinger in Sranffurt a. M. 

Das Rad war mit Reifen von gemöhnlicher Form verfehen, und flatt der 
Speichen fand an Heiden Eeiten eine Verkleidung mit Eiſenblech ſtatt. Letz⸗ 
tere war an jeder Seite etmad ausgebaucht, zur Erhöhung der Stabilität, 
und in der Mitte war eine gußeiſerne Buchſe eingefept. Auf diefe Weife 
hatte alfo dao fragliche Nad, deffen Durchmeſſer 2 Buß betrug, die Geftalt 
einer linfenförmigen Scheibe, und mir zweifeln nicht, daß dieſe Konftruftton 
ſich durch die Erfahrung als vortheilhaft erweifen wird. Der Grfinder bat 
darauf ein Patent für den Umfang der Preußiſchen Staaten erhalten. 
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Nr. 3119, ©. 8. Werner, Stahlfabrifant auf dem Carlowerke bei 
Neuſtadt⸗ Eberswalde: zwei Bogenfedern Adams'ſcher Form für Eifenbahn« 
wagen. Die eine dieſer Federn beftand aus Gußſtahl, die andere aus raffi⸗ 
nirtem Stahl, welche Materialien von dem Ausfteller in vorzüglicher Güte 
dargeftellt werben. Wir haben und über diefe, für bie vaterläudifche In⸗ 
duftrie hoͤchſt wichtige Fabrikation fon bei einer früheren Gelegenheit aus- 
geſprochen, und wollen hier nur noch erwähnen, daß die von dem Auoſteller 
gefertigten Bogenfedern auf mehreren Preußiſchen Bahnen ſchon Eingang ge 
funden, und ſich dort vollkommen bemährt haben. 

Um die Elafticität und Dichtigfeit der beiden audgeftellten Federn zu 
prüfen, wurden biefelben folgender Probe unterworfen: 

Die Pfeildöhe des Bogens einer jeden Feder beträgt I Zoll. Vermittelft 
einer Schraube wurden nun beide Federn einander fo weit genähert, daß 
jene Höhe bis auf 7 Zoll anwuchs. Diefelbe Probe wurde mit Hülfe eines 
einarmigen, mit Gewichten befchwerten Hebels wiederholt, wobel fi heraus. 
ftellte, daß eine Kraft von etwa 6300 fd. erforderlich war, die Federn In 
der angegebenen Weife sufammen zu drüden. Wurden nun die Federn lob⸗ 
gelaffen, fo gingen fie genau in die urfprüngliche Geſtalt wieder zurück, ohne 
daß eine Bormänderung wahrzunehmen war. 


IV. Ciſenbahn⸗Modelle. 


Unter Nr. 172 hatte der Mechanikus A. Borſig in Berlin das Modell 
einer Drehbrücke in z der wirklichen Größe ausgeſtellt, nach welchem bie 
Ausführung der Oderbrücke bei Stettin, yür bie Eiſenbahn von dort nach 
Stargardt geſchehen follte. 

Dis jept wurden dergleichen Drehbrücken nur In Kleinen Abmeflungen, 
meift in Gußeiſen, audgeführt, was auch bei geringeren Dimenfionen, als 
den im vorliegenden Balle flattfindenvden, keinen Schmierigfeiten unters 
lag. Die Hier in Rede befindliche Brücke, welche nur auf ein Geleife bes 
rechnet war, fommt auf einen gemauerten Pfeiler von 20 Buß Durchmeſſer 
zu ftehen; fie ſoll eine Lichte Durdlaß-Offnung von 35 Buß Weite und 
eine Ränge von 89 Fuß, bei 15 Buß Breite, erhalten. Um bei dieſen bes 
deutenden Abmeſſungen eine folive, volltonmene Eicherhelt gemährende Kon⸗ 
ftruftion berzuftellen, und gleichzeitig nicht fo große Gewichtsmaſſen zu bes 
wegen, ald wenn die Brüde von Gußeiſen gebaut würde, Eonftruirte ‚Herr 
Borfig diefelbe in den Hauptbeſtandtheilen aus Schmiebeeifen und mendete 
nur da Bußelien an, mo dies ohne Gefahr gefchehen konnte. Co waren z. B. 
die Tragerippen ganz aus Echmiedeeifen gefertigt, während nur bie tragenden 
Theile aus Bußeifen beftanden. Da nun jedes einzelne Stud nad dem 
Bearbeiten und vor dem Zufanımenfegen geprobt werben kann, fo läßt fid 
die Überzeugung gewinnen, daß das, mad durch die Anwendung des Schmie⸗ 
deeiſens erreicht werden follte, nehmlich bie groͤßmoͤgliche Solidität, auch 
wirklich erreicht worden iſt. 
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Die Drehbrücke beſteht aus vier Rippen von Schmiebeelfen, deren jebe, 
wie fhon gefagt, 89 Fuß Länge hat. Oben bilden biefelben eine ges 
rade Linie; unten find fle fiſchbauchförmig geftaltet, fo daß In der Mitte, 
wo ſolche von dem Rollenkranze unterflügt find, eine Höhe von 54 Buß, 
an den Enden aber eine Höhe von 14 Buß vorhanden If. Die Begrängung 
biefer Rippen gefchieht rahmenartig durch 11 Zoll breite, 3 Zoll flarfe 
Platten von geſchmiedetem Eifen, und zwar in der ganzen Ränge der Rippen 
aus einem Stüd, eine Arbeit, die in dieſer Weiſe noch nicht zur Ausfühs 
rung gekommen ifl. 

Zwei folder Rahmen nehmen zwiſchen ſich eine Kreuzverſtärkung von 
Schmiedeeiſen auf, mit der die Rahmen mittelft Schrauben verbunden find. 
Die genannten vier Nippen find in gleicher Entfernung durch gegoffene 
Querverſtrebungen ebenfalls mittelft Schrauben verbunden, fo daß diefe Quer 
verbindungen eine gemeinfchaftliche Vertheilung der Laft auf fänmtliche Rippen 
bemirfen. Letztere tragen von drei zu drei Buß hölzerne Querfchwellen von 
angemeffener Stärke, auf welche demnächſt die Eifenbahnfchienen befeftigt werben. 

Die durch die Querverbindung gu einem Ganzen vereinigten Rippen 
find an der Stelle des gemauerten Pfeilers auf einen gußelfernen Kranz 
von 19 Fuß Durchmeffer geſchraubt. Zwiſchen diefem Kranze und einem 
ähnlichen, der auf den gemauerten Pfeiler feft gefchraubt if, befinden fich 
20 Rollen von 10 Zoll Durchmeſſer, deren geſchmiedete Achſen fi nad 
der Richtung von Radien in einem Ninge am Gentrum vereinigen, woburd 
die Mollen ſämmtlich glelch weit vom Mittelpunkt gehalten werden. Auch 
find fümmtlihe 20 Rollen kreisförmig durch einen Ring mit den Aren ver 
bunden, fo daß jede Nolle von der andern in der gegebenen Entfernung 
erhalten wird. Durch eine im Centrum des Pfeilers aufgefchraubte Spur 
und den an den Rippen befefligten Spurzapfen wird die Brüde bei Dres 
ben auf dem Pfeiler in der centralen Rage erhalten. 

Bel der Konftruftion des Nollenkranzes iſt darauf Nüdficht genommen, ' 
daß, fobald eine Neparatur an den Nollen oder Achſen nöthig wird, biefe 
herausgenommen werten Fünnen, ohne eine Unterbrechung in ber Benugung 
der Brüde herbeizuführen. 

Die Bewegung der Brüde, die In der Ausführung etwa 1000 Zentner 
Gewicht erbalten wird, geſchieht durch einen, rejp. zmei Mann, mittelſt dop⸗ 
pelter Vorgelege, die ihre Wellenlager an den Gauptrippen der Brüde haben 
und die in ein Kreiß-Zahnftüd eingreifen. Das Feftftellen der Brüde, nach⸗ 
dem biefelbe in die Richtung der Bahn geftellt ift, gefchieht mittelft Hebel 
und Zugftangen an beiden Enden zugleich. 

Herr Vorſig ift als ein geſchickter Konftrufteur In Eifen Tängft rühmlichſt 
bei uns befannt, und auch das obige Modell verrieth durch die zweckmäßige 
Verbindung aller einzelnen Theile den denkenden Baumeifter, welcher mit - 
großer Sachkunde jedes Dlaterial in der feiner Natur am meiften entſprechen⸗ 
Weife anzumenden verfieht. Dabei ließ die Ausführung des Mobdelles, 


6. 19. IV. Eiſenbahn⸗Modelle. 357 


welches nicht bloß das gewählte Konftruftiond- Prinzip auf eine fehr ange⸗ 
meflene Weife verfinnlichte, fondern vermöge feiner Größe auch dazu geeignet 
war, um damit Verſuche über die Tragfähigkeit der danach auszuführenden 
Brüde anzuftellen, in keiner DVeziehung etwas zu wünfchen übrig. 


Unter Nr. 1784 war von dem Grafen Joſeph von Weftphalen, 
Königlich Preußiſchen Obrift-Lieutenant a. D. zu Culm bei Teplig, ein 
gangbared Modell einer Gebirgs-Eifenbahn zur Audftellung gegeben, welches 
die allgemeinfte Aufmerkfamkeit des Publikums erregte. 


Die Idee, welche der Herr Ausfteller durch dieſes Modell zu verfinnlichen 
beabfichtigte, befteht darin, durd) Anwendung von Türbinen und Waſſerpumpwer⸗ 
Een im Verein mit ſtehenden Dampfmaſchinen das Befahren ſteiler Gebirgs⸗Eiſen⸗ 
bahnen in der Art möglich zu machen, daß die beim Herabfahren durch das Brem⸗ 
fen der Wagen nuplos verloren gehende Kraft angefammelt und fo lange aufs 
gefpart werde, bis fle bei der nächften Bergfahrt, die einen vermehrten Krafte 
Aufwand erfordert, mieber in Anwendung gebracht werben Tann. Diefe Idee 
ift früher ſchon mehrfad in Anregung gekommen, und es find zuihrer Auss 
führung verjchiedene Vorſchläge gemacht worden, bie jedoch den Beifall ber 
Praktiker nicht gefunden haben, und fo find fie chen nur Vorfchläge ger 
blieben. — Die Einen wollten zur Verwirklichung der fraglichen Idee die bei 
der Thalfahrt dur den Ball auf der geneigten Ebene überſchüſſig werdende 
Kraft zur Hebung von Waſſer benupen, welches mittelft Punpwerke in ein auf 
der Höhe gelegenes Nefervolr gefördert werden, und demnächſt bei der Bergfahrt 
als eine bisponibele Betrieböfraft auf geeignete Welfe wieder zur Anwendung 
fommen follte (von Baader). Die Undern wollten ftatt des Waffers eiferne 
Kugeln von angemeffener Schwere bei der Thalfahrt aus einem Schacht 
empor heben, und vurch deren Niederfinken bei ber Bergfahrt die refervirte 
Kraft wieder nupbar mahen. Auf eine Vorrichtung biefer Art ift im 
Preußiſchen Staate vor mehreren Jahren ein Patent ertheilt worden, ohne 
daß fie jedoch zur Ausführung gefonmen wire. 


Das von dem Herrn Außfteller vorgefchlagene Syſtem ſchließt ſich am 
Meiften der Baader'ſchen Idee an, von der es nur in ber Art und Weiſe 
der Ausführung, fo wie in der Anwendung einer Türbine und einer flehen- 
den Dampfmafchine abweiht. Letztere fol jebesmal zwei fchiefe Ebenen bes 
forgen, nehmlich die Ebene, welche von unten bis zu ihr, und diejenige, 
welche von ihr bis zum nächft höheren abgerundeten Gorizontalwinkel fteigt, 
und bemgemäß wird ſie in Mitte der die beiden Ebenen verbindenden horizon⸗ 
talen Bahnſtrecke aufgeftelt. Beim Aufwärtöfahren eines Convois wirkt fie 
im Verein mit der Türbine, indem beide eine Kette ohne Ende, an welder 
der Convoi angehängt if, in Bewegung ſetzen. Sobald der letztere bie 
Höhe der erſten fchiefen Ebene erftiegen bat, loͤſt er ſich von ſelbſt und 
durchläuft, Bloß durch fein Beharrungsvermögen getrieben, bie horizontale 
Kurse bis zum Buße der ‚zweiten fchlefen Ebene, Hier angekommen wird 
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der Gonvoi der zugehörigen Betriebskette übergeben, die ihn abermals durch 
die vereinigte Kraft der Dampfmafchine und der Türbine binauffhafft u. f. f. 

Geht umgekehrt die Fahrt bergab, fo bleibt die Türbine in Ruhe, und 
die Kraft der Dampfmafchine vereinigt fi mit der überfchüffigen Kraft, die 
aus der relativen Edjwere des Gonvoiß entfpringt, um das Druckwerk in 
Bewegung zu fegen, und vermittelft deſſelben das zum Betrieb der Türbine 
bei der nächften Bergfahrt erforderliche Waller nach dem Reſervoir empor 
zu fördern. Bu demfelben Zweck arbeitet die Dampfmafchine, wenn auch 
mit geringerer Sraftanftirengung, noch in den Zwifchenzelten von einer Fahrt 
bI8 zur andern fort, da bie Dienge des Vetriebswaſſers bei der Bergfahrt 
bedeutend größer ifl, als während der verhältnißmäßig kurzen Dauer der Thal⸗ 
fahrt durch das Pumpwerk gefördert werten fann. 

Diefe verfchledenen Operationen waren dur dus ausgeftellte Modell auf 
eine eben fo faplid;e als anfprechende Weife dem Publikum zur Anfchauung 
gebradyt, wozu die mündlidyen Erläuterungen eined dabei angeftellten, mit 
dem Gegenftande vertrauten Mannes nicht wenig beigetragen bat. 


$. 20. | 
Erzeugniffe des Schiffsbauweſens. 
J. Dampf» und Nuderboote, 


a. Dampfboote. Die unter Nr. 2420 des Kataloge von A. Tiſch⸗ 
bein, Ingenieur und technifchen Dirigenten der Mafchinenfabrif und Schiffs⸗ 
bauanftalt in Budau bei Magdeburg zur Gewerbes Ausftellung gelieferte 
Dampfgondel „Iulo“ zeigte auf eine bemerfendmerthe Weife, wie man mög- 
lichſt flach gehende Dampfſchiffe auch von Holz konſtruiren kann. 

Die ausgeſtellte Dampfgondel war beſonders zu Luſtfahrten und kleinen 
Reiſen auf ſeichten Gewäſſern geeignet. Da es bei dergleichen kleinen Dampf⸗ 
ſchiffen immerhin ſchwierig iſt, bei geringer Tragfähigkeit eine zur raſchen 
Fortbewegung hinreichend kräftige Maſchine anzubringen, fo kam es darauf 
an, bei größtmöglicher Naumerfparung Maſchine und Schiff, unbeſchadet 
ihrer Solidität, fo leicht als möglidy zu Tonftruiren. 

Diefe Aufgabe wurde durch eine foldhe Bauart der Mafchine gelöft, daß 
Iegtere bei 12 bis 14 Dierdekraft mit Wafler Im Keſſel angeblih nur 
50 Sentner wog. Der Keffel mar ein fogenannter Lofomotiv-Keffel eigen⸗ 
thünlicher Konftruftion, mit einem Exhauſtor zur Beförderung des Luftzuges. 
Die Maſchine it auf dem Keffel felbft angebracht, wodurch fle nicht bloß 


“eine feſte und ſolide Orundlage gewinnt, fo daß fle dem Schiffe nur wenige 


Erſchütterungen mitrheilen kann, fondern Mafine und Keffel find zugleich 
auf einen Raum von nur 10 Fuß Länge concentrirt. Die Mafchine ift 
eine Hochdrucimaſchine mit veränderlicher Expanſion, wodurch der Coaks⸗ 
Berbraud im Mergleih zur Kraft nur fehr gering iſt; angeblich beträgt 
derfelbe pro Stunde nur 40 bis 50 Pfv., alfo nod keinen vollen Scheffel Coakb. 
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Zur Erzielung einer Teichten, aber dennoch foliden und feften, Konftrufs 
tion des Schiffsrumpfes, ift derfelbe aus dünnen Gichenplanfen nach Art der 
Hölgernen Themſe⸗Dampfboote angefertigt worden. 

Das Bemerkenswerthe diefer Konftruftion befteht darin, daß hier nicht 
wie bei größeren Schiffen, der Nunpf aus Nippen und Längs⸗Planken zus 
fammengefegt ift, fondern aus zwei Lagen von dünnen balbzölligen Planken, 
welche rechtwintlig über einander gebogen und gegen den Kiel unter 45° 
geneigt find. Diefe Planken reichen in einer Länge von der Backbordsſeite 
des Schiffes über den Kiel weg bis zur Steuerborböfeite, find auf einander 
genietet, und zwiſchen beiden Lagen Planfen befindet fi gewöhnlich ges 
theertes flarkes Papier, woburd eine größere Dichtigkelt des Schiffs gegen 
das Sindringen des Waſſers bervorgebradyt wird, als dieſes Durch das ge⸗ 
wöhnliche Kalfatern erreicht werben kann. 

Das Schiff war ohne Rippe« konſtruirt, die Stabilität der Konftruftion 
aber durch eine zweckmäßige Diagonalverfirebung geſichert. Die ganze 
Länge deffelben betrug 75 Buß, die Breite zmifchen den Nabfaften circa 
8 Buß, der Xiefgang deſſelben ohne Paffagiere war zu 12 Zoll angegeben. 
63 war zur Aufnahme von etwa 60 Paſſagieren eingerichtet. 

Im Hintertheil des Schiffed befand ſich eine verdedte Kajüte für bie 
Paſſagiere erfter Klaffe, welche Im Verhältniß zuni Preife hinreichende Ele⸗ 
ganz darbot. Die Vänke und Nüdlehnen maren bier durchweg gepolitert 
und es gewährte diefe Kajüte für Eleine Reiſen eine genügende Bequemlich⸗ 
keit. Im Vordertheile des Schiffes befand ſich ein offener Naum zur Aufs 
nahnıe von Paffagieren zweiter Klaffe. 

uͤber die Schnelligkeit deſſelben läßt fi nur nach gemachter Probefahrt 
ein UrtHeil füllen. Eine folche hat während der Ausftellung mit ewa 40 Perfonen 
zur allgemeinen Zufriedenpeit ſtattgefunden. Die Zierlichkeit der Form, die ents 
fprechenden Proportionen, Schärfe im Vorder⸗ und Hintertheil des Schiffes, 
befördern eine, der Kraft der Mafchine entiprechenve, raſche Fortbewegung. 
Das Schiff Iegte die Bergfahrt von Berlin nad) Treptow unter gewandter 
Bührung des Kapitaind Siems In ungefähr 40 Minuten, die Thalfahrt hin⸗ 
gegen in 32 Minuten zurück. Es überwand die fhwierigen Brüdenpaffagen 
mit Leichtigkeit, paſſirte die letzte Brücke auf der Rückfahrt fogar mit voller 
Dampffraft und mit großer Schnelligkeit. 

Die ganze Arbeit war übrigens folide und feſt, in allen Theilen mit 
Aufmerkſamkeit audgeführt und verdiente alle Anerkennung. 

Das unter Nr. 2842 von der Königl. Seehandlung ausgeflellte 
eiferne Dampfboot „Alerandria”, zu Luftfahrten des Königlichen Hofes auf 
der Havel in der Umgegend von Potsdam, fo wie zu Fahrten von Potsdam 
nad) Hamburg bereits mehrfach benupt, if im Winter 1843 in ver Ma- 
fhinendau-Anftalt und Cifengiegerei der Königlichen Seehandlung zu Alt 
Moabit, zur Zeit geleitet dur die Herrn Schlittgen und Petzholdt, 
von rund aus erbaut, Der eiferne Schiffskörper beftcht aus geſchmiedetem 
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Winkeleiſen in zwoͤlfzoͤlliger Entfernung von einander, auf welchem ſchmiede⸗ 
eiferne Platten durch Verniethung befeftigt und in völlig waſſerdichter Ver⸗ 
bindung zufammengefügt find. Die daburd erlangte Stabilität wird durch 
ein, in der Mitte des Vootes (dem Mafhinenraum) an den Seltenwänben 
befeftigteß, hoͤlzernes Sprengwerk verftärft. 

Der übrige Ausbau des Bootes, namentlich des Decks, der drei Ka⸗ 
jüten und ſonſtigen Näume, befteht gänzlid aus Holz. Im Ginterraume 
befindet fi eine bequeme Herren» und eine Damen-Kajüte, bei welcher letz⸗ 
teren ein zierlidyes Waſchkabinet und eine Sefondere Comodité nicht vergeffen 
worden find, nebjt den Näumen für Kondufteur, Kapitain und Reflaurateur, 
deifen Küche auf dem Der neben dem Schornftein fleht; im Vorderraume 
aber Tiegen eine zweite Kafüte, ſo wie der in der Spige mit befonberem 
Eingange belegene Raum für die Schiffsmannfchaft. 

Durd eine Dampfmafchine von 32 Pferdekraft, nah Penn'ſchem Spfleme 
mit zwei ſchwingenden Cylindern erbaut, werben bie Schaufelräder von circa 
11 Buß Durchmeffer in Vewegung geſetzt. 

Das Gerippe der Maſchine wirb von zwei gußeifernen Rahmen gebilbet, 
die durd, vier eiferne Säulen und zwei dergleichen Kreuze flabil verbunden 
find. Der untere Nahmen nimmt die vier Lager auf, in welchem die Cy⸗ 
Iinder ſchwingen, fo wie die, zwiſchen beiden Cylindern angebradte, auf 
beide zugleich wirkende Zuftpumpen. Der obere Rahmen Hingegen trägt die 
Lager der Waiferradswellen, welche durch eine Krummzapfenmwelle gefuppelt 
find. Die Iegtere dient zur Bewegung des Ruftpumpenfolbend und nimmt 
dabei auch die Excentriks für die Steuerung der Dampffchieber auf. Die 
Mafchine fept noch eine Speifepumpe für den Nöhrenkeffel mit zwei Beuerun- 
gen und eine Lend« oder Schiffspumpe in Bewegung. Der erzeugte Dampf 
muß eine Spannung von 9 Pfo. äußern, 

Die Länge des Vootes von 127 Fuß fehlen zu der Breite deſſelben, die 
im Innern 12 Fuß 3 Zoll, und mit den Räderkaſten 24 Fuß betrug, nicht im 
richtigen Verhältniß zu ſtehen; es muß indeſſen erwogen werden, daß die ange⸗ 
gebene Vreite nach der Weite der Brückendurchläſſe und Schleuſen, welche 
das Boot auf ſeinen Fahrten zu paſſiren hat, nicht überſchritten werden 
konnte. Der Tiefgang beträgt 22 Zoll am Vordertheil und 24 Zoll am 
SHintertheil. Dabei das Iegt Boot in einer Stunde 24 deutſche Meilen zu- 
rück und kommt alfo der Geſchwindigkeit der in England bisher gebauten 
Doote völlig gleich. 

Die glückliche Benutzung auch des Eleinften Raumes, verbunden mit ber 
Sorge für alle Bequemlichkelten der Pajlagiere, machen das Boot zu einem 
angenehmen Aufenthalte für 25 Stunden, in welcher Zeit feine Fahrt nad) 
Hamburg, einfchlieglih allen Aufenthaltes, zurückgelegt wird. 

Die innere Gintheilung und Ausfchmüdung der Kajüten, welche der 
Einficht und dem Geſchmack des Sechandlungs⸗Aſſeſſors, Herrn Homann, zur 
Ehre gereichen, wird im Schiffe nicht Leicht übertroffen werben. Der Tapes 
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zir Häger und der Maler Sievers In Berlin haben bie Ideen des Herrn 
Homann lobendwerth ausgeführt. 

Die zur Ruhe einlanenden Sige In den Kajüten des Hinterraumes waren 
durch in Saffian gepolfterte Arm⸗ und Kopflehnen gefondert, die Seiten“ 
wände mit reichen Seidenftoffen brappirt und wie bie Dede, Geſims und 
Fenſter von innen und außen mit vergolveten Zink⸗Ornamenten gegiert. 
Tiſche und Stühle mit reihen Velour⸗Bezuge, auch zum Gebraud auf dem 
De eingerichtet, beftanden aus weißpolirtem Holze. Die Kajüte Im Border 
raum war zwar einfacher gehalten, Tieß aber eben fo wenig etwas zu wünfcden 
übrig. Ueberhaupt trugen alle Schiffsutenfllien das Gepräge der Zierlichkeit, 
verbunden mit Solidität. Die Bewimpelung wie das Seepferd von vergolde- 
tem Zink gaben aud dem Äußeren des Schiffes einen wohlthuenden Anblid. 

Unftreitig gehörte das Ganze zu den beften der außgeftellt geweſenen 
Erzeugnifien Deutfcher, befonderd Preußifcher, Induſtrie. 

b. Auderboste. Unter Nr. 1107 war von Jacobi, Ganiel und 
Hupffen, Beflger der Eifenhütten zu Sterferab und Öberhaufen und 
der Schiffobau⸗Anſtalt zu Ruhrort, ein Leichtes eiſernes Ruderboot zur allge 
meinen Gewerbe⸗Ausſtellung eingeliefert. 

Die Schiffobauwerfte zu Ruhrort iſt bereits rühmlichft bekannt durch 
die vielen fchönen Dampfboote, welche fle geliefert hat. Beſonders zeichnen 
fi darunter die auf dem Rheine fahrenden Dampfboote durch die Soli« 
dität ihrer Konſtruktion, durch ihre Schnelligkeit, Eleganz und Schoͤnheit 
der Form vortheilhaft aus und geben hierin den Englifchen und Branzöfl 
ſchen Dampfbooten nichts nad. 

Das oben erwähnte eiferne Nuderboot war 25 Fuß lang, 4 Fuß breit, 
18 Zoll tief, und für 6 bis 8 Perſonen eingerichtet. Es war nad) Urt 
der Englifchen fogenannten Wherry's gebaut, welche In aller Welt durch 
die Schönheit ihrer Formen, fo wie durch die Leichtigkeit und Schnelligkeit, 
mit der fie das Waſſer durchfchneiden, Hinreichend befannt find. Das 
Boot zeigte eine folide und dauerhafte Konftruftion und war mit dem 
größten Fletße gearbeitet. 

Das unter Nr. 2822 vom Schiifsbauer Sacob von Somm zu Neu- 
mühlen bei Gamburg zur Gewerbe-Ausftellung gelieferte kleine Ruderboot 
mit Steuer, zwei Rudern und einem Stafen verbiente alle Anerkennung hin⸗ 
figtlich des Fleißes und der Sauberkeit, mit der es In allen feinen Theilen 
ausgeführt war. 

-  Daffelbe war von Lichenholz Elinkerartig gebaut ı und zeichnete fich durch. 
eine gute, beſonders dauerhafte Konſtruktion vortheilhaft aus. 


IL Schiffsmodelle und Geräthe. 


a. Shiffs- Modelle, waren von vier Ausftelleen eingefanbt: 

Ne: 1858, vom Schiffs- Zimmermann Johann Siegfr. Lange in 
Hamburg: Modell eines Kleinen Seegelbootes mit Maften, Steuer, Seegel⸗ 

il. 36 
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ftange und Seegel; Preis 24 Rihlr. Gine fleißig ausgeführte, lobendwerihe 
Arbeit. 

Unter Nr. 1890 fahen wir vom Schiff&-Zimmermann F. Dobbert in 
Hamburg dad Modell eines Dreimafl-Schiffes, welde zwar an und für 
fi mit Fleiß ausgeführt war, aber in feiner Borm nichts Bemerkenbwer⸗ 
thes darbot. 

Mr. 1909, von Friedrich Konitzky in Bremen, waren drei Mobelle 
zur Ausftellung geliefert worden, und zwar: 

1) das Modell des Fregatten⸗Schiffs Olbers“. Der „Olbers“ ift bes 
reits rühmlichſt bekannt und zeichnet ſich durch die Übereinflimmung, welche 
in den Proportionen aller feiner Theile herrſcht, vortheilgaft aus. Bet 
der Konftruftion ift nicht bloß auf eine große Tragfähigkeit, fondern aud 
auf die Eigenfchaft des Schnellfegelns gehörige Nüdficht genommen worden. 

Der Fleiß und die Sauberkeit, mit ber dies Modell in feinen einzelnen 
Theilen, ſowohl in Betreff des Rumpfes, als aud der Maſten, Rundhoͤlzer 
und Tafelage, auögeführt war, verdiente alle Anerkennung und zeugte von großer 
Ausdauer des Verfertigers. 

2) das Modell von einem Franzoͤfiſchen Kanonenkutter, welcher haupt⸗ 
fächlich zum Schnellfegeln und auf eine große Stabilität berechnet If; und 

3) das Modell eined Ruderbootes. Auch diefe Modelle waren In allen 
ihren einzelnen Theilen mit der größten Sorgfalt ausgeführt. 

Die beigefügte Vorrichtung, um eine zerbrochene Nahe wieder zu ver» 
binden, mar praftifh und von Nugen. Was dagegen vie beiden, in Modellen 
beigefügten, Verbindungen mit drei und vier Schwalben betrifft, weldye dazu 
dienen follten, dreis und vierfantige Bauhoͤlzer zu verlängern, fo fchienen 
diefelben mehr ſinnreich als nüglich zu fein. Die Beſchaffenheit dieſer Ver⸗ 
bindungen, welche Ausfteller nicht mitgetheilt Hatte, wurde von Sachverſtän⸗ 
digen bald ermittelt. 

Unter Nr. 1911 waren von Joh. H. Tedlenburg in Bremen 
Modelle einer Bregatte und eines Klippers, nebft den zugehörigen Zeich⸗ 
nungen, zur Austellung geliefert. Die Modelle gaben bloß eine überficht 
der Form des Schiiförumpfes, waren aber mit Fleiß ausgeführt; dagegen 
ließen die Zeichnungen noch Manches zu wünſchen übrig. 

Die Handelsfregatte fehlen auf eine möglicht große Tragfähigkeit bes 
rechnet zu fein; dürfte aber auch In den übrigen Gigenfchaften eined guten 
Schiffes mehr gewinnen, wenn der mittlere Theil deffelben bei der Ausführung 
der Länge nach mehr Abrundung erhielte. Dagegen war bei dem Modell von 
einsm Klipper die Form als fehr gelungen zu betrachten. Wie bei den weithin 
berühmten fchnellfegelnden Baltimore» Klippern ift bier die Tragfähigkeit 
weniger, ganz beſonders aber die Eigenfchaft dis Schnellfegelns, berücfichtigt 
worden; diefed Modell ift vorzüglich geeignet, einen fogenannten Bruchtjager 
abzugeben. 
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b. Schiffsgeräthe. Außer den Inſtrumenten und Apparaten für nautis 
ſche Zwede, welche ver Mechanitus I. Kosbü in Hamburg eingefandt hatte, 
und die fehon früher an geeigneten Orten befprochen worben find, Bleiben 
hier noch folgende zwei Einfendungen zu ermähnen übrig. 

No. 1864, I. &. 6. Freerks, Drechslermeifter in Hamburg, welcher 
folgende Gegenſtände audgeftellt Hatte: 

Einen fogenannten Mantelblock mit einer doppelten meſſingenen Buche 
zum Preife von 2 Rihlr. 10 Sgr.; zwei einfache Bloͤcke mit einer meſſin⸗ 
genen Walzbuchfe, wie folche auf amerikaniſchen Schiffen zum Braſſen, Piel 
und Klaufall, auch zum Laden Häufig gebräuchlich find, zu den Preifen von 
3 Rthlr. 16 Sgr. und 3 Rihlr. 8 Ser; und einen boppelten Block für 
Kahnſchiffe zu 2 Rthlrn. das Stüd. 

Sämmtliche Gegenflände waren tüchtig und dauerhaft fonflruirt; Tießen 
auch In Hinficht der Preiswürbigkeit nichts zu wünfchen übrig. 

No. 1864. ©. 3. H. Dürdob, WBlode und Bumpenmacher in Ham⸗ 
burg, hatte 15 Stud verfchlevene Geräthe für Seeſchiffe eingeſandt. Darun⸗ 
ter befanden fich: 

Zwei Takelblöcke mit Scheiben aus Buchenholz und elfernen Buchen; 
ein langer, doppelter Blod zum Preife von 4 Rthlrn. und ein einfacher zu 
2 Rthlrn.; zwei Bienblöde mit Pockholzſchelben und eifernen Buchſen; ver 
eine breifcheibig zu 4 Rthlrn., der andere zweifcheibig zu 24 Rthlrn. Berner 
ſechs Stück Kabelnägel zur Befeſtigung des Xaumerked, zufammen 15 Sgr. 
vier doppelte Kloten zur Leitung und zum Klarhalten des Taumerkes, Preis 
12 Sgr., und eine fogenannte Kleidkeule, ein Werkzeug, um mit deſſen 
Hülfe das Tauwerk zu befleiden, Preis 8 Ger. 

Auch diefe Gegenſtaͤnde waren zweckentſprechend konſtruirt, tüchtig gear- 
beitet und dabei preiswuͤrdig. “ 


Eure der erſten Ubtheilung zweiten Theiles. 


Druckfehler. 


Auf tem dritten Bogen, welcher in Abweſenheit des Bearbeitert dieſer Abtheiluug 
gebruckt worden iſt, find leider folgende Druckfehler ſtehen geblichen: 


© 34, Zelle 8 v. o. ſtatt Ansfchmieren muß heißen Unsfhmichen. 


» 3 nn 3. nn n Nadrat » » Nachrodt. 
>». rn 2v. u.  belohum „ a beichren». 
» 3 „n 12» nn »n Bohofen betrieben m Bohofenbetrich, 
» 397° „» 22». 9 Allenbeken en) » Altenbeken. 
* » nn Un n nn Ladttenflbtze „ n  Rettenflöge, 
» 3 „ 1201 „  gelempert n »  getempert, 
» 4 „ 17909 Raohſtoffeiſen 9 » Rohſtahleiſen. 
» 5 nn 9» » nn bauptfahlih » 5 bauptſächlich. 
2» 9 8v. u. m gegaͤnzt * »  gerängt. 
» 97 „200 9» Ribenfteder » » Gibenfoder. 
» 383 „ dm „  Kibenfted » »Eibenſtock. 

Noch bittet man, folgende Druckfehler zu berichtigen: 
©. 75 Zeile 9 v. o. ſtatt Zentner muß heißen Pfund. 
» 90 ° I. nn Garl Acbeck n n Narl Asbel uns Komp. 
n 82 „n Sn nn »n babe » nn det 
» 100 » 7% » Rreiburg nn 9» NWeelberg. 
» 01 n 2 n 9» Antimoinal ” » Antimonieal, 
9 109 9 19 9 9 9» Staniol * Stanniol. 
» 117 » 11 v. o. „ Värbereien „Bleichereien. 
>» » 22» 9 n Iltdefelber PN »Idblefelder. 
» 43 „ 129 n » Gurten » n» Buchten. 
»n 208 „» 209% „ Berrichtung n » Borrichtung. 
» 217 m 149.09 „ Sarggriff ein 9 » Sarggriffe in. 
» 01 9 7 v. n. 9 dieſer » dieſen. 
» 95 » Two 9» VBornträger »„ nn Borupagen. 
» 400 a v. "|, Srauenbofer nn Brannhofer 
„ „ „ 29 
» rn » 1I10Ie.n » RBisffel » » . Bırrft 
»n 37 ° n 309 » »ide „ » dieſer. 
„nn 169 9 » andere » nn adern 
» SI3 „ 150» u. das Wort werden if gu fireichen. 
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